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Identification (ID) de la ligne Tempé- Débit massique (Ib/h) Identification (ID) de la ligne Tempé- Débit massique (Ib/h)

ID Description Débit Ib/h  |rature | Solides Hydrocarbules Eay ID  Description Débit Ib/h rature | Solides Hydrocarbues Eau
101 Matiéres premiéres alimentées 7,000 70 3500 2100 1,400 405 Eau de procédé venant du réservoir 250.0 gal/min 124,935 86 - 12.56 126,191
201 Solides traités - chauds 700 900 700 3.5 - 406 Eau de refroidissement du procédé 400.0 gal/min 199,920 88 - - 199,920
202 Métal récupéré 700 700 - - 407 Retour de I'eau de refroidissement du procédé| 400.0 gal/min 199,920 123 - - 199,920
203 Solides traités - refroidis 700 200 700 3.5 - 408 Eau de refroidissement des solides 50.0 gal/min 24,987 88 - - 24,987
301 Vapeurs de procédé (U.D.T.A.) 4460 pi3/min eff. 5,628 900 28 4200 1,400 409  Retour de I'eau de refroidissement des solides| 50.0 gal/min 24,987 123 - - 24,987
302 Gaz non condensables 2582 pi3/min eff. 3,574 50 - 3430 144 410 Boues collectées 0.25 gal/min 140 109.2 28 - 112
303 Ventilateur du réservoir 200 pi3/min eff. 900 99 - - - 411 Eau produite 2.52 gal/min 1,256 86 12.56 12.56 1,231
401 Puisard d'eau et d'huile 254 gal/min 126,989 109 28 770 126,191 412 Purge de la tour de refroisdissement 2.17 gal/min 1,084 86 - - 1,084
402 Organiques récupérés 1.62 gal/min 770 109 754.60 7.7 7.7 413 Remplissage de la tour de refroidissement 6.54 gal/min 3,268 70 - - 3,268
403 Eau de procédeé vers échangeur de chaleyf 253 gal/min 126,191 109 - 12.56 126,191 501 Gaz naturel vers 'U.D.T.A. 5706 pi3/h standard 70 - - -
404  Eau de procédé venant de I'échangeur 253 gal/min 126,191 86 - 12.56 126,191 502 Gaz naturel vers 'U.O.T. 784 pi3/h standard 70 - - -
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