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Lacide fluorhydrique, aussi appelé fluorure d'hydrogéne (HF), est utilisé
al'usine d'alkylation comme catalyseur pour la production de I'alkylat,
une composante de I'essence pour moteur d'avion & indice d'octane élevé.

Le HF est un liquide fumant corrosif:
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d'alkylation 1l peut étre présent dans le réservoir et dans le procédé de fabrication
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* Risque de brillures du nez et de la gorge
* Inflammation des poumons et oedémie
pulmonaire

. 1450 m et plus

Zone entre Zone inférieure
S0 ppm et a 20 ppm
20 ppm

* Légére exposition: risques diritation
* Risque de brilures du nez et de la gorge du nez, de la gorge et des voies
respiratoires
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Scénarios d’accident industriel majeur

Les calculs du rayon d’impact ont été faits selon le Guide de gestion passives (p. ex. muret de rétention) et actives {p ex. systémes de
des risques d’accidents industriels majeurs du Conseil pour ia réduction  gicleurs)

des accidents industriels majeurs (CRAIM) Le guide adopte une
démarche qui s'appuie sur Ja méthode RMP (Risk Management
Program) de I'EPA (Environmental Protection Agency des Etats-Unis),
I'organisme responsable de application de [a réglementation américaine
qui couvre certains aspects de la gestion des risques d'accidents
industriels majeurs

* Avec les mesures d'atténuation en place, le scénario d'accident
industriei majeur le plus important et nécessitant une intervention
cansiste en une fuite de HF au niveau du joint mécanique du contacteur
(chambre de mélange) situé au centre de P'unité d’exploitation Le
taux de rejet dans I'atmosphére serait alors de 19,2 kg/min avec
une concentration d’acide de 60% pour une durée de 5 minutes

Scénario avec mesures d'atténuation passives

et actives (alternatif)

Le scénario alternatif représente 'accident le plus important qui peut se
produire pour une matiére dangereuse détenue en quantité supérieure
a la quantité seuil fixée Sa matérialisation est plus probable que dansle  « Le rayon d'impact dans un tel scénario est de 1,45 km
cas d'un scénario normalisé Il tient compte des mesures d’atténuation

« Dés gu'une fuite importante est détectée, I'opérateur responsable
prend les mesures d'urgence prévues et les mesures d’atténuation
de |a fuite de HF en plus d'amorcer la mise hors service de 'unité
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Scénario sans mesure d'atténuation active (normaliseé)

Le scénario normalisé d'accident est le retdchement de la plus grande
guantité d’une substance dangereuse, détenue dans le plus gros contenant,
dont la distance d’impact est la plus grande Seuls les controles administratifs
sont considérés Ce scénario est moins probabie que e scénario alternatif

(I est présenté a titre indicatif seulement
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* | e scénario normalisé d’accident industriel majeur consiste en un retéchement
iotal dans l'air, sur une période de 10 minutes, du pius gros contenant d'acide
fluorhydrique (HF) de I'unité de production, soit 37700 kg Ce scénario est
fondé sur I'hypothése qu'aucune mesure d'atténuation active n'est considérée
II'existe toutefois une mesure passive permanente qui consiste & la limitation
des réserves de HF 4 60 % de la capacité maximale du plus gros contenant
de 'unité de production. Le rayon d’impact dans un tel scénario serait de
17,4 km
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Mesures mises en place pour
la gestion des risques d’accidents
industriels majeurs

La sécurité est une priorité absolue pour Shel Canada Solidement implanté, le systéme de gestion de la sécurité permet
de prévenir les accidents pouvant toucher les personnes et I'environnement Le systéme est fondé sur la prévention et la
préparation du personnel aux urgences

Mesures de prévention actives a I'unité

* Détecteurs de HF et détecteurs dhydrocarbures.

* Trois caméras commandées a distance pour surveiller I'unité et, le cas échéant, repérer les fuites,

* Systeme de déluge a I'eau qui réduit de fagon importante le nuage de HF

* Dispositif de transfert, en cas de probléme, du HF dans un endroit sécuritaire

* Inventaire de HF limité & 60 % des réserves de Ia capacité maximale de stockage

* Stratégie d'arrét d'urgence qui déclenche toutes les mesures de protection a partir de 'ordinateur de contrdle
des procedés

* Systemes de régulation d’avant-garde afin de pouvoir isoler tout équipement défectueux si nécessaire

l.a sécurite opérationnelle est assurée au moyen des programmes de gestion suivants:
* Programme de gestion de I'information critique.
» Conception des unités de production selon les normes de Iindustrie

* Programme complet d’entretien préventif et d’inspection qui permet de déterminer quand le matériel doit &tre remplacé
ou reparé avant que les risques de défaillance ne soient trop élevés

* Programme de formation pour le personnel d’opération et ¢’entretien

* Processus de revue systématique des procédés afin de déterminer, de réduire et de limiter les risgues.
* Systeme de revue et d'approbation de tous les changements touchant les procédes.

* Programme de gestion des enquétes sur les accidents/ incidents.

* Plan d'intervention d'urgence arrimé & celui de la collectivité et mise a 'essai
réguliere du systéme de gestion de crise

* Programme de gestion et de vérification externe par des spécialistes de Shell
Canada et de Shell International

* Surveillance en continue du procédé par des opérateurs qualifiés 24 heures sur 24.

* Maintien d’une brigade d'intervention d’urgence sur place.
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