


0)) ANNEXE B

EVALUATION DU NIVEAU DE CONCENTRATION DES EMISSIONS
SNC+LAVALIN
- : ‘ Granulométrie |% passant

DEPOUSSIEREUR CPO06 Rev 1 .| opesiGn N par poids
Application : Dépoussiérage du systéme d'ajout de ciment et de 44 92,8 {Ciment en vrac Portland type 10
mélange avec les rejets de concentrateur el de I' eau pour le ’
Opération de I' Usine de Remblai en Pate 16 h/j
Alimentation de steriles au mélangeur 113 t/h (sec)
% humidité dans les stériles 15 %
Ajout de ciment au métangeur 0 %

6,78 t/h
% humidité & la décharge du mélangeur : ~ 22 %
Perte du ciment au pesage 03 %
Perte du ciment au malaxage 0,1 Yo
Perle des stériles au malaxage 0 %o
Perte de solides par entrainement dans le gaz, total 0,027 tih

271 kg/h
Debit d'air & I'entrée du dépoussiéreur 2000 m/h

1975 Nm?*/h

Concentration de poussiéres & 'entrée du dépoussiéreur

13 560 /m? Haute concentation
{valeur de créte et valeur moyenne sur 16 h /) mg

, (d'aprés brochure de Sly)
13730 mg / Nm

s . . . " 5 99,9 % % pour les particules < 1 microns

f t é d ri ' .
Efficacité du dépoussiérage (dépoussiereur a cartouches) 100,0 o % pour les particules > 1 microns CAMFIL - FARR
Quantité moyenne de particules < 1 microns avant dépous, 20,0 %Yo Assumé
Taux moyen d'émisson aprés épuration 0,005 kg/h

2.7 mg/Nm®

Taux maximum d'émisson aprés épuration 0,005 kg/h
2.7 mg/ Nm®

TAPROJ014976\Dust Collector_Sizing (SNC) PB.xIs\CP06 Fev 1_Balance_Mélangeur
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’)) EVALUATION DU NIVEAU DE CONCENTRATION DES EMISSIONS

SNC-LAVALIN
EPURATEUR EVO1 Rev.1
Service : Ventilation des révervoirs d'acide lors du remplissage

Réservoir #14 HF (ag) 70% par poids

Réservoir #15 HF {aq) 15% par poids

Réservoir #16 H;SiFg (aq) 24% par poids

Réservoir #17 HzSiFg (aq) 10% par poids

Réservoir #18 HCI {aq) 37,3% par poids

Tauyx de remplissage

Débit Fréquence Durée / remplissage (heure) Durée moyenne {heures) / jour

Réservoir #14 32 m¥h 2 camions / mois 1,06 0,07

Réservoir 15 32 mh 1,1 transfert / jour 0,37 0,41

Reésarvoir #16 32 m%h 10 camions / mois 11 0,37

Réservoir #17 42 m'alh 3 transfert / jour 0,28 0,84

Réservoir #18 a2 m’/h 5 camions / mois 1,12 0,19

} 1,87

Les réservoirs suivant pauvent étre remplis simultanément (soit #14 ou 16 ou 18, pfus 15 & 17).

Taux de ventilation des réservoirs requis 106 m*h Maximum

Niveau d'émission gazeuse (note 1):

Emission maximale (20°C) Emission maximale {20°C} (nofe 2) [Emission moyenne (5-C) {notes 2 & 4) Efficacity minimal
Avant épuration Aprés épuration Aprds épuration o'épuration
kgrh mg/Nimg ka/h mg/Nm3 kg/h mg/Nm3 (% poids)
Reéservoir #14 70% HF 5,6 51 751 0,056 530 0,019 165 99,0%
Résarvoir #15 15% HF 0,008 78 8,0E-05 0,75 8,0E-05 0,75 99,0%
Réservoir #16 24 % H,SiFg 0,0082 75 B,1E-06 0,072 B,1E-06 0,070 99,9%
Réservoir #17 10% H,SiF, 0.0014 13 1,4E-05 0,013 1,4E-06 0,013 99,9%
Réservoir #18 37,3% HCI 7.9 73 473 0,079 741 0,034 292 99,0%
Total 7.9 73 564 0.079 742 0,034 293
{note 3)

Note 1: mg/m® a 101,3 kPa ot 25°C
Note 2: Qpére en moyenne 1,87 heures par jour
Note 3 : Emission maximale durant le remplissage et transfert des réservoirs # 18, 15 et 17
Note 4: Les réservoirs 15 &t 17 sont & l'intérieur et leurs émissions moyennes ont été calculées a 20°C

TWROMO149768\Dust Collector_Sizing (SNC) PB.xIS\EVO1 Rev 1_Epur, Vapeur Acides
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SNC-LAVALIN

EVALUATION DU NIVEAU DE CONCENTRATION DES EMISSIONS

ACIDE FLUORIDRIQUE - HF

ACIDE FLUORIDRIQUE - HF
IMOYENNE TEMP, ESTIVALE:

No. du réservoir:

Usage:

Diamétre du réservoir:
Mauteur du réservoir,
Volume du réservoir:
Compasition de la solution:

Densité de la solution:
Consommation da la solution:

Livraison:

Capacité d'entreposage (90%):
Temp. réservoir & TEXTERIEUR:

A 20°C et 760 mmHg
Prassion partielle HF:
Prassion partielle H20:
Conc. mal. HF gaz:
Conc. mol. H20 gaz:
Conc. mol. air gaz:

Conc. maol. gaz:
Densité gaz:

Conc. mass. HF gaz:
Conc. mass. H2C gaz:
Conc. mass. air gaz:

Neutralisation

Avec du NaOH

HF + NaOH = NaF + H2O
Stoichiometrie HF/NaOH
Conc. mal. HF

Mot. NaOH pour neuraliser
NaCH + 10%

Débit de pompage:

Débit de ventilation :

Durée du déchargement:

Debit HF:

Volume ACTUEL de HF:

Pouw 106 m3/h de gaz & ventiler
Consommation de NaQH

20 *C

14 RESERVOIR EXTERIEUR
Entreposage

30m

62 m

44 m3

[ 70% HF 1

|Equliibre HF/H2O entre liguide et gaz

Velume ACTUEL 1 muol gaz (PV=nRT):

Déchargement & partir d'up camion

30% H20
1,23 g/cm3 & 68°F (lecture courbe)

66 385 kg/mois
796 620 kg/an
34 000 kg/camion
28 m3/camion
2 camion/mois
48 504 kg de solution
20 *C MOY_ESTIVALE

200 mmHg (lecture courbe 68°F)
0 mmHg {lecture courbe 68°F)
26% 5 g HF/mol gaz
0% 0 g H2O/mol gaz
74% 21 g Aimol gaz
27 g paz’mol gaz
0,024 m3/mol
41,6 molm3
1108 g gaz’m3
20% 219 g HF/m3
0% 0 g/m3
BO% 889 g/m3

1
11 mol HF/m3 de gaz

10,9 mol NaQH/m3 de gaz traité

12,0 mol NaOH/m3 de gaz traité

487 g NaQH/mM3 de paz traité

43,8 g NaOH non consommé/m3 de gaz traité
|Bemplissage 3 partir du résevoir 14

MOYENNE TEMP. ESTIVALE

No. du réservoir:

Usage:

Diamétre du réservoir:
Hauteur du réservoir:
Volume du réservoir:
Composition de la solution:

Densité de la solution:
Consommation de la solution:

Durés d'sntreposage:
Fréquence de remplissags:
[Capacité d'entreposage (90%):
Tomp, résarvoir a FINTERIEUR:

A 20°C et 760 mmHg
Pression partielle HF:
Prassion partielle H20O:
Conc. molec. HF gaz:
Cong. molec. H20 gaz:
Conc. molec. air gaz:

Conc. mol. gaz:
Densité gaz:

Conc. mass. HF gaz:
Conc, mass. H20 gaz:
Conc. mass. air gaz:

Neutralisation
Avec du NaOH

HF + NaOH = NaF + H20
Stoichiometrie HF/NaOH
Conc. mol. HF

Mol. NaOH pour neutraliser
NaOR + 10%

15 pid/min Debit de pompage:
25 mi/h
25 m3/h Débit de ventilation:
11h IDure'e du déchargement:
5,6 kg HF/h Débit HF:
6,7 m3 HF/h Volume ACTLEL de HF:
51 751 mg HF/Nm3 gaz Pour 106 m3/h de gaz & ventiler
12 kg NaOH/h | Consommation de NaQH

13 kp NaOH/camion
26 kg NaOH/mois

313 kg NaDH/an|

20 'C

15 RESERVOIR INTERIEUR
Dilution/distribution
1.8 m
37m

9 m3

[

15% HF |

Equilibre HF/H20 entre liguide et gaz

Volume ACTUEL 1 mol gaz {PV=nAT):

B5% H2O -
1,05 g/cm3 & BB°F {leciura courbe)

308 797 kgimois
3717 560 kglan

21 heures

35 remplissages/muis
8 906 kg de sohution

20 °C MOY. ESTIVALE

0,30 mmHyg (lecture courbe 68°F)
21 mmHg {lecture courbe 68°F)
0,04% 0,01 g HF/mel gaz
% 0,5 g H20/mol gaz
9T% 2B g Air/mol paz
28,7 g gaz/'mol gaz
0,024 m¥mol
41,6 mol/m3
1 193 g gaz/m3
0% 0,3 pfm3
2% 21 g/ma
98% 1172 g/m3

1
0,02 mol HF/m3 de gaz
0,016 mol NaOH/mM3 de gaz traite
0,018 mol NaOH/m3 de gaz traité
0,7 g NaOH/m3 de gaz traite

15 pidfmin
28 m¥h
25 m3/h
0.4 h
0,008 kg/h
0,010 m3 HF/h
78 mg HF/Nm3 paz

0,02 kg NaDH/h |

0,01 kg NaOH/remplissage
0,2 kg NaOH/mois

2,8 kg NaOHran |

JEgurateur Epurateur
Gaz protecteur N2 © 70 ¥min Gaz protectewr N2 © 70 Ymin
4 m¥h 4 m3Mm
Liquide injecté (avec NaOH): 40 gal/min Liguice injecté {avec NaOH;): 40 galmin
9 m3h 9 m3h
Aprés épuration Aprés épuration
Ratic mass. NaF/HF: 21 NaF/H&: 21
Débit de gaz sortant de Fépurateur: 104 m3h Débit de gaz: 110 m3th
Emission max HF {39%): 0,056 kg HF/h Ernission max HF (99%}): 0,00008 kg HF/h
Volume ACTUEL de HF: 0,067 m3 HF/h Velume ACTUEL de HF: 0,00010 m3 HF/n
530 mg HF/Nm3 gaz 0,75 mg HF/Nm3 gaz
Lig: 9 m3mh Lig: 8 m3h
Approx. utilisant 1000 g/l 9085 kg/h 0,135% NaQOH p/p | Approx. utilisant 1000 g/l 9085 kgh
NaF: 12 kg/h MaF NaF: 0,02 kg/h NaF
Approx. utilisant 1060 g/l 0.01 m3/h NaF Approx. utilisant 1000 g/l 0,000017 m3/h NaF
0,13% p/p NaF/sciution 0,0002% p/p NaF/salution
1.3 g NaF/lsin 0,0018 g NaF/l sin

T\PRQCAC1437Enincan_epurataur rev_27janvier2003 xIs\HE - ETE

HF .3
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SNC-LAVALIN

EVALUATION DU NI

VEAU DE CONCENTRATION DES EMISSIONS
ACIDE FLUORIDRIQUE - HF

{ACIDE FLUORIDRIQUE - HF

Capacité d'entreposage {90%):
Termp. réservoir & 'TEXTERIEUR:

Egquillibre HEM20 entre liquide et gaz
A 20°C et 760 mmHg

Pression partielie HF:
Pression partielle H20:
Conc. mol. HF gaz:
Conc. mol. H2O gaz:
Conc. mol. air gaz:

[Volume ACTUEL 1 mol gaz {PV=nRT):
Conc. mol. gaz:

Densité gaz:

Ceonc. mass. HF gaz:

Conc. mass. H20 gaz:

Conc. mass. air gaz:

|Neutraligation

Avec du NaOH

HF +NaOH = NaF + H2Q
Stoichiometrie HF/MNaOH
Conc. mol. HF

IMol. NaOH pour neutrafiser
NaDH + 10%

1Déchargement & partir d'un camion

49 494 kg de solution
& °C MOY. ANNUELLE

65 mmHg {lecture courbe 41°F}
0 mmHg {lecture courbe 41°F)
9% 2 g HF/mol gaz
0% 0 g H20/mol gaz
1% 27 g Air/mol gaz
28 g gaz/mol gaz
0,023 m3/mot
43,8 mol/m3
1238 g gaz/m3
6% 75 g HF/m3
0% 0 g/m3
94% 1163 ¢/m3
1

4 mol HFfm3 de gaz

3.7 mol NaOH/m3 de gaz iraité
4.1 mol NaOH/m3 de gaz iraité
165 g NaOH/m3 de gaz traité

JMOYENNE TEMP. ANNUELLE: 5°C MOYENNE TEMP, ANNUELLE 20 °C
No. du réservoir: 14 RESERYOIR EXTERIEUR|No. du réservoir: 15 RESERVOIR INTERIEUR
Usage: Entreposage Usage: Diwtion/distribtion
Diamétre du réservoir: 3.0m Diamétre du réservoir: 18m
Hauteur du réservoir. 62m Hauteur du réservoir: 37m
Volurne du résarvoir: 44 m3 Volume du réservoir: 9 m3
Compaosition de la solution: [ 70% HF ] Composition de 1a solution: [ 15% HF |
30% H20 85% H20
Densité de ka solution: 1,25 gicm3 & 41°F (letture courbe) Densité de la solution: 1,05 g/cm3 a 68°F {lectura courbe)
[Consommation de la solulion: Consommation de la solttion:
66 385 kg/mois 308 797 kg/mois
796 620 kgfan 3717 560 kg/an
Livraison: 34 000 kg/camion
27 mad/camion Durée d'entreposage: 21 heures
2 carmion/mois Fréquence de remplissage: 35 remplissages/mois

Capacitd dentreposage (90%):

A 20°C et 760 mmHg
Pression partielle HF:
iPression partielie H20:;
Conc. molec. HF gaz:
iConc. molec. H2O gaz;
Conc. molec. air gaz:

Conc. mol. gaz:
Densité gaz:
Conc. mass. HF gaz:

‘|Conc. mass. H20O gaz:

Conc. mass. air gaz:

Neutralisation

Avec du NaOH

HF + NaOH = NaF + H2Q
{Stoichiometrie HF/NaOH
Conc. mol. HF

Mol. NaOH pour neutraliser
NaOH + 10%

Remplissage a partir du résevoir 14

Temp. réservoir & IINTERIEUR; 20 °C MOY. ANNUELLE
EquHibre HF/H20 entre liquide et gaz

Volume ACTUEL 1 mol gaz {PV=nRAT):

8 B06 kg de solution

0,30 snmHg (lecture courbe 68°F)
21 mmHg {lecture courbe 68°F)
0,04% 0,01 g HF/mol gaz

3% 0,5 g H2O/mol gaz

87% 28 g Air/fmol gaz
28,7 g gaz/mol gaz
0,024 m3/mot
41,6 rmolm3
1193 g gaz/m3
0% 0,3 gfm3
2% 21 g/m3
96% 1172 g/m3

1
0,02 maol HFfm3 de gaz
0,616 mol NaOH/m3 de gaz traité
0,018 mol NaDOH/m3 de gaz traité
0,7 g NaCH/m3 de gaz trailé

Débit de pompage: 15 pi3fmin Debit de pompage: - 15 pidimin
25 m3/h 25 m3mn
Débit de ventilation : 25 m3/h Debit de ventitation: 25 m3h
Durée du déchargement: 1,1 h Durée dy déchargement: 04h
Débit HF: 1,9 kg HFh Debit HF: 0,008 kg'h
Volume ACTUEL de HF: 2,2 m3 HF/h Volume ACTUEL de HF; 0,010 m3 HF/h
Pour 106 m3/h de gaz a ventiler 16 819 mg HF/Nm3 gaz Pour 106 m3/h de gaz & ventiler 78 mg HF/Nm3 gaz
Consommation de NaOH [ 4 kg NaOH/h | Consammation de NaOH | 0,02 kg NaOHMh |
4 kg NaOH/zamion 0,01 kg NaOH/remplissage
9 kg NaOH!mois 0.2 kg NaQH/mois
[ 105 kg NaOH/an| | 2,8 kg NaOHsan |
Epurateur Epurateur
Gaz protecteur N2 : 70 Vmin Gaz protecteur N2 ; 70 I/min
4 m3th 4 mih
Liquide injecté (avec NaOH): 40 gal/min Liquide injectd (avec NaQH): a0 galmin
9 m3h 9 mah
Aprés épuration Aprés épuration
Ratio mass. NaF/HF: 2.1 NaF/HF: 21
Débit de gaz sortant de I'épurateur; 108 m3/h Dabit de gaz: 110 m3h
Emission max HF (98%): 0,019 kg HF/A Emigsion max HF (99%): 0,00008 kg HFM
Volume ACTUEL de HF: 0,022 m3 HFfh Volume ACTUEL de HF: 0,00010 m3 HFEM
185 mg HF/Nm3 gaz G,75 mg HF/Nm3 gaz
Lig: 9 m3/h Lig: 9 m3h
Approx. utilisant 100G gn 4089 kph
NaF: 4 kgrh Maf Nar: @ 085 kg/h
Approx. utilisant 1000 gt 0,004 m3/h NaF NaF: 0,02 kg’h NaF
0,04% pfp NaF/solution NaF: 0,000017 m3'h NaF
0.44 g NaFJisin 0,00025% p/p MaF/solution

T\PROAI 4376 niocan_epurainue_tev_27)anvier2003 xIs\HF < ANNUEL

HF - 4
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SNC-LAVALIN

EVALUATION DU NIVEAU DE CONCENTRATION DES EMISSIONS
ACIDE FLUDROSILICIGUE - H,SiF,

ACIDE FLUOROSILICIQUE - H2SIF6

MOYENNE TEMP. ESTIVALE: 20 °C
No. du réservoir: 16 RESERVOIR EXTERIEUR
Usage: Entreposage
Diamatre du réserveir: 40 m
Hauteur du réservoir: 72m
Volume du réservoir 90 m3
Composition de {a solution: | 24% H2SiF6 ]
76% H20
Densité de la solution: 121 g/lom3 4 17,5°C
Consemmation de ki solution: 4563 git
346 978 kg/mais
4163 736 Kg/an
Livraison: 34 000 kg/camion
28 m3
10 camion/mois

88 275 ky de solution
20 °C moy. estivale

Capacité dentreposage (S0%):
Aéservoir  TEXTERIEUR:

|[Equitibre H2SIFE/H20 enire liguide et gaz

Données disponibies seulement & 21°C et 760 mmHg

Pressicn partielle SiF4: 0,0297 mmHg {dilution a 15%)
Pressicn partiele HF: 0,0395 mmHg {dilution a 15%}
Pression partieie H2O: 232,93 mmHg {dilution a 15%)
Conc. molec. SiF4 gaz: 0,004% 0,004 g/mol
Conc, molec. HF gaz: 0,005% 0,001 g/mol
Conc. molec. H20 gaz: 3% 6 g/mol
Conc. molec. air gaz: 89% 20 g/mol
26 g/mol
Volume ACTUEL 1 mol gaz {PV=nRT): 0,024 m¥mol
Conc. mol. gaz: 41,6 molim3
Densité gaz: 10668 g/m3
Conc. mass, SiF4 gaz (+50%)" 0,02% 0,3 g/m2
Conc. mass. HF gaz {+50%)": 0,004% 0,08 g/m32
Conc. mass. H2O gaz: 22% 228 g/m3
Conc. mass. air gaz: 78% 836 g¢/m3

* Facleur gle SECLTIE pour COMPEnSser prassion paielle IMprécise

Neutrafisation

Avec du NaOH

2 HF + 5iF4 = H2SiF6 (en mifiev agueux)

H2SiF5 + 2 NaDH = Na2SiF6 + 2 H2O

Stoichiometrie NaOH/H2SIF6 2,0

Conc. mol. H25iF6 0,0016 mot H2SiF6/m3 de gaz
Mgi. NaQH pour neutraliser 0,003 mof NaOH/m3 de gaz traié
Facteur de sécurité de 100% 0,0065 mol NaOH/m3 de gaz tratte
NaOH + 10% 0,0072 mof NaDH/m3 de gaz traité
0,3 g NaOH/m3 de gaz traité

Déchargement & partir d"un camion

D&bit de pompage: 15,0 pimin
25 mih
Cébit de ventilation: 25 m3/h
Durée du ¢échargement: 11 h
Debit SiF4: 0,0065 kg/h
Debit HF: 0,0017 kg/h

0,001 m3 H2SiF6/h
75 mg H2SiF6/Nm3 gaz
0,007 kg NaQH/h |
0,007 kg NaOH/camion
0,07 kg NaDH/mois

Volume ACTUEL H2SiF6:
Pour 106 m3/h de gaz & ventiler
Consommation de NaQOH

[ 0.9 kg NaCH/an |

|EEura!eur
Gaz protecteur N2 : 70 Umin

4 m3/h
Liguide injecte (avec NaOH). 40 ga¥min

8 m3/h
Aprés épuration
MNa2SiFe/H2SIFB: 1.3
Debit de gaz: 110 m3Mh

D,0OD0DBY kg H2SiFEM
0,000001 m3 HZSiF&h
0072461770 mg H25iF&/Nm3 gaz

Emission max H2SiF6 {99,9%):
Volume ACTUEL de H2SiF5:

Lig: 9 m3h
Approx. utilisant la 1000 g/ 9 0B5 kgt
Na2SiFs: 0,011 kgh Na2SiFs

0,000011 m3/h Na2SiFe
0,0001% p/p Na2SiFB/solution
Q.0012 g Na2SiFBA sin

Approx. utilisant la 1006 ¢/l

MOYENNE TEMP. ESTIVALE: 20°'C
No. du réservoir: 17 RESERVOIR INTERIEUR|
Usage: Dintion/distribution
Diamétre du réservoir: 1.8m
Hauteur du réservoir: 37m
Volume du réservoir: 9 m3
Composition de iz solution: | 10% H2SiF6 |
90% H20

Densité de ja solution:
Consommation de la solution:

1,08 giem3 4 17,5°C

832 747 kg/mpis

9992 966 kg/an
Durda d'entreposage: 8 heures
Fréquence de remplissage: 91 remplissage/mois
Capacité dentreposage (90%): § 181 kg de solution
Réservoir 4 IINTERIEUR: 20 °C moy. estivake

Equiibre H2SiFB/H20 entre Hguide st gax
Données disponibles seulemnent & 21°C et 760 mmHg

Pression partielle SiF4: 0,0047 mmHg (Itérature, 9.55%)

Pression partislle HF: 0,0139 mmHg {iitérature, 8.55%}
Pression partielle H20: 232,98 mmHg {litérature, 9.55%)
Conc. molec. SiF4 gaz: 0,0006% 0,0006 g/mol
Conc. molec. HF gaz: 0,002% 0,0004 grmol
Conc. molec, H20 gaz: Nn% 6 gimol
Conc. molec. air gaz: 69% 20 g/mol

26 g/mot
'Volume ACTUEL 1 mol gaz (PV=nRT): 0,024 m¥mot
Cone. mol. gaz: 41,6 molm3
Densité gaz: 1 066 g/m3
Conc. mass. SiF4 gaz: ¢,003% 0,03 o/m3
Conc. mass. HF gaz: 0,001% 0,02 ¢/m3
Conc. mass. H20 gaz: 22% 230 g/m3
Conc. mass. air gaz: 8% B36 g/m3
Neutralization
Avec du NaOH

2 HF + SiF4 = HZSiF6 {en milieu agueux)

H28iF6 + 2 NaOH = Na2S§iF6 + 2 H20

Stoichiometrie H2SiFE/NaOH 2,0

Conc. mol. H25iF6 0,00038 mot H25iF&/m3 de gaz

Mal. NaCH pour newtraliser 0.0008 mol NaOH/m3 de gaz traité
Facteur de sécuriié de 25% 0,00095 mol MaOH/m3 de gaz fradté
NaCH + 10% 0,00105 mol NaOH/m3 cNaOH + 10%
0,04 g NaOH/m3 de gaz trailé

Remplissage & partir du résevoir 16

Débit de pompage: 20,0 pi¥min
34 m¥h
Debit de ventilation: 34 mih
Durée du ¢gachargement: 03 h
Deébit SiF4: ©,0009 kg/h
Debit HF: 06,0005 kg/h

Volume AGTUEL H2SiFs:
Pour 106 m3/h de gaz a veniler
Consommation de NaCH |

0,0002 m3 H2SiF6M
13 mg H2SiF6/Nm3 gaz
0.001 kg NaQH/h |
0,0004 kg NaQH-/remplissage
0,03 kg NaOH/mois
| 0,4 kg NaOHfan |

Epurateur
Gaz protecteur N2 © 70 Umin
4 m3h
Liquide injecté {avec NaOH): 40 ga¥min
9 m3mh
Aprés épuration
NaZ2SiIFE/H2SiF6: 13
Debit de gaz: 110 m3/M

Emission max H2SiF6 (99.9%):
Volune ACTUEL de H2SiF6:

0,0000014 kg H2SiFBM
0,0000002 m3 H2SiFGM
0,013 mg H2SiF6/Nm3 gaz

Liq: 9 m¥h
Agprox. utilisant 12 1000 g/ 9085 kgh
Na2SiF6: : 0,002 kg/h Na2SiFs

0,000002 m3'h Na25iFs
0,00002% pip NaZSiF6/solution
0.00020 g Na2SiFeA sin

Approx. utilisant fa 1000 g/l

T\PRCJo1427TRniocan_spurateur_tev_27janvier2003.xIstH25iF6 - £TE

H.SiF - &




1
'
P

b

[ ——

EVALUATION DU NIVEAU DE CONCENTRATION DES EMISSIONS
ACIDE FLUOROSILICIQUE - H.SiF,

2 HF + S5iF4 = H2SiF6 {en miliew aqueux)

HZSiFB + 2 NaOH = Na25iF6 + 2 H20

Stoichiometrie NaOH/H2SiFG 20

Cone. mol. H2SiF8 0,0016 mol H2SIF&/m3 de gaz
Meol. NaOH pour neutraliser 0,003 mol NaOH/m3 de gaz traité
Facteur de sécurité de 100% 0,0065 mol NaDH/m3 de paz traité
NaOH + 10% 0,0072 mol NaDH/mA de gaz trané
0,3 g NaOH/m3 de gaz traité

Déchargement 3 partir d'un camion

Débit e pompage: 15,0 piz/min
25 m¥h
Débit de ventilation: 25 m¥h
Durée du déchargament: 1.th
Débit SiFa: 0,0085 kgh
Diéhit MF: 0,0017 kgh
Volume ACTUEL H2SiFs: 0,001 m3 H2SiF&M
Pour 106 m3¥h de gaz & ventiler 75 mg H2SIF&/MNmM3I gaz
Consommation de NaOH i 3,007 kg NaGH/M |

0,007 kg NaOH/camion
0,07 kg NaDH/mois
I 0,8 kg NaOH/an |

iEgurateur

Gaz protecteur N2 : 70 Vmin

4 m3h
Liquide injectc {avec NaQH); 40 gal/min

9 m3Mh
Aprés épuration
Na2SiFG/HISIFE: 13
Débit de gaz: 110 mdh
Emission max H25IF6 (39,9%): 0,0000081 kg H2SiFEM
Velume ACTUEL de H28iF5: 0,000001 m3 H2SiFR/h

0,0724617695 mg H2SIFB/Nm3 gaz

Lig: § m3h

5'C MOYENNE TEMP. ANNUELLE: 20 °C
16 RESERVOIR EXTERIEUR|No. du réservolr: 17 RESERVOIR INTERIEUR
Usage: Entreposage Usage: Dilution/distribution
Diaméire du réservoir 4.0m Diamétre du réservoir: 18m
Hawteyr du rdservoir T.2m MHauteur du réservorn 37m
Vofutne du réservoir: 90 m3 Volume du réservoir, 9 md
(Cormpasition de la solution: [ 24% H2§IF6 | Composition de la solution: [ 10% H25iF6 1
78% H2C ’ 80% H20
Densité de la solution: 1,21 prom3 4 17,5°C Densitd de ta solution: 1,08 g/em3 4 17.5°C
Consormmation e 1a solution: 4563 gnt Consommation Je 1a solution:
345 978 kgimois 832 747 ky/mois
L 4 163 736 kg/an 9 992 966 kg/an
Livrison: 34 D00 kg/camion
28 m3 Durde dentreposage; 8 heures
10 camion/mais Fréquence de remplissage: 81 remplissage/mois
Capacité dentreposage (90%): 98 275 kg de solution [Capacité fentreposage (90%): 9 181 kg Oe Solution
1Reservoir 4 [EXTERIEUR: 20 °C (puisque Pp 4 21°C) Réserveir & I'INTERIEUR: 20 °C may, estivale
uilbre H2SIFEMH20 entre liguide et ngglllbre H2SiF6/H20 entre liquide st gaz
Données disponibles seulernent 3 21°C et 760 mmHg Donndes disponibles seulement & 21°C et 760 mmHg
Pression partielle SiF4: 0,0297 mmHg {dilution & 15%) Pression partielle SiF4: 0,0047 mmHg (lintérature, 9.55%)
Pression partielie KF: 0,0395 mmHg {dilution & 15%) Pression partielle HF: D.013¢ mmHg {linérature, 9.55%)
P ression partielle H20: 232,93 mmHg {dilution & 15%) {Pression partietie H2O: 232,98 mmHg (imérature, 8.55%)
Conc. motec. SiF4 gaz: 0,004% 0,004 g/mol Conc. motec. Sif4 gaz: 0,0006% 00,0006 g/mal
Conc. molee. HF gaz: 0,005% 0,001 g/mol Conc. molec. HF gaz: 0,002% 0,0004 g/mol
Conc. molec. H20 gar: 31% 5 g/mot Canc. moiec. H20 gaz: < 6 g/mal
Conc. molec. air gaz: 69% 20 g/mol IConc. molec. air gaz: 69% 20 gimol
26 g/mol 26 g/mot
Volume ACTUEL t mol gaz (PV=nRT): 0,024 m3‘moi 'volume ACTUEL 1 mol gaz (PV=nRT}): 0,024 m3/mol
Conc. mol. gaz: 415 moim3 Conc. mol. gaz: 41,6 mo¥m3
Censité gaz: 1086 g/m3 |Densité gaz: . 1066 g/m3
Conc. mass. SiF4 gaz (+50%)" 0,02% 0.3 g/m3 Cone. mass. S5iF4 gaz: 0,003% 0,03 g/m3
Conc. mass. HF gaz (+50%)": 0.004% 0,06 g/m3 Conc. mass. HF gaz: 0,001% 0,02 g/m3
Conc. mass. H20 gax: 22% 229 g/m3 Conc. mass. H2O gaz: 22% 230 g/m3
Conc. mass. air gaz: 78% 838 o/m3 Conc. mass. air gaz: 78% B36 g/m3
* Factewr de S&Cunté pour compenser prassion partielie imprécise .
Meutralisation ' Neutralisation
Avec du NaOH Avec du NaOH

2 HF + SiF4 = H2SiF6 (en milieu agueux)

H2SIFE + 2 NaDH = Na25iF6 + 2 H20

Stoichiomnetrie H2SiF&/NaOH 2,0

Conc. mol. H2SiFS 0,00038 mol H2BiF6/m3 de gaz

Mol. NaQH pour neutrakser Q,0008 mal NaDH!m3 de gaz trailé
Facteur de sécurité de 25% 0,00085 mol NaOH/m3 de gaz traité
NaOH + 10% 0,001C5 mol NaOH/M3 d NaDH + 0%

0,04 g NaOH/m3 de gaz traité
Lﬂgmgilssage a partir du résevolir 16

Débit de pompage:! 20,0 pid/min
34 m3h
Débit de ventilation: 34 m¥h
Duréa du déchargement: 0.3h
Debit SiF4: 0.0009 kg/h
Débil HF: 0,0005 xgm
Volume ACTUEL H2SiFg: 0,0002 m3 H28iF&/h
Four 106 m3h de gaz a ventiler 13 mg H2SiF6/Nm3 gaz
Censommation de HaOH [ 0001 kg NaOHmM |
0,0004 kg NaOH/remplissage
0,03 kg NalHimois
[ 0.4 kg NaOH/an |
urateur
az protecteur M2 ; 70 Vmin
4 m3h
Liguide injecte (avec NaOH): 40 gal/min
9 m3h
Na2SiF&H28IFG: 1.3
Debil de gaz: 110 m3¥h
Emission max H2SiF5 {39.9%): 0,0000014 kg M2SiFEM
Volume ACTUEL de H2SiFE: 0,0000002 m3 H2SiF6/M
0,013 mg H28iF6/Nm3 gaz
Lig: 9 m3h

Approx. utilisant 1a 1000 g1
NaZ2SiFs:
Approx. utilisant la 1000 g/l

9 085 kg
0,011 kg/h Na2SiFe
0,000011 m¥h Na2SiFe
0,0001% p/p Na2SiFé/sotution
00012 g Na2SiFeA sin

Approx. utilisant 1a 1000 g1
Na2SiF6: .
Apprcx. utilisant 1a 1000 g1

9085 kgh
0,002 kgrh Na2siFe
0,000002 m3h NazZSiFe
0,00002% p/p Na2SiFe/solution
0,00020 g Na2SiF6A sin
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ACIDE CHLORHYDRIQUE - HCI|

’)) EVALUATION DU NIVEAU DE CONCENTRATION DES EMISSIONS

|
. SNC-LAVALIN
ACIDE CHLORHYDRIQUE - HCI
.|
. 1 IMOYENNE TEMP. ESTIVALE: 20°C
i No. du réservoir 18 RESERVOIR EXTERIEUR
, Usage: Entreposage
| Diamétre du réservoir: 3.0m
0 Hauteur du réservoir: 6,9m
oo Volume du résenair: 48,6 m3
. Composition de la solutioa: [T 3r% HCI ]
P L 63% H20
] Dansité de a solution: 1,19 g/cm3 a 15°C

Cuansommation de la solution: .
167 292 kg/mois

: 2 007 504 kg/an
: Livraison: 34 D00 kg/camion
29 m3
5 camion/mois
Capacitd d'entreposage {30%): 51 943 kpy de solution
Réservoir & IEXTERIEUR: 20 “C moy. estivale

Equilibre HCUH20 entre liguide et gaz

A 5'C et 760 mmHg )
Pression partiefie HCI: 158 mmHg (20*C, lectura table Perry's) :
Prassion partielle H20: 2.8 mmHg (20°C, lecturs table Parry's) 2
Cone. molec. HC gaz: 21% 7 gimel .
;! Conc. molec. H20 gaz: 0% 0,07 g/mol
l Conc. molec. air gaz: 79% 23 g/mol
30 g/mol
. Wolume ACTUEL 1 mol gaz {PV=nRAT): 0,024 m3/mol
' Conc. mol. gaz: 41,6 mot/m3
! |oensité gaz: 1265 g/m3
J Conc. mass. HCI gaz: 25% 311 g/m3 5
! Conc. mass. H20 gaz: 0%, 3 g¢/m3 B
P Cont. mass. air gax: 75% 951 g/m3 ¢
P i
E |Neutratisation : :
: j Avec Gu NaDH . e
i HC1+ NaQH = NaCl + H20 L
; Stoichiometrie HCYNaOH i :
I' Cone. mol. HGI 9 mol HCYm3 de gaz b4
’ Maol. NaOH pour neutraliser - 8,6 mol NaOH/m3 de gaz traité =
i NaQH + 10% 9,5 mol NaOH/m3 de gaz traité ;

380 g NaQH/m3 de gaz traité

Déchargement & patlir d'un camion

i Deétit de pompage: 15,0 pidmin
1 25 m3/h
Débit de ventilation: 25 m3/h )
Durés du déchargement: 1,1h ' B
s Débit HOL: 7.9 kg/h ' i
HI Volume ACTUEL HCI: 5,2 m3 HCVh
P4 Pour 106 m3/h de gaz & veniiler 73 473 mg HCYNm3 gaz
Consommation de NaCOH [ 10 kg NaOH/h |

11 kg NaQOH/camion
53 kg NaOH/mois
642 kg NaOH/an |

, Epurateur
t Gaz protectear N2 : 70 Vmin
P 4 mah
‘ Liquide injecté {avec NaOH): 4D galmin
: 9 m¥h
. Aprés épuration
HE §NaCUHCI: 1.8
: Débit de gaz: 105 math
. Emission max HC1{99%): ‘ 0,079 kg HCUn
i Volume ACTUEL HCL: 0,052 m3 HCVh
; 741 mg HCYNm3 gaz
Lig: 9 m3/h
i Approx. utilisant la 1060 g/ 9 098 kg/h
i NaCl: 12,57 kg/h NaCl
! Approx. utilisant la 1000 g/l 0,01 m3/h NaCl

0,1382% p/p NaCVsolution

TWPROM! 4876 vmi0can_epurataur_rev_27janvier2003.85\HC! - ETE HCl- 7
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SNC-LAVALIN

ACH HLORHYDRIQUE - HCE
JMOYENNE TEMP. ANNUELLE:

No. du réservoir:

Usage:

Diamétre du réservoir
Hauteur du résenvoir:
[Volume du réservoir.
IComposition de Ja solution:

Densité de la solution:
Consommation de la solution:

Livraison:

Capacité d'entreposags (90%):
Reéservoir a IEXTERIEUR:

Cone. mol. HCI
Mol. NaOH pour neutraliser
NaQH + 10%

Debit de pompage:

Dekit de ventilation:

Durée du déchargement:

Débit HCI:

Volume ACTUEL HCI:

Pour 106 m3/h de gaz & veniiter
Consommation de NaQH

Epurateur
(Gaz protecteus N2 :

Liquide injecte favec NaOH):

Aprés épuration
NaClHCI:

Oébit de gaz:
Emission max HC) (999%):
Vplume ACTUEL HCI:

Lig:

Approx. utllisant la 1900 g/
NaCl:

Approx. utitisant 1a 1000 g4

Solubiiité NaCl:

5°C

18
Entreposage
ao0m
6.9m
48,6 m3
63% H20
1,18 g/cmd & 15°C

167 292 kg/mois
2 007 504 kgfan
34 DOG kg/camion
29 m3
5 camion/mois
51 943 kg de solution
5 °C moy. annuelle

lEg\_lll Ibre HCUH2O entre liguide et gaz

A 5°C et 760 mmHg
Frassion partielis HCI: 64 mmHg {lecture tabla Perry's)
Pression partielie H20: 0.9 mmHg (lecture tabie Perry's)
Conc. mofec. HCl gaz: 8% 3 g/mol
Conc. mofec. H20 gaz: 0% 0,02 g/rred
Conc. molec. air gaz: 9% 27 gimod
30 g/med
Volumne ACTUEL 1 mol gaz (PV=nRT): 0,023 m3mol
Conc. mol. gaz: 43,8 mo¥m3
Densité gaz: 1297 ¢/m3
Conc. mass. HOl gaz 0% 133 ¢/m3
Conc. mass. H2D gaz: 0% 1 g/m3
Conc. mass. air gaz: 80%| 1 183 g/m3
Neutralisation
Avec du NaOH
MG+ NaCH = NaCl + H20
Stoichiomelrie HCYNaOH 1

4 mol HCYmJ de gaz
3,7 mol NaDH/m3 de gaz trailé
4,1 mol NaOH/m3 de gaz traile
162 g NaDH/mM3J de gaz traité

Déchargement & partir d'un camion

15,0 pi3/min

25 m¥h

25 m¥n

11h

3.4 kp'h

2,1 m3 HCI/h

29 B09 mg HCVNm3 gaz

g

5 kg NaOH/camion
23 kg NaOH/mois
274 kg NaOH/an

70 lmin
4 m3h
40 gal/min
© m3h

1.6

108 m3h
0,034 kg HCIM
0,027 m3 HCYh
292 mg HCI/NmJ paz

9 m3/n
2090 kg/h
5,37 kg/h NaCl
0,01 m3¥h NaCi
0,0591% p/p NaClsclution
0,59 ¢ Nalii sin

35,9 g/100 gH20 a 20°C
26.4% pfp NaClisIn au pl de saturation
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EVALUATION DU NIVEAU DE CONCENTRATION DES EMISSIONS
SNC-LAVALIN .

DEPOUSSIEREUR CP10

Application : Collection des poussiéres générées par le nettoyage des boutons de frerro-nicbiumn par grenaillage au jet d'abrasif

Type de dépoussiéreur: A cartouches
Taux de production, tonnes par an 4540 tonnes de Ferroniobium
Jours d'opération par an 260 jours 5 jours / semaine, 52 sermaines / année
Taux de production, tonnes par jour d'opération 17,5 tonnes/ jour
Temps d'opération du sysiéme de grenaillage 16,0 heures / jour
Référence: Proposition de DynaGROUP Quantité de - 1
: ) Temps de "
Technology agent exclusil des CP10 Ouéeation Débit 'air Concenlr.allon de énération des Valeur de poussiére  Hypothéses de
dépaussiéreurs Wheelabrator Capada | ~———= ~herzlion E— poussidres g_—ussi ares créte 0énéréd par base
Go . EQusgieres [our
Concentration de poussidres Pfmin - m%h ma/m” h gh q
grains .’{pi3 2-5 Temps réel de grenaillage 4000 6 800 H 16 300 [} 110 840 886 720 ¥
mg/m* 16 300
Temps de chargement, déchargement, altente elc. 4000 6 800 L 3280 8 22 168 177 344 il

Total A I'entrée du dépoussiéreur B 800 mh [ 110 540 I T 064 064 |

6716 | NmPh Voir Sommaire

Charge de poussiére maximale avant dépoussiérage T8 300 mg/m*
{valeur de créle) ma / Nm®
Charge de poussiére moyenne avant dépoussiérage (sur 16 heures) 9 780 mg/m’
(valeur moyenne) b ma/Nm?
Efficacité du dépoussiérage (dépoussiéreur & cartouches) " Base ponderale 99,8 %
(DynaGROUP Technolegy (Wheetabrator Canada)
Taux maximum d'émisson aprés épuration 0,22 kg/h
ag,0 mg / Nm®
Taux moyen d'émisson aprés épuration 0,13 kg/h
138 mg / Nm®

Hypothése de base ]
i La valeur maximum de dégagement de poussiére est atteinte lors du grenaillage par jet de sable des boutons ge Ferro-Niohium,.
i Lors des périodes de chargement et déchargement de la grenailleuse, il y a nettoyage des agents de granailtage et une une charge moindre {20%) de génération de poussiére,

TPROM 4576\Dust Collector_Sizing (SNC) PB.xs \CP10 Syst. Grenaillage




SNC-LAVALIN EVALUATION DU NIVEAU DE CONCENTRATION DES EMISSIONS

DEPOUSSIEREUR CP11
Application ; Collection des poussiéres du circuit de concassage et de tamisage, ainsi que des silos d'entreposage a |' Usine de Ferroniobium
Type de dépoussigéreur: A cartouches
Taux de production, iofnines par an 4540  tomnes de Ferroniohium
Jours d'opération par an 260 jours 5 jours / semaine, 52 sernaines / année
Taux de production, tonnes par jour d'opération 17,5 tonnes/jour
Taux de production, tonnes par semaine 87,3 tonnes ! semaine
Taux de concassage, tonnes / heure 25,0 tonnes/ heures
Temps de concassage per semaine 4,0  heures / semaine {deux périodes de deux heures)
. " . Temps de
Réf »e: Brochure de la compagnie . W Aol Concentration d "
Erence: bro Sty pay CP11 Opération Débit g'air '—0% aénération des Valeur de créte Valeure
poussiéres moyenng
Concentration de poussiéres, mg/m” pfmin m¥h mafm® h ah gh
Léger, L < 2290 Alimentation du concasseur 3 machoires 500 850 L 2000 2 1700 1700
Moyen, M 2290 - 11450 Décharge du concasseur 3 machoire (arrigre) 700 1190 M 8 000 2 10 710 10710
Haut, H 11450 - 22900 écharge du concasseur & machoire (avant) 900 1530 H 20 000 2 30 600 30 600
Trés haut, TH > 22900 Téte du convoyeur Flexolift 500 850 L 2 000 2 1700 1700
Tamis secondaire (2' x 4% 404 680 M 9 000 2 6120 6120
Tamis primaire {2' x 4) ] 400 B8O M 9 000 2 6 120 B 120
L 2 000 Alimentation du concasseur a cone 500 B50 L 2000 2 1700 1700
M 9 000 Décharge du concasseur & cone (arrigre) 700 1190 M 9000 2 10710 10710
H 17 000 Décharge du concasseur & cone (avant} 900 1530 H 17 000 2 26 010 26 M0 -
Téte du convoyeur de transfert 500 850 L 2000 2 1 700 1 700
Chute de transfert du convoyeur de transfert 500 850 M 9 000 2 7 650 7 650
Silo matériel grossier 500 850 M 9 000 2 7 650 7 650
Silo matériel moyen 500 850 M 9 000 2 7 650 7 650
Silo matériel fin 500 850 M 9 000 2 7 650 7 650
Totat 8000 13 600
13600 | m¥h [ 327670 | 127670 ]
13431 | ymPh Voir Sommaire
Concentration de particules & l'entrée Jdu dépoussiéreur 9 288 mg/ m®
(valeur de créte) 9 505 mg / Nm’®
Concentralion de particules & l'entrée du dépoussiéreur 9 388 mg/ m®
(valeur moyenne) 9 505 mg / Nm®
Efficacité du dépoussiérage (dépoussiéreur A cartouches) Base ponderale 99,8 Yo
(DynaGROUP Technology (Wheelabrator Canada)
Taux moyen d'émisson aprés épuration 026 } kg/h
19,0 mg / Nm*
Faux maximum d'érnisson aprés épuration 0,26 kg/h
19,0 mg / Nm®
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EVALUATION DU NIVEAU DE CONCENTRATION DES EMISSIONS
SNC-LAVALIN
DEPOUSSIEREUR CP12
Application : Collection des poussiéres générées par l'emballage des produits Ferro-niobium.
Type da dépoussiéreur: A cartouches
Taux de production, tonnes par an 4540 tonnes de Ferroniobium
Jours d'opération par an 260 jours
Taux de production des produits de Fe-Nb 17,5 tonnes / jour
Period d'emballage 8 heures / jour
Taux d'embalage des produits de Fe-Nicbhit 22 tonnes / heure
Quantité de
. Temps de hsyewerrenss
Référence: Brochure de la compagnie Sly CP10 Opération Débit d'air M.QM génération des Valeurde poussiére  Hypothéses de
=iy poussiéres P créte généré par base
poussidres ==
[our
Concentration de poussiéres, mg/m” “/min  m’h mig/m® h an i}
Léger, L < 2290 Temps réel de d'emballage 588 1 000 M 9000 6 B 996 53978 1
Moyen, M 2290 - 11450
Haul, H 11450 - 22900 Temps de manulention des contenants d'em! 588 1 000 L 0 2 0 0 ]
Trés haut, TH > 22800
Tolal & l'entrée du dépoussiéreur 1000 mh I GEES] [ 53o/8 |
987 Nm’m Voir Sommaire
Charge de poussiére maximale avant dépoussiérage G 000 mg / m”
(valeur de créle) G113 ma / Nm®
Charge de poussiére moyenne avant dépoussiérage (sur 16 heures) 6 /o0 mg/m’
{valeur moyenne) ' ma / Nm®
Efficacité du dépoussiérage (dépoussiéreur A cartouches) Base ponderale , 99,8 %
{DynaGROUP Technology (Wheelabrator Canada)
Taux maximum d'émisson aprés épuralion 0,02 kg/h
18,2 mg / Nm”
Taux moyen d'émisson aprés épuration 0,01 kg/h
13,7 mg / Nm”
Hypothése de base
i La valeur maximum de dégagement de poussiére est alteinte lors des temps d'embaliage réels.
i Lors des périodes manutention des contenants (sacs, barrils, etc.) et des pallets, il n'y a pas de génération de poussiére.
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)) EVALUATION DU NIVEAU DE CONCENTRATION DES EMISSIONS
SNC+LAVALIN
DEPOUSSIEREUR CP20
Application ; Collection des poussidres générées par le remplissage du silo a minera
Type de dépoussiéreur: A cartouches
Taux de production 250 t/h Horaire de production 16 heures / jour
Densité en vrac d minerai 2 1) m* Temps de hissage reel 12 heures / jour
Volume d'air déplacé durant remplissage 125 mfl h
Ouverture dans sommet du silo 1 m
Débit requis pour ouverture 915 m:’ /h
|Débil totat 1040 m' i h
Quantité de
. Temps de_ uant I
. i I Conceniration de - Valeur de poussiére  Hypothéses de
Rétéronce: Brochure de la compagnie Sty CP20 Opération Débit d'air eSS éndration des Tordte Anéré Dar base
poussEres poussibres = QesIe par, -
lour
| Concentration de poussigres, mg/m® piymin  m¥h mg/m® h alh |
Léger, L < 2200 Temps réel de demballage 6§12 1040 M 9 000 12 9 364 112383 i
Moyen, M 2290 - 11450
Haut, H 11450 - 22900 Temps de manutention des contenants d'eml 612 1040 L 2 000 4 2081 8323 1]
Trés haut, TH > 22900
Total & I'entrée du dépoussiéreur 1040 | m¥yh I KLE) [ 20686 |
1028 | nmm  Voir Sommaire
Charge de poussiére maximale avant dépoussiérage 9 000 mg/m*
{valeur de créte} 9113 ma/ Nm®
Charge de poussiére moyenne avant dépoussiérage {sur 16 heures) 7 250 mg/m*
(valeur moyenne) /341 ma / Nm®
Efficacité du dépoussiérage {dépoussiéreur 4 cartouches) Base ponderale 99,8 %
{DynaGROUF Technology {Wheelabrator Canada)
Taux maximum d'émisson aprés épuration 0,02 kg/h
18,2 mg / Nm”
Taux moyen d'émisson aprés épuration 0,02 kgih
14,7 mg / Nm*
|Hypothése de base
i La valeur maximum de dégagement de poussiére est atteinte lors des termps de hissage
ii Lors des périodes d'allente, la génération de poussiére es! ay minimum,
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