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SOMMAIRE 

Consulair a été mandatée par Osisko Malartic pour effectuer un programme d’échantillonnage des émissions 

atmosphériques à leur usine située à Malartic, Qc. Les essais ont été effectués du 20 au 27 août 2012. 

Le but principal du programme était de déterminer les concentrations et émissions des matières particulaires et 

de comparer ces résultats aux normes applicables du Règlement Q-2, r.4.1. Le HCN a aussi été mesuré à la 

sortie de l’évent du réservoir de stockage du cyanure. Le sommaire des résultats est présenté dans les pages 

suivantes. 
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SOMMAIRE DES RÉSULTATS – PARTICULES 

SOURCES EA 1 EA2 EA3 EA4 
CARACTÉRISTIQUES DES GAZ 

HUMIDITÉ DES GAZ (%) 0,5 0,7 0,9 0,9 
TEMPÉRATURE DES GAZ (°C) 21 21 21 21 
VITESSE DES GAZ (m/s) 10,4 24,2 23,4 21,8 
DÉBITS GAZ ACTUELS (m3/h) 12460 8669 8382 7784 
DÉBITS DES GAZ ACTUELS (pi3/min) (ACFM) 7334 5102 4933 4582 
DÉBITS DES GAZ NORMALISÉS (Nm3/h) 12667 8978 8689 8064 
DÉBITS DES GAZ NORMALISÉS (Npi3/m) (SCFM) 7456 5284 5114 4746 

GAZ DE COMBUSTION 
CO2 (%) 0 0 0 0
O2 (%) 20,9 20,9 20,9 20,9 
CO (ppm) 0 0 0 0 

INFORMATION D'ÉCHANTILLONNAGE 
ISOCINÉTISME DE L'ESSAI (%) 100 96 99 99 
VOLUME ÉCHANTILLONNÉ (Nm3) 2,373 3,005 2,963 2,776 
DÉBIT DE POMPAGE (pi3/min) 0,70 0,88 0,87 0,82 

POUSSIÈRES 
POUSSIÈRES TOTALES (mg) 7,2 3,1 7,5 37
POUSSIÈRES TOTALES (mg/Nm3) 3,0 1,0 2,5 13 
POUSSIÈRES TOTALES (kg/h) 0,04 0,01 0,02 0,11 
NORME (mg/Nm3) 30  
N: Conditions de référence à 101.3 kPa et 25 OC, sur base sèche. 
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SOMMAIRE DES RÉSULTATS – PARTICULES (SUITE) 

SOURCES EA 5A EA 5B EA 6 EA 7 
CARACTÉRISTIQUES DES GAZ 

HUMIDITÉ DES GAZ (%) 14,9 19,9 0,7 1,1 
 

TEMPÉRATURE DES GAZ (°C) 80 97 39 27 
 

VITESSE DES GAZ (m/s) 7,5 6,0 11,5 5,3 
 

DÉBITS GAZ ACTUELS (m3/h) 2604 2083 3990 1388 
 

DÉBITS DES GAZ ACTUELS (pi3/min) (ACFM) 1533 1226 2348 817 
 

DÉBITS DES GAZ NORMALISÉS (Nm3/h) 1872 1352 3783 1374 
 

DÉBITS DES GAZ NORMALISÉS (Npi3/m) (SCFM) 1102 796 2227 809 
 

GAZ DE COMBUSTION 
CO2 (%) 0,0 0,0 0 0

 
O2 (%) 20,7 20,7 20,9 20,9 

 
CO (ppm) 60 80 13 0 

 
INFORMATION D'ÉCHANTILLONNAGE 

ISOCINÉTISME DE L'ESSAI (%) 93 99 100 101 
 

VOLUME ÉCHANTILLONNÉ (Nm3) 1,877 1,638 4,328 0,501 
 

DÉBIT DE POMPAGE (pi3/min) 1,10 0,92 1,13 0,78 
 

POUSSIÈRES 
POUSSIÈRES TOTALES (mg) 615 502 75 3,5

 
POUSSIÈRES TOTALES (mg/Nm3) 316 306 17 7,0 

 
POUSSIÈRES TOTALES (kg/h) 0,59 0,41 0,07 0,01 

 
NORME (kg/h)* 1,38  
NORME (mg/Nm3)   30 
N: Conditions de référence à 101.3 kPa et 25 OC, sur base sèche. 
* : Norme basée sur un taux d’alimentation de 10 TM pour 14 heures soit 0,71 TM/h.    
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SOMMAIRE DES RÉSULTATS – HCN 

ÉVENT DU RÉSERVOIR DE CYANURE (EA9) 
        Essai Date Heure Vol. échant. Conc. HCN Vol. chargé Débit des 

gaz 
Émission 

HCN 
#     (m3) (mg/Nm3) (litres) (m3/h) (kg/h) 

        1 22-août-12 08:13 - 09:22 1,167 62,0 23900 20,8 0,0013 
        2 25-août-12 08:12 - 09:34 1,341 54,7 23900 17,5 0,0010 

        3 26-août-12 08:02 - 09:21 1,308 63,6 23900 18,2 0,0012 
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1 INTRODUCTION 

Consulair a été mandatée par Osisko Malartic pour effectuer un programme d’échantillonnage des émissions 

atmosphériques à leur usine située à Malartic, Qc. Les essais ont été effectués du 20 au 27 août 2012. 

2 INTERVENANTS DU PROJET 

Les coordonnées de l’intervenant du projet sont présentées au tableau suivant : 

TABLEAU 2-1 – RESPONSABLE DU PROJET ET COORDONNATEUR DES TRAVAUX 

PERSONNEL COMPAGNIE & ADRESSE FONCTION LORS 
DES TRAVAUX 

Kim Cournoyer, 
Chargée de projet 

environnement 

100, chemin du Lac Mourier 
Malartic (Québec) Canada | J0Y 1Z0 

  Téléphone : 819.757.2225 poste 2331 
Cellulaire : 819.354.9650 
kcournoyer@osisko.com 

  www.osisko.com 

Coordonnatrice des 
travaux 

Pour Consulair, l’équipe de travail était composée de 4 personnes et le tableau suivant présente notre personnel 

impliqué ainsi que leurs responsabilités. 

TABLEAU 2-2 – ÉQUIPE DE CONSULAIR IMPLIQUÉ AU PROJET 

PERSONNEL TITRE FONCTION LORS DES TRAVAUX 

Louis Lawson Chargé de projets 

Responsable de l’équipe d’échantillonnage. 
Préparation et récupération des trains de prélèvement.  

Opération des consoles d’échantillonnage. 
Suivi des échantillons. 
Rédaction du rapport. 

Thierry Deslauriers 
Techniciens 

Préparation et récupération des trains de prélèvement. 
Opération des consoles d’échantillonnage

Jean Gignac 
Sébastien Therrien 
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3 DESCRIPTION DU PROCÉDÉ 

Corporation minière Osisko exploite un gisement aurifère sur la propriété Canadian Malartic. Le minerai extrait 

de la mine est concassé par un concasseur giratoire ainsi qu’un concasseur secondaire pour ensuite être 

transporté vers l’usine de traitement du minerai.  L’usine regroupe, entre autres, les équipements de broyage, les 

épaississeurs, les circuits de lixiviation et d’absorption de l’or, les cellules d’électrolyse, le circuit de réactivation 

du charbon ainsi que l’unité de détoxification de la solution contenue dans les résidus miniers. 

3.1 EA1 

Le concassage primaire de la roche est effectué par un concasseur giratoire. L’alimentateur du convoyeur et la 

base du concasseur sont connectés à un dépoussiéreur afin de permettre la captation des poussières. 

3.2 EA2, EA3 ET EA4 

Le minerai concassé se retrouve dans le dôme d’entreposage duquel il est soutiré par trois alimentateurs à 

bandes articulées pour être transporté à l’usine de traitement.  Un système de récupération des poussières est 

installé sur les alimentateurs. 

3.3 EA5A, EA5B ET EA6  

À l’usine de traitement, le minerai passe à travers différentes étapes qui mènent à l’obtention de la solution mère.  

L’or contenu dans la solution mère est récupéré par électrolyse, alors que le charbon désorbé, pauvre en or, sera 

refroidi à l’eau, avant d’être acheminé au circuit de réactivation pour être réutilisé. 

Les cellules d’électrolyse permettent de récupérer l’or par placage. Le produit de placage sera alimenté dans un 

four à induction avec d’autres produits permettant ainsi de couler l’or en lingots. Les poussières dégagées par le 

four à induction sont piégées par un collecteur à voie humide (EA6). Les cheminées des fours permettant la 

réactivation du charbon, quant à elles, peuvent être une source d’émissions à l’atmosphère (EA5A & EA5B). Le 

taux d’alimentation de charbon dans chacun des fours de réactivation est de 10 t pour 14 heures soit 0,71 TM/h. 

3.4 EA7 ET EA9 

Le procédé d’extraction de l’or nécessite l’ajout de certains réactifs.  L’approvisionnement en réactifs peut être 

source d’émissions atmosphérique.  Un système de dépoussiérage à voie humide est installé sur le réservoir de 

sulfate de cuivre afin de collecter les poussières dégagées (EA7).  L’évent du réservoir de cyanure a lui aussi été 

échantillonné (EA9). 
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4 NORMES APPLICABLES 

4.1 SOURCES EA1, EA2, EA3, EA4, EA6 ET EA7 

Selon le « Règlement sur l’Assainissement de l’Atmosphère », Titre II, Chapitre II, Section 2, Article 10 : « Sous 

réserve des dispositions du chapitre VI du présent titre, les installations, activités et procédés industriels suivants 

ne doivent pas émettre ou avoir pour effet d’émettre dans l’atmosphère des particules en concentration supérieur 

à 30 mg/m3 de gaz sec pour chacun de leurs points d’émission. » 

4.2 SOURCES EA5A & EA5B 

Selon le « Règlement sur l’Assainissement de l’Atmosphère », Titre II, Chapitre II, Section 1, Article 9 : « Sous 

réserve du deuxième alinéa de l'article 2, de l'article 10, des dispositions des chapitres VI à VIII et des 

dispositions des sections I à XI du chapitre IX du présent titre, un procédé qui émet des particules dans 

l'atmosphère ne doit pas en émettre au-delà des valeurs limites prescrites à l'annexe B dans le cas des sources 

installées ou mises en exploitation le ou avant le 14 novembre 1979 et à l'annexe C dans le cas des sources 

installées ou mises en exploitation après cette date. 

5 PROGRAMME DE CARACTÉRISATION 

Dans ce rapport, les paramètres recherchés sont représentés de la manière suivante : les matières particulaires 

(MP), l’acide cyanhydrique (HCN), le monoxyde de carbone (CO) et les oxydes d’azote (NOx). 

Le tableau suivant présente le nombre d’essais pour les paramètres mesurés. 

TABLEAU 5-1 – PROGRAMME DE CARACTÉRISATION 

NO No Équipement Secteur Description Paramètre 

EA1 603-575-001 Concasseur giratoire Collecteur à voie humide MP 
EA2 605-575-001 

Dôme d’entreposage du 
minerai Dépoussiéreurs à sacs

MP 
EA3 605-575-002 MP
EA4 605-575-003 MP 

EA5A 625-269-001 
Réactivation du charbon 

Four de réactivation au gaz naturel  
(gaz de procédé) 

MP, CO, NOX 
EA5B 625-269-002 MP, CO, NOX 
EA6 625-575-001 Électrolyse et raffinage Évent du four à induction MP 

EA7 630-575-001 
Approvisionnement de 

réactifs 

Dépoussiéreur du réservoir 
de sulfate de cuivre 

MP 

EA9 635-605-005 
Évent du réservoir 

de cyanure 
HCN 
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Des mesures de vitesse, température et d’humidité ont été effectuées en simultané aux mesures isocinétiques.

Pour l’évent du réservoir de cyanure, l’échantillonnage a été réalisé seulement durant le chargement du réservoir 

et le débit des gaz a été déterminé d’après le débit de chargement de la solution. 

6 HORAIRE DES ESSAIS 

Les essais ont été réalisés selon l’horaire présenté au tableau suivant : 

TABLEAU 6-1 – HORAIRE DES ESSAIS 

DATE SOURCE PARAMÈTRES ESSAI NO DÉBUT FIN DURÉE 
20-08-12 EA 5A MP 1 15:50 17:02 60 

21-08-12 EA 5A MP 2 16:54 18:03 60 
EA 5B MP 1 16:55 18:14 70 

22-08-12 EA9 HCN 1 08:13 09:22 69 
EA 6 MP 1 12:41 14:51 130 

23-08-12

EA3 MP 1 09:07 11:07 120 
EA4 MP 1 09:06 11:07 120 
EA 1 MP 1 12:34 14:43 120 
EA 2 MP 1 12:55 14:58 120 
EA 1 MP 2 15:46 17:49 120 
EA3 MP 2 16:17 18:15 120 
EA4 MP 2 16:16 18:16 120 
EA7 MP 1 17:25 17:48 23 

24-08-12 
EA3 MP 3 08:28 10:47 120 
EA 1 MP 3 09:47 11:50 120 
EA 2 MP 2 14:58 17:01 120 

25-08-12 
EA9 HCN 2 08:12 09:34 82 
EA7 MP 2 11:25 12:49 25 
EA4 MP 3 13:12 15:12 120 

26-08-12 

EA9 HCN 3 08:02 09:21 79 
EA2 MP 3 10:24 12:29 120 

EA 5B MP 2 12:46 13:48 60 
EA7 MP 3 13:46 14:06 20 

EA 5B MP 3 13:52 14:55 60 

27-08-12 
EA 6 MP 2 08:21 10:54 150 
EA 6 MP 3 11:11 13:20 125 

EA 5A MP 3 13:23 14:24 60 
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7 MÉTHODES ET PROCÉDURES D’ÉCHANTILLONNAGE ET D’ANALYSES 

Toutes les méthodes d’échantillonnage utilisées dans le cadre de cette caractérisation sont des méthodes 

recommandées par le guide d’échantillonnage à des fins d’analyses environnementales publié par le Centre 

d’expertise en analyse environnementale du Québec et plus spécifiquement le Cahier #4 « Échantillonnage des 

émissions atmosphériques en provenance de sources fixes », édition 2005, révisé le 21 juillet 2009. 

Tous les appareils et équipements utilisés pour les prélèvements isocinétiques et gazeux (modules de contrôle, 

sondes, trains d'échantillonnage, etc.) sont fabriqués, entretenus et étalonnés par Consulair. Ces équipements 

font l’objet d’un entretien régulier et leur étalonnage est effectué une fois par année (principalement dans les 

premiers mois de l’année en cour). Les rapports d'étalonnage de ces équipements sont présentés à l'annexe 4

du présent rapport. 

7.1 ÉCHANTILLONNAGE 

Pour effectuer les mesures, nous avons utilisé un train de prélèvement et un (1) analyseur de gaz. Les 

différentes méthodes d’échantillonnage utilisées pour la caractérisation des différents paramètres sont 

présentées à l’intérieur du tableau suivant : 

TABLEAU 7-1 – MÉTHODES D’ÉCHANTILLONNAGE – ÉMISSIONS ATMOSPHÉRIQUES 

COMPOSES METHODES DUREE / VOLUME 
Température Thermomètre ou thermocouple Aux 5 minutes 

Humidité Méthode D, SPE 1/RM/8 d’Environnement Canada Intégrée aux 
prélèvements  

Débit des gaz Méthode B, SPE 1/RM/8 d’Environnement Canada Intégrée aux 
prélèvements  

MP 
EA 1, EA 5A & 5B, 

EA 6 
SPE 1/RM/8 d’Environnement Canada (MP) 

60 à 120 minutes 
> 1,5 m3 

MP - EA 7 SPE 1/RM/8 d’Environnement Canada (MP) Selon le procédé 
MP 

EA 2, EA 3, EA 4 
Méthode 17 de l’USEPA (MP) 

120 minutes 
> 1,5 m3 

HCN Méthode E, SPE 1/RM/8 d’Environnement Canada combinée 
avec la méthode Niosh 7904 

Selon le temps requis 
pour le remplissage du 

réservoir  
O2, CO2 & CO Méthode 3A / 10 de l’USEPA Pendant les mesures 

NOX Méthode 7E de l’USEPA (EA 5A & 5B) Pendant les mesures 
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7.1.1 Matières particulaires (MP)(EA 1, EA 5A & 5B, EA 6, EA 7) 

La méthode de base utilisée pour la caractérisation des matières particulaires est celle publiée par 

Environnement Canada portant le numéro SPE 1/RM/8 et intitulée : "Méthode de référence en vue d'essais aux 

sources : Mesure des rejets de particules de sources fixes". Cette méthode se divise en six méthodes d’essai (A 

à F) qui peuvent être utilisées soit individuellement ou soit en diverses combinaisons pour mesurer les 

caractéristiques d’un courant gazeux. 

Ces méthodes d’essai sont : 

• Méthode A – Détermination du lieu d’échantillonnage et des points de prélèvement ; 

• Méthode B – Détermination de la vitesse et du débit-volume des gaz de cheminée ; 

• Méthode C – Détermination de la masse molaire par analyse des gaz ; 

• Méthode D – Détermination de la teneur en humidité ; 

• Méthode E – Détermination des rejets de particules ; 

• Méthode F – Étalonnage du tube de Pitot de type S, du compteur de gaz de type sec et de l’orifice. 

Le taux d'émissions des matières particulaires à l'atmosphère a été mesuré à partir d'échantillons prélevés en 

conditions isocinétiques en un certain nombre de points à l'intérieur des cheminées. 

Le tableau suivant présente les différentes composantes du système de prélèvement des métaux. 

TABLEAU 7-2 – COMPOSANTES DU SYSTÈME DE PRÉLÈVEMENT DES MP 

SONDE DE PRÉLÈVEMENT TRAIN D’ÉCHANTILLONNAGE ÉQUIPEMENT DE CONTRÔLE D’UN 
PRÉLÈVEMENT MANUEL 

• Buse en acier inoxydable. 
• Sonde en acier inoxydable ou en 

Téflon munie d’un système de 
chauffage fixé à 120 ºC. 

• Tube de Pitot en S fixé à la sonde 
de prélèvement. 

• Thermocouple fixé à la sonde de 
prélèvement.. 

• Porte filtre en pyrex localisé à l’intérieur 
d’une enceinte chauffée à 120 ºC. 

• Filtre en fibre de verre sur un support en 
Téflon  placé à l’intérieur du porte filtre. 

• Barboteur #1 - 200 ml de H2O. 
• Barboteur #2 - 200 ml de H2O. 
• Barboteur #3 - vide. 
• Barboteur #4 - gel de silice. 

• Cordon de prélèvement qui relie le train à la 
console d’échantillonnage. 

• Console d’échantillonnage munie d’un 
manomètre à l’huile, d’un compteur à gaz de 
type sec, d’un orifice, d’un lecteur de 
température et de contrôleurs de 
températures. 

• Pompe d’aspiration 

7.1.2 Matières particulaires (MP)(EA 2, EA 3, EA 4) 

Pour ces sources, la méthode 17 de l’USEPA « Determination of particulate matter from stationary sources » a 

été utilisée. Cette méthode préconise l’utilisation d’un porte filtre positionnée entre la sonde et la buse « In-Stack 

». En raison de l’emplacement des sites d’échantillonnage, seulement 1 traverse a été utilisée pour la mesure

des particules. Cependant, une vérification des pressions a été effectuée sur les 2 traverses de chacun des 
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conduits et le profil des gaz est semblable d’une traverse à l’autre. De plus, l’absence d’effet cyclonique a aussi 

été vérifiée dans chacun des conduits. Les résultats obtenus sont considérés valables et représentatifs aux 

conditions actuelles à la sortie des dépoussiéreurs. 

7.1.3 HCN (EA 9) 

Pour l’échantillonnage du HCN, la méthode de référence SPE 1/RM/8 d’Environnement Canada a été utilisée en 

conjugaison avec la méthode Niosh 7904. C’est un prélèvement non isocinétique avec un débit de pompage 

d’environ 17L/min (0,6 m3/min) sur une période d’approximativement 70 à 80 minutes selon le temps de 

remplissage du réservoir. Les solutions d’eau et du KOH (0,1N) dans les barboteurs ont été récupérées pour 

l’analyse des cyanures et les résultats on été rapportés en HCN. 

TABLEAU 7-3 – COMPOSANTES DU SYSTÈME DE PRÉLÈVEMENT DE HCN

Sonde de 
prélèvement Train d’échantillonnage Équipement de contrôle d’un prélèvement manuel 

• Sonde en Téflon. 
• Tube de Pitot en S 

fixé à la sonde de 
prélèvement. 

• Barboteur #1 - 150 ml d’eau déminéralisée. 
• Barboteur #2 - 150 ml d’eau déminéralisée. 
• Barboteur #3 - 150 ml de KOH 0,1N 
• Barboteur #4 - vide. 
• Barboteur #5 – gel de silice. 

• Cordon de prélèvement qui relie le train à la console 
d’échantillonnage. 

• Console d’échantillonnage munie d’un manomètre à 
l’huile, d’un compteur à gaz de type sec, d’un orifice, d’un 
lecteur de température et de contrôleurs de températures. 

• Pompe d’aspiration 

7.1.4 Paramètres gazeux 

Pour les sources 5A & 5B, les gaz (CO & NOX) ont été mesurés à l’aide d’analyseurs en continu. L’étalonnage 

des analyseurs a été effectué immédiatement avant et après les essais. La description de l’appareil de mesure 

utilisé est présentée au tableau suivant : 

TABLEAU 7-4 - CARACTÉRISTIQUES DE L’ANALYSEUR DE GAZ 

Paramètres O2 CO2 CO NOx 

Méthode USEPA 3A USEPA 3A USEPA 10 USEPA 7E 

Marque Servomex Teledyne Teco 

Modèle 1440 D1 300EM 42i 

Détection Paramagnétique Infra-rouge (GFC) Chimiluminescence 
(CLD) 

Air zéro Azote 

Échelle de 
travail 0-25 0-20 0-1000 0-1000 

Pour les autres sources, les gaz (O2, CO2) ont été mesurés à l’aide d’un analyseur portable de marque Nova.

L’étalonnage des analyseurs a été effectué sur base journalière. 



Rapport d’échantillonnage Osisko Malartic

Rapport de caractérisation des émissions atmosphériques N/Réf : 12-2344
Usine de traitement du minerai 
Osisko Malartic - Malartic (Québec) 8
Mars 2013 

 

7.2 ÉTALONNAGE 

L’étalonnage des tubes de Pitot de type "S", des orifices et des compteurs à gaz de type sec a été effectué selon 

la méthode SPE 1/RM/8, section F. Les rapports d’étalonnage sont présentés à l'annexe 4. 

Le tableau suivant présente les constantes de nos équipements de mesure utilisés lors de ces essais. 

TABLEAU 7-5 – CONSTANTES DES ÉQUIPEMENTS 

Source Buse 
Buse 

diamètre 
(po) 

Sonde Pitot No 
(Cp) Compteur # Compteur 

Coeff. 

EA 1 
6-251
6-252 

0,246
0,249 

03-04
03-05 

0,792
0,840 

19 1,001 

EA 2 6-182 0,185 08-07 0,819 
1 

17 
0,996 
1,039 

EA 3 6-181 0,184 08-05 0,814 1 0,996 
EA 4 6-182 0,185 08-07 0,819 17 1,039 

EA 5A & 5B 
6-431 & 6-432 

6-501 
6-502 

0,432 
0,488 
0,491 

03-07 
03-14 

0,806 
0,833 

22 
13 

0,987 
1,014 

EA 6 
6-311 
6-312 

0,310 
0,311 

03-04 
03-05 

0,792 
0,840 

4 1,015 

EA 7 6-371 0,372 03-11 0,832 10 1,015 
EA 9     19 1,001 

7.3 RÉCUPÉRATION DES ÉCHANTILLONS 

Les trains de prélèvements ont été assemblés et récupérés à l’intérieur de notre laboratoire mobile selon les 

procédures recommandées par les méthodes. Les échantillons ont été récupérés dans des contenants 

appropriés. Au cours du prélèvement et de la manutention, les échantillons ont été protégés du gel ou de la 

chaleur excessive. 

7.4 ANALYSES DE LABORATOIRE 

Les analyses pour les matières particulaires ont été effectuées par le laboratoire de Consulair et les résultats 

sont présentés à l’annexe 3. Ce laboratoire est accrédité par le Ministère du Développement Durable de 

l’Environnement et des Parcs (MDDEP) pour le domaine 400. Ces accréditations sont conformes à la norme 

internationale ISO 17025. 
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7.4.1 Composantes des échantillons 

Le tableau suivant présente les composantes des échantillons des trains de prélèvement MP & HCN : 

TABLEAU 7-6 – ÉCHANTILLONS DES TRAINS DE PRÉLÈVEMENT 

Échantillons Train MP Train HCN 
Buse & sonde (acétone) MP  

Filtre fibre de verre MP  
Barboteurs & verreries  Cyanures 

7.4.2 Blancs 

Des blancs de matrices ont été effectués et les valeurs sont présentées aux tableaux suivants. Il est à noter que 

le laboratoire n’a effectué aucune correction pour les blancs. Cependant la valeur du blanc a été soustraite lors 

de la rentrée de données. 

TABLEAU 7-7 – BLANCS DES MATRICES 

Matrice Blanc 
MP, Acétone (mg) 0,4 mg

MP, filtre (mg) 
< 0,3 mg (filtres 125 mm) 

2,8 mg (filtres 47 mm)
HCN (eau) 

HCN (KOH 0,1N) 
2 µg 

8 CARACTÉRISTIQUE DES SITES 

Le nombre de points de mesure à l'intérieur du conduit a été déterminé selon la section A de la méthode 

d'Environnement Canada SPE 1/RM/8 intitulée « Détermination du lieu d’échantillonnage et des points de 

prélèvement ».  

Les caractéristiques du conduit échantillonné sont résumées au tableau suivant : 
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TABLEAU 8-1 – CARACTÉRISTIQUES DU SITE ÉCHANTILLONNÉ 

Conduit Dimension 
(m)

Nombre de diamètres de la 
turbulence  (D) Nombre de points utilisés 

Amont Aval Par traverse & nombre de 
traverses Total 

EA 1 0,650 4.25D 8D 2 X 12 24 
EA2 * 0,356 3D 1D 1 X 6 6 
EA3 * 0,356 3D 1D 1 X 6 6 
EA4 * 0,356 3D 2D 1 X 6 6 
EA 5A 0,350 8D 8D 2 X 6 12 
EA 5B 0,350 8D 8D 2 X 6 12 

EA 6 0,350 8D 2.8D 
1 X 6 (essai 1) 
2 X 6 (2 & 3) 

6 
12 

EA7 ** 0,300 5.3D 2D 1 X 6 6 
EA 9    1 X 1 1 

* : En raison de l’emplacement des sites d’échantillonnage, seulement 1 traverse a été utilisée pour la 

mesures des particules. Cependant, une vérification des pressions a été effectuée sur les 2 traverses de 

chacun des conduits et le profil des gaz est semblable d’une traverse à l’autre. De plus, l’absence d’effet 

cyclonique a aussi été vérifiée dans chacun des conduits. Les résultats obtenus sont considérés valables et 

représentatifs aux conditions actuelles à la sortie des dépoussiéreurs. 

**: En raison du temps très court d’un cycle, seulement 1 traverse par essai a été utilisée. Cependant, les 2 

traverses ont été utilisées en alternance lors des essais. 

9 RÉSUMÉ DU PROGRAMME AQ/CQ 

Le devis du programme d’assurance et contrôle de la qualité en vigueur chez Consulair comporte les éléments 

principaux inclus à l’intérieur du tableau suivant : 

TABLEAU 9-1 – PRINCIPAUX POINTS DU PROGRAMME AQ/CQ 

Préparation de la campagne Échantillonnage manuel 
Fiches d'étalonnage des équipements complètes, 
récentes (moins d’un an) et disponibles en chantier pour 
les trains d'échantillonnage manuel et les certificats des 
gaz d'étalonnage. Toutes ces fiches apparaissent au 
rapport de caractérisation. 
Verrerie des trains d'échantillonnages (incluant les 
contenants d'échantillon) nettoyée et vérifiée selon les 
méthodes de référence applicables. 
Solvants et réactifs de qualité acceptable.  
Établir une chaîne de possession des échantillons dont 
les codes sont représentatifs des échantillons. Etc… 

Préparation et assemblage des trains de prélèvement à l’intérieur de 
notre laboratoire mobile.
Vérification de l’étanchéité du système de prélèvement jusqu’à ce que les 
critères d’étanchéité soit atteint. 
À la fin de l’essai les parties du système de prélèvement doivent être 
scellées pour le déplacement de ces composantes jusqu’au laboratoire 
mobile afin d’éviter la contamination de l’échantillon.  
Récupération de l’échantillon à l’intérieur de notre laboratoire mobile. 
Chacun des échantillons est identifié et suivi par une chaîne de 
possession. 
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Une copie de notre programme AQ/CQ est présentée à l’annexe 5. 

9.1 CRITÈRES DE LA QUALITÉ DES MÉTHODES D’ÉCHANTILLONNAGE UTILISÉES 

Consulair s’est assurée que chacune des étapes du programme de caractérisation des émissions 

atmosphériques (incluant le programme AQ/CQ) ont permis d’atteindre les objectifs définis, tout en respectant le 

délai fixé par le client. 

Les températures, l’isocinétisme, la durée des essais et le volume minimal de gaz à échantillonner respectent les 

critères des méthodes manuelles.  Aucun essai n’a plus de 10 % des points à l’extérieur de la plage de 90 à 110 

% d’isocinétisme. 

Un test d’étanchéité des systèmes de prélèvement a été effectué au début et à la fin de chaque essai. Tous les 

essais d’étanchéités ont respecté le critère qui est de moins de 0,02 pi3 par minute. 

10 RÉSULTATS 

Toutes les valeurs normalisées sont rapportées à une température de 25°C, une pression atmosphérique de 

101,3 kPa et sur une base sèche. 

À moins d’indications contraires, les moyennes indiquées dans les tableaux suivants correspondent à la 

moyenne de tous les essais effectués à une même source pour une même condition d’opération. 

Les données compilées par ordinateur sont présentées à l’annexe 1 et les feuilles de chantier sont présentées à 

l’annexe 2. 

TABLEAU 10-1 – EA 1 - MP .................................................................................................................................... 12 �
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TABLEAU 10-7 – EA 6 - MP .................................................................................................................................... 18�
TABLEAU 10-8 – EA 7 - MP .................................................................................................................................... 19 �
TABLEAU 10-9 – EA 9 - HCN ................................................................................................................................. 20 �
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TABLEAU 10-1 – EA 1 - MP 

HORAIRE DES ESSAIS 
SÉRIE D'ESSAIS NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE 
DATE 23/08/12 23/08/12 24/08/12  
DÉBUT DE L'ESSAI 12:34 15:46 09:47  
FIN DE L'ESSAI 14:43 17:49 11:50  
DURÉE DE L'ESSAI (MINUTES) 120 120 120 120 

HUMIDITÉ DES GAZ & VOLUME ÉCHANTILLONNÉ 
HUMIDITÉ DES GAZ (%) 0,5 0,5 0,5 0,5 
VOLUME ÉCHANTILLONNÉ (Nm3) 2,348 2,481 2,290 2,373

CARACTÉRISTIQUES DES GAZ 
TEMPÉRATURE DES GAZ (°C) 21 21 21 21 
VITESSE DES GAZ (m/s) 10,4 10,8 10,2 10,4 
DÉBITS GAZ ACTUELS (m3/h) 12380 12859 12142 12460 
DÉBITS DES GAZ ACTUELS (pi3/min) (ACFM) 7287 7568 7147 7334 
DÉBITS DES GAZ NORMALISÉS (Nm3/h) 12583 13067 12352 12667 
DÉBITS DES GAZ NORMALISÉS (Npi3/m) (SCFM) 7406 7691 7270 7456 

GAZ DE COMBUSTION 
CO2 (%) 0,0 0,0 0,0 0,0 
O2 (%) 20,9 20,9 20,9 20,9 
CO (ppm) 0 0 0 0 

INFORMATION D'ÉCHANTILLONNAGE 
ISOCINÉTISME DE L'ESSAI (%) 100,7 100,1 100,1 100,3
DÉBIT DE POMPAGE (pi3/min) 0,69 0,73 0,67 0,70 

POUSSIÈRES 
POUSSIÈRES TOTALES (mg) 7 10 5 7 
POUSSIÈRES TOTALES (mg/Nm3) 2,8 4,2 2,1 3,0 
POUSSIÈRES TOTALES (kg/h) 0,03 0,05 0,03 0,04 
NORME (mg/Nm3) 30 
N: Conditions de référence à 101.3 kPa et 25 OC, sur base sèche.   
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TABLEAU 10-2 – EA 2 - MP 

HORAIRE DES ESSAIS 
SÉRIE D'ESSAIS NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE 
DATE 23/08/12 24/08/12 26/08/12  
DÉBUT DE L'ESSAI 12:55 14:58 10:24  
FIN DE L'ESSAI 14:58 17:01 12:29  
DURÉE DE L'ESSAI (MINUTES) 120 120 120 120 

HUMIDITÉ DES GAZ & VOLUME ÉCHANTILLONNÉ 
HUMIDITÉ DES GAZ (%) 0,8 0,8 0,7 0,7 
VOLUME ÉCHANTILLONNÉ (Nm3) 2,832 2,958 3,224 3,005

CARACTÉRISTIQUES DES GAZ 
TEMPÉRATURE DES GAZ (°C) 21 21 23 21 
VITESSE DES GAZ (m/s) 23,2 24,1 25,4 24,2 
DÉBITS GAZ ACTUELS (m3/h) 8289 8622 9096 8669 
DÉBITS DES GAZ ACTUELS (pi3/min) (ACFM) 4879 5075 5353 5102 
DÉBITS DES GAZ NORMALISÉS (Nm3/h) 8603 8955 9374 8978 
DÉBITS DES GAZ NORMALISÉS (Npi3/m) (SCFM) 5064 5271 5518 5284 

GAZ DE COMBUSTION 
CO2 (%) 0,0 0,0 0,0 0,0 
O2 (%) 20,9 20,9 20,9 20,9 
CO (ppm) 0 0 0 0 

INFORMATION D'ÉCHANTILLONNAGE 
ISOCINÉTISME DE L'ESSAI (%) 94,7 95,1 99,0 96,3
DÉBIT DE POMPAGE (pi3/min) 0,83 0,87 0,95 0,88 

POUSSIÈRES 
POUSSIÈRES TOTALES (mg) 3 3 4 3,1 
POUSSIÈRES TOTALES (mg/Nm3) 1,0 1,0 1,1 1,0 
POUSSIÈRES TOTALES (kg/h) 0,01 0,01 0,01 0,009 
NORME (mg/Nm3) 30  
N: Conditions de référence à 101.3 kPa et 25 OC, sur base sèche.   
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TABLEAU 10-3 – EA 3 - MP 

HORAIRE DES ESSAIS 
SÉRIE D'ESSAIS NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE 
DATE 23/08/12 23/08/12 24/08/12  
DÉBUT DE L'ESSAI 09:07 16:17 08:28  
FIN DE L'ESSAI 11:07 18:15 10:47  
DURÉE DE L'ESSAI (MINUTES) 120 120 120 120 

HUMIDITÉ DES GAZ & VOLUME ÉCHANTILLONNÉ 
HUMIDITÉ DES GAZ (%) 0,8 1,0 1,0 0,9 
VOLUME ÉCHANTILLONNÉ (Nm3) 3,017 2,956 2,916 2,963

CARACTÉRISTIQUES DES GAZ 
TEMPÉRATURE DES GAZ (°C) 20 22 20 21 
VITESSE DES GAZ (m/s) 23,6 23,5 23,2 23,4 
DÉBITS GAZ ACTUELS (m3/h) 8450 8419 8278 8382 
DÉBITS DES GAZ ACTUELS (pi3/min) (ACFM) 4973 4955 4872 4933 
DÉBITS DES GAZ NORMALISÉS (Nm3/h) 8784 8682 8600 8689 
DÉBITS DES GAZ NORMALISÉS (Npi3/m) (SCFM) 5170 5110 5062 5114 

GAZ DE COMBUSTION 
CO2 (%) 0,0 0,0 0,0 0,0 
O2 (%) 20,9 20,9 20,9 20,9 
CO (ppm) 0 0 0 0 

INFORMATION D'ÉCHANTILLONNAGE 
ISOCINÉTISME DE L'ESSAI (%) 99,4 98,6 98,2 98,7
DÉBIT DE POMPAGE (pi3/min) 0,89 0,87 0,86 0,87 

POUSSIÈRES 
POUSSIÈRES TOTALES (mg) 7 9 6 7,5 
POUSSIÈRES TOTALES (mg/Nm3) 2,4 3,2 2,0 2,5 
POUSSIÈRES TOTALES (kg/h) 0,02 0,03 0,02 0,022 
NORME (mg/Nm3)  30 
N: Conditions de référence à 101.3 kPa et 25 OC, sur base sèche.   
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TABLEAU 10-4 – EA 4 - MP 

HORAIRE DES ESSAIS 
SÉRIE D'ESSAIS NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE 
DATE 23/08/12 23/08/12 25/08/12  
DÉBUT DE L'ESSAI 09:06 16:16 13:12  
FIN DE L'ESSAI 11:07 18:16 15:12  
DURÉE DE L'ESSAI (MINUTES) 120 120 120 120 

HUMIDITÉ DES GAZ & VOLUME ÉCHANTILLONNÉ 
HUMIDITÉ DES GAZ (%) 0,8 0,8 1,0 0,9 
VOLUME ÉCHANTILLONNÉ (Nm3) 2,805 2,783 2,742 2,776

CARACTÉRISTIQUES DES GAZ 
TEMPÉRATURE DES GAZ (°C) 20 21 22 21 
VITESSE DES GAZ (m/s) 21,7 22,0 21,6 21,8 
DÉBITS GAZ ACTUELS (m3/h) 7749 7870 7735 7784 
DÉBITS DES GAZ ACTUELS (pi3/min) (ACFM) 4561 4632 4552 4582 
DÉBITS DES GAZ NORMALISÉS (Nm3/h) 8070 8154 7968 8064 
DÉBITS DES GAZ NORMALISÉS (Npi3/m) (SCFM) 4750 4799 4690 4746 

GAZ DE COMBUSTION 
CO2 (%) 0,0 0,0 0,0 0,0 
O2 (%) 20,9 20,9 20,9 20,9 
CO (ppm) 0 0 0 0 

INFORMATION D'ÉCHANTILLONNAGE 
ISOCINÉTISME DE L'ESSAI (%) 100,1 98,3 99,1 99,1
DÉBIT DE POMPAGE (pi3/min) 0,83 0,82 0,81 0,82 

POUSSIÈRES 
POUSSIÈRES TOTALES (mg) 34 42 35 37,3 
POUSSIÈRES TOTALES (mg/Nm3) 12,2 15,2 12,8 13,4 
POUSSIÈRES TOTALES (kg/h) 0,10 0,12 0,10 0,108 
NORME (mg/Nm3) 30 
N: Conditions de référence à 101.3 kPa et 25 OC, sur base sèche.   
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TABLEAU 10-5 – EA 5A - MP 

HORAIRE DES ESSAIS 
SÉRIE D'ESSAIS NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE 
DATE 20/08/12 21/08/12 27/08/12  
DÉBUT DE L'ESSAI 15:50 16:54 13:23  
FIN DE L'ESSAI 17:02 18:03 14:24  
DURÉE DE L'ESSAI (MINUTES) 60 60 60 60 

HUMIDITÉ DES GAZ & VOLUME ÉCHANTILLONNÉ 
HUMIDITÉ DES GAZ (%) 17,8 14,8 12,2 14,9 
VOLUME ÉCHANTILLONNÉ (Nm3) 1,667 1,821 2,142 1,877

CARACTÉRISTIQUES DES GAZ 
TEMPÉRATURE DES GAZ (°C) 81 81 76 80 
VITESSE DES GAZ (m/s) 7,5 8,1 7,0 7,5 
DÉBITS GAZ ACTUELS (m3/h) 2607 2790 2414 2604 
DÉBITS DES GAZ ACTUELS (pi3/min) (ACFM) 1534 1642 1421 1533 
DÉBITS DES GAZ NORMALISÉS (Nm3/h) 1804 2004 1808 1872 
DÉBITS DES GAZ NORMALISÉS (Npi3/m) (SCFM) 1062 1179 1064 1102 

GAZ DE COMBUSTION 
CO2 (%) 0,0 0,0 0,0 0,0 
O2 (%) 20,7 20,7 20,7 20,7 
CO (ppm) 40 40 100 60 

INFORMATION D'ÉCHANTILLONNAGE 
ISOCINÉTISME DE L'ESSAI (%) 94,1 92,5 93,3 93,3
DÉBIT DE POMPAGE (pi3/min) 0,98 1,07 1,26 1,10 

POUSSIÈRES 
POUSSIÈRES TOTALES (mg) 374 447 1024 615 
POUSSIÈRES TOTALES (mg/Nm3) 224 245 478 316 
POUSSIÈRES TOTALES (kg/h) 0,4 0,5 0,9 0,6 
NORME (kg/h)  1,38 
N: Conditions de référence à 101.3 kPa et 25 OC, sur base sèche.    
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TABLEAU 10-6 – EA 5B - MP 

HORAIRE DES ESSAIS 
SÉRIE D'ESSAIS NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE 
DATE 21/08/12 26/08/12 26/08/12  
DÉBUT DE L'ESSAI 16:55 12:46 13:52  
FIN DE L'ESSAI 18:14 13:48 14:55  
DURÉE DE L'ESSAI (MINUTES) 70 60 60 63 

HUMIDITÉ DES GAZ & VOLUME ÉCHANTILLONNÉ 
HUMIDITÉ DES GAZ (%) 19,5 21,0 19,3 19,9 
VOLUME ÉCHANTILLONNÉ (Nm3) 1,625 1,643 1,647 1,638

CARACTÉRISTIQUES DES GAZ 
TEMPÉRATURE DES GAZ (°C) 96 98 96 97 
VITESSE DES GAZ (m/s) 6,5 5,8 5,8 6,0 
DÉBITS GAZ ACTUELS (m3/h) 2240 1996 2014 2083 
DÉBITS DES GAZ ACTUELS (pi3/min) (ACFM) 1318 1175 1185 1226 
DÉBITS DES GAZ NORMALISÉS (Nm3/h) 1461 1276 1319 1352 
DÉBITS DES GAZ NORMALISÉS (Npi3/m) (SCFM) 860 751 777 796 

GAZ DE COMBUSTION 
CO2 (%) 0,0 0,0 0,0 0,0 
O2 (%) 20,7 20,7 20,7 20,7 
CO (ppm) 40 100 100 80 

INFORMATION D'ÉCHANTILLONNAGE 
ISOCINÉTISME DE L'ESSAI (%) 97,2 101,3 99,5 99,3
DÉBIT DE POMPAGE (pi3/min) 0,82 0,97 0,97 0,92 

POUSSIÈRES 
POUSSIÈRES TOTALES (mg) 380 569 557 502 
POUSSIÈRES TOTALES (mg/Nm3) 234 346 338 306 
POUSSIÈRES TOTALES (kg/h) 0,3 0,4 0,4 0,4 
NORME (kg/h)  1,38 
N: Conditions de référence à 101.3 kPa et 25 OC, sur base sèche.   
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TABLEAU 10 - EA 6 - MP 

HORAIRE DES ESSAIS 
SÉRIE D'ESSAIS NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE 
DATE 22/08/12 27/08/12 27/08/12  
DÉBUT DE L'ESSAI 12:41 08:21 11:11  
FIN DE L'ESSAI 14:51 10:54 13:20  
DURÉE DE L'ESSAI (MINUTES) 130 150 125 135 

HUMIDITÉ DES GAZ & VOLUME ÉCHANTILLONNÉ 
HUMIDITÉ DES GAZ (%) 1,9 0,1 0,1 0,7 
VOLUME ÉCHANTILLONNÉ (Nm3) 3,891 5,142 3,951 4,328

CARACTÉRISTIQUES DES GAZ 
TEMPÉRATURE DES GAZ (°C) 37 39 41 39 
VITESSE DES GAZ (m/s) 10,7 12,4 11,5 11,5 
DÉBITS GAZ ACTUELS (m3/h) 3704 4297 3969 3990 
DÉBITS DES GAZ ACTUELS (pi3/min) (ACFM) 2180 2529 2336 2348 
DÉBITS DES GAZ NORMALISÉS (Nm3/h) 3500 4091 3760 3783 
DÉBITS DES GAZ NORMALISÉS (Npi3/m) (SCFM) 2060 2408 2213 2227 

GAZ DE COMBUSTION 
CO2 (%) 0,0 0,0 0,0 0,0 
O2 (%) 20,9 20,9 20,9 20,9 
CO (ppm) 0 20 20 13 

INFORMATION D'ÉCHANTILLONNAGE 
ISOCINÉTISME DE L'ESSAI (%) 101,0 99,4 99,3 99,9
DÉBIT DE POMPAGE (pi3/min) 1,06 1,21 1,12 1,13 

POUSSIÈRES 
POUSSIÈRES TOTALES (mg) 77 91 57 75 
POUSSIÈRES TOTALES (mg/Nm3) 19,7 17,7 14,4 17,3 
POUSSIÈRES TOTALES (kg/h) 0,07 0,07 0,05 0,07 
NORME (mg/Nm3)  30 
N: Conditions de référence à 101.3 kPa et 25 OC, sur base sèche.      
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TABLEAU 10-7 – EA 7 - MP 

HORAIRE DES ESSAIS 
SÉRIE D'ESSAIS NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE 
DATE 23/08/12 25/08/12 26/08/12  
DÉBUT DE L'ESSAI 17:25 11:25 13:46  
FIN DE L'ESSAI 17:48 12:49 14:06  
DURÉE DE L'ESSAI (MINUTES) 23 25 20 23 

HUMIDITÉ DES GAZ & VOLUME ÉCHANTILLONNÉ 
HUMIDITÉ DES GAZ (%) 1,6 0,3 1,5 1,1 
VOLUME ÉCHANTILLONNÉ (Nm3) 0,542 0,496 0,465 0,501

CARACTÉRISTIQUES DES GAZ 
TEMPÉRATURE DES GAZ (°C) 25 27 28 27 
VITESSE DES GAZ (m/s) 5,4 5,1 5,4 5,3 
DÉBITS GAZ ACTUELS (m3/h) 1414 1328 1423 1388 
DÉBITS DES GAZ ACTUELS (pi3/min) (ACFM) 832 782 837 817 
DÉBITS DES GAZ NORMALISÉS (Nm3/h) 1403 1325 1395 1374 
DÉBITS DES GAZ NORMALISÉS (Npi3/m) (SCFM) 826 780 821 809 

GAZ DE COMBUSTION 
CO2 (%) 0,0 0,0 0,0 0,0 
O2 (%) 20,9 20,9 20,9 20,9 
CO (ppm) 0 0 0 0 

INFORMATION D'ÉCHANTILLONNAGE 
ISOCINÉTISME DE L'ESSAI (%) 105,0 93,6 104,0 100,9
DÉBIT DE POMPAGE (pi3/min) 0,83 0,70 0,82 0,78 

POUSSIÈRES 
POUSSIÈRES TOTALES (mg) 4,5 2,5 3,6 3,5 
POUSSIÈRES TOTALES (mg/Nm3) 8,3 5,0 7,7 7,0 
POUSSIÈRES TOTALES (kg/h) 0,012 0,007 0,011 0,010 
NORME (mg/Nm3) 30  
N: Conditions de référence à 101.3 kPa et 25 OC, sur base sèche.   
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TABLEAU 10-8 – EA 9 - HCN 

Essai Date Heure Vol. échant. Conc.. HCN Vol. chargé Débit gaz Émission 
HCN 

#     (m3) (mg/Nm3) (litres) (m3/h) (kg/h) 
1 22-août-12 08:13 - 09:22 1,167 62,0 23900 20,8 0,0013 
2 25-août-12 08:12 - 09:34 1,341 54,7 23900 17,5 0,0010 
3 26-août-12 08:02 - 09:21 1,308 63,6 23900 18,2 0,0012 
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10.1 EA 1 

La concentration moyenne de matière particulaire mesurée à la sortie du système EA 1 est de 3.0 mg/Nm3 pour 

une variation de 2.1 à 4.2 mg/Nm3 et respecte ainsi la norme du Règlement Q-2, r.4.1, article 10 qui est de 30 

mg/Nm3. Tous les essais effectués à cette source respectent cette norme. 

10.2 EA 2 

La concentration moyenne de matière particulaire mesurée à la sortie du système EA 2 est de 1.0 mg/Nm3 pour 

une variation de 1.0 à 1.1 mg/Nm3 et respecte ainsi la norme du Règlement Q-2, r.4.1, article 10 qui est de 30 

mg/Nm3. Tous les essais effectués à cette source respectent cette norme. 

10.3 EA 3

La concentration moyenne de matière particulaire mesurée à la sortie du système EA 3 est de 2.5 mg/Nm3 pour 

une variation de 2.0 à 3.2 mg/Nm3 et respecte ainsi la norme du Règlement Q-2, r.4.1, article 10 qui est de 30 

mg/Nm3. Tous les essais effectués à cette source respectent cette norme. 

10.4 EA 4 

La concentration moyenne de matière particulaire mesurée à la sortie du système EA 4 est de 13.4 mg/Nm3 pour 

une variation de 12.2 à 15.2 mg/Nm3 et respecte ainsi la norme du Règlement Q-2, r.4.1, article 10 qui est de 30 

mg/Nm3. Tous les essais effectués à cette source respectent cette norme. 

10.5 EA 5A & 5B 

La concentration moyenne de matière particulaire mesurée à la sortie du système EA 5A est de 316 mg/Nm3

comparativement à 306 mg/Nm3 pour la source EA 5B. Les taux d’émission pour les systèmes 5A et 5B sont 

respectivement de 0,6 et de 0,4 kg/h. Ces résultats respectent la norme du Règlement Q-2, r.4.1, article 9 qui est 

de 1,38 kg/h, basée sur un taux d’alimentation de 0,71 TM/h (10 TM en 14 heures). 

Les résultats des mesures des gaz pour le système 5B pour le 26 août sont présentés à l’annexe 1. 
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10.6 EA 6 

La concentration moyenne de matière particulaire mesurée à la sortie du système EA 6 est de 17.3 mg/Nm3 pour 

une variation de 14.4 à 19.7 mg/Nm3 et respecte ainsi la norme du Règlement Q-2, r.4.1, article 10 qui est de 30 

mg/Nm3. Tous les essais effectués à cette source respectent cette norme. 

10.7 EA 7 

La concentration moyenne de matière particulaire mesurée à la sortie du système EA 7 est de 7.0 mg/Nm3 pour 

une variation de 5.0 à 8.3 mg/Nm3 et respecte ainsi la norme du Règlement Q-2, r.4.1, article 10 qui est de 30 

mg/Nm3. Tous les essais effectués à cette source respectent cette norme. 

10.8 EA 9

La concentration moyenne de HCN mesurée à la sortie du système EA 9 est de 60.1 mg/Nm3 pour une variation 

de 54 à 64 mg/Nm3. 

11 CONCLUSION 

Consulair a été mandatée par Osisko Malartic pour réaliser des mesures de caractérisation des émissions 

atmosphériques à leur usine de Malartic, Qc. Un minimum de trois (3) essais ont été effectués sur chacune des 

cheminées pour les matières particulaires.

Les émissions à la source pour chacune des sources échantillonnées respectent leur norme applicable du 

Règlement Q-2, r.4.1. 

Selon les méthodes et procédures d’échantillonnage utilisées combinées à un contrôle rigoureux de la qualité, 

les résultats de concentrations et/ou de taux d’émissions présentés dans ce rapport sont valides et représentatifs 

des conditions normales du procédé échantillonné. 
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ANNEXE 1 
DONNÉES COMPILÉES 
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12-02334 RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA 1  - MP - ESSAI# 1

EA 1

MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE

DATE DE L'ESSAI 23/08/12 23/08/12 24/08/12

DÉBUT DE L'ESSAI 12:34 15:46 09:47

FIN DE L'ESSAI 14:43 17:49 11:50

DURÉE DE L'ESSAI (minutes) 120 120 120 120

NOMBRE DE POINTS 24 24 24 24

DONNÉES DES ÉQUIPEMENTS D'ÉCHANTILLONNAGE

PRESSION BAROMÉTRIQUE ("Hg) 30,10 30,10 30,16 30,12

PRESSION STATIQUE ("H2O) 0,38 0,36 0,31 0,35

COEFFICIENT DU COMPTEUR (19,19,19) 1,001 1,001 1,001 1,001

COEFFICIENT DU PITOT (03-04,03-05,03-04) 0,792 0,840 0,792 0,808

DIAMÈTRE DE LA BUSE (po) (6-251,6-252,6-251) 0,2464 0,2493 0,2464 0,2473

TEMPÉRATURE COMPTEUR (°F) 60 60 60 60

TEMPÉRATURE COMPTEUR (°C) 16 16 16 16

HUMIDITÉ DES GAZ & VOLUME ÉCHANTILLONNÉ

VOLUME D'EAU (g) 8,4 8,4 8,6 8,5

VOLUME D'EAU (pi3) 0,40 0,40 0,41 0,41

HUMIDITÉ GAZ (BWO) 0,005 0,005 0,005 0,005

HUMIDITÉ GAZ (%) 0,5 0,5 0,5 0,5

VOLUME GAZ RÉFÉRENCE (pi3) 82,91 87,62 80,89 83,81

VOLUME GAZ RÉFÉRENCE (m3) 2,348 2,481 2,290 2,373

CARACTÉRISTIQUES DU CONDUIT

DIAMÈTRES AVANT LES TROUS D'ÉCHANTILLONNAGE 0,0 0,0 0,00 0,0

DIAMÈTRES APRÈS LES TROUS D'ÉCHANTILLONNAGE 0,0 0,0 0,00 0,0

DIAMÈTRE DU CONDUIT (pi) 2,17 2,17 2,17 2,17

DIAMÈTRE DU CONDUIT (m) 0,660 0,660 0,660 0,660

ÉPAISSEUR DU PORT D'ÉCHANTILLONNAGE (po) 4,0 4,0 4,0 4,0

LONGUEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0

LARGEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0

PRESSION CONDUIT ("Hg) 30,13 30,12 30,18 30,14

PRESSION COMPTEUR ("Hg) 30,15 30,16 30,21 30,17

SURFACE DU CONDUIT (pi2) 3,7 3,7 3,7 3,7

SURFACE DU CONDUIT (m2) 0,34 0,34 0,34 0,34
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EA 1

MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE

DATE DE L'ESSAI 23/08/12 23/08/12 24/08/12

DÉBUT DE L'ESSAI 12:34 15:46 09:47

FIN DE L'ESSAI 14:43 17:49 11:50

DURÉE DE L'ESSAI (minutes) 120 120 120 120

NOMBRE DE POINTS 24 24 24 24

CARACTÉRISTIQUES DES GAZ

TEMPÉRATURE CHEMINÉE (°F) 69 70 70 70

TEMPÉRATURE CHEMINÉE (°C) 20,8 20,9 21,0 20,9

CO2 (%) 0,0 0,0 0,0 0,0

O2 (%) 20,9 20,9 20,9 20,9

CO (ppm) 0 0 0 0

N2 (%) 78,2 78,2 78,2 78,2

Ar (%) 0,93 0,93 0,93 0,93

POIDS MOLÉCULAIRE SEC 28,95 28,95 28,95 28,95

POIDS MOLÉCULAIRE HUMIDE 28,90 28,90 28,89 28,90

VITESSE  DES GAZ (pi/s) 34,0 35,3 33,3 34,2

VITESSE  DES GAZ (m/s) 10,4 10,8 10,2 10,4

DÉBITS GAZ ACTUELS (pi3/h) 450976 468411 442299 453895

DÉBITS GAZ ACTUELS (m3/h) 12770 13264 12525 12853

DÉBITS GAZ ACTUELS (pi3/m)(ACFM) 7516 7807 7372 7565

DÉBITS GAZ NORMALISÉS (Npi3/h) 458343 475976 449938 461419

DÉBITS GAZ NORMALISÉS (Nm3/h) 12979 13478 12741 13066

DÉBITS GAZ NORMALISÉS (Npi3/m)(SCFM) 7639 7933 7499 7690

INFORMATIONS D'ÉCHANTILLONNAGE

CONSTANTE DE L'ORIFICE DU COMPTEUR 1,010 1,020 1,003 1,011

ISOCINÉTISME DE L'ESSAI 100,7 100,1 100,1 100,3

VARIATION STANDARD 1,3 0,5 0,4 0,8

NOMBRE DE POINTS <90% & >110% 0 0 0 0

DÉBIT DE POMPAGE (pi3/min) 0,69 0,73 0,67 0,70
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EA 1

MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE

DATE DE L'ESSAI 23/08/12 23/08/12 24/08/12

DÉBUT DE L'ESSAI 12:34 15:46 09:47

FIN DE L'ESSAI 14:43 17:49 11:50

DURÉE DE L'ESSAI (minutes) 120 120 120 120

NOMBRE DE POINTS 24 24 24 24

PRESSION DE VIDE MAXIMUM DURANT ESSAI ("Hg) 0 0 0 0

TEMPÉRATURE SONDE (°F) 250 250 250 250

TEMPÉRATURE FILTRE (°F) 250 250 250 250

TEMPÉRATURE TRAPPE (°F) 0 0 0 0

TEST DE FUITE AVANT LES ESSAIS À 15 "Hg (pi3/min) < 0,010 < 0,010 < 0,010 < 0,010

TEST DE FUITE APRÈS LES ESSAIS À 15 "Hg (pi3/min) < 0,010 < 0,010 < 0,010 < 0,010

POUSSIÈRES

POIDS POUSSIÈRES FILTRE (mg) 3,2 5,4 1,0 3,2

POIDS POUSSIÈRES BLANC FILTRE (mg) 0,0 0,0 0,0 0

POIDS POUSSIÈRES FILTRE (mg) 3,2 5,4 1,0 3

POIDS POUSSIÈRES SONDE (mg) 6,5 4,9 3,9 5,1

POIDS POUSSIÈRES BLANC SONDE (mg) 0,0 0,0 0,0 0

POIDS POUSSIÈRES SONDE (mg) 6,5 4,9 3,9 5

POUSSIÈRES TOTALES (mg) 6,5 10,3 4,9 7,2

POUSSIÈRES TOTALES (mg/Nm3) 2,8 4,2 2,1 3,0

POUSSIÈRES TOTALES (kg/h) (Émissions) 0,04 0,06 0,03 0,04



RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA 1  - MP - ESSAI# 1

Trav. Poin t Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. O2 CO2 CO Vacuum

# # pompage pression "H2O Cheminée Compteur Compteur Orifice (litres ou pi3) p/s % % % ppm po Hg

(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 0,37 0,66 68 60 60 69 76,16 79,38 3,22 32,02 103,5 20,9 0,0 0 0,0

2 5 0,37 0,66 69 60 60 69 79,38 82,57 3,19 32,05 102,6 0,0

3 5 0,37 0,66 69 60 60 69 82,57 85,67 3,10 32,05 99,7 0,0

4 5 0,41 0,73 69 60 60 69 85,67 89,01 3,34 33,73 102,1 0,0

5 5 0,48 0,85 69 60 60 69 89,01 92,63 3,62 36,50 102,3 0,0

6 5 0,48 0,86 69 60 60 71 92,63 96,25 3,62 36,50 102,3 0,0

7 5 0,47 0,84 69 60 60 71 96,25 99,75 3,50 36,12 100,0 0,0

8 5 0,47 0,84 69 60 60 72 99,75 103,25 3,50 36,12 100,0 0,0

9 5 0,47 0,84 69 60 60 72 103,25 106,76 3,51 36,12 100,1 0,0

10 5 0,37 0,66 69 60 60 73 106,76 109,93 3,18 32,05 102,2 0,0

11 5 0,36 0,64 69 60 60 73 109,93 113,00 3,07 31,61 100,1 0,0

12 5 0,36 0,64 70 60 60 74 113,00 116,05 3,05 31,64 99,6 0,0

2 1 5 0,43 0,77 70 60 60 74 116,05 119,38 3,33 34,58 99,5 0,0

2 5 0,43 0,77 69 60 60 75 119,38 122,76 3,38 34,55 100,9 0,0

3 5 0,43 0,77 69 60 60 75 122,76 126,15 3,39 34,55 101,2 0,0

4 5 0,44 0,79 70 60 60 75 126,15 129,52 3,37 34,98 99,6 0,0

5 5 0,44 0,78 70 60 60 76 129,52 132,90 3,38 34,78 100,4 0,0

6 5 0,44 0,79 70 60 60 76 132,90 136,27 3,37 34,98 99,6 0,0

7 5 0,41 0,74 70 60 60 76 136,27 139,55 3,28 33,77 100,4 0,0

8 5 0,40 0,72 70 60 60 76 139,55 142,80 3,25 33,35 100,7 0,0

9 5 0,40 0,72 70 60 60 76 142,80 146,06 3,26 33,35 101,0 0,0

10 5 0,40 0,72 70 60 60 76 146,06 149,27 3,21 33,35 99,4 0,0

11 5 0,40 0,72 70 60 60 77 149,27 152,50 3,23 33,35 100,1 0,0

12 5 0,40 0,72 70 60 60 77 152,50 155,74 3,24 33,35 100,4



RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA 1  - MP - ESSAI# 2

Trav. Poin t Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. O2 CO2 CO Vacuum

# # pompage pression "H2O Cheminée Compteur Compteur Orifice (litres ou pi3) p/s % % % ppm po Hg

(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 0,42 0,89 69 60 60 77 56,80 60,43 3,63 36,21 101,0 20,9 0,0 0 0,0

2 5 0,43 0,91 69 60 60 77 60,43 64,06 3,63 36,64 99,7 0,0

3 5 0,45 0,96 69 60 60 78 64,06 67,77 3,71 37,48 99,9 0,0

4 5 0,47 1,00 69 60 60 78 67,77 71,62 3,85 38,31 101,3 0,0

5 5 0,46 0,51 69 60 60 78 71,62 75,38 3,76 37,90 99,9 0,0

6 5 0,45 0,96 70 60 60 78 75,38 79,12 3,74 37,52 100,7 0,0

7 5 0,38 0,81 70 60 60 78 79,12 82,54 3,42 34,48 100,1 0,0

8 5 0,37 0,79 70 60 60 79 82,54 85,90 3,36 34,02 99,7 0,0

9 5 0,37 0,79 70 60 60 79 85,90 89,26 3,36 34,02 99,7 0,0

10 5 0,37 0,79 70 60 60 79 89,26 92,64 3,38 34,02 100,3 0,0

11 5 0,38 0,81 69 60 60 79 92,64 96,06 3,42 34,44 100,1 0,0

12 5 0,38 0,80 69 60 60 79 96,06 99,48 3,42 34,22 100,7 0,0

2 1 5 0,36 0,77 70 60 60 80 99,48 102,85 3,37 33,56 101,4 0,0

2 5 0,37 0,79 70 60 60 80 102,85 106,16 3,31 34,02 98,2 0,0

3 5 0,35 0,75 70 60 60 80 106,16 109,44 3,28 33,09 100,1 0,0

4 5 0,34 0,73 70 60 60 80 109,44 112,67 3,23 32,61 100,0 0,0

5 5 0,34 0,73 70 60 60 80 112,67 115,88 3,21 32,61 99,4 0,0

6 5 0,36 0,77 70 60 60 80 115,88 119,18 3,30 33,56 99,3 0,0

7 5 0,42 0,90 70 60 60 80 119,18 122,80 3,62 36,25 100,8 0,0

8 5 0,42 0,90 70 60 60 81 122,80 126,40 3,60 36,25 100,3 0,0

9 5 0,43 0,92 70 60 60 81 126,40 130,04 3,64 36,67 100,2 0,0

10 5 0,43 0,92 69 60 60 81 130,04 133,68 3,64 36,64 100,1 0,0

11 5 0,42 0,90 70 60 60 81 133,68 137,25 3,57 36,25 99,5 0,0

12 5 0,42 0,90 69 60 60 81 137,25 140,88 3,63 36,21 101,0 0,0



RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA 1  - MP - ESSAI# 3

Trav. Poin t Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. O2 CO2 CO Vacuum

# # pompage pression "H2O Cheminée Compteur Compteur Orifice (litres ou pi3) p/s % % % ppm po Hg

(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 0,36 0,64 69 60 60 68 42,56 45,65 3,09 31,58 100,9 20,9 0,0 0 0,0

2 5 0,36 0,63 69 60 60 68 45,65 48,73 3,08 31,36 101,3 0,0

3 5 0,36 0,64 69 60 60 68 48,73 51,75 3,02 31,58 98,6 0,0

4 5 0,37 0,65 70 60 60 68 51,75 54,84 3,09 32,05 99,6 0,0

5 5 0,38 0,67 70 60 60 69 54,84 57,97 3,13 32,48 99,6 0,0

6 5 0,41 0,72 70 60 60 69 57,97 61,24 3,27 33,53 100,8 0,0

7 5 0,46 0,82 70 60 60 69 61,24 64,74 3,50 35,74 101,3 0,0

8 5 0,46 0,82 70 60 60 69 64,74 68,21 3,47 35,74 100,4 0,0

9 5 0,46 0,82 69 60 60 70 68,21 71,66 3,45 35,70 99,7 0,0

10 5 0,44 0,78 70 60 60 70 71,66 75,03 3,37 34,95 99,7 0,0

11 5 0,43 0,77 69 60 60 71 75,03 78,40 3,37 34,52 100,7 0,0

12 5 0,43 0,77 69 60 60 71 78,40 81,77 3,37 34,52 100,7 0,0

2 1 5 0,38 0,68 70 60 60 71 81,77 84,92 3,15 32,48 100,2 0,0

2 5 0,37 0,66 70 60 60 72 84,92 88,00 3,08 32,05 99,3 0,0

3 5 0,42 0,74 70 60 60 72 88,00 91,28 3,28 33,94 99,9 0,0

4 5 0,43 0,77 70 60 60 72 91,28 94,61 3,33 34,55 99,6 0,0

5 5 0,43 0,77 70 60 60 72 94,61 97,96 3,35 34,55 100,2 0,0

6 5 0,43 0,77 70 60 60 72 97,96 101,32 3,36 34,55 100,5 0,0

7 5 0,41 0,73 70 60 60 73 101,32 104,58 3,26 33,74 99,9 0,0

8 5 0,41 0,73 70 60 60 73 104,58 107,85 3,27 33,74 100,2 0,0

9 5 0,39 0,70 70 60 60 73 107,85 111,01 3,16 32,90 99,3 0,0

10 5 0,37 0,66 70 60 60 73 111,01 114,11 3,10 32,05 100,0 0,0

11 5 0,34 0,61 70 60 60 73 114,11 117,06 2,95 30,72 99,2 0,0

12 5 0,34 0,61 70 60 60 74 117,06 120,05 2,99 30,72 100,6 0,0



Osisko Malartic

12-2334 RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA2  - MP - ESSAI# 1

EA2

MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE

DATE DE L'ESSAI 23/08/12 24/08/12 26/08/12

DÉBUT DE L'ESSAI 12:55 14:58 10:24

FIN DE L'ESSAI 14:58 17:01 12:29

DURÉE DE L'ESSAI (minutes) 120 120 120 120

NOMBRE DE POINTS 24 24 24 24

DONNÉES DES ÉQUIPEMENTS D'ÉCHANTILLONNAGE

PRESSION BAROMÉTRIQUE ("Hg) 30,10 30,16 30,10 30,12

PRESSION STATIQUE ("H2O) 10,00 10,00 10,00 10,00

COEFFICIENT DU COMPTEUR (1, 1, 17) 0,996 0,996 1,039 1,010

COEFFICIENT DU PITOT (08-07,08-07,08-07,08-07) 0,819 0,819 0,819 0,819

DIAMÈTRE DE LA BUSE (po) (6-182,6-182,6-182,6-182) 0,1845 0,1845 0,1845 0,1845

TEMPÉRATURE COMPTEUR (°F) 72 60 60 64

TEMPÉRATURE COMPTEUR (°C) 22 16 16 18

HUMIDITÉ DES GAZ & VOLUME ÉCHANTILLONNÉ

VOLUME D'EAU (g) 16,5 16,5 16,5 16,5

VOLUME D'EAU (pi3) 0,79 0,79 0,79 0,79

HUMIDITÉ GAZ (BWO) 0,008 0,008 0,007 0,007

HUMIDITÉ GAZ (%) 0,8 0,8 0,7 0,7

VOLUME GAZ RÉFÉRENCE (pi3) 100,01 104,47 113,84 106,11

VOLUME GAZ RÉFÉRENCE (m3) 2,832 2,958 3,224 3,005

CARACTÉRISTIQUES DU CONDUIT

DIAMÈTRES AVANT LES TROUS D'ÉCHANTILLONNAGE 0,0 0,0 0,0 0,0

DIAMÈTRES APRÈS LES TROUS D'ÉCHANTILLONNAGE 0,0 0,0 0,0 0,0

DIAMÈTRE DU CONDUIT (pi) 1,17 1,17 1,17 1,17

DIAMÈTRE DU CONDUIT (m) 0,356 0,356 0,356 0,356

ÉPAISSEUR DU PORT D'ÉCHANTILLONNAGE (po) 0,3 0,3 0,3 0,3

LONGUEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0

LARGEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0

PRESSION CONDUIT ("Hg) 30,83 30,89 30,83 30,85

PRESSION COMPTEUR ("Hg) 30,18 30,25 30,31 30,25

SURFACE DU CONDUIT (pi2) 1,1 1,1 1,1 1,1

SURFACE DU CONDUIT (m2) 0,10 0,10 0,10 0,10



Osisko Malartic

12-2334 RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA2  - MP - ESSAI# 1

EA2

MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE

DATE DE L'ESSAI 23/08/12 24/08/12 26/08/12

DÉBUT DE L'ESSAI 12:55 14:58 10:24

FIN DE L'ESSAI 14:58 17:01 12:29

DURÉE DE L'ESSAI (minutes) 120 120 120 120

NOMBRE DE POINTS 24 24 24 24

CARACTÉRISTIQUES DES GAZ

TEMPÉRATURE CHEMINÉE (°F) 69 70 73 71

TEMPÉRATURE CHEMINÉE (°C) 20,5 21,0 22,9 21,5

CO2 (%) 0,0 0,0 0,0 0,0

O2 (%) 20,9 20,9 20,9 20,9

CO (ppm) 0 0 0 0

N2 (%) 78,2 78,2 78,2 78,2

Ar (%) 0,93 0,93 0,93 0,93

POIDS MOLÉCULAIRE SEC 28,95 28,95 28,95 28,95

POIDS MOLÉCULAIRE HUMIDE 28,86 28,87 28,87 28,87

VITESSE  DES GAZ (pi/s) 76,1 79,1 83,5 79,5

VITESSE  DES GAZ (m/s) 23,2 24,1 25,4 24,2

DÉBITS GAZ ACTUELS (pi3/h) 292721 304479 321209 306136

DÉBITS GAZ ACTUELS (m3/h) 8289 8622 9096 8669

DÉBITS GAZ ACTUELS (pi3/m)(ACFM) 4879 5075 5353 5102

DÉBITS GAZ NORMALISÉS (Npi3/h) 303828 316246 331056 317043

DÉBITS GAZ NORMALISÉS (Nm3/h) 8603 8955 9374 8978

DÉBITS GAZ NORMALISÉS (Npi3/m)(SCFM) 5064 5271 5518 5284

INFORMATIONS D'ÉCHANTILLONNAGE

CONSTANTE DE L'ORIFICE DU COMPTEUR 0,968 0,972 0,696 0,879

ISOCINÉTISME DE L'ESSAI 94,7 95,1 99,0 96,3

VARIATION STANDARD 2,8 1,4 3,3 2,5

NOMBRE DE POINTS <90% & >110% 0 0 0 0

DÉBIT DE POMPAGE (pi3/min) 0,83 0,87 0,95 0,88



Osisko Malartic

12-2334 RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA2  - MP - ESSAI# 1

EA2

MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE

DATE DE L'ESSAI 23/08/12 24/08/12 26/08/12

DÉBUT DE L'ESSAI 12:55 14:58 10:24

FIN DE L'ESSAI 14:58 17:01 12:29

DURÉE DE L'ESSAI (minutes) 120 120 120 120

NOMBRE DE POINTS 24 24 24 24

PRESSION DE VIDE MAXIMUM DURANT ESSAI ("Hg) 5 6 0 4

TEMPÉRATURE SONDE (°F) 250 250 250 250

TEMPÉRATURE FILTRE (°F) 250 250 250 250

TEMPÉRATURE TRAPPE (°F) 0 0 0 0

TEST DE FUITE AVANT LES ESSAIS À 15 "Hg (pi3/min) < 0,010 < 0,010 < 0,010 < 0,010

TEST DE FUITE APRÈS LES ESSAIS À 15 "Hg (pi3/min) < 0,010 < 0,010 < 0,010 < 0,010

POUSSIÈRES

POIDS POUSSIÈRES FILTRE (mg) 1,0 1,0 1,2 1,1

POIDS POUSSIÈRES BLANC FILTRE (mg) 0,0 0,0 0,0 0

POIDS POUSSIÈRES FILTRE (mg) 1,0 1,0 1 1

POIDS POUSSIÈRES SONDE (mg) 1,9 2,0 2,3 2,1

POIDS POUSSIÈRES BLANC SONDE (mg) 0,0 0,0 0,0 0

POIDS POUSSIÈRES SONDE (mg) 2 2 2 2

POUSSIÈRES TOTALES (mg) 3 3 4 3,1

POUSSIÈRES TOTALES (mg/Nm3) 1,0 1,0 1,1 1,0

POUSSIÈRES TOTALES (kg/h) (Émissions) 0,01 0,01 0,01 0,01



RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA2  - MP - ESSAI# 1

Trav. Poin t Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. O2 CO2 CO Vacuum

# # pompage pression "H2O Cheminée Compteur Compteur Orifice (litres ou pi3) p/s % % % ppm po Hg

(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 2,10 1,23 68 70 68 68 602,40 606,63 4,23 78,01 95,5 20,9 0,0 0 5,0

2 5 2,00 1,17 68 70 68 68 606,63 610,81 4,18 76,13 96,7 5,0

3 5 2,00 1,17 68 70 68 68 610,81 614,92 4,11 76,13 95,1 5,0

4 5 1,90 1,11 70 74 69 69 614,92 618,93 4,01 74,34 94,9 5,0

5 5 1,90 1,11 70 74 69 69 618,93 622,95 4,02 74,34 95,1 5,0

6 5 1,80 1,05 69 75 69 69 622,95 626,70 3,75 72,29 91,0 5,0

7 5 1,80 1,05 69 75 69 69 626,70 630,55 3,85 72,29 93,4 5,0

8 5 2,10 1,23 69 75 69 69 630,55 634,70 4,15 78,08 93,3 5,0

9 5 1,80 1,05 69 75 69 69 634,70 638,64 3,94 72,29 95,6 5,0

10 5 1,80 1,05 69 75 69 69 638,64 642,61 3,97 72,29 96,3 5,0

11 5 1,80 1,05 69 75 69 69 642,61 646,53 3,92 72,29 95,1 5,0

12 5 1,80 1,05 69 75 70 70 646,53 650,35 3,82 72,29 92,6 5,0

2 1 5 2,50 1,47 69 75 70 70 650,35 654,90 4,55 85,20 93,7 5,0

2 5 2,40 1,41 69 75 70 70 654,90 659,50 4,60 83,47 96,7 5,0

3 5 2,50 1,47 69 75 70 70 659,50 664,12 4,62 85,20 95,1 5,0

4 5 2,40 1,41 69 75 70 70 664,12 668,72 4,60 83,47 96,7 5,0

5 5 2,40 1,41 69 75 71 71 668,72 673,40 4,68 83,47 98,3 5,0

6 5 1,90 1,12 69 75 71 71 673,40 677,43 4,03 74,27 95,0 5,0

7 5 1,90 1,12 69 75 71 71 677,43 681,38 3,95 74,27 93,1 5,0

8 5 1,90 1,12 69 75 71 71 681,38 685,32 3,94 74,27 92,9 5,0

9 5 1,80 1,06 69 75 71 71 685,32 689,26 3,94 72,29 95,4 5,0

10 5 1,70 1,00 69 75 71 71 689,26 693,10 3,84 70,25 95,7 5,0

11 5 1,90 1,12 69 76 71 71 693,10 697,00 3,90 74,27 91,9 5,0

12 5 1,90 1,12 69 76 71 71 697,00 701,01 4,01 74,27 94,5 5,0



RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA2  - MP - ESSAI# 2

Trav. Poin t Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. O2 CO2 CO Vacuum

# # pompage pression "H2O Cheminée Compteur Compteur Orifice (litres ou pi3) p/s % % % ppm po Hg

(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 2,15 1,25 69 60 60 65 442,01 446,18 4,17 78,93 94,8 20,9 0,0 0 6,0

2 5 2,10 1,22 70 60 60 65 446,18 450,25 4,07 78,08 93,7 6,0

3 5 2,10 1,22 70 60 60 65 450,25 454,34 4,09 78,08 94,2 6,0

4 5 2,10 1,22 70 60 60 65 454,34 458,41 4,07 78,08 93,7 6,0

5 5 2,05 1,19 70 60 60 65 458,41 462,43 4,02 77,14 93,7 6,0

6 5 2,05 1,19 70 60 60 65 462,43 466,52 4,09 77,14 95,3 6,0

7 5 2,05 1,19 70 60 60 65 466,52 470,64 4,12 77,14 96,0 6,0

8 5 2,00 1,16 70 60 60 65 470,64 474,72 4,08 76,20 96,3 6,0

9 5 2,00 1,16 70 60 60 65 474,72 478,78 4,06 76,20 95,8 6,0

10 5 2,00 1,16 70 60 60 67 478,78 482,85 4,07 76,20 96,0 6,0

11 5 2,30 1,34 69 60 60 67 482,85 487,20 4,35 81,63 95,7 6,0

12 5 2,30 1,34 69 60 60 67 487,20 491,59 4,39 81,63 96,6 6,0

2 1 5 2,30 1,34 69 60 60 67 491,59 495,88 4,29 81,63 94,4 6,0

2 5 3,20 1,87 69 60 60 69 495,88 501,04 5,16 96,29 96,3 6,0

3 5 2,10 1,23 70 60 60 69 501,04 505,23 4,19 78,08 96,5 6,0

4 5 2,15 1,26 70 60 60 69 505,23 509,43 4,20 79,00 95,6 6,0

5 5 2,15 1,26 70 60 60 69 509,43 513,61 4,18 79,00 95,2 6,0

6 5 2,15 1,26 70 60 60 69 513,61 517,85 4,24 79,00 96,5 6,0

7 5 2,15 1,26 70 60 60 70 517,85 522,12 4,27 79,00 97,2 6,0

8 5 2,10 1,23 70 60 60 70 522,12 526,19 4,07 78,08 93,7 6,0

9 5 2,10 1,23 70 60 60 70 526,19 530,25 4,06 78,08 93,5 6,0

10 5 2,10 1,23 70 60 60 70 530,25 534,31 4,06 78,08 93,5 6,0

11 5 2,10 1,23 70 60 60 70 534,31 538,38 4,07 78,08 93,7 6,0

12 5 2,10 1,23 70 60 60 70 538,38 542,46 4,08 78,08 94,0 6,0



RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA2  - MP - ESSAI# 3

Trav. Poin t Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. O2 CO2 CO Vacuum

# # pompage pression "H2O Cheminée Compteur Compteur Orifice (litres ou pi3) p/s % % % ppm po Hg

(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 2,80 3,42 74 60 60 69 542,55 547,30 4,75 90,57 99,6 20,9 0,0 0 0,0

2 5 2,80 3,42 74 60 60 69 547,30 552,14 4,84 90,57 101,5 0,0

3 5 2,80 3,42 74 60 60 69 552,14 556,75 4,61 90,57 96,7 0,0

4 5 2,70 3,30 74 60 60 70 556,75 561,23 4,48 88,94 95,6 0,0

5 5 2,40 2,93 74 60 60 70 561,23 565,75 4,52 83,85 102,2 0,0

6 5 2,30 2,81 75 60 60 71 565,75 570,17 4,42 82,16 102,2 0,0

7 5 2,30 2,82 74 60 60 71 570,17 574,54 4,37 82,09 100,9 0,0

8 5 2,15 2,64 73 60 60 71 574,54 578,77 4,23 79,29 100,9 0,0

9 5 2,10 2,58 73 60 60 71 578,77 582,80 4,03 78,36 97,3 0,0

10 5 2,10 2,58 73 60 60 72 582,80 586,82 4,02 78,36 97,0 0,0

11 5 2,15 2,64 73 60 60 72 586,82 590,97 4,15 79,29 99,0 0,0

12 5 2,15 2,64 73 60 60 72 590,97 595,10 4,13 79,29 98,5 0,0

2 1 5 2,15 2,64 73 60 60 72 595,10 599,30 4,20 79,29 100,2 0,0

2 5 2,15 2,64 73 60 60 72 599,30 603,49 4,19 79,29 100,0 0,0

3 5 2,15 2,64 73 60 60 72 603,49 607,66 4,17 79,29 99,5 0,0

4 5 2,10 2,58 73 60 60 72 607,66 611,73 4,07 78,36 98,2 0,0

5 5 2,30 2,83 72 60 60 72 611,73 616,07 4,34 81,93 100,1 0,0

6 5 2,30 2,83 73 60 60 72 616,07 620,40 4,33 82,01 99,9 0,0

7 5 2,50 3,07 73 60 60 72 620,40 624,77 4,37 85,50 96,8 0,0

8 5 2,50 3,08 73 60 60 73 624,77 629,18 4,41 85,50 97,7 0,0

9 5 2,60 3,21 73 60 60 74 629,18 633,69 4,51 87,19 98,0 0,0

10 5 2,60 3,21 73 60 60 74 633,69 638,13 4,44 87,19 96,5 0,0

11 5 2,60 3,22 72 60 60 75 638,13 642,65 4,52 87,11 98,1 0,0

12 5 2,60 3,21 72 60 60 74 642,65 647,26 4,61 87,11 100,1 0,0



Osisko Malartic

12-2334 RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA3  - MP - ESSAI# 1

EA3

MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE

DATE DE L'ESSAI 23/08/12 23/08/12 24/08/12

DÉBUT DE L'ESSAI 09:07 16:17 08:28

FIN DE L'ESSAI 11:07 18:15 10:47

DURÉE DE L'ESSAI (minutes) 120 120 120 120

NOMBRE DE POINTS 24 24 24 24

DONNÉES DES ÉQUIPEMENTS D'ÉCHANTILLONNAGE

PRESSION BAROMÉTRIQUE ("Hg) 30,10 30,10 30,16 30,12

PRESSION STATIQUE ("H2O) 10,00 10,00 10,00 10,00

COEFFICIENT DU COMPTEUR (1,1,1) 0,996 0,996 0,996 0,996

COEFFICIENT DU PITOT (08-05,08-05,08-05) 0,814 0,814 0,814 0,814

DIAMÈTRE DE LA BUSE (po) (6-181,6-181,6-181) 0,1840 0,1840 0,1840 0,1840

TEMPÉRATURE COMPTEUR (°F) 60 60 60 60

TEMPÉRATURE COMPTEUR (°C) 16 16 16 16

HUMIDITÉ DES GAZ & VOLUME ÉCHANTILLONNÉ

VOLUME D'EAU (g) 18,1 18,1 18,1 18,1

VOLUME D'EAU (pi3) 0,87 0,87 0,87 0,87

HUMIDITÉ GAZ (BWO) 0,008 0,010 0,010 0,009

HUMIDITÉ GAZ (%) 0,8 1,0 1,0 0,9

VOLUME GAZ RÉFÉRENCE (pi3) 106,54 104,38 102,98 104,64

VOLUME GAZ RÉFÉRENCE (m3) 3,017 2,956 2,916 2,963

CARACTÉRISTIQUES DU CONDUIT

DIAMÈTRES AVANT LES TROUS D'ÉCHANTILLONNAGE 0,0 0,0 0,0 0,0

DIAMÈTRES APRÈS LES TROUS D'ÉCHANTILLONNAGE 0,0 0,0 0,0 0,0

DIAMÈTRE DU CONDUIT (pi) 1,17 1,17 1,17 1,17

DIAMÈTRE DU CONDUIT (m) 0,356 0,356 0,356 0,356

ÉPAISSEUR DU PORT D'ÉCHANTILLONNAGE (po) 0,3 0,3 0,3 0,3

LONGUEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0

LARGEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0

PRESSION CONDUIT ("Hg) 30,83 30,83 30,89 30,85

PRESSION COMPTEUR ("Hg) 30,17 30,17 30,22 30,19

SURFACE DU CONDUIT (pi2) 1,1 1,1 1,1 1,1

SURFACE DU CONDUIT (m2) 0,10 0,10 0,10 0,10



Osisko Malartic

12-2334 RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA3  - MP - ESSAI# 1

EA3

MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE

DATE DE L'ESSAI 23/08/12 23/08/12 24/08/12

DÉBUT DE L'ESSAI 09:07 16:17 08:28

FIN DE L'ESSAI 11:07 18:15 10:47

DURÉE DE L'ESSAI (minutes) 120 120 120 120

NOMBRE DE POINTS 24 24 24 24

CARACTÉRISTIQUES DES GAZ

TEMPÉRATURE CHEMINÉE (°F) 68 71 68 69

TEMPÉRATURE CHEMINÉE (°C) 20,0 21,8 20,2 20,7

CO2 (%) 0,0 0,0 0,0 0,0

O2 (%) 20,9 20,9 20,9 20,9

CO (ppm) 0 0 0 0

N2 (%) 78,2 78,2 78,2 78,2

Ar (%) 0,93 0,93 0,93 0,93

POIDS MOLÉCULAIRE SEC 28,95 28,95 28,95 28,95

POIDS MOLÉCULAIRE HUMIDE 28,86 28,84 28,84 28,85

VITESSE  DES GAZ (pi/s) 77,5 77,3 76,0 76,9

VITESSE  DES GAZ (m/s) 23,6 23,5 23,2 23,4

DÉBITS GAZ ACTUELS (pi3/h) 298393 297315 292319 296009

DÉBITS GAZ ACTUELS (m3/h) 8450 8419 8278 8382

DÉBITS GAZ ACTUELS (pi3/m)(ACFM) 4973 4955 4872 4933

DÉBITS GAZ NORMALISÉS (Npi3/h) 310206 306602 303694 306834

DÉBITS GAZ NORMALISÉS (Nm3/h) 8784 8682 8600 8689

DÉBITS GAZ NORMALISÉS (Npi3/m)(SCFM) 5170 5110 5062 5114

INFORMATIONS D'ÉCHANTILLONNAGE

CONSTANTE DE L'ORIFICE DU COMPTEUR 1,128 1,116 1,112 1,119

ISOCINÉTISME DE L'ESSAI 99,4 98,6 98,2 98,7

VARIATION STANDARD 1,1 0,1 0,7 0,6

NOMBRE DE POINTS <90% & >110% 0 0 0 0

DÉBIT DE POMPAGE (pi3/min) 0,89 0,87 0,86 0,87



Osisko Malartic

12-2334 RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA3  - MP - ESSAI# 1

EA3

MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE

DATE DE L'ESSAI 23/08/12 23/08/12 24/08/12

DÉBUT DE L'ESSAI 09:07 16:17 08:28

FIN DE L'ESSAI 11:07 18:15 10:47

DURÉE DE L'ESSAI (minutes) 120 120 120 120

NOMBRE DE POINTS 24 24 24 24

PRESSION DE VIDE MAXIMUM DURANT ESSAI ("Hg) 0 0 0 0

TEMPÉRATURE SONDE (°F) #DIV/0! 250 250 #DIV/0!

TEMPÉRATURE FILTRE (°F) 68 250 250 189

TEMPÉRATURE TRAPPE (°F) 0 0 0 0

TEST DE FUITE AVANT LES ESSAIS À 15 "Hg (pi3/min) < 0,010 < 0,010 < 0,010 < 0,010

TEST DE FUITE APRÈS LES ESSAIS À 15 "Hg (pi3/min) < 0,010 < 0,010 < 0,010 < 0,010

POUSSIÈRES

POIDS POUSSIÈRES FILTRE (mg) 4,6 4,8 2,8 4,1

POIDS POUSSIÈRES BLANC FILTRE (mg) 0,0 0,0 0,0 0

POIDS POUSSIÈRES FILTRE (mg) 4,6 4,8 2,8 4

POIDS POUSSIÈRES SONDE (mg) 2,5 4,6 3,2 3,4

POIDS POUSSIÈRES BLANC SONDE (mg) 0,0 0,0 0,0 0

POIDS POUSSIÈRES SONDE (mg) 2,5 4,6 3,2 3

POUSSIÈRES TOTALES (mg) 7,1 9 6 7,5

POUSSIÈRES TOTALES (mg/Nm3) 2,4 3,2 2,0 2,5

POUSSIÈRES TOTALES (kg/h) (Émissions) 0,02 0,03 0,02 0,02



RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA3  - MP - ESSAI# 1

Trav. Poin t Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. O2 CO2 CO Vacuum

# # pompage pression "H2O Cheminée Compteur Compteur Orifice (litres ou pi3) p/s % % % ppm po Hg

(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 2,10 0,97 68 60 60 65 30,38 34,77 4,39 77,54 102,0 20,9 0,0 0 0,0

2 5 2,10 0,97 68 60 60 65 34,77 39,06 4,29 77,54 99,7 0,0

3 5 2,10 0,97 68 60 60 65 39,06 43,39 4,33 77,54 100,6 0,0

4 5 2,10 0,97 68 60 60 65 43,39 47,75 4,36 77,54 101,3 0,0

5 5 2,10 0,97 68 60 60 65 47,75 52,03 4,28 77,54 99,4 0,0

6 5 2,10 0,97 68 60 60 65 52,03 56,35 4,32 77,54 100,4 0,0

7 5 2,10 0,97 68 60 60 65 56,35 60,66 4,31 77,54 100,1 0,0

8 5 2,10 0,97 68 60 60 65 60,66 64,97 4,31 77,54 100,1 0,0

9 5 2,10 0,97 68 60 60 65 64,97 69,25 4,28 77,54 99,4 0,0

10 5 2,10 0,97 68 60 60 65 69,25 73,55 4,30 77,54 99,9 0,0

11 5 2,10 0,97 68 60 60 65 73,55 77,90 4,35 77,54 101,0 0,0

12 5 2,10 0,97 68 60 60 66 77,90 82,15 4,25 77,54 98,7 0,0

2 1 5 2,10 0,97 68 60 60 66 82,15 86,40 4,25 77,54 98,7 0,0

2 5 2,10 0,97 68 60 60 66 86,40 90,64 4,24 77,54 98,5 0,0

3 5 2,10 0,97 68 60 60 66 90,64 94,90 4,26 77,54 99,0 0,0

4 5 2,10 0,97 68 60 60 66 94,90 99,13 4,23 77,54 98,3 0,0

5 5 2,10 0,97 68 60 60 66 99,13 103,40 4,27 77,54 99,2 0,0

6 5 2,10 0,97 68 60 60 66 103,40 107,63 4,23 77,54 98,3 0,0

7 5 2,10 0,97 68 60 60 66 107,63 111,87 4,24 77,54 98,5 0,0

8 5 2,10 0,97 68 60 60 66 111,87 116,13 4,26 77,54 99,0 0,0

9 5 2,10 0,97 68 60 60 66 116,13 120,35 4,22 77,54 98,0 0,0

10 5 2,10 0,97 68 60 60 66 120,35 124,60 4,25 77,54 98,7 0,0

11 5 2,10 0,97 68 60 60 66 124,60 128,84 4,24 77,54 98,5 0,0

12 5 2,10 0,97 68 60 60 66 128,84 133,10 4,26 77,54 99,0 0,0



RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA3  - MP - ESSAI# 2

Trav. Poin t Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. O2 CO2 CO Vacuum

# # pompage pression "H2O Cheminée Compteur Compteur Orifice (litres ou pi3) p/s % % % ppm po Hg

(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 2,00 0,92 71 60 60 69 242,13 246,26 4,13 75,91 98,7 20,9 0,0 0 0,0

2 5 2,00 0,92 71 60 60 69 246,26 250,40 4,14 75,91 99,0 0,0

3 5 2,00 0,92 71 60 60 68 250,40 254,53 4,13 75,91 98,7 0,0

4 5 2,00 0,93 70 60 60 69 254,53 258,65 4,12 75,84 98,4 0,0

5 5 2,00 0,93 70 60 60 69 258,65 262,78 4,13 75,84 98,6 0,0

6 5 2,00 0,92 71 60 60 69 262,78 266,90 4,12 75,91 98,5 0,0

7 5 2,00 0,92 71 60 60 69 266,90 271,01 4,11 75,91 98,3 0,0

8 5 2,10 0,97 71 60 60 69 271,01 275,24 4,23 77,78 98,7 0,0

9 5 2,10 0,97 72 60 60 69 275,24 279,48 4,24 77,86 99,0 0,0

10 5 2,10 0,97 72 60 60 69 279,48 283,67 4,19 77,86 97,9 0,0

11 5 2,10 0,97 72 60 60 69 283,67 287,89 4,22 77,86 98,6 0,0

12 5 2,10 0,97 72 60 60 69 287,89 292,11 4,22 77,86 98,6 0,0

2 1 5 2,10 0,97 71 60 60 69 292,11 296,33 4,22 77,78 98,5 0,0

2 5 2,10 0,97 71 60 60 70 296,33 300,54 4,21 77,78 98,2 0,0

3 5 2,10 0,97 71 60 60 70 300,54 304,75 4,21 77,78 98,2 0,0

4 5 2,10 0,97 71 60 60 70 304,75 308,99 4,24 77,78 98,9 0,0

5 5 2,10 0,97 71 60 60 70 308,99 313,17 4,18 77,78 97,5 0,0

6 5 2,10 0,97 71 60 60 70 313,17 317,42 4,25 77,78 99,2 0,0

7 5 2,10 0,97 71 60 60 70 317,42 321,63 4,21 77,78 98,2 0,0

8 5 2,10 0,97 71 60 60 69 321,63 325,86 4,23 77,78 98,7 0,0

9 5 2,10 0,97 72 60 60 70 325,86 330,08 4,22 77,86 98,6 0,0

10 5 2,10 0,97 72 60 60 70 330,08 334,30 4,22 77,86 98,6 0,0

11 5 2,10 0,97 72 60 60 70 334,30 338,53 4,23 77,86 98,8 0,0

12 5 2,10 0,97 72 60 60 70 338,53 342,77 4,24 77,86 99,0 0,0



RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA3  - MP - ESSAI# 3

Trav. Poin t Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. O2 CO2 CO Vacuum

# # pompage pression "H2O Cheminée Compteur Compteur Orifice (litres ou pi3) p/s % % % ppm po Hg

(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 2,00 0,92 68 60 60 63 342,91 347,00 4,09 75,62 97,6 20,9 0,0 0 0,0

2 5 2,00 0,92 68 60 60 63 347,00 351,09 4,09 75,62 97,6 0,0

3 5 2,00 0,92 68 60 60 64 351,09 355,15 4,06 75,62 96,9 0,0

4 5 2,00 0,92 68 60 60 64 355,15 359,24 4,09 75,62 97,6 0,0

5 5 2,00 0,92 68 60 60 64 359,24 363,34 4,10 75,62 97,8 0,0

6 5 2,00 0,92 68 60 60 64 363,34 367,42 4,08 75,62 97,4 0,0

7 5 2,10 0,97 68 60 60 64 367,42 371,66 4,24 77,49 98,7 0,0

8 5 2,10 0,97 68 60 60 64 371,66 375,92 4,26 77,49 99,2 0,0

9 5 2,10 0,97 68 60 60 64 375,92 380,18 4,26 77,49 99,2 0,0

10 5 2,10 0,97 68 60 60 65 380,18 384,43 4,25 77,49 99,0 0,0

11 5 2,00 0,92 68 60 60 66 384,43 388,58 4,15 75,62 99,0 0,0

12 5 2,00 0,93 68 60 60 67 388,58 392,65 4,07 75,62 97,1 0,0

2 1 5 2,00 0,93 68 60 60 67 392,65 396,74 4,09 75,62 97,6 0,0

2 5 2,00 0,93 68 60 60 67 396,74 400,86 4,12 75,62 98,3 0,0

3 5 2,00 0,93 68 60 60 67 400,86 404,98 4,12 75,62 98,3 0,0

4 5 2,00 0,93 68 60 60 67 404,98 409,01 4,03 75,62 96,2 0,0

5 5 2,00 0,92 69 60 60 66 409,01 413,13 4,12 75,69 98,4 0,0

6 5 2,00 0,92 69 60 60 66 413,13 417,24 4,11 75,69 98,2 0,0

7 5 2,00 0,92 69 60 60 67 417,24 421,41 4,17 75,69 99,6 0,0

8 5 2,00 0,92 69 60 60 67 421,41 425,52 4,11 75,69 98,2 0,0

9 5 2,00 0,92 69 60 60 67 425,52 429,61 4,09 75,69 97,7 0,0

10 5 2,00 0,92 69 60 60 67 429,61 433,74 4,13 75,69 98,6 0,0

11 5 2,00 0,92 69 60 60 67 433,74 437,87 4,13 75,69 98,6 0,0

12 5 2,00 0,92 69 60 60 67 437,87 442,01 4,14 75,69 98,9 0,0



Osisko Malartic

12-2334 RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA4  - MP - ESSAI# 1

EA4

MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE

DATE DE L'ESSAI 23/08/12 23/08/12 25/08/12

DÉBUT DE L'ESSAI 09:06 16:16 13:12

FIN DE L'ESSAI 11:07 18:16 15:12

DURÉE DE L'ESSAI (minutes) 120 120 120 120

NOMBRE DE POINTS 24 24 24 24

DONNÉES DES ÉQUIPEMENTS D'ÉCHANTILLONNAGE

PRESSION BAROMÉTRIQUE ("Hg) 30,10 30,10 30,13 30,11

PRESSION STATIQUE ("H2O) 10,00 10,00 10,00 10,00

COEFFICIENT DU COMPTEUR (17,17,17) 1,039 1,039 1,039 1,039

COEFFICIENT DU PITOT (08-07,08-07,08-07) 0,819 0,819 0,819 0,819

DIAMÈTRE DE LA BUSE (po) (6-182,6-182,6-182) 0,1845 0,1845 0,1845 0,1845

TEMPÉRATURE COMPTEUR (°F) 69 74 73 72

TEMPÉRATURE COMPTEUR (°C) 21 23 23 22

HUMIDITÉ DES GAZ & VOLUME ÉCHANTILLONNÉ

VOLUME D'EAU (g) 16,5 16,5 16,5 16,5

VOLUME D'EAU (pi3) 0,79 0,79 0,79 0,79

HUMIDITÉ GAZ (BWO) 0,008 0,008 0,010 0,009

HUMIDITÉ GAZ (%) 0,8 0,8 1,0 0,9

VOLUME GAZ RÉFÉRENCE (pi3) 99,05 98,27 96,83 98,05

VOLUME GAZ RÉFÉRENCE (m3) 2,805 2,783 2,742 2,776

CARACTÉRISTIQUES DU CONDUIT

DIAMÈTRES AVANT LES TROUS D'ÉCHANTILLONNAGE 0,0 0,0 0,0 0,0

DIAMÈTRES APRÈS LES TROUS D'ÉCHANTILLONNAGE 0,0 0,0 0,0 0,0

DIAMÈTRE DU CONDUIT (pi) 1,17 1,17 1,17 1,17

DIAMÈTRE DU CONDUIT (m) 0,356 0,356 0,356 0,356

ÉPAISSEUR DU PORT D'ÉCHANTILLONNAGE (po) 0,3 0,3 0,3 0,3

LONGUEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0

LARGEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0

PRESSION CONDUIT ("Hg) 30,83 30,83 30,86 30,84

PRESSION COMPTEUR ("Hg) 30,26 30,26 30,28 30,27

SURFACE DU CONDUIT (pi2) 1,1 1,1 1,1 1,1

SURFACE DU CONDUIT (m2) 0,10 0,10 0,10 0,10



Osisko Malartic

12-2334 RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA4  - MP - ESSAI# 1

EA4

MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE

DATE DE L'ESSAI 23/08/12 23/08/12 25/08/12

DÉBUT DE L'ESSAI 09:06 16:16 13:12

FIN DE L'ESSAI 11:07 18:16 15:12

DURÉE DE L'ESSAI (minutes) 120 120 120 120

NOMBRE DE POINTS 24 24 24 24

CARACTÉRISTIQUES DES GAZ

TEMPÉRATURE CHEMINÉE (°F) 67 70 72 70

TEMPÉRATURE CHEMINÉE (°C) 19,5 21,0 22,4 21,0

CO2 (%) 0,0 0,0 0,0 0,0

O2 (%) 20,9 20,9 20,9 20,9

CO (ppm) 0 0 0 0

N2 (%) 78,2 78,2 78,2 78,2

Ar (%) 0,93 0,93 0,93 0,93

POIDS MOLÉCULAIRE SEC 28,95 28,95 28,95 28,95

POIDS MOLÉCULAIRE HUMIDE 28,86 28,86 28,84 28,85

VITESSE  DES GAZ (pi/s) 71,1 72,2 71,0 71,4

VITESSE  DES GAZ (m/s) 21,7 22,0 21,6 21,8

DÉBITS GAZ ACTUELS (pi3/h) 273647 277916 273146 274903

DÉBITS GAZ ACTUELS (m3/h) 7749 7870 7735 7784

DÉBITS GAZ ACTUELS (pi3/m)(ACFM) 4561 4632 4552 4582

DÉBITS GAZ NORMALISÉS (Npi3/h) 284974 287945 281396 284772

DÉBITS GAZ NORMALISÉS (Nm3/h) 8070 8154 7968 8064

DÉBITS GAZ NORMALISÉS (Npi3/m)(SCFM) 4750 4799 4690 4746

INFORMATIONS D'ÉCHANTILLONNAGE

CONSTANTE DE L'ORIFICE DU COMPTEUR 0,704 0,691 0,696 0,697

ISOCINÉTISME DE L'ESSAI 100,1 98,3 99,1 99,1

VARIATION STANDARD 1,2 0,4 4,7 2,1

NOMBRE DE POINTS <90% & >110% 0 0 0 0

DÉBIT DE POMPAGE (pi3/min) 0,83 0,82 0,81 0,82



Osisko Malartic

12-2334 RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA4  - MP - ESSAI# 1

EA4

MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE

DATE DE L'ESSAI 23/08/12 23/08/12 25/08/12

DÉBUT DE L'ESSAI 09:06 16:16 13:12

FIN DE L'ESSAI 11:07 18:16 15:12

DURÉE DE L'ESSAI (minutes) 120 120 120 120

NOMBRE DE POINTS 24 24 24 24

PRESSION DE VIDE MAXIMUM DURANT ESSAI ("Hg) 15 6 0 7

TEMPÉRATURE SONDE (°F) #DIV/0! #DIV/0! 250 #DIV/0!

TEMPÉRATURE FILTRE (°F) 70 70 250 130

TEMPÉRATURE TRAPPE (°F) 0 0 0 0

TEST DE FUITE AVANT LES ESSAIS À 15 "Hg (pi3/min) < 0,010 < 0,010 < 0,010 < 0,010

TEST DE FUITE APRÈS LES ESSAIS À 15 "Hg (pi3/min) < 0,010 < 0,010 < 0,010 < 0,010

POUSSIÈRES

POIDS POUSSIÈRES FILTRE (mg) 29,7 35,6 30,9 32,1

POIDS POUSSIÈRES BLANC FILTRE (mg) 0,0 0,0 0,0 0

POIDS POUSSIÈRES FILTRE (mg) 29,7 35,6 31 32

POIDS POUSSIÈRES SONDE (mg) 4,6 6,6 4,3 5,2

POIDS POUSSIÈRES BLANC SONDE (mg) 0,0 0,0 0,0 0

POIDS POUSSIÈRES SONDE (mg) 5 7 4 5

POUSSIÈRES TOTALES (mg) 34 42 35 37,3

POUSSIÈRES TOTALES (mg/Nm3) 12,2 15,2 12,8 13,4

POUSSIÈRES TOTALES (kg/h) (Émissions) 0,10 0,12 0,10 0,11



RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA4  - MP - ESSAI# 1

Trav. Poin t Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. O2 CO2 CO Vacuum

# # pompage pression "H2O Cheminée Compteur Compteur Orifice (litres ou pi3) p/s % % % ppm po Hg

(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 1,80 2,20 70 68 66 66 508,97 512,88 3,91 72,36 100,3 20,9 0,0 0 12,0

2 5 1,80 2,21 68 68 66 66 512,88 516,79 3,91 72,22 100,1 12,0

3 5 1,80 2,21 67 71 66 66 516,79 520,65 3,86 72,15 98,5 12,0

4 5 1,80 2,21 67 71 66 66 520,65 524,65 4,00 72,15 102,0 12,0

5 5 1,80 2,21 67 71 66 66 524,65 528,58 3,93 72,15 100,2 12,0

6 5 1,80 2,21 67 72 66 66 528,58 532,47 3,89 72,15 99,1 12,0

7 5 1,80 2,21 67 72 66 66 532,47 536,40 3,93 72,15 100,1 12,0

8 5 1,80 2,21 67 72 66 66 536,40 540,28 3,88 72,15 98,9 13,0

9 5 1,80 2,21 67 72 66 66 540,28 544,23 3,95 72,15 100,7 13,0

10 5 1,80 2,21 67 72 66 66 544,23 548,15 3,92 72,15 99,9 13,0

11 5 1,80 2,21 67 73 66 66 548,15 552,17 4,02 72,15 102,3 13,0

12 5 1,80 2,21 67 73 66 66 552,17 555,99 3,82 72,15 97,3 14,0

2 1 5 1,75 2,15 67 73 66 66 555,99 559,89 3,90 71,15 100,7 14,0

2 5 1,70 2,09 67 73 66 66 559,89 563,71 3,82 70,12 100,0 14,0

3 5 1,70 2,09 67 73 66 66 563,71 567,53 3,82 70,12 100,0 15,0

4 5 1,70 2,09 67 73 66 66 567,53 571,34 3,81 70,12 99,8 15,0

5 5 1,70 2,09 67 73 66 66 571,34 575,17 3,83 70,12 100,3 14,0

6 5 1,70 2,09 67 75 66 66 575,17 578,99 3,82 70,12 99,9 14,0

7 5 1,70 2,09 67 75 66 66 578,99 582,82 3,83 70,12 100,1 14,0

8 5 1,70 2,09 67 75 66 66 582,82 586,66 3,84 70,12 100,4 14,0

9 5 1,70 2,09 67 75 66 66 586,66 590,48 3,82 70,12 99,9 14,0

10 5 1,70 2,09 67 75 66 66 590,48 594,31 3,83 70,12 100,1 10,0

11 5 1,65 2,03 67 75 66 66 594,31 598,16 3,85 69,08 102,1 10,0

12 5 1,65 2,03 67 75 66 66 598,16 601,89 3,73 69,08 99,0 10,0



RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA4  - MP - ESSAI# 2

Trav. Poin t Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. O2 CO2 CO Vacuum

# # pompage pression "H2O Cheminée Compteur Compteur Orifice (litres ou pi3) p/s % % % ppm po Hg

(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 1,90 2,34 70 72 69 69 701,54 705,48 3,94 74,34 97,8 20,9 0,0 0 4,0

2 5 1,90 2,34 69 74 69 69 705,48 709,41 3,93 74,27 97,2 4,0

3 5 1,90 2,34 69 74 69 69 709,41 713,40 3,99 74,27 98,7 4,0

4 5 1,80 2,22 69 75 69 69 713,40 717,31 3,91 72,29 99,3 4,0

5 5 1,80 2,22 69 75 69 69 717,31 721,20 3,89 72,29 98,8 4,0

6 5 1,80 2,21 70 76 69 69 721,20 725,07 3,87 72,36 98,3 5,0

7 5 1,80 2,22 70 76 71 71 725,07 728,95 3,88 72,36 98,3 5,0

8 5 1,80 2,22 70 76 71 71 728,95 732,84 3,89 72,36 98,6 5,0

9 5 1,80 2,23 70 77 72 72 732,84 736,72 3,88 72,36 98,1 5,0

10 5 1,80 2,23 70 77 72 72 736,72 740,60 3,88 72,36 98,1 5,0

11 5 1,80 2,23 70 77 72 72 740,60 744,48 3,88 72,36 98,1 5,0

12 5 1,80 2,23 70 77 72 72 744,48 748,34 3,86 72,36 97,6 5,0

2 1 5 1,80 2,23 70 77 72 72 748,34 752,22 3,88 72,36 98,1 6,0

2 5 1,80 2,23 70 77 72 72 752,22 756,08 3,86 72,36 97,6 6,0

3 5 1,80 2,23 70 77 72 72 756,08 759,98 3,90 72,36 98,6 6,0

4 5 1,80 2,23 70 77 72 72 759,98 763,82 3,84 72,36 97,1 6,0

5 5 1,80 2,23 70 77 72 72 763,82 767,68 3,86 72,36 97,6 6,0

6 5 1,80 2,23 70 77 73 73 767,68 771,55 3,87 72,36 97,8 6,0

7 5 1,80 2,23 70 77 73 73 771,55 775,40 3,85 72,36 97,3 6,0

8 5 1,75 2,17 70 77 73 73 775,40 779,27 3,87 71,35 99,2 6,0

9 5 1,70 2,11 70 77 73 73 779,27 783,07 3,80 70,32 98,8 6,0

10 5 1,70 2,11 70 77 73 73 783,07 786,88 3,81 70,32 99,0 6,0

11 5 1,70 2,11 70 77 73 73 786,88 790,70 3,82 70,32 99,3 6,0

12 5 1,70 2,11 70 77 73 73 790,70 794,50 3,80 70,32 98,8 6,0



RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA4  - MP - ESSAI# 3

Trav. Poin t Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. O2 CO2 CO Vacuum

# # pompage pression "H2O Cheminée Compteur Compteur Orifice (litres ou pi3) p/s % % % ppm po Hg

(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 1,60 1,97 70 60 69 69 80,84 84,50 3,66 68,22 100,2 20,9 0,0 0 0,0

2 5 1,70 2,09 71 60 81 70 84,50 88,33 3,83 70,38 100,7 0,0

3 5 1,70 2,10 71 60 83 72 88,33 92,17 3,84 70,38 100,8 0,0

4 5 1,70 2,09 72 60 86 71 92,17 95,88 3,71 70,45 97,2 0,0

5 5 1,70 2,10 72 60 86 74 95,88 99,63 3,75 70,45 98,2 0,0

6 5 1,70 2,11 72 60 87 75 99,63 103,58 3,95 70,45 103,4 0,0

7 5 1,70 2,10 72 60 87 73 103,58 107,26 3,68 70,45 96,3 0,0

8 5 1,70 2,11 72 60 87 76 107,26 111,04 3,78 70,45 98,9 0,0

9 5 1,70 2,10 72 60 88 74 111,04 114,94 3,90 70,45 102,0 0,0

10 5 1,70 2,10 72 60 88 74 114,94 118,67 3,73 70,45 97,5 0,0

11 5 1,70 2,11 72 60 88 75 118,67 122,33 3,66 70,45 95,7 0,0

12 5 1,70 2,10 73 60 93 75 122,33 126,26 3,93 70,51 102,4 0,0

2 1 5 1,70 2,11 72 60 89 75 126,26 130,25 3,99 70,45 104,2 0,0

2 5 1,70 2,11 73 60 89 76 130,25 134,08 3,83 70,51 100,2 0,0

3 5 1,70 2,11 72 60 87 76 134,08 137,80 3,72 70,45 97,4 0,0

4 5 1,70 2,11 73 60 86 76 137,80 141,51 3,71 70,51 97,3 0,0

5 5 1,70 2,11 73 60 87 76 141,51 145,25 3,74 70,51 98,0 0,0

6 5 1,80 2,23 73 60 84 76 145,25 149,09 3,84 72,56 98,1 0,0

7 5 1,80 2,23 73 60 84 76 149,09 152,95 3,86 72,56 98,6 0,0

8 5 1,80 2,23 73 60 84 76 152,95 156,80 3,85 72,56 98,3 0,0

9 5 1,80 2,23 73 60 83 76 156,80 160,63 3,83 72,56 97,9 0,0

10 5 1,80 2,23 73 60 83 75 160,63 164,44 3,81 72,56 97,4 0,0

11 5 1,80 2,23 73 60 83 75 164,44 168,27 3,83 72,56 97,9 0,0

12 5 1,80 2,23 73 60 85 75 168,27 172,16 3,89 72,56 99,3 0,0



Osisko Malartic

12-2344 RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA 5A  - MP - ESSAI# 1

EA 5A

MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE

DATE DE L'ESSAI 20/08/12 21/08/12 27/08/12

DÉBUT DE L'ESSAI 15:50 16:54 13:23

FIN DE L'ESSAI 17:02 18:03 14:24

DURÉE DE L'ESSAI (minutes) 60 60 60 60

NOMBRE DE POINTS 12 12 12 12

DONNÉES DES ÉQUIPEMENTS D'ÉCHANTILLONNAGE

PRESSION BAROMÉTRIQUE ("Hg) 29,89 30,01 29,92 29,94

PRESSION STATIQUE ("H2O) -0,05 -0,05 -0,05 -0,05

COEFFICIENT DU COMPTEUR (13,13,13) 1,014 1,014 1,014 1,014

COEFFICIENT DU PITOT (03-07,03-07,03-14) 0,806 0,806 0,833 0,815

DIAMÈTRE DE LA BUSE (po) (6-431,6-431,6-502) 0,4319 0,4319 0,4914 0,4517

TEMPÉRATURE COMPTEUR (°F) 60 60 60 60

TEMPÉRATURE COMPTEUR (°C) 16 16 16 16

HUMIDITÉ DES GAZ & VOLUME ÉCHANTILLONNÉ

VOLUME D'EAU (g) 264,9 233,5 219,6 239,3

VOLUME D'EAU (pi3) 12,72 11,21 10,54 11,49

HUMIDITÉ GAZ (BWO) 0,178 0,148 0,122 0,149

HUMIDITÉ GAZ (%) 17,8 14,8 12,2 14,9

VOLUME GAZ RÉFÉRENCE (pi3) 58,87 64,29 75,66 66,27

VOLUME GAZ RÉFÉRENCE (m3) 1,667 1,821 2,142 1,877

CARACTÉRISTIQUES DU CONDUIT

DIAMÈTRES AVANT LES TROUS D'ÉCHANTILLONNAGE 8,0 8,0 8,0 8,0

DIAMÈTRES APRÈS LES TROUS D'ÉCHANTILLONNAGE 2,0 2,0 2,0 2,0

DIAMÈTRE DU CONDUIT (pi) 1,15 1,15 1,15 1,15

DIAMÈTRE DU CONDUIT (m) 0,350 0,350 0,350 0,350

ÉPAISSEUR DU PORT D'ÉCHANTILLONNAGE (po) 5,0 5,0 5,0 5,0

LONGUEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0

LARGEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0

PRESSION CONDUIT ("Hg) 29,89 30,00 29,92 29,94

PRESSION COMPTEUR ("Hg) 29,97 30,10 30,05 30,04

SURFACE DU CONDUIT (pi2) 1,0 1,0 1,0 1,0

SURFACE DU CONDUIT (m2) 0,10 0,10 0,10 0,10



Osisko Malartic

12-2344 RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA 5A  - MP - ESSAI# 1

EA 5A

MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE

DATE DE L'ESSAI 20/08/12 21/08/12 27/08/12

DÉBUT DE L'ESSAI 15:50 16:54 13:23

FIN DE L'ESSAI 17:02 18:03 14:24

DURÉE DE L'ESSAI (minutes) 60 60 60 60

NOMBRE DE POINTS 12 12 12 12

CARACTÉRISTIQUES DES GAZ

TEMPÉRATURE CHEMINÉE (°F) 178 179 169 175

TEMPÉRATURE CHEMINÉE (°C) 80,9 81,5 76,3 79,6

CO2 (%) 0,0 0,0 0,0 0,0

O2 (%) 20,7 20,7 20,7 20,7

CO (ppm) 40 40 100 60

N2 (%) 78,4 78,4 78,4 78,4

Ar (%) 0,94 0,94 0,94 0,94

POIDS MOLÉCULAIRE SEC 28,94 28,94 28,94 28,94

POIDS MOLÉCULAIRE HUMIDE 27,00 27,32 27,60 27,31

VITESSE  DES GAZ (pi/s) 24,7 26,4 22,9 24,7

VITESSE  DES GAZ (m/s) 7,5 8,1 7,0 7,5

DÉBITS GAZ ACTUELS (pi3/h) 92063 98545 85251 91953

DÉBITS GAZ ACTUELS (m3/h) 2607 2790 2414 2604

DÉBITS GAZ ACTUELS (pi3/m)(ACFM) 1534 1642 1421 1533

DÉBITS GAZ NORMALISÉS (Npi3/h) 63697 70757 63840 66098

DÉBITS GAZ NORMALISÉS (Nm3/h) 1804 2004 1808 1872

DÉBITS GAZ NORMALISÉS (Npi3/m)(SCFM) 1062 1179 1064 1102

INFORMATIONS D'ÉCHANTILLONNAGE

CONSTANTE DE L'ORIFICE DU COMPTEUR 1,186 1,200 1,189 1,192

ISOCINÉTISME DE L'ESSAI 94,1 92,5 93,3 93,3

VARIATION STANDARD 4,3 2,0 3,3 3,2

NOMBRE DE POINTS <90% & >110% 0 1 0 0

DÉBIT DE POMPAGE (pi3/min) 0,98 1,07 1,26 1,10



Osisko Malartic

12-2344 RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA 5A  - MP - ESSAI# 1

EA 5A

MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE

DATE DE L'ESSAI 20/08/12 21/08/12 27/08/12

DÉBUT DE L'ESSAI 15:50 16:54 13:23

FIN DE L'ESSAI 17:02 18:03 14:24

DURÉE DE L'ESSAI (minutes) 60 60 60 60

NOMBRE DE POINTS 12 12 12 12

PRESSION DE VIDE MAXIMUM DURANT ESSAI ("Hg) 0 0 0 0

TEMPÉRATURE SONDE (°F) 250 250 250 250

TEMPÉRATURE FILTRE (°F) 250 250 250 250

TEMPÉRATURE TRAPPE (°F) 0 0 0 0

TEST DE FUITE AVANT LES ESSAIS À 15 "Hg (pi3/min) < 0,010 < 0,010 < 0,010 < 0,010

TEST DE FUITE APRÈS LES ESSAIS À 15 "Hg (pi3/min) < 0,010 < 0,010 < 0,010 < 0,010

POUSSIÈRES

POIDS POUSSIÈRES FILTRE (mg) 232,6 301,6 572,2 368,8

POIDS POUSSIÈRES BLANC FILTRE (mg) 0,0 0,0 0,0 0

POIDS POUSSIÈRES FILTRE (mg) 232,6 301,6 572 369

POIDS POUSSIÈRES SONDE (mg) 140,9 145,2 451,9 246,0

POIDS POUSSIÈRES BLANC SONDE (mg) 0,0 0,0 0 0

POIDS POUSSIÈRES SONDE (mg) 140,9 145,2 452 246

POUSSIÈRES TOTALES (mg) 374 447 1024 615

POUSSIÈRES TOTALES (mg/Nm3) 224,0 245,4 478 316

POUSSIÈRES TOTALES (kg/h) (Émissions) 0,40 0,49 0,86 0,59



RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA 5A  - MP - ESSAI# 1

Trav. Poin t Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. O2 CO2 CO Vacuum

# # pompage pression "H2O Cheminée Compteur Compteur Orifice (litres ou pi3) p/s % % % ppm po Hg

(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 0,19 1,26 176 60 60 67 488,50 493,43 4,93 26,62 91,8 20,7 0,0 40 0,0

2 5 0,19 1,26 178 60 60 67 493,43 498,45 5,02 26,66 93,7 0,0

3 5 0,19 1,26 180 60 60 68 498,45 503,47 5,02 26,70 93,8 0,0

4 5 0,20 1,32 179 60 60 67 503,47 508,52 5,05 27,37 91,9 0,0

5 5 0,22 1,46 178 60 60 68 508,52 514,17 5,65 28,69 98,0 0,0

6 5 0,19 1,26 177 60 60 67 514,17 519,44 5,27 26,64 98,2 0,0

2 1 5 0,14 0,93 177 60 60 68 519,44 523,76 4,32 22,86 93,7 0,0

2 5 0,15 1,00 177 60 60 68 523,76 528,22 4,46 23,67 93,5 0,0

3 5 0,13 0,86 177 60 60 68 528,22 532,39 4,17 22,03 93,9 0,0

4 5 0,14 0,93 178 60 60 68 532,39 536,60 4,21 22,88 91,4 0,0

5 5 0,14 0,93 177 60 60 68 536,60 540,91 4,31 22,86 93,5 0,0

6 5 0,10 0,66 177 60 60 68 540,91 544,62 3,71 19,32 95,2 0,0



RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA 5A  - MP - ESSAI# 2

Trav. Poin t Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. O2 CO2 CO Vacuum

# # pompage pression "H2O Cheminée Compteur Compteur Orifice (litres ou pi3) p/s % % % ppm po Hg

(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 0,20 1,31 181 60 60 64 544,85 550,06 5,21 27,20 92,4 20,7 0,0 40 0,0

2 5 0,21 1,38 181 60 60 64 550,06 555,24 5,18 27,87 89,7 0,0

3 5 0,21 1,38 181 60 60 64 555,24 560,58 5,34 27,87 92,5 0,0

4 5 0,19 1,24 181 60 60 64 560,58 565,63 5,05 26,51 91,9 0,0

5 5 0,19 1,24 181 60 60 64 565,63 570,76 5,13 26,51 93,4 0,0

6 5 0,21 1,38 181 60 60 65 570,76 576,14 5,38 27,87 93,2 0,0

2 1 5 0,17 1,13 176 60 60 66 576,14 580,88 4,74 24,98 90,8 0,0

2 5 0,16 1,06 176 60 60 66 580,88 585,68 4,80 24,23 94,8 0,0

3 5 0,16 1,06 176 60 60 66 585,68 590,31 4,63 24,23 91,4 0,0

4 5 0,17 1,13 176 60 60 66 590,31 595,11 4,80 24,98 92,0 0,0

5 5 0,21 1,39 176 60 60 66 595,11 600,58 5,47 27,76 94,4 0,0

6 5 0,20 1,32 178 60 60 67 600,58 605,87 5,29 27,14 93,7 0,0



RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA 5A  - MP - ESSAI# 3

Trav. Poin t Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. O2 CO2 CO Vacuum

# # pompage pression "H2O Cheminée Compteur Compteur Orifice (litres ou pi3) p/s % % % ppm po Hg

(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 0,14 1,86 172 60 60 78 687,80 693,71 5,91 23,27 90,7 20,7 0,0 100 0,0

2 5 0,13 1,73 170 60 60 79 693,71 699,55 5,84 22,39 92,8 0,0

3 5 0,13 1,73 171 60 60 79 699,55 705,55 6,00 22,40 95,5 0,0

4 5 0,15 2,00 170 60 60 79 705,55 711,95 6,40 24,05 94,8 0,0

5 5 0,11 1,47 171 60 60 80 711,95 717,53 5,58 20,61 96,5 0,0

6 5 0,10 1,35 164 60 60 80 717,53 722,74 5,21 19,54 93,9 0,0

2 1 5 0,14 1,88 168 60 60 80 722,74 728,64 5,90 23,19 90,3 0,0

2 5 0,15 2,01 171 60 60 81 728,64 734,82 6,18 24,06 91,6 0,0

3 5 0,15 1,94 171 60 60 82 734,82 741,00 6,18 23,66 93,2 0,0

4 5 0,15 1,95 170 60 60 82 741,00 747,12 6,12 23,64 92,2 0,0

5 5 0,15 1,96 167 60 60 83 747,12 753,30 6,18 23,58 92,9 0,0

6 5 0,15 2,03 167 60 60 84 753,30 759,72 6,42 23,99 94,9 0,0



Osisko Malartic

12-2344 RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA 5B  - MP - ESSAI# 1

EA 5B

MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE

DATE DE L'ESSAI 21/08/12 26/08/12 26/08/12

DÉBUT DE L'ESSAI 16:55 12:46 13:52

FIN DE L'ESSAI 18:14 13:48 14:55

DURÉE DE L'ESSAI (minutes) 70 60 60 63

NOMBRE DE POINTS 14 12 12 12,666667

DONNÉES DES ÉQUIPEMENTS D'ÉCHANTILLONNAGE

PRESSION BAROMÉTRIQUE ("Hg) 30,01 30,10 30,10 30,07

PRESSION STATIQUE ("H2O) -0,04 -0,04 -0,04 -0,04

COEFFICIENT DU COMPTEUR (22,13) 0,987 1,014 0,987 0,996

COEFFICIENT DU PITOT (03-14,03-07) 0,833 0,833 0,806 0,824

DIAMÈTRE DE LA BUSE (po) (6-432,6-501) 0,4315 0,4914 0,4881 0,4703

TEMPÉRATURE COMPTEUR (°F) 60 60 60 60

TEMPÉRATURE COMPTEUR (°C) 16 16 16 16

HUMIDITÉ DES GAZ & VOLUME ÉCHANTILLONNÉ

VOLUME D'EAU (g) 288,8 321,0 289,2 299,7

VOLUME D'EAU (pi3) 13,86 15,41 13,88 14,38

HUMIDITÉ GAZ (BWO) 0,195 0,210 0,193 0,199

HUMIDITÉ GAZ (%) 19,5 21,0 19,3 19,9

VOLUME GAZ RÉFÉRENCE (pi3) 57,37 58,02 58,15 57,85

VOLUME GAZ RÉFÉRENCE (m3) 1,625 1,643 1,647 1,638

CARACTÉRISTIQUES DU CONDUIT

DIAMÈTRES AVANT LES TROUS D'ÉCHANTILLONNAGE 8,0 8,0 8,0 8,0

DIAMÈTRES APRÈS LES TROUS D'ÉCHANTILLONNAGE 2,0 2,0 2,0 2,0

DIAMÈTRE DU CONDUIT (pi) 1,15 1,15 1,15 1,15

DIAMÈTRE DU CONDUIT (m) 0,350 0,350 0,350 0,350

ÉPAISSEUR DU PORT D'ÉCHANTILLONNAGE (po) 5,0 5,0 5,0 5,0

LONGUEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0

LARGEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0

PRESSION CONDUIT ("Hg) 30,01 30,09 30,09 30,06

PRESSION COMPTEUR ("Hg) 30,12 30,17 30,27 30,19

SURFACE DU CONDUIT (pi2) 1,0 1,0 1,0 1,0

SURFACE DU CONDUIT (m2) 0,10 0,10 0,10 0,10



Osisko Malartic

12-2344 RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA 5B  - MP - ESSAI# 1

EA 5B

MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE

DATE DE L'ESSAI 21/08/12 26/08/12 26/08/12

DÉBUT DE L'ESSAI 16:55 12:46 13:52

FIN DE L'ESSAI 18:14 13:48 14:55

DURÉE DE L'ESSAI (minutes) 70 60 60 63

NOMBRE DE POINTS 14 12 12 12,666667

CARACTÉRISTIQUES DES GAZ

TEMPÉRATURE CHEMINÉE (°F) 205 208 206 206

TEMPÉRATURE CHEMINÉE (°C) 96,1 97,5 96,4 96,7

CO2 (%) 0,0 0,0 0,0 0,0

O2 (%) 20,9 20,9 20,9 20,9

CO (ppm) 0 0 0 0

N2 (%) 78,2 78,2 78,2 78,2

Ar (%) 0,93 0,93 0,93 0,93

POIDS MOLÉCULAIRE SEC 28,95 28,95 28,95 28,95

POIDS MOLÉCULAIRE HUMIDE 26,82 26,65 26,84 26,77

VITESSE  DES GAZ (pi/s) 21,2 18,9 19,1 19,7

VITESSE  DES GAZ (m/s) 6,5 5,8 5,8 6,0

DÉBITS GAZ ACTUELS (pi3/h) 79108 70475 71111 73565

DÉBITS GAZ ACTUELS (m3/h) 2240 1996 2014 2083

DÉBITS GAZ ACTUELS (pi3/m)(ACFM) 1318 1175 1185 1226

DÉBITS GAZ NORMALISÉS (Npi3/h) 51597 45060 46594 47750

DÉBITS GAZ NORMALISÉS (Nm3/h) 1461 1276 1319 1352

DÉBITS GAZ NORMALISÉS (Npi3/m)(SCFM) 860 751 777 796

INFORMATIONS D'ÉCHANTILLONNAGE

CONSTANTE DE L'ORIFICE DU COMPTEUR 0,818 1,210 0,821 0,949

ISOCINÉTISME DE L'ESSAI 97,2 101,3 99,5 99,3

VARIATION STANDARD 1,1 4,9 0,6 2,2

NOMBRE DE POINTS <90% & >110% 0 0 0 0

DÉBIT DE POMPAGE (pi3/min) 0,82 0,97 0,97 0,92



Osisko Malartic

12-2344 RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA 5B  - MP - ESSAI# 1

EA 5B

MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE

DATE DE L'ESSAI 21/08/12 26/08/12 26/08/12

DÉBUT DE L'ESSAI 16:55 12:46 13:52

FIN DE L'ESSAI 18:14 13:48 14:55

DURÉE DE L'ESSAI (minutes) 70 60 60 63

NOMBRE DE POINTS 14 12 12 12,666667

PRESSION DE VIDE MAXIMUM DURANT ESSAI ("Hg) 5 0 0 2

TEMPÉRATURE SONDE (°F) 250 250 250 250

TEMPÉRATURE FILTRE (°F) 254 250 250 251

TEMPÉRATURE TRAPPE (°F) 0 0 0 0

TEST DE FUITE AVANT LES ESSAIS À 15 "Hg (pi3/min) < 0,010 < 0,010 < 0,010 < 0,010

TEST DE FUITE APRÈS LES ESSAIS À 15 "Hg (pi3/min) < 0,010 < 0,010 < 0,010 < 0,010

POUSSIÈRES

POIDS POUSSIÈRES FILTRE (mg) 202,8 334,4 364,4 300,5

POIDS POUSSIÈRES BLANC FILTRE (mg) 0,0 0,0 0,0 0

POIDS POUSSIÈRES FILTRE (mg) 202,8 334 364 301

POIDS POUSSIÈRES SONDE (mg) 176,8 234,7 192,5 201,3

POIDS POUSSIÈRES BLANC SONDE (mg) 0,0 0,0 0,0 0

POIDS POUSSIÈRES SONDE (mg) 176,8 235 193 201

POUSSIÈRES TOTALES (mg) 380 569 557 502

POUSSIÈRES TOTALES (mg/Nm3) 234 346 338 306

POUSSIÈRES TOTALES (kg/h) (Émissions) 0,34 0,44 0,45 0,41



RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA 5B  - MP - ESSAI# 1

Trav. Poin t Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. O2 CO2 CO Vacuum

# # pompage pression "H2O Cheminée Compteur Compteur Orifice (litres ou pi3) p/s % % % ppm po Hg

(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 0,11 1,59 210 60 60 66 147,87 151,95 4,08 21,51 98,7 20,9 0,0 0 0,0

2 5 0,11 1,60 208 60 60 66 151,95 156,01 4,06 21,48 98,1 0,0

3 5 0,11 1,59 209 60 60 66 156,01 160,02 4,01 21,50 96,9 0,0

4 5 0,11 1,59 209 60 60 66 160,02 164,04 4,02 21,50 97,2 0,0

5 5 0,11 1,60 209 60 60 67 164,04 168,04 4,00 21,50 96,7 0,0

6 5 0,11 1,61 205 60 60 67 168,04 172,07 4,03 21,43 97,1 0,0

2 1 5 0,11 1,61 202 60 60 67 172,07 176,07 4,00 21,38 96,2 0,0

2 5 0,10 1,46 205 60 60 67 176,07 179,89 3,82 20,43 96,5 0,0

3 5 0,10 1,46 204 60 60 68 179,89 183,68 3,79 20,42 95,7 0,0

4 5 0,10 1,47 204 60 60 69 183,68 187,49 3,81 20,42 96,2 5,0

5 5 0,11 1,61 204 60 60 68 187,49 191,48 3,99 21,41 96,1 5,0

6 5 0,11 1,62 201 60 60 68 191,48 195,59 4,11 21,37 98,8 5,0

1 5 0,11 1,62 200 60 60 69 195,59 199,71 4,12 21,35 98,9

2 5 0,11 1,62 200 60 60 69 199,71 203,77 4,06 21,35 97,5



RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA 5B  - MP - ESSAI# 2

Trav. Poin t Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. O2 CO2 CO Vacuum

# # pompage pression "H2O Cheminée Compteur Compteur Orifice (litres ou pi3) p/s % % % ppm po Hg

(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 0,08 0,98 208 60 60 87 631,49 635,73 4,24 18,35 96,7 20,9 0,0 0 0,0

2 5 0,10 1,23 207 60 60 86 635,73 640,68 4,95 20,50 100,9 0,0

3 5 0,11 1,34 210 60 60 87 640,68 645,92 5,24 21,55 102,1 0,0

4 5 0,10 1,23 208 60 60 88 645,92 650,95 5,03 20,51 102,7 0,0

5 5 0,09 1,10 208 60 60 87 650,95 655,46 4,51 19,46 97,0 0,0

6 5 0,09 1,10 208 60 60 88 655,46 660,19 4,73 19,46 101,7 0,0

2 1 5 0,05 0,62 201 60 60 89 660,19 663,75 3,56 14,43 102,1 0,0

2 5 0,06 0,74 206 60 60 90 663,75 667,65 3,90 15,87 102,5 0,0

3 5 0,08 0,99 206 60 60 90 667,65 672,20 4,55 18,32 103,6 0,0

4 5 0,10 1,23 209 60 60 90 672,20 677,11 4,91 20,53 100,3 0,0

5 5 0,09 1,11 210 60 60 90 677,11 681,92 4,81 19,49 103,6 0,0

6 5 0,08 0,98 209 60 60 90 681,92 686,42 4,50 18,36 102,7 0,0



RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA 5B  - MP - ESSAI# 3

Trav. Poin t Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. O2 CO2 CO Vacuum

# # pompage pression "H2O Cheminée Compteur Compteur Orifice (litres ou pi3) p/s % % % ppm po Hg

(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 0,07 1,71 205 60 60 91 85,28 89,30 4,02 16,51 98,1 20,9 0,0 0 0,0

2 5 0,07 1,71 203 60 60 91 89,30 93,40 4,10 16,49 99,9 0,0

3 5 0,08 1,96 203 60 60 91 93,40 97,71 4,31 17,62 98,3 0,0

4 5 0,11 2,69 204 60 60 92 97,71 102,76 5,05 20,68 98,4 0,0

5 5 0,11 2,68 208 60 60 92 102,76 107,88 5,12 20,74 100,1 0,0

6 5 0,12 2,93 207 60 60 92 107,88 113,24 5,36 21,65 100,3 0,0

2 1 5 0,09 2,20 205 60 60 92 113,24 117,84 4,60 18,72 99,1 0,0

2 5 0,11 2,69 206 60 60 92 117,84 122,97 5,13 20,71 100,2 0,0

3 5 0,11 2,69 206 60 60 93 122,97 128,06 5,09 20,71 99,4 0,0

4 5 0,09 2,20 208 60 60 93 128,06 132,72 4,66 18,76 100,6 0,0

5 5 0,07 1,72 205 60 60 93 132,72 136,81 4,09 16,51 99,8 0,0

6 5 0,10 2,45 206 60 60 94 136,81 141,67 4,86 19,75 99,5 0,0



Osysko Malartic

12-2344 RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA 6  - MP - ESSAI# 1

EA 6

MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE

DATE DE L'ESSAI 22/08/12 27/08/12 27/08/12

DÉBUT DE L'ESSAI 12:41 08:21 11:11

FIN DE L'ESSAI 14:51 10:54 13:20

DURÉE DE L'ESSAI (minutes) 130 150 125 135

NOMBRE DE POINTS 26 30 25 27

DONNÉES DES ÉQUIPEMENTS D'ÉCHANTILLONNAGE

PRESSION BAROMÉTRIQUE ("Hg) 29,98 29,92 29,92 29,94

PRESSION STATIQUE ("H2O) -0,28 -0,28 -0,28 -0,28

COEFFICIENT DU COMPTEUR (4,4,4,4) 1,015 1,015 1,015 1,015

COEFFICIENT DU PITOT (03-04,03-05,03-04) 0,792 0,840 0,792 0,808

DIAMÈTRE DE LA BUSE (po) (6-312,6-311,6-312) 0,3106 0,3099 0,3106 0,3104

TEMPÉRATURE COMPTEUR (°F) 60 60 60 60

TEMPÉRATURE COMPTEUR (°C) 16 16 16 16

HUMIDITÉ DES GAZ & VOLUME ÉCHANTILLONNÉ

VOLUME D'EAU (g) 56,7 5,4 4,3 22,1

VOLUME D'EAU (pi3) 2,72 0,26 0,21 1,06

HUMIDITÉ GAZ (BWO) 0,019 0,001 0,001 0,007

HUMIDITÉ GAZ (%) 1,9 0,1 0,1 0,7

VOLUME GAZ RÉFÉRENCE (pi3) 137,42 181,59 139,51 152,84

VOLUME GAZ RÉFÉRENCE (m3) 3,891 5,142 3,951 4,328

CARACTÉRISTIQUES DU CONDUIT

DIAMÈTRES AVANT LES TROUS D'ÉCHANTILLONNAGE 0,0 0,0 0,0 0,0

DIAMÈTRES APRÈS LES TROUS D'ÉCHANTILLONNAGE 0,0 0,0 0,0 0,0

DIAMÈTRE DU CONDUIT (pi) 1,15 1,15 1,15 1,15

DIAMÈTRE DU CONDUIT (m) 0,350 0,350 0,350 0,350

ÉPAISSEUR DU PORT D'ÉCHANTILLONNAGE (po) 0,3 0,3 0,3 0,3

LONGUEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0

LARGEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0

PRESSION CONDUIT ("Hg) 29,96 29,90 29,90 29,92

PRESSION COMPTEUR ("Hg) 30,06 30,03 30,02 30,04

SURFACE DU CONDUIT (pi2) 1,0 1,0 1,0 1,0

SURFACE DU CONDUIT (m2) 0,10 0,10 0,10 0,10



Osysko Malartic

12-2344 RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA 6  - MP - ESSAI# 1

EA 6

MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE

DATE DE L'ESSAI 22/08/12 27/08/12 27/08/12

DÉBUT DE L'ESSAI 12:41 08:21 11:11

FIN DE L'ESSAI 14:51 10:54 13:20

DURÉE DE L'ESSAI (minutes) 130 150 125 135

NOMBRE DE POINTS 26 30 25 27

CARACTÉRISTIQUES DES GAZ

TEMPÉRATURE CHEMINÉE (°F) 98 103 106 102

TEMPÉRATURE CHEMINÉE (°C) 36,7 39,4 40,9 39,0

CO2 (%) 0,0 0,0 0,0 0,0

O2 (%) 20,9 20,9 20,9 20,9

CO (ppm) 0 20 20 13

N2 (%) 78,2 78,2 78,2 78,2

Ar (%) 0,93 0,93 0,93 0,93

POIDS MOLÉCULAIRE SEC 28,95 28,95 28,95 28,95

POIDS MOLÉCULAIRE HUMIDE 28,74 28,93 28,93 28,87

VITESSE  DES GAZ (pi/s) 35,1 40,7 37,6 37,8

VITESSE  DES GAZ (m/s) 10,7 12,4 11,5 11,5

DÉBITS GAZ ACTUELS (pi3/h) 130806 151760 140156 140907

DÉBITS GAZ ACTUELS (m3/h) 3704 4297 3969 3990

DÉBITS GAZ ACTUELS (pi3/m)(ACFM) 2180 2529 2336 2348

DÉBITS GAZ NORMALISÉS (Npi3/h) 123597 144463 132772 133610

DÉBITS GAZ NORMALISÉS (Nm3/h) 3500 4091 3760 3783

DÉBITS GAZ NORMALISÉS (Npi3/m)(SCFM) 2060 2408 2213 2227

INFORMATIONS D'ÉCHANTILLONNAGE

CONSTANTE DE L'ORIFICE DU COMPTEUR 1,263 1,261 1,259 1,261

ISOCINÉTISME DE L'ESSAI 101,0 99,4 99,3 99,9

VARIATION STANDARD 1,1 3,6 1,5 2,1

NOMBRE DE POINTS <90% & >110% 0 0 0 0

DÉBIT DE POMPAGE (pi3/min) 1,06 1,21 1,12 1,13



Osysko Malartic

12-2344 RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA 6  - MP - ESSAI# 1

EA 6

MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE

DATE DE L'ESSAI 22/08/12 27/08/12 27/08/12

DÉBUT DE L'ESSAI 12:41 08:21 11:11

FIN DE L'ESSAI 14:51 10:54 13:20

DURÉE DE L'ESSAI (minutes) 130 150 125 135

NOMBRE DE POINTS 26 30 25 27

PRESSION DE VIDE MAXIMUM DURANT ESSAI ("Hg) 0 0 0 0

TEMPÉRATURE SONDE (°F) 250 250 250 250

TEMPÉRATURE FILTRE (°F) 250 250 250 250

TEMPÉRATURE TRAPPE (°F) 0 0 0 0

TEST DE FUITE AVANT LES ESSAIS À 15 "Hg (pi3/min) < 0,010 < 0,010 < 0,010 < 0,010

TEST DE FUITE APRÈS LES ESSAIS À 15 "Hg (pi3/min) < 0,010 < 0,010 < 0,010 < 0,010

POUSSIÈRES

POIDS POUSSIÈRES FILTRE (mg) 74,5 88,3 52,8 71,9

POIDS POUSSIÈRES BLANC FILTRE (mg) 0,0 0,0 0,0 0,0

POIDS POUSSIÈRES FILTRE (mg) 74,5 88,3 52,8 71,9

POIDS POUSSIÈRES SONDE (mg) 2,3 2,9 4,0 3,1

POIDS POUSSIÈRES BLANC SONDE (mg) 0,0 0,0 0,0 0,0

POIDS POUSSIÈRES SONDE (mg) 2,3 2,9 4,0 3,1

POUSSIÈRES TOTALES (mg) 76,8 91,2 56,8 74,9

POUSSIÈRES TOTALES (mg/Nm3) 19,7 17,7 14,4 17,3

POUSSIÈRES TOTALES (kg/h) (Émissions) 0,07 0,07 0,05 0,07



RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA 6  - MP - ESSAI# 1

Trav. Poin t Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. O2 CO2 CO Vacuum

# # pompage pression "H2O Cheminée Compteur Compteur Orifice (litres ou pi3) p/s % % % ppm po Hg

(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 0,45 1,21 96 60 60 71 342,09 347,40 5,31 36,43 102,6 20,9 0,0 0 0,0

1 5 0,45 1,21 96 60 60 71 347,40 352,60 5,20 36,43 100,4 0,0

2 5 0,44 1,18 96 60 60 71 352,60 357,70 5,10 36,03 99,6 0,0

2 5 0,45 1,21 97 60 60 71 357,70 362,90 5,20 36,47 100,5 0,0

3 5 0,48 1,29 97 60 60 71 362,90 368,18 5,28 37,66 98,8 0,0

3 5 0,48 1,29 97 60 60 71 368,18 373,60 5,42 37,66 101,5 0,0

4 5 0,48 1,29 97 60 60 71 373,60 378,92 5,32 37,66 99,6 0,0

4 5 0,36 0,97 97 60 60 71 378,92 383,58 4,66 32,62 100,7 0,0

5 5 0,36 0,97 96 60 60 72 383,58 388,30 4,72 32,59 101,9 0,0

5 5 0,35 0,94 96 60 60 72 388,30 393,00 4,70 32,13 102,9 0,0

6 5 0,34 0,91 96 60 60 72 393,00 397,60 4,60 31,67 102,1 0,0

6 5 0,34 0,91 96 60 60 72 397,60 402,17 4,57 31,67 101,5 0,0

2 6 5 0,33 0,89 97 60 60 73 402,17 406,71 4,54 31,23 102,4 0,0

6 5 0,33 0,89 97 60 60 72 406,71 411,19 4,48 31,23 101,1 0,0

5 5 0,34 0,91 97 60 60 72 411,19 415,65 4,46 31,70 99,1 0,0

5 5 0,33 0,89 97 60 60 73 415,65 420,14 4,49 31,23 101,3 0,0

4 5 0,45 1,21 99 60 60 73 420,14 425,32 5,18 36,53 100,3 0,0

4 5 0,45 1,20 100 60 60 73 425,32 430,52 5,20 36,56 100,8 0,0

3 5 0,46 1,23 100 60 60 73 430,52 435,83 5,31 36,97 101,8 0,0

3 5 0,46 1,23 100 60 60 73 435,83 441,18 5,35 36,97 102,6 0,0

2 5 0,46 1,23 100 60 60 73 441,18 446,43 5,25 36,97 100,7 0,0

2 5 0,46 1,23 100 60 60 73 446,43 451,70 5,27 36,97 101,0 0,0

1 5 0,46 1,23 101 60 60 74 451,70 456,92 5,22 37,00 100,2 0,0

1 5 0,45 1,20 101 60 60 74 456,92 462,14 5,22 36,60 101,3 0,0

1 5 0,45 1,20 101 60 60 74 462,14 467,32 5,18 36,60 100,5 0,0

1 5 0,45 1,20 101 60 60 74 467,32 472,56 5,24 36,60 101,7 0,0



RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA 6  - MP - ESSAI# 2

Trav. Poin t Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. O2 CO2 CO Vacuum

# # pompage pression "H2O Cheminée Compteur Compteur Orifice (litres ou pi3) p/s % % % ppm po Hg

(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 0,57 1,72 97 60 60 76 473,04 479,29 6,25 43,42 100,2 20,9 0,0 20 0,0

1 5 0,55 1,63 105 60 60 76 479,29 485,41 6,12 42,96 100,6 0,0

1 5 0,57 1,70 103 60 60 76 485,41 491,62 6,21 43,66 100,1 0,0

2 5 0,55 1,65 101 60 60 77 491,62 497,65 6,03 42,81 98,8 0,0

2 5 0,56 1,69 100 60 60 78 497,65 503,73 6,08 43,16 98,6 0,0

2 5 0,56 1,69 99 60 60 78 503,73 509,81 6,08 43,12 98,6 0,0

3 5 0,56 1,69 99 60 60 79 509,81 515,91 6,10 43,12 98,9 0,0

3 5 0,56 1,69 99 60 60 80 515,91 522,00 6,09 43,12 98,7 0,0

3 5 0,56 1,70 99 60 60 81 522,00 528,05 6,05 43,12 98,1 0,0

4 5 0,54 1,64 100 60 60 82 528,05 534,06 6,01 42,38 99,3 0,0

4 5 0,54 1,63 101 60 60 82 534,06 539,90 5,84 42,42 96,6 0,0

4 5 0,54 1,63 102 60 60 83 539,90 545,75 5,85 42,45 96,8 0,0

5 5 0,54 1,63 102 60 60 83 545,75 551,68 5,93 42,45 98,1 0,0

5 5 0,41 1,24 102 60 60 84 551,68 556,85 5,17 36,99 98,1 0,0

5 5 0,41 1,24 102 60 60 84 556,85 561,94 5,09 36,99 96,6 0,0

6 5 0,32 0,97 102 60 60 84 561,94 566,62 4,68 32,68 100,4 0,0

6 5 0,31 0,94 102 60 60 84 566,62 571,23 4,61 32,17 100,5 0,0

2 6 5 0,31 0,94 103 60 60 85 571,23 575,78 4,55 32,20 99,3 0,0

1 5 0,50 1,51 104 60 60 85 575,78 581,45 5,67 40,92 97,7 0,0

1 5 0,50 1,51 104 60 60 85 581,45 587,15 5,70 40,92 98,2 0,0

1 5 0,50 1,51 105 60 60 85 587,15 592,89 5,74 40,96 99,0 0,0

2 5 0,50 1,51 105 60 60 85 592,89 598,58 5,69 40,96 98,1 0,0

2 5 0,50 1,51 105 60 60 85 598,58 604,28 5,70 40,96 98,3 0,0

2 5 0,50 1,51 105 60 60 86 604,28 610,03 5,75 40,96 99,1 0,0

2 5 0,50 1,51 107 60 60 86 610,03 615,93 5,90 41,03 101,9 0,0

2 5 0,50 1,51 107 60 60 86 615,93 621,88 5,95 41,03 102,8 0,0

2 5 0,50 1,51 107 60 60 86 621,88 627,88 6,00 41,03 103,6 0,0

2 5 0,50 1,51 107 60 60 87 627,88 633,70 5,82 41,03 100,5 0,0

2 5 0,50 1,51 107 60 60 87 633,70 639,75 6,05 41,03 104,5 0,0

2 5 0,50 1,51 107 60 60 87 639,75 645,62 5,87 41,03 101,4 0,0



RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA 6  - MP - ESSAI# 3

Trav. Poin t Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. O2 CO2 CO Vacuum

# # pompage pression "H2O Cheminée Compteur Compteur Orifice (litres ou pi3) p/s % % % ppm po Hg

(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 0,47 1,28 104 60 60 86 646,11 651,37 5,26 37,41 98,6 20,9 0,0 20 0,0

1 5 0,46 1,25 104 60 60 86 651,37 656,57 5,20 37,01 98,5 0,0

2 5 0,46 1,25 108 60 60 87 656,57 661,80 5,23 37,14 99,4 0,0

2 5 0,47 1,27 108 60 60 87 661,80 666,99 5,19 37,54 97,6 0,0

3 5 0,58 1,58 105 60 60 88 666,99 672,76 5,77 41,60 97,5 0,0

3 5 0,58 1,58 104 60 60 88 672,76 678,60 5,84 41,56 98,6 0,0

4 5 0,50 1,37 103 60 60 90 678,60 684,09 5,49 38,55 99,7 0,0

4 5 0,49 1,35 103 60 60 90 684,09 689,58 5,49 38,16 100,7 0,0

5 5 0,49 1,35 102 60 60 90 689,58 695,02 5,44 38,13 99,7 0,0

5 5 0,49 1,35 102 60 60 91 695,02 700,35 5,33 38,13 97,7 0,0

6 5 0,49 1,35 102 60 60 91 700,35 705,74 5,39 38,13 98,8 0,0

6 5 0,49 1,35 103 60 60 91 705,74 711,14 5,40 38,16 99,0 0,0

2 1 5 0,54 1,48 105 60 60 92 711,14 716,80 5,66 40,14 99,1 0,0

1 5 0,54 1,48 106 60 60 92 716,80 722,45 5,65 40,17 99,0 0,0

2 5 0,54 1,48 106 60 60 92 722,45 728,14 5,69 40,17 99,7 0,0

2 5 0,54 1,48 106 60 60 92 728,14 733,81 5,67 40,17 99,4 0,0

3 5 0,56 1,54 107 60 60 93 733,81 739,51 5,70 40,94 98,2 0,0

3 5 0,56 1,53 108 60 60 93 739,51 745,17 5,66 40,98 97,6 0,0

4 5 0,42 1,15 108 60 60 93 745,17 750,27 5,10 35,49 101,4 0,0

4 5 0,41 1,12 108 60 60 93 750,27 755,25 4,98 35,06 100,2 0,0

5 5 0,40 1,10 108 60 60 93 755,25 760,23 4,98 34,63 101,5 0,0

5 5 0,36 0,99 108 60 60 93 760,23 764,95 4,72 32,86 101,4 0,0

6 5 0,36 0,99 108 60 60 93 764,95 769,55 4,60 32,86 98,8 0,0

6 5 0,35 0,96 107 60 60 93 769,55 774,21 4,66 32,37 101,4 0,0

6 5 0,35 0,96 108 60 60 93 774,21 778,77 4,56 32,40 99,3 0,0



Osisko Malartic

12-2344 RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA7  - MP - ESSAI# 1

EA7

MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE

DATE DE L'ESSAI 23/08/12 25/08/12 26/08/12

DÉBUT DE L'ESSAI 17:25 11:25 13:46

FIN DE L'ESSAI 17:48 12:49 14:06

DURÉE DE L'ESSAI (minutes) 23 25 20 23

NOMBRE DE POINTS 5 5 4 4,6666667

DONNÉES DES ÉQUIPEMENTS D'ÉCHANTILLONNAGE

PRESSION BAROMÉTRIQUE ("Hg) 30,10 30,13 30,10 30,11

PRESSION STATIQUE ("H2O) 0,01 0,01 0,01 0,01

COEFFICIENT DU COMPTEUR (10,10,10) 1,015 1,015 1,015 1,015

COEFFICIENT DU PITOT (03-11,03-11,03-11) 0,832 0,832 0,832 0,832

DIAMÈTRE DE LA BUSE (po) (6-371,6-371,6-371) 0,3720 0,3720 0,3720 0,3720

TEMPÉRATURE COMPTEUR (°F) 60 60 60 60

TEMPÉRATURE COMPTEUR (°C) 16 16 16 16

HUMIDITÉ DES GAZ & VOLUME ÉCHANTILLONNÉ

VOLUME D'EAU (g) 6,3 1,0 5,1 4,1

VOLUME D'EAU (pi3) 0,30 0,05 0,24 0,20

HUMIDITÉ GAZ (BWO) 0,016 0,003 0,015 0,011

HUMIDITÉ GAZ (%) 1,6 0,3 1,5 1,1

VOLUME GAZ RÉFÉRENCE (pi3) 19,15 17,51 16,42 17,69

VOLUME GAZ RÉFÉRENCE (m3) 0,542 0,496 0,465 0,501

CARACTÉRISTIQUES DU CONDUIT

DIAMÈTRES AVANT LES TROUS D'ÉCHANTILLONNAGE 0,00 0,0 0,0 0,0

DIAMÈTRES APRÈS LES TROUS D'ÉCHANTILLONNAGE 0,00 0,0 0,0 0,0

DIAMÈTRE DU CONDUIT (pi) 1,00 1,00 1,00 1,00

DIAMÈTRE DU CONDUIT (m) 0,305 0,305 0,305 0,305

ÉPAISSEUR DU PORT D'ÉCHANTILLONNAGE (po) 1,0 1,0 1,0 1,0

LONGUEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0

LARGEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0

PRESSION CONDUIT ("Hg) 30,10 30,13 30,10 30,11

PRESSION COMPTEUR ("Hg) 30,16 30,18 30,16 30,17

SURFACE DU CONDUIT (pi2) 0,8 0,8 0,8 0,8

SURFACE DU CONDUIT (m2) 0,07 0,07 0,07 0,07



Osisko Malartic

12-2344 RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA7  - MP - ESSAI# 1

EA7

MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE

DATE DE L'ESSAI 23/08/12 25/08/12 26/08/12

DÉBUT DE L'ESSAI 17:25 11:25 13:46

FIN DE L'ESSAI 17:48 12:49 14:06

DURÉE DE L'ESSAI (minutes) 23 25 20 23

NOMBRE DE POINTS 5 5 4 4,6666667

CARACTÉRISTIQUES DES GAZ

TEMPÉRATURE CHEMINÉE (°F) 76 81 83 80

TEMPÉRATURE CHEMINÉE (°C) 24,6 27,0 28,2 26,6

CO2 (%) 0,0 0,0 0,0 0,0

O2 (%) 20,9 20,9 20,9 20,9

CO (ppm) 0 0 0 0

N2 (%) 78,2 78,2 78,2 78,2

Ar (%) 0,93 0,93 0,93 0,93

POIDS MOLÉCULAIRE SEC 28,95 28,95 28,95 28,95

POIDS MOLÉCULAIRE HUMIDE 28,78 28,92 28,79 28,83

VITESSE  DES GAZ (pi/s) 17,7 16,6 17,8 17,3

VITESSE  DES GAZ (m/s) 5,4 5,1 5,4 5,3

DÉBITS GAZ ACTUELS (pi3/h) 49944 46894 50240 49026

DÉBITS GAZ ACTUELS (m3/h) 1414 1328 1423 1388

DÉBITS GAZ ACTUELS (pi3/m)(ACFM) 832 782 837 817

DÉBITS GAZ NORMALISÉS (Npi3/h) 49534 46776 49269 48526

DÉBITS GAZ NORMALISÉS (Nm3/h) 1403 1325 1395 1374

DÉBITS GAZ NORMALISÉS (Npi3/m)(SCFM) 826 780 821 809

INFORMATIONS D'ÉCHANTILLONNAGE

CONSTANTE DE L'ORIFICE DU COMPTEUR 1,155 1,042 1,147 1,115

ISOCINÉTISME DE L'ESSAI 105,0 93,6 104,0 100,9

VARIATION STANDARD 3,2 286,8 1,8 97,3

NOMBRE DE POINTS <90% & >110% 0 1 0 0

DÉBIT DE POMPAGE (pi3/min) 0,83 0,70 0,82 0,78



Osisko Malartic

12-2344 RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA7  - MP - ESSAI# 1

EA7

MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMÉRO 1 2 3 MOYENNE

DATE DE L'ESSAI 23/08/12 25/08/12 26/08/12

DÉBUT DE L'ESSAI 17:25 11:25 13:46

FIN DE L'ESSAI 17:48 12:49 14:06

DURÉE DE L'ESSAI (minutes) 23 25 20 23

NOMBRE DE POINTS 5 5 4 4,6666667

PRESSION DE VIDE MAXIMUM DURANT ESSAI ("Hg) -4 0 0 -1

TEMPÉRATURE SONDE (°F) 250 250 250 250

TEMPÉRATURE FILTRE (°F) 250 250 250 250

TEMPÉRATURE TRAPPE (°F) 0 0 0 0

TEST DE FUITE AVANT LES ESSAIS À 15 "Hg (pi3/min) < 0,010 < 0,010 < 0,010 < 0,010

TEST DE FUITE APRÈS LES ESSAIS À 15 "Hg (pi3/min) < 0,010 < 0,010 < 0,010 < 0,010

POUSSIÈRES

POIDS POUSSIÈRES FILTRE (mg) 1,0 0,5 1,0 0,8

POIDS POUSSIÈRES BLANC FILTRE (mg) 0,0 0,0 0,0 0

POIDS POUSSIÈRES FILTRE (mg) 1,0 1 1 1

POIDS POUSSIÈRES SONDE (mg) 3,5 2,0 2,6 2,7

POIDS POUSSIÈRES BLANC SONDE (mg) 0,0 0,0 0,0 0

POIDS POUSSIÈRES SONDE (mg) 4 2 3 3

POUSSIÈRES TOTALES (mg) 4,5 2,5 3,6 3,5

POUSSIÈRES TOTALES (mg/Nm3) 8,3 5,0 7,7 7,0

POUSSIÈRES TOTALES (kg/h) (Émissions) 0,01 0,01 0,01 0,01



RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA7  - MP - ESSAI# 1

1 1 5 0,10 0,83 77 60 60 78 831,36 835,33 3,97 17,68 105,8 20,9 0,0 0 -3,5

2 5 0,10 0,83 76 60 60 78 835,33 839,30 3,97 17,66 105,7 -3,5

3 5 0,10 0,83 76 60 60 79 839,30 843,30 4,00 17,66 106,5 -3,5

4 5 0,10 0,83 76 60 60 79 843,30 847,11 3,81 17,66 101,5 -3,5

5 3 0,10 0,83 76 60 60 79 847,11 849,48 2,37 17,66 105,2 -3,5

RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA7  - MP - ESSAI# 2

Trav. Poin t Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. O2 CO2 CO Vacuum

# # pompage pression "H2O Cheminée Compteur Compteur Orifice (litres ou pi3) p/s % % % ppm po Hg

(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 0,08 0,66 80 60 60 79 50,42 53,83 3,41 15,81 100,9 20,9 0,0 0 0,0

2 5 0,09 0,75 80 60 60 80 53,83 57,47 3,64 16,77 101,5 0,0

3 5 0,09 0,74 81 60 60 80 57,47 61,17 3,70 16,78 103,3 0,0

4 5 0,09 0,75 81 60 60 81 61,17 64,84 3,67 16,78 102,5 0,0

5 5 0,09 0,75 81 60 60 81 64,84 66,98 2,14 16,78 59,7 0,0

RELEVÉ D'ÉCHANTILLONNAGE:  EA7  - MP - ESSAI# 3

Trav. Poin t Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. O2 CO2 CO Vacuum

# # pompage pression "H2O Cheminée Compteur Compteur Orifice (litres ou pi3) p/s % % % ppm po Hg

(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 0,10 0,84 83 60 60 89 867,47 871,44 3,97 17,77 106,3 20,9 0,0 0 0,0

2 5 0,10 0,84 83 60 60 89 871,44 875,30 3,86 17,77 103,4 0,0

3 5 0,10 0,84 83 60 60 89 875,30 879,15 3,85 17,77 103,1 0,0

4 5 0,10 0,84 82 60 60 90 879,15 883,01 3,86 17,76 103,3 0,0



Essai Date Heure Temps Vol. échant. CN Conc.. HCN Vol. chargé Débit des gaz Émission HCN
# (min.) (m3) (mg) (mg/Nm3) (litres) (m3/h) (kg/h)

1 22-août-12 08:13 - 09:22 69 1,167 69,7 62,0 23900 20,8 0,0013

2 25-août-12 08:12 - 09:34 82 1,341 70,6 54,7 23900 17,5 0,0010

3 26-août-12 08:02 - 09:21 79 1,308 80,1 63,6 23900 18,2 0,0012

OSISKO - MALARTIC

12-2220

ÉVENT DU RÉSERVOIR DE CYANURE (EA9)



EA5-­‐B	
  26	
  aout	
  2012 Page	
  1

Date/Heure O2	
  (%) NOX	
  (ppm) CO	
  (ppm) CO2	
  (%)
26-­‐08-­‐2012	
  10:55:28 20,7 -­‐3,7 87,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  10:55:58 20,7 -­‐3,4 99,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  10:56:28 20,7 -­‐3,4 98,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  10:56:58 20,7 -­‐3,4 99,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  10:57:28 20,7 -­‐3,4 99,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  10:57:58 20,7 -­‐3,4 98,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  10:58:28 20,7 -­‐3,3 96,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  10:58:58 20,7 -­‐3,4 95,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  10:59:28 20,7 -­‐3,5 93,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  10:59:58 20,7 -­‐3,4 90,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:00:28 20,7 -­‐3,4 88,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:00:58 20,7 -­‐3,4 94 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:01:28 20,7 -­‐3,4 91,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:01:58 20,7 -­‐3,1 93,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:02:28 20,7 -­‐2,8 95 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:02:58 20,7 -­‐1,6 96,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:03:28 20,6 -­‐0,2 99,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:03:58 20,7 1,5 99,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:04:28 20,6 3,7 99,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:04:58 20,7 6,4 101,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:05:28 20,7 9,1 100,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:05:58 20,6 11,9 101,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:06:28 20,6 14,9 101,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:06:58 20,7 18 104 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:07:28 20,7 21,3 104,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:07:58 20,6 24,9 106,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:08:28 20,6 28,5 109,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:08:58 20,6 31,8 106,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:09:28 20,6 36 106,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:09:58 20,6 40,9 109,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:10:28 20,7 45 107,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:10:58 20,7 48 103,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:11:28 20,7 51,2 103,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:11:58 20,7 55 102,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:12:28 20,7 58,2 103,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:12:58 20,7 61,3 103,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:13:28 20,7 63,6 102,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:13:58 20,7 66,4 102,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:14:28 20,7 69,3 104,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:14:58 20,6 72 104,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:15:28 20,7 75 106,2 0
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26-­‐08-­‐2012	
  11:15:58 20,7 78 103,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:16:28 20,7 80,3 99,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:16:58 20,7 83,4 99,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:17:28 20,6 84,9 100,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:17:58 20,7 87 100,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:18:28 20,6 88,8 99,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:18:58 20,7 90,5 105,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:19:28 20,7 91,1 103,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:19:58 20,7 91,7 100,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:20:28 20,7 92,9 99,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:20:58 20,7 94,4 100,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:21:28 20,7 95,9 100,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:21:58 20,7 96,5 100,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:22:28 20,7 96,8 99,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:22:58 20,7 98,3 99,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:23:28 20,7 99,5 99,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:23:58 20,7 100,2 97 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:24:28 20,7 101,6 97,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:24:58 20,7 102,5 99,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:25:28 20,7 103 100 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:25:58 20,7 103,1 99,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:26:28 20,7 102,8 98,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:26:58 20,7 103,6 98,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:27:28 20,7 104,2 96,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:27:58 20,7 105,8 95,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:28:28 20,7 106 94,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:28:58 20,7 106,3 96,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:29:28 20,7 107,7 96,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:29:58 20,7 109,1 96,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:30:28 20,7 110,4 95,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:30:58 20,7 111,3 97,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:31:28 20,7 112,2 96,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:31:58 20,7 113,3 93,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:32:28 20,7 113,9 92,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:32:58 20,7 114,2 89 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:33:28 20,7 115,1 88,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:33:58 20,7 115,9 89,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:34:28 20,7 117,1 90,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:34:58 20,7 117,7 91,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:35:28 20,7 118 89,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:35:58 20,7 118,9 89,9 0
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26-­‐08-­‐2012	
  11:36:28 20,7 120,1 88,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:36:58 20,7 121,3 88,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:37:28 20,7 121,4 92,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:37:58 20,7 121,4 90,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:38:28 20,7 122,3 86,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:38:58 20,7 122,9 87,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:39:28 20,7 122,9 88,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:39:58 20,7 123,2 88 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:40:28 20,7 123,5 88,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:40:58 20,7 124,4 88,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:41:28 20,7 125 87,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:41:58 20,7 124,5 85,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:42:28 20,7 125,6 85 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:42:58 20,7 125,9 86,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:43:28 20,7 126,5 86,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:43:58 20,7 127,1 85 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:44:28 20,7 126,8 85,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:44:58 20,7 128,5 86,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:45:28 20,7 128,6 88 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:45:58 20,7 128,6 86,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:46:28 20,7 128,3 86,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:46:58 20,7 128,3 88,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:47:28 20,7 128,3 87,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:47:58 20,7 128,3 86,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:48:28 20,7 126,8 87,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:48:58 20,7 127,8 86,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:49:28 20,7 128,3 87,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:49:58 20,7 129,4 84,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:50:28 20,7 129,2 82,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:50:58 20,7 128,9 82,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:51:28 20,7 130,8 85,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:51:58 20,7 131,1 85 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:52:28 20,7 132,2 86,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:52:58 20,7 132,3 85,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:53:28 20,8 133,6 81,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:53:58 20,7 135,1 68,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:54:28 20,7 137,7 77,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:54:58 20,7 138,3 74,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:55:28 20,7 139,2 75,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:55:58 20,7 140,4 83,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:56:28 20,7 140,4 79,9 0
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26-­‐08-­‐2012	
  11:56:58 20,7 139,5 75,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:57:28 20,7 138,9 72,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:57:58 20,7 140,6 77,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:58:28 20,7 141 78,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:58:58 20,7 140,7 75,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:59:28 20,7 142,5 77,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  11:59:58 20,7 144 75,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:00:28 20,7 145,6 74,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:00:58 20,7 147,1 80,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:01:28 20,7 146,8 79,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:01:58 20,7 145,9 72,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:02:28 20,7 148,2 78,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:02:58 20,7 150,6 82,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:03:28 20,7 154,1 81,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:03:58 20,7 159,6 80,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:04:28 20,7 163,1 77,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:04:58 20,7 169,6 76,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:05:28 20,8 173,7 30,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:05:58 20,8 174,9 15,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:06:28 20,9 174,9 7,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:06:58 20,9 176,1 9,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:07:28 20,9 178 13,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:07:58 20,9 178,2 14,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:08:28 20,8 177,6 16,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:08:58 20,9 185,6 7,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:09:28 20,8 198,9 4,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:09:58 20,9 214,7 9,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:10:28 20,9 221,9 14,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:10:58 20,8 226,1 13,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:11:28 20,9 228,2 10,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:11:58 20,9 233,9 5,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:12:28 20,9 236,2 3,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:12:58 20,9 234,5 22,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:13:28 20,9 228,5 7,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:13:58 20,9 220,1 6,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:14:28 20,8 211,5 4,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:14:58 20,8 201,9 6,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:15:28 20,8 193,4 11,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:15:58 20,9 186,5 16,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:16:28 20,9 180,5 9,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:16:58 20,9 174,3 5,5 0
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26-­‐08-­‐2012	
  12:17:28 20,9 169,3 3,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:17:58 20,9 163,4 4,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:18:28 20,9 158,4 5,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:18:58 20,9 151,8 3,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:19:28 20,9 145,6 3,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:19:58 20,9 141 6,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:20:28 20,9 136,5 6,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:20:58 20,9 133,3 3,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:21:28 20,8 128,6 4,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:21:58 20,9 124,5 8,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:22:28 20,9 120,1 4,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:22:58 20,9 116,6 5,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:23:28 20,9 112,8 4,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:23:58 20,9 109,2 3,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:24:28 20,9 106,9 3,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:24:58 20,9 104,3 3,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:25:28 20,9 101,3 3,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:25:58 20,9 98,4 3,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:26:28 20,9 95,6 4,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:26:58 20,9 93,5 3,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:27:28 20,8 90,8 3,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:27:58 20,9 88,1 10,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:28:28 20,9 85,5 6,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:28:58 20,8 83,4 4,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:29:28 20,9 81,3 8,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:29:58 20,9 79,2 6,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:30:28 20,9 76,5 6,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:30:58 20,9 74,4 4,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:31:28 20,8 72,1 4,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:31:58 20,8 70,9 10,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:32:28 20,9 68,8 9,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:32:58 20,9 66,7 8,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:33:28 20,9 64,3 4,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:33:58 20,9 62,8 3,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:34:28 20,9 61,3 4,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:34:58 20,9 59,8 3,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:35:28 20,9 58,3 3,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:35:58 20,8 57,7 3,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:36:28 20,9 56,2 4,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:36:58 20,9 55 3,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:37:28 20,9 54,1 5,5 0
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26-­‐08-­‐2012	
  12:37:58 20,9 52,2 4,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:38:28 20,8 51,6 6,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:38:58 20,9 50,1 5,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:39:28 20,9 48,6 3,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:39:58 20,9 47,7 2,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:40:28 20,9 47,4 2,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:40:58 20,9 46,8 5,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:41:28 20,9 45,6 5 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:41:58 20,9 45,2 4,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:42:28 20,9 44,5 5,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:42:58 20,9 43,9 3,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:43:28 20,8 42,7 5,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:43:58 20,9 41,8 10,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:44:28 20,9 40,9 8,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:44:58 20,9 40 7,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:45:28 20,9 39,1 6,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:45:58 20,9 37,6 9,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:46:28 20,9 36,7 4,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:46:58 20,9 35,8 9,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:47:28 20,8 35,2 12 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:47:58 20,9 33,9 17,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:48:28 20,9 33 12 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:48:58 20,9 32,1 4,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:49:28 20,9 31,8 2,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:49:58 20,9 30,8 3,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:50:28 20,9 29,7 2,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:50:58 20,9 29,4 9,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:51:28 20,9 28,5 13,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:51:58 20,9 27,9 15 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:52:28 20,9 27 15,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:52:58 20,9 26,2 11,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:53:28 20,8 25,6 8,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:53:58 20,8 25,3 13,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:54:28 20,8 24,6 19,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:54:58 20,9 24 15,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:55:28 20,9 23,1 11,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:55:58 20,8 22,8 7,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:56:28 20,9 22,5 13,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:56:58 20,8 21,9 9,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:57:28 20,9 21,3 11,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:57:58 20,9 21 12,3 0
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26-­‐08-­‐2012	
  12:58:28 20,9 20,7 13,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:58:58 20,9 20,4 8,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:59:28 20,9 20,1 5,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  12:59:58 20,8 19,5 7,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:00:28 20,9 19,5 6,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:00:58 20,9 19,2 6,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:01:28 20,8 18,9 5,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:01:58 20,9 18,6 9,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:02:28 20,9 18,6 8 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:02:58 20,9 18,3 4,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:03:28 20,9 18 6,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:03:58 20,9 18 10,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:04:28 20,9 17,6 5,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:04:58 20,8 17,7 4,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:05:28 20,8 17,6 11 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:05:58 20,9 17,1 16,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:06:28 20,9 17 12,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:06:58 20,9 17,1 11,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:07:28 20,9 17 5,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:07:58 20,9 16,7 3,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:08:28 20,9 16,4 8,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:08:58 20,9 16,4 15 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:09:28 20,9 16,4 7,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:09:58 20,9 16,4 3,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:10:28 20,9 16,4 2,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:10:58 20,9 16,1 2,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:11:28 20,9 15,8 2,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:11:58 20,9 15,8 2 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:12:28 20,9 15,8 2 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:12:58 20,9 15,6 4,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:13:28 20,9 15,5 5,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:13:58 20,8 15,2 3,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:14:28 20,9 15,5 12,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:14:58 20,9 15,2 18,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:15:28 20,8 14,9 13,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:15:58 20,8 15 6,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:16:28 20,9 14,6 9,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:16:58 20,9 14,8 5,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:17:28 20,9 14,3 2,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:17:58 20,7 14,3 42,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:18:28 20,7 14,3 77 0
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26-­‐08-­‐2012	
  13:18:58 20,7 14,3 75,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:19:28 20,7 14 73,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:19:58 20,7 13,7 74,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:20:28 20,7 13,4 74,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:20:58 20,7 13,4 75,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:21:28 20,7 13,1 75,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:21:58 20,7 13,1 76,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:22:28 20,7 12,8 78,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:22:58 20,7 12,5 77,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:23:28 20,7 12,5 77 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:23:58 20,7 12,2 78,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:24:28 20,7 12,2 80,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:24:58 20,7 11,9 79,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:25:28 20,7 11,9 78,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:25:58 20,7 12,2 79,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:26:28 20,7 12,5 78,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:26:58 20,7 13,5 77,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:27:28 20,7 15,1 75,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:27:58 20,7 16,8 75,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:28:28 20,7 19,5 76,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:28:58 20,7 23,1 77,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:29:28 20,7 26,8 79,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:29:58 20,7 30,7 77,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:30:28 20,7 34,2 76,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:30:58 20,7 38,2 78,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:31:28 20,7 41,8 77,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:31:58 20,7 45,1 77,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:32:28 20,7 47,7 77,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:32:58 20,7 50,4 77,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:33:28 20,7 53,5 75,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:33:58 20,7 56,5 75,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:34:28 20,7 59,2 76,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:34:58 20,7 61,6 77,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:35:28 20,7 64,3 80,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:35:58 20,7 67,1 79,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:36:28 20,7 69,7 78,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:36:58 20,7 71,5 77,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:37:28 20,7 73,2 78,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:37:58 20,7 75,1 78,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:38:28 20,7 76 79,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:38:58 20,7 77,8 78 0
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Date/Heure O2	
  (%) NOX	
  (ppm) CO	
  (ppm) CO2	
  (%)
26-­‐08-­‐2012	
  13:39:28 20,7 78,9 77,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:39:58 20,7 80,1 75,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:40:28 20,7 81,6 75,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:40:58 20,7 82,5 77,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:41:28 20,7 83,2 77 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:41:58 20,7 83,8 76,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:42:28 20,7 84,3 77 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:42:58 20,7 85,5 75,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:43:28 20,7 86,1 75,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:43:58 20,7 87 74 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:44:28 20,7 87,8 72,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:44:58 20,7 89,1 75,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:45:28 20,7 89,1 74,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:45:58 20,7 89,7 72,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:46:28 20,7 90,9 74 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:46:58 20,7 91,2 75,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:47:28 20,7 91,2 73,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:47:58 20,7 91,5 74 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:48:28 20,7 91,7 74,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:48:58 20,7 92,4 74,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:49:28 20,7 92,7 73,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:49:58 20,7 92,7 73,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:50:28 20,7 92,4 73,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:50:58 20,7 92,7 73,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:51:28 20,7 93,9 78,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:51:58 20,7 93,9 80,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:52:28 20,7 93,9 80,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:52:58 20,7 95,3 79,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:53:28 20,7 95,3 78,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:53:58 20,7 96,3 75,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:54:28 20,7 97,2 74,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:54:58 20,7 97,2 75,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:55:28 20,7 97,5 77,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:55:58 20,7 97,8 77,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:56:28 20,7 97,8 75,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:56:58 20,7 97,8 77 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:57:28 20,7 97,5 78,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:57:58 20,7 99,3 75,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:58:28 20,7 100,5 75,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:58:58 20,7 101,4 75,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  13:59:28 20,7 102,6 75,6 0
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Date/Heure O2	
  (%) NOX	
  (ppm) CO	
  (ppm) CO2	
  (%)
26-­‐08-­‐2012	
  13:59:58 20,7 103,8 74 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:00:28 20,7 104,6 74,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:00:58 20,7 105,5 75,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:01:28 20,7 106,1 74 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:01:58 20,7 107,2 74,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:02:28 20,7 108,4 74,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:02:58 20,7 108,7 75,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:03:28 20,7 108,1 75,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:03:58 20,7 108,4 76,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:04:28 20,7 108,7 75,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:04:58 20,7 109,6 77 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:05:28 20,7 109,6 75,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:05:58 20,7 110,5 75,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:06:28 20,7 110,5 75,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:06:58 20,7 111,6 76,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:07:28 20,7 111,6 76,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:07:58 20,7 111,3 74,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:08:28 20,7 112,2 71,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:08:58 20,7 113,4 72,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:09:28 20,7 113,6 72,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:09:58 20,7 112,2 72,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:10:28 20,7 111,3 73,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:10:58 20,7 111,3 73,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:11:28 20,7 111,9 72,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:11:58 20,7 113,4 71,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:12:28 20,7 114,8 70,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:12:58 20,7 115,7 71,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:13:28 20,7 116,9 70,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:13:58 20,7 118,3 71,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:14:28 20,7 118,9 72,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:14:58 20,7 122,1 71,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:15:28 20,7 124,8 71,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:15:58 20,7 125,4 72,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:16:28 20,7 125,6 72,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:16:58 20,7 126,5 71,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:17:28 20,7 126,5 68,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:17:58 20,7 125,7 69,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:18:28 20,7 124,8 71,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:18:58 20,7 125,6 70,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:19:28 20,7 124,8 69,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:19:58 20,7 123,9 70,2 0
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Date/Heure O2	
  (%) NOX	
  (ppm) CO	
  (ppm) CO2	
  (%)
26-­‐08-­‐2012	
  14:20:28 20,7 121,8 69,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:20:58 20,7 120,4 69,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:21:28 20,7 118,9 70,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:21:58 20,7 119,2 71,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:22:28 20,7 118,3 72,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:22:58 20,7 119,2 73,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:23:28 20,7 119,8 72,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:23:58 20,7 120,1 46,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:24:28 20,7 121,4 70 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:24:58 20,7 120,6 73,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:25:28 20,7 120,1 75,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:25:58 20,7 119,8 74,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:26:28 20,7 117,8 76,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:26:58 20,7 120,1 78,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:27:28 20,7 122,7 76,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:27:58 20,7 132,6 74,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:28:28 20,7 141,3 78,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:28:58 20,7 147,9 81,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:29:28 20,7 151,5 77,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:29:58 20,7 151,2 77,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:30:28 20,7 149,4 75,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:30:58 20,7 148,5 73,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:31:28 20,7 148,2 76,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:31:58 20,7 147,1 81,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:32:28 20,7 143,7 76,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:32:58 20,7 141,1 71,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:33:28 20,7 137,5 74,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:33:58 20,7 135,7 79,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:34:28 20,7 133 75,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:34:58 20,7 130,9 74,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:35:28 20,7 128,9 69,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:35:58 20,7 128,3 74 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:36:28 20,7 127,4 78,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:36:58 20,7 127,7 54,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:37:28 20,7 129,2 69,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:37:58 20,7 132,3 71,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:38:28 20,7 133,6 71,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:38:58 20,7 133,9 74,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:39:28 20,7 133 71,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:39:58 20,7 132,1 71,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:40:28 20,7 129,6 71,8 0
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Date/Heure O2	
  (%) NOX	
  (ppm) CO	
  (ppm) CO2	
  (%)
26-­‐08-­‐2012	
  14:40:58 20,7 128 73,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:41:28 20,7 125,6 72,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:41:58 20,7 126,9 72,9 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:42:28 20,7 126,5 72,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:42:58 20,7 127,4 71,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:43:28 20,7 127,4 71,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:43:58 20,7 126,9 68,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:44:28 20,7 126,5 67,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:44:58 20,7 126,6 67,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:45:28 20,7 126,2 72,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:45:58 20,7 126,6 67 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:46:28 20,7 128,4 63,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:46:58 20,7 129 73,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:47:28 20,7 128,7 71,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:47:58 20,7 128,4 70,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:48:28 20,7 127,7 73,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:48:58 20,7 126,9 75,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:49:28 20,7 125,4 75,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:49:58 20,7 123,9 78,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:50:28 20,7 123 75,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:50:58 20,7 122,7 73,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:51:28 20,7 122,4 66,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:51:58 20,7 121,5 59,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:52:28 20,7 122,4 66,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:52:58 20,7 122,1 61,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:53:28 20,7 123,3 52,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:53:58 20,7 122,4 55,3 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:54:28 20,7 120,4 60,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:54:58 20,7 118,6 69,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:55:28 20,7 117,2 67,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:55:58 20,7 115,7 67,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:56:28 20,7 114,5 66,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:56:58 20,7 112,3 64,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:57:28 20,7 113,4 67,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:57:58 20,7 113,4 68,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:58:28 20,7 113,1 68,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:58:58 20,7 112,8 70 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:59:28 20,7 112,2 70 0
26-­‐08-­‐2012	
  14:59:58 20,7 111,9 70,8 0
26-­‐08-­‐2012	
  15:00:28 20,7 111,3 68 0
26-­‐08-­‐2012	
  15:00:58 20,7 110,2 67,8 0
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Date/Heure O2	
  (%) NOX	
  (ppm) CO	
  (ppm) CO2	
  (%)
26-­‐08-­‐2012	
  15:01:28 20,7 108,9 69,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  15:01:58 20,7 109,3 71,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  15:02:28 20,7 108,4 68 0
26-­‐08-­‐2012	
  15:02:58 20,7 108,7 62,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  15:03:28 20,7 108,1 64,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  15:03:58 20,7 107,5 62,6 0
26-­‐08-­‐2012	
  15:04:28 20,7 107,5 53,4 0
26-­‐08-­‐2012	
  15:04:58 20,7 108,4 60 0
26-­‐08-­‐2012	
  15:05:28 20,7 107,5 62,1 0
26-­‐08-­‐2012	
  15:05:58 20,7 107,5 59,7 0
26-­‐08-­‐2012	
  15:06:28 20,7 107,2 55,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  15:06:58 20,8 107,8 21,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  15:07:28 20,8 107,8 1,5 0
26-­‐08-­‐2012	
  15:07:58 20,8 108,7 -­‐0,2 0
26-­‐08-­‐2012	
  15:08:28 20,8 110,5 -­‐0,4 0
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Rapport d’échantillonnage Osisko Malartic

Rapport de caractérisation des émissions atmosphériques N/Réf : 12-2344
Usine de traitement du minerai 
Osisko Malartic - Malartic (Québec) 
Mars 2013 

 

ANNEXE 2 
DONNÉES DE TERRAIN 
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Tem ératures •F Volume 
Heure DP DH . . Compteur 

Chemmee ENTRÉE SORTIE 

' 

7)_ 

ro 
[):Y! bi), 
~4> 12 

14' 4"'> LL:J.. 

llo.'b7 Il CJ.ofc Il &-<? 1 _ , 1 WT Il <t:.2.;57 11 , 1 , 1 ll-3s- 1124(0 12s-1 
IP.:J,7 Il~"' Il &'I""T _l_T0'{11_]5:(ç7 Il 1 1 i 1 1 11-~..,- 112:5"1124} 
1.41 Il o,D_II çq T __l__J 0'1 îiRLOI. Il 1 1 Tl lll-3s- 112?5 12-+7 
~.41-IIO.Ks=: Il c:,:q 1 _l_ 1 75 Il--'li,r.:, Il 1 L 1 1 1 11-4 1125$ 1253 

'ifi Il c;CJ 1 __l__l 11-q~,:Z$"" Il 1 LL 1 i ll-4_11:t.'t'i 12"' 

0,47 Il éJS 
LJ!A7 110 .:F<. 
ILD~3 Il DJ2J:z_ 
Il o; o,c, ILQM. 

O."'k Il tb &-4 
Il D 43> Il o; 77 
o 42 IL2.:n 

Il 0 ,4-:? Jl_QL; 
liiJ·{4 Il irJ,l& 

) 4;2,< 11--'2..1:: 
1 LJ4 Il o,..,. 
14/ Il~ 

,, 11 n ·-r1 
ti.L___l~L 

0-40 Il 072-
OAù Il o "lb 

'D 10 IL<î:J.:Z1. 
04v 11 a;:r:,. 

r.:~i 1 1 1 71 Il 'N.7:5" Il T-1 1 1 ! - .IH _jlz5_2 - .. --

c.:,q 1 1 1 72 Il iOS.zs- Il 1 ... 1 1 1 l 11=4 _jJ.H9'J2""!7 
:2L_I 1 1 71._ Il jf)C, 70 IL 1 1 1 1 1 ILC4_jl247 
0'1 1 1 1 73 IL jOCJ QS LI 1 1 1 1 . Il ~.<f_jlZSJJ L< 
C8 1 1 1 7') Il 113 bb Il 1 1 1 1 / IL::3_jl Z4C 1 24-t. 
tO 1 1 1 74 Il fi(. 05" Il 1 1 1 1 1 ll_.~_jl24'f l25ï 
-;o 1 1 1 14 Il '1!'C? 2'? Il 1 1 ,i 1 t IL=&s_JI240 1 Z« 

7,;;- tt i"12,?G tt 1 1 i 1 t ll.--:r.J::.JI N]-1 ].1'{4 
·g· Il 12-'",LS"" Il 1 LL 1 1 11-4-~12<4 1 Vf'D ....ill' 
7' Il 1 2.'! n Il 1 1 ! 1 1 11-"1 ul 1..!1? 1 z.4 o 7 

rc, Il n:i qa Il LJLL 1 11-·fs 11.2.-P 12ft? :lS2. 
7-b Il · /],&.2."1 Il 1 t 1 1 1 ll-4s Il 24·>: lz4/ ..:EZ.. 
7" Il i 6<{,:;_E______jl_ 1 1 1 1 1 . 11-4; s= Il 2s-b 1 z%' li:2. 
tG Il J±2..W Il 1 1 l. 1 1 ll-4ç 1i'Z'l1 1 BI JJ 

7{o Il 14(, ,0(.? IJ_j_ 1 11 1 1 Il -1-;$' Il Z55 1 24$" Q_ 
"7& Il 141 n II_L 1 1 1 1 II-4S IIM7 Wf.h i2. 
'1'7 Il J52.',5Q___JLL 1 1 1 1 Il- 5'_ji2'G I2.LI :.0.. 
Tl Il /'5C74 Il_' 1 ' 1 J Il-_2_JI 2:'17 Il(;<> '".;li)_ 

I~T DE FUITE INITIAL: J Volume (pi
3
): <o.oor lffEsT DE FUITE FINAL: l7 Volume (pi

3
): <'0MS I!Fiiliè pression (DP): u~ 

~--CALIBRATION IJINITIALEII GAZ J ZERO 1 SPAN Il FINALE JI GAZ 1 ZERO 1 SPAN JI REMARQUES 1 
1 · .. · · "ôEUR DE GAZ 11 02(%) Il 1 1 1 02(%) 1 1 1 11- Compiler le volume de gaz lors des essais d' 

DE CO,(%) C02(%) 

IPRÉLEVEUR: sr··~ ICO(ppm)l 
1 



tH!-E;; 
Il C$-n su 1 ®f!U: 

.;<>f'lan'\HI••·nnag• <i• l''"!• Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL 

!USINE: r' ' Ü?··s. rw IIDATE: p= Oq- Wl <;y 
1 VILLE : M aJfav'tz;:~ - ESSAI_:_E:;;. + D' ?..fo 
ll~niiRCE: Elff SONDE N' : ())-:J5 MODULE N' : i'l 

1 ~~OLD BOX: -~ 

TRE : 2(? '1 Cp : (), '5</:ù Kc : f ,00( 1 K': 2,ol l' 
:EAVANT: BUSEN°: (.,-2-s<l Ko: oqqq 

!DISTANCE APRÈS: Coef: U, ':.!4"[ ) DISTANCE P-T"·B: 
Niveau du manomètre: .....r 

] Zéro du manomètre: / 
llu __ _ 

Volume Il Gaz de 
Prél_evé 0 2 1 C02 1 CO 

(pl•) '"" '"" 

1 VctVVUIIII~ T 
po. OND~FILTRE!"RAPPq BARB. 

ICGLACE 
)===;;.;~ 5!i8D 

GO. 4'> 11~,"1 io 
2. 

-
0 ~ c:-fcr r;,<t - +."'!- 7A.cç, 1 , -c;- 1-< 
().' <; 0 'If; G? ' c :< (o-:f.. 77 1 -) 2'1 9 iJi 

O,"QÎ Il 0 7E<J Il 7"ù r _L 1 ?liii_-RS'"."!D Il 1 1 \ 1 \ 11-'6' 1\21? IZ4cl 

Il Il 1 '1 1 1 1 ' ,4 fir"V Cf 'L & 2. 1 -'S:C 2' ?.4 
<:" 1 o 1& o. Cf5? ~ "Z..c:w · -s, 21 24X' 1 1 

() 4<> D q r; ':if/370 1 7q n 1 -Ç"' <"" .L"/ ZSO 1 1 · 1 

_L?S' U, R 1 7ù _!_,,, 7 'X _";3.1:,_ >4 1 1 -:;, ::, 24 25:"2 1 1 i 

1Lfl.d7 ILZ171 L:7o _ 7'î 'Il _n.':iç Il 1 J 1 1 1 11-s-: Il 2-SD 1z..s-1 
\O Il 0,37 1Lû,7'1 IL....'lQ 1 1 1 7"1 r .q2._bf l~LJ 1 J"'"ll-s-_ ll.i4f I<::D-
1( ;>;? IIO<bl\1 '"'lift 1 1 1 7'1 11'1fo.oc, ILJ--1 Il LII-S""_,_s'"jl'fs1:;_124 

n;; Al., J2, >,:SZ:dcl?o Il 09 1 1 1 79 Il 914'1 IL.l___l 1 1 1 IL .... s;.'.L_II2-4X' lztt: 
10 ;jq _]._Ll 2"'.....11 o;n Il 7D 1 1 1 gd Il 182, 'K s= Il 1 1 .i 1 1 IL.-s:..r:__II26V 1 2sr 

z. 1 0,'67 Il U?'l Il 7D 1 1 1 3û Il tOG, !G Il 1 1 .1 1 I'=-5;L....II21'1 12"1 
> 110.?>5 Il 0:?511 70 1 i 1 8V Il lo'l.44 Il 1 1 1 1 'i 1~,2:_11:247 12< 

_i Il ü,~4 JI 0.7~ 1~0 1 8'0 Il i12,(.1 Il 1 LI 1 i 11-s-s- 1121"1 1 z.s: 
S" 21 _ _11 o;y> Il 10 1 1 1 w Il 1/ \ .. RF Il i 1 1 1 1 lrc5",:S" 1124!3' ll<i 

_i,_ 0 Il Oa7 Il 7-o 1 1 1 80 Il Il"! l'? Il 1 1 1 !1 11-5""5 11'25> 124'3 
· 14-J... Il cJ. 90 Il 7D 1 1 1 'i2D Il ·rtü1., ~ lU_ Il- (;__jl2:'f'l 1 Zk" 
o'4~ 11 o. cre 11 7o 1 1 1 @'.SI Il t2co.1o Il 1 1 1 1 11- eo 11 z.s-v IMf 

..îJ o 52 Il 7-o 1 1 1 81 Il 122,04 Il 1 1 ' 1 :, Il -\Ô llzt:i 1251 
\') 

v 
l'J Il o q2 Il Ir}! 1 1 ..KI Il 13-'i.Gi? Il 1 L.L 1 'i Il - fR IL1.4fi' 1~1 

A1. lléJ:CJo 1\]d 1 1 1';\ Il \-:,7,25 Il 1 1 1 ! Il-:::."' 112.~ 
l'7 :"tq 1'1.. iA?.. Il 0.'10 Il Cé1 1 1. 1 ~~ Il i'îO. t'il Il 1 1 ! 1 Il -0 zs 

IITEST DE FUITE INITIAL: J Volume (pi'}: <.V,<> 't ]]TEST DE FUITE FINAL: / Volume (pi3): <O,O<J5']1Fuite pression {DP): 
1 CALIBRATION IIINITIALEII GAZ 1 ZERO 1 SPAN Il FINALE Il GAZ 1 ZERO 1 SPANII 

ANALYSEUR DE GAZ 0,(%) 1 1 1 1 O,(%) 1 1 1 ~~-Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité 
DE C02(%) C02(%) 
:USTION CO(ppm) CO(ppm) 

[PR$_EVEUR : S'f"'" 1 



C-$-ns u 1 ®lifl 
~duntlllo11oag~ de l'ah 
L:onfotmltô o n,·lron n~m • nbl & 

ITEM# 

1 

2 

3 

4 

PIÈCE/# 

Barboteur 1 1 

Barboteur 2 1 

Barboteur 3/ 

Barboteur 4/ 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 

Formulaire: F _14_V2 

CONTENU 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

VIDE .'L 

GEL DE SILICE 

8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non) 

9 #A VIDE 

10 #B VIDE 

TOTAL 

REMARQUES 

mai-2005 



Effl- E3 
C-$-n SU 1 W/Z Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL C;-of>an~lllooH•.,O• de l'.alr - - -·· 

,~:;~~-; ...... ""·m~···'", IDA TE: tj-D'î? · 2D/ 2 IIP. BAR (po Hg): 

VILLE: lVfJ_,]';'; ESSAI: /:::3 P.STAT.(poH20): +D1 2;l #COLDBOX: w ~ 
""'''"'CE= F 11- 1 soNDE w = o 3-ot MODULE w = rq 

~TRE: tG., Cp: (), 7q2_ Kc: ) CO\ K': /,7f 
po<>TH'":E AVANT: BUSE N°: (,- 2 51 Ko: () qcrc( dU IIICI.IIU 1./ 

:E APRÈS: Coef: (), 2-1tl __ DISTANCE P-T ·B: IZéro du / 

Temps Tem Volume 

prélèv. DP DH . . 1----i---r'--:'-::-==-il Chemmee 

U!. 35-s- Il D~-'> 0'1 ..12 Ljl>;'_z] Il 1 1 11-2,5 111% 12.4 'i? 
:, LD,3b Il UJd k1 __{2_' 51 ]S Il 1 1 1 1 1 ll-2s 11214 1 2.4C( 

1 " '?·/7 Il 0,_1:>_5 7û .Ji 5124 Il 1 1 1 1 1 11<3> 1121î I2SZ 
5 1 og: }D __if_ s1crz 11 1 1 1 1 1 11-3 112D 12{? 
0 ) :'\05 Il 0 ]1.-__ ..f. ...... . 70 _ il G 1 ; 2-'\ Il 1 1 1 1 1 Il -3 Il Z5Z 1217 

),4(, Il 0~ ?(l M A74 Il 1 1 1 1 1 lf=?,.s- ll25i IZ4b 
!A0 IL() X Je ({i "1( 11 Il 1 1 1 1 1 H 5 Il 254 12.5" 

' ~lLO~ _3{7~ :zn_ 7/, bh Il 1 1 1 1 1 11~?>,5 112s'i 1 ~'! 
0 dH'I ILrus 7o R 75;0?;, Il 1 1 1 1 1 11-3/s- ll1y-( 121 

1-1 
T·f? 
WSD 2 

QA]>_ Il 0 
,4':':> Il 0 ;}:;. 

t)_-j_[ Il fJ (:; '(( 

_hÎ 

_frl_ 
}-0 '1 

? .40 Il 1 1 1 1 1 Il- 3,r::; 1125<-:> 1247 
.77- Il 1 1 \ 1 1 11-3 5' llz'h' 11-4 
. "lt. Il 1 1 1 1 1 11-:S,ç 112.541 lz 

0.3~ Il ()'0&; '1() f2. .;) Il 1 1 1 1 1 11·-3,5 II24CI IZ 
'l'? s 11250 !2:"! y 

1 < 
(1) 4')_ llo. 7-'1 

· ·:::; 11 v :n 7() 
70 ''L 

11-'5,s- 11210 I'Z.S'b 
n II.Q, 7l 7, 11-3.5 112 f'l 1 2· 

>,-<1~ IIV,7 
0,41 Il tJ.7":J 

•D 
10 

:)( 

0 "t, 
11 -,;s 11 ill. 1 z. 
Il·- .:S,(' 11247 1 2' 

7'?:> v 7 7 11-?s 112rr 1 zs. 
ID t-O 7-IP? Il ;c, ii~ .5,5 Il '2::>/ 12 
i0 0 -=t--:1, l"\' 1 11-,;"S_ lltSt; 

"yf Il U,0/ Îf) /_') . ,00 1 - ?S_JlL:'t 7 1 Z.S <f 
lt ~.S() 0 ,'YI Il 0, (c;( 70 7-'1 1JrOS \ Il- 3,~ll,21 1 ~ 

~~~~~~~~P~~~f~~=+~~~~~~~F~~~F~G~AZ~=+~==~Z~E~R~O==~IS~P~A~N~IIi REMARQUES 1 

1 1 1 1 11· Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité 

1 COMBUSTION IICO(ppmll ICO(ppmll 

PRÉLEVEUR : "::::> ~ 



C$-ns u 1 &JIJ!l 
tch~nti!loQ~ag<> d~ l'air 

,conformltê ~n~!ronnomento!e 

nie: 

1 

2 

3 

4 

Barboteur 1 1 

Barboteur 2 1 

Barboteur 3 1 

Barboteur 4/ 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 

Formulaire: F_14_V2 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

VIDE 

GEL DE SILICE L~1. g 
8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non) 

9 #A VIDE 

10 #B VIDE 

TOTAL 

FILTRE# REMARQUES 
POIDS 

mai-2005 

TOTAL 



~A?-- [J 
IS~~o~·~-~ EZII!u:: Formulaire: F _09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL 

!~fuiE: Lb;~· . JtTE: ?.,'). -OX- \ l J~ BAR (po Hg): ~~ # COLD BOX: 
,VILLE: 1~ ç~,G____ ESSAI: F J P.STAT.(poH20)_: 

lsn11~CE: ' Si..l\ ).. IISONDE W: $J -0'7 IIMODULE N': . y-:; 
:TRE : Cp : <D. <?\ Cî Kc : ( , ~\ K': 1 ,..., _, 

1, 6 5 
IDISTANCEAVANT: IIBUSEN°: 3-'81 IIKo: 'b (0 C;'( INiveaudumanomètre: =\<:... 
~!STANCE APRÈS :Coef : ~ 't5 DISTANCE P-T

0 
-B': Zéro du manomètre:__ è:) \C:: 

l~hd? 
-

Volume 
Prélevé 

--1-_[ -l_ ]l_i':Lrill \' Q :9 Il C., Co 1 -"13. 1 C. q IL"i1.3._:~ 
3_ 1 _L ll_l_:h2JI'1'' o'< Il ~o r~ 1 '1"-1 L_:G_i __ L 'JJJ' 'ill 
! 1 lU ~1 i ~ 'U Il cl: 1 "/'"'1 t____u__jL ':1.2,_i: ctr1 
Z_L _L_ Il 1 ~ t.o Il \:n'li G c, 1 1 'i 1 -~ q Il 'i 3"/_'1..(;; 

. (.,_J_ 1__11 i 't:.o 11 r IJ{C( 11 c;c.., 1 -t:; 1 11:v 11 4~ss s· 
_ç,__J_ L_ll \' \ t.o Il 1' ,' 41. q_ Il 1:· <V 1 'iS 1 ---":1 0 Il 4lJJ 
s 1 1 11 i : .. s n:::r~ n 11 cJ. 1 1 s. 1 __.," 11 "H' 

:~ • .f·lt11 "":!·""Il C;.,l, 1 -,.) 1 '\ (;? Il '1 )Vy• 
'"lo Il "'l, \1 Il C C.,_l -rs: 1 Îê? Il '-\ 'S 1 :b 
, 'l <;:Il "'> • , '1 Il {_ t;,___l__'"'$ 1 "70 Il '-'1 S ~ 
"l">H'\b' Il \.0_l31. 1 i \ Il ~c...1 , 5 

'''\~ Il ''?,.\<l' Il . 07 {;_ 1 Lk 1 ~ Il "f.(,(; D ( 

'& 
-:1, 

"'?,- 11'3::_\Si:' r cr 1 /c-t --71. tn~o 
:"\o_jL'1 ~Il _L_ç, __l_1.L 1 î!. II'-J'1!:(7 

-

1.1 _l'/l.b_jl_.;''ul_ll --'k&__L"1C, 1 ~~ Il- "--iT&"' -s 1 L::s::JL"'l_i25_ll & v 1 7c I_-1T _11-q~racr 
\..; ~·;t;611 1"''4« Il &('., 1 jb 1 "7[--_j[--~'1."<1 
(, l; tfi6 Il Î • <t.~ Il r. c 1 -i<:e 1 _."1 f _ji ~5; G,q 
< '§ c Il 1 :» 611 Cç 1 '1 G 1 __:.1.{ _ji -:v11:41 
'-j Y. 'LO Il Y 3>6- Il d1 1 -zc. 1 "1 _Il _'-l qc; ~9 
') ';'\""Il 5., 3.,~,11 <Pv -1 ':lk l_"lf_jl .l.w !L'~ 
';:), \ 07 Il '), i, -1 Il l1 (, 1 :If- 1 ___']; _ji "LQ'(:~ 
l , :wn :u1-111 ç,ç 1 1 G 1 ·u 11 '5"o(1.l 

!TEST DE FUITE INITIAL : ~!:- Volume (pi"): 0 o(;; S G\4- Volume (pi
3
): l:l oi)J) IIFuite pression (OP) : 1 

1 CALIBRATION UINITIALEII GAZ 1 ZERO 1 SPAN 1 SPANII REMARQUES 1 
1 

...... ---~; -- --- ;1 co~~~~) 1 1 1 1 Il- Compiler le volume de gaz 1~ AM -~~-'~ A•<~--•<'<< 1 

. 1 1 ----r- 1 . T~ 
1 PRELEVEUR .[COlJ?f:iffijJ[ 1 



\f::li '.2 [ ()._ 

.:=.:=11n r-= nt= ui=rlr~•~A'Trt"'\a.rc_oo. ~ n.r- "ON NÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL 

~siNE: CJ~;{;S2 !IDA TE: yoo 1 }..__ IIP. BAR (po Hg)= ·- -~r~_co~D Box_ = j' 
VIl 1 !';: IV\ , c_ ESSAI : ~ P. STAT. (po H20): ~ _ _ _ _ i 

SOU~CE : SONDE W : MODULE N" : 1 K'-: - - - -----_- 1 

1 DIAMETRE : Cp : Kc : ~ _ _ _ 

DISTANCE AVANT: BUSE N°: Ko: Niveau du 0''-
. DISTANCE APRÈS : Coef : _ DISTANCE P- Zéro du Q)(, 

1emps Volume 
prélèv. DP DH Prélevé 

'2 r - • Il a·:::>o Il i:l 4<. Il -G-1"2 1 :76 1 r, s Il G, D. »' 
>;'' (Vf> Il )..'\{(, Il & 15 1 'Jt- 1 - Gh JI _G I'L. O\~ 
, ''(ci Il i 2'1 Il 10 1 1 y 1 <;ti Il G:i1B," 

<; \~ o,o Il J 1.-.i Il -'~ o 1 7'-i 1 &Cî Il G2J "1 
_C,_ l "bù lli ?..} Il lA 1 1< 1 c; 'i Il r '1 {. -'1 D 

\', 'iî o IL..l: :J. +. Il V{ J 15 1 (, C\ Il (, ;,· f, -r s 
:5 1-.· \0 Il 1' < ~ Il _\;CL _L ::>.5 1 G:~J; Il le":? '1. -z'J. 

·:f:Q.üll ~~~~~~--·-...Gil 1 15 1 &CZ-IIr: ,~r. ~t> 
\, ~0 Il 1-. 1 !- Il _0 CL l_ -'1) 1 (':t([l <1t(i. b 'C 
, ,'(( J Il ~·) •• 'kr _L;-L L /1 <, 1 c:-1 -Il -G1r(.,>:~ :)' 
-;;a IL~§':l..JI __04_ L -15 1 Tc_ -JI -L<o'1'5 

Il il 1%1 1 ~~~f~è~ j ~{ [,-lllt\to] 1 1 IHI 1 1 1 l' 
~r 1 1 11 'l • '-!" 11 i . CtC. 11 ,.;.tt 1 -r s 1 10 11 c ... "'~. 1 )_ 
~ 1 1 Il '-}'yn Il ::J. en Il 'C q 1 -?5 1 _-:1 1 Il r.:T'l. '-1 
~ _L __ LJI i., lii'oll . .._·.2>11 !à'i 1 7> 1 71 Il pr,'l 
~ l__l__jl_j_ : '10 Il ?- . 3 '/ Il G " c;, 
s 1 1 ILl. '"o Il ?. .">'> Il c, '1 1 &&> 

3L 1 1 Il \',sc Il ?. ,l..!,_\\ _[:., 'i "1 ~ r. ~'1 
3 1 1 Il \ (t o IL ~,10 _Il Jo? '1 -:1_ /li c;ct "l. ( r1 

l'-\\.) 5~ 
~ 1 1 Il "q_a IL 'l.3S _Il _c.'\ 
_l 1 d 1 Il i'.'t.O IL "1 -;ç JI _fée _11:_ 

-'1 
'"\ 

t;.q"]· r'\(J 

4o'l".:il 
"]_[_ 

v Il ' 

~~T DE FUITE INITIAL: Volume (pi
3

): IITEST DE FUITE FINAL: Volume (pi"): !!Fuite pression (DP) : _ _ _ 1 

1 cALIBRATION IIINITIALEII GAZ 1 zERo 1 sPAN ICRNALEJC GAZ~ -zERo- =rsPANJ[ --- ·--·~ REMARQUEs--

ANALYSEUR DE GAZ 1 02(%) 1 1 J Il_ 02(%) JI 1 1 ji· Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité 
DE CQ_2(%)_ . . _ -· CO,(%) 

1 ' 

. PRELEVEUR : 



é-.A )__ 

ls~~.~-~-,~ ®!J/Z' Formulaire: F _09_V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL avril-200611 

JUSINE: ()"5~.("\::..n DATE: d,.i-/-Ox- 1'2.. P.BAR(poHg): -.- -.- ['COCO,OX 1 
VILLE: fV'l'A \ct_,"(' \,,c ESSAI: ?= 3. P. STAT. (po H20): -r Ç (. 1 

SOURCE: b"Î\-)... SONDE N": (')~_:OS MODULE W: ::1__ K'. 
nrA•AÈTRE: Cp: 0 !S'l"-} Kc: (!, "\ '\_(._, _. _ _ 

!IUISTANCE AVANT: BUSE N°: _t::- \ ~~ Ko: l. \ ~ m du manomètre: (;le;. 

; : Coef: \DISTANCE J:>:T":B: lzëro du manomètre: <:::i-
Tem Volume 

DP DH • 
Cheminee 1----"~F=---ll 

z. 1 1 Il ".', () Il 0, ct?;- Il _12t 1 1 1 t; S Il '-1·'56 
11();,6IICY"t~ll '1& 1 1 1-,c:.,<;\\ Y~ 
1 'L" u-a"!"&' Jl-_-1.,- 1- 1- t,)i\~J- · 

' 1 1~ OS_ Il (2_'1<; _ _11-__:]_0 1 \ 1 L, \- Il .::_:'-{(.2..:~ 
( 1\-:L_oULn.'ilCII 10 1 _ LJ _ç.j""'_jJ~/ S: 
.~ L'2____...,_sJI {,' q) Il 7o l ___ l__l~_jL1J_Q___[_., 

g- ~~ o'"J311 ~Jo 1 1 1 r,r 11 -n'11 

"- '"l'.-o o Il 6'ct3 Il 10 1 1 1 C:.. <: Il '-" -1 !1-' -:J.l?' 
3. ~-Odl e; ~ oi') Il 7 0 1 1 1 t. 11 Il '-'i 't"~ 
z. 1 2 ~z,ol~~, 11 v-o.::J 1 1 1 -c 1 11 <..fJ,n c 

_1 :::?.,"?011 1,:...'/l Il c_q 1 1 1 c;-7 Il t.,éH, 3"' 
1 .l.. \6 Il ;-:-. .,--J Il i. q 1 1 1 i:. 7 Il '-1 ~ _ () & Il . u-5 
2 • !l o Il • · "'50 Il 7. c, 1 1 1 G 'i Il soi 'o'-i 
"'! a/,, u 11 û',QL\1 "'Jo 1 1 1 ç" _ -L 'fq"):-;;;> 
'1 ·_\-s 11 ~-'-oUI 2_o 1 1 1-c;. L lr-..5~ ~:n 
.t --:;L'..-S.JL.' .·c~UI "'1 o 1 _ LI -G"i-_II-.-..2'TL'·-~ 
c L.,·:s. 11~·0\ Il 7v I_Ll___C.<î Il Si"1 ~~<'$ 
c ?:l'\ S Il 'Lo \Il :1 n 1 1 1 7 oJl___S,;JciL 2 
}"_ <i'.i.o Il Ô,ct.fll '1(i L__l 1 70 Il s-;2"' \"'J 
'( 'L\ 0 Il <- lf~ Il '1 {-; J _j J "JO 11__210 ?! 5 
1 ~'-ô Il 0\"'..KII j a 1 1 1 "?.o Il D ··-Ua..l 
;;, 'J, \Q Il Cl, <;:gJ '1c? 1 1 1 2 (j Il !5 i >.-'.3'3 

\ '\"' 6\ 1 1; LO Il 1:2"'5"' Il :Jo 1 1 1 1 o Il s '1 d, '-1 
-:s:!. 

1 CALIBRATION IJINITIALEIJ GAZ 1 ZERO \ SPAN Il FINALE JI GAZ 1 ZERO .J SPANIJ REMARQUE~ 

ANALYSEUR DE GAZ 11 02(%) ··Il 1 1 1 O,(%) 1 1 1 ~~-Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité 
DE ~~ c;o,(o/0 co,(%> 11 

. _ CO(ppm) 

PRÉLEVEUR: 



\<::4\~- ÇL( 

IC-$-n SU 1 ®f}[r_ Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL 
~~~~ ...... , .• ., .. ~<·- ..... ··~·· - - 01 
- .,~·~ 

USINE: DATE: P. BAR oH : 
VILLE: ESSAI: P. STAT. (po H,O) 

SOURCE : ::L SONDE W : MODULE W : .
0

) 

niAon":TRE: Cp: ~-~-- Q_ qq_(;. 

l;co~~x- ·- -- 1 
K': 

-··· -- .. -

IDISTANGEAVANT: IBUSENO: IKo: rd~ 
,PRÈS: Coef: DISTANCE P-T0

- : 

Volume 
Heure DH Prélevé 

""1'. 1 ( 

't--
~ 

"' 
~\; 

r"' 
_:C.,. ... c:~~\( 

~-" \o,.u,~ f\ 
~ 

1-MU':s.?nL - l___fp 
M ~x.,~ll(" 1 ~ 

Sa, ... i\,.:" 
'lhlh"-9 111 1 4 

"l,M ~,.1\-d> Il 

f"'';; 
-, 
'\. 

\ 1\.î'ill 1 l 

·11-611\: :io-11 '1'1 
~~~~Il 'u:.OII 'J'r 
":l.~~611 c 'l i...ll -l...r 

:--i.e Il ~.'."\·d "i~( 
1 ~)o 11 .·.~·?'Il 15 
, 1'5." 'ï~ Il ~~ ~"'"~ IL -r 1-( 

_·,S'. Il ~vJLJ~ 
.illl ;:... 'è;qjL__.:-{3_ 

~ 0 Il ét"1.& Il 7? 
1'lr_ Il 1' '"i. Il ..;·< 
d:~" Il, t ni. Il -?' 
";i;,"" 11-~ :r, \ Il 1 ·· 
~;~ Il t', 0\ Il "!""' 

1 ,-_\<:, Il 1 _'o~ Il ~· 

~~~11 f'·~~ll ~.<ft, 
Ld_" 'mJLë:di._IL__:-t_-: 
~rl':?ll~ 
'"Î~ -;;oll ,', < Il •i3 

D Il~'~ 1 Il ~-~ 
<i'J.o 11(·'~\l.- Il 1'-:~ 

l.f-.,1 'i~o Il (_;?. 7, IL 'ï ""')_ 
'7d~ Il t~ i IL 7 J:: 

~· 

tl _L':L_II ___s5-.2___Ly 
_G_!_II ~s 
_""t6_lL '!~~~ 
~ $1.5 =-zs-
_é11_ :s:zb n 
'7_1 ~"'JS'l 
ll «..ï~~ 
_l_ s9ifJ~ 
7") ~KG.~'l 

4J 5 'Il 0.11:'7 
""l S"''S." Ir~ 

.....:,') ;r·.,-L~ 
_-7. _{,;,'Q~~· 
l"& ~Oti 

..::::1..2 
-,"' 

~d~!J 
• , (., c,.-1 

~ 
__:'1_ 

~')c-} '10 
.. i 
2 v -a 

__:z.3_ ~)Of. te 
'1'1__ J:>32.,:.JK 
Et'. L.3 §., 13 
.::1.5_ (,'"( 'l, Ç,;S 

~ ~ "" '1 "I,;Jjk_ 

1 CALIBRATION IIINITIALEII GAZ 1 ZERO 1 SPAN Il FINALE Il GAZ 1 ZERO 1 SPANII REMAR""~~ 

ANALYSEUR DE GAZ 1 02(%) 1 1 1 1 02{%) [ -1 1 ~~-Compiler le volume de gaz lors oes essa1s a·eœncnelte 
DE C02{%) C02(%) 

CO(ppm) ___" . 
I~E~: - -- --· 1 



t:..A-'1. -éS 

IC-$-n 5 U 1 &J/J[J: Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL a• 
ç ,, ~ ... ,,, u ::~~,<:.::. .. ::,:,~:::::.: - -

[USINE: o,:s'fu . ' IIDATE: :lb~ =cz -Q_ lt·BAR(poHg): - ]'#c~LDBOX~ 
lvii ' "· MCA.~f'Ç.~ (.. _ El)SAI: t, S: P. STAT. (po H20): _ __ _ l_' _ _ _ 
SOURCE: . ) .k">. SONDE N": f-.,?, -OS: MODULE W: -, ·1 ~· .. - - - - - ·-~ 
DIAMÈTRE : Cp : r) 0\ '1. Kc : f'l. 4 <( ( L_:__ / 
DISTANCEAVANT: BUSEN°: C- \~\ Ko: \ 1\\.1(" Niveaudu 

:E APRÈS: _ _ _ __ ~oef: 0 _\'if~_ 0 DISTANCE P-T"-8: [[zéro du 
Volume 

OP OH 

Cj_ ~_L JL.., 'SO Il ; • lit Il :l'> 1 • 1 1?. Il [_>'!)', ·'\ 
_ -z. J_ l_ JL:f'\..tû Il \-,-,-.;; L .. ::::r1. 1 1 1 1J. Il -t;,~·. Y'' 
_-zL l_ JI ~'·\.lo Il \,,1 IL::!"> 1 1 1 1J. Il i!<~t, 1 
~ 1 1 Il j"yO Il \ ;q IL_0<1, 1 1 1 T:, Il &tf·. '~"1 

_i.-_,ll Il '- .,__ '\ Il '1'-1 1 1 1 Tt Il W::J ."15 
., 1 ':'!'' {~ <; Il \ ?:;( Il 1'-i 1 1 1 lit Il ~ -n_ 1 R' 

~QI<.. 

: -ok 

~~3J 

CY-..K:iil t!fD ( 

' 
:S 
S' 

11 ;i~&; \1 ; 'f\ Il "1"f · 1 1 1
1 '1 Il 

6 211 be ~ u, ,' S:\ 7 '1 ~ ::S, -l~P.· ~~)i;;.->' 1-';f'ÇJJ:::il----+-+--11-----11--1--f-----1--
)"-L,.-, Il\ '<1, _ Il .:-J\1 1 1 1 1 '1 Il (l OjCj _{., ~ 

• 1 t;, s-nJLr:.n._jL~ 1 L _L-:z_tt ..JL .L"i.:L11-. 
IIVé.rr.<Y (, b.'S_O.JL','.!LJI "7'1 L l _ _L"tt__jL_l;._"r.~ 5S 
,~s-:r 1 ( , .. z,C> [[,";;>'/ IL..:l_'[_._L_j I7L Il -zo1;81 

IL. Cfo Il 1'{1 2 IL.::fC L 1_ L'1.i Il 1 o>i:'.J.<; 
'S' ~1 c i::f\. Il___::]_ .;:: 1 1 1 •C. Il "ï 1 2 'S ) 
> -~MJI , 'o 1 Il T'> 1 1 1 "7 6 Il '1 u;. X'D 
v '( "'(' Il i • !:"'! Il ""i -;, 1 1 1 --; Î Il 1..').r'J ct'i: 

~n,",...c, Il "i<:;:" 1 1 1 ·77 Il 1:7~1c. 
"~ Il LJ :1 Il _ '1-S" 1 1 1 ~ g Il ""1 '?Ct <;~ 

~ 
.c.o Il\.-~"> Il ·f.S 1 1 1 'JÇ: Il î:?;J ~~ 

J -~ f Il 1 •. 'l s Il 0 1 1 1 ""'\ ~ Il T'>"'", CJé) 
2.- , ·qo Il 6,· g');)ll "1. ~ 1 1 1 ï--7 Il '""-~· ·( 

1 i ~:,()IIGot~ll 1'> 1.1 Il~ Il l'tli:.1? 
_\4\. \l) 1 1 'ë): 1 o !hiC?. X' li . :1 S 1 \:.J 1 'î'2 IIISC.'/.-"1~ 

\TEST DE FUITE INITIAL: Volume (Pi"):··-·- - ]TEST DE FUITE FINAI .. : -VolurriEi(pi'}: ·-· ~ff:lJite pression (OP): \ 

j CALIBRATION 1\INITIALEI\ GAZ [ ZERO 1 SPAN 1\ FINALE 1\ GAZ 1 ZERO 1 SPAN 1\ REMARQUES 1 

'1 ANALYSEUR DE GAZ 1 02(%) 1 1 1 1 02(%) 1 1 1 11- Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité 
DE CO,(%) _ C02(%) . c c 1 Il····· 

PRELEVEUR :CO(pprri)[ 



C-$-nsul®b'lE 
l!:cha,tii/<Jnnoge de l'~lr 
Çp~fo .. ,lt~ envlronn~mentale 

1 

2 

3 

4 

Barboteur 1, 1 

Barboteur 2 1 

Barboteur 31 

Barboteur 4/ 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 

Formulaire: F _14_V2 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

H20 dénliné>rali>sée 

VIDE 

GEL DE SILICE ' 1 
8 1 Co•nte>na11t de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non) 

9 #A VIDE 

10 #B VIDE 

APRÈS AVANT 

/i?A3 IZ=\ 

mai-2005 

TOTAL 



~A < ~ {, ~ 
IC-$-n SU 1 @f]/J[J" Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL ~~ .. ~ ... ~·''"0"~"'- ''" '"'' - -- -.,,~ .. ·· ··--·----- ----. ' 

USINE: 0 DATE: ·-- 1 # COLD BOX: 
VILLE : N ESSAI : 

SOURCE : SONDE N' : MODULE N' : 
niAftftèTRE: Cp: Kc: c; Q ' K': G~~C 
!DISTANCE AVANT: BUSE N°: Ko: j ; \ 5 \\Niveau du manomètre: a\;" 

.-a. 1 Il ,' ~dl c,· t:Ç Il r1'"' J 1 1 /' _c, Il q "téf ' ~' 
~ 1 11 ~:-, 611 o"'x(,ll-16-1 L 't: «. 11-q"'l ~. 4'1 
._, 1 Il ~q c:dl o 5:.:~11 -1 1-;:;-1 1 -c~ -r llct'iY. , 
<; 1 _llt'Zi5llti . .è'L6ll:î21Lr _L n 11-éi".S::rT.k..ec 
L 1 11 l'lit<; lla:otoll .ii.2:l Lr~IL2:i.Sç:-:ccS. 
k 1 11\t,Li..;) Il d CJOII '"lt':> 1 1 1 ?:;/[ Il 4kO .<;~ 

''Cl') Il 0 ~dl ~1?3 1 1 1 &Jï Il %"\. '--~' 
vi \ 'c-\P Il D. ~,1<11 Î u 1 1 1 (;,'b Il <\C.t?: "1 l 

,·'- "t o Il _, ~Il / l o 1 1 1 ~ ::;· Il 4'161.., ot!? 
'1: •.'.~ V\011 n\ggll 4..0 1 1 1 r">? Il Ct:11,or-or 
t · "10 Il "s:< Rî? Il 4 n 1 1 ~î> Il "'\% \ . ê?;? 
1 ' "ct5ll o : 1< ls Il 1 """ 1 1 1 G% Il a Q s ' , ? 
'L ''1'0 Il o '$'$911 /Jo 1 1 1 -"lô Il lA X4 'l 1 

1 1 '; "1611 o ' g-q-11 1 Qb 1 \ 1 r,c-r. Il "' ~ 3 ' . .:L::> 
'-( I.C!OIIo'!«ll ·PLI lL.,Q~I "t1'1.>e7.11\.00lt5" 
4 ~J) Il 0' Ç1( Il - "'7,J 1 1 1 -G-"" Il '> b 
i1 1' 'q()lio"'.-~1 '76 1 ··-- 1----z:;.c; li<. r..{ 0 
c ~"li o:??i?ll--to-1 ·- L -çq ll-fl<i:1 
~ -~~~~kV'll_-rt..O-L ·-_L Ct!_JI-15~5'T 

'-' , ~o Il o::-__...&'11-_-'7<::.- -L _L (;C(_II \_-~,s> 
_2_ r:ot o i[,:..,~xl!;;ll-_!1 .c; -L _L_ CC<_ IL ''"~ '· wO _ 
~ C~~ Il -:.-~~~ _-td L _l__ Œ~ll ~- (.!i7 

·-l.~·!A oC- i \L' tt.O Il 'f'L'i:iî Il - -1A~ 1 1 c; C{ Il '-:::i 'Cl- 11 
1 

~~DE FUITE INITIAL: -~ VOiUnie (pl"): 0, QQÇ, n]\TESTDE FÜrfE FINAL: ·-··· VOiUrne(j)fj: !flîiie J>ression (DP) : j 
1 CALIBRATION IIINITIALEII GAZ 1 ZERO 1' SPAN Il FINALE Il GAZ 1 ZERO 1 SPAN Il REMARQUES \ 

ANALYSEUR DE GAZ 1 Oz(%) 1 1 1 1 Oz(%) 1 .1 . 1 ~\-Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité 
DE COz(%) COz(%) Il 

CO(ppm) _ _ __ _ Jl 

PRÉLEVEUR: 



v-~~~ f_~ 

IC.m-n S IUII @!//? Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL 
"~"'-"-::~·,~:-·.~~~ - -

_ . !dt; _ç ~ ~ SO~DE W: OR-e>';;; MO~ULE W: 1 1 K': l 
IÈTRE . Cp . (") Q'1 "f Kc . 0 q l/1,_ 

)DISTANCE AVANT: BUSE N°: ,-~G· lgj_ Ko: \ 1)$" JINiveau du manomètre: ~\<.. 
DISTANCE APRÈS: Coef: 0 \ H '1 ç; DISTANCE P-T"-B: J~éro du man<>mètre: -e,)c 

\ \'\\ èi Î 

,------,--
Volume 
Prélevé 

(pi~) 

;. o -~s 
z '-! ;-;-_--::) 

~ 1 1 n ';\Z.rn r1 ~~~ c-;4 r- 'r-1 c;; ? n-;;,"; .-;:,/:., 
-~ 1 1 11 ""?..' , 6 -11(3 i,:.:r][" G!? 1- 1 1 15<; 11· -.i ::(r--2 C. 
'f 1 1 IL1.:\ciJI a'Z?Ill G<.: 1- Tî -5) 11-... ,1~-z<::' 

_s;: 1 1 Il ,,~ Il a en Il c,ir 1 1 1 C<: Il -:5 'J,' "'o 
.1: 1 1 Il ::l~ll r; 'Ci"'ll (.: 9 1 - 1 C:,Ç Il -<::;( 'ezf-
_b 1 1 11 -"l 1 r. 116 rl'lll è-, >f 1 -- 1 1 r~ "' 11 r_ 0' r r 

_s:_ 1 1 11 --,~_\(-,ra "tif c.ç-~/T--- &s---=_\r-r._'-1 •c:i 
-<t 1 1 Il -;·~:.Il o1c:t71\ r:.x- 1 1 1 cs Il ;>:,2:;· "l\ 

:? 1 1 Il -';; · ""' Il 0:C::n Il eo ;;; 1 1 1 e_, Il -R '~ 
'- 1 1 11 1 :1.0 Il o' q--; Il c 'X 1 1 1 r__ 'S Il 11 <-, ët 
1 1 1 Il "'' (éli '-"' 'q î Il c: )( 1 l 1 r: (, Il )) '5 . > 
1 1 1 11 .., • ;:\li r; 'v..'"l Il "r: l' 1 1 1 r r. Il ç r.. '1. a 

7_ 1 1 Il ~· r'6 Il C'>'o1Î Il r~ 'L 1 _l_ 1 __l:LT ~~.c !o '1 
3 1 1 Il 'l'ln l\CJ'c;=?T ii:-:;:- 1 --- 1 1 r: ~ Il v. '1 &tC 

'{ 1 \ \1 );"\rl Il V ~Ct1 Il i// 1 Jî- [, 1.• li O, '\.. \~ 
5 1 1 Il 5"'";011 o .tn Il G ~ ~T-----r r:::r:- 11 \.;~' '-dY 
" 1 1 n ") _,o 11 à:'1 r [d' 11 --LGt-_IL-'-6rc· 
~,. 1 1 Il 1 • " Il o &.--1llùt __ T-L T_i, c- Il \\\ri?, 

~:\ÜIIŒ'C\·1T C,.<;"; 1 { 1 GfC Il \\.G,, 
'1 "''";Il t("-1 L c îLI c-T lA, 11,·1o ;5 

1, \6llo· «'"Ir_ c.l( 1 1 -cr:: 11 ~- '2"' a 
1. 'l , ":l Il a-. '"\1T <e- ~ 1 l 1 c "c Il ' 1. 'i<: "'~ 
l_ 'd,,~l~_'l.'i_T "f;r 1 1 GG Il \~'Z\,+-_ 

IT.:c-T '"'"'"nT.: '""T'A' · Volume (pi3
): liTESTDE FlirfEFINAL: Volume (pi~ --\\Fuite pression (OP): 

1 GAZ 1 ZERO 1 SPAN GAZ 1 ZERO 1 SPAN 1\ REMARQUES 1 
1 1 1 1 ~~-Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéit 

1 - -

COMBUSTION 1\CO(ppm)l -lfQ(ppffij][" , - 1 ~- 1 

1\PR~I FVI=IJR : ~ ;P\c L: / {) p ,\l1 1 _,....._\)o.~ 
/ 



~ ;)., L., t: ? 
IICé-ns u 1 ®lf;z 

,, u 1. ~ 1' Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL 

l
jUSINE: o7~~b \\DATE: 'Q -oz=- \ )._ jjP. BAR (po Hg): · -- J[i: cow BO. x: j 
VILLE: 1'-\c;\c.. . 1 L. ESSAI: }! P. STAT. {po H20): _ _ 

llsou~CE : " [h '; !!SONDE N" : -' (Q E{- 05 !!MODULE N" : J_ ji K' : -. ·-. -.-
ETRE: Cp: (') ;;ï'\ '-L _ _ _ Kc: 6, <;'\G L:_~ _ _ _ 

!DISTANCE AVANT: 1 BUSE N°: Ko: \ ~ 
DlSTANCE APRÈS: Coef: DISTANCE P-T -B: 

Temps Il Il 1 1 Volume (LGazdE!_ 
Prélevé Il 0 2 1 C02 

(pi•) "'"" .... 

\ '7," Â9. 
'-i..k'""-'--''--"'-'---'--"""--'-"'-""'----'"-"--"'- , Y"Ls ) 

_2. __l__L_JI :f ;'!,c) Il , ri-, n Il t S _j_ _i- _L &"'? JL l'il< -"' 
-ç_j _ _l_ JI 'l ·, o Il '\ 01.. Il -(,c, _l _l _l _lg_7 Il i<-1( .. o, 
v_l _L JI r·" 011, \1 11 Gvr 1 1 1 c,1 11 \<;{')s' 
_,S_l__l____ll 1 :iv Il /'i)'l. Il C '1. 1 1 1 r/1 Il ,.:;;') ,., 
-" 1 1 11 ,: :2 o ll..L:fl 11 r;; c., 1 1 1 r.,1 11 , e: 'l "1'~ 
_L 1 1 Il i.' 'i '> Il \ 0 ')... Il & Ci 1 1 1 {;1 Il \ (, "'\' go 

i.D Il ;,,1. Il (""'"' 1 1 1 (4 Il \~];",5 
"·:~.c Il L o._ Il c, Ci 1 1 1 '&S Il ,~d.·. 71 
. l~ Il 0- "'TII ~1D 1 1 1 T,,c,. Il -,4~ 1< 

7 1 1 Il ':l.\ ,o Il 6'ci'\-JI -w . 1 1 1 bYJI\.~. ct~ 
1 1 1 11 :2 _ \.oJ &~<'11_ ']__[") 1 1 1 ~sr ,,- '1157.\ ~., 

"> _'15 JI \-21\ Jt_ç_"' ~ 1 ! _l - ~~~-_~_~!) 3 o 
:___1.,~ JU.'zLJI ""' _l _L _L "L.TJL-~C,"-3-C. 
IL'f \ <~:oJI , . "b 1 Il c;e< _j __ l_. _L_ <é'\ JL:!.Ql ·oo 

Y 1 1 11..2_-_<t.c.ZII ; : 15t Il & q _1_~1 . _L_GiLJL2.<i1.'15_ 
-:t..\\011 o;c,111 C.9 1 ! 1 r;;,q Il l.~:z..c 

& 1 l J ?., ,o Il o 'ct111 r;,A 1 1 1 '-"~ Il 2\<>:l-; 
~-1 J JI ":l "' Il r.!'co Il (. 'l 1 ! 1 (;Ci Il clJO. b'l 
5_J _L JI ;,·,,o Il o:"r1ll roq 1 1 1 çq Il :ni "'<o 
v 1 1 Il i..\011 o:crril &0, 1 1 1 C.'-1 Il ~Ot \c. 

_2 i o JI o ~q_, Il c_ 4 _l _1 _L ·~ JL ~-z, -"t 
i _j _L J '1 \0 Il o "cc'1 Il tA 1 1 1 c~t Il ')->,1 • ...,·'-

t't\.ti"" Il 1 \_L rL _Il ':l. 1 o Il o '=(Ill /Il _1 ' _L [~ Il )"!!. 'H 

du 

_llzérodu 
on 

CO Il po. 

::u~. 

T 

~ 1 ""''RAPP, BARS. 
(•FI (GLACE 

\(TEST DE FUITE INITIAL: Volume {pi3
):-. -_--_--]TEST DE FÜITE RNJl.l: - - VOil.lme(p"ï"3

): ··-· ~jF.Jitepression tl:lô.: 
( GAZ ( ZERO 1 SPAN REMARQUES 

1 1 .1· ·-~- -1 . - . - Uco(pprii)ll 1 1 1 

IIPRÉLEVEUR " 



c/13 
IS~~f~:~} ®l1!Z Formulaire: F og V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL 

DATE: P. BAR oH : 
ESSAI : P. STAT. (po H20) : 

SOURCE : SONDE W : MODULE W : .1:-
ntAn•t:TRE: Cp~ Kc: Ci "1, ~ 

~cooox 1 

K': 
~-···---···-

IDISTANCEAVA~T: IBUSE N°: '7:. ~-- ··-~ -r;=--· 
0 

!1 \fi ~Niveau du "''"'u"'"" 
~PRES: IICoef: 0 \ f"'-1 ( DISTANCE P-T -B: Zéro du 1 

1 1 1 Temps Il Il 1 ~mpèratures ("F) J Volume JI Gaz de combustion )Vaccumll T• 
... _, - .. . ~ 

"Z... 1 1 no;.;· oo n (\ 'q1l_ 11 ..., \ 1 -~ 1 e,c; n ))_so. 'ü 
~ 1 1 Il 'l.">oo Il 6' "-1. Il '1 1 1 1 1 t.-3 Il 2 S"t 

rl// Il c...' ca. Il -;;, 1 1 1 1: .,. - Il ').. 'S<;f. &:; 
. •C ~ 0 Il 0 ~Ct( Il 1 (') 1 1 1 (;q Il ?. (;,2 l?i 

' .-:! o o Il o C!J.. Il lt 1 1 1 G"i Il 2C.G: cto 
c, ~ 00 Il 0 ~,:::. Il 7 1 1 1\'m t-,"1 Il :l:11 '(::>' 

d.·.', ;; Il (? 'Ci 1 Il . 0 1 _ -r-J Î _l'~tLJL 2. ':!s·. 1.'L 
:1'.\ 0 Il ô ,'"c1 L.-?':i:_l _l_l~___jL.7,10. "tf:,_ 
:,·,ID Il 0 L«"III_1Z:_L l__l V< Il l '02 ,(cl_ 

'- 'i. \,aiL 6 "-"111 ____:]_:').. ----.L 1 1 C. tt Il 2)3'7 ?JCr 
r\ ~ln. 'c,-'711 ...--u. 1 1 1 C, '1 Il :Fr2 . i 1 
f .id__ll C\qt"'?ll "'1 1 1 1 c.cf Il }. 'I.C...; > '? 

"Z. 
'] 

~\12 lla..Ct'?ll Î 1 1 1 Clo Il ~oo: s 
~us'C(i Il 1" 1 1 1 -:ro 11 "3o'i .1 

ri \Q llil'Cî~ll --? 1 1 1 1 '10 Il .zo8 Ci'\ 
1 "l...\_0 Il t'J'.'\'111 -1; 1 1 1 Î.D Il --;,,),1'1 

(.. ~.1c Il rs •t1 Il ·•If 1 1 1 ..-zo Il "3.11.'-I.J. 
. 1.c Il e·: cr1 Il "11 1 1 1 ~0-_ Il "1.2 \ :12.~ 

j :üo Il 6 ;en Il -?. 1 1 1 i_t:..,c;-_/1 ~~~.JL, 
":l 1 o Il o ,C...111 1"J.. 1 J l_~ 7'..?_11 'L'36G& 

.11., Il o. 'Cl Il 'l~ 1 1 1 '"l'b Il '>3'1'.'7.,0 
:Ill 11 ~' C.-"\ 11 ï 7 1 1 1 '?eill3 15 :7'3 

l~hL<; f ,\0 Il O\'f:;j Il "1'"2 1 1 . 7 b_ll 3.~1A,'J1 

PRÉLEVEUR: 



'2:: A~ ;;.· <ç 

h'??~:~"~' _l;l} @//;_!_ Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL ,,:;. 

"""'' ""'' '·BAR •" ' -~,~oc; •ox' 1 VILLE: .:... ESSAI: P. STAT. (po H20): . 

SOUf~:CE : SONDE N' : MODULE N' : 2-. K' : 
oTRE : Cp : Kc : 0, qcu;, ~ _ _ _ 

I
IUISTANCE AVANT: 1 BUSE N°: (:, - ;ç. \ IIKo: \ • ur 1 Niveau du manomètre: ol::?, 
DISTANCE APRÈS: llcoef: n-'- \Sé_'-1_ 1:.. HDISTANCE P-Tb-B: i~ro du manomètre: 0 

1 1 1 Temps Il Il Il Terni ératuresj_'Fl JI Volume IL Gaz de combustion \Vaccumll Tem1 

C\.(111),.< 
_f:rsl"}W 

( 

o.n-s'ï:: 
r:rJ:t·-I 

:()(A 'i-1 

~-t/f 

Prélevé 

'l.l 1 lh àoll o.'c(lll C,~ 1- Ï 1 G? Il 3sl'oc, 
J 1 1 Il :r 0 ô Il 0 C/lll c: Ji 1 1 1 c. '\ Il 3 55 \ :5 
'f 1 1 Il ?.'/10 Il 0 'c. 'J-11 b:S: 1 1 1 (;,l( Il 1 ,S"(,,{' 

2._1 1 ll:l.:mllo,'ct?ll c.X' 1 1 1 C'fll ?(~:z.' 

'-f 

"(_ 

1 
1 
-;;:. 

_l 

x 
5 

') 
{.... 

\ 

:l"o611 D,"t')ll _G.<i<, 1 1 1 GY Il ~·t:,1,. 
1 o Il O,A"'lll -'-.8:- 1 1 1 c; 4 Il "31 \. i'_ 1~ 

Il ~-,r-~11 6'C{]I\ _li 1 1 1 ~Il 31"S~"tl 
~\ 6.11 n::_'t.<::211 _1..,x 1 1 1 ~'i r TI<:S' 18 

11 .; • • -- 11 o' --i Il &. -El 1 1 ·c. "'- ·-1'3- c~ ~-tu~ _L(:!_ji_ ~ . - -,)- 1 - -;;- 1.'1:> 

~,~81~[ tKy-1 1 1 ~_;- IE1lt~ 
21Qll O~ct311 nf 1 1 1 C-7 Il ?,c;(.</'1 

:1,'0C::>II o:ciz Il (. <i< 1 l 1 (;,7 Il ••foo · ;,t:.> 
·:ïooll o·'ot:-:311 ,: ~ 1 1 1 {.:=J Il 'i0'{,'J:I<i;. 
\:foc Il o Q.s'll (';? ~ 1 1 1 rij:} Il '-/Cl'!, CH 

oo ll0,cl"'-ll G<) 1 1 1 Gb' 1\tfiS.I.S 
6D Il é), ll:1 Il 6 q 1 1 1 6G Il l.l l ::J. Q cl 

!00 1\o,ct:LI\ G9' 1 1 1 6-~ Il ti;:JI.' 
~.oc Il f\, co Il E_C_l 1 1 1 r,·:J Il ~1 ;;).S. s;:,~. 
-:J,oOIIO,c\d-ll_b'cl 1 1 1 bl Il 'l;;t!.G\ 
2,00 IICi.Ci:+. Il EiC! 1 1 1 1:>-1 Il '-\3'2,. 1 
L(i';c lle,C\;.. rGcr l -~ -~ ~T- 114~1,1.3-=7 

, 1. Il '1:oo- l\(5~q~_ Il-G9- L 1 h''l Il q q '::1 .o \ 
_r 

>d co 

1 

!TEST DE FUITE INrriAL:-- VOlume (pP}:- -·- ~li'ES'ioe FUITEI=INAL.-: --- Volume (pi'): li Fuite pression (DP) : 1 
1 GAZ \ ZERO \ SPAN \!FINALE Il GAZ \ ZERO \ SPAN Il REMARQUES \ 1 --· ·----·--· 11 ..... _ •• , 

1 1 1 1 co~~~),) 1 1 1 Il· Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité 

:USTION J\CO(ppmJ\ \CO(ppm)j 



~ P< c \ v ' \ 
... c-.nsul@//1? 
11 :;;;~.:.~,';,', ~:." ,7,:'v7o~~ n :::.,::,: :.: Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL 

11:: ~~:;~~~~~):- -~~i"'#,_c=o=L=D=B=o=x=: =====;;;;;,~~~ lusiNF.: _D:;;_c\:'_o lloATE: ?,3 :o2'-I'Î 
IVILLE: -~---- ---

SONDEW: 
Cp: 

:AVANT: BUSE N°: 

rO~ULE N' : . 1 ~ - • --li K' : ' ~ 3 1 Kc. )•b$ q _L _ 
Ko : _C:!I c._ Of q !Niveau du ole.. 

\DISTANCE APRÈS : """''==:=iir=={pC;;o;;e=f'=: ==;;=:=!~~#~:===;;;; 
lf----=empératures ('F) 

OP DH 

~ 1 1 11 \'. ~ oll · --r 'l 1 11 G' 1 ~~" 1 r. 
\.. q;o Il CS' ~. Il G /1 1 ~~ 1 c 

l.f-
\: Ç:.::- Il ":). ~li v, -1 1 li 1 ·c" L 
\.'toll '.111 Il C'1 T -"Ir 1 r.G 

C, 1 , <lOII h J 1 Il le,. ( 1 < •) 1 r r. 
(, ?r..;ll---:5.':>1ll-·c..7·1 T1-..·1 ";:-( 
s -5 a_ll ;() l Il (."? 1 7 2. 1 ( ( 
'1 · ~oll 52 1 11----r:-?-----r 1 2 1 zz: 

.>dl ."J;:; \ Il (/7 Î 1 1) 1 (( 
"L c;-nll ·:.._ '), Il ,-_ 7 1 72~r.: (. 

· · e~ ill!.;."' ~'illL --c7 --r ••-=-r ~ • 1-'t~ 
'>1 :e 11 :r: ~n'- r.; L --r ;.-r--s --~-c,t-·. ·-.r; Il ?: oC\-If ·n 1 ?'-Z, 1 ù 

{ 'tO]i=) "" \[ -----;:-11 ·"7 .z 1 (, [ 

, ·-? c 11<1'" a'ill (;7 --T "'lx r-r;r. 
•. • 1011 0' ·,')"i Il &'1 1 /;; 1 (,(, 

(,. '7 () Il 'l' ".::; Il {.,J 1 75 1 (,(J 
(, 10 Il -"l' r?l Il (.- ~ 1 ''ig- 1-Gr 
ç · -1 o 11-"""\'0 "ill 171 . T7 'If- 1 v 

r:'1o Il ~· o'lll r-'1 1 --:7·Ç 1 G,<.,. 

·?WJ~I k''( 1 T' 1 ~ ~~ r~-1 r7 r;: 
fi ~6'( [Lr.~ll -,''e\11 C"7 1 '7""> 1 a 

""' 

--------

DISTANCE P-f'-B :~'"-' -- -- . ==]Zéro du 

loi ume 
Prélevé 

(pi•) 

:5 c ?;' (/; -1 

)\:J\xR 
<, ·1."'\". 
s2C:c< 

}'-\.f.J 
< ';)k ~ . .ç;; 
"-;_) 

1 47 
-.:;,('"'u, 

"--rn ·,) v 
<; '-/''-; ~ '-? 
5'i!$' ' 
'S5~. '"' 

--<, ç<) .qc; 
'55'! gz 
<{,~ -11 
.;r.:J'sl 

-4"'11\;.;j 
-'S-1 <:;' "Il 
51~. '\t 
.'>€") 9-

-.,e.:: && 
-<;q_,) '( 
~a.'-'( ~ -z;;-

i';;o L 04 
,tCJP:I \1 

11 CALIBRATION IIINITIALEI\ GAZ 1 ZERO 1 SPAN L.<O~v~SPAN] --·~ __ 

1 ANALYSEUR DE GAZ 1 02(%) 1 1 ·1 1 1 11· Compiler le volume de gaz lors des essais a 
DE C02(%) 

COMBUSTION \[CO(ppm)l 

IPRÉLEVEUR : •rh; e (('v 0 e ~ §v c; c" r 
; 

0\C:.. 



E A- '-1 
1I.C-$-n su 1 ®Jl!? Formulaire: F 09 V2 
"ë_•·>-.~n•l11<>nn"<t- "" ··~•• FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL rriJ-2001 

USINE: DATE: 
VILLE : ESSAI : 

I SOU~CE: SONDE N': MODULE N': 
niAM<=TRE : Cp: Kc : 

l'~"'ox 1 
:AVANT: BUSEN°: Ko: 

!DISTANCE APRÈS: Coef: !DISTANCE p:r"-B: II
Niveau du 
Zéro du 

Volume T 
DP DH Prélevé 

> l.9 
t:t::<~J -1 ~'>'-1-JL '-" 1 1i 1 -c..Zi- Il . 7!,'i !.il 

"i \"C(G'JLzY-fJL . G5 1 ~N 1 ·cA l\~1:. "-in?-
1.( L&-0 JI :l.~'l..Z.T Z"~ 1 -73:'"' 1 -~Il 7(1 'S\ 
< \:..~o-JL :j' '2-z.:JL ~ct • _L 'i '5 1 G "i Il ~-i 'À\,·:<.." 
~ \5<0Jli'.ll JL"1..a__ _L_-::u;,_ 1 ~r,"CJ ~'J ?.S' o 
c: 1 :J>"Q Jli' rt JI 1 ô 1 ·u. _L --u -JL--1 irL.CiS. 
' _n>DII..,'::nll ·11/ 1 7<, 1 /(Il 73)..8v 

, ·, w 11 "1 -z:~n 7c 1 --7" 1 n Il -g" ,}à 
~ 'K-0 Il 7, ) Z, Il 'u 1 ....,2 1 -?7.. Il lio.b n 
-z.. 1 l\ <t-o Il ~ ;(\ Il '1ô 1 /)1 1 '?À. Il -'1'-\Li --il< 
( l: gy Il 1.2) Il 10 1 '77 1 /1?_ Il ·'l'tl(". '<Y 
1 1 t:lQ. Il '::! -~:2,11 ~('! 1 ""7-'1 1 ~~Il Î 5) ~ 
-z. \:ÇZ.o Il ") x-z.ll '1.!1 j_ -Lî 1 7J Il 7<;(.. .oE> 
2. \ . ~0 Il 1 '1-J Il 7...<:_ __L 1_-1 1 '7 1 Il "1 c;~ 
'-( 1. ~Il ')),j Il _1...Q_..l_1_'1 1 ., l Il "1(, 

~-- ~o 11 :r '}. > 11 1. h J "L-1. 1 îJ... 11 -ic, î r.. ~ 
1 , .-ru 11 ")-~i3lL -:-26 JL 1..-:2····1 ""73 11~-rr-:--s> 

,·,J~o JL ~'h'?lL 2Q ·1_"]'1 1 Î'ÇI[~-?~to 
i-d.S'lLS.~.:rL IL__1_(;_ 1 -1 7 J. 'LJ-JI 7_1~ d.'f 
.".'hl L~ ~ IL_-:lQ_ 1 '~1 J 1.3 JL 4'§ T Q1 

;.'lJ) lb ..iL IL-z ~ 1 -1'7 J !.5 JI 1-'i C..,8g 
.L'\-0. JL'2..'...li_IL_--r.n _l i-'1 L'U-JL"l"tD;-zo 

\ l\h \& -;:',. -.-"10 JL:2.c..LLII 'Jo _1 1.1 L ~ JL '"'7ct q__"2( 
<' 

.. ~ 

IT<=<>T n<= <=IIIT<= INITIAl Volume (pi3): ][ESTDE FUITE FiNAL: --- Vofuffie{pf'F -- ~[Fuite pression (DP) : 1 

1 ZERO 1 SPAN Il FINALE li GAZ 1 ZERO 1 SPAN Il REMARQUES 1 ~~ GA2 1 

- .... ------- DE GAZ 02(%) 1 1 1 1 02(%) 1 1 1 ~~-Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité 
DE C02(%) Il C02(%) Il Il 

CO(ppm) CO(ppm) 

IPRÉLEVEUR : 
---· ··-··-··~.- ··- -·-··-···-·-·---- J 



·cA .L( E-..3 
IC-$-nS U § &!J!JII. Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL 
r-.""~"•"lunn,.<J- rt~ ··~~' - 0 

USINE: DATE: 
VILLE: ESSAI: 

SOURCE : SONDE W : 
niAftft,:TRE: Cp: Kc: 

!DISTANCE AVANT: BUSE N°: Ko: 
iui::>TANGt: APRÈS: 1 Coef: 0 !DISTANCE P-T"lS: 

'\1-..1 s 
t)crb 
(J 

~h)~ 
J.<i" FlcoAh--' 

1 

(0\.A '-t1 

Volume 1 Gaz de 
DP DH Prélevé .~~ 1 ~-~-_; 1 CO 

-z.. 1 l n; .AD Il "1-3511 t:l:: 1 r;,.?t 1 V:(\ _ Il_ "b'"1$2 

\ 

(p 

-
~ 
"1 

?.. 
1 

1 
'-· 

1''tOII ::..;'>'S Il C,"L.. 1 --:-rc>l -~'f- L.l39&~.3"1 
L' CIO Il J '20 Il b-~-~-"lf- 1 -r... ") Il" ,§\__(), ~ 

1: "tO Il 'i ·""Il G ·'C 1 -=, l" 1 ~G C_j[___XJ':t~G 
,~!5511 i.:K'III t.."1 1 -l;t 1 U. Il S1~.~S 
', ?>bll ·:n,fll .;..., 1 f_"J. 1 c7 11 B'..J .;2. so 

, 15'> Il ::l ~'ii' li _ r;--z L -D. 1 G=J Il '6d 6, n 
\,s_<s Il ~',i.ill_bl 1 :z:1 1 ç,1 Il 8?D,-1o 

o5_jl -LJ.<LII ___1a 7 1 11 1 ç;s 11 q q L.o 
_L_aSJLùLII 67 1 73 1 ("Q Il %'~8:<:;'i 

J;oJII~~-$~ Il 6 S: 1 <J<:> 1 ê-~ Il 8<ta;Gx 
!l. oS ::l.5Ô> (,8 1J c,g 8'1(,.,&'1 
-:i'r~oll ::i.,-'11, Il 1:,:, Y 1 '7") 1 fn>l Il !f50. "\1 

':l ·.cO Il ?. , 'l& Il &~ 1 "'1'1. 1 G8 Il . D"S':J .03 
(,oo Il 'J. </G Il G i5 1 r..,l~ 1 h'~ Il 65' 
)t:c Il :J \t=l Il (:.."6 1 1'1, 1 <..~! _Il _BG2, :XS 
1. t;è Il 'J.it 1 Il G '6 1 "13 1 C.'l _ _ji %., 
J.co Il ::..,), ':IG Il r;,q 1 1'1 ~~~UUJ,.::," 

1 ::>:oc 11 ;;v:n 11 G :e> 1 "'~'1 1 f?_1_.JlJi.l2.0K 
:?,où Il JA ':f Il C, o 1 :'Jcl 1 G '1 Il_& Y\, 'il 
l,o6 Il ;J, <-11 Il -t;îS 1 1'1 1 Gel Il QS;~,q3 

'- 1 1 11 J:~c 111.'{:1 Il G5 J 14 1 (,,CJ Il <î>8&,ob 
' 1 d-, ll')(".o Il :J .--t 11\_G'i> 1 '!'-l J ti cl Il ç q l. 1 g 

v 
__::, 

t-00~0 ,@ ~ - 1 

K': 
-- - -

du manomètre: o· IC-, 

gérQ_dU _lllan()mètre: _ (.)1<:.. 

po. TRlfRAPP~ BARB. 
'~\ . (GLACE) 

I
ITEST DE FUITE INITIAL : ·-VOlume (pP}:·~ - -VOlUme (Pi3

): li Fuite pression (DP) : 1 

1 CALIBRATION IIINITIALEII GAZ 1 ZERO 1 1 SPANII REMARQUES 1 

1 ANALYSEUR DE GAZ 1 O,(%) 1 1 1 1 l'· Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité 1 

DE CO,(%) 

. C r·· T Il. 
PRELEVEUR .CO(ppmlli 1 . ~~ 



[.t\ '-/ é>!i 
lc-.ns u 1 ®!Jg 
r.,,,~n•oor.,.,~,.<J- ,,,, •·~;,. 

"""'" '"' ....,, ·~ .. ,,, ........ ""'"'""'"'" 
Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÉVEMENT MANUEL avril-2oosll 

USINE: 
VILLE: 

SOURCE: 
n1 Kt:: 

!DISTANCE AVANT· 

-

[DATE: J.S acq+ ;).G 1 ~ 
1: E.- q 

• l'l"_: 6S -cYi 
[Cp: 

~: 
Q, Bl'7 

G- t fS:d-

P. BAR oH : 
P. STAT. (po H20): 

MODULE W: ~ ":f-
Kc: \,639 

Fcooox 1 
1 K': Ld-3 i 

Ko: OcGCfC[!..( :u du ma1. :0 

'. [Coef: o. 1 8tfS 1u~;:s IANvt: P-T"-B: [Zéro_ du 
lemps Volume Gaz de combustion 

Heure prélèv. DP DH Prélevé 0 2 CO 

'iii=l~t;~~-~~'~Yo). (ppm) ~ 1 
;;. 1 l Il L'SC lit.~".? Il ~f'( 1 1 + 1 f,;"f Il CfCO,O;J.. Il 1 1 ll:_L_':>_ 

L 'SO Il L'!; '-/ Il 6 9 1 1W 1 F-"L Il CWJ 53 _Il _ 1 1 11_-_L S 
- /':l?ln , 'i;c, 11-G q- 1 -~ d.. T 6 q Flht-:-1 :;L __ L _j _l__ _jL:_ 

,c:,o Il L8'Lf Il -16 - 1 83 1 r;c{_[[tli_Q,c;_ï _ _jl __ l_ l ___ _jl:_ 
ç; '36 Il \'Ob Il --"}() - 1 'kCf 1 -::}3 Il ""U'-1, i 1 1 __ jl:_L.à 

A:? Il U;s Il Jo _l_ ~-- 1 '1-0 Il q n. ac 1 L:1..s :so Il \,'6S Il "}Q j_ a':/_ 1 1-:t- Il q~l d-4 1 ~ 
4:/_lli__KGJL"lo 1 8S 1 ]-3. Il q-7--q, ["'> 1 1 ~t:-2 

o 1 -~ IILSC)_jl_ 'Lid Il 70 1 '6S 1 1 G Il 9.:?'?,'"13 Il 1 1 H S 

11 1~$_1 ~1-î ~~~~ ts 1 ~t 1 :jî Il~~~) Il 1 1 1~ 
! ,GO Il 1 , q'5< Il - + l 1 Cl fT T3 llct 4 3-;-; '3 L=-
t.w lll.!if.- Il 1-d-. lob' 1 _13>_llq_'f_G.~ 1-l.b 

t-, roc n~oci.KII ---H-1 ~1 1 1'3- llqSo~':Ll. :.L 
' ;o IIT,q%-11 ---- 10 1 55+ 1 1:3_jL!'13.':L~ ~ 
f. (~û Il L CC'fll 10 1 K1 1 -=!-"'/ Il q:;1 \?" -<il 

ru:o n.ct'l 11 30 J_ 13"..1:1 "f4 llqGt,5' ___::d 
1 fç,o Il 1 q'i( Il "1l J '3? l_-=t4_11C\Gc:.., \b -

( 

li \, 10_ Il ::t.\1 JI_ 'dQ L K.Ll ....::l~ll q":\;+., "'!~. 
TGOIIIA'611 _1!_18]10.4 11%'?,'&8 l::__!;: 

~ 

~~ 
1 ,.., \~"':le 11 -~ur JI }_\. L Th_! "f;) _Il <t'H'- 1;)0 

! _hlj_jl l1.! JL + \ _L____5<; 1- J _l'{_jLq fO. S Y 
1- a--
1-a 

[[TEST DE FUITE INITIAL : D Volume (pi
3
): <:.. 0, G \ li!§ST DE_FUITE FINAL_:_ _VOIUJ11e (p_i"): IIËÏilie pression ([)1>) : 1 

1 CALIBRATION iiiNITIALEII GAZ 1 ZERO l SPAN il FINALE]! GAZ 1. ZERO- )SPANjj·-~ REMARQUES 1 

ANALYSEUR DE GAZ 02(%) 1 1 1 1 02('.%) 1 . 1 1 ~~-Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité 
DE C02(%) Il C02('/o) 
USTIQ_N CO(ppm)ll CO(ppm) _ _ _ _ 

IPRFI EVEUR : 3> Ccv.:.,__ l ·,S-... C\.C 

---~~---·--·----~~--~- ------"-· ... _, ________ ------~----·--- ··---------·'"-- -------------. 



e· ~~ '-( ê~f::;. 

. "C-$-n SU 1 @fJl//? Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL 
~,~ ... , ........ ""'~ ··~ ,._.,, - 7 

-~----·····-- -

USINE: DATE: P. BAR oH : 1 # COLD BOX: 
VILLE: ESSAI: P. STAT. (po H20): 

SOURCE : SONDE N' : MODULE N' : -
K': 

ÈTRE: Cp: Kc: 
-····-,AVANT: BUSEN°: Ko: IUI::;IAI~I.;t 1 '!Niveau du 

Zéro du 1 DISTANCE APRÈS :lcoef: o, \ge[ 5 !!DISTANCE P-T'-B: 

~ 

Volume 
Prélevé 

(pi•) 

W:gè1 
;z 1 i llt.LJo_IIL...o9.11 "11 1 Bî 1 16 Il K1L33 Il 1 1 11-t.S 
:LI _1__11 Vl6 Il 1:::uo Il :li 1 1S"'> 1 1;;l Il C-\J, 1 1 Il 1 1 Il- ,s, 

1411 1\L""bll.l,olll -:tJ..IRGI"lt nq;:,_<;:-8"11 1 1 11-IS. 
l'? 1 1 IIL=\Ciii:'J..Iôll 1à 1 "'GI t-ll 11qq,6"?. Il 1 1 11-~-"'-. 
U; 1 1 Il "t,"b 115.\\ Il-~ 1 .X"1 1 ""l~ Il iC''~ S~ u· l - 1- -FT< 

011':1.!011 --1-J..I s;<J.I +:::> 11.\04.::.10 Il 1 1 11-1:<;, 
·'::P- Il ::L\\ Il --:,:},. 1 9,~ l1r, 11\11.0'-1 Il- l - 1- ···-ll:::-f.5 

o 11 ::uo Il J,J. 1 c;:,'f) 1 ":!!.\ . Il \\'I_.C\150( 1~ 15 
1 'l,i;) Il 2.1!.6 Il ~;}:: 1 '6'6 1 {4 Il \VS .c"'q 1- L<i 
1 l.~ 1\él.\\ 11 Cid= 1 o'6 1 --=f'Sîl\d-:l~ 11 1 1 11-
i , "lü Il ·;t '0 Il ~ '7 1 Cf;, 1 _ 1S Il · 1 ~c;, ;::}<;' Il 1 1 Il -

1 ; m 11 -::2 .1'1 n--:r;;.T m ,- ·7C:. 111-q:;). ~s 11- · 1 ··· - 1- · 11 ··==-
::::)_ 111.10 lh.\l Il "1"3 1 g-q 1 1-c Il i3'1.o8' 11 1 1 11-1 
3 lO Il Q, \1. Il 1;:): 1 ~--,:: l- ~ 'li\'ST.?: o li\~ 1~ ll~s 
q ") Il~. 1T Il "13 1 Sb' T-16 IIT'-n-;-sy- r 1 - ~--11-LS' 

...1 

.5. 
....§_ ra '60 

0 

I<'UI ·u 1-S. 1 ~+ T- ""fC IIT'-i"';~d.<!) Il- 1 -~~ 1~1-:-ç 
!3 Il '=1 "":? 1 ~~../ 1· .... "f{; Il T<-ltr. oq- Il -- -1 - 1· - Il ~T:-S. 

i ,;;}3 Il ':l'S 1 8'4 1 ::, h Il \ 5.:.2 . qs, Il 1 1 Il - ;: 
;o • ,..,t 311 ê1 "3 1 1'54 1 + (:. Il 1 :'::>G . 3'() Il 1 1 Il -

rl... ..... 11 -:r:; 1 -x~ 1 ::tc 11 i Go. 6'3 11 1 1 Il""~ 
• ,,., 1 -+S 

"<, s 1 "-IS 6 )<,' ~-=~ 1-
IJ- ·o '1 )C, 1~ i?: ' ::1 

7 
-v 

L;J3 
[re:<? 

"' 

~~T DE FUITE INITIAL! 0 ____ Vol~m_e (pi'Lf' 6, 0 _\ _ ~~~T D~_FUITE FINAL: _\f_olume (pi3):~- I!Eîîïte_pres~on (DP): 1 

1 <.;AL 1 t:l:KU 1 ::;!-'AN GAZ 1 ZERO 1 SPANII REMARQUES 1 

1 1 1 1 ji· Compiler le volume de gaz lors des essais d'" · .. 

_ __ 1 c- ,~ - lrco(ppm>ll - - 1 - - - 1- -~ 

IIPRÉLEVEuR: "Se cv·"- C;:s V\ "t.,C. -- ----- 1 

~·-···'···. J~--~-~~-- ,,~~- ,,.,,.,,.,,.. ' .,.,_. ., ',., -----



--,..,.-

, C•nsul@b'!I 
~chantlllonn~!1" de l'ah 
co~f~rmlté en~lronnemont•le 

ITEM# 

1 

2 

3 

4 

PIÈCE/# 

Barboteur 1 1 

Barboteur 2/ 

Barboteur 3/ 

Barboteur 4/ 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 

Formulaire: F _14_V2 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

VIDE 

GEL DE SILICE 

8 de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non) 

9 #A VIDE 

10 #B VIDE 

TOTAL 

REMARQUES POIDS 

mai-2005 



E: HS /-4 é~- 1 

ls~~"~.l:'l:~ @fJ/JIJ': Formulaire: F _09_V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL 

USINE: 
IVILLE: 

#COLD BOX: 

SOURCE : MODULE N' : 
niAM~TRE : Kc : 

K': 1?;0 1 
:AVANT: Ko: IINiveau du manomètre: o· 

!DISTANCE APRÈS: lcoet: OA314 · 

h\0 

OP OH Prélevé 

' 1 • uo:~I'r·]u~ll 1 ~ =r 1 ~ r~ ?;' 1114qs= ;.zs JI---L__l __ 1[_3 

y 

s 
' ~ 1 1. 
~ 

'-

<; 
( 

_j 

_L 
'i 

' ~ 

lLO, L1 JU . .:d..G' JU &L___l_ \ Il 1 f :> Il so ?. -:n Il 1 1 ____ji.Jr: 
n;~JU;7J.. Il 11'1 1 1 Il 1 G 7=11 '!OK: S ;<.. 1 
0()1-- Il LlfG Il '1 ]Y 1 1 Il 1(;,[11 Si'{. l 1 1 

liJI t, J.b Il i 1-1- 1 1 Il !(; 111 ..,,q '! 'i 1 L'..::L 
116:1'-i Il o,c;g Il ']'"'i 1 1 Il 1-t,-<:11 <"'i<'<C 
Il r,' IS Il-' 00 Il •• ,., 1 i 1 1 1 0 Il s:i.8'. ?.:Z_ 
lli?,: 1 'l, Il ;.,• s:'-kJ ,"'v; '1 1 1 1 1 1 GS' Il <::: '?:) .<=\."! 
1 o'1'-1 Il o~e;-<.11 ; 'lxi 1 1 1 1 G$-'11 <:."<!. .. ·c. 

O.l'i Il l'l'Ci~ Il _.,.::-a 1 i 1 1 1 C.~ Il \'iocr 
,· _ (a n é) 'k c.. n _i-i-:1. 1 1 1 1 rr-bvlr--s'l '-'u:~. 

j 

!TEST DE FUITE INITIAL: .. _-Volullle (pfj:----_ _ -_]]TEST DE FUil'E FINAL : Volume (pl"): - - IIFuite-pressiorlibfi): --· ·- ·-1 
\ CALIBRATION i!INITIALEII GAZ 1 ZERO 1 SPAN 1\FINALE.ll GAZ-i -ZERO- [$PAN\]- -··-·-·REMARQUES 

ANALYSEUR DE GAZ 1 O,(%) Il 1 1 1 0,(%). 1 1 1 ~-Compiler le volume de gaz lors des essais d'< 
DE CO,(%) C02(%) 

CO(ppml C9(ppm) 

[[PRÉLEVEUR: ry::csv-.... [:,·; C.,y.,C{._.. - - - [ 
~ 



C-$-nsul 
Ecbantlllo~n•ge de ]'~Ir 
Co"formlti ""'1ro"n•m•nt•h 

1 

2 

3 

4 

Barboteur 1/ 

Barboteur 2 1 

Barboteur 3 1 

Barboteur 4/ 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 

8 

9 #A 

10 #B 

TOTAL 

Formulaire: F _14_ V2 mai-2005 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

VIDE 

GEL DE SILICE 

VIDE \' 
VIDE 

REMARQUES POIDS 

APRÈS AVANT 



~~~~"~-~} (g[]jjf?: Formulaire: F _09_V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÉVEMENT MANUEL avrii-200sli 
- ·~ -nvo<.-,n~••~••n<~l" 

iUm" ' ,, <C """' DAT< ' 0: 1 · =· ;<} O. MRiOo "')' - - - l' o<>cD DOX . 1 
1VILLE: ,:\ ~V ( ESSAI: ç !...- P. STAT. (po H20): . 

SOUR:CE : . x;;, /À Ç · A SONDE W : f .-lv1"~ ÇYl, -or MODULE N' : i ·"<, K' : , \. 
DIAMETRE : Cp : C? 'b v(.. Kc : \ J. Q \ 'i D , 0 
DISTANCE AVANT: BUSE N°: G -l{'l, \ " -~ ~ Ko: \ __}.,_6__s _ _ _ )Niveau du manomètre: QG 

IIDISTANCE APRES : )Coef: 0 , <-\ 7, \ '-' ...._(., 

Volume 
OP DH Prélevé 

~TI.lLeJ...t-J[:_:_~Ii__~'iL_L__i_l____"f_'{__.JL s-sS.J,._'{ 
3 1- u Il 0 J-. d J": -i;"'{J __.:. i'i _j _ _l __j (:, '-\ Il S'G.d 's::I{ 

-'i T lLI9'L ctJL'r_':_l':LII --.i.k l 1 1 1 W Il sc,s 'cs L'cl.:::Ji" 1..2.':1& 
::-cL lLo h"-JL\ ''1.'1 Il 11l 1 1 1 1 r. '1 Il <1 o. -r. ::< s;e h.Çl 
-~_[_f_llûo:1JJLl' 1'6 Il 1 Kî 1 1 1 G S' Il <:::. 7G 1 4 1 '7 _li_l -z. s: e 

"L 1 1_j _j_ll O,Y? Il \ ·. i <..Il i-V:~ 1 1 1 (,C. Il ho·~ 1 l'.fi..J.>.:.J 2S'6 
_'!.:_ 1 1 Il 0 \~ Il \L ,o(.JI ne;, 1 1 1 CG Il -51<:<;' 1::<2- 0.''-l<i I2SI 
1 1 1 Il o·_\.t.....ll J:dUI he;. 1 1 l_ c.L-_IL-_~~>"1 Â <1(; 1 2-">6 
4 1 1 Il c nIl ' , 'l'~ Il Pli- 1- 1 r r Il . .l:i;c 11 
~ 1 1 11 o 1 \ 11 D'"' 11 '1/l..-i. 1 1 1 '17 11 {av· ,~ 

1 (; \., """ G 1 ' Il ?, ";lc,lll~·-11.. ll_l'lL I T =r T=b- Il f..,t.JZ?t 
' 

. 

)TEST DE FUITE INITIAL: Volume (pP}:--- - ))TEST DEFUI'TE FfNAL: -_---- Voll.imeJPf): _______ JfFIJ;te_pression (OP): 

' -·us 
'SE 

GAZ ) ZERO 1 SPAN li FINALE li GAZ ) ZERO 1 SPAN li _ _ REMARQUES 1 
1 1 1 0 2(%) 1 1 1 11· Compiler le volume de gaz lors des essais ù'(' • •· 

CCl,(~o) · 

PRÉLEVEUR : )CO(ppm)i[ L 1 ~· 



C-$-ns u 1 @/f!l 
!:c~antlllo~~•9" de l'air 
Ccnformlti on>lronne<nent•lo 

1 

2 

3 

4 

Barboteur 1/ 

Barboteur 2 1 

Barboteur 3 1 

Barboteur 4/ 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 

Formulaire: F _14_V2 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

VIDE 

GEL DE SILICE 

8 J Co•nte•narlt de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non) 

9 #A VIDE 

10 #B VIDE 

TOTAL 

FILTRE# REMARQUES 
APRÈS AVANT 

mai-2005 

TOTAL 



ls~~-~-~-,· &Di/17. Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL 

USINE: Us/s{;--o DATE: 22--<9'15- {'2_ P. BAR (po H~): 
Vllllè: /1G<M, ; ESSAI: (-2, P.STAT.(poH20): (),os #COLD BOX: 

CE: --/-, - S P, SONDE W: () 3-o7 MODULE.W: /3 
:TRE: J'?J. )/G Cp: 0, <jQ(p Kc: _LO i'j_ K' = z.s:; 6 .2 

!DISTANCE AVA~T: IIBUSE N°: f- G 2 i IIKo: ), ass= 1 Niveau du 
~NC:E &RES_:_ _ Coef: Q_lf()4,:L DISTANCE P-T -B: Zéro du 

.11:1 ............ 

~ 

Volume 
Prélevé 

_l_l_ L JI _L JI o r't Il 358 1 , 1 P Il (.,tt, 11 12:>J 1 zn 
O.:.&__JI 2SZ1 1 1 1 07 Il (,;:::1,1?. Il 1 1 1 1 \ Il 1\29 12J? 
'.t7 11 ?51\ 1 1 1 r:o7 11 ~t4,ao 11 1 1 1 1 1 11 112<+~~ tz-:;; 

"o57 1 1 1 bCJ Il Gf(ç, 191 Il 1 1 1 1 1 Il ILZ.SJ.__j2s-a_ 
ICf:Ç) (i !1:;; :-?- 1 1 1 b_'f_ JI ~(~ B_IL L _L J j_ _j _1\-Z.,s- Il L~:)j l25û 
jÇ:'()0 7_ r!J: l (/J ,Gç 1 l 1 n72 Il (<,,3'8 Il 1 1 1 1 1 Il-> 11247 12s=J 

0,(1- ~"' 1 _ _l -n 11 Gi.'Y::2-s= 11 1 1 1 1 1 1 12l'X'J2.5b 
1 0~ f]_ )(;, 2 _l_l_ 1 T;;. Il 0J.4; 3 Il 1 1 1 1 1 Il Il :24 <' 12 \'o 

1 ~ HU ~ ::i__L_l 1 TJ- 1\ (,2-s=, '1& Il 1 1 1 1 1 1\- )_ J 1\ Z10 1 ?.SI 
Uv2i':-l- -:>,G;;. 1 1 1 72 Il ç;, Z7,Z5 Il 1 1 1 1 i Il Il Iso l25o 

7:>- :,(0' l.Pd ?Go 1 1 7'1- Il 073-05 Il 1 1 J 1 1 Il -4 11217 IZ5i (, 

!TEST DE FUITE INITIAL: ../ voli.ime{pP): --zo.o/ - -llfEsr DE Fl.JrfE FINAL:- -J- v0ii.iiiie{Pi1: <o,c 1 !!Fuite pression (DP): !1 
-------- 1 • 1 ;::::RO 1 SPANII REMARQI'~~ 1 1 GAZ LZERO / SPA.I'!_jl FINALE Il GA2 

- -· -
1 1 1 1 CO~:~~~ 1 1 1 ,,. "0mp11er1e VOlUme Oe gaz lOrS aes esSaiS a·etaOCOelte 

- 1 c 1 Il 
PRELEVEUR : <::_ ~~ CO(ppin]l 1 d r J 



Formulaire: F _14_ V2 mai-2005 

1 Barboteur 1 1 H20 déminéralisée 

2 Barboteur 2/ H20 déminéralisée 

3 Barboteur 3 1 H20 déminéralisée 

4 Barboteur 4/ VIDE 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 GEL DE SILICE 

8 1 Co•nte,na11t de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non) 

9 #A VIDE 

10 #B VIDE 

FILTRE# MATÉRIEL REMARQUES 
POIDS 

APRÈS AVANT TOTAL 

Produits 
Humidité Récupération 



~~~~":S .. l!~ ®/JI? Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL avm-mm 

USINE : _,-~ 'Ko -
VILLE: ESSAI: P. STAT. (po HzO): .f- D_E)q # COLD BOX: I/J3 
SOURCE : SONDE W : D - MODULE W : \2., 

Cp : 0 ?,:'J Kc : j 0 / . K': I!::,(C,é) 

DISTANCE AVANT: BUSEN'_: ({!-50! ____ ~~ KC)__: /. 2-0S IINiveau du e; ,_/ 

!DISTANCE APRES: lcoef: 0 ,-lfq /4 v 
Volume 

DP DH Prélevé 
(pi•) 

rR4° 
1IV r3 Il L73 Il 110 1- , 1 'N Il 0'Yi' 5S" Il 1 1 1 ~ _j[~:Z,nlf2.1ifî2sv 
Il o ;r) Il LTJ Il ill 1 1 1 Jq Il 7as-;'5s= Il 1 1 1 1 1 11-Z llzs-o LZ.s:!L 

u ll'ifl,l7) lll~C Il l7ù 1- 1 _1 71_ II·J_f(,"/\" Il 1 1 1 1 1 h5" 11-z.-tl I7.._Sï 
Il Il 1,47 Il !71 1 1 1 où Il 7t~ ;'l""> Il 1 1 1 1 1 \l-4,c-- II.Zso ll:'.fl 

''/_ 
f~:D 
'Î"':s-4; 

& :v' Il 1, ):> Il 1 G/f 1 1 1 'Zo Il 7h, '7+ Il ! 1 1 1 1 11-1 112 ""' 1 zs; 
q Il L7S Il tGL 1 ~1 _Lfo ~ Il 12-':?,Gf Il 1 1 1 1 1 l~s,s Il z.,~ lz,>o 

·:o \ Il ill 1 1 1 ff7 117'Y\,'i('Z- Il 1 1 1 1 1 \1-s-s \1; </"/ 1 2.\/ 
fs:. :"!4 ln7T----r IT-f?? Il 741 Oo Il 1 1 1 1 / 1\-o-<;.s Il Z'i'O IZsv 

~ ~ ~~~ t7ù T 1-1 'TI Il 3-47.'/2. Il 1 1 1 1 1 Il '-S' ' Il Lm l2ro 

14: )J( 
ID,I1s-
lfùs= 

.'lt. LIG7_ l-_l_--L8'3----II---25Y31L-~1 ~!Tl 1 Il ç,v 112"1'1 l1:'>o 
1 2'. o-; Il 1 G7 1 1 1 '841 Il 7 S4 S1- Il r ~1 I:=L::C:JCG llz.rr.. 1 2.5o 

!TEST DE FUITE INITIAL : ./ Volume (pi
3

): < d, c:> () ( IITEST DE FUITE FINAL : Volume (pi3): IIFuite pression (DP) : 1 

1 C_hLIBRATION __ i!INITIALE]i GAZ_\ ZERO 1 SPAN li FINALE Il GAZ 1 ZERO 1 SPANic=_ _BEMARQUES 1 
ANALT~t:.UKUI:.UJ-\L 1 Vz\7o) 1 1 1 1 Oz(%) l 1 1 ~1-Compilerlevolumedegazlorsdesessaisd'étanchéité 

DE COz(%) COz(%) 
,...nll.llrliiC::Tint..l r.:ntnnrn\ CO(ppm) _ __ _ 

IP<It:l FVFII<I : ~T 4 



C-$-ns u 1 W/Z 
~dantl!lono·~ge· da l'ah 
Conformitè en>lronnemontal& 

1 

2 

3 

4 

Barboteur 1 1 

Barboteur 2 1 

Barboteur 3/ 

Barboteur 4 1 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 

Formulaire: F _14_V2 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

VIDE 

GEL DE SILICE 

8 IC<)nten•ant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non) 

9 #A VIDE 

10 #B VIDE 

TOTAL 

FILTRE# REMARQUES POIDS 

mai-2005 



2j"L_f:,_ 

IC-$-ns u I@.IJ!Z 
'~"~"~'"""~ .. <>- "" , • .,,, 
c .. ..,,.,~....,,, .. -•w•'""""'"'ff"'"'" 

Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL 

!\USINE: lilf;- IIDATE: Tl- C[- 2o ~~ . JIP. BAR(poHg): . , JL#COLD BOX: O·c7 
VILLE: ,e;- ESSAI: é0 ___ -·- ~TAT.JpoHzO):_-+~Ü _ _ _ _ _ 

!soURCE : ~ft ~lt - - - IISONDE w : I:J 7- r1 . . IIMODULE N' : 13 \1 K' . q 2 7 
~TRE: _f'l.YO Cp: 0,'1)7>2 _____ Kc: _ _ /,J)/3 . 1 

~DJSTANCEAVA~T: 1% ~~USENO:- G~1}2. IIKo: ~69~ INiveaudumanomètre: "' 
DISTANCE APRE$ :_ Coef: 0 t4}/ DISTA CE P-T

0
-B : Zéro du ./ 

lt0:î"i 
Ho ·.1"1 1. 

-,~, ~ L~:'r 

Temps Il Il 1! Températures ('F) Il Volume Il Gaz de ___ .... _., __ 1'"---
Prélevé 

(pi') 

7~0,00 7G , ù 
?- r- , lin .145' Il U:> Il J 7o 1 1 1 K2 _Il _]f.~f.~Ç_:.? _ \\_ ,_ l_ 1 _ 1 _ 1 _ 1\-S \\2.;,--D IZSP 
-., 1 \ 110.1~ II'L17IIl7:"J 1 1 1_83 _ll_7.24li_L/_I_I_I_I_II-:s- IIL'SJ lzçQ 

.14 Il uq Il ne> 1 1 l_i\:2.. _ji..2'29~4_LJ_L_l_l_j IHS I\2.LI"l l·zrn 
li. 11 Il 0, 7'4 Il llo î 1 1 1 !i4 Il ]]A;, 3o Il 1 1 1 1 1 ll-4s 112s1 1 ?.rb 
D.tD Il rJ,sn Il 15"1 J l _ls~- _ji HUS Il 1 1 1 1 1 11-4 IIZ..m lè\9 
c]h Il ~,3c.. Il L&l'. L L_l 81 Il 1q'Ht Il 1 1 1 1 1 lf:ss: 112-11 1-zs-o 
DTIP _ Il L3~- lli~V 1 1 1 1î1 Il 7'1.1 SL. Il 1 1 1 1 1 Il =k 1124'1 1 to 

lü..i<;:s:: Jl \ )(._· ILno 1 1 1 \11 Il Y04, &!' Il 1 1 1 1 1 11-0 IIL-:io IL:ço 
1~ leUC,:: JL~ Il 17o 1 1 1 :i''t Il 'Xf/t'fn Il 1 1 1 1 1 11-f:? 1124q l1""o 
-.?- '.ii.JLJU& Il ,-tv 1 1 1 X4 _Il _:?dAI" _Il_ l_ l_l _l _l _ IL>-&2 _IIL$1 _IZ.s-o 

& ~ 11 1 ,;;,b 11 ne. 1 ' _l ..ZL .JL i~t'L'I" _ _jl_' _j_l _l__' _lthLJL25LJ2.5l 

iiJEST DE FUITE INITIAL,- 7 VofUr!le{pi"): - <. Cl ,o-1 - 1\TEl>T DE FUITE FINAL : Volume (pi3): ··- - ))Fuite pressic)_n (QP)_:-_-_--.----:1, 

1 -CÀÜElRAT[ON I!INITIALEII GAZ 1 ZÉRO 1 SPAN Il FINALE Il GAZ 1 ZERO 1 SPANl[ F lE 

ANALYSEUR DE GAZ Oz(%) .1 1 1 Il Oz(%) 1 1 1 l'" Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité 
DE COz(%) JI COz(%) Il 
11~TII'"'\I.I rnlnnrn\. j~(pprn) JL 

IIPRÉLEVEUR: ST ------ -- -----·-] 



C-$-ns u 1 ®!f!l 
~~hantlHoaa~s~ de l'air 
Conforrnll.! en>!toM•m•ntale 

1 

2 

3 

4 

Barboteur 1/ 

Barboteur 2 1 

Barboteur 3 1 

Barboteur 4 1 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 

Formulaire: F_14_V2 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

VIDE 

GEL DE SILICE 1S 
8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non) 

9 #A VIDE 

10 #B VIDE 

TOTAL 

FILTRE# REMARQUES 

mai-2005 



IC-é-n su 1 &iii? Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL avril-20061/ •J• "~ , ... ;, - -.,, .... . 
DATE: P. BAR 
ESSAI: 

SOURCE : SONDE W : - r97 MODULE N' : 

# COLD BOX : \.J 8' 

K': 3o('?o niAM0:TRE : Cp : 

BUSE N°: _ _ _ JJNiveau du ~UIIIo;;;"I.IC. 'L,./ 

L 

'f?-
Z. 1 , Il D,J.s-s- II-4T4 li (?f -1 ~, - 1 ,f_f -_ Il_ 5"1-5-f,_ Il ; 1 1 1 ; IL--'1s JL1'f7 1 m 

Il 0, tc;- n ,' 'l'fll ire -1 1 1 <[6 _ L&LCJo _ Il l 1 1 1 1 ll::":'iS JL24~ 1 zn-
4 1 1 Il O.ii Il ?7'> Il 170 Î -1 -1 "'o _11-_Ii/'Zl:L_ IL !_ l_l 1 L llc'1,5__U-?LIZS:' 

Il ,;r; Il "L 1 f 1 1 lili? ~4~ lf]q ffii JI 1}#±~ Il '1 1 1 1 \ ll~lî! ~11 j ] 
2: 1rt _Il J[s't<>_ll JE>.~~- L_l_ 1 ti'( Il 42. U, Il 1 1 ! 1 \ 11-/US 112:'\<1 1211 
~ ~-îJL"i&_ll i70 1 l 1 'bK Il 'f.!'J,QP Il 1 1 1 1 1 11-rn>> Il :252 J:~..fr 

.'à 114X Il IGPI 1 1 1 4Œ Il ros-,34 Il 1 1 1 1 1 ll:rO:S 1124:;' 120 L 

~ 
fi.r7 114.5",)" Il f{,l!f 1 1 1 f)J' Il IIU?o Il 1 1 i 1 1 11-ID,::Ç uz . .)J._ 12&5" 

b ___!!_;_[]__ Il 'L54 IIIH _ J _l J '?l2 _Il _ _ _ IL 1_ 1 _' 1 l 11-lü,S 112:0 l25ï 

IITESTDE F_UITE_ INITIAL_:_ T Volume (pi'): <. o, o 1 -~tfEST DE FUITf: FltJAL_:_y _ Volume (pi
3
): 1\Euite pression (OP): 1 

- EN [ CALIBRATION IIINITIALEII GAZ J ZERO J SPAN Il FINALE Il GAZ J ZERO J SPANll R 

IJ ANALYSEUR DE GAZ 11 O,(%) 1 1 1 1 0,(%) 1 1 1 ~~-Compiler le volume de gaz 1ors oes essa1s a etancnelte 
Il DE IL CO,(%) CO,(%) Il 

CO(ppm) Il 
II~RÈ~EVE-UR : 21] - - - - -- --- 1 



/ 

C-$-ns u 1 &i/Jrt 
~cbantltJonnage de l'air 
Conformité on~Jronnomenl•la 

1 

2 

Barboteur 1/ 

Barboteur 2 1 

3 Barboteur 3/ 

4. Barboteur 4/ 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 

Formulaire: F _14_ V2 

CONTENU 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

GEL DE SILICE 

8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non) 

9 #A VIDE 

10 #B VIDE 

TOTAL 

REMARQUES POIDS 

mai-2005 



- -

C-$-ns u 1 ®f/;z Formulaire: F _09_V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL avril-2006 ~''"~"~'""""au- "- l'~'' 
C<>nh_,,..,,~ nn~''""""'"'n""'"n 

USINE: D '::> i <; (((') DATE: 'J o,oy,- ::;o Ll P. BAR (po Hg) : 
#COLD BOX: 

~\.(\,\ .. -\ l ( . 
~ 

E-t P. STAT. (po H20): VILLE: ESSAI: 

SOURCE: p,qc.::, G SONDE N': 0 ?:r /4 MODULE N': J.d- K': !:f;<f.2 DIAMÈTRE: Cp: IJ '1(?J3 Kc: !<).Ct.& 7 
DISTANCE AVANT: BUSE N°: C:---132 Ko: 0 )>J_U Niveau du manomètre: ~ 
DISTANCE APRÈS: Coef: () 43i" DISTANCE P-T"-B: Zéro du manomètre: ""--B Temps Températures ('I:J_ Volume Gaz de combustion Vaccum Température 

'••· OoOort ,__ 00 '" • • Como<oo' '"'"" -
1 f (pi") (%) (%) (ppm) Hg ('F) ('F) ('F) (GLACE 

~di 
l_L'Q2 0 s - v 

J. i o,oq 1 2t (l{ i 29.. JO .:2, _il:) --~ 
(). tl l c < .~~ l Cf 1!.2..:1, _E_ _ç; 

L ' ;:,_ L \ ;> a ..Lli...f0, s 
" (')' ;;2.. 1 "2 < ih ;y 1 1 s. (/_"{,, s 
1(, ,!""\. Y::o \ l' . \ ..: H 1 '1." 1;. i cA(~'-1 \ 

;;z_ ( 1 c;' n \ li:. .!fi: &X" d'l I'J.•.t: 0 
J. 1 (1 \ ~ ' . 9:''> 'h' 1 ·~ ,'2~ 1 ., 0 \.\ 1, :<;"1 ') \ '-\ 1 1 

,-a,; -'<,~ ' 'Î 
'1 fC/ • \("' , <.Y ~' 1 'Ç 1 1 11a' ,·-:;::1 '4'-( 
c_ a oc;.; \\ 1 ( '>'-- i 'i ' 1 1 {.;<i l"-1 -~ Cf '-i 

1'11. 1>\ (, 0 oc u; ff7 '"117 i les l'l''>/'\, 
1 / i 

1 li. 1 
1 

1 1 

1 
' '\ 1 1 

!/ 1 1 
v ' 1 

1 1 1 

1 
\ i 

1 

!TEST DE FUITE INITIAL : Volume (pi3): IITEST DE FUITE FINAL : Volume (pi3): IIFuite eression (DP) : 1 

1 CALIBRATION IIINITIALEII GAZ 1 ZERO 1 SPAN Il FINALE li GAZ 1 ZERO ISPANII REMARQUES 1 
ANALYSEUR DE GAZ 0,(%) 1 

1 1 

1 O,(%) 1 

1 1 

~-Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité 
DE 

COMBUSTION 
C02(%) C02(%) 

CO(oom CO(ppm 

iiPRÉLEVEUR :ft"""- Ul ~"') V\ü-C 1 



C-$-ns u 1 Wfl 
~duntlllonnase de !'air 
Conform!tô en~lronnemontalo 

Source: 

1 

2 

3 

4 

Barboteur 1/ 

Barboteur 2 1 

Barboteur 3 1 

Barboteur 4/ 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 

Formulaire: F _14_V2 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

VIDE 

GEL DE SILICE 

8 1 Co•nte•na11t de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non) 

9 #A VIDE 

10 #B VIDE 

TOTAL 

FILTRE# REMARQUES DS 

APRÈS AVANT 

mai-2005 

TOTAL 



~ ,\ ./ <) '6 
C-$-ns u 1 ê/J!Z' 
~~ ~ .~ n .:_•, ;_~'':: :'v~:~:~ .. ~:,.,::,7.:,' Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL 

~~m {)=;\<,\Co 
Vîîlr; ~ M..û\c.t.( \:{ 

!!DATE: ~ Ir') .,ç- \J. 
.1 : f~ ')__ 

IIDIAMET~~. Ç Ji---=< 1', 
: W : D"<--- \'1 

llcp: n 5r'Sl, 

1 

DISTANCE AVA~T: 
DISTANCE APRES : llsus8!" :- Cp - Y(p-

coef: u "., !5. 
Temps 1\ ]J JI Températures (•F) 

,--I'L.T T llr'~ 'J Il ï r o Il ·"Il· o-'~ 1 - t{ 1 Dl/ 
:l T T ·u ·,.,' 1 1 Il i" "tç, ~~-~tJCz-T T T- r,-c,. 
-·rT T Il 'il',, Il t' ."ziif Il loêzl~ l-LL 
-.::: T r 11 o, c( 1\T, ?,v. 11:2-0"' 1.:. T _r-.:;;;-1. 
-& 1- 1 116'7! n_'L::T u---7-,..;~ 1 ·· 1 &"1 
l 1 1 F'~ri u·\!,Q 11 -i ~ 1 1 1 -r:--c 
_,_ 1 1 Il o. 1oll1 -:<:lC Il 7 =<: 1 1 1 ~7 
'\ 1 1 110\D\1;' '-il Il ..16<--fT T 1- r..K 
"i 1 1 llo SE, Il L. y-'\ Il --:t 6'-\ 1 1 1 G 1 

1 0 (J; Il 1' r~, Il "-""" 1 1 1 (;ç._ 
'"c\\ Il i';;?ll _:)r,\ 1 1 1 r~Ç; 
c/ t 1 Il 1) ç ? Il ::Seo 1 1 1 (;, C. 

1 ç h l'-i o,, li Il 1 C..l. Il a od .,. J-e~ "< ., 

I
IP. BAR (po Hg) : 
P. STAT. (po H20): 

#COLD BOX: 

liMODULE w : ~1 
Kc: Q,q'({/ K' : \~1'-IÂ 

I

IKo : . ()l)AO 1 Niveau du manomètre: ' K.. 
DISTANCE P-T"-B: ·Zéro du manomètre: t 1( 

Prélevé 
(pi•) 

1 '11 ,R:Z 
_sSI .'2.( 
_i'l".":i\ 

_l_Ul, c2 
\0_,Vf.o'{ 
\&X' d-t 
~-1~ 1n1-
\î(.... ~-61. 

\ 1"1. 'J?ci 
\Y\.Cç 
l R"J 

1 'f'< 
\ 'i-l 'fi? ----
19 r '"'-

_l '1. "i .-, t 
>,.,fl, Î î 

Gaz de combustjon JIVaccumll Tem1 

·---r=---
7\/ 1"oL\Y 
?JB··m'L 
). '-ïl 1 ;'; 1 

11-Jl.{êl-,-.:1 
Il;:,~~ 1 2S) 
1 ...:. ,:::J J- 'i 't 

1-:? ' ( 1 2.-:?r 
1.:2 ~,p. 1 ) <:...., 
lt':ls' 1 x..sc 

Il \;JI-\L. 1 L..=R.0--1--spAN zEn" !~riA .. -u - - ------------ ···--n~A"""''''~ 

1 1 1 jJ· Compiler le volume de gaz lors des essais u ~"'""'" 

. c~ PRÉLEVEUR • ICO<ppm)ll 1 



c•ns u 1 ®!frf 
~chantlll<>n~~ge <le l'air 
Ce>nformlU eHitonnement•h 

1 

2 

3 

4 

Barboteur 1 1 

Barboteur 2/ 

Barboteur 3 1 

Barboteur 4/ 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 

8 

9 #A 

10 #B 

TOTAL 

Formulaire: F_14_V2 mai-2005 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

VIDE 

GEL DE SILICE 

VIDE 

VIDE 

REMARQUES 
APRÈS 



~~~~~;~;~:.~ @:.]i//2 Formulaire: F _09_V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL 

USINE: ('S' DATE: P. BAR : ~ _ 1 # COLD BOX: 
VILLE: jJl , ESSAI: - vro) 

SONDE W : MODULE No : 2, 
Cp: (j Kc: K' : "'JÇ4j 1 Y(, ':f"( 

!DISTANCE AVANT: _BUSE N°: bJ.:l Ko: IINiveau du manomètre: ~ 
!u1:s rANt;;t: APKt:i : - \IC::oef: 0 't%#t C,& & "'> IIDISTANCE P-T' -B : · IIZéro du manomètre: / 

Temps Tem ératures 'oF Volume 
Heure prélèv. DP DH Compteur Prélevé 

Cheminée ENTRÉE 

o:o,q Il 7;Ç"7 1 1
, 1 &~ Il 2o'LS"I Il 1 1 1 1 i Il IIZsL 1 LSZ~ 

1 0 "Ç'l Il 357 1 1 1 (g "! Il .)_JO, "'1~ Il 1 1 f 1 1 Il 11246 1243 
< 1 o.::,'l 11 3.-s-+- 1 1 1 @ _Il zr:L2'i' _ IL !_ 1 J 1 1 11 -~_IŒI'LJ zv( 

..... 3:>"i' 1 1 1 "?::J.. _ll 2143'J_IU_Il_ L L 11->:r 1124'1 11..4'1 
1'1: s-o ~'1 Il 1'>ïr 1 1 1 -z1,___11 ?J& .3f ILl_L_I . L L_ Il -ç, 112-cfl' 1 &p 
j');Of. ! 

~ Il '15.34 Il 3s-s 1 J _1 t:2 Il 21??,3o Il 1 1 1 1 1 11-7 112>7 12.53 
n lo,','l Il :s&:J.. J L _l:M Il ~JC\2.1 Il 1 1 1 1 1 Il IIZs-! IZs-S: 

Q. 'fl_ Il _3& ?- L L 1 '::Jq Il J-~1:2 · 1 U_IL>.s llL~I 201 
1+ D~39_11 3~2_1_1 1 "1 c Il ;2;;><:f, oJ- Il 1 1 1 1 1 Il - "1 11·2. 'fi 1 Z<.t ,) 

s !L0L2_Cf_ll 3TI 1 1 1 10 Il :2J.G,O& Il 1 1 i 1 1 Il· 1?\SII:h:ff J2:c'f;:Z 
1,: ;,re (o Lo2tl _li 3fb 1 1 +'J Il "l../a> oiS'" Il ' 1 \ 1 j Il u IIZ5V 1 z V 

lffESfDEf=üiTE: INiTIAi.:: - ·'.r lfoiume(pi3
): z o,o 1 · IJTEST DE FUITE FINAL: ./ Voh.ime (pi3

): <..o,o 1 JIFuïte pression (llPj :-·-~ 
,\ CALIBRATION !iiNITIALE!i GAZ 1 ZERO 1 SPAN li FINALE li GAZ 1 ZERO 1 SPAN li REMARQUES Ji 

li-ANALYSEUR DE GAZ 02(%) 1 1 1 Il 02(%) 1 1 1 ~~-Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité 
DE C02(%) Il C02(%) li 

COMBUSTION CO(ppm} lfCO(ppm) Il 
IPRÉLEVEUR: S-( -·--- ·-· ·- - ·- - .. - - -·- 1 



C-$-ns u 1 @/f!l 
Ëchant!llonnag<> d~ l'air 
Co~formlt.i •n11lronn~montala 

1 

2 

3 

4 

Barboteur 1/ 

Barboteur 2 1 

Barboteur 3 1 

Barboteur 4/ 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 

Formulaire: F _14_ V2 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

VIDE 

GEL DE SILICE 

8 ICc,nte>naJ1t de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non) 

9 #A VIDE 

10 #B VIDE 

TOTAL 

FILTRE# REMARQUES POIDS 

APRÈS AVANT 

mai-2005 

TOTAL 



C-$-nsul 
~chant!llonnage de l'~lr 
Co~formlti en>lronnem.,nlal• 

1 

2 

3 

4 

Barboteur 1 1 

Barboteur 2 1 

Barboteur 3/ 

Barboteur 4/ 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 

Formulaire: F _14_V2 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

VIDE 

GEL DE SILICE 

8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non) 

9 #A VIDE 

10 #B VIDE 

TOTAL 

FILTRE# REMARQUES 
POIDS 

APRÈS AVANT 

mai-2005 

/ 

TOTAL 



C-$-ns u 1 @/J!l Formulaire: F _14_ V2 mai-2005 
~<:hantlllonnog~ d~ !'~Ir 
Con forml!O e nvJronn •m~ nia\ e 

1 Barboteur 1 1 H20 déminéralisée 

2 Barboteur 2 1 H20 déminéralisée 

3 Barboteur 3 1 H20 déminéralisée 

4 Barboteur 4/ VIDE 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 GEL DE SILICE 1) 

8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non) 

9 #A VIDE 

10 #B VIDE 

TOTAL 

~;:.t:~~f,:i;I~;~:}i;i\~~:,':&~~~;)':~2".\"MAJ:I,S~J%S:eARTrq~e !J!~~.l!JDl'J!!Trui!iPl~~:mJ~~~~'~;~fjl\'~"i;'flt":~~~~11 

FILTRE# MATÉRIEL REMARQUES 
APRÈS 

Fibre de verre (0,3 micron) 

Sécher# 

Autres# 

- ' ~ ~~- ~ ~ ~o ~ ~x ~ " '3- irciTsoÊs iîR.c@)rtsJiîillîs~s (si applicable) ' -
' " ' 

Produits 

' -- '~------ -~ ~- -
Humidité 

Formulaire F 

POIDS 

AVANT TOTAL 

' 

' 

' 

-
Récupération 

Formulaire F 15 

-



rf!- ÇJ3 E4 
1 Cé-n SU 1 ®f/J7.: Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL . -~'--~! ~ 1-21 

---

~~~~~~~~------------j~~~~~~~~~------~~~~~~~----------~I#COLDBOX: 

:1RE: K': 38; 58 :s-c(, 78 
~NCEAVANT~ 'ii l5 ---~~BUsE No-;'-F 02...( 1\Ko: (SJ,g:)o \Niveau du manomètre: >./ 

IDISTANCEAPRÈS: 2 üCoef: - D, G,o(;, '3DJSTANCE P-T0-B :zéro du manomètre: 

Te~_ps 1 __ 1 ___ !1 Températures ("F) Il '::'o~~m~ 1 ~az de
1
combustion IVaccumll T 

1 Heure p~~li;~é 1 (~:) 1 ~.;.) 1 IP~~~ 1; Hg ;;· ~~~~~-~-~~-~-~::1-~I:~:E! 

-w:4f 
14: LfCI 

!:HJq 
~ 

GG 111-l%1 ~~ 
Z 1 1 Il c,o! Il O,Z7 Il /fol( 1 , 1 t;Ç> Il S'DU{ j Il , 1 , 1 , Il 0 IIZ.w l2s 
-:> 1 1 Il V,O/ Il 0,27 Il 170 1 1 1 C,G Il f>D?, L/0 Il 1 1 l 1 1 Il U __jl_2_4q 1 :26<> 

IU,ol II.O,'l/11 lU 1 1 1 GG Il 52~11 11_1 1 i 1 1 Il V_jl2.1_1 
If O'pf IIU,z:7 Il l7T 1 -:-r Gb Il ~5D&,7s= Il \ 1 _L_II __12___112.;,---o 

liLb__L____II6;27 Il 1'7~ 1 1 1 GG Il ~D~/io ~ \ $ 11 1 ILQ_JI2"'J<f 1z~ '~ 0 ,'[_] lfè: 0(; :(ï2 'l"i ~ù'î?: D ll___Q__J 217 
1~'2. 

' 1 
r liQ'i ll--v:-~[J7S 1 1 1 12z lls-12.<11 /s73,~~31 1 1 1 1 11 _,_ c 112-'lj;' 

1 ~7 ~;;rf ~,lt:ll10 1 1 1 rtl Il j#;jS sw,t 1 1 : 1 1 Il :1' 11~15 lf}i 
'.Dra Il C&.o Il 177 1 1 1 la 7 II'I'24Jt> Il 1 1 i 1 1 ll·li 11247 12"1:5"-

u;, &,o'i Il 1 ,o7 Il 17q 1 1 1 &7 Il :S'Zf'iJ,/2 Il 1 1 1 1 ! 11-2 _IIZG'Z I2SI 

~) 

i 

~ -

IITEST DE FUITE INITIAL: 7 Volume (pi'): >COré? 1 ~!TEST DE FUITE FINAL: .....- Volume (pi3):<'4&--o.s=J~pression (OP):-- 1 

1 CALIBRATION l!JNJTIALEII GAZ 1 ZERO 1 SPAN llBJIIJI.LE li GAZ 1 ZERO 1 SPAN li REMARQUES 1 
1 - ---- - -- -- 1 

ANALY~~~EK u~ uAZ 1 c6!~~) 1 1 ~---_-_--j c~1~~~J 1 1 =dl- Compiler Je volume de gaz Jom des essais d'éœnchéi .. 

IIPRÉLEVEUR : ;;-rH 1 



EA-SB -ES 
II!Ç~~o~ .. -~--~ iifl/;_r Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL avril-2oosll 

'""""" ~•·-~ ''"~-'•>nn-

'

USINE: U;:,;st.<o IIDATE: 2W'CR/2o!2 
\Ill • <: : H ~~ ESSAI : ... 8""--"S'---------I~'-'-..::...:..:..:..:.::_.!!:..:..:..:.=;;;..!....;:__ +o~t o # COLD BOX : h) 8 
l<oniii>CE : SONDE W : 22 

K': 2'1,1G 
TRE: Cp: Kc: 

G 

_n :"3 1 
1/.. ~C7 7-

12:::57 b 

BUSE N°: 
Coef: 

Volume Gaz de 
Prélevé 0 2 C02 

l'Niveau du ma• 

Zéro du 

ti Il ? r.-, Il wîf 1 1 1 _33 _ L<ii.IJ2 _ Il_ 1 1 1 1 1 11-7 \l'tic, \2~ 
u,1:;, Il 3'11 Il 2.11 1 1 1 111 Il 4741 Il 1 1 1 1 1 u-zr 112.45 IZ4'f 
'.cl Il J;é,q Il z_o 'l_\ __ L 1 Ji il' ll.:S:LP_l___j\___L_ _l__l _l_ L jl--_{cA[_ \Lb_47 ___ \ 4 
•,o'l Il 0,% Il 2.11 1 _ 1 _ 1 j_fo _Il 2Js_s: _LI _L 1 _ 1 _/ 11-7 1121g 121~ 

Il o , o '1 Il 'ILJV _ Il w '1 -· 1 _j _L K7 _j[_;s:~C ;,_g___l! _L_ 1J _[ -_L - J[__.Î, &" \[$,s- z. _ 1 u· 
Q,(o_ ICZ.4.f_j[21t) :_l_ 1 1 fiL__jl G4,f9' Il 1 1 1 1 1 u lb----l?_]il1j _l_Z.O< 
o~n_ll 'U! __ LJ.oY 1 \ 1 J\1 Il li:'L5J Il 1 1 1 1 1 II_::-_L_Ill5:_z._l2.>:2 
!6_11 _ji_!-,'"' Il 2.10 1 1 1 10 Il 74s<J Il 1 1 1 1 1 H.L__II2ô2 ___li 
o.n_ll '!..,'11 Il 21o 1 1 1 "l<P Il 71,f!é Il 1 1 1 1 1 Il- '7 11217 12-1r 
~.1r P.. bl\l 111-CJ 1 ' 1 '1.1 Il ?1 5'. !'!.... Il ' 1 1 1 1 Il-"~ llz4"1 \247 

v 
.../ 

!!TEsT DE FUITE INITIAL: Vl Volume (pi3): <. 0; 0 1 IITEST DE FUITE FINAL: J Volume (pi'): <c,oos-IIFuite pression (OP): 1 

\1 CALIBRATION i!INITIALEI! GAZ 1 ZERO 1 SPAN Il FINALE Il GAZ 1 ZERO 1 SPANII REMARQUES 1 
1 ANALYSEUR DE GAZ 11 02(%) JI 1 1 1 02(%) 1 1 1 ,. Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanc· ·,;., 

DE ~~ C02(%) C02(%) 
CO(PPill) _ _ ___ ~ _ _ 

l~R~~~R~ ~ ST}{ - - - - .. - ·-·-·- 1 



{l' Eft-6'A EC; 
1 C-é-n su 1 ®!liE Formulaire: F 09 V2 

d .. !" "' r 
FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL 

USINE: 0,)/,Sl(c .. - --DATE: zÇ-ot~J..: 12 P. BAR (po Hg): 

VILLE: Ma..\!Û/l-j.-1'c., ESSAI: Eb P. STAT. (po H20): +~Il 
# COLD BOX : t\,1 ~ 

SOURCE : f: ft· 5 P., SONDE N" : D ?J -14 MODULE N" : 1} 
~TRE: /J '60 Cp: (.) 8'7>3 Kc: •\10f<f 

K': 1{?7 
'il"""T .. '""' •u•uT: 5I D BUSE N°: G ·l')\ Ko: 1, J.cS IINiveau du v 
\DISTANCE APRÈS: 2 D llcoef: 0/11 [Lj \\DISTANCE P-T"·B: IIZéro du v' 

Temps Volume 
Heure DP DH Prélevé 

Cheminée 1--::::7+:':'-==-=-11 

z. 1 1 Il G)f'9. Il 1.2) Il 2o7 1 1 li"' Il D1D.b<t. Il 1 1 1 1 , 11-'l _IlL~ Lb(c 
) 1 1 Il 0 Il Il LM Il 1/D 1 1 1 'in Il {<,4=;-,'ï 'J. Il 1 1 1 1 1 Il- 'l _jLZ_<I q 1 ts-ô 
4 1 1 11 ·,uon 1 13 11 ?0b 1 1 1 ~i 11 &ô"C.'êS' 11 1 1 1 1 1 \1-) Y_jiL<t'l 1211 

1 o.o1 Il i',1o Il 7ox 1 1 1 'i7 Il {;s.0'lb _Il 1 I_L 1 1 Il""\.\ Il Zs-o IZ.fl 
1"!:>< Il'> 
IY / 'b 7 

o,o"! 11 •1. 1" 11 2D'I 1 1 1 r;r__n t:4nj'j JLLI 1 1 l_ll-1 llzs-r lzs:i 
1))5' Il O~b 1 II&D 1 1 1 1 \l'î Il r;;~;y·~ JLL_I l_II-2S 1124'1 1 z..s=r 
o~c& 11-o.74 Il :ZZ& 1 1 qQ____JUGJ:f,;;- Il 1 1 1 1 1 11-;, 1121'1 IZSC 
~0~ 1!3;11 Il 2DG 1 J 1 "{ç __ _jLJ;.22,2a Il 1 1 1 1 1 1\·3,$" llls-D \z;çr 
uo Il l,D Il 2.0_'1_ 1 l___l "iD Il 1:,77 il Il 1 1 1 1 1 11-1 1121q \2SO 

l~îf 
•,04 Il ILLI Il 2/D_ 1 _L_I qo Il ~&'r,q-z Il 1 1 1 1 1 11-1 IIZ:>D ll~>'ü 

& ~ IL <1' ,"rf____JI_·z.os 1 1 1 qo Il lol'ii:. '1'L Il t 1 1 1 1 Il -1 112.-'t''l IZf 

\\TEST DE FUITE INITIAL: ./ Volume (pi
3
): <{ 0 f?O $ \ITEST DE FUITE FINAL: Volume (Pi

3
): \\Fuite pression ([)!>) ~. -~ 

- 1 1 ZERo 1 SPAN Il REn 1 GAZ \ ZÉRO 1 SPAN 1 - ... 1 1 1 1 11· o..ompuer oe vooume oe gaz oors oes essars o eumcnene 

IPRÉLEVEUR: S1 ij ICico;:;i(~pp~m:.\)11:----L-
1 



flVLE"' .P f.l <) P, El 

1 Cé-n SU 1 @f]fl: Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL avril-200611 .. o .. !'"l" : f~·,:·c:~ DATE: 2.ro P-sho p P. BAR loo HQ): 
VILLE: fl-In y,, t_,' ESSAI: Ë( P. STAT. (po H20l: +O, o $? 

# COLD BOX: \,V)? 

SOURCE: t:H-<;;-12, SONDE W: O"?;·DÏ MODULE W: 1..1 
n<A••"=TRE: ['2,({0 Cp:_ ~W0 Kc_:_ I:J,'l_'fJ7 K': 'ZCf,4C, 

1 :EAVANT: flD IIBUSEN°: ~-SC2 ~~Ko: t?,'b'Lù INiveaudumanomètre: '-' 
DISTANCE APRÈS: 2 D Coef: 0-, 4f!f 1 DISTANCE P-T

0
-B: Zéro du manomètre: .; 

B Temps Températures (°F) Volume Gaz de combustion Vaccum Temp• 
Trav. Point prélèv. OP DH , , Compteur Prélevé 0 2 _1 C02 1 CO po. SONDEJFILTREfRAPP~ _____ _ 

(min) (po H20) (po H20) Cheminee ENTRÉ~ (pia) (%) 1 (%) _1 (ppm) Hg (°F)_l (°F) j_ (°F) _l(GLACE 

9! ~ ~1\~i 1~ 2f ~ .o7 , 1 2.D:J , qi 4'?Ao , 1 ; - 1 z 
O,cg Il 1 % Il 'lD"\ 1 1 1 'li Il 17;7f Il 1 1 1 1 1 Il -7 \1?_4~ \253 

n , cl Il i . .6'1 Il Jo-1-., 1 1 1 12 Il /C'2, 7 & Il 1 1 1 1 1 Il -'il Il Z-s-t 1 Z-D 
ls 1;1r ll?r,x 11 zo'15 1 1 1 en.. 11 I07t'K'15' 11 1 1 1 1 1 n-~.s-_ \124't_ 1u-o 

F1 ::-zz '2 IIT,q3rlo'i 1 1 1 q:J-_ Il U7:2A Il 1 Il 11 \l-_iiE_II21'i'_j_U 
.14 :21 -~_ ID,c'l 112./q liZos 1 1 - 1 CfZ: llln;H _ Il 1 1 1 1 IL--15 _jlJc~~ 

1&,11 lln"' Il ZOG 1 1 1 't2. Il j~ __ji /_L 1 _L 1 11-li,S"" 11241> 120 
I_Q,I(_II "i,~ Il 2,Q(;, J 1 _l 'l2_JU2f,c%__jLf__l_j _l__l _jl-1 \IZ1lc l&:ï 

1~ IIU,c:LJLZ-.2o 11_7-o:J _l_l 1 q;, Il !?>'2 ;];2 Ill 1 1 1 1 11-S',;r IIZ17 1200 

!4: S-'1 
1'\'S>' 

(i 
1 r;,o7 11 1:-n 11_2os- _ 1 1 1 "~' 11 /3&, ~~ 11 1 1 1 1 1 11 -l> ll2sV 1u-<1 
1 °d0 Il 1.A:C Il '1cfr 1 1 1 "11 Il 141, l:è7 Il 1 1 1 1 1 H' 'C 11214 1 Z,f1 

-

~ 

:1 VJ-\LIDI"V\IIUI'I [111'11111-\Ll::ll \:111-\L.. 1 L~::n.v 1 .-:JI""I-\.1'4 11 ïii'41-\Ll:: 11 uAZ 1 ZÉRO 1 SPJ\•'11 .............. _,, ... .... 

ANALYSEUR DE GAZ 02(%) 1 1 1 1 02(%) 1 1 1 ~- Co.!'lpiler le yolurpe de gaz lo~ "l's essa1s a etancnene 
DE C02(%) C02(%) tVli'<--T c .___, c t *"- l.loctè_ ckt· ~~ 

CO(ppm) 1 JLCO(ppm) 

IPRÉLEVEUR , ,sni 1 



C-$-ns u 1 @/Jrt Formulaire: F _14_V2 mai-2005 
!Och~ntillè.nnoge de l'air 

· Co~form!U en.-lronnem~nl•le 

1 Barboteur 1 1 H20 déminéralisée 

2 Barboteur 2/ H20 déminéralisée 

3 Barboteur 3/ H20 déminéralisée 

4 Barboteur 4/ VIDE 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 GEL DE SILICE 

8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non) 

9 #A VIDE 

10 #B VIDE 

TOTAL 

REMARQUES 



c J-t6 é'- ( JL7-_ 
IIC-$-n SU 1 i!iJJJf? Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL 

'"~n•'""""~o- "" •·~" - -

!USINE: Oc,i5 I(O -IWstE: 7\~~.Xflâ-- ~ llfBAR(poHg): Il #COLDBOX: û) ~ 
VILLE: ("'\.C\.\w, t 1C ESSAI: f'- \ P.STAT.(poH20): 

!rsouRcE : t;: A ç;_ . soNDE w : o 3 · o:> ·- ~ 'Mëouu:w: I o \ K' . .
1

_ < 
\I['IAOAÈTRE: i \. )' Cp: (). 9;'-(0 Kc: t, 0 l ::> • L t Q~ 

.. ,,..~ A" A ••T : BUSE N°: b · 3 1\ Ko : ~' t 0'> Niveau du manomètre: <' 
~ : Coef : _ C 1 _3::/ 51'1 __ _ _ E!_STAN(;_E P-T -B : Zéro du ~~ 

1 em tm:uureS °F Volume 
DP DH . . Compteur Prélevé 

Chemmee ENTRÉE SORTIE (pi•) 

::l 1 l Il rl :s "1- Il a·. \6 Il .Z'ïl _l _L L2~JL32'-L 1 )._'_Il 'L 1 ..'1 J 1 Il '-{ 11:2'i'rl ;;ls·-
> 1 1 \lo--;-sTII-:i-:~3-1\ ·gcf _\ JI 12:)._\1369. 'b _\1 ~ T•-l··:w îf-'s.ST_;;{~\;zs 
er-r~~ llc;.">..;.;-u:;z-;or-11 -g- T 1 1 11 5). 11 '3&1. d-5. r- T -~-- lf C/"lld-50 1;;('1~ 

"'> 1 1 1\0..Sti \1 JO}_ \1-45 \ [fnS3 \1~13 ·33 \1-f 1 4 1\.:Z'-(8; \Z<e 
6 r-1 -llû.Ss IŒ.~II-971_1_1_117 <5'T II"Yl'l.>"3- Il- =r-~1 -~1 'q 11.;~'-19-IJC/ 

2 1 1 1 1 110, ss 11 ;;,.,oq 11 ss _l J JI 1.5'1'JL -~s. >2.._11 _ l_ J _ 11 cf \IQ'-~'> I<>Z? 
5 r î I[G";"5~ 11--::z. od;" JL --ç;_;r -J î_ J1J ..n: JL3.1.L G > JL_r~-L-.....:.lr _r ---lk?.'-!'1 R '~ 9 

d 1 _I\0,'2."-';-J[.I:.fii-JL~ 1 1 \Il S5 Il 297-,J6 Il 1 L~l\_-(( 11;;(<16" 1:::>36 
L{ 1 \ \16{"') )._ Il i.1G Il (17 _l 1 JI J .SSJl LIQ3 1:>3 _\1 - l_ 1 Il 3 112516 I.:><>.S 

0,'-fr;, Il !t't~ JI '{0 _l _l_ JU 'i.G JL'-focr: ':LI JI _ l_ L _ Il 3. lic'::l'l?> ld.S..J. 
lY 1 1 110t !(~ Il i. n Il en 1 1 1 1 SG Il L(iS.,ol Il 1 1 Il 3 II~S~Ia.S3 

o;% Il 1 1-'1 Il q 1 1 1 1 1 S6 lllf].o S3 Il 1 1 Il 3 lld.Si IdS 
n .. "f<:, Il i: :,r<, Il R'> 1 1 ! \ C:: .fi 1\ '-/2G, 'd... Il 1 1 Il 1./ Il ;:;:r:;a 1 ;v 

7 f Il i <1 S Il 3 i 1 : 1 1 =s:fll 'i sl. so Il 1 1 Il <1 II.::7S 
o.Sd-IIL9Cf\l 'B'l 1 1 1 1?81\'-131.&'6 1 l'i ll::?>lld.'i\ 
:).,<::,'Cfll'l.J'It\1 i{g 1 1 ! \S9\Il/ü.CiO 1 1 ''-1 1\Sl.S'?Id.'/ 
o. S3 Il '),oo Il % 1 1 Il i <; ~ Il 44'VlD 1 1 '-1 I\2.S3 l:::l. '1 

Il o c:3 Il u.; \I"R'1- 1 1 Il L')x Il '-1~~-: q :r 1 ~ ll'l'ç;z. lz, 
J:"l!-11 iÎ ::,'{ Il ') <) ":> Il <;3 1 1 lLI eo;c; Il "'r;, (, 'l7l 1 -v 1\.!' n. ln~· 
? 1~1-11 0 "'J l\2:cs Il 'fr 1 1 lf--uo Il i.J0'6.c-; -l 1-Tli:I<.~:? lu"" 
'' 1 \ 11 c \;) 11 Ln 11 )'ÇcJ. 1 1 11-1 0011 '-11- ;;'l'fi 1 -4 loD 1 :zs;.; 
s 1- Il o.'4~ Il t;:r+- Il b''L ]~1..::--!JllT~t Jc-l:.J.R tf). _\1 1 1 lU) 1\zç-z Ize;-,-
T I~\~II\0'1G-IIl.+:ill ~-~ -1 v1 1 &.o Il Cf3(.rqro·u - ·r ~---- IL.;;;.?,o ll2~ 1:2-4"1 
-, ~- \\0, "/G \\ \ ,1-::? Il C\Q _1 \j_ ITO JL "(CLQ, '-l 5 _\ 1 )',) 1\ ;2 i'l' 1 :Y':,3 

·;, 1 liU, lfS Il L +0 Il ruo 1 1 1 6'1 1 1 t, 7 \\15? \20i 1 I 
IITEST DE FUITE: .INITIAl.: G _Volume (pi'): Ç. C\ C 1 IITEST DE FUITE FINAL: Volume (pi3): 1 Fuite pression (OP) : 1 

--;:[ l\1ll0-;-'1 FI\ C"~O] <rt ! 1 IG! li 'l'lb. J6 T- [ ] - 10, 5>-1\-;tSt l;rs/ 

1 J w 1 vPAN\1 REMARQUES 1 •1 CALIBRATION \IINITIALE\1 GAZ 1 ZERO 1 SPAN Il FINALE \1 GAZ 1 ZER" 1 ~· 1 
ANALYSEUR DE GAZ 11 O,(~) 1 1 1 1 02(~) 1 1 1 ,,. Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité 

DE 1\ C02(%) · C02(%) 1\ 
CO(ppm) Il 

[[PRÉLEVEUR : -::> C(V\"-. c::; l'\ lA.«- c 1 



c /-1 (c - c:: - ! ~~ 
llç~~o~,l;!,~ W!? 

- ' .. . ~---· ·- Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL --
!USINE=. Uc, ... <,tc. v . IIDAT.E: 2(-0$- dC;f 2 
1111 1 ~ _: JvjaJhvt:~ _ _ ESSAI : [? / 

#COLD BOX: w6 
ISOÙ~CE~ ee r; -"SONIJE~~:d;?;~oi- --·-lMODULENo:la 
niA METRE : Il, Si' Cp : <Y. "i("fC Kc : J (!); ;)"_ K': 4os 

!!DISTANCE AVANT: IIKo: /, lOIS 
ANCE APRÈS: DISTANCE P-T0-B: 

Temps Volume 
prélèv. DP DH Prélevé 0 2 lt-::::7:--+-::-:-!'-+-:--:-11 

S 1 1 Il o, S>"l 11::1 ,_OG Il q_j l_ i _ Ll 1 é6 _Il :W{, o do- Il 1 - f - li Vifd:'{q la'{ 
Gl li(T>rr-I;;.:~0SLII~_ en T __ llTŒ-II.'::>t4~"'1'8' T-1-1 1 4 IJ;)((cfT~% 
\ J T Jlo~ss-u ;r, \Tu- 96 1 1- 1 1 [66-IISaÇ V?][- c=r 11 ·y 11 a53 13't.s· 

_d- l_ 1 ILQ,S_4 JL:::Z ,Jl J bi_ l_l _ I_LJ G + JLS.2_~._<:1o_ L _1 _ 1 Il '1 11 <?l>'-' 1 o<::> 

~ 1 1 llg.:;?/B·.~J Il :4b 1 IIi~; 11\~r~t- Il -1 - T -
2_ 1 ) ' _:)<?--... O;'tij ! \(,7'1 \\ .... 1. ~" Il 1 1 Il S' Il ::2ij 
Ç 1 ., .) {, ? (., {;, t 1 t: ) \\::). .tœl C ~":)~"-' Id - ,. 
r. 1 · ' r 1.., L <;; : 1 c,x ')\. '\ -~ 5 l;)cfC/ 101 s ::J 
r 1 'J "u ~." ,- c,- 1 10'1 <.."îo"'i. <?" 1- s ) 'r' .r-

11 11 1... 1 !)-~ r~ Rlî 1 !o~ !,("")( <?J? 5 -)_LI 
n 1 · 1 n' UIQ 1 ;cu -.crff 1 0'1 )3d., 01 > Il ::z en 1 ,;r-;,). 

11?\W' 111cr3 11 x--, 1 ! 1116'1 llsrn:q1 1 15 ~ ))..1 ;('76 
i lt'l Ll't IIT:Z(l.ll~?ll-···-rrT-:tô-JI3'tTifT-I IS )5,:) 1 ;(55 

o;qS'~IIn')ll'lT TT- Uf"_.JQ-Jisil9:-:-S:3- ·rr -~- T--11 5 , ~~,;..- l:;l 'l'o 
o, 'i TILl35_1>-Jl 'S-_1-_ r l_ -_ T 11 T~C Jl0:2,1 cc_:_ L-1-.• --r·-11"5 ,)S<_5~);)_-cp 
C;,q'ï> Il ·,,-Q& JL~:Os_l__l_i_llitQ..JIGJQ_"~-11_-_I-_T_ -TS '1 Q2.J:j_~ l_l[ 

CI?> Il 1:u JL1Qll _j~l ._lil_lQ_J~J~LQ _j) .. _ l _ _ T_ -_TS )"flll_';;/2_1 
o.crq lli.Cltl Il 8'3. Il II\7011C::2d....S6' Il 1 1 li"_S 1 ~ 1 d.":ii_ 

fi; 

_l 

~~T DE FUITE INITIAL: Volume (pP):-·- -- ]JTESTDEFÙiTE FiNAL:: Volume (pi'): __ jjFuite iJressl_on (DP): 1 

.1 CALiBRATION IIINITIALEII GAZ 1 ZERO 1 SPAN GAZ 1 ZERO 1 SPANII REMARQUES ji 

ANALYSEUR DE GAZ 1 02(%) 1 1 l 1 1 ,,1- Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité 
DE C02(%) _ 

PRÉLEVEUR: )CO(ppm)) 

'· 



C-$ns u 1 @t!!l 
iôcha~tillan~age de l'ah 
Co,,fo•mllé en,lro~"ementalo 

1 Barboteur 1/ 

2 Barboteur 2 1 

3 Barboteur 3 1 

4 Barboteur 4 1 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 

8 

9 #A 

10 #B 

TOTAL 

Formulaire: F _14_ V2 mai-2005 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

VIDE 

GEL DE SILICE 

VIDE 

VIDE 

REMARQUES POIDS 

APRÈS AVANT TOTAL 



J/;: 
C-$-n su 1 &JJJif 

, . ..,~.,~'''""~~u~ o1~ !'~!' 
Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL ~rril-, 

FvSINE: 0 ;. <._,'Ço JID.ATE.: ·;,;ID .f1r, -:;;\ i '2..... IIP. BAR (po Hg): 
\lillO:: 1'"\c_\c...c\,<,_ ESSAI: _ _ t;-'1....- P.STAT.(poH20l=__O~)Q 

#COLD BOX: os 
1.,,., 'RCE : ~ A 7: - - - SONDE w : 0 <;, -à 'î MODULE N' : \. 0 

nÈTRE: \\y Cp: G,.']_'i)., Kc: IC;\'Ç_ 
TANCE AVANT: BUSEN°: ~- 'S.ll... Ko: (. \ tj"Ç ÏINiveaudumanomètre:d[c 

IIDISTANCE APRÈS: Coef: 0 ."b \ (\(_ DISTANCE P-T"-B: 1 Zéro dumanon1ètre: ....cDL_ 

K': 3 .c/s 
1 emps 1 em eratures 'F Volume 

Heure IITrav., Point' prélèv. DP DH . • Compteur Prélevé 
Il (min) (po H,O) (po H,O) Chemmee ENTRÉE SORTIE (pi') 

f,';b2 ~5 
ü§ \_,_'),___,"""'-'-'----'-

,, ·:2. Q Il .. "'c.. _Il -"l.3_.1 __t:(j__ l:.cJ_:z_c:,JL1;;3iJ.a_jl _ _l__l __ L _ ll.2 Sa 1 ? 5o 
G'~f~îl ,'·q Il _ct L l__" ._ I.'Lf_]QJLC2.ii 5o_jl _ _l__f __ ll~'i. 

_.:. Il r, '.'1GJJ~J:7?- Il- C\~ 1 \ 1 i l le Il '" 't:Z. ;,!, ~ 
s o ..fr.o Il o Il "(1, 1 1 1 1 1 '1 Il 61.( "f .. D 
G ""'Il t'%' Il "11__. 1 : 1 1 u 7lll C.;:;'t."J1 
1 (5\.i.1 Il 1' cr Il <,1 1 1 · 1 1 1 -!2 Il w6d/Q 

--" o-·,_,..1 Il 1'1.<; Il Ci? 1 1 \ \ '72..11 (.;(,'),-s"' 
cr'iç-n ù~"'iS 11 "'2... 1 1 1 1 '71.11 r:., +1 "' 11 1 1 11- '?."'" 11'2('412,1 

G lti.fJ Il "1'-foll 'tr 1 lil,z"211G~'tx' 1 I-2>Ç IJL..;;-'-rltn 
o 1.~ 11 r 12 11 '11 1 111 l7"oll &fr5.~tr~ 11 1 1 11 -~ llzS'\ 12-,Ï 

G 0'\:J lll.-:;~11 '10 1 111-:;:>.IJGg<(,'lù 1 1Jz,0lûs 
1 D. '2,0 Il i.c-0 Il cu 1 1 1 l+"l Il (,-.(11 )i [25'.5 J.Z:::~ 
J. 1 o 10 11 1. o 1 11 q, 1 1 1 lP ll"6Cf"):G1 ~~-r~ 1 IJ:>_r0 1 z.s :'f 
") llO.·';! Il t.~" 11'1_!'_·~··---,-r_:-UiJ[69({36-_]I---J---T-----T"'?> _ 1\zs:z, lu; 
'{ 0.46 IIT0-I Jl-9i-. T ' L lnJL7Q3.5B _Il_ J _ T_ -_ 11::;.-'T Jr%56 IZ4; 

OA·G lmt-11-:Ji-_T _ U1UJL700.90 _\[_.j__[ _ _ r-1-_l\255_12.5: 

' i.4b u 1.61-r~n _r_L_j 1 pz 11714. u 11 1 1 IL--±: _nozs· 
__l_ o.45 lli5_E Il !'li 1 i 1 i 1172 ll7tÇI,"'t Il 1 1 11-4 1\;7:'-> 
--' E4"o -Il 1">:;::( Il &li 1 1 i '72 Il 7244!; Il 1 1 Il -4- Il?~ 

1...." o 4':5 Il i 51? 11 Cfr 1 1 1 tn II72'1.Go 11 1 1 11--1' 11211&0 IZ< 
-Cl_ ) 041 llr44 Il qz 1 1 i. 172 II7:Z,4.73 Il 1 1 11-4 ll75i 1?'\'R 

f0.3o Il },a_:;, JL"!L_I 1 1 tT'lll Z:.Yl./0 JL___j__l_ _ _jl·-3 112 .. .5,:)0 l:>s 
~rR o.iC! Il ···Loi li '12 1 •, 1 i 17', 1174'\~Ai Il 1 1 Il -3 " ' _\2. 

.~0 li as. JL qq. _l -·LI _LI2L.JUli7rr.L_jL_ L__L __ 11-:..d.. _l\2-lc::. _Le> 
;;~.. 1 Il ù :Z3 lL Ttt2. JL "ll_L_i_L J !74 Il 2"5 rgs _j _ _j[:.2_ _j\Z..s) 1::?..,'"1. 

J'?> 1 l[i>:?Os-11 i';;l.">ll q4 1 til11t'lll7'7&34 li T T l[-3,5 ll:iw J2.ç')l 
[TEST DE FUITE INITIAL : .../ Volume (pi"): IITEST DE FUITE FINAL : Volume (pi

3
): I!Fuite pression (DP) : f 

f CALIBRATION \\INITIALE\\ GAZ 1 ZERO f SPAN 1\ FINALE IJ GAZ 1 ZERO 1 SPAN\1 REMARQUES f 

1 ANALYSEUR DE GAZ 11 O,(%) 1 1 1 1 0,(%) 1 1 1 ~~.-Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité 1 

DE Il CO,(%) CO,(%) . 
CO(ppm) 

1 -- ·- - - ·- - - - - -.-.- ··-··-- - ---, 
PRELEVEUR: 



CJ/J 
Jc-m-ns u 1 &i!Ju: Formulaire: F 09 V2 ... " ' ... ~: FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL "'"'"<"' 

USINE: DATE: 
VILLE: ESSAI: -0, ;;:zo #COLD BOX: D_s_ 
SOURCE: 
nTAII.IIè::TRE: Cp: K': 3/03 

IIDISTANCEAVANT: !BUSE N°: (;;- ~ i 2 
\PRÈS : Coef : () t . '() I

l ' -~ Ko: ,/û) DISTAN~E P-T0-B: 
du manomètre: ..-

1\z:éro du m:=~nnmPfrp,~ _..--

'1 1 1 Temps Il Il Il Températtii'E!S(•F) 
Prélevé 

S l_ 1 IU:AS Jl15'8' Il q;;:; 1 1 7s ZC/.i, :?3 IL___l____l __ H.c:-_"ll:2sb l2so 
G 1 1 Il V 4± Il 154 Il q5 1 1 1 75 71.% _jL_ _L _l_ _ 11-_4,5: 11.25;; T2.Sï 

.:t2:M_ Il '!.5f Il q_<; 1 1 1 ':1? no7 1 _l __ IF-AS:_II2.io"'_l257 
" U.41 Il _L '<If> Il '14 1 1 1 7- & :2. J.? Il 1 1 IH,{ IIM? __l_ZçD 

'1,4 0.40 Il !.G:Z. Il CJ:? 1 1 1 7 '7x+.Ao Il 1 1 11-"',,C ll?.s=) 1 24à_ 
l<:oq '-1 ) o;3,- Il US Il 04 1 1 1 2--; 79J d1 Il 1 1 11-4.('" 112Si J 24:5--

c, 7 

' 
} 

"3 
lj 

:z 
G 

_L 
__l 

' 

i 

l{ 

5 
__li_.. . . . .... .. . ... 

ITEST DE FUITE INITIAL: Volume (pi
3
): IITEST DE FUITE FINAL: -./ Volume (pi"): IIFuite pression (DP) : 1 

J CALIBRATION JIINITIALEJI GAZ J ZERO J SPAN JI FINALE li GAZ J ZERO J SPANII REMARQUES J 

1 ANALYSEUR DE GAZ 0,(%) 1 1 1 1 0,(%) 1 1 1 t Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité Il 
DE C02(%) C02(%) 

COMRLJSTION COiooml CO(ppm) 
IP~ÉLEvEU~: - - - - - - - ··-···-·=:J 



C•ns u 1 @/][[ 
E~hanttrlonnase de l'air 
Confotmltô on~lronnomonlala 

1 

2 

3 

4 

Barboteur 1/ 

Barboteur 2/ 

Barboteur 3 1 

Barboteur 4/ 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 

Formulaire: F _14_V2 

CONTENU 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

VIDE 

GEL DE SILICE 

8 de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non) 

9 #A VIDE 

10 #B VIDE 

TOTAL 

REMARQUES 
APRÈS 

mai-2005 



ç: _ _3_ __±:_A rn ~ 
IC-&n SU 1 Es.l!JIZ Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL ~o~.-.~·~~' --

JSINE: 1\ DATE: 
VILLE : ESSAI : 

SOURCE : SONDE W : MODULE W : 
ôTRE: _iL)<:~_ Cp: Kc: J. n 1<::' 

K'""'ox 1 K' : 
--···-····-

DISTANCEAVANT: BUSEN°: Ko: 1, d.$Q Niveau du manomètre: 0 ·- 1 1 . \ - 1 
!DISTANCE APRÈS: Coef :DISTANCE P-T

0
-B :zéro du manomètre: (_ 

Temps Volume 
Heure prélèv. DP DH Prélevé 

(pi•) 

U~IK 
]J..L(?·, j?2: 

o '<\?Ul..L-0'1-. 11_____a 1 ' ·,- -1 &n Il 1 ü L ~ 
Lù'YY___jlJ,'U_II --.U 1 1 1 G.T ll~i'l0~ 

t.. Ln'<i'LII , ;J..· 1~ _ 1 _l \_Ç;;T _]I-C"l3. ;:_;'[ 
c': '-'iS Il J',\5 l[____gk_ _l _L \_L'l_IL \.'S'l'~ 

1 !'> 'yç, Il '1' .;" 1~ _L _L_ 1 __i;_.f_jl ~\.5(_ 
l" o <J <1 Il 'i'<fd IL..k.:L_L .1_ 1 __ktt _jL \sc_' '1S.. 

' 1 a Il 1 (. 6:-.r Il·· 1 1 1 t--r 11 n, -'Cl 06 
1 c)' '-.<: Il '1' OC, Il x-':1 1 _l_ 1 ____&5 _Il_ i . r'y') 
1 n 'l;L- Il 1' 'oQ Il ?.?S" 1 1 1 r;ç Il 'rJ1 

(p 0 ' sr, Il r cCi Il RC. 1 1 1 fç (, Il h 1.' cr2 
14. h'< i Il (l 'q-v Il &C 1 1 1 GC. Il ·, -'1 ~, G-"1 
.k. i'1'"<'LIIû''L'lll S'e 1 1 1 cr_ Il ;'ç..0'47 

6'sJII o'Ci."'\1 .xc 1 r 1 ().7 11 Yii"<•:-~ 
<.:\' :,>,2 Il a : (j1 Il _ >.?G. 1 1 1 c; 1 Il , 1;4. A.:i.. 
a.::,&\\ o.'<i"ll- .,0:.. 1 -1 T c7îl \<tl.f. c.t 
-~-~tQJU ;i_L__][_~- 1 1 1 G/ îlièJd Cl(, 

'-.1 __Ll.;~''6JLl1• rl_j[ ~ 1 1 1 - (;., K----]1~-'i c;<;:\i' 
1~11 l' ,'SA Il '\ 1 1 L 1 _____r~-_IL--d.:\l-;-b.S 
16 .'$oll ï.<:·o Il g 1 1 L 1 ____t;(i___jJ a.:.l.1fo_1 
1 o 'fo Il ,. :~6 Il v::+.:- L . _l_ 1 ~___ji_ .".11J.'l2, 

L o· s-oli i '<r-2ll___E!_2 _L .l_ 1 _____[/A ___jl ~ti'1 
o •--yq Il L ci -1 ll____1_~ _L _l_l _iM _ ___jL hi:{.:tl 
o liPII 1',s-C. 1~ __l_ _L_J <l>i\___jL~'C.i:l 
c ~.ù Il \:s(.. IL..sc) ~ _L_I ~ ___jL ~<-i.t. 
o 51 11 t:s3 1~'\ 1 1 . 1 "Jo . 11 li..5l'. -J 

,_ J u · 11 o~.n 11 ,. ·.a: 11 ca· '\1/ 1 7L· 11 à<::.i' ;).(\ 
TEST DE FUITE INITIAL : D\4.-- Volume (pi"): 0 . 0 ']... TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi"): \[Fuite pression (DP) : [ 
[ CALIBRATION [[INITIALE[ GAZ 1 ZERO 1 SPAN [FINALE [1 GAZ 1 ZERO [ SPAN[I REMARQUES [ 

1 ANALYSEUR DE GAZ 11 02(%) 1 1 1 J 02(%) 1 1 1 ~-Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité Il 
DE Il C02(%) C02(%) 

_ _ __ CO(ppm) 

ttPRFLEVEUR = _"\\N:r %:1G11 w~n,,_,;._'ti,"; 
1 



é<- ~~" d-/-e. 
1 

IC-$-nsui&J//L_ 
'ê•·"~"•JIIo.,.,~o- ,,_ •·~~ Formulaire: F _09_V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL avril-200611 

'USINE: ['~"):~<:.~ 1 DATE: d-.. - 0'7- 12.. P. BAR (po fig}_: 
VILLE: :; \ t \Î( ESSAI: · f: "<, P. STAT. (po H20): 

SOURCE: '1:::-J~· {_ SONDE W: 0) -o'\ MODULE W: ë/ ~~~. ! 
K': 
l_-TRE: 'Cp: O~~cf le: .... \ ;~~- ~ _ 

DISTANCEAVA~T: BUSEN°: c = Ko: : t_<;(. Niveaudumanomètre: CD"<: 
DISTANCE APRES: _Coe!_:_ _f--;,, sc6:CL _ ~DISTANCE P-T- ! -~éro <fll manomètre: 0 )G 

remps Volume 
Heure prélèv. DP DH Prélevé 

(pi') 

3 .. 1 1 Il _liillli.':s..LII 0\f/ 1 'r 1 zo Il ~kA' <t 
~ 1 1 11_6 .'-i:JU .'~1 q<v 1 1 1 ?o Lll-'r_v 
\-( 1 1 Il r1ill:JI ]', '1 ( Il Gi' S"' 1 1 1 '1 < Il ,).S.I,'~ 
l[ 1 1 Il o ''11 Il l'. '1\ Il ~"'i 1 1 1 ...-q Il )vK'îj_ 
S' 1 l Il 6 'v<t Il 1 \-1'111 C!C.. 1 1 1 "1( Il d,,0tl',4A 

.SI 1 IID'<.iqll (4f.ll "i"? 1 1 1 '1/ Il ';).,...çj-js= 
k_ 1 1 Il () SCi Il 1 '. '«:.Il Ccï 1 \ 1 "'~ t Il 'l;o<:'. li-1 

n.·o,c 11 ,·<tL Il q--z 1 1 1 -._f Il ~"O<;:~'S 
~'<tC(\\ ,. 'Il Il C'c7 1 1 1 -"L1 Il "<.l ~.l 
,...,~l.iCi..\1 /'IL\\ 1.X 1 1 1 lo 1\ ?'l.éi. lf-5' 

" o~ 't'i Il \", 1..! c.ll ots- 1 1 1 1 1 Il 1> lG', f.t 
'1:'" O.'t&ll i ·q~[[ Ci S: 1 1 1 -? ?_ Il ;>,]..;{,'i,/o 

1 t: /o ~ o , '!S<-11 ; '_._~.L311 q • ~ LL :::r=n .... _IL -~'gg.~ LI. 
\ 

v 
1 1 1 IV 1 

1

\TEST DE FUITE INITIAL: Volume (pi
3
): Volume (pi3 ): \\Fuite pression (DP) : \ 

1 CALIBRATION IIINITIALEII GAZ \ ZERO \ SPAN 1 SPANII REMARQUES 1 
'1 ANALYSEUR DE GAZ 1 02(%) 1 1 1 1 ~-Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité 

DE C02(%) 
1 COMBUSTION IICO(ppm)l 

PRÉLEVEUR: 



C-Q-ns u 1 &J!Jfl Formulaire: F _14_V2 mai-2005 
~d .. ntlllonnage do l'~lr 

• Conform!t~ en,lro~n•m•ntoh 

1 Barboteur 1 1 H20 déminéralisée 

2 Barboteur 2/ H20 déminéralisée 

3 Barboteur 3 1 H20 déminéralisée 

4 Barboteur 4/ VIDE 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 GEL DE SILICE 

8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non) 

9 #A VIDE 

10 #B VIDE 

TOTAL 

REMARQUES 
APRÈS AVANT TOTAL 



C-$-ns u 1 ê!JI? 
~~"~"~'"""~~o~ <iu ::,::' 

Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL 

rSINE: D~t;~. 1 DATE: )..;}. "',as<( • \_'-J. - ~(po Hg): 
VILLE :~6:- ESSAI : ç;:; '-' P. STAT. (po H20): 

1

--· ·--- • "-- /' SONDE W · ~ .'7 _..,.. a· "" ' "'( MODULE N' · ""'·v \.,....,.,-_~~-.) ( .Q • ~~ ...., • l._/7 

1 <COWBOX 1 

K': 1 
1_-

1 1 1 Il!')' '-ES Il f~ ;),.! Il Oit. 1 1i 1 -i, Il ;><;:-~ / ~ 
'-- 1 1 Il n ''i4' Il , : ~ Il C\t.: 1 1 1 ~ 1 - Il ~s-c77n 

1 rl'i'\ Il '\.-,Til 0v"1-- 1- 1 ·7 Il ~<L2 '-tŒl 
ir"J'</olll";!).q-11 c:;,.-z -1 \ 1 "7/ Il --;-.,__-:g5f,~ 

0. q~ Il 1 '. d..!"i_ll "1:'1 1 1 1 "1 i Il :;:,.,'?! ('"' 
'~ (-, ,y~ Il 1,) q Il c:n 1 1 1 1 f Il ~:,;-•. ;~/.a 1 
Tï c"~ï:,ll tï'A"1 Il 61'"1 1 1 1 '11 Il ;;:J?C(,.o 

<; o.~c.llo',c;,-,.11 êf(Zïï 1 1 1 ""1'X ll~xv·.u-. 
S' !Ln '3.5 Il o 'ct'"( Il q c, 1 1 1 ; '> Il <? o, "C'",..,., 
G- 1?~.-~':fll () q~ll 't'(, lll~'l-11 -:;<q~ 

r. '" -~~To:Z'/IIaG~ 1- IIIJ::-11~~~ 
-(')·,"'\s 11(1~~11~:-J-- ,- 1· --rz-11 <fol.~'; 
o '<:. cZ JI lh~ll -91- 1 - 1 ...,~ Il -I-f if. \ 'i-

_Q":/$1§ Il Cl':fill -cM 1 1 1 -1?.. Il '-lr·5,G.\ 

Il Il !{ 1 1 ~~~ldrFJ-1~-~~ ~~~~~ · · ·r~·~·~-rt--~1 LD o , >?. 'f'?.a ~ 
1 r. uc. 11 r1~ 11 Lb à 1 1 1 '71 11 t.,oz<;'-; x~ 
d.~ Il r '11 Il \&cl 1 1 1 "11 Il i:.f<-ti: ,g 
~'~ '-d-u 1 '. 'l.1 11 r()i:\- r-1 -, -~r~-11-CtL.i<. .v< 
o'4t;,ll1''""1..ll fb<._l_r_l --:""7'nl4~i il 
o:4U 'i''H.II LÔ\ 1 t 1 '1'-/ Il t/<:'L'c;i 
o.''<> u ,· 'i'n 11 , ,.., "l r -, ... -~ /v-u 4'1..;. ·, w 

lltl If' Ill :ln Il iA 1 1 1 '1~m[l ZJc,."!-·~·s 
1 l"l' <tS lU '<2--r;-11 ' G:, '1 1 1 7 Y Il "'h .l". ~r 

1 1 Il ) 1 1 1 Il ., 
ITEST DE FUITE INITIAL: 1 Volume (pi

3
): IITEST DE FUITE FINAL: Volume (pi

3
): IIFuite pression (DP) : Il 

1 CALIBRATION \\INITIALE\\ GAZ 1 ZERO 1 SPAN Il FINALE Il GAZ 1 ZERO 1 SPANII REMARQUES Il 

Il ANALYSEUR DE GAZ 02(%) 1 1 1 1 02(%) 1 1 1 1· Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité [1 

DE C02(%) C02(%) Il 
:USTION CO(ppm) CO(ppm) 

[PRË~~;;: - -. -- --··--] 



C-$-ns u 1 ®ll!l Formulaire: F _14_V2 ,, ' 

1 Barboteur 1 1 H20 déminéralisée 

2 Barboteur 2 1 H20 déminéralisée 

3 Barboteur 3 1 H20 déminéralisée 

4 Barboteur 4/ VIDE 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 GEL DE SILICE 

8 ontenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une h 

9 #A VIDE 

10 #B VIDE 

FILTRE# 
APRÈS 

Produits 
Humidité 

Formu 14 

mai-2005 

élevée ou non) 

Récupération 
Formulaire F 15 



"Ç- [\- (_ é_,'S t/v 
C-$-ns u 1 @!!!? 
r~"~"."'"""~<>- "" , . .,,, 
"'"'''"~"'~ -"~""'""-"''""'"'-

Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL avrÜ-2oosli 

USINE: 0 $"·, S \-::: <.' DATE: . ~ 1- 0 lS-- '') P. BAR (po Hg): - - .l'COCO OOX • 1 

IVILLE: M'"' \e.,...\-':r ESSAI: f <::;: P. STAT. (po H20): 

SOIIRCJ: : \(:. A_C, SONDE N' : r) 'J. - 0 S" MODULE N" : )1./ K' -:7 '? 
-· --: )/\) 

'.l___C_ --· .. -ETRE: - IICp: 0~ Ü,J''t011Kc: \id.) 1···· __ ----~ 
IIDISTANCE AVA~T :BUSE No: • ié;) 1 IKo: \ u~ '$ 4 N~veau du mano~ètre: 0 \<:. 

.PRI=S: Coef: , 9 <j DISTANCE p.l(. : Zero du manometre: 6\<;; 

Temps Il Il Il Températures ("F) Il Volume Il Gaz de combustion ]Vaccur 

1 1 ~Iii ~~~~ ~~#;~ ~~~~ -,- 1---~~~~ ~~ \00 -,,>?~ 
Il r.. <?'c. Il t' t.Cf Il qq 1 1 1 -,~ Il saq:,.;., 
1 c-5 <;;cl\ 1. L4' Il q q 1 1 1 1 c, Il ")"' . <; 1 

1 1 ~0 1 1 li %~:~c. li \~~J ~ ~ l_ / _1 _'8-'\_ li ~ ;f;~ll 1 1 Il Il 1 1 1 Il 
Y 1- 1 u·o .s-~IT"I'<II- loôr 1 ~1 11 1;--i.<.~:r-l 

1 

·~f~1r-f"3 1ll ~ 11 ~'~iï'11 1 1 ~~~ 1 1 1 1 , • eJ j§~l •~1 '*'.} 1------1 • • 
o.''-1111 i''l.''-1 Il ~t'IL r 1 xlf Il SC.\ 1 4Y 
P"\~1'111-1'\"-'1 \1 .'r\? 1 1 1 $?:"( Il ~.,.( 

l1\ 1:1 Il (:f.4111 ·roi) 1 1 1 S?<t Il :st::(;'t::.-' 
ifll 1 llt\'Ziilf'.a'-111 t.-."2..1 1 1 s.-~11 "S1t',.:l 

1
1 <flso 4t· lib{ 1 1 lim~l {g~ 1 1 1 ~\Il t?~~tll 1 1 11 11 1 1 1 1 

1 11~ 1 1 ~~~, ~=r+~~~-§r~~ 1 1 1~1 1 1 1 , 1 'Z. '2.. -~~ 1 os ~ -s<;~'.-;-;~r---i .1 
'2-1 A-'1)._1- î 1\0,ç·'nll '.'-s! 11\<:J"':>TI T ~>Il r~oi.À 

l"l~GT ., m,ro n.'51 liTc'ST TT ·.x'"\;,T (;,la~ 
-GISlf\1\" .'t:~ l\FiY-1 T-- 1 <;«:. T .:1 <;T;;f 

31 1m:~'flfl'r.~ rr-r,-rT·- Tallul . ..Ççf -G-, 
2J- ,g 1 li C> 5'( Ill (_'},Il 1 ,...., 1 '>i:C. Il Gfjo8>;fll 1 1 w 

IITEST DE FUITE INITIAL: ""I.e- Volume (pi•): ("'). 0 1 !TEST DE FUITE FINAL: v Volume (pi3): i!Fuite pression (OP): 1 

1 CALIBRATION li INITIALE! GAZ "1 ZERO' 1 SPAN 1 FINALE Il GAZ 1 ZERO 1 SPANII REMARQUES 1 

1 ANALYSE~: DE GAZ 1 ~~~~~) 1 1 i 1 ~~~~~) 1 1 1 ~~-Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité 1 

CO(ppm) CO(ppm) 
!PRËL~u;;-·-~------- ---- ------------- - - J 



~ f*.h - c. 5' 2-/~ 

1 C-$-n SUi ê?/J!.f_ Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL 

·~~~~:~~~~··~·:·;:~~~-L':) \[DATE: ..J.. ;)-_-a'l5 ~ \:20 _ _ 11~- BAR (po Hg): 11 # COLD BOX: 1 

I
IVILLE: = <7 ~~ ( 1 ESSAI: v'··~ · P. STAT. (po H20): 

SOU~CE : SONDE N" : t=r"3 - O<; MODULE N": 4 - ·- i[K' : 1 

~TRE: Cp: (\, 9;'1.0 . Kc: -· _(~OlS Il ~ __ 

IDISTANCEAVANT: IBUSEN°: ~~-- ,\,\ IKo: [\}v:5a INiveaudu 
DISTP,NCJ':APRÈS_:_ Î!Coef: w ,..., ~"t_'\DISTANCE P-T

0
-B: [\Zéro du 

~LI~. 

Temps Il Il 1 TemJ).eratures _{"Fl_ 1 Volume 11 Gaz de combustion IVaccumll T 
. . l,J co 

~ _L_L_jl o -~1 Il '1' b Il lor 1 l' . 1 -3'""7 Il a -s'1: 'J'S' 
\!:."'. '5'1 _'-1 _l_ L JI r-.-5) Il 1-57 Il \ t2 "'"'- 1 1 1 8""1 Il e.. 'i 5' c:..".l.. 

.S 1 1 Il - ' . 'Il ,, . Il 1 1 1 Il ' 
:::; 
.s 
k 

v 

1 • 

IITEST DE FUITE INITIAL : Volume (pi"): 1\TESfDE Fi.JITEFINAL ~ Volume (pi
3
): c:>, Cl:) l§iliej)l"essio'! (DP) : _ _ 1 

,1 CALIBRATION i!INITIALE!i GAZ 1 ZERO 1 SPAN ti FINALE ti GAZ 1 ZERO 1 SPAN ti REMARQUES 1 

l .... --·--.. ----.- l 02(%) 1 1 1 1 °2!'%) 1 1 1 ~~-Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité 
DE 1 C02(%) C02(%) 

COMBUSTION CO(ppm) CO(ppm) . 
1 -·~ -··- ·- ·- - - ---~ ·-··- ---] 

PRÉLEVEUR: 



E A<.. ~ t-.6 
-~ .._,,.. "·-·· .- '" FI ---
~ ............. ~,-~ l:i1 .::=> u il 

• n • •' 1 Formulaire: F _09_ V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL avrH-?.nosll 

[
\usiNE: os'.sW \!DATE= 2 Î -o'X_:I~ IIF'~sft.R(poHg):- ll#cOLDsox, 1 

VILLE: t\AÇ, \aJ Ç, ~ ESSAI: _Ç C, P. STAT. (po H20): 

rsouRCE: . if AT_ SONDE w :~ ~ -n~--07 . IMOriULEW: 0 1 K': 
oTRE : Cp : ('\) '1 C, L Kc : ) o S" 

DISTANCE AVAI\jT: BUSE N°: _ 'b._· '5,_1 'l.._ _ Ko: t \ 1-Jt::t J du manomètre: o.<-. 
)Zéro du manomètre: c '<-. ~>.NCE APRÈS: llcoef: IIDISTANCE P-ï"-s: 

'[ [ [ Temps [/ [[ Il Températures (°F) Il Volume Il Gaz de combustion )IVaccumll Ter 

1 

Heure 1 Trav. Point DH . . Prélevé 
. . (po H,O) Chemmee (pi') 

1 < . y. ·''·''" i~'~'f~Z:OJ:L!:Î=·Iiil·······-~ \\\\\ __ ..,_. ·-·'---
\ 1 ., 11,..,. ·'-\L 11 \ .;.,<: 11 '1"'-\ 1 r 1 v s;G, 11 A··;L • .'o;:7 

L:'l-- 1 __j _IIO_''{c._ll , .. 5'·d-.it::,<ë 1 1 1 ::r7 Il -Q(!. i B'"" 
-:>_1 1 llr, 4-111 ''i'<lll (V~ 1 1 1 5l-ï Il CC.~. l:i '\ 
"l. 1 1 Il 01 S.« Il 'l' c~ll \ o <::. 1 1 1 .R' .>""_Il M:Z.....~""- .,.c.,:. 

..,_ 1 1 110 ~no 11'1 ~JJ?- 11- t;M 41- r- 1 ~~~ __jL ~"" sr__..t..'o._ 
q 1 1 Il n,Sb 111\~"711 -rr~"> 1 - 1 l_•,r"ov 11 <?e'Y ,ti? -
Cl 1 1 Il r, '1 C'ill\ <2. ~li i" 1? 1 _l __L_qQ_II 72.5'\' s:!? 

~ f T lf0:4c2Jl~'i-rrl ;·a~±l 1 ~o Il tl1 5 .. t ..s G___ '1 - 'h_ ~ ~- - ' ..,..rr} . '3 
c 1 1 Il I"L.'-1 CUL 0 ~L k-,.""" 1 1 1 a, t Il ., "' s. 1 c 

\À k\1- r: 1 1 IU;>''\.CULI~SJLio:S 1 1 1 ~~ Il ":1!1 .\'-1 
_\l._h,-;;11 "Z. 1 (')'S'ill 1 ':ft Il 'O"'> 1 1 1 "\'1. Il "'111 .... 'Xê 

''<::..'1111~11 IO<i. 1 1 1 q'J-.11"11!>.4" 

~ 1
: '} f~:~#~riiiRI~ 

1 :: < ~Md dÎ ~'?j~ 
"~ 1 11 o' .. /, 11 ,, ,fil , o ..r 1 1 1 "rS:' · J .'7-:s-$ z.:r 

.1 i\. ''{0 Il 1· . .h~l -~, oç 1 1 1 ct.'S JL '-:1_0.:._:,: 

~ ~~~~ ~ 1 1 1 ~~ 
1 

-~ 1 t 1 Il IL lr.J ~~~~ ~ . __ ~4?;-~1- 1 1 1 1 
1?,1-lo ' Il ,, -- 1 l 1 . Il "l~' 

' 

IITEST DE FUITE INITIAL :d<:.--- Volume(pPj:U~ y--]flisTEE FUITERNAL: - -·Volume (pi3
): IIFuite pression (DP): _ 1 

GAZ 1 ZERO 1 SPAN il FINALE\\- GAz-I 1 ZERO 1 SPANII RE 

1 1 1 2~;~1) 1 1 1 11- <.eompuer le volume ae gaz 1ors aes essa•s a·etancnelte 

COMBUSTION lfCO(ppmj) ICO(ppm)il - - 1 - . - - -~- ~ 

PRÉLEVEUR: 



.C.nsul@/1[[ 
~chanti!l<>nnag" de l'air 
Confcrmllê onvhonnementah 

1 

2 

3 

4 

Barboteur 1/ 

Barboteur 2 1 

Barboteur 3/ 

Barboteur 4/ 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 

Formulaire: F _14_V2 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

VIDE 

GEL DE SILICE 

8 ntenar1tde récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non) 

9 #A VIDE 

10 #B VIDE 

TOTAL 

REMARQUES 
POIDS 

APRÈS AVANT 

mai-2005 

TOTAL 



-' 

ls~~"~~-~ 6D/J/7: Formulaire: F _09_V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL 

USINE: DATE: 
VILLE: ESSAI: 1 

SOURCE: S_ONDE W: 0\ -tl MODULE N': 
j·:OCDBOX' 1 

'DISTANCE AVANT: t . 1 Ko: ::( "i Niveau du manomètre: 6\;:-:TRE: GS§i re: - ~ uit 1 

DISTANCE APRÈS: _ r= ù cl }DISTANCE P-T
0
·B: Zéro du manomètre: 0' 

Temps 1 Températures ('F) Il Volume 1 Gaz de combustion IVaccum\1 T< 

_l0?'1q 
(, 

( 1/l ,0, :, 9/lh-1.~ ~ 
-;),.,.., T 

IL ;(,-Ir.-
/ 

r-"' \ o~ s 

Prélevé 
(pi•) 

-,r6,')Y 
qq ' q; 1 

:i--î _____ lïQ(:;<:S(_II ~1..s<ll/ c, î_'jl_:: r2: CTII-10,S- '1 "i 
Çl 11-:-c· c::?,JL--5 ,;:,7_11 C,(.: _____ J___L 1-(q_j~,:,'i 

~R""' l_ (;L '!,-:tri--C 
fr~--1.-,1-11 \ 1--- T' 
\ - JI---

-:::;;-

COz 

ITI="T n1= I=IIIT<= INITIAl • Volume (i)l"J: ---- ---- ~fTESTDEFUiTEFîNAL: -- Volume (pi3): IIFuite pression (DP) : 1 

1 CALIBRATION IIINITIALEII GAZ 1 ZERO 1 SPAN 1 vr~•'IL____ _ "-""'~" l ~na .. ol nr-uA,....QUES 

1 ANALYSEUR DE GAZ 1 Oz(%) 1 1 1 1 11· Compiler le volume de gaz lors aes essais d'etancheite 
DE COz(%) 
USTION IICO(ppmJI ICO(ppm)l 



.C$nsui&J!Jrl 
~ch.antillonn~ge de l'ait 
ConforrniU en>lronnemontA!e 

1 

2 

3 

4 

Barboteur 1/ 

Barboteur 2/ 

Barboteur 3 1 

Barboteur 4/ 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 

Formulaire: F _14_ V2 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

VIDE 

GEL DE SILICE 

8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non) 

9 #A VIDE 

10 #B VIDE 

FILTRE# REMARQUES 
POIDS 

mai-2005 



\::.A-"1 t:l 
1 g~~,~~~:~ @fJ/J!J': Formulaire: F 09_V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÉVEMENT MANUEL avril-200611 

USINE: A:<(:<k:b DATE: ")JL-""<=-\ll._ P.BARiooHal: _!J#COLDBOX: 
VILLE: '--" M..;_\LJ...-'>nL ESSAI: r ~"'>-! ( C .::l. P. STAT. (po H20): Il 

~OIIRCE : ' \2=-_.W\ SONDE W : (") Q- \ ).._ MODULE W : \n 
nÈTRE: Cp: _ -~ _ ~ _"t.,-1-j _l Kc: \. D \ Ç' 

- -

1·~ - . . ---1 
!DISTANCE AVA~T: IIBUSE N°: Q:> ,'·n·t 1 I!Ko: ·l~l 05 1 Niveau du manomètre: t::)\::-
DISTANCE APRES: Coef: J DISTANCE P-T· : éro du manomètre: c:J(!::_ 

Temps Il Il Il Températures !"FL _ Il Volume [ G~z dE) combustion 

_ -i..:J .J. _Il 6 OC!- Il 6:11, Il -1 '1 1 IC 1 c.,<e Il 1?:?1. l'l 
~-1 _l _Il .,·o<i. 11 o.'1ï Il 7'-f 1 r 1 t:L 11 <di ~1 

i _1 _1 J ~:~~Il f1'11i s'tt 1 1 1 E~ Il ft;Ui;J1 
Qo%'1L 

·ç. _1 _j _li o · C?S. Il 6 '? 'i 11___::1 y- 1 1 1 c:.,&- 11 g"L-; 
~ _l .J _Il o 'dî Il r.,' '1'i Il 7'/ 1 1 1 r:;;;:;r Il l?'t.ct', at 

I()A 'i-:t- 2 1 1 Il G'o~ll 0."'1.111 _ 'l_S 1 1 1 c.q Il '~·;o hl 

-lt-

1
~ . 

[[TEST DE FUITE INITIAL : 6\C. Volume (pi•): 0 0? !TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi
3

): I!Fuite pression (DP) : 1 

\1 CALIBRATION If INITIALE[ GAZ 1 ZERO 1 SPAN 1 FINALE Il GAZ 1 ZERO 1 SPANif REMARQUES 1 

ANALYSEUR DE GAZ 02(%) 1 1 1 1 02(%) 1 1 1 ~~-Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité 
DE C02(%) C02(%) Il 

r-nMRIIC:Tif"J r.ntnnml _ _ CO(ppm JI 
,,...-~~~-= ·- -- - - - -
PRÉLEVEUR : - - - - l 



C-$-ns u 1 ®ll!l 
~chantillon<>~ge de l'air 

'Conformité en>lronn•m•nt.>le 

1 Barboteur 1 1 

2 Barboteur 2/ 

3 Barboteur 3 1 

4 Barboteur 4/ 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 

Formulaire: F _14_V2 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

VIDE 

GEL DE SILICE 

8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une h 

9 #A VIDE 

10 #B VIDE 

TOTAL 

FILTRE# REMARQUES 

mai-2005 

Cold Box: 

' 1 

élevée ou non) 

POIDS 



C-$-n SU 1 ®JJ/7 Formulaire: F 09 V2 
, ., • j 1 1 n ~'_" • .':Y.:_:'.:".-~·:,:~: FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL 

USINE: O.S/1it_D DATE:_2!'1-<>F-'G!>,2. P.BAR(ool::fg): -- -- t ___ COLDB·O-X: 1 
VILLE: No (}J'-'!..-.." c_ ESSAI: Z..:> #.-3 P. STAT. (po HzO): 

SOURCE : ':-.6.. J..-.. SONDE W : 0 3 ~ // MODULE W : / 0 K' • 
ÈTRE : Cp : Kc : J . 01 j"""' __"_ _ _ 

"'~":AVANT: BUSEN°: Ko: !.lof 
!DISTANCE APRÈS: lcoef: IIDISTANCE P-T'-B: 

Volume 
Prélevé 

du manomètre: 

!Zéro du 

11 1 
' ..... ' 1

1 r 1 1: 1 "'ff li n , l lit" Il' ~ Il 7 1o> 1 . 1-. ,. Il 3 1 '7 '3 n u ' ' u · ' 
-~, 1 ' IIOTîru,·n ll"fl:" 1 - l"'?'éi -_ rac;s~-or-r-1-1 1 :;;;n-41 ~.:,.. 

Il j'IN Il 1 j 1 fhilm~F3~ T - 13:1 II:N'7~~N? r -~- r= Il Il r·' 

\\TEST DEFÛITEINITIAL :- (..)\-4folume(pi'): CO 1 OT~liTEJ>T DEFUI_IE Fif'lAL_:_ ______ Vo_lume_(pi'): I!Eïîite_l)t"ession (IJP) :_ 1 

li CALIBRATION IIINITIALEII GAZ 1 ZERO 1 SPAN Il FINALE Il GAZ 1 ZERO 1 SPANII REMARQUES 1 

Il ANALYSEUR DE GAZ l' Oz(-%) 1 1 1 1 02(%) 1 1 1 t Compiler le volume de gaz lors des essais d' 
DE IL CO,(%) C02(%) 11 

CO(ppm) _ _ _ _ _ Jl 

PRÉLEVEUR: 



C-$-ns u 1 Wfl 
E:chantltl<>lln~ge dl! l'air 

' Conforma<; •n•fronnunenh!e 

1 

2 

3 

4 

Barboteur 1 1 

Barboteur 2 1 

Barboteur 3 1 

Barboteur 4/ 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 

Formulaire: F _14_V2 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

VIDE 

GEL DE SILICE 

8 de récupération (selon les besoins en fonction d'une 

9 #A VIDE 

10 #B VIDE 

TOTAL 

REMARQUES 

mai-2005 



1 ~~.~~-~~ @//g: 
---•-----··· ----•--- ... ----·-·-
--

' 
-7 

:TRE: )2" 
lrut"TA •'~"t: AVANT: 

; 

Formulaire: F 09 V2 

[DATE: hs:-09' J-o1? 

'' E<f :w: 07-(1 
f) 'b2 

{,-:/1! 
lcoef : (!, ·.?7?-0 

_!;;_ft~ 

FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL 

•au 

IDiSfANCEP;T•::S: -------- IIZéro du manomètre: v 
1 em eratures •F Volume Gaz de combustion 

Heure OP OH . • Compteur Prélevé 0 2 C02 CO 
Chemmee ENTRÉE SORTIE (pi,) (%) (ppm) 

50 4:2- 1 
<)_3_8.3 _ -~ L 

2 _L_ j _jj o.i9"1 Il 0,7"5 u- Sc:> -, 'i - 1 gv Il ~c71-7-_Ill 1 --;-..Li: _F'2. r __jl_l.Q--..124.<~ 
.3J l_l _ji 0.""1 Il 07f Il RI 1 1 1 'b:o Il &La Il 1 1 1 1 1 u~z,s- !lill 1245 

_1_'1141 
11 1 1 _j~ll 8,7$ Il g 1 1 1 1 ;;u Il WU?~ Il 1 1 1 1 1 1/--Z,s= 11253 IZ4f 
s; 1 ) IID;cq Il t'?, 7<.'- Il '81 1 1 1 &i Il cc: 1:!' Il 1 1 1 1 1 11-·u: 112:1'1 l24r 

!TEST DE FUITE INITIAL_: .. / _ Volume (pi,): < 01 0 1 IITEST DE FUITE FINAL: ~ Volume (pi"): < "/DosiiFuite pression (OP) : 1 
1 f-----c;A[iBRAflbw--lliNITlALEjj GAZ 1 -ZÈRO 1-SPAN il FINALE li GAZ 1 ZÉRO 1 SPANII REMARQUES 1 

ANALYSEUR DE GAZ 1 02(%) 1 1 1 1 02(%) 1 1 1 ~~-Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité 
DE C02(%) C02(%) 

CO(ppm) CO(ppm) 

IPRÉLEVEUR: ~ 1 



C-$-ns u 1 @/J!l Formulaire: F _14_V2 mai-2005 

1 Barboteur 1/ H20 déminéralisée 

2 Barboteur 2 1 H20 déminéralisée 

3 Barboteur 3 1 H20 déminéralisée 

4 Barboteur 4/ VIDE 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 GEL DE SILICE 

8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non) 

9 M ~DE 

10 #B VIDE 

TOTAL 

FILTRE# REMARQUES POIDS 

APRÈS AVANT TOTAL 



1\c,s:rnsu~ 
1 • '~.,.' ''. '·--·-~-~--· ... _,_ 

FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL Formulaire: F _09_V2 

USINE: 
VILLE: 

SOURCE : l;î C. 
IIAMÈTRE: -

IIDISTANCE AVANT: 
IIDISTANCE APRÈS: 

llo~TE: x 10-5 hon. 
i: dl:=( 
:N': 0)-/1 

[cp_: ---
~~: 
[)Coef: 

. l p, 
..L 1"+-1 

tJ,') ))D 

MODULE N': 
Kc: 

l'~";ox~d'd1 - -1 
Ko: du manomètre: 

lUI<:> TANCE P-T"-Ei: c...---- [[Zéro du 
Temps Températures rF) Volume Gaz de combustion Vaccum fE 

Heure j Trav. Point prélèv. DP OH . . Compteur Prélevé 0 2 C02 CO po. ~ONDE FILT~RAP, BARS. 
. Chemmee . ( ·•) 

o; _ (mm) (po H20) (po H20)_ ENTREE SORTIE Pl (%) (%) (ppm) Hg ('F) ('F) ('F) (GLACE] 

~-·····-_h······ ...... ···---·········· .•... -............ ~-· ···_--_-_ .•.• _ ...... · __ '"'···· ·"· ·····"'ll~E r~ r···-~e··&~'!!!!f!'«!1Zf=-· ~:r:* ' "' •·•·· ' .,.-. • "-·Y~J1V!:'Ri: •'·,;j',:''·,~\;:·J'\•'#.:ft.i!'liN·'-fF\"•'#,;ii;\!t'.ç;wr8&'1<ilw,;;\iwl>>~''•-Q·--·.,. , , 1 ~fui'l~W '''j Il!' . • • • & ' 

"fi / Ç /). 1 o r'i X J l<"\IL !?CJ · . t ' '• 
IL n> JL y, ;f!L .X 3 _!_ P..î. JI ni' ? 

.1 & ';n 11 'b/911 -"R'-,-- 1- - 1 -~ ~- 11 %-J'Pi r 1,_.. 3'-J> ,, Il n 

tma6rrn 111: ;ollë:I'Y'II :r..l- 1- - 121'.6 _n;s.a:cor 

1 T'EST DE FUITE INITIAL : f.--., 'i / VoiUine{pF): ? -ù , TJI [TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi'): IIFuite pression (OP) : 1 

[ CALIBRATION [INI"riALE GAZ 1 ZERO 1 SPAN [ FINALE li GAZ \ ZERO [ SPAN [[ REMARQUES \ 

ANA-L YSEUR DE GAZ 0,(':) r 1 1 1 02(~) [_ 1 1 ~~-Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité [ 
DE C02( %) CO,( Y,) 1\ 

_ COMBU_STION CO(ppm) _ . CO(ppm) _ . _ _ _ J[ - -~--~~~~~~====~==========~~================================~~=-------~-
PRÈLEVEUR: 

- ----- - ·-------



C-$-ns u 1 ®ll!l 
E~b~ntlllonnag., do l'air 
Conformlll en~!ronnemenhte 

1 

2 

3 

4 

Barboteur 1 1 

Barboteur 2/ 

Barboteur 3/ 

Barboteur 4/ 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 

Formulaire: F_14_V2 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

VIDE 

GEL DE SILICE 

8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une hu 

9 #A VIDE 

10 #B VIDE 

TOTAL 

FILTRE# REMARQUES 

mai-2005 



IC-$-ns u 1 &J!Jf? 
'"~"~'''".:'-"-"Y.- ., .. , ... ,, 

~ 

.. Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL f ''"~ .~ -cv] 1 
K': . 

' 

[DISTANCE APRÈS: \Coef: \\DISTANCE P-T'-B: - - ·-\\Zéro du manomètre: (jy,;. 
Volume T 

DP DH Prélevé 
(pi•) 

t~s ,1 il - -· ~d::L. Çfj 
.~·.oz. 1 1-11···- Il- - Il 1 c7 1 li?'î 

1\TEST DE FUITE INITIAL: Volume (pi"): \\TEST DE FUITE FINAL: Volume (pi"): IIFuite pression (DP) : 1 

\ CALIBRATION 1\INITIALEI\ GAZ 1 ZERO 1 SPAN 1\ FINALE 1\ GAZ 1 ZERO 1 SPAN 1\ REMARQUES \ 

ANALYSEUR DE GAZ 0 2(%) 1 1 1 1'- 0 2(%) 11 1 1 ,. Compiler le volume de gaz lors des essais d''· · .... 
DE C02(%) CO,(%) 
:USTION CO(ppm] JLCO(ppm) 

~~E~;;-·-··- -. - .. - - - -. - . -- ·- -- J 



C$-ns u 1 &J!J!l 
Ecb~n1Hionnase de l'air 
C<>nformlto! eHitonnomenhle 

ITEM# 

1 

2 

3 

4 

PIÈCE/# 

Barboteur 1/ 

Barboteur 2 1 

Barboteur 3/ 

Barboteur 4 1 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 

Formulaire: F _14_V2 

CONTENU 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

VIDE 

GEL DE SILICE 

8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou 

9 #A VIDE 

10 #B VIDE 

TOTAL 

FILTRE# REMARQUES POIDS 

mai-2005 



11~~"~'~,:~ &1/J/7: Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL 

,1.{' ... 

l!=:niiRCE : pÔ CJ 
TRE: 

!DISTANCE AVANT: 
IDISTANCE_APRJ::$ : 

lemps 
Heure jjTrav.J Point! prélèv. 

q é /CUl L Il 

DP 

))DATE: 1/- D'if-\ 

·': E-:t. 

~
0: 

. 
EN: 

lcoef: 

DH Il • 
Cheminee 1-::c=.::Z':-r:::=::ë:: 

lfl ·>Û l ,,..., 1 \" 
1 

#COLDBOX: W7 
MODULEW: LCf 
Kc: 1 CfD 

K': 

Ko : 0 · )Niveau du manomètre: / 
lUI::> TANCE P-T"-i:l: ))Zéro du manomètre: ./ 

Volume Gaz de combustion 
Prélevé C02 co 

(pi•) (ppm) 

JV'!Icr 1 

';A$'1' '1 '1 

JITEST DE FUITE INITIAL : Volume{PP}:- - - J[ESTDE R!rrEFINAL: - ·- Voiume{PP}: JIFuite pression (DP) : J 

RE~ :\ CALIB_RATIQN _\\INITIALE\\ GAZ_l_ ZERO_l_ SPAN_jl.FINAL~\ GAZ \ ZERO ) SPAN)L 

ANALYSEUR DE GAZ r 02('/o) 1 1 1 1 02(%) Il 1 1 ,1- Compner le VOlUme ae gaz lOrs aes essaiS a etancnelte 
DE C02(%) C02(%) 

. CO(ppm) 

PRÉLEVEUR: 



C-$-ns u 1 @/frr 
Eehantlllo>n~age de l'air 
Conformité en~lron~em~ntaJo 

1 

2 

Barboteur 1 1 

Barboteur 2/ 

3 Barboteur 3 1 

4 Barboteur 4/ 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 

8 

9 #A 

10 #B 

TOTAL 

Formulaire: F _14_V2 mai-2005 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

GEL DE SILICE 

VIDE 

VIDE 

REMARQUES 
POIDS 



1~.~~-,~ ®ôrz Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL .. 
USINE: 
VILLE: 
c:n••e».CE: 

:TRE: 

!DISTANCE AVANT:_ 
,PRÈS: 

!DATE: ~-{X:- /dtc 
1: 3 Al 
:No: 

lep: 
~: 
lcoef: 

Kc: 
Ko: 

: P-T'·B: 

Tem Volume Gaz de 
Heure DP DH • Prélevé 

Cheminee (pi•) -~'. 1 ~.?.'1 _co 
L'A \to 

' 

CJh2.:Z.II i 1 1 0,::, c lh7 IDo IIJ'J3.S?î 

1 <OOCOBOX 1 

K': 

J du manomètre: v 
lzéro du manomètre: .---

po. 
T• 
-TRÊfRAPPij BARB. 

(GLACE) 

-

!TEST DE FUITE INITIAL: ·· Volume (pi3
): =.Ji!g§T DE FUI"TE FINAL : -- Volume(pP}: !Fuite 1 (DP) : 

1 CALIBRATION IIINITIALEII GAZ 1 ZERO 1 SPAN Il FINALE Il GAZ. 1 _ZERO 1 SPANI 

ANALYSEUR DE GAZ 1. o;(%) Il 1 -1 ····.·\ o,(%) 1 f ·1. Il· Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité 
DE . C02(%) Il CO,(%) 

CO(ppm) -· CO(ppm) 

PRÉLEVEUR: 



C-$-ns u 1 Wfl 
Echantlllonnage de l'al• 
Conforml!ë ~n,rronnomontale 

ITEM# 

1 

2 

3 

4 

PIÈCE/# 

Barboteur 1/ 

Barboteur 2 1 

Barboteur 3 1 

Barboteur 4 1 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 

Formulaire: F _14_V2 

CONTENU 

H20 déminéralisée 

H20 déminéralisée 

VIDE O,i 

GEL DE SILICE 

8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non) 

9 #A VIDE 

10 #B VIDE 

TOTAL 

FILTRE# REMARQUES 
POIDS 

AVANT 

mai-2005 



t:IJ '1- E1 

1 C-é-n SU 1 f!![J[!f7: Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL d ... l'<>l• 

iUSINE: ~Ji' fe v \\DATE: z;ç--_ oq:-2-v )i_ 
lvn 1 l'ô : 1 ff/JX ;, ESSAI : E 4 # COLD BOX: IWJ 

lsnii~>CE : · c-· "!- --- . SON~: MODULE W : 1 '{ 

~TRE : Cp : Kc : \ 1 Do 1 
K': 

AVANT: BUSE N°: Ko : D qq q du manomètre: v 
{DISTANCE APRÈS : Coef: ,(liST ANCE P-f"-B : !Zéro du m:::mnmAtrj:O.• / 

Temps Températures (°F) Volume Gaz de c 

1 Heure JITrav.l Pointl prélèv. OP OH . • Compteur Prélevé 0 2 1 C02 1 CO il po. ljsONDE!FILTRErRAPP~ BARB. 
Il 1 l (min) (po H.o) (po H.O) Chemmee ENTRÉE[ SORTIE (pi") (%) 1 (%) .1 (ppm) ll.!!.UI (°F) 1 (°F) 1 (°F) [!GLACE 

l~e-·421~ ~~ 2 /'Je 
o so G;, 

q;;';'\ Il 1 ~ 1 Il llllSo Il l6o/6û l(o"l IIS0(;..il 1-L,S 

h·t:=c=o-r nr: -=•n-rr: lkiiTIAI • .7 \/nt .. ma fnia\. ""- 0, u 7_ --I!Tr:~T-nr: r:ttïTE FINAL: VOTurrï9{P11: ---]FUite pression (DP): 1 

1 cALIBRATION IIINITIALEII- -~~- ·1· ~ERo '1 sPAN li"~~~C~u· -·GAZ 1 zERo 1 sPANII REMARQUEs 1 

1 ANALYSEUR DE GAZ 11 02(%) Il 1 1 1 02(%) 1 1 1 ji· Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité 
DE C02(%) co.(%) 

1
1PRÉLEVEUR: 51' ij [CO(ppm]c= C L J 

1 

---- ---- -~··. ··-· 



C•ns u 1 Wfl Formulaire: F _14_V2 mai-2005 
" de l' 

1 Barboteur 1 1 H20 déminéralisée 

2 Barboteur 2 1 H20 déminéralisée 

3 Barboteur 3/ 

4 Barboteur 4/ VIDE 

5 Barboteur 5 (si nécessaire) 1 

6 Barboteur 6 (si nécessaire) 1 

7 Contenant de dessicant 1 GEL DE SILICE 

8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non) 

9 #A VIDE 

10 #B VIDE 

TOTAL 

FILTRE# REMARQUES 
POIDS 



IC-&n SU 1 &!iil!Jil: Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL 
.. v- "" ''••!', - -

!USINE: ~ ~~E:?, G; f îç-=\:2 · ~P. BAR o-H 
VIl 1 !:; : fl ~mAl: '[ :- P. STAT. (po HzO): .-

:: Ç J:\Q. SONDE_W: - MODULE N': Q. 
e~CD-00-; 1 

K •. . -
-·· -·· --. -Kt:: - - ICp: ~ re: \ Q 0 \.. 1 

UllH ANCE AVANT : BUSE N°: - Ko : 'c Niveau du manomètre: ../' 
DISTANCE APRÈS :Coef: -DISTANCE P-T

0
-B: Zéro du manomètre: '--'" 

1 1 1 Temps Il Il Il Températures ("F) Il Volume Il Gaz de combustion IIVaccur 

"'- Il 1 1 Il Il Il 1 -, / 
g;_2.1 Il 1 1 1 Il Il P.s;o Il 11:o/6o. 1:::.73. _li .!ô ri. L4 

-1 
!bg_ 

ITEST DE FWTEINITIAL: -:_...-- volurllell>ï"}: <:o, " 1 IITEsT IJE FUITE FINAL: volum<!(pï'): ·- ·- ]IFIJite J)reSSi<:>n(DP): - . .---
1 GAZ 1 ZERO 1 SPAN Il FINALE Il GAZ 1 ZERO 1 SPAN Il REMARQUES 1 

1 1 1 Oz(%) 1 1 1 1· Compiler le volume de gaz lors des essais d"étanchéité 
COz(%) 

PRELEVEUR : Stff{CO(ppm)ll .. 1·· l l .. Il· . c c 1 u 
1 





Rapport d’échantillonnage Osisko Malartic

Rapport de caractérisation des émissions atmosphériques N/Réf : 12-2344
Usine de traitement du minerai 
Osisko Malartic - Malartic (Québec) 
Mars 2013 

 

ANNEXE 3 
RÉSULTATS ANALYTIQUES 





Votre # du projet: 12-2344                       
Adresse du site: OSISKO, MALARTIC                                                                                    

Attention: Louis Lawson
CONSULAIR INC.
2022 Lavoisier
Local 125
Québec, PQ
Canada          G1N 4L5

Date du rapport: 2012/09/19

CERTIFICAT D'ANALYSES

# DE DOSSIER MAXXAM: B248535
Reçu: 2012/08/31, 12:30

Matrice: Solution barboteur
Nombre d'échantillons reçus: 4

Date de l' Date
Analyses Quantité extraction Analysé Méthode de laboratoire Référence primaire
Cyanures totaux 4 2012/09/14 2012/09/18 STL SOP-00035 MA. 300 - CN 1.1    
Volume d'éçhantillon 4 2012/09/19 2012/09/19                     

Matrice: EAU
Nombre d'échantillons reçus: 6

Date de l' Date
Analyses Quantité extraction Analysé Méthode de laboratoire Référence primaire
Cyanures totaux 6 2012/09/14 2012/09/18 STL SOP-00035 MA. 300 - CN 1.1    
Volume d'éçhantillon 6 2012/09/19 2012/09/19                     

* Les données brutes sont utilisées pour le calcul du RPD (% d'écart relatif). L'arrondissement des résultats finaux peut expliquer la variation apparente.

clé de cryptage

Veuillez adresser toute question concernant ce certificat d'analyse à votre chargé(e) de projets

Lorena Di Benedetto, B.Sc., chimiste, Chargée de projet
Email: LDibenedetto@maxxam.ca
Phone# (514) 448-9001 Ext:4262

====================================================================
Maxxam a mis en place des procédures qui protègent contre l’utilisation non autorisée de la signature électronique et emploie les
"signataires" requis, conformément à la section 5.10.2 de la norme ISO/CEI 17025:2005(E). Veuillez vous référer à la page des signatures de
validation pour obtenir les détails des validations pour chaque division.
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CONSULAIR INC.
Dossier Maxxam: B248535 Votre # du projet: 12-2344
Date du rapport: 2012/09/19 Adresse du site: OSISKO, MALARTIC

PARAMÈTRES CONVENTIONNELS (SOLUTION BARBOTEUR)

Identification Maxxam     S 1 3 0 6 3     S 1 3 0 6 5     S 1 3 0 6 7     S 1 3 0 6 9
Date d'échantillonnage 2012/08/26 2012/08/26 2012/08/25 2012/08/22
  U N I T É S M10-EA-9-BB3-BL LDR M8-EA-9-BB3-5 LDR M6-EA-9-BB3-4 LDR M4-EA-9-BB3-3 LDR Lot CQ

CONVENTIONNELS

Cyanures Totaux ug 2 1 4100 200 5600 800 2700 200 1056289

Volume final ml 150 N/A 200 N/A 150 N/A 170 N/A 1058064

LDR = Limite de détection rapportée
Lot CQ = Lot Contrôle Qualité

Page 2 de 7 2012/09/19 17:26



CONSULAIR INC.
Dossier Maxxam: B248535 Votre # du projet: 12-2344
Date du rapport: 2012/09/19 Adresse du site: OSISKO, MALARTIC

PARAMÈTRES CONVENTIONNELS (EAU)

Identification Maxxam     S 1 3 0 6 4     S 1 3 0 6 6     S 1 3 0 6 8     S 1 3 0 7 0
Date d'échantillonnage 2012/08/26 2012/08/26 2012/08/25 2012/08/22
  U N I T É S M9-EA-9-BB12-BL LDR M7-EA-9-BB12-5 LDR M5-EA-9-BB12-4 LDR M3-EA-9-BB12-3 LDR Lot CQ

CONVENTIONNELS

Cyanures Totaux ug 2 1 76000 9000 65000 7000 67000 8000 1056289

Volume final ml 180 N/A 450 N/A 330 N/A 400 N/A 1058064

LDR = Limite de détection rapportée
Lot CQ = Lot Contrôle Qualité

Identification Maxxam     S 1 3 0 7 1     S 1 3 0 7 2
Date d'échantillonnage 2012/08/21 2012/08/20
  U N I T É S M2-EA-9-BB123-2 M1-EA-9-BB123-1 LDR Lot CQ

CONVENTIONNELS

Cyanures Totaux ug 87000 65000 9000 1056289

Volume final ml 460 440 N/A 1058064

LDR = Limite de détection rapportée
Lot CQ = Lot Contrôle Qualité
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CONSULAIR INC.
Dossier Maxxam: B248535 Votre # du projet: 12-2344
Date du rapport: 2012/09/19 Adresse du site: OSISKO, MALARTIC

REMARQUES GÉNÉRALES

État des échantillons à l'arrivée: BON

PARAMÈTRES CONVENTIONNELS (SOLUTION BARBOTEUR)

Veuillez noter que les résultats n'ont pas été corrigés ni pour la récupération des échantillons de contrôle qualité, ni pour le blanc de méthode.
Les limites de détections indiquées sont multipliées par les facteurs de dilution utilisés pour l'analyse des échantillons.

PARAMÈTRES CONVENTIONNELS (EAU)

Veuillez noter que les résultats n'ont pas été corrigés ni pour la récupération des échantillons de contrôle qualité, ni pour le blanc de méthode.
Les limites de détections indiquées sont multipliées par les facteurs de dilution utilisés pour l'analyse des échantillons.

Les résultats ne se rapportent qu'aux objets soumis à l'essai.
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CONSULAIR INC.
Attention: Louis Lawson                   
Votre # du projet: 12-2344
P.O. #: 
Adresse du site: OSISKO, MALARTIC

Rapport Assurance Qualité
Dossier Maxxam: B248535

Lot Date
Lot Analysé

Num Init Type CQ Groupe aaaa/mm/jj Valeur Réc UNITÉS
1056289 DB2 ÉTALON CQ Cyanures Totaux 2012/09/18 88 %

Blanc fortifié Cyanures Totaux 2012/09/18 102 %
Blanc de méthode Cyanures Totaux 2012/09/18 <1 ug

Matériau de référence certifié:  Matériau dont une ou plusieurs valeurs des propriétés sont certifiées par une procédure techniquement
valide, délivré par un organisme de certification et accompagné d’un certificat. Sert à évaluer l’exactitude d’une méthode analytique.
Blanc fortifié: Blanc auquel a été ajouté une quantité connue d’un ou de plusieurs composés chimiques d’intérêts. Sert à évaluer la
récupération des composés d’intérêts.
Blanc de méthode:  Une partie aliquote de matrice pure soumise au même processus analytique que les échantillons, du prétraitement au
dosage. Sert à évaluer toutes contaminations du laboratoire.
Réc = Récupération
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Page des signatures de validation

Dossier Maxxam: B248535

Les résultats analytiques ainsi que  les données de contrôle-qualité contenus dans ce rapport furent vérifiés et validés par les
personnes suivantes:

Delia Barbul, B.Sc., Chimiste

====================================================================
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des validations pour chaque division.

Page 6 de 7 2012/09/19 17:26



Page 7 de 7 2012/09/19 17:26

c•n su 1 @J!JJ? CHAÎNE DE RESPONSABILITÉ 
255, rue SI-Sacrement 
Bureau 202 
Québec (Qc) G1N 3X9 
Téléphone (418) 650-5960 
Télecop~eur (418) 688-9898 
www consul-a1r.com 

ECHANTILLON 

M10- EA-9- BB3- BL 

M9- EA-9 - BB12- BL 

MS - EA-9 - BB3 - 5 

M7- EA-9- BB12 - 5 

M6- EA-9- BB3- 4 

MS- EA-9- BB12-4 

M4 - EA-9 - BB3 - 3 

M3 - EA-9 - BB12 - 3 

M2- EA-9- BB123- 2 

Mt -EA-9- BB123- 1 . 

REMIS PAR: 

REÇU PAR: 

Travaux effectués à : Osisko Malartic 

Projet#: /J - ,) )~ ~ 
Chargé de Projet : t l A,;y..J •) ()....) 

Matrice Fraction Qte Date 

KOH BB3 1 2012-08-26 

Eau BB12 1 2012-08-26 

KOH Po1ds avant 200gr 1 2012-08-26 

Eau Po1ds avant 450gr 1 2012-08-26 

KOH Poids avant . 130 gr 1 2012-08-25 

Eau Poids avant · 335 gr 1 2012-08-25 

KOH Po1ds avant 190 gr 1 2012-08-22 

Eau Poids avant 390 gr 1 2012-08-22 

Eau Poids avant 460gr 1 2012-08-21 

Eau Po1ds avant 425gr 1 2012-08-20 

DATE: 

DATE: 

Paramètres 

Cyanures 

Cyanures 

Cyanures 

Cyanures 

Cyanures 

Cyanures 

Cyanures 

Cyanures 

Cyanures 

Cyanures 

LABORATOIRE RESPONSABLE DES ANALYSES : 

HEURE: 

HEURE: 

Unité 

ml 

ml 

ml 

ml 

ml 

ml 

ml 

ml 

ml 

ml 

Maxxam 
889 Montée de L1esse 

Ville SI-Laurent (Qc) H4T 1 P5 
Téléphone (514) 448-9001 

Télécopieur · (514) 448-5922 

Remarque 

!ru~ U) 

rr ot 
Ht·pcr l'Z..hlj 

- - 2.3
1
2/,Z ( 
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Rapport d’échantillonnage Osisko Malartic

Rapport de caractérisation des émissions atmosphériques N/Réf : 12-2344
Usine de traitement du minerai 
Osisko Malartic - Malartic (Québec) 
Mars 2013 

 

 ANNEXE 4 
CERTIFICATS D’ÉTALONNAGE 





Ordre de 
grandeur 

0.125 

0.187 

0.218 

0.250 

0.281 

0.312 

0.375 

0.437 

0.500 

0.625 

0.687 

0.937 
Technicien 

Date: 

Échantillonnage de l'air 
Conformité environnementale 

RÉSUMÉ D'ÉTALONNAGE DES BUSES 2012 
COFFRE 1 COFFRE 2 COFFRE 3 COFFRE 4 

no. diamètre no. diamètre no. diamètre no. diamètre 
1-121 2-121 0.1303 3-121 0.1224 4-121 0.1244 
1-122 0.1252 2-122 0.1190 4-122 0.1396 

1-181 0.1848 2-181 0.1886 3-181 0.1698 4-181 0.1958 
1-182 0.1883 2-182 0.1914 3-182 0.1769 4-182 0.1924 
1-183 0.1856 2-183 0.1864 3-183 0.1809 4-183 0.1914 

4-184 0.1945 

1-211 0.2306 2-211 0.2111 4-211 0.2194 
1-212 0.2233 2-212 0.2209 4-212 0.2205 
1-213 0.2254 2-213 0.2184 4-213 0.2295 

1-251 0.2453 2-251 0.2521 3-251 0.2506 4-251 0.2595 
1-252 0.2494 2-252 0.2505 3-252 0.2524 4-252 0.2585 
1-253 0.2488 2-253 0.2535 3-253 0.2456 4-253 0.2503 
1-254 0.2439 2-254 0.2515 3-254 0.2390 4-254 0.2385 
1-255 0.2466 4-255 0.2600 

4-256 0.2595 
1-281 0.2903 2-281 0.2879 3-281 0.2938 4-281 0.2874 
1-282 0.2895 2-282 0.2841 3-282 0.2934 4-282 0.2846 
1-283 0.2998 2-283 0.2986 3-283 0.2991 4-283 0.3018 

3-284 0.3114 

1-311 0.3161 2-311 0.3076 3-311 0.3146 4-311 0.3164 
1-312 0.3176 2-312 0.3085 3-312 0.3606 4-312 0.3135 
1-313 0.3190 2-313 0.3070 3-313 0.3138 4-313 0.3253 

2-314 0.3109 

1-371 0.3711 2-371 0.3775 3-371 0.3729 4-371 0.3761 
1-372 0.3718 2-372 0.3710 3-372 0.3950 4-372 0.3754 
1-373 0.3676 2-373 0.3773 3-373 0.3743 4-373 0.3776 
1-374 0.3736 

1-431 0.4368 2-431 0.4419 3-431 0.4378 4-431 0.4394 
1-432 0.4385 2-432 0.4385 3-432 0.4381 4-432 0.4393 
1-433 0.4376 2-433 0.4346 3-433 0.4359 4-433 0.4531 
1-434 0.4338 3-434 0.4361 

1-501 0.4995 2-501 0.4956 3-501 0.5028 4-501 0.4900 
1-502 0.5028 2-502 0.4979 3-502 0.5029 4-502 0.4965 
1-503 0.4978 2-503 0.4959 4-503 0.4944 
1-504 0.5011 2-504 0.5005 3-504 0.5156 4-504 0.5023 

2-505 0.4995 
1-621 0.6276 2-621 0.6258 3-621 0.6214 4-621 0.6204 
1-622 0.6033 2-622 0.6100 3-622 0.6238 4-622 0.6213 
1-681 0.6916 2-681 0.7068 4-681 0.6690 
1-682 0.7010 2-682 0.7000 4-682 0.6755 
1-931 0.9403 2-931 0.9723 
Thierry Deslauriers Thierry Deslauries Jérôme Blouin Samuel Daigle 

02-mars-12 02-mars-12 28-nov-11 23-janv-12 

Buse 2012 (v5 28-03-12).xlsx 

COFFRE 5 
no. diamètre 

5-121 0.1298 
5-122 0.1205 

5-181 0.1884 
5-182 0.1940 
5-183 0.1969 

5-211 0.2246 
5-212 0.2284 
5-213 0.2283 

5-251 0.2561 
5-252 0.2446 
5-253 0.2559 
5-254 0.2581 

5-291 0.2876 
5-292 0.2845 
5-293 0.2813 

5-311 0.3198 
5-312 0.3184 
5-313 0.3218 

5-371 0.3850 
5-372 0.3784 
5-373 0.3899 

5-431 0.4424 
5-432 0.4301 
5-433 0.4384 

5-501 0.5063 
5-502 0.5155 
5-503 0.5028 

5-621 0.6238 
5-622 0.6286 
5-681 0.6930 
5-682 0.6951 
5-931 0.9420 

Jérôme Blouin 
14-sept-11 



Ordre de 
grandeur 

0.125 

0.156 

0.180 

0.218 

0.250 

0.281 

0.312 

0.343 

0.375 

0.406 

0.437 

0.500 

0.562 

0.625 

Technicien 
Date: 

Échantillonnage de l'air 
Conformité environnementale 

RÉSUMÉ D'ÉTALONNAGE DES BUSES DE VERRE 2012 
COFFRE 6 COFFRE A COFFRE B 

no. diamètre no. diamètre no. diamètre no. diamètre no. diamètre 
6-121 0.1205 A-125-1 0.1250 B-125-1 
6-122 0.1241 A-125-2 0.1250 B-125-2 

A-125-3 0.1245 B-125-3 
A-156-1 0.1560 B-154-1 
A-156-2 0.1560 B-154-2 
A-156-3 0.1560 B-154-3 

6-181 0.1840 A-180-1 0.1910 B-180-1 0.1858 
6-182 0.1845 A-180-2 0.1908 B-180-2 0.1805 

A-180-3 0.1908 B-180-3 0.1820 
6-211 0.2155 A-218-1 0.2165 B-218-1 0.2176 
6-212 0.2164 A-218-2 0.2201 B-218-2 0.1895 

A-218-3 0.2213 B-218-3 0.2175 
6-251 0.2464 A-250-1 0.2554 B-250-1 0.2515 
6-252 0.2493 A-250-2 0.2560 B-250-2 0.2531 

A-250-3 0.2500 B-250-3 0.2525 
6-281 0.2846 
6-282 0.2839 

6-311 0.3099 A-312-1 0.3090 B-312-1 0.3095 
6-312 0.3106 A-312-2 0.3053 B-312-2 0.3053 

A-312-3 0.3088 B-312-3 0.3125 
A-343-1 0.3188 B-343-1 0.3403 
A-343-2 0.3410 B-343-2 0.3413 
A-343-3 0.3411 B-343-3 0.3418 

6-371 0.3720 A-375-1 0.3763 B-375-1 0.3738 
6-372 0.3709 A-375-2 0.3750 B-375-2 0.3740 

A-375-3 0.3746 B-375-3 0.3750 
A-406-1 0.4060 B-406-1 0.4060 
A-406-2 0.4060 B-406-2 0.4065 
A-406-3 0.4060 B-406-3 0.4073 

6-431 0.4319 A-437-1 0.4393 B-437-1 0.4370 
6-432 0.4315 A-437-2 0.4370 B-437-2 0.4334 

A-437-3 0.4363 B-437-3 0.4370 
6-501 0.4914 A-500-1 0.5069 B-500-1 0.5000 
6-502 0.4881 A-500-2 0.5000 B-500-2 0.5000 

A-562-1 0.5620 B-562-1 0.5620 
A-562-2 0.5620 B-562-2 0.5623 

6-621 0.6045 
6-622 0.6063 

Therrien Sébastien Olivier Cantin Olivier Cantin 
09-août-12 16-mars-12 16-mars-12 

Buse 2012 (vS 28-03-12).xlsx 



- RÉSUMÉ D'ÉTALONNAGE DES SONDES & PITOTS 

Février 2012 -Version 9 ( 10 mai 2012 ) 

Effectué par: S. Houle, S. Therrien, P. Bernier & D. Nole! 
Vérifié par: E. Trépanier 

Approuvé par: ..:G::.-.::B.:;ou::la::n.:.;g.::e:...r ---------- - -

Date: 6 au 14 lévrier & 22 au 27 mars 2012 
Date: 26 avril 2012 
Date: 26 avril 2012 

# MDF # Moy i!i++€§+Ji. M.!IMHM++M§+§i. i!·IMS#i*Sd§Mj@. 
L-----------------------~p~o~. --~po~--------~J~!-----------------------~p~o:_. ___ p~o::.· ____ -__ J~I~~~~~~~~~~-~~~p~o,~~~~- ~~-~J 

SONDES DE 1 po. SONDES DE 3 po. SONDES DE 5 po 

Buse Buse Buse 

01-01 N Ct 0.798 13 31 LE-08-B 03-01 0 Ct 0 788 44 56 LE-08-B 05-01 N Ct 0.813 67 79 LE-08-B 

E. Rel 0.6 E. Rel 1,2 E. Rel 0.8 

Buse Buse Buse 

01-02 N Ct 0.796 13 31 LE-11-V 03-02 0 Ct 0,787 51 65 LE-11 -V 05-02 0 Ct 0.765 67 83 LE-11 -V 

E. Rel 0.7 E. Rel 1.1 E. Rel 1.1 

Buse Buse 

03-03 0 Ct 0.795 47 61 LE-11-V 05-03 N Ct 0.805 65 78 LE-1 1-V 

E. Rel 0.8 E. Rel 1.0 

Buse Buse 

03-04 N Ct 0,792 40 52 LE-08-B 05-04 N Ct 0.834 66 80 LE·02-

E. Rel 0.6 E. Rel 0.5 

Buse Buse 

03-05 0 Ct 0.840 41 53 LE·02- 05-05 0 Ct 0,812 60 78 LE-08-B 

E. Rel 0.5 E. Rel 0,7 

Buse 

03-06 N-GCQ Ct 0.782 41 51 A 

E. Rel 1.3 

Buse Buse 

03-07 N Ct 0.806 41 58 LE-05-0 05-07 N-GCQ Ct 0.801 61 69 A 

E. Rel 1.0 E. Rel 1.0 

Buse 

05-08 0 Ct 0.829 60 78 LE-05-0 

E. Rel 0.9 

Buse Buse 

03-09 0 Ct 0.811 40 54 LE-08-B 05-09 0 Ct 0.820 60 78 LE-08-B 

SONDES DE 4 po . E. Rel 1.0 E. Rel 0.4 

Buse Buse Buse 

04-01 N Ct 0.815 59 70 03-10 0 Ct 0.811 42 54 LE-1 1-V 05-10 0 Ct 0.818 60 78 LE-05·0 

E. Rel 0.5 E. Rel 0.7 E. Rel 0.8 

Buse Buse Buse 

04-02 N Ct 0.780 58 70 LE-11 -V 03-11 0 Ct 0.832 42 54 LE-02- 05-11 0 Ct 0.826 60 78 LE-02-

E. Rel 0.9 E. Rel 1,2 E. Rel 0.9 

Buse Buse 

SONDES DE 4 po. EN VERRE 03-12 0 Ct 0.816 42 54 LE-08-B 05-12 0 Ct 0.823 60 78 LE-08-B 

Buse E. Rel 0.4 E. Rel 1.1 

04-03 ss 0 Ct 0.820 49,25 66 Qc Buse Buse 

E. Rel 0.7 03-13 0 Ct 0.808 42 54 LE-02- 05-13 0 Ct 0.802 60 78 LE· 11.V 

Buse E Rel 0.6 E, Rel 1 0 

04-03 v 0 Ct 0.824 49.25 66 Qc Buse Buse 

E. Rel 0,6 03-14 0 Ct 0.833 42 54 LE-05-0 05-14 0 Ct 0.820 60 

Buse E. Rel 1.3 E, Rel 0.8 

04-04 ss 0 Ct 0.800 51 63 Mil Buse Buse 

E. Rel 1.2 03-15 0 Ct 0,822 42 54 05-15 0 Ct 0,809 60 

Buse E. Rel 1.1 E. Rel 0 9 

04-04 v 0 Ct 0.795 51 63 Mil Buse Buse 

E. Rel 1,0 03-16 0 Ct 0.812 42 54 05-16 0 Ct 0.804 60 

E. Rel 0.9 E. Rel 1.0 
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Ctnsul~u 
# MDF # Moy L Eff. L Totale EndrOit 

~ 
SONDES DE 6 pr. 

Buse 

06-01 0 Ct 0.776 76 90 LE-08-B 

E. Rel 0.4 

Buse 

06-02 N Ct 0.826 83 94 LE-11-V 

E_ Rel 1.2 

Buse 

06-03 0 Ct 0.835 70 83 LE-02-

E. Rel U 

Buse 

06-04 N Ct 0.816 72 85 L&OS..B 

E. Rel 1.2 

Buse 

06-05 N Ct 0,818 72 82 LE-()2-

E. Rel 0.4 

Buse 

06-08 0 Ct 0.825 71 87 LE-11 -V 

E. Rel U 

SONDES DE 6 pr. EN VERRE 

Buse 

06-09 ss 0 Ct 0.824 73.5 90 Qc 

E. Rel 0.6 

Buse 

06-09 v 0 Ct 0.828 73.5 90 Qc 

E. Rel 0.7 

Buse 

06-10 ss 0 Ct 0.804 7 4.5 87 Mtl 

E. Rel 1.0 

Buse 

06-10 v 0 Ct 0.794 74.5 87 Mtl 

E. Rel 1.3 

RÉSUMÉ D'ÉTALONNAGE DES SONDES & PITOTS 

Février 2012 -Version 9 ( 10 mai 2012 ) 

# MDF # Moy L Eff. L Totale Endrort 

~ 

08-01 

08-02 

08-03 

08-04 

08-05 

08-06 

08-07 

08-08 

08-09 

08-10 

08-11 

08-12 

08-13 

08-14 

SONDES DE 8 pr. 

Buse 

N Ct 0.829 94 

E. Rel 0.5 

Buse 

0 Ct 0.790 85 

E. Rel 1.1 

Buse 

N Ct 0,823 97 

E. Rel 1.2 

Buse 

0 Ct 0.805 88 

E. Rel 0.7 

Buse 

0 Ct o 814 88 

0 

0 

0 

0 

0 

N 

0 

N 

0 

E. Rel 0.5 

Buse 

Ct 0.810 88 

E. Rel 1.3 

Buse 

Ct 0.819 88 

E. Rel 1 0 

Buse 

Ct 0.811 88 

E. Rel 0.9 

Buse 

Ct 0 822 88 

E. Rel 0.7 

Buse 

Ct 0.834 88 

E. Rel 0.9 

Buse 

Ct 0.823 88 

E. Rel 0.8 

Buse 

Ct 0.819 88 

E Rel 0.9 

Buse 

Ct 0.797 88 

E_ Rel 1.0 

Buse 

Ct 0,789 88 

E. Rel U 

Page 2 de 3 

107 LE-08-B 

102 LE-08-B 

111 LE-11-V 

103 LE-11-V 

104 LE-05-0 

100 LE-08-B 

100 LE-05-0 

100 LE-11-V 

100 LE-02-

100 LE-08-B 

100 LE-11-V 

100 LE-02-

100 LE-02-

100 LE-02-

# MDF # Moy L Eff L. Totale Endrort 

~ 

10-03 

10-04 

10-05 

10-06 

10-07 

10-08 

10-10 

10-11 

lnc-01 

N 

N 

SONDES DE 10 pr . 

Buse 

Ct 0.776 134 

E. Rel 0.6 

Buse 

Ct 0.824 128 

E. Rel 1.2 

Buse 

0 Ct 0.814 136 

E. Rel 0.5 

Buse 

0 Ct 0.823 140 

E. Rel 0.8 

Buse 

0 Ct 0.783 127 

E. Rel 0.8 

Buse 

0 Ct 0.830 122 

E. Rel 1.0 

Buse 

0 Ct 0.829 127 

E. Rel 0.9 

Buse 

0 Ct 0 832 127 

E. Rel 0.7 

SONDES INCONEL 

Buse 

148 LE-08-B 

140 LE-1 1-V 

143 LE-1 1-V 

149 LE-08-B 

141 LE-05-0 

141 LE-05-0 

N Ct 0.791 87.25 100.25 A 

E. Rel 1.1 



Ctnsui@1F 
# MDF # Moy L Eff. L. Totale EndrOit 

~ 
PM 10-2.5 

Buse 

1-1 (PM2 5) Ct 0.769 A 

E. Rel 1.2 

Buse 

1-2 (PM2 5) Ct 0.803 A 

E. Rel 0.6 

Buse 

1-10 (PM2 5) Ct 0,771 A 

E. Rel 1.2 

Buse 

1-11 (PM2.5) Ct 0,771 A 

E. Rel 1.2 

Buse 

PM-1 (PM10) Ct 0.768 A 

E. Rel 1.1 

Buse 

PM-2 (PM10) Ct 0.760 A 

E. Rel 0.6 

Buse 

PM-3 (PM10) Ct 0.788 A 

E. Rel 1.0 

Buse 

PM-4 (PM10) Ct 0.790 A 

E. Rel 0.8 

Buse 

PM-1 (PM10-2 5) Ct 0.827 A 

E. Rel 0.5 

Buse 

PM-2 (PM1 0-2 5) Ct 0.861 A 

E. Rel 0.9 

Buse 

PM-3 (PM10-2 5) Ct 0.830 A 

E. Rel 0.5 

Buse 

PM-4 (PM10-2 5) Ct 0.826 A 

E. Rel 0.9 

RÉSUMÉ D'ÉTALONNAGE DES SONDES & PITOTS 

Février 2012 - Version 9 ( 10 mai 2012 ) 

# MDF # Moy L Eff. L. Totale Endroot 

~ 
INSTACK 

Buse 

1-3 Ct 0.836 LE-08-B 

E. Rel 0.5 

Buse 

1-4 Ct 0.819 LE-08-B 

E. Rel 0,8 

Buse 

1-5 Ct 0,830 LE-11 -V 

E Rel 0,7 

Buse 

1-6 Ct a 825 LE-11 -V 

E. Rel 0.4 

Buse 

1-B Ct 0.839 

E. Rel 0.7 

Buse 

1-9 Ct 0.822 

E. Rel 0.9 

ri Anno!e Dla . Ct L Efl. Endroit 

~ 
PITOTS "L" 

L-01 2012 0.992 61 1/2" LE-08-B 

L-03 2012 

L-04 2012 

0.994 

0.992 

19" LE-08-B 

45" LE-08-B 

L-05-B 2012 

L-05-V 2012 

0.995 36 1/2" LE-08-B 

0.994 24 1/2" LE-11-V 

L-OB 2012 

L-09 2012 

L-10 2012 

L-12 2012 

PITOTS "S" 

0.972 

0.997 

0,989 

0.988 

77' LE-02. 

24" 

24" 

19" LE-02-

S-01 2012 3/8 0.844 151" Qc 

A S-02 2012 3/8 0.837 151" 

S-03 2012 3/8 0.846 62" LE-08-B 

S-04 2012 3/8 0.845 38" LE-08-B 

S-06 2012 3/8 0.830 35" LE-02-

S-07 2012 3/8 0,849 149" Mil 

S-08 2012 3/8 0.852 89" 

S-09 2012 3/8 0.831 44" LE-02-

S-13 2012 3/8 0.815 35 1/2" LE-08-B 

S-14 2012 3/8 0.849 40" LE-08-B 

S-15 2012 3/B 0.842 61" LE-08-B 

S-16 2012 3/B 0.825 96" LE-08-B 

S-17 2012 1/4 0,841 61" LE-08-B 

S-18 2012 3/B 0,837 34" LE-11-V 

S-19 2012 3/8 0.855 35 1/4" LE-11-V 

S-20 2012 3/8 0.85 63" LE-11-V 

S-21 2012 3/8 0.863 951/2" LE-11-V 

S-22 2012 1/4 0.833 62" LE-11-V 

S-24 2012 3/8 0.837 40" LE-02-

S-27 2012 1/4 0.805 61" LE-02-

S-28 2012 3/8 0.838 37 1/2" A 

S-29 2012 3/8 0.837 60 1/4" A 

S-30 2012 3/8 0.863 96" A 

S-31 2012 1/4 0.847 102" A 

ANÉMOMETRES 

# 

AMFC-1 

AMFC-2 

CP 

0.995 

1 05 

FIL CHAUD HÉLICES 

Endroit 

Qc 

Qc 

# 

AMH-2 

CP 

0.995 

Page 3 de 3 

Endroit 

Mil 



0.996 1.118 

2 1.020 1.139 

3 1.011 1.040 

4 1.021 1.264 

5 1.011 1.154 

6 1.025 1.145 

7 0.992 1.183 

8 0.997 1.273 

9 1.012 1.217 

10 1.006 1.110 

11 1.021 1.206 

12 1.002 1.063 

13 1.010 1.200 

14 0.992 1.157 

15 1.007 0.698 

16 0.996 0.749 

17 1.034 0.691 

18 1.039 0.676 

F-1 0.983 

F-2 1.002 

F-3 1.037 

F-4 1.034 

F-5 1.017 

F-6 1.009 

C•ns u 1 @/J!l 
Échantillonnage de l'air 
Conformité environnementale 

MOYENNE (OH= 0,49-2,00) 24-janv-12 

MOYENNE (OH= 0,36-2,00) 10-nov-11 

MOYENNE (OH= 0,36-2,00) 11-juil-11 

MOYENNE (OH= 0,36-2,00) 20-juil-11 

MOYENNE (OH= 0,49-2,00) 06-févr-12 

MOYENNE (OH= 0,49-2,00) 23-janv-12 

MOYENNE (OH= 0,36-2,00) 30-sept-11 

MOYENNE (OH= 0,36-2,00) 18-juil-12 

MOYENNE (OH= 0,36-2,00) 24-janv-12 

MOYENNE (OH= 0,49-2,00) 19-janv-12 

MOYENNE (OH= 0,49-2,00) 18-juil-12 

MOYENNE (OH= 0,36-2,00) 18-janv-12 

MOYENNE (OH= 0,36-2,00) 08-juin-12 

MOYENNE (OH= 0,49-2,00) 19-juil-12 

MOYENNE (OH= 0,36-2,00) 09-nov-11 

MOYENNE (OH= 0,36-2,00) 14-juin-12 

MOYENNE (OH= 0,36-2,00) 14-juin-12 

MOYENNE (OH= 0,36-0,00) 19-juil-12 

16-mars-12 

06-avr-12 

01-déc-11 

24-août-11 

06-avr-12 

15-juin-12 

Si t.H < 0.49 

Si t.H < 0.36 

Si t.H < 0.36 

Si t.H < 0.36 

Si t.H < 0.49 

Si t.H < 0.49 

Si t.H < 0.36 

Si t.H < 0.36 

Si t.H < 0.36 

Si t.H < 0.49 

Si t.H < 0.49 

Si t.H < 0.36 

Si t.H < 0.36 

Si t.H < 0.49 

Si t.H < 0.36 

Si t.H < 0.36 

Si t.H < 0.36 

Si t.H < 0.36 

po d'eau Ko= 0.0669 (ln OH)+ 1.138 OUI 

po d'eau Ko= 0.0783 (ln OH) + 1.197 NON 

po d'eau Ko= 0.0578 (ln OH) + 1.094 OUI 

po d'eau Ko= 0.1851 (ln OH) + 1.407 OUI 

po d'eau Ko= 0.0513 (ln OH)+ 1.160 NON 

po d'eau Ko= 0.0966 (ln OH) + 1.181 NON 

po d'eau Ko= 0.0313 (ln OH)+ 1.172 NON 

po d'eau Ko= 0.0773 (ln OH) + 1.280 OUI 

po d'eau Ko= 0.0504 (ln OH) + 1.245 NON 

po d'eau Ko= 0.0856 (ln OH)+ 1.155 OUI 

po d'eau Ko= 0.0886 (ln OH) + 1.258 OUI 

po d'eau Ko= 0.0850 (ln OH) + 1.147 OUI 

po d'eau Ko= 0.0631 (ln OH) + 1.237 OUI 

po d'eau Ko= 0.0628 (ln OH)+ 1.178 OUI 

po d'eau Ko = -0.0235 (ln OH) + 0.683 NON 

po d'eau Ko = -0.0267 (ln OH)+ 0.751 NON 

po d'eau Ko = -0.0465 (ln OH) + 0.695 NON 

po d'eau Ko = -0.0435 (ln OH) + 0.670 NON 

Version: 5 
Date: 15 juin 2012 



CONSULAIR 

CALIBRATION DU COMPTEUR DE GAZ TYPE SEC ET DE L'ORIFICE 

DATE: 24 janvier 2012 COMPENSÉ OUI 
NO. DU COMPTEUR 1 TYPE DE TRAIN 2006 C 
CALIBRE PAR: Jérôme Blouin COMPTEUR HUMIDE NO: P-3119 

1 COMPTEUR SEC Il COMPTEUR HUMIDE 

ORIFICE VOLUME TEMPERATURE VOLUME TEMPE-! PRES. 

TOTAL ENTREE SORTIE MOY. TOTAL RATURE 
("H20) (pi3) (oF) (oF) (oF) (pi3) (oF) 
0,05 1,690 73,3 73,0 73,2 1,697 67,8 
0,16 3,290 74,5 73,0 73,8 3,293 67,7 
0,36 5,190 76,2 73,2 74,7 5,190 67,9 
0,49 6,060 73,0 71,2 72,1 6,188 68,8 
0,64 6,960 73,8 72,0 72,9 7,186 68,6 
1,00 8,720 75,3 72,2 73,8 8,982 68,5 
1,50 10,940 76,8 72,5 74,7 11 '178 68,2 
2,00 12,740 78,3 73,0 75,7 12,774 68,2 

ORIFICE Qm Qm Qm/k Ko K DH@ 

(sec) (sec) (sec) (sec) 
compt. Sec compt. compt. compt. compt. 
Npi3/min hum. sec hum. hum. 

0,05 0,17 0,16 0,18 0,941 0,934 1,05 
0,16 0,32 0,31 0,32 1,007 0,996 0,93 
0,36 0,51 0,50 0,47 1,079 1,066 0,81 

0,49 0,60 0,60 0,55 1,087 1,094 0,77 
0,64 0,69 0,70 0,63 1,095 1 '115 0,74 

1,00 0,88 0,89 0,79 1,117 1,133 0,72 

1,50 1 '10 1,11 0,96 1 '139 1,146 0,70 
2,00 1,28 1,26 1,11 1,152 1,135 0,71 

MOYENNE (DH= 0,49-2,00) 1,118 1,125 ~ DEVIATION STANDARD 0,025 0,018 
Si DH < 0,49 po d'eau IKo = 0,0669 (ln DH) + 1,138 
Si DH > 0,49 po d'eau Ko = 1,118 

Différence acceptable pour gamma si déviation standard Inférieure à 1 ,5%. 
Sinon reprendre la calibration. 

CALIBRATION DU 
LECTEUR TEMPÉRA TURE 

Thermomètre LECTEUR 

de référence 
(oF) (oF) 

32 30 
212 211 
500 498 

1000 999 

IDif. acceptable si < 5°F 1 

("H20) 
-0,12 
-0,14 
-0,16 
-0,19 
-0,21 
-0,28 
-0,38 
-0,48 

GAMMA 

0,989 
0,986 
0,984 

1,002 
1,013 

1,010 

1,001 

0,981 

0,996 
0,012 

1 
(/) 
a. 
:E 
w 
1-

(min) 
10,4 
10,6 
10,4 
10,3 
10,3 
10,1 
10,2 
10,1 

1 

BWO 

(%) 
2,30 
2,30 
2,30 
2,40 
2,40 
2,40 
2,30 
2,30 

PRES. 

BARC. 

(po Hg) 

29,80 
29,80 
29,80 

29,80 

29,80 
29,80 

29,80 

29,80 



CONSULAIR 

CALIBRATION DU COMPTEUR DE GAZ TYPE SEC ET DE L'ORIFICE 

DA TE: 9 août 2012 COMPENSÉ OUI 
NO. DU COMPTEUR : 4 TYPE DE TRAIN 03-2004 C 
CALIBRE PAR: Chao hao Zhang COMPTEUR HUMIDE NO: P-3119 

1 COMPTEUR SEC Il COMPTEUR HUMIDE 
ORIFICE VOLUME TEMPERATURE VOLUME TEMPE-1 PRES. 

TOTAL ENTREE SORTIE MOY. TOTAL RATURE 
("H20) (pi3) (oF) {oF) (oF) (pi3) (oF) 
0,05 1,840 92,5 88,0 90,3 1,904 71,4 
0,16 3,480 95,7 88,0 91 ,8 3,607 70,9 
0,36 5,790 99,5 88,0 93,8 6,012 70,8 
0,49 6,690 92,8 78,3 85,6 7,014 71,4 
0,64 7,720 95,8 81,0 88,4 8,016 71,1 
1,00 9,650 98,8 83,2 91,0 10,020 . 71,3 
1,50 11,560 101,3 85,3 93,3 12,024 71,2 
2,00 13,470 102,8 87,0 94,9 14,028 71,2 

ORIFICE Qm Qm Qm/k Ko K OH@ 

(sec) (sec) (sec) (sec) 
compt. Sec compt. compt. compt. compt. 

Npi3/min hum. sec hum. hum. 

0,05 0,18 0,18 0,18 1,019 1,016 0,89 
0,16 0,34 0,34 0,32 1,063 1,063 0,81 
0,36 0,59 0,59 0,48 1,238 1,239 0,60 
0,49 0,69 0,70 0,55 1,255 1,267 0,57 
0,64 0,81 0,81 0,63 1,279 1,278 0,56 
1,00 1,01 1,01 0,79 1,270 1,267 0,57 
1,50 1,23 1,23 0,97 1,262 1,260 0,58 

2,00 1,40 1,40 1 '13 1,247 1,245 0,59 
MOYENNE (OH= 0,36-0,00) 1,259 1,259 ~ DEVIATION STANDARD 0,014 0,014 
Si OH < 0,36 po d'eau IKo = 0,1056 (ln OH)+ 1,313 
Si OH > 0,36 po d'eau Ko = 1,259 
Différence acceptable pour gamma si déviation standard inférieure à 1 ,5%. 
Sinon reprendre la calibration . 

CALIBRATION DU 
LECTEUR TEMPÉRATURE 

Thermomètre LECTEUR 
de référence 
(oF) (oF) 

32 31 
212 212 
500 498 

1000 997 

IDif. acceptable si< 5°F 
1 

("H20) 
-0,07 
-0,10 
-0,16 
-0,21 
-0,25 
-0,32 
-0,41 
-0,52 

GAMMA 

1,012 
1,015 
1,016 
1,024 
1,014 

1,013 
1,013 
1,013 

1,015 
0,004 

1 

1 en 
a. 
::E w 
1-

(min) 
10,8 
11,0 
10,5 
10,1 
10,1 
10,2 
10,0 
10,3 

BWO 

(%) 
2,60 
2,60 
2,60 
2,60 
2,60 
2,60 
2,60 
2,60 

PRES. 

BARO. 

(po Hg) 

29,99 
29,99 
29,99 
29,99 
29,99 
29,99 
29,99 
29,99 



CONSULAIR 

CALIBRATION DU COMPTEUR DE GAZ TYPE SEC ET DE L'ORIFICE 

DATE: 16 août 2012 COMPENSÉ 
NO. DU COMPTEUR 10 
CALIBRE PAR: Chao hao Zhang 

TYPE DE TRAIN 
COMPTEUR HUMIDE NO: 

1 COMPTEUR SEC 1 COMPTEUR HUMIDE 
ORIFICE VOLUME TEMPERATURE VOLUME TEMPE-1 

TOTAL ENTREE SORTIE MOY. TOTAL RATURE 
("H20) (pi3) (oF) (oFl (oF) (pi3) (oF) 
0,05 1,470 84,0 81,0 82,5 1,503 70,7 
0,16 3,200 87,8 82,0 84,9 3,307 70,3 
0,36 4,980 91,7 82,0 86,8 5,210 70,2 
0,49 6,030 88,7 81,0 84,8 6,212 70,7 
0,64 6,990 91,8 81,7 86,8 7,214 70,8 
1,00 8,810 91,0 78,8 84,9 9,218 70,7 
1,50 11,020 94,0 80,0 87,0 11,523 70,6 
2,00 ·12,820 95,7 81,7 88,7 13,427 70,6 

ORIFICE Qm Qm Qm/k Ko K OH@ 

(sec) (sec) (sec) (sec) 
compt. Sec compt. compt. compt. compt. 

Npi3/min hum. sec hum. hum. 

0,05 0,14 0,14 0,18 0,784 0,773 1,54 
0,16 0,31 0,31 0,32 0,974 0,972 0,97 
0,36 0,50 0,50 0,48 1,044 1,054 0,83 
0,49 0,61 0,61 0,56 1,098 1,091 0,77 
0,64 0,71 0,70 0,64 1,111 1,105 0,75 

1,00 0,88 0,89 0,79 1 '111 1 '119 0,73 
1,50 1,07 1,07 0,97 1,100 1,106 0,75 
2,00 1,24 1,24 1 '12 1,104 1 '11 0 0,75 

MOYENNE (OH= 0,49-2,00) 1,105 1,106 ~ DEVIATION STANDARD 0,005 0,009 
Si OH < 0,49 po d'eau IKo = 0,1336 (ln OH)+ 1,194 
Si OH > 0,49 po d'eau Ko = 1,105 

Différence acceptable pour gamma s1 dév1at1on standard mféneure à 1 ,5%. 
Sinon reprendre la calibration . 

CALIBRATION DU 
LECTEUR TEMPÉRATURE 

Thermomètre LECTEUR 
de référence 
1oF) (oF) 

32 30 
212 214 
500 499 

1000 1000 

Dif. acceptable si < 5°F 

PRES. 

("H20) 
-0,10 
-0,12 
-0,15 
-0,17 
-0,22 
-0,26 
-0,34 
-0,45 

GAMMA 

1,001 
1,013 
1,025 

1,008 
1,009 

1,022 

1,020 
1,020 

1,015 
0,008 

1 

OUI 
03-2005 c 
P-3119 

(/) BWO 
o. 
::::! 
w 
1-

(min) (%) 

11,2 2,60 
10,9 2,50 
10,6 2,50 
10,4 2,60 
10,5 2,60 
10,5 2,60 
10,9 2,60 
11,0 2,60 

PRES. 

BARO. 

(po Hg) 

29,91 
29,91 
29,91 

29,91 

29,91 
29,91 

29,91 

29,91 



CONSULAIR 

CALIBRATION DU COMPTEUR DE GAZ TYPE SEC ET DE L'ORIFICE 

DA TE: 8 juin 2012 COMPENSÉ OUI 
NO. DU COMPTEUR 13 TYPE DE TRAIN 2007 C 
CALIBRE PAR: Sébastien Houle COMPTEUR HUMIDE NO: P-3119 

1 COMPTEUR SEC Il COMPTEUR HUMIDE 
ORIFICE VOLUME TEMPERATURE VOLUME TEMPE-! 

TOTAL ENTREE SORTIE MOY. TOTAL RATURE 
("H20) (pi3) (oF) (oF) (oF) (pi3) (oF) 
0,05 1,850 79,5 76,0 77,8 1,904 69,9 
0,16 3,480 82,7 76,0 79,3 3,557 69,8 
0,36 5,520 86,0 75,8 80,9 5,711 69,9 
0,49 6,470 87,3 77,2 82,3 6,713 70,0 
0,64 7,350 90,2 79,0 84,6 7,615 69,7 
1,00 9,350 86,7 76,3 81,5 9,719 70,3 
1,50 11,950 87,8 74,2 81,0 12,525 69,9 
2,00 13,260 92,3 78,3 85,3 13,828 69,7 

ORIFICE Qm Qm Qm/k Ko K DH@ 
(sec) (sec) (sec) (sec) 

compt. Sec compt. compt. compt. compt. 
Npi3/min hum. sec hum. hum. 

0,05 0,19 0,19 0,18 1,049 1,044 0,84 
0,16 0,36 0,36 0,32 1,136 1,122 0,73 
0,36 0,56 0,56 0,48 1,172 1,172 0,67 
0,49 0,66 0,66 0,56 1,189 1,191 0,65 
0,64 0,76 0,76 0,64 1 '199 1,199 0,64 
1,00 0,96 0,96 0,79 1,208 1,210 0,63 
1,50 1,19 1,20 0,97 1,227 1,238 0,60 
2,00 1,39 1,39 1,12 1,237 1,241 0,60 

MOYENNE (DH= 0,36-2,00) 1,205 1,209 0,669 
DEVIATION STANDARD 0,022 0,025 
Si OH < 0,36 po d'eau Ko = 0,0633 (ln OH) + 1,242 
Si DH > 0,36 po d'eau Ko = 1,205 
Différence acceptable pour gamma s1 dév1at1on standard inféneure à 1,5%. 
Sinon reprendre la calibration. 

CALIBRATION DU 
LECTEUR TEMPÉRATURE 

Thermomètre LECTEUR 
de référence 
i(oF) (oF) 

32 29 
212 212 
500 500 

1000 1000 

IDif. acceptable si < 5°F 1 

PRES. 

("H20) 
-0,12 
-0,13 
-0,17 
-0,20 
-0,24 
-0,31 
-0,42 
-0,52 

GAMMA 

1,009 
1,003 
1,014 
1,016 
1,015 
1,016 
1,024 
1,017 
1,014 
0,006 

1 UJ 
a. 
:::! 
w .... 

(min) 
10,4 
10,1 
10,4 
10,3 
10,1 
10,2 
10,5 
10,0 

BWO 

(%) 
2,50 
2,50 
2,50 
2,50 
2,50 
2,50 
2,50 
2,50 

PRES. 
BARO. 

(po Hg) 

29,71 
29,71 
29,71 
29,71 
29,68 
29,71 
29,71 
29,68 



CONSULAIR 

CALIBRATION DU COMPTEUR DE GAZ TYPE SEC ET DE L'ORIFICE 

DATE: 14 juin 2012 COMPENSÉ NON 
NO. DU COMPTEUR 17 TYPE DE TRAIN 2010 NC 
CALIBRE PAR: Vincent Blais COMPTEUR HUMIDE NO: P-3119 

1 COMPTEUR SEC Il COMPTEUR HUMIDE 

ORIFICE VOLUME TEMPERATURE VOLUME TEMPE-

TOTAL ENTREE SORTIE MOY. TOTAL RATURE 
("H20) (pi3) (oF) (oF) (oF) (pi3) (oF) 
0,09 1,920 88,7 84,0 86,3 1,904 69,8 
0,36 3,520 91,3 84,3 87,8 3,507 69,8 
0,64 4,520 95,0 85,5 90,3 4,509 70,1 
1,00 5,680 92,5 82,0 87,3 5,711 70,1 
2,00 7,600 93,3 81,8 87,6 7,715 70,3 
3,00 9,340 95,8 82,5 89,2 9,519 70,0 
4,00 10,810 98,8 83,8 91,3 11,022 70,0 
6,00 13,060 101,5 85,7 93,6 13,327 69,8 

ORIFICE Qm Qm Qm/k Ko K OH@ 

(sec) (sec) (sec) (sec) 
compt. Sec compt. compt. compt. compt. 

Npi3/min hum. sec hum. hum. 

0,09 0,19 0,19 0,24 0,811 0,798 1,44 
0,36 0,36 0,35 0,48 0,743 0,737 1,69 
0,64 0,46 0,46 0,64 0,721 0,717 1,79 

1,00 0,56 0,56 0,80 0,707 0,704 1,85 

2,00 0,78 0,78 1 '12 0,692 0,695 1,90 

3,00 0,94 0,95 1,38 0,686 0,692 1,92 

4,00 1,08 1110 1,59 0,682 0,689 1,93 

6,00 1,32 1,33 1,94 0,676 0,683 1,97 

MOYENNE (OH= 0,64-6,00) 0,694 0,697 ~ DEVIATION STANDARD 0,015 0,011 
Si OH < 0,64 po d'eau IKo = -0,0467 (ln OH) + 0,698 
Si OH > 0,64 po d'eau Ko = 0,694 

Différence acceptable pour gamma si déviation standard inférieure à 1 ,5%. 
Sinon reprendre la calibration. 

CALIBRATION DU 
LECTEUR TEMPÉRA TURE 

Thermomètre LECTEUR 
de référence (oF) (oF) 

32 30 
212 212 
500 498 

1000 1003 

loif. acceptable si< 5°F 
1 

PRES. 

("H20J 
-0,11 
-0,11 
-0,15 
-0,19 
-0,22 
-0,30 
-0,37 
-0,49 

GAMMA 

1,022 
1,029 
1,033 

1,035 

1,043 

1,047 

1,049 

1,049 

1,039 
0,010_-

1 
tl) 
a. 
~ 
w .... 

(min} 
10,2 
10,2 
10,1 
10,4 
10,0 
10,2 
10,2 
10,2 

1 

BWO 

(%) 

2,50 
2,50 
2,50 
2,50 
2,50 
2,50 
2,50 
2,50 

PRES. 

BARO. 

(po Hg) 

29,75 
29,75 
29,75 

29,75 

29,75 

29,75 

29,75 

29,75 



CONSULAIR 

CALIBRATION DU COMPTEUR DE GAZ TYPE SEC ET DE L'ORIFICE 

DATE: 
NO. DU COMPTEUR : 
CALIBRE PAR: 

8 août 2012 
19 

Chao hao Zhang 

COMPENSÉ 
TYPE DE TRAIN 
COMPTEUR HUMIDE NO: 

1 
COMPTEUR SEC Il COMPTEUR HUMIDE 

ORIFICE VOLUME TEMPERATURE VOLUME 

TOTAL ENTREE SORTIE MOY. TOTAL 
("H20) (pi3) (oF) (oF) (oF) (pi3) 

0,05 1,560 89,3 86,0 87,7 1,603 
0,16 3,030 91,8 86,0 88,9 3,106 
0.36 4.680 95,3 86,0 90,7 4,810 
0,49 5,470 89,0 79,0 84,0 5,611 
0,64 6,270 91,0 80,2 85,6 6,413 
1,00 7,810 93,7 81,5 87,6 8,016 
1,50 9,760 97,0 83,7 90,3 10,020 
2,00 10,900 98,8 85,3 92,1 11 ,222 

ORIFICE Qm Qm Qm/k Ko K 

(sec) (sec) (sec) (sec) 
compt. Sec compt. compt. compt. 

Npi3/min hum. sec hum. 

0,05 0,16 0,16 0,18 0,889 0,892 
0,16 0,31 0,31 0,32 0,978 0,978 
0,36 0,47 0,48 0,48 0,992 0,995 

0,49 0,56 0,56 0,55 1,003 1,003 

0,64 0,64 0,63 0,63 1,003 1,000 

1,00 0,79 0,79 0,79 1,002 1,001 

1,50 0,98 0,98 0,97 1,012 1,009 

2,00 1 '11 1 '11 1 '12 0,985 0,985 

MOYENNE (DH= 0,36-2,00) 1 0,999 

1 

0,999 

Il DEVIATION STANDARD -1 0,008 0,008 

ISi DH < 0,36 po d'eau 
Si DH > 0,36 po d'eau 

IIKo = 0,0542 (ln DH) + 1 ,059 
Ko = 0,999 

. ' ' . ' . Difference acceptable pour gamma s1 dev1at1on standard mfeneure à 1 ,5%. 
Sinon reprendre la calibration. 

CALIBRATION DU 
LECTEUR TEMPÉRA TURE 

Thermomètre LECTEUR 

de référence (oF) (oF) 

32 33 
212 212 
500 500 

1000 1000 

IDif. acceptable si< 5°F 

TEMPE- PRES. 

RATURE 
(oF) ("H20) 

71,9 -0,07 
72,1 -0,10 
71,8 -0,13 
71,7 -0,18 
71,9 -0,20 
71,8 -0,22 
72,0 -0,30 
71,7 -0,37 

OH@ GAMMA 

compt. 
hum. 

1 '16 1,004 
0,96 1,001 
0,93 1,004 
0,91 1,002 

0,92 0,998 

0,92 1,001 
0,90 0,999 

0,95 1,001 

0,921 

1 

1,001 
0,002 

1 

1 

OUI 
08-2012 c 
P-3119 

Cl) BWO 
c. 

== w 
1-

(min) (%) 
10,4 2,70 
10,2 2,70 
10,4 2,70 
10,2 2,70 
10,3 2,70 
10,3 2,70 
10,4 2,70 
10,3 2,70 

PRES. 

BARO. 

(po Hg) 

29,97 
29,97 
29,97 

29,97 

29,97 

29,97 
29,97 

29,97 



CONSULAIR 

CALIBRATION DU COMPTEUR DE GAZ TYPE SEC ET DE L'ORIFICE 

DA TE: 14 août 2012 COMPENSÉ 
NO. DU COMPTEUR 22 
CALIBRE PAR: Chao hao Zhang 

TYPE DE TRAIN 
COMPTEUR HUMIDE NO: 

1 COMPTEUR SEC Il COMPTEUR HUMIDE 

ORIFICE VOLUME TEMPERATURE VOLUME TEMPE-j 

TOTAL ENTREE SORTIE MOY. TOTAL RATURE 
_("H20) (pi3) (oF) (oF) (oF) (pi3) (oF) 1 

0,05 1,380 81,6 79,0 80,3 1,403 70,1 
0,16 2,790 84,4 79,0 81,7 2,806 70,1 
0,36 4,080 86,0 79,0 82,5 4,108 70,1 
0,49 4,780 82,0 72,5 77,2 4,810 70,1 
0 ,64 5,270 84,1 73,7 78,9 5,311 70,0 
1,00 6,960 86,7 75,0 80,8 7,014 70,1 
1,50 7,940 88,7 76,3 82,5 8,016 70,1 
2,00 9,250 91,3 77,1 84,2 9,319 70,0 

ORIFICE Qm Qm Qm/k Ko K DH@ 

(sec) (sec) (sec) (sec) 
compt. Sec compt. compt. compt. compt. 
Npi3/min hum. sec hum. hum. 

0,05 0,13 0,13 0,18 0,716 0,723 1,76 
0,16 0,26 0,26 0,32 0,830 0,829 1,34 
0,36 0,39 0,39 0,48 0,824 0,824 1,35 
0,49 0,45 0,45 0,55 0,822 0,820 1,37 

0,64 0,51 0,51 0,63 0,811 0,811 1,40 
1,00 0,65 0,64 0,79 0,818 0,817 1,38 
1,50 0,79 0,79 0,97 0,818 0,818 1,37 
2,00 0,91 0,90 1 '12 0,814 0,810 1,40 

MOYENNE (OH= 0,16-2,00) 0,820 0,819 ~ DEVIATION STANDARD 0,006 Il o.oo6 
Si OH< 0,16 po d'eau IKo = 0,0983 (ln OH) + 1,010 
Si OH> 0,16 po d'eau Ko = 0,820 

Difference acceptable pour gamma SI dév1at1on standard mféneure à 1 ,5%. 
Sinon reprendre la calibration. 

CALIBRATION DU 
LECTEUR TEMPÉRATURE 

Thermomètre LECTEUR 

de référence 
l(oF) (oF) 

32 29,6 
212 210,02 
500 498,6 

1000 998,7 

IDif. acceptable si < 5°F 1 

PRES. 

("H20) 
-0,03 
-0,05 
-0,07 
-0,09 
-0,12 
-0,15 
-0,18 
-0,22 

GAMMA 

0,997 
0,986 
0,987 

0,986 

0,987 

0,986 

0,986 

0,983 

0,987 
0,004 

1 

1 

OUI 
08-2012 c 
P-3119 

en BWO 
a. 
:::!: w 
1-

(min) (%) 

11 '1 2,50 
10,9 2,50 
10,7 2,50 
10,7 2,50 
10,4 2,50 
11,0 2,50 
10,2 2,50 
10,4 2,50 

PRES. 

BARC. 

(po Hg) 

29,91 
29,91 
29,91 

29,91 

29,91 

29,91 

29,91 

29,91 
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1. INTRODUCTION 

Un programme d’échantillonnage des émissions atmosphériques a comme principal but de fournir des données 

précises, comparables, représentatives et complètes. Il est essentiel que les données produites dans le cadre 

d’un programme d’échantillonnage soient incontestables et soumises à un haut niveau d'assurance de la qualité 

et de contrôle de la qualité. 

Le programme d’assurance qualité (AQ) et contrôle qualité (CQ) de Consulair a pour but de prévenir, de déceler 

et de corriger promptement (afin de prévenir la répétition) les non-conformités en matière de qualité des données 

générées par les travaux de mesures, de prélèvements et d’analyses. Les deux aspects de la qualité des 

données qui nous préoccupent principalement sont la précision et l’exactitude.  

La précision désigne la variabilité entre les résultats obtenus en appliquant le procédé expérimental à plusieurs 

reprises dans des conditions déterminées. Il existe diverses mesures de la précision selon ces conditions. La 

précision est indépendante de l’erreur (exactitude) des analyses et ne désigne que la mesure dans laquelle les 

mesures concordent entre elles et non la mesure dans laquelle elles concordent avec la valeur « réelle » du 

paramètre mesuré. Les méthodes de contrôle de la qualité, telles les analyses d’échantillons de contrôle et les 

analyses répétées, représentent le principal mécanisme servant à évaluer la variabilité ou la précision des 

données de mesure. 

L’exactitude désigne l’étroitesse de l’accord d’une mesure (ou la moyenne des mesures de même nature) avec 

une valeur de référence acceptée ou valeur vraie et s’exprime généralement sous forme de différence entre les 

deux valeurs ou de différence en pourcentage de la valeur de référence ou de la valeur vraie. Généralement, 

l’exactitude est déterminée en fonction du pourcentage de recouvrement des quantités connues de substances 

dosées dans les échantillons ou d’échantillons de contrôle. 

Pour un programme d’échantillonnage donné, si toutes les données du contrôle de la qualité (CQ) atteignent les 

objectifs de précision et d’exactitude, les résultats des essais sont considérés comme de qualité acceptable. 

Quand des critères de CQ précis ne sont pas respectés, les données sont identifiées comme telles et leur 

acceptation est laissée au jugement du chargé de projet de Consulair et / ou des autorités compétentes (au 

besoin). 

L’assurance qualité (AQ), quant à elle, compte un ensemble d’activités permettant la mise en place de 

mécanismes d’évaluation qui assure que tous les objectifs du CQ ont été atteints. 
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Afin d’atteindre ce haut niveau de qualité et de fournir des services à la hauteur des attentes de ses clients, 

Consulair a mis sur pied le programme AQ/CQ détaillé et axé sur les points suivants : 

 Responsabilités de Consulair ; 
 Échantillonnage ; 
 Analyses ; 
 Validation des données et compilation des résultats; 
 Contrôles internes de la qualité. 

2. RESPONSABILITÉS DE CONSULAIR 

Consulair s’assure de façon systématique que chacune des étapes du programme de caractérisation des 

émissions atmosphériques (incluant le programme AQ/CQ) permet d’obtenir les objectifs définis, tout en 

respectant le délai fixé par le client. Plus précisément, les responsabilités de Consulair sont présentées dans 

tableau suivant : 

TABLEAU 2-1 - RESPONSABILITÉS DE CONSULAIR 

ACTIVITÉS RESPONSABILITÉS 
Programme de 
caractérisation 

Définition des objectifs du programme de caractérisation et détermination d’un 
ensemble d’essais en collaboration avec le client. 

Devis technique Sélection des méthodes d’échantillonnage et d’analyse reconnues. 
Étalonnage des 
équipements de mesure  

Vérification de l’étalonnage des instruments de mesure selon les méthodes 
reconnues et appropriées. 

Sites d’échantillonnage Détermination des points de prélèvement selon la méthode d’Environnement 
Canada SPE 1/RM/8. 

Préparation à 
l’échantillonnage 

Désignation d’une personne responsable chez le client  pour obtenir les 
informations nécessaires du procédé lors des mesures. 

Échantillonnage  

Affectation d’une équipe expérimentée et compétente ayant reçu une 
formation adéquate. 
Respect en tous points des règles de santé et sécurité des différentes 
industries. 
Utilisation de matériel d’échantillonnage correctement préparé et/ou étalonné. 
Utilisation de réactifs sans contamination et en quantité suffisante. 
Validation de l’échantillonnage.  

Récupération des 
échantillons 

Récupération des échantillons effectuée selon les étapes et précautions 
décrites dans les méthodes utilisées. 
Lorsque possible faire un duplicata de l’échantillon, si non demandé au 
laboratoire concerné d’attendre notre confirmation avant d’éliminer les 
échantillons.  
Numérotation claire des échantillons. 
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TABLEAU 2-1 - RESPONSABILITÉS DE CONSULAIR (SUITE) 

ACTIVITÉS RESPONSABILITÉS 

Suivi des échantillons 

Préparation du formulaire de chaîne de possession ainsi que des demandes 
d’analyses appropriées. 
Expédition des échantillons au laboratoire désigné. 
Conservation des échantillons au frais. 

Analyse des échantillons Sélection d’un laboratoire accrédité utilisant des méthodes d’analyses 
acceptables et reconnues. 

Compilation et validation 
des données 

Vérification de toutes les données recueillies sur le terrain.  
Compression des données selon des critères établis. 
Compilation et présentation des données sous forme de tableaux. 
Vérification des résultats et des calculs effectuée par 2 personnes. 

3. ÉCHANTILLONNAGE 

Lors de la planification et de la réalisation d’une campagne d’échantillonnage, nous tenons compte, en plus des 

différents éléments de notre programme AQ/CQ, des notions relatives aux ressources humaines et aux 

ressources matérielles employées. 

Les sections suivantes décrivent les éléments clés liés à la préparation, à l’échantillonnage ainsi qu’au post 

échantillonnage. 

3.1 ACTIVITÉS PRÉALABLES À UN PROGRAMME D’ÉCHANTILLONNAGE 

3.1.1 Équipe d’échantillonnage 

Lors de la planification d’un programme d’échantillonnage, Consulair assigne une équipe d’échantillonnage d’au 

moins 2 personnes, dont un chef d’équipe qui possède les connaissances et l’expérience pertinentes reliées à 

l’échantillonnage des émissions atmosphériques de sources fixes. Aussi, une réunion préparatoire à laquelle 

participe toute l’équipe d’échantillonnage est tenue afin de couvrir tous les volets du programme, y compris les 

conditions d’opérations des procédés, les paramètres à mesurer, les méthodes à utiliser et les sites 

d’échantillonnage. 
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3.1.2 Santé et sécurité 

Consulair s’assure que tous les membres de l’équipe assignée pour le programme d’échantillonnage possèdent 

les équipements de sécurité nécessaires requis par le client (chapeau de sécurité, bottes, lunettes, harnais au 

besoin, etc.). Généralement, une rencontre de sécurité est à prévoir avec l’équipe de Consulair et les 

représentants de la compagnie avant que ne débutent les travaux en chantier. Consulair demande aussi à la 

compagnie de l’aviser des règles de sécurité particulières avant les travaux afin de pouvoir s’y conformer. Sur un 

chantier, tous les membres de l’équipe communiquent entres eux à l’aide de postes émetteurs-récepteurs 

portatifs. 3 des employés de Consulair possèdent une formation de secourisme. Lorsque possible et selon 

l’horaire des travaux planifiés, chacune des équipes d’échantillonnage a un employé qui a reçu cette formation. 

3.1.3 Visite préliminaire 

Avant l'échantillonnage et/ou la réalisation d’un devis, surtout lorsqu’il s’agit de sources ou de procédés qui n’ont 

jamais été échantillonnés, Consulair peut effectuer une visite préliminaire à l’usine. Cette visite fournit des 

renseignements utiles sur le procédé, sur les caractéristiques approximative des sources à échantillonner et des 

gaz émis, sur le matériel nécessaire à apporter en chantier et sur les services connexes requis (plate-forme 

sécuritaire, ports d’échantillonnage, électricité, etc.). Consulair propose alors, au besoin, les modifications 

requises afin de satisfaire les exigences des méthodes d’échantillonnage. 

3.1.4 Devis d'échantillonnage spécifique 

De façon générale, le devis d’un programme de caractérisation des émissions atmosphériques est produit avant 

l’exécution des travaux d’échantillonnage et doit être approuvé par le client et/ou en collaboration avec les 

instances gouvernementales. Ce devis permet à l’équipe de prélèvement de démontrer à toutes les parties 

impliquées que tous les aspects reliés à l’échantillonnage ont été bien compris et leur assure qu’il n’y aura pas 

de malentendus lors de l’échantillonnage.  
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Les principaux points du devis technique d’un programme de caractérisation atmosphérique figurent dans la 

table des matières suivante : 

LISTE DES TABLEAUX & FIGURES ...................................................................................................................... X 

1. INTRODUCTION ............................................................................................................................................ X 

1.1 OBJECTIFS .............................................................................................................................................. X 

2. DESCRIPTION DES SOURCES .................................................................................................................... X 

2.1 DESCRIPTION DU PROCÉDÉ ................................................................................................................ X 

2.2 DESCRIPTION DES SYSTÈMES D'ÉPURATION ................................................................................... X 

2.3 CARACTÉRISTIQUES DES SITES ET DONNÉES PRÉLIMINAIRES .................................................... X 

3. PROGRAMME D’ÉCHANTILLONNAGE. ....................................................................................................... X 

3.1 MATRICE D’ESSAIS ................................................................................................................................ X 

3.2 ORGANISATION DU PROGRAMME D’ESSAIS...................................................................................... X 

4. MÉTHODES D’ÉCHANTILLONNAGE ET D’ANALYSES .............................................................................. X 

4.1 ÉCHANTILLONNAGE .............................................................................................................................. X 

4.2 RÉCUPÉRATION DES ÉCHANTILLONS ................................................................................................ X 

4.3 ANALYSES DES ÉCHANTILLONS .......................................................................................................... X 

5. CARACTÉRISTIQUES DES SITES ............................................................................................................... X 

6. PROGRAMME AQ/CQ ................................................................................................................................... X 

7. OBLIGATIONS DE CONSULAIR ................................................................................................................... X 

8. SERVICES FOURNIS PAR LA COMPAGNIE ............................................................................................... X 

9. ÉCHÉANCIER ET HORAIRE DE TRAVAIL ................................................................................................... X 

 

3.1.5 Choix des équipements pour la caractérisation 

Consulair s’assure, avant de débuter, de sélectionner les équipements nécessaires à la réalisation du projet. 

Ces équipements font l’objet d’un entretien régulier et leur étalonnage est fait une fois par année (principalement 

dans les premiers mois de l’année en cour). Cependant, l’étalonnage sera refait pour tout équipement qui a subi 

une modification ou une réparation. Les rapports d’étalonnage sont à la disposition du client en tout temps. Les 

instruments étalonnés pour les mesures manuelles aux sources fixes, les méthodes d’étalonnage et la 

vérification de l’appareil sont présentés au tableau suivant : 
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TABLEAU 3-1 – ÉQUIPEMENTS – MÉTHODES MANUELLES, VÉRIFICATION & ÉTALONNAGE  

ÉQUIPEMENT VÉRIFICATION MÉTHODE PRÉCISION 

Anémomètre Vitesse mesurée // vitesse 
de référence Soufflerie ± 5 % des valeurs de 

référence 

Baromètre  USEPA , CFR 40, part 60, 
méthode 2  

Balance de 
précision Grammes, milligrammes Poids étalon ± 0,1 % 

Buse Diamètre interne Mesure directe avec un 
micromètre (± 0,025 mm) 4 mesures écart < 0,1 mm 

Compteur à gaz de 
type sec 

Facteur de correction du 
compteur 

Environnement Canada, 
SPE 1/RM/8, Méthode F 
Compteur de type humide 

± 1 % 
Facteur entre 0,95 & 1,05 

Débitmètre Débit mesuré versus débit 
de référence 

Débitmètre à bulle à 
savon ( 0-5 LPM) 
& compteur de type 
humide (5-30 LPM) 

Courbe d’étalonnage 
± 2 % de l’échelle 

Manomètre & 
magnéhélic 

Comparaison avec un 
manomètre incliné   

Orifice Constante d’orifice Environnement Canada, 
SPE 1/RM/8, Méthode F  

Orifice critique Constante d’orifice USEPA , CFR 40, part 60, 
méthode 5  

Sondes de 
température & 
thermocouples 

°C ou °F, mesuré en 
comparaison à la valeur 
réelle (théorique ou 
générateur de mV) 

USEPA , CFR 40, part 60, 
méthode 2 ± 1,5 % de l’échelle 

Tubes de pitot 
Type « S » 

Coefficient du Pitot, 
différence de pression 
mesurée comparée à la 
différence de pression de 
référence. 

Environnement Canada, 
SPE 1/RM/8, Méthode F, 
utilisant une soufflerie 
(normalement 1000 à 
5000 pieds / min) 

Coefficient entre 0,7 & 1,1 

Il faut aussi, durant cette étape, choisir des bouteilles de récupération qui ont été préalablement préparées, 

nettoyées et validées (tests d’épreuve) selon les exigences spécifiées par les méthodes d’échantillonnage 

utilisées. Avant chacun des programmes de caractérisation, Consulair s’assure qu’il a en sa possession les 

consommables (produits chimiques, filtres etc.) de qualité adéquate et acceptable. Pour ce faire, le contrôle de 

qualité exige l’analyse des différents produits (également nommé blanc) selon les méthodes d’analyses similaires 

aux échantillons. 

En ce qui concerne les équipements de mesure directe utilisés (méthodes instrumentales), un étalonnage 

comprenant l’erreur, la dérive de l’étalonnage de l’appareil et des interférences du système de prélèvement est 
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effectué une fois par année. Cependant, ces appareils sont étalonnés à chaque utilisation au moyen de gaz 

étalons pour chacune des substances recherchées. Consulair s’assure que tous les équipements et les pièces 

de rechange sont disponibles en quantité suffisante sur les lieux d’échantillonnage. 

Le tableau représentant les analyseurs ainsi que l’étalonnage et l’utilisation est présenté ci-dessous. 

TABLEAU 3-2 – APPAREILS DE MESURE, ÉTALONNAGE ET MÉTHODE 

ANALYSEURS POINTS DE 
COURBE GAZ ZÉRO GAZ ÉTALON PRÉCISION MÉTHODES 

O2 

Zéro, moyen & 
span 

N2 

Moyen de 40 à 60 
% de l’échelle, 

span de 80 à 100 
% de l’échelle 

± 2 % de la 
valeur du gaz 

étalon. 

USEPA 3A 
CO2 

Air purifié ou 
N2 

CO USEPA 10 
SO2 USEPA 6C 
NOX USEPA 7E 

COGT USEPA 25A 
Les gaz étalons utilisés pour chacun des paramètres possèdent un certificat d’analyse avec une marge 
d’erreur de ± 2 %. 

3.2 RÉALISATION D’UN PROGRAMME D’ÉCHANTILLONNAGE 

Un programme d’échantillonnage à la source peut être divisé en 2 groupes de méthodes distinctes soit les 

méthodes manuelles ou chimiques et les méthodes instrumentales. À moins qu'il n’en soit précisé autrement 

dans un protocole d’échantillonnage spécifique, les méthodes d’échantillonnage utilisées et proposées par 

Consulair, lors de mesures à la source, sont celles présentées à l’annexe 1. Ces méthodes sont tirées du 

document du Centre d’expertise en analyses environnementales du Québec intitulé : « Guide d’échantillonnage à 

des fins d’analyses environnementales, Cahier 4, Échantillonnage des émissions atmosphériques en provenance 

de sources fixes, édition 2005, révisée le 21 juillet 2009». Il existe des méthodes autres que celles présentées en 

annexe, ces méthodes de remplacement doivent être d’abord approuvées par les autorités compétentes (client 

et/ou Ministère du Développement Durable, de l’Environnement, de la Faune et des Parcs (MDDEFP)) avant leur 

utilisation. 

3.2.1 Méthodes manuelles d’échantillonnage  

De manière générale, les méthodes manuelles (chimiques) consistent à prélever un échantillon du flux gazeux et 

à le faire circuler à travers un filtre et une série de barboteurs destinés à retenir les contaminants, qui seront 

analysés par la suite dans un laboratoire reconnu et/ou accrédité par le MDDEFP. Certaines méthodes aussi 

peuvent être combinées afin de permettre le prélèvement de plusieurs substances simultanément. Ces 
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substances doivent être piégées sélectivement dans des barboteurs différents ou dans les mêmes barboteurs et 

analysées simultanément sans interférence. 

Il est à remarquer que certaines méthodes nécessitent un prélèvement isocinétique i.e. que la vitesse linéaire du 

gaz entrant dans la buse est égale à la vitesse des gaz au point d’échantillonnage. 

Les principaux éléments de contrôle de la qualité à considérer sont : 

Éléments de contrôle de la qualité avant le prélèvement. 

 Identifier et marquer sur la sonde les points de prélèvement. 
 Vérifier le facteur de correction du compteur de gaz de type sec à l’aide d’un orifice critique. 
 Préparer et assembler les trains d’échantillonnage à l’intérieur de notre laboratoire mobile selon les 

exigences des méthodes utilisées et d’en sceller toutes les extrémités avant de quitter la roulotte. 
 Identifier et noter les trains d’échantillonnage présents pour une même source fixe. 
 Vérifier l’état des tubes de pitot et de la buse. 
 Vérifier l’étanchéité du système en s’assurant que la fuite n’excède pas 0,02 pi3/min à 15 pouces de Hg. 
 Mettre en fonction les éléments chauffants de manière à conserver la température appropriée pour 

l’échantillonnage. 
 Ajuster le niveau et le zéro du manomètre à l’huile. 
 S’assurer qu’il n’y a pas de fuite dans les tubes de Pitot et la ligne qui les relie en réalisant un test 

d’étanchéité. 

Éléments de contrôle de la qualité pendant le prélèvement. 

 Noter les données d’échantillonnages sur des fiches techniques existantes (format électronique ou papier). 
 Protéger l’extrémité de la buse de prélèvement lors des changements de traverse pour éviter toute 

contamination. 
 Noter toute observation pertinente. 
 Maintenir les trains d’échantillonnages aux températures adéquates selon les méthodes utilisées, i.e. 

chauffage de la sonde et du four ainsi que d’avoir suffisamment de glace dans le bain des barboteurs. 

Éléments de contrôle de la qualité après les essais. 

 Vérifier l’étanchéité du système en s’assurant que la fuite n’excède pas 0,02 pi3/min à 15 pouces de Hg ou à 
l’équivalent du vide maximal obtenu lors de l’essai. 

 Démonter le train d’échantillonnage et sceller les parties (ouvertures) de chaque section. 
 Transporter le train d’échantillonnage au laboratoire mobile. 
 Remettre les fiches techniques au chargé de projet. 
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Récupération des échantillons – échantillonnage manuel 

Sur le chantier, Consulair s’assure de prendre toutes les précautions lors de la manipulation et de la 

récupération des échantillons afin de conserver leur intégrité. La récupération des différentes composantes du 

train de prélèvement est effectuée, selon les méthodes d’échantillonnage, à l’intérieur de notre unité mobile.  

Les principales étapes de la récupération sont énumérées ci-dessous : 

 Vérification de la balance ; 
 Nettoyage des différents outils servant à la récupération (pince à filtre, brosse, poire à eau, etc.) ; 
 Rinçage des contenants de récupération ; 
 Récupération de l’échantillon selon la méthode utilisée à l’intérieur des récipients désignés ; 
 Identification et étiquetage adéquat des échantillons ; 
 Compléter la demande d’analyse qui sert également comme fiche de suivi des échantillons ; 
 Emballage des échantillons pour prévenir les chocs lors du transport. 

Les contenants de récupération, qu’ils soient de plastique ou de verre, sont principalement des bouteilles à 

grande ouverture dont l’intérieur du bouchon est recouvert d’une pellicule de Téflon. 

Les échantillons sont identifiés à l’aide d’un crayon feutre ou à l’aide d’une étiquette autocollante, pourvu que 

l’identification soit permanente. Chaque échantillon comporte les renseignements suivants : 

 Code d’identification ; 
 Date de la prise de l’échantillon ; 
 Endroit du prélèvement ; 
 Source échantillonnée ; 
 Numéro de l’essai ; 
 Volume ou poids initial ; 
 Matrice de l’échantillon ; 
 Paramètre d’analyse. 

Un formulaire de demande d’analyse, qui sert aussi de liste pour les échantillons prélevés, est rempli à la fin des 

travaux et l’original accompagne les échantillons tandis qu’une copie est conservée dans nos dossiers. Les 

échantillons sont ensuite remis intacts au laboratoire de notre choix.  

Conservation des échantillons 

Au cours du prélèvement et de la manutention, les échantillons sont protégés du gel ou de la chaleur excessive. 

En général, tous les échantillons sont conservés à 4°C. Consulair s’assure que les échantillons sont acheminés 
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rapidement au laboratoire et analysés dans les plus brefs délais. Les spécifications en ce qui a trait aux agents 

de conservation, aux types de contenants, aux volumes minimaux et aux délais de conservation des échantillons 

(entre le prélèvement et les analyses), décrites dans les méthodes de référence, sont suivies rigoureusement. Si 

le délai de conservation n’est pas spécifié dans la méthode de référence, Consulair s’assure que l’échantillon 

est analysé le plus rapidement possible. Après analyse, les échantillons sont conservés pour une période 

minimale de 30 jours. 

3.2.2 Mesure des émissions à l’aide de méthodes instrumentales 

Les paramètres pouvant êtres caractérisés sont principalement, le monoxyde de carbone (CO), l’oxygène (O2), le 

dioxyde de carbone (CO2), le dioxyde de soufre (SO2), les oxydes d’azote (NO, NO2 & NOX), les souffres réduits 

totaux (SRT) et les composés organiques gazeux totaux (COGT). Ces paramètres sont prélevés selon les 

méthodes d’échantillonnage reconnues par l’USEPA et sont présentées à l’annexe 1. 

La méthode consiste à prélever un échantillon des gaz de carneau à l’aide d’un tube d’acier inoxydable, à le 

filtrer afin de retirer les particules, puis à le transférer à l’aide d’une conduite en Téflon jusqu’à l’unité de 

conditionnement du gaz et aux analyseurs individuels. La conduite d’échantillonnage en Téflon est chauffée à au 

moins 160 °C ou à au moins 5 °C au-dessus du point de rosée des gaz de carneau, selon la plus élevée de ces 

températures, afin de prévenir la condensation. 

L’équipement nécessaire à l’échantillonnage de ces paramètres est présenté aux points suivants : 

 Une sonde en acier inoxydable chauffée à 120 °C & plus. 
 Un filtre en fibres de verre ou céramique placé à l’intérieur d’une enceinte chauffée à 120 °C & plus. 
 Un cordon chauffant, muni de tubes de téflon, permettant de maintenir les gaz à une température de 120 °C 

& plus. 
 Un réfrigérant dont la température est maintenue à près de 4 °C permettant de condenser l’humidité des gaz. 
 Une pompe péristaltique qui est branchée dans le bas du réfrigérant afin d’évacuer le condensat des gaz 

prélevés. 
 Un panneau de distribution des gaz permettant de diriger les gaz échantillonnés vers les analyseurs et, lors 

d’étalonnages, de diriger les gaz étalons vers la sonde ou directement à l’entrée des appareils. 
 Lorsque les SRT sont requis, une partie des gaz est dirigée vers une série de barboteurs tampons et d’un 

four d’oxydation avant d’atteindre l’analyseur. 

Lorsque requis, Consulair valide le site de prélèvement en vérifiant la stratification des gaz. Si elle est 

inacceptable (écart entre les points de prélèvement de plus de 10 %), le prélèvement sera effectué à l’aide de 

trois (3) points. 



Consulair – Programme AQ/CQ 
 

Programme d’assurance et de contrôle de la qualité N/Réf : Consulair AQ/CQ  
Échantillonnage des émissions atmosphériques  
Juin 2013 11 

 

Consulair procède aussi à des vérifications de l’erreur du système d’échantillonnage avant les essais. Il s’agit 

d’introduire un gaz d’étalonnage dans le système de collecte à un point d’entrée situé immédiatement avant le 

filtre, puis directement dans les analyseurs. 

Consulair vérifie la linéarité des instruments (erreur d’étalonnage des analyseurs) avant d’aller sur place en 

faisant passer des gaz d’étalonnage (zéro, concentration moyenne et concentration élevée) directement dans les 

instruments. La linéarité est acceptable si r2 ≥ 0,995. Consulair détermine l’erreur d’étalonnage des analyseurs 

au moyen des données de linéarité. Le critère d’acceptabilité pour la vérification des erreurs d’étalonnage est 

inférieur à 2 % de l’intervalle pour les gaz d’étalonnage zéro, de concentration moyenne et de concentration 

élevée. Des formulaires sont remplis sur place. 

4. ANALYSES  

Pour tous les paramètres soumis au programme d’accréditation, Consulair s’assure que les échantillons sont 

confiés à un laboratoire qui répond aux exigences du Programme d’accréditation des laboratoires d’analyse 

environnementale. Lorsque des paramètres ne sont pas soumis à ce programme, Consulair s’assure que les 

analyses sont effectuées en utilisant des méthodes d’analyses qui proviennent d’organismes reconnus. Les 

méthodes d’analyses généralement employées sont présentées à l’annexe 2. 

Lorsque requis, Consulair s’assure d’obtenir du laboratoire une copie de son programme AQ/CQ. 

5. VALIDATION DES DONNÉES ET COMPILATION DES RÉSULTATS 

5.1 VALIDATION DES DONNÉES 

La validation des données est une procédure par laquelle on compare une donnée obtenue à un ensemble de 

critères établis afin de s'assurer de sa validité avant son usage. Des formulaires standardisés sont utilisés pour la 

saisie de données de terrain.  

Les données de chantier sont considérées valides ou invalides par le chef d’équipe selon la mesure dans 

laquelle elles respectent les critères de contrôle de la qualité. Toutes les données des échantillonnages sont 

ensuite compilées à l’aide d’un système informatique. 
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En ce qui concerne les résultats d’analyses, les rapports d’analyses sont d’abord examinés par le chargé de 

projets et toutes les contradictions sont notées et corrigées. Les résultats d’analyse sont compilés à mesure 

qu’ils deviennent disponibles. 

5.2 COMPILATION DES RÉSULTATS ET RÉDACTION DU RAPPORT 

La compilation des résultats est effectuée à l’aide de feuilles de calculs informatisées (chiffrier Excel), ce qui 

permet une modification facile du format de présentation. Durant cette étape, Consulair s’assure que les 

différents calculs sont vérifiés et compilés adéquatement et que le programme informatique élaboré est vérifié en 

comparant quelques résultats avec une série de calculs effectués manuellement (calculatrice). Les résultats sont 

aussi comparés, s’il y a lieu, avec d’autres résultats obtenus antérieurement à la même source. Ces vérifications 

sont effectuées par 2 personnes distinctes. 

Par la suite, le rapport final, qui répond aux exigences du MDDEFP, est rédigé et comprend au minimum les 

éléments suivants:  

LISTE DES TABLEAUX & FIGURES ...................................................................................................................... X 

SOMMAIRE DES RÉSULTATS .............................................................................................................................. X 

1. INTRODUCTION ...................................................................................................................................... X 

1.1 OBJECTIFS .............................................................................................................................................. X 

2. DESCRIPTION DU PROCÉDÉ ................................................................................................................ X 

2.1 DESCRIPTION XXX................................................................................................................................. X 

2.2 DESCRIPTION YYY. ................................................................................................................................ X 

3. NORMES ENVIRONNEMENTALES ........................................................................................................ X 

4. PROGRAMME DE CARACTÉRISATION ................................................................................................ X 

4.1 HORAIRE DES ESSAIS ........................................................................................................................... X 

5. MÉTHODES D’ÉCHANTILLONNAGE ET D’ANALYSES ........................................................................ X 

5.1 ÉCHANTILLONNAGE .............................................................................................................................. X 

5.2 AUTRES GAZ .......................................................................................................................................... X 

5.3 RÉCUPÉRATION DES ÉCHANTILLONS ................................................................................................ X 

5.4 ANALYSES DES ÉCHANTILLONS ......................................................................................................... X 

5.5 ÉTALONNAGE ......................................................................................................................................... X 

6. CARACTÉRISTIQUES DES SOURCES .................................................................................................. X 

7. PROGRAMME AQ/CQ ............................................................................................................................. X 

7.1 AJOUT DOSÉ .......................................................................................................................................... X 

7.2 BLANC DE SOLUTION ............................................................................................................................ X 

8. RÉSULTATS ............................................................................................................................................ X 

9. CONCLUSION ......................................................................................................................................... X 
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6. CRITÈRES D’ACCEPTATION  

6.1 ÉCHANTILLONNAGE MANUEL  

Les critères CQ suivants doivent être satisfaits pour les méthodes d'échantillonnage manuelles:  

 Tout le matériel d'échantillonnage doit passer une inspection visuelle et opérationnelle avant et après un 
programme d’échantillonnage. En aucun temps, le matériel échouant ce test, est utilisé sur un chantier.  

 Seules les buses d’échantillonnage ainsi que les tubes de Pitot qui passent l’inspection visuelle sont utilisés 
pour l’échantillonnage.  

 Un essai est considéré acceptable seulement si le nombre de points de prélèvement et l’emplacement du site 
d’échantillonnage sont respectés (EPA Méthode 1 ou EPS 1/RM/8 ou MOE Méthode 1).  

 Chaque branche du tube de Pitot est vérifiée afin de s’assurer qu’il n’y a aucune fuite. Aucun changement 
dans le manomètre ne devrait se produire.  

 Aucune fuite supérieure à 0,02 pi3/min ou 4% du débit d'échantillonnage avant et après un essai ou après un 
changement d’une composante ne doit être enregistré. 

 Le filtre doit être maintenu à 120° C ± 14°C pendant les essais.  
 Si plus de 10 pour cent des points de prélèvement ne rencontrent pas l’isocinétisme requis et/ou 

l’isocinétisme moyen n’est pas compris entre 90 & 110 %, l’essai est considéré inacceptable. 
 Le chef de l'équipe s’assure que toutes les données ont été enregistrées durant les essais. Les données 

incomplètes ou inexactes ne sont pas considérées acceptables. 

6.2 MESURES EN CONTINU 

Les mesures en continu pour le SO2, CO2, CO, O2, COGT, et NOX sont exécutées à l’aide de différents 

analyseurs. Les critères d’acceptabilité pour tous ces instruments sont semblables. Une fois l’an, trois 

concentrations (zéro plus deux valeurs connues) sont injectées dans chaque analyseur afin de vérifier la 

linéarité. Les critères d'acceptation de cette vérification doivent être un coefficient de corrélation supérieur ou 

égal à 0.995 avec une réponse linéaire.  

Le système de prélèvement est vérifié pour les fuites avant un programme d’échantillonnage et les fuites sont 

éliminées. Après chaque série d’échantillonnage, la dérive des analyseurs est vérifiée à l’aide de gaz étalons. 

Aucun ajustement du zéro et du span n’est autorisé. L'action corrective suivante sera prise si une dérive est 

notée:  

 ± 5% du span – pas de correction. 
 ± 5% à <= 20% du span - ajuster les données en assumant une dérive linéaire. 
 > 20% du span – les mesures sont rejetées. 

Toutes ces données d’étalonnage sont enregistrées et conservées. 
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ÉCHANTILLONNAGE MÉTHODES MANUELLES 

Taux de fuite final (après chaque 
orifice) 

<0,02 pi3/min ou 4 % du taux 
d’échantillonnage, selon la plus basse 
de ces valeurs 

Aucun, annuler le prélèvement ou 
qualifier les données 

Étalonnage du compteur de gaz 
de type sec  

 Ajuster les volumes d’échantillon 
avec la valeur Y qui donne le volume 
le plus bas 

Facteurs de correction individuels 
(Yi) 

Concordance avec le facteur moyen à 
1,5 % près 

Recalculer le facteur de correction 

Facteur de correction moyen 1,00  5 % Ajuster le compteur de gaz de type 
sec et refaire l’étalonnage 

Balance à triple fléau (chargeur 
supérieur) 

0,1 g – poids NBS de catégorie S Réparer la balance et refaire 
l’étalonnage 

Pression barométrique ± 2,5 mm de Hg – baromètre au 
mercure 

Refaire l’étalonnage 

ÉCHANTILLONNAGE MÉTHODES INSTRUMENTALES 

Étalonnage multipoint (linéarité)  r2  0,995 Ajuster l’instrument, refaire 
l’étalonnage multipoint  

Dérive quotidienne (zéro et 
intervalle) 

a) < 3 % de l’intervalle 
b) > 3 % de l’intervalle  
c) 2 jours avec une dérive de plus de 3 

% = l’instrument a besoin d’entretien 

Aucun ajustement requis 
Rejeter les données 
Faire de l’entretien                               
        

Vérification des erreurs du 
système d’échantillonnage  

 5 % de l’intervalle  Vérifier le matériel de réchauffage 
des conduits et le dispositif de 
conditionnement de l’échantillon OU 
nettoyer la conduite d’échantillonnage 
OU le dispositif de conditionnement 
de l’échantillon 

Contrôle d’étanchéité du système 
d’échantillonnage (SCE) 

au moins la pression d’échantillonnage 
– 0,1 L/min dans le rotamètre 

Trouver et réparer la fuite, refaire la 
vérification 

Vérification des erreurs 
d’étalonnage 

<  2 % de la concentration du gaz 
d’étalonnage de l’étendue 

Ajuster l’instrument, refaire la 
vérification 

Recouvrement des étalons 
internes 

> 40 % et < 130 % Conserver le résidu et reprendre 
l’extraction et l’analyse 

Recouvrement des étalons 
analogues 

> 40 % et < 130 % Réexaminer les données et les 
calculs 
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ANNEXE A 
MÉTHODES D'ÉCHANTILLONNAGE DES ÉMISSIONS ATMOSPHÉRIQUES 
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MÉTHODES MANUELLES D'ÉCHANTILLONNAGE DES ÉMISSIONS ATMOSPHÉRIQUES 

PARAMÈTRE MÉTHODE 

DURÉE 
MINIMALE 
PAR ESSAI 

(min.) 

VOLUME 
ÉCHANTILLO

N MINIMAL 
(Nm3) 

Détermination du lieu d’échantillonnage 
et des points de prélèvement SPE 1/RM/8 (A)    

Détermination de la vitesse et du débit 
volumétrique des gaz de cheminée SPE 1/RM/8 (B)    

Détermination de la masse molaire par 
analyse des gaz (O2 & CO2) 

SPE 1/RM/8 (C)    

Détermination de la teneur en humidité SPE 1/RM/8 (D)    
Détermination des rejets de particules * SPE 1/RM/8 (E)  60 1.5 

SUBSTANCES INORGANIQUES 
Brouillard d’acide * USEPA Méthode 8 120 2.8 
Chlorure d’hydrogène (HCl) SPE 1/RM/1  20 0.02 
Cl2 / ClO2 * NCASI Technical Bulletin No. 520 60 0.5 
Composés de soufre réduit totaux 
(SRT) USEPA Méthode 16A 60 0.120 

Fibres d’amiante * SPE 1-AP-75-1 60 1.5 
Fluorures solides et gaz fluorés * USEPA Méthode 13A ou 13B  120 2.8 
Mercure (Hg) * SPE 1/RM/5 60 0.06 
Métaux * USEPA Méthode 29 120 2.8 
Oxydes d’azote (NOX) SPE 1-AP-73-3 / USEPA Méthode 7C   
Plomb (Pb) * SPE 1/RM/7 120 2.8 
PM10 PM2,5* USEPA Méthode 201A 60 1.0 

SO2 
USEPA Méthode 6C ou SPE 1-AP-
74-3 20 0.02 

SUBSTANCES ORGANIQUES 
BPC, HAP, CB, CP, PCDD/PCDF * SPE 1/RM/2 180 3 
Émissions fugitives USEPA Méthode 21   
Hydrocarbures aromatiques 
polycycliques (HAP) * Cahier 4 Annexe 4 60 1.5 

VOC 

USEPA Méthode 0030 
USEPA Méthode 18 
NIOSH Méthode 1500 
CUM –Méthode BTEX 

20 
60 
60 
60 

0.02 
0.06 
0.012 
0.012 

AUTRES SUBSTANCES 
Opacité Échelle Micro-Ringelmann   
Nombre d’unités d’odeur CUM – Olfactomètre dynamique   

 * Isocinétique 
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Certaines substances peuvent être échantillonnées simultanément dans le même train d’échantillonnage.  

Cependant, les substances doivent être piégées sélectivement dans des barboteurs différents ou encore être 

piégées dans les mêmes barboteurs et analysées simultanément sans interférence.  La durée minimale et le 

volume minimal de prélèvement deviennent ceux de la substance qui requiert la plus longue durée et le plus 

grand volume.  Exemple : une combinaison des paramètres particules (60 min./1.5 Nm3) et métaux (120 min./2.8 

Nm3), la durée minimale par essai devient 120 minutes et 2.8 Nm3 de volume.   

(Réf. Guide d’échantillonnage à des fins d’analyses environnementales, Cahier 4 : Échantillonnage des 

émissions atmosphériques en provenance de sources fixes, édition 2005, révisée le 21 juillet 2009) 

MESURE DES ÉMISSIONS À L’AIDE D’APPAREILS À LECTURE DIRECTE 

PARAMÈTRE PRINCIPE DE 
DÉTECTION RÉFÉRENCE PROCÉDURES D’ÉTALONNAGE 

ET FRÉQUENCES 
SO2 Ultraviolet USEPA Méthode 6C 

Étalonnage (Zéro & Span) Après 
Chaque Essai Ou à la Fin de la 

Journée 

NOX Chimiluminescence USEPA Méthode 7 E 

O2 – CO2 
Paramagnétique / 

Infrarouge USEPA Méthode 3A 

CO Infrarouge USEPA Méthode 10 
COGT FID USEPA Méthode 25A 
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ANNEXE B 
MÉTHODES D’ANALYSES 





Consulair – Programme AQ/CQ 
 

Programme d’assurance et de contrôle de la qualité N/Réf : Consulair AQ/CQ  
Échantillonnage des émissions atmosphériques  
Juin 2013  

 

MÉTHODES D’ANALYSES DES ÉMISSIONS ATMOSPHÉRIQUES 

PARAMÈTRE MÉTHODE RÉFÉRENCE 
PRÉC. 

± % 
LDM (1) 

Ammoniaque Diffusion et colorimétrie 
Tecator 1990.09.05 
ASN 140-01/90 

15 5 µg 

Arsenic (As), 
Sélénium (Se) 

Digestion HNO3/Mg(NO3)2 à 100 °C 
Perte au feu à 550°C 
Analyse par absorption atomique avec 
génération d’hydrures 

MENVIQ 90.02/210 As 1.1 & 
Se1.1 
SM 3114C (18e ed. 1992) 

 
20 

 
0.1 µg 

Cadmium (Cd), 
Chrome (Cr),  
Cuivre (Cu) 
Nickel (Ni) 
Plomb (Pb) 
Zinc (Zn) 
Co, Mn, V 

Digestion HNO3/HCl à 100 °C 
Analyse par absorption atomique 

MENVIQ 90.03/210 –  1.3 
SM 3030E et 3111             (18e 
ed. 1992) 

10 
15 
10 
10 
10 
10 
15 

0.5 µg 
2 µg 
1 µg 
1 µg 
5 µg 
1 µg 

1-10µg 
Chlorures (HCl) Colorimétrie au phénol rouge ASTM 1987 – D512-C 10 10 µg 
Chrome 
hexavalent Colorimétrie au diphényl-carbazyle SM3500-Cd-D (18eed. 1992) 15 2 µg 

Cl2/ClO2 Titration avec KI/thiosulfate SM 4500-Cl/ClO2 B 15 0.1 mg 
COSV 
(HAP, CP, CB, 
BPC, 
PCDD/PCDF) 

Dosage par GC/MS 
Dosage par GC/HRMS 

Env.Can. SPE-1/RM/3  
EPA method 23 

40 
40 

0.1–1 µg 
0.2-700 pg 

COV (3) Désorption thermique 
Dosage par GC-MS 

EPA-TO1 30 10-2000ng 

Fluorures Électrode spécifique SM 4500-F-C (18e ed. 1992) 10 0.5 mg 

Formaldéhyde Colorimétrie à l’acide chromatropique-
H2SO4 

MENVIQ89.10/440 HCHO1.1 20 2 µg 

Formaldéhyde Colorimétrie à l'acetylacétone NCASI Method Ci/WP-98.01 20 5 µg 

Formaldéhyde Dérivation, extraction hexane et dosage par 
GC-MS MENV, MA403-SP.O3 1.0 20 2 µg 

HAP Dosage par GC-MS MENV, Guide d'échantillonnage. 
Cahier 4, annexe 5 (1994) 40 0.1 µg 

Mercure (Hg) 

Digestion H2SO4/HNO3/KMnO4/K2S2O8 à 
95°C 
Analyse par absorption atomique – vapeurs 
froides 

SM 3113 (18e ed. 1992) 30 0.1 µg 

Méthanol Dosage par GC-FID NCASI Method Ci/WP-98.01 30 0.2 µg 

Nitrates (NOx) 
Neutralisation, réduction au Cd, 
colorimétrie au sulfanilamide 

USEPA 7C et SM 3113B 
 (18e ed. 1992) 

15 10 µg 

Particules Détermination gravimétrique Env.Can. SPE-1/RM/8 EPA, CFR, 
Title 40,   part 50, Appendix B 15 1 mg 

Sulfates Titration au thorin Env.Can. SPE-1-AP-74-3 10 1 mg 

Urée (azote 
Kjeldahl) 

DigestionH2SO4/CuSO4/K2SO4, diffusion et 
colorimétrie 

SM4500N, B et C 
Tecator 1990.09.05 
ASN 140-01/90 

15 20 µg 

(1) la limite de détection (LDM) du laboratoire est fonction de la masse de résine ou du volume recueilli (barboteurs, solutions de rinçage, 
…).  Les valeurs inscrites sont des valeurs typiques.  La LDM rapportée sera également fonction du volume de gaz prélevé. 
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ANNEXE C 
FORMULAIRES CONSULAIR 





CHAÎNE DE RESPONSABILITÉ
255, rue St-Sacrement
Bureau 202
Québec (Qc) G1N 3X9
Téléphone : (418) 650-5960
Télécopieur : (418) 688-9898
www.consul-air.com

LABORATOIRE RESPONSABLE DES ANALYSES :

Téléphone :
Télécopieur :

ÉCHANTILLON Matrice Qte Date Paramètres Unité RemarqueFraction

Travaux effectués à :

Projet #:____________________________________________

Chargé de Projet :___________________________________

REMIS PAR:

REÇU PAR:

DATE:

DATE:

HEURE:
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Formulaire-F_03_V1 Avril 2005

Compagnie: Source: # Projet:
Endroit: Date:

INITIAL FINAL MOY (Pbar)

DATE: No. MODULE PRESSION BAROMÉTRIQUE (in Hg):

KIT # Gamma (Kc)

K' TEST TEMPERATURES °F DURÉE

FACTEUR VACUUM DGM VOLUME (FT3) AMBIANT DGM ENTRÉE DGM SORTIE DGM TEMPS (MIN) DGM DH

ORIFICE # ESSAI (AVG) (in Hg) INITIAL FINAL NET (Vm) INITIAL FINAL INITIAL FINAL MOY q (in H2O)

1

2

3

1

2

3

1

2

3

Commentaires:

Écart de 5 % à respecter : Compléter par : Date:

1 - VÉRIFICATION DES MODULES AVEC ORIFICES CRITIQUES



FORMULAIRE – LISTE DE PRÉPARATION DES ÉQUIPEMENTS

PRÉPARATION DES ÉQUIPEMENTS DE MESURES
SONDES & PITOTS

État acceptable Prêt et dans la roulotteÉQUIPEMENTS Oui Non
Quantité nécessaire

pour le projet Oui Non
Sonde – série 01

Sonde – série 03

Sonde – série 04

Sonde – série 05

Sonde – série 06

Sonde – série 08

Sonde – série 10

Tube de pitot type S

Tube de pitot standard

Longueur des tube de pitot :

Calibration :

MODULES DE CONTRÔLE (Incluant lecteur température & manomètre)

Numéro du module : 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 F1 F2 F3 F4

Précision du manomètre ± 0,05 ‘’ H2O

Lecteur de temp. à ± 1,5 %

Fiches d’étalonnage

BUSES

Coffres : Coffre #1 Coffre #2 Coffre #3 Coffre #4

Calibration :

Appareil de gaz de combustion Roulotte #1 Roulotte #2 Roulotte #3

Marque :

Modèle :

Autres :

Fiches étalonnage autres
équipements Roulotte #1 Roulotte #2 Roulotte #3

Balances :

Baromètres :
Complété par : Date : Projet :
Formulaire-F_04_V1 Mars 2005



FORMULAIRE: F_05_V4 / AVRIL 2009 Compagnie: Date:

FORMULAIRE DONNÉES PRÉLIMINAIRES Ville: Projet:

Source:

Caractéristiques de la conduite Points Essai 1 2 3 4

Diamètre (po.): 1 Module #

Coppline (po.): 2 Kc:

Nbr de D avant: 3 Ko:

Nbr. de D après: 4 Sonde #

Dim. rectangulaires (po) : P X H 5 Cp:

Diam. équivalent (po) : 6 Buses #

Caractéristiques des gaz 7 Diamètre:

DP moyen ("H2O): 8 K':

DP min ("H2O): 9 Particularités du site

DP max ("H2O): 10 Items Remarques

P S ("H2O): 11 Collets:

Temp. cheminée (f): 12 Tire-forts:

Temp au compteur (f): Croquis Rails:

O2 (%): Patins:

CO2 (%): Cordons:

CO (ppm): Tables:

Humidité (%): Extensions:

Présence de débit cyclonique (O/N) : Sonde flexible:

PRÉLÈVEMENT À L'AIDE DU TRAIN PRÉLIMINAIRE
Vérification du chauffage des différentes composantes Test de fuite
Hot Box (four): Pneumatique des mesures de pression: Aucune fuite en 15 secondes

Sonde: Cold Box du préliminaire: 0,02 pi3 @ 15'' de vide.

Sonde flexible: Mesure du préliminaire

Heure de départ: Volume départ: Temp. Compt. Départ:
Technicien: Heure final: Volume final: Temp. Compt. Final:



Décontamination initiale des ensembles de verrerie - COSV
Compagnie: Projet:
Date de la décontamination: Heure:

Numéro de l'ensemble de verrerie COSV (Train):

Décontamination Sol.
RBS

Eau +
Savon

Eau
démin. DHA HA

IDENTIFIER LES PIÈCES DE VERRE SEULEMENT SI ELLES SONT DIFFÉRENTES DE L'ENSEMBLE.
Item (dans l'ordre) # Remarques / pièce 2 hrs 2x Lav. Rinç. 3x Ch. 3x Ch.

By pass
Cyclone (si applicable)

Erlenmeyer (si applicable)
Cloche femelle

Support à filtre en téflon
Cloche mâle

Trappe de résine

Barboteur Greenburg-Smith
Coude

Barboteur Std
Pétri de verre

Bouteille de verre ambrée (5)
Garnitures (Téflon + Aluminium)

Décontamination de la verrerie du train d'échantillonnage
Code de décontamination (# Contenant):

Numéro de certificat de décontamination du contenant (si applicable) :
# Lot des Solvants: Dichlorométhane:

Hexane:
Acétone:

Commentaires:

Décontaminé par: Date: Endroit:

Formulaire: F_06_V2 mai-2005

Nombre total de pièces

Réfrigérant

Trappe à condensat

Grand L



mai-2005

Vérification du dispositif de prélèvement avant l'essai - COSV
Compagnie: Projet: # Ensemble de verrerie :
Source: Essai: # Hot Box :
Échantillonnée le: Date de vérification : Heure de vérification :

1 - Décontamination & Vérification, Buse et Sondes
DHA HA HA

3x Ch. 3x Ch. 3x Ch.

Buse
Liner de teflon - sonde rigide

Sonde flexible
Vérification de la buse et sondes d'échantillonnage à conserver : OUI NON
Si oui - Code de d'identification (# Contenant):

2 - Vérification de la verrerie d'échantillonnage
IDENTIFIER LES PIÈCES DE VERRE SEULEMENT SI ELLES SONT DIFFÉRENTES DE L'ENSEMBLE.

By pass
Cyclone (si applicable)

Erlenmeyer (si applicable)
Cloche femelle

Support à filtre en téflon
Cloche mâle

Barboteur Greenburg-Smith
Coude

Barboteur Std
Bouteille de verre ambrée (5)

Vérification de la verrerie du train d'échantillonnage à conserver: OUI NON
Nettoyage des contenants: Hexane & Acétone
Si oui - Code de d'identification (# Contenant):
Numéro de certificat de décontamination des contenants (si applicable) :
Commentaires:

3x Ch.

Grand L

HA

Formulaire: F_07_V2

Réfrigérant

Trappe à condensat

Item (dans l'ordre) # Remarques / pièce

Verrerie # Remarques / pièce



mai-2005

Détermination de l'humidité recueillie - COSV
Compagnie: Projet: # Ensemble de verrerie :
Source: Essai: # Hot box :
Échantillonnée le: Date d'assemblage : Heure d'assemblage :

APRÈS AVANT TOTAL
1 Condenseur (réfrigérant) VIDE

2 Trappe de résine XAD-2

3 Trappe à condensat VIDE

4 Barboteur Greenburg-Smith ÉTHYLÈNE GLYCOL

5 Barboteur modifié VIDE

6 Contenant de dessicant GEL DE SILICE

7

8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non)

9 #A VIDE

10 #B VIDE

TOTAL

APRÈS AVANT TOTAL
Fibre de verre (0,3 micron)

Décontamination Vérification Humidité Récupération
Formulaire F_06 Formulaire F_07 F_08 F_10

Dichlorométhane
Hexane
Acétone
Code du contenant si applicable:
Éthylène glycol
Eau HPLC
Code du contenant si applicable:

Résine XAD-2

Commentaires:

2 - MATIÈRES PARTICULAIRES TOTALES (g) (si applicable)

FILTRE # MATÉRIEL POIDS

Formulaire: F_08_V2

POIDS

Signature : Date :

3 - LOTS DES SOLVANTS UTILISÉS

1 - VOLUME D'EAU RECUEILLIE (g)

ITEM # PIÈCE CONTENU

REMARQUES

SOLVANTS



avril-2005

USINE : DATE : P. BAR (po Hg) :
VILLE : ESSAI : P. STAT. (po H2O) :
SOURCE : SONDE N° : MODULE N° :
DIAMÈTRE : Cp : Kc :
DISTANCE AVANT : BUSE No : Ko : Niveau du manomètre:
DISTANCE APRÈS : Coef : DISTANCE P-T0-B : Zéro du manomètre:

Temps Volume Vaccum Gaz de combustion Temp.
Heure Trav. Point prélèv. DP DH Prélevé po O2 CO2 CO TrappeFILTRESONDE BARB.

(min) (po H2O) ENTRÉE SORTIE (po H2O) (pi3) Hg (%) (%) (ppm) (°F) (°F) (°F) (GLACE)

TEST DE FUITE INITIAL : Volume (pi3): TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi3): Fuite pression (DP) :
CALIBRATION INITIALE GAZ ZÉRO SPAN FINALE GAZ ZÉRO SPAN

ANALYSEUR DE GAZ O2(%) O2(%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO2(%) CO2(%)

COMBUSTION CO(ppm) CO(ppm)

PRÉLEVEUR :

Formulaire: F_09_V1 FEUILLE DE VÉRIFICATIONS ET DE DONNÉES DE PRÉLÈVEMENT MANUEL

REMARQUES

K' :

# COLD BOX :

Températures (°F)
Compteur

Température

CHEMINÉE



Récupération finale du dispositif de prélèvement - COSV
Compagnie: Projet: # Ensemble de verrerie :
Source: Essai: # Hot Box :
Échantillonnée le: Date récupération: Heure récupération:
Nettoyage de l'extérieur de toutes les pièces avant la récupération: Oui Non
Nettoyage de tous les contanant de récupération à l'hexane et à l'acétone: Oui Non
Numéro de certificat de décontamination des contenants (si applicable) :
IDENTIFIER LES PIÈCES DE VERRE SEULEMENT S' Il Y A EU CHANGEMENT LORS DE L'ESSAI.

1 - Récupération de la Buse à la partie avant du Porte-filtre

Item (dans l'ordre) # Remarques / pièce LAVAGE
HA(Brosse)

HA 3x
Ch.

Buse

Liner de teflon

By pass

Cyclone (si applicable)

Erlenmeyer (si applicable)

Cloche femelle
Contenant #1 - Récupération finale - Code d'identification :

2 - Récupération du filtre (Séparateur principal)

Contenant #2 - Récupération finale - Code d'identification :
3 - Récupération de la partie arrière du Porte-filtre au Condenseur

Item (dans l'ordre) # Remarques / pièce H - A 5
min.Ch.

HA 3x
Ch.

Support à filtre en téflon

Cloche mâle

Contenant #3 - Récupération finale - Code d'identification :
4 - Récupération de la Trappe de résine XAD-2 (Piège garni de résine)

Contenant #4 - Récupération finale - Code d'identification :

Formulaire: F_10_V2 mai-2005

Sceller avec ruban de teflon aux extrémités et
envelopper dans le papier d'aluminium.

N
iv

ea
u

de
liq

ui
de

Trappe de résine XAD-2

Réfrigérant Sa
c

de
pl

as
tiq

ue

N
iv

ea
u

de
liq

ui
de

Sa
c

de
pl

as
tiq

ue

Plier en deux puis placer dans le papier d'aluminium
afin de le mettre dans un pétri scellé avec ruban de teflon.Filtre
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Récupération finale du dispositif de prélèvement - COSV

Formulaire: F_10_V2 mai-2005

5 - Récupération de la Trappe à condensat au 1er Barboteur
Item (dans l'ordre) # Remarques / pièce

Barboteur Greenburg-Smith
Contenant #5 - Récupération finale - Code d'identification :

6 - Rinçage final de la partie arrière du Porte-filtre au 1er Barboteur

Item (dans l'ordre) # Remarques / pièce

Support à filtre en téflon

Cloche mâle

Barboteur Greenburg-Smith

Coude

Barboteur Std
Contenant #6 - Récupération finale - Code d'identification :
Commentaires

Trappe à condensat

Grand L

Réfrigérant

Grand L

Trappe à condensat

HA 3x
Ch.

N
iv

ea
u

de
liq

ui
de

Sa
c

de
pl

as
tiq

ue

N
iv

ea
u

de
liq

ui
de

Sa
c

de
pl

as
tiq

ue

H2O HPLC - 3x
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Décontamination initiale des ensembles de verrerie - MÉTAUX USEPA 29
Compagnie: Projet:
Source: Essai: # du Cold box :
Échantillonnée le: Date décontamination: Heure:
Identification des pièces seulement si nécessaire.

Décontamination Rinçage
Eau

Eau +
Savon Eau

Rincer H2O
démin.

Tremper
HNO3 10%

Rincer H2O
démin.

Rincer
Acétone

Item (dans l'ordre) # Remarques 1 x 1 x 3 x 3 x 4 hres 3 x 3 x
By pass
Cyclone (si applicable)
Erlenmeyer (si applicable)
Cloche femelle
Support à filtre en téflon
Cloche mâle
Coude (bas cloche - barb.)
Barboteur 1
Barboteur 2
Barboteur 3
Barboteur 4 (si applicable)
Barboteur 5 (si Hg)
Barboteur 6 (si Hg)
Coudes (5 ou ….)
Liner de teflon Rincer + Brosser
Vérification initiale de la verrerie et du liner du train d'échantillonnage et conserver le dernier rinçage à l'acétone si nécessaire.
Code d'identification (# Contenant) si applicable :
Buse (SS) + Brosser
Vérification initiale de la buse, conserver le dernier rinçage à l'acétone si nécessaire.
Code d'identification (# Contenant) si applicable :
N.B. Joint d'étanchéité en téflon
Commentaires:

Décontaminé par: Date: Endroit:

Formulaire: F_11_V2 mai-2005



mai-2005

Détermination de l'humidité recueillie & Vérification de la balance utilisée - USEPA 29
Compagnie: Projet:
Source: Essai: # Cold Box:
Échantillonnée le: Date de l'assemblage : Heure:

APRÈS AVANT TOTAL
1 Barboteur 1 (condensat) / VIDE

2 Barboteur 2 / HNO3 5% / H2O2 10% (150 ml)

3 Barboteur 3 / HNO3 5% / H2O2 10% (150 ml)

4 Barboteur 4 / VIDE

5 Barboteur 5 / KMnO4 4% / H2SO4 10% (150 ml)

6 Barboteur 6 / KMnO4 4% / H2SO4 10% (150 ml)

7 Contenant de dessicant / GEL DE SILICE

8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non)

9 #A VIDE

10 #B VIDE

TOTAL

APRÈS AVANT TOTAL
Fibre de verre (0,3 micron)

Bécher #

Autre #

Décontamination Humidité Récupération
Formulaire F_11 Formulaire F_12 Formulaire F_13

Acide Nitrique (HNO3)
Acide Sulfurique (H2SO4)
Acide Chlorhydrique (HCl)
Permanganate de potassium (KMnO4)
Peroxyde d'hydrogène (H2O2)
Code d'identification si applicable:
Commentaires:

Formulaire: F_12_V2

POIDS

Signature : Date :

1 - VOLUME D'EAU RECUEILLI (g)

ITEM # PIÈCE / # CONTENU

REMARQUES

3 - LOTS DES PRODUITS UTILISÉS (si applicable)

Produits

2 - MATIÈRES PARTICULAIRES TOTALES (g) (si applicable)

FILTRE # MATÉRIEL POIDS



Formulaire: F_13_V2

Récupération finale du dispositif de prélèvement MÉTAUX USEPA 29

Compagnie: Projet:

Source: Essai: # Cold Box :

Échantillonnée le: Date de récupération : Heure:
Nettoyage de l'extérieur des différentes pièces :
Nettoyage de tous les contenants à l'eau et à l'acétone:
Identifiation des pièces seulement si nécessaire et si modification depuis la vérification.

1 - Récupération du filtre (Séparateur principal)

Filtre Mettre dans un pétri propre et scellé avec pince en polyéthylène ou tefflon

Contenant # 1 - Récupération finale - Code d'identification :

2 et 3 - Récupération de la buse à la partie avant du porte-filtre

Items Remarques LAVAGE
Brosses

LAVAGE
Brossage 100

ml Acétone

RINCER
100 ml

HNO3 0,1N

(dans l'ordre) # (pièce) Acétone (B) + (L) + (Bp)
+ (Cf)

(L) + (Bp) +
(Cf)

Buse (B) -

Liner de teflon (L) -

By pass (Bp) -

Cyclone (si applicable) -

Erlenmeyer (si applicable) -

Cloche femelle (Cf) -

Contenant # 2 - Récupération acétone - Code d'identification :

Contenant # 3 - Récupération HNO3 - Code d'identification :

4 - Récupération de la partie arrière du porte-filtre aux barboteurs métaux (Barb. 1-2-3 & 4)

Items Remarques Rinçage au HNO3 0,1N

(dans l'ordre) # (pièce) 200 ml pour les pièces

Support à filtre en téflon

Cloche mâle

Coude (cloche mâle - barb.)

Barb. 1-2-3 & 4
Coudes (3)

Contenant # 4 - Récupération finale - Code d'identification :

mai-2005

Niveau de liquide +
Volume total de

l'échantillon:

Niveau de liquide +
Volume total de

l'échantillon:

Page 1 de 2



Formulaire: F_13_V2

Récupération finale du dispositif de prélèvement MÉTAUX USEPA 29

Compagnie: Projet:

Source: Essai: # Cold Box :

Échantillonnée le: Date de récupération : Heure:

mai-2005

5 - Récupération barboteurs 5 et 6 (KMnO4)
Items Remarques Rinçage H2O démin.

100 ml. Total

(dans l'ordre) # (pièce)
Barboteur 5

Barboteur 6

Coudes (3)

Contenant # 5 - Récupération finale - Code d'identification :

6 - Récupération barboteurs 5 et 6 (KMnO4) avec HCl 8N

Seulement si dépôt visible de KMnO4 :
Items Remarques Rinçage des pièces 25 ml. HCl 8N Total

(dans l'ordre) # (pièce) dans 200 ml. H2O démin.

Barboteur 5

Barboteur 6

Coudes (3)

Contenant # 6 - Récupération finale - Code d'identification :

7 - Blanc de solutions
Items # Codes d'identification Volume (ml)

Acétone 100

HNO3 0,1 N 300

H2O Démin. 100

HNO3 5% / H2O2 10% 300

KMnO4 4% / H2SO4 10% 300

HCl 8N 25 ml dans 200 ml H2O démin.

Filtre 1

Commentaires :

Récupéré par: Date: Endroit:

Niveau de liquide +
Volume total de

l'échantillon:

Niveau de liquide +
Volume total de

l'échantillon:

Rinçage
KMnO4 100ml.

Total Niveau de liquide +
Volume total de

l'échantillon:

Page 2 de 2



mai-2005

DÉTERMINATION DE L'HUMIDITÉ RECUEILLI - SPE 1/RM/8
Compagnie: Projet:

Source: Essai: # Cold Box :

Échantillonnée le: Date d'assemblage: Heure:

APRÈS AVANT TOTAL

1 Barboteur 1 / H2O déminéralisée

2 Barboteur 2 / H2O déminéralisée

3 Barboteur 3 / H2O déminéralisée

4 Barboteur 4 / VIDE

5 Barboteur 5 (si nécessaire) /

6 Barboteur 6 (si nécessaire) /

7 Contenant de dessicant / GEL DE SILICE

8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non)

9 #A VIDE

10 #B VIDE

TOTAL

APRÈS AVANT TOTAL
Fibre de verre (0,3 micron)

Bécher #

Autres #

Humidité Récupération
Formulaire F_14 Formulaire F_15

Acétone

Code du contenant si applicable :
Commentaires:

Formulaire: F_14_V2

POIDS

Signature : Date :

1 - VOLUME D'EAU RECUEILLI (g)

ITEM # PIÈCE / # CONTENU

REMARQUES

3 - LOTS DES PRODUITS UTILISÉS (si applicable)

Produits

2 - MATIÈRES PARTICULAIRES TOTALES (g) (si applicable)

FILTRE # MATÉRIEL POIDS



Récupération finale du dispositif de prélèvement PARTICULES SPE 1/RM/8
Compagnie: Projet:

Source: Essai: # Cold box:

Échantillonnée le: Date de récupération : Heure:
Nettoyage de l'extérieur des différentes pièces : Oui Non
Nettoyage des contanants de récupération eau et ou acétone : Oui Non
Identification des pièces seulement si nécessaire.

1 - Récupération du filtre (Séparateur principal)

Filtre

Contenant # 1 - Récupération filtre - Code d'identification :

Items Remarques LAVAGE
Brosses

(dans l'ordre) # (pièce) Acétone

Buse (B) -

Liner de teflon ou stainless (L) -

By pass (Bp) -

Cyclone (si applicable) -

Erlenmeyer (si applicable) -

Cloche femelle (Cf) -

Contenant # 2 - Récupération acétone - Code d'identification :

Items Remarques
(dans l'ordre) # (pièce)

Cloche mâle

Coude (cloche mâle - barb.)

Barb. 1-2-3

Coudes (3)

Volume total de l'échantillon : Duplicata : Oui Non Vol.:

Contenant # 3 - Récupération finale - Code d'identification :

Items # Remarques
Barb. 1-2-3

Acétone

Filtre

Code d'identification des blancs - Filtre: Acétone: Eau:
Commentaires:

Récupéré par: Date: Endroit:

Formulaire: F_15_V2 mai-2005

N
iv

ea
u

de
liq

ud
e

2 - Récupération de la buse à la partie avant du porte-filtre

Mettre dans un pétri propre et scellé avec pince en métal, polyéthylène ou téflon

Lavage et brossage Acétone

(B) + (L) + (Bp) + (Cf)

4 - Blanc de solutions

N
iv

ea
u

de
liq

ui
de

3 - Récupération de la partie arrière du porte-filtre aux barboteurs

Rinçage à l'eau déminéralisée

Niveau de liquide

Volume (ml)

Environ 200

1

Environ 200



Formulaire-F_16_V1 Avril 2005

Compagnie: Source: # Projet:

Endroit: Date:
1 - FORMULAIRE D'ÉTALONNAGE DU BAROMÈTRE

Endroit Pression lue Pression lue Température (oC) Réf. Corr.

Baromètre au Hg mm Hg mm Hg po Hg KPa

Université Laval

#
AVANT APRÈS

1-
2-
3-
4-
5-

Commentaires:

Date:
Technicien:

Pression corrigée

AJUSTEMENT

Baromètres calibrés:



FORMULAIRE - VÉRIFICATION DE LA BALANCE

Formulaire-F_17_V1 Mai 2005

1 - VÉRIFICATION DE LA BALANCE.
Modèle de la balance Précision Poids étalon Masse Date Masse obtenue Acceptable Oui / Non Par

Commentaires:

Complété par: Roulotte # : Date:

Page 1 de 1

C•nsui®D!f --------... 
Échantillonnage de l ' ai r 
Confor mité environnementale 



FORMULAIRE: F_18_V2 / AVRIL 2009 Compagnie:
# de projet:

FEUILLE D'ÉTALONNAGE DES ANALYSEURS Source:
Date:

AGENDA DE L'ÉTALONNAGE ANALYSEURS / ÉCHELLES
Gaz Conc. Cal. Cal. Heure O2 CO2 CO SO2 NOX N2O SRT TOT. NM M
Étalon Analy. Sonde

Technicien:

c.-nsui®D!l 
1 

Êch~ntillonnage de l ' •ir 
Conformitê •nvironnementale 



FORMULAIRE : F_19_V1 / AVRIL 2009 Compagnie: Module:
# de projet: Kc:

FEUILLE DE TERRAIN POUR MÉTHODES CANISTER / VOST Source: Ko:
Date:

Échantillonnage avec Canister
Pression (PSI) Heure Volume (L) Température du compteur Air Ambiant

Initial Final Départ Fin Départ Fin Début Fin Début Fin

Échantillonnage VOST
Heure Volume (L) Température du compteur

Départ Final Départ Fin Début Fin

Technicien:

Date Essai # Trappes

Date Essai # canister # orifice
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