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SOMMAIRE

Consulair a été mandatée par Osisko Malartic pour effectuer un programme d’échantillonnage des émissions

atmosphériques a leur usine située a Malartic, Qc. Les essais ont été effectués du 20 au 27 ao(t 2012.

Le but principal du programme était de déterminer les concentrations et émissions des matiéres particulaires et
de comparer ces résultats aux normes applicables du Réglement Q-2, r.4.1. Le HCN a aussi été mesuré a la
sortie de I'évent du réservoir de stockage du cyanure. Le sommaire des résultats est présenté dans les pages
suivantes.
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SOMMAIRE DES RESULTATS — PARTICULES

SOURCES EA 1 EA2 EA3 EA4
CARACTERISTIQUES DES GAZ
HUMIDITE DES GAZ (%) 0,5 0,7 0,9 0,9
TEMPERATURE DES GAZ (°C) 21 21 21 21
VITESSE DES GAZ (m/s) 10,4 24,2 23,4 21,8
DEBITS GAZ ACTUELS (m*/h) 12460 8669 8382 7784
DEBITS DES GAZ ACTUELS (pi*/min) (ACFM) 7334 5102 4933 4582
DEBITS DES GAZ NORMALISES (Nm%h) 12667 8978 8689 8064
DEBITS DES GAZ NORMALISES (Npi®/m) (SCFM) 7456 5284 5114 4746
| GAZ DE COMBUSTION
CO; (%) 0 0 0 0
0, (%) 20,9 20,9 20,9 20,9
CO (ppm) 0 0 0 0
\ INFORMATION D'ECHANTILLONNAGE
ISOCINETISME DE L'ESSAI (%) 100 96 99 99
VOLUME ECHANTILLONNE (Nm®) 2,373 3,005 2,963 2,776
DEBIT DE POMPAGE (pi®/min) 0,70 0,88 0,87 0,82
POUSSIERES
POUSSIERES TOTALES (mg) 7,2 3,1 7,5 37
POUSSIERES TOTALES (mg/Nm®) 3,0 1,0 2,5 13
POUSSIERES TOTALES (kg/h) 0,04 0,01 0,02 0,11
NORME (mg/Nm?®) 30

N: Conditions de référence a 101.3 kPa et 25 OC, sur base séeche.
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SOMMAIRE DES RESULTATS — PARTICULES (SUITE)

SOURCES EA 5A EA 5B EA 6 EA 7
CARACTERISTIQUES DES GAZ

HUMIDITE DES GAZ (%) 14,9 19,9 0,7 1,1

TEMPERATURE DES GAZ (°C) 80 97 39 27

VITESSE DES GAZ (m/s) 7,5 6,0 11,5 5,3

DEBITS GAZ ACTUELS (m*/h) 2604 2083 3990 1388

DEBITS DES GAZ ACTUELS (pi®/min) (ACFM) 1533 1226 2348 817

DEBITS DES GAZ NORMALISES (Nm®h) 1872 1352 3783 1374

DEBITS DES GAZ NORMALISES (Npi*/m) (SCFM) 1102 796 2227 809

| GAZ DE COMBUSTION

CO; (%) 0,0 0,0 0 0

0, (%) 20,7 20,7 20,9 20,9

CO (ppm) 60 80 13 0

\ INFORMATION D'ECHANTILLONNAGE

ISOCINETISME DE L'ESSAI (%) 93 99 100 101

VOLUME ECHANTILLONNE (Nm®) 1,877 1,638 4,328 0,501

DEBIT DE POMPAGE (pi®/min) 1,10 0,92 1,13 0,78

POUSSIERES

POUSSIERES TOTALES (mg) 615 502 75 3,5

POUSSIERES TOTALES (mg/Nm®) 316 306 17 7,0

POUSSIERES TOTALES (kg/h) 0,59 0,41 0,07 0,01

NORME (kg/h)* 1,38

NORME (mg/Nm?) 30

N: Conditions de référence a 101.3 kPa et 25 °C, sur base séche.
*: Norme basée sur un taux d'alimentation de 10 TM pour 14 heures soit 0,71 TM/h.
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Osisko Malartic

SOMMAIRE DES RESULTATS — HCN

EVENT DU RESERVOIR DE CYANURE (EA9)

Essai Date Heure Vol. échant.| Conc. HCN | Vol. chargé Dezlétlzdes Emission
# (m®) (mg/Nm?®) (litres) (m®h) (kg/h)
1 22-a0(t-12 |08:13 - 09:22 1,167 62,0 23900 20,8 0,0013
2 25-a00t-12 |08:12 - 09:34 1,341 54,7 23900 17,5 0,0010
3 26-a00t-12 |08:02 - 09:21 1,308 63,6 23900 18,2 0,0012
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1 INTRODUCTION

Consulair a été mandatée par Osisko Malartic pour effectuer un programme d’échantillonnage des émissions

atmosphériques a leur usine située a Malartic, Qc. Les essais ont été effectués du 20 au 27 ao(t 2012.

2 INTERVENANTS DU PROJET

Les coordonnées de l'intervenant du projet sont présentées au tableau suivant :

TABLEAU 2-1 - RESPONSABLE DU PROJET ET COORDONNATEUR DES TRAVAUX

PERSONNEL COMPAGNIE & ADRESSE FONCTION LORS

DES TRAVAUX
100, chemin du Lac Mourier
Kim C Malartic (Québec) Canada | JOY 1Z0
ChIr:: égudrgoyrirét Téléphone : 819.757.2225 poste 2331 Coordonnatrice des
9 Proj Cellulaire : 819.354.9650 travaux
environnement .
kcournoyer@osisko.com
www.osisko.com

Pour Consulair, I'équipe de travail était composée de 4 personnes et le tableau suivant présente notre personnel

impliqué ainsi que leurs responsabilités.
TABLEAU 2-2 — EQUIPE DE CONSULAIR IMPLIQUE AU PROJET

‘ PERSONNEL ‘ TITRE FONCTION LORS DES TRAVAUX

Responsable de I'équipe d’échantillonnage.
Préparation et récupération des trains de prélévement.
Louis Lawson Chargé de projets Opération des consoles d’échantillonnage.

Suivi des échantillons.
Rédaction du rapport.

Thierry Deslauriers

Préparation et récupération des trains de prélévement.

Jean Gignac Techniciens . . .
g Opération des consoles d’échantillonnage

Sébastien Therrien
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3 DESCRIPTION DU PROCEDE

Corporation miniere Osisko exploite un gisement aurifére sur la propriété Canadian Malartic. Le minerai extrait
de la mine est concassé par un concasseur giratoire ainsi qu'un concasseur secondaire pour ensuite étre
transporté vers l'usine de traitement du minerai. L'usine regroupe, entre autres, les équipements de broyage, les
épaississeurs, les circuits de lixiviation et d’absorption de l'or, les cellules d'électrolyse, le circuit de réactivation

du charbon ainsi que I'unité de détoxification de la solution contenue dans les résidus miniers.
3.1 EAl

Le concassage primaire de la roche est effectué par un concasseur giratoire. L'alimentateur du convoyeur et la

base du concasseur sont connectés a un dépoussiéreur afin de permettre la captation des poussiéres.
3.2 EA2, EA3ETEA4

Le minerai concassé se retrouve dans le déme d’entreposage duquel il est soutiré par trois alimentateurs a
bandes articulées pour étre transporté a l'usine de traitement. Un systéme de récupération des poussiéres est

installé sur les alimentateurs.
3.3 EAS5A, EA5B ET EA6

A l'usine de traitement, le minerai passe a travers différentes étapes qui ménent a I'obtention de la solution mére.
L'or contenu dans la solution mére est récupéré par électrolyse, alors que le charbon désorbé, pauvre en or, sera

refroidi a I'eau, avant d'étre acheminé au circuit de réactivation pour étre réutilisé.

Les cellules d’électrolyse permettent de récupérer I'or par placage. Le produit de placage sera alimenté dans un
four & induction avec d’autres produits permettant ainsi de couler I'or en lingots. Les poussiéres dégagées par le
four a induction sont piégées par un collecteur a voie humide (EA6). Les cheminées des fours permettant la
réactivation du charbon, quant a elles, peuvent étre une source d’émissions a I'atmosphére (EA5A & EA5B). Le

taux d’alimentation de charbon dans chacun des fours de réactivation est de 10 t pour 14 heures soit 0,71 TM/h.
3.4 EA7ETEA9

Le procédé d'extraction de I'or nécessite I'ajout de certains réactifs. L'approvisionnement en réactifs peut étre
source d'émissions atmosphérique. Un systéme de dépoussiérage a voie humide est installé sur le réservoir de
sulfate de cuivre afin de collecter les poussiéres dégagées (EA7). L'évent du réservoir de cyanure a lui aussi été
échantillonné (EA9).
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4 NORMES APPLICABLES

4.1 SOURCES EAL, EA2, EA3, EA4, EAG ET EAY

Selon le « Réglement sur I'Assainissement de 'Atmosphere », Titre I, Chapitre 1l, Section 2, Article 10 : « Sous
réserve des dispositions du chapitre VI du présent titre, les installations, activités et procédés industriels suivants
ne doivent pas émettre ou avoir pour effet d’émettre dans I'atmosphére des particules en concentration supérieur

& 30 mg/m®de gaz sec pour chacun de leurs points d’émission. »
4.2 SOURCES EA5A & EASB

Selon le « Réglement sur I'Assainissement de I'’Atmosphére », Titre I, Chapitre 1l, Section 1, Article 9 : « Sous
réserve du deuxieme alinéa de l'article 2, de l'article 10, des dispositions des chapitres VI a VIl et des
dispositions des sections | a Xl du chapitre IX du présent titre, un procédé qui émet des particules dans
I'atmosphére ne doit pas en émettre au-dela des valeurs limites prescrites a I'annexe B dans le cas des sources
installées ou mises en exploitation le ou avant le 14 novembre 1979 et & lI'annexe C dans le cas des sources

installées ou mises en exploitation aprés cette date.

5 PROGRAMME DE CARACTERISATION

Dans ce rapport, les paramétres recherchés sont représentés de la maniére suivante : les matiéres particulaires

(MP), I'acide cyanhydrique (HCN), le monoxyde de carbone (CO) et les oxydes d'azote (NOy).

Le tableau suivant présente le nombre d’essais pour les paramétres mesurés.

TABLEAU 5-1 - PROGRAMME DE CARACTERISATION

No Equipement Secteur Description Paramétre
EA1 603-575-001 Concasseur giratoire Collecteur & voie humide MP
EA2 605-575-001 MP
EA3 605-575-002 Dome d renr?rt:ee&(i)sage du Dépoussiéreurs a sacs MP
EA4 605-575-003 MP
EASA 625-269-001 L Four de réactivation au gaz naturel MP, CO, NOx
Réactivation du charbon L
EA5B 625-269-002 (gaz de procedé) MP, CO, NOx
EA6 625-575-001 Electrolyse et raffinage Event du four & induction MP
EA7 630-575-001 N Dépoussiéreur du re-zservow MP
Approvisionnement de de sulfate de cuivre
réactifs = 5 i
EAQ 635-605-005 Event du réservoir HCN
de cyanure
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Des mesures de vitesse, température et d’humidité ont été effectuées en simultané aux mesures isocinétiques.
Pour I'évent du réservoir de cyanure, I'échantillonnage a été réalisé seulement durant le chargement du réservoir

et le débit des gaz a été déterminé d'apres le débit de chargement de la solution.

6 HORAIRE DES ESSAIS

Les essais ont été réalisés selon I'horaire présenté au tableau suivant :

TABLEAU 6-1 — HORAIRE DES ESSAIS

DATE SOURCE |PARAMETRES| ESSAINO DEBUT FIN DUREE

20-08-12 EA 5A MP 1 15:50 17:02 60
EA 5A MP 2 16:54 18:03 60

21-08-12 EA 5B MP 1 16:55 18:14 70
EA9 HCN 1 08:13 09:22 69

22-08-12 EA6 MP 1 12:41 14:51 130
EA3 MP 1 09:07 11:07 120

EA4 MP 1 09:06 11:07 120

EA 1 MP 1 12:34 14:43 120

EA 2 MP 1 12:55 14:58 120

23-08-12 EA1 MP 2 15:46 17:49 120
EA3 MP 2 16:17 18:15 120

EA4 MP 2 16:16 18:16 120

EA7 MP 1 17:25 17:48 23

EA3 MP 3 08:28 10:47 120

24-08-12 EA 1 MP 3 09:47 11:50 120
EA 2 MP 2 14:58 17:01 120

EA9 HCN 2 08:12 09:34 82

25-08-12 EA7 MP 2 11:25 12:49 25
EA4 MP 3 13:12 15:12 120

EA9 HCN 3 08:02 09:21 79

EA2 MP 3 10:24 12:29 120

26-08-12 EA 5B MP 2 12:46 13:48 60
EA7 MP 3 13:46 14:06 20

EA 5B MP 3 13:52 14:55 60

EA 6 MP 2 08:21 10:54 150

27-08-12 EA 6 MP 3 11:11 13:20 125
EA 5A MP 3 13:23 14:24 60
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7 METHODES ET PROCEDURES D’ECHANTILLONNAGE ET D'ANALYSES

Toutes les méthodes d’échantillonnage utilisées dans le cadre de cette caractérisation sont des méthodes
recommandées par le guide d’échantillonnage a des fins d’analyses environnementales publié par le Centre
d’expertise en analyse environnementale du Québec et plus spécifiquement le Cahier #4 « Echantillonnage des

émissions atmosphériques en provenance de sources fixes », édition 2005, révisé le 21 juillet 2009.

Tous les appareils et équipements utilisés pour les prélévements isocinétiques et gazeux (modules de contrdle,
sondes, trains d'échantillonnage, etc.) sont fabriqués, entretenus et étalonnés par Consulair. Ces équipements
font I'objet d'un entretien régulier et leur étalonnage est effectué une fois par année (principalement dans les
premiers mois de I'année en cour). Les rapports d'étalonnage de ces équipements sont présentés a l'annexe 4

du présent rapport.
7.1 ECHANTILLONNAGE

Pour effectuer les mesures, nous avons utilisé un train de prélévement et un (1) analyseur de gaz. Les
différentes méthodes d’échantillonnage utilisées pour la caractérisation des différents paramétres sont

présentées a l'intérieur du tableau suivant :

TABLEAU 7-1 - METHODES D’ECHANTILLONNAGE — EMISSIONS ATMOSPHERIQUES

COMPOSES ‘ METHODES DUREE / VOLUME

Température Thermomeétre ou thermocouple Aux 5 minutes

Intégrée aux

Humidité Méthode D, SPE 1/RM/8 d’Environnement Canada s
prélévements
Débit des gaz Méthode B, SPE 1/RM/8 d’Environnement Canada InFe‘gree aux
prélévements
MP . .
. 60 a 120 minutes
EA 1, EA 5A & 5B, SPE 1/RM/8 d’Environnement Canada (MP) 3
>15m
EA6
MP -EA7 SPE 1/RM/8 d’Environnement Canada (MP) Selon le procédé
MP 120 minutes
Méthode 17 de 'TUSEPA (MP) 3
EA2 EA3 EA4 >15m

Méthode E, SPE 1/RM/8 d’Environnement Canada combinée Selon le temps requis

HCN avec la méthode Niosh 7904 pour le rgmphs_sage du
réservoir
0,, CO, & CO Méthode 3A / 10 de 'USEPA Pendant les mesures
NOx Méthode 7E de I'USEPA (EA 5A & 5B) Pendant les mesures
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7.1.1 Matiéres particulaires (MP)(EA 1, EA 5A & 5B, EA 6, EA 7)

La méthode de base utilisée pour la caractérisation des matiéres particulaires est celle publiée par
Environnement Canada portant le numéro SPE 1/RM/8 et intitulée : "Méthode de référence en vue d'essais aux
sources : Mesure des rejets de particules de sources fixes". Cette méthode se divise en six méthodes d’essai (A
a F) qui peuvent étre utilisées soit individuellement ou soit en diverses combinaisons pour mesurer les

caractéristiqgues d’'un courant gazeux.

Ces méthodes d’essai sont :

* Méthode A — Détermination du lieu d’échantillonnage et des points de prélévement ;
* Méthode B — Détermination de la vitesse et du débit-volume des gaz de cheminée ;
» Méthode C — Détermination de la masse molaire par analyse des gaz ;

» Méthode D — Détermination de la teneur en humidité ;

» Méthode E — Détermination des rejets de particules ;

« Méthode F — Etalonnage du tube de Pitot de type S, du compteur de gaz de type sec et de l'orifice.
Le taux d'émissions des matiéres particulaires a I'atmosphére a été mesuré a partir d'échantillons prélevés en

conditions isocinétiques en un certain nombre de points a l'intérieur des cheminées.

Le tableau suivant présente les différentes composantes du systéme de prélevement des métaux.

TABLEAU 7-2 — COMPOSANTES DU SYSTEME DE PRELEVEMENT DES MP

EQUIPEMENT DE CONTROLE D’'UN

SONDE DE PRELEVEMENT TRAIN D’ECHANTILLONNAGE PRELEVEMENT MANUEL
» Buse en acier inoxydable. » Porte filtre en pyrex localisé a l'intérieur » Cordon de prélevement qui relie le train a la
+ Sonde en acier inoxydable ou en d’une enceinte chauffée & 120 °C. console d’échantillonnage.
Téflon munie d'un systéme de « Filtre en fibre de verre sur un supporten | « Console d’échantillonnage munie d'un
chauffage fixé & 120 °C. Téflon placé a l'intérieur du porte filtre. manometre a I'huile, d’'un compteur a gaz de
« Tube de Pitot en S fixé & la sonde  Barboteur #1 - 200 ml de H,0. type sec, d’un orifice, d'un lecteur de
de prélévement. « Barboteur #2 - 200 ml de H,O. tempe::rature et de contrdleurs de
+ Thermocouple fixé a la sonde de . Barboteur #3 - vide. temperatures.
prélevement.. - Barboteur #4 - gel de silice. * Pompe d’aspiration

7.1.2 Matiéres particulaires (MP)(EA 2, EA 3, EA 4)

Pour ces sources, la méthode 17 de TUSEPA « Determination of particulate matter from stationary sources » a
été utilisée. Cette méthode préconise l'utilisation d’un porte filtre positionnée entre la sonde et la buse « In-Stack
». En raison de I'emplacement des sites d'échantillonnage, seulement 1 traverse a été utilisée pour la mesure

des particules. Cependant, une vérification des pressions a été effectuée sur les 2 traverses de chacun des
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conduits et le profil des gaz est semblable d’'une traverse a l'autre. De plus, I'absence d’effet cyclonique a aussi
été vérifiée dans chacun des conduits. Les résultats obtenus sont considérés valables et représentatifs aux

conditions actuelles a la sortie des dépoussiéreurs.
7.1.3 HCN (EA 9)

Pour I'échantillonnage du HCN, la méthode de référence SPE 1/RM/8 d’Environnement Canada a été utilisée en
conjugaison avec la méthode Niosh 7904. C’est un prélévement non isocinétiqgue avec un débit de pompage
d’environ 17L/min (0,6 m®min) sur une période d’approximativement 70 & 80 minutes selon le temps de
remplissage du réservoir. Les solutions d’eau et du KOH (0,1N) dans les barboteurs ont été récupérées pour

I'analyse des cyanures et les résultats on été rapportés en HCN.

TABLEAU 7-3 — COMPOSANTES DU SYSTEME DE PRELEVEMENT DE HCN

prsé;?g\?:md:nt Train d’échantillonnage Equipement de contréle d’un prélévement manuel

« Sonde en Téflon. ¢ Barboteur #1 - 150 ml d’'eau déminéralisée. « Cordon de prélevement qui relie le train & la console

« Tube de Pitoten S |+ Barboteur #2 - 150 ml d’eau déminéralisée. d'échantillonnage.
fixé a la sonde de « Barboteur #3 - 150 ml de KOH 0,1N « Console d’échantillonnage munie d'un manométre a
prélévement. « Barboteur #4 - vide. I'huile, d’'un compteur a gaz de type sec, d’un orifice, d’'un

lecteur de température et de contréleurs de températures.
* Pompe d’aspiration

Barboteur #5 — gel de silice.

7.1.4 Parameétres gazeux

Pour les sources 5A & 5B, les gaz (CO & NOy) ont été mesurés a l'aide d’analyseurs en continu. L’étalonnage
des analyseurs a été effectué immédiatement avant et apres les essais. La description de I'appareil de mesure

utilisé est présentée au tableau suivant :

TABLEAU 7-4 - CARACTERISTIQUES DE L’ANALYSEUR DE GAZ

Parameétres O, CO, CcoO NOx

Méthode USEPA 3A USEPA 3A USEPA 10 USEPA 7E
Marque Servomex Teledyne Teco
Modéle 1440 D1 300EM 42i
Détection Paramagnétique Infra-rouge (GFC) Chimillzgli_nDe)scence
Air zéro Azote
Echelle de 0-25 0-20 0-1000 0-1000
travail

Pour les autres sources, les gaz (O,, CO,) ont été mesurés a l'aide d'un analyseur portable de marque Nova.

L'étalonnage des analyseurs a été effectué sur base journaliére.
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7.2 ETALONNAGE

L'étalonnage des tubes de Pitot de type "S", des orifices et des compteurs a gaz de type sec a été effectué selon

la méthode SPE 1/RM/8, section F. Les rapports d'étalonnage sont présentés a l'annexe 4.

Le tableau suivant présente les constantes de nos équipements de mesure utilisés lors de ces essais.

TABLEAU 7-5 — CONSTANTES DES EQUIPEMENTS

Buse

Source diamétre Sonde LT Compteur # CEEEs
(®19)] Coeff.
(po)
6-251 0,246 03-04 0,792
EAL 6-252 0,249 03-05 0,840 19 1,001
1 0,996
EA 2 6-182 0,185 08-07 0,819 17 1,039
EA3 6-181 0,184 08-05 0,814 1 0,996
EA4 6-182 0,185 08-07 0,819 17 1,039
6-431 & 6-432 0,432
EA 5A & 5B 6-501 0,488 82'(1)1 8’222 ig g’ziz
6-502 0,491 ' '
6-311 0,310 03-04 0,792
EAG 6-312 0,311 03-05 0,840 4 1,015
EA7 6-371 0,372 03-11 0,832 10 1,015
EA9 19 1,001

7.3 RECUPERATION DES ECHANTILLONS

Les trains de prélévements ont été assemblés et récupérés a lintérieur de notre laboratoire mobile selon les
procédures recommandées par les méthodes. Les échantillons ont été récupérés dans des contenants
appropriés. Au cours du préléevement et de la manutention, les échantillons ont été protégés du gel ou de la

chaleur excessive.
7.4 ANALYSES DE LABORATOIRE

Les analyses pour les matieres particulaires ont été effectuées par le laboratoire de Consulair et les résultats
sont présentés a l'annexe 3. Ce laboratoire est accrédité par le Ministéere du Développement Durable de
'Environnement et des Parcs (MDDEP) pour le domaine 400. Ces accréditations sont conformes a la norme
internationale 1SO 17025.
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7.4.1 Composantes des échantillons

Le tableau suivant présente les composantes des échantillons des trains de prélévement MP & HCN :

TABLEAU 7-6 — ECHANTILLONS DES TRAINS DE PRELEVEMENT

Echantillons Train MP ‘ Train HCN
Buse & sonde (acétone) MP
Filtre fibre de verre MP

Barboteurs & verreries Cyanures

7.4.2 Blancs

Des blancs de matrices ont été effectués et les valeurs sont présentées aux tableaux suivants. Il est a noter que
le laboratoire n'a effectué aucune correction pour les blancs. Cependant la valeur du blanc a été soustraite lors
de la rentrée de données.

TABLEAU 7-7 — BLANCS DES MATRICES

Matrice Blanc

MP, Acétone (mg) 0,4 mg

< 0,3 mg (filtres 125 mm)
2,8 mg (filtres 47 mm)

MP, filtre (mg)

HCN (eau)

2
HCN (KOH 0,1N) Hg

8 CARACTERISTIQUE DES SITES

Le nombre de points de mesure a l'intérieur du conduit a été déterminé selon la section A de la méthode
d'Environnement Canada SPE 1/RM/8 intitulée « Détermination du lieu d’échantillonnage et des points de

préléevement ».

Les caractéristigues du conduit échantillonné sont résumées au tableau suivant :
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TABLEAU 8-1 — CARACTERISTIQUES DU SITE ECHANTILLONNE

Dimension

Nombre de diameétres de la

Nombre de points utilisés

Conduit turbulence (D)
(m) Amont Aval Par traverse & nombre de Total
traverses

EA 1 0,650 4.25D 8D 2X12 24

EA2 * 0,356 3D 1D 1X6

EA3 * 0,356 3D 1D 1X6

EA4 * 0,356 3D 2D 1X6

EA BA 0,350 8D 8D 2X6 12

EA 5B 0,350 8D 8D 2X6 12
1 X6 (essail 6

EA6 0,350 8D 2.8D 2% 6((2 2 3)) 12

EA7 ** 0,300 5.3D 2D 1X6

EA9 1X1

*: En raison de I'emplacement des sites d’échantillonnage, seulement 1 traverse a été utilisée pour la

mesures des particules. Cependant, une vérification des pressions a été effectuée sur les 2 traverses de

chacun des conduits et le profil des gaz est semblable d’'une traverse a l'autre. De plus, I'absence d’effet

cyclonigue a aussi été vérifiée dans chacun des conduits. Les résultats obtenus sont considérés valables et

représentatifs aux conditions actuelles a la sortie des dépoussiéreurs.

**: En raison du temps trés court d'un cycle, seulement 1 traverse par essai a été utilisée. Cependant, les 2

traverses ont été utilisées en alternance lors des essais.

9 RESUME DU PROGRAMME AQ/CQ

Le devis du programme d’assurance et contréle

principaux inclus a l'intérieur du tableau suivant :

de la qualité en vigueur chez Consulair comporte les éléments

TABLEAU 9-1 — PRINCIPAUX POINTS DU PROGRAMME AQ/CQ

Préparation de la campagne

Fiches d'étalonnage des équipements complétes,
récentes (moins d'un an) et disponibles en chantier pour
les trains d'échantillonnage manuel et les certificats des
gaz d'étalonnage. Toutes ces fiches apparaissent au
rapport de caractérisation.

Verrerie des trains d'échantillonnages (incluant les
contenants d'échantillon) nettoyée et vérifiée selon les
méthodes de référence applicables.

Solvants et réactifs de qualité acceptable.

Etablir une chaine de possession des échantillons dont
les codes sont représentatifs des échantillons. Etc...

‘ Echantillonnage manuel

Préparation et assemblage des trains de prélevement a l'intérieur de
notre laboratoire mobile.

Vérification de I'étanchéité du systéme de prélévement jusqu’a ce que les
critéres d'étanchéité soit atteint.

A la fin de 'essai les parties du systéme de prélévement doivent étre
scellées pour le déplacement de ces composantes jusqu’au laboratoire
mobile afin d’éviter la contamination de I'échantillon.

Récupération de I'échantillon a 'intérieur de notre laboratoire mobile.
Chacun des échantillons est identifié et suivi par une chaine de
possession.
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Une copie de notre programme AQ/CQ est présentée a I'annexe 5.
9.1 CRITERES DE LA QUALITE DES METHODES D’ECHANTILLONNAGE UTILISEES

Consulair s'est assurée que chacune des étapes du programme de caractérisation des émissions
atmosphériques (incluant le programme AQ/CQ) ont permis d’atteindre les objectifs définis, tout en respectant le

délai fixé par le client.

Les températures, l'isocinétisme, la durée des essais et le volume minimal de gaz a échantillonner respectent les
criteres des méthodes manuelles. Aucun essai n'a plus de 10 % des points a I'extérieur de la plage de 90 & 110

% d’isocinétisme.

Un test d’étanchéité des systémes de prélévement a été effectué au début et a la fin de chaque essai. Tous les

essais d’étanchéités ont respecté le critére qui est de moins de 0,02 pi® par minute.
10 RESULTATS

Toutes les valeurs normalisées sont rapportées a une température de 25°C, une pression atmosphérique de

101,3 kPa et sur une base séche.

A moins d'indications contraires, les moyennes indiquées dans les tableaux suivants correspondent a la

moyenne de tous les essais effectués a une méme source pour une méme condition d’opération.

Les données compilées par ordinateur sont présentées a I'annexe 1 et les feuilles de chantier sont présentées a

'annexe 2.

TABLEAU 10-1 — EA L - P ittt e s e e oo e e e e e e e e e et e e e et e e e e e aee s te e s bbb bbb e e e s e e e e e e e e eeaaaaeas 127
TABLEAU 10-2 — EA 2 - VP oottt e e e e e e e e e e e e e e e e e e et e e e et e e e ese s be s bbb s ann e s e e e e e e e e e e aaaaaaaeas 130
TABLEAU 10-3 — EA 3 - VP ittt e e oo e e e e a2 e e e e e e et e et e e e e e e e as e s be s bbb s ana e s e et e e e e e e aaaaaaaaeas 147
TABLEAU 10-4 — EA 4 - VP ettt e oo e e e e e e e e e e e e et e et et e e e e eaee e be s bbb b s s s e e s e e e e e e e aaaaaaeaas 157
TABLEAU 10-5 — EA SA - M Lo et e e e e e e e e e e et e e e et et e e e ee e e ee s bbb bbb s e e s e e e e e e e e aaaaaaeas 160
TABLEAU 10-6 — EA 5B - M L.ttt e e e e e e e e e e e et e et e e e et e ees e s bes bbb bbb s e e s e e e e e e e e aaaaaaeas 170
TABLEAU 10-7 — EA B = VP ottt e oo e e e e e e e e e e e e et e et e ee e e e esee s be s bbb b s e e s e e s e e e e e e e aaaaaaaeas 180
TABLEAU 10-8 — EA 7 = VP ittt a e e e oo e e e e e e e e e et e et e et e e e e es e s be s bbb b ana s e e s e e e e e e e aaaaaaaeas 197
TABLEAU 10-9 — EA 9 - HON Lottt e et e e e e e e e e e e et e e e e e e e e e e es e s bes bbb s an b e s e e s e e e e e e e e aeaaaaaas 200
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TABLEAU 10-1 -EA 1-MP

| HORAIRE DES ESSAIS |

SERIE D'ESSAIS NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE 23/08/12 23/08/12 24/08/12
DEBUT DE L'ESSAI 12:34 15:46 09:47
FIN DE L'ESSAI 14:43 17:49 11:50
DUREE DE L'ESSAI (MINUTES) 120 120 120 120

\ HUMIDITE DES GAZ & VOLUME ECHANTILLONNE \
HUMIDITE DES GAZ (%) 0,5 0,5 0,5 0,5
VOLUME ECHANTILLONNE (Nm®) 2,348 2,481 2,290 2,373

| CARACTERISTIQUES DES GAZ |
TEMPERATURE DES GAZ (°C) 21 21 21 21
VITESSE DES GAZ (m/s) 10,4 10,8 10,2 10,4
DEBITS GAZ ACTUELS (m*/h) 12380 12859 12142 12460
DEBITS DES GAZ ACTUELS (pi*/min) (ACFM) 7287 7568 7147 7334
DEBITS DES GAZ NORMALISES (Nm%h) 12583 13067 12352 12667
DEBITS DES GAZ NORMALISES (Npi®/m) (SCFM) 7406 7691 7270 7456

| GAZ DE COMBUSTION
CO; (%) 0,0 0,0 0,0 0,0
0, (%) 20,9 20,9 20,9 20,9
CO (ppm) 0 0 0 0

| INFORMATION D'ECHANTILLONNAGE |
ISOCINETISME DE L'ESSAI (%) 100,7 100,1 100,1 100,3
DEBIT DE POMPAGE (pi®/min) 0,69 0,73 0,67 0,70

| POUSSIERES |
POUSSIERES TOTALES (mg) 7 10 5 7
POUSSIERES TOTALES (mg/Nm®) 2,8 4,2 2,1 3,0
POUSSIERES TOTALES (kg/h) 0,03 0,05 0,03 0,04
NORME (mg/Nm?) 30

N: Conditions de référence a 101.3 kPa et 25 OC, sur base séeche.
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TABLEAU 10-2 -EA 2 - MP

| HORAIRE DES ESSAIS

SERIE D'ESSAIS NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE 23/08/12 24/08/12 26/08/12

DEBUT DE L'ESSAI 12:55 14:58 10:24

FIN DE L'ESSAI 14:58 17:01 12:29

DUREE DE L'ESSAI (MINUTES) 120 120 120 120

\ HUMIDITE DES GAZ & VOLUME ECHANTILLONNE \
HUMIDITE DES GAZ (%) 0,8 0,8 0,7 0,7
VOLUME ECHANTILLONNE (Nm®) 2,832 2,958 3,224 3,005

| CARACTERISTIQUES DES GAZ |
TEMPERATURE DES GAZ (°C) 21 21 23 21
VITESSE DES GAZ (m/s) 23,2 24,1 25,4 24,2
DEBITS GAZ ACTUELS (m*/h) 8289 8622 9096 8669
DEBITS DES GAZ ACTUELS (pi*/min) (ACFM) 4879 5075 5353 5102
DEBITS DES GAZ NORMALISES (Nm%h) 8603 8955 9374 8978
DEBITS DES GAZ NORMALISES (Npi®/m) (SCFM) 5064 5271 5518 5284

| GAZ DE COMBUSTION

CO; (%) 0,0 0,0 0,0 0,0

0, (%) 20,9 20,9 20,9 20,9

CO (ppm) 0 0 0 0

| INFORMATION D'ECHANTILLONNAGE |
ISOCINETISME DE L'ESSAI (%) 94,7 95,1 99,0 96,3
DEBIT DE POMPAGE (pi®/min) 0,83 0,87 0,95 0,88

| POUSSIERES |
POUSSIERES TOTALES (mg) 3 3 4 3,1
POUSSIERES TOTALES (mg/Nm®) 1,0 1,0 1,1 1,0
POUSSIERES TOTALES (kg/h) 0,01 0,01 0,01 0,009
NORME (mg/Nm?) 30

N: Conditions de référence a 101.3 kPa et 25 OC, sur base séeche.
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TABLEAU 10-3 - EA 3-MP

| HORAIRE DES ESSAIS

SERIE D'ESSAIS NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE 23/08/12 23/08/12 24/08/12
DEBUT DE L'ESSAI 09:07 16:17 08:28
FIN DE L'ESSAI 11:07 18:15 10:47
DUREE DE L'ESSAI (MINUTES) 120 120 120 120

\ HUMIDITE DES GAZ & VOLUME ECHANTILLONNE \
HUMIDITE DES GAZ (%) 0,8 1,0 1,0 0,9
VOLUME ECHANTILLONNE (Nm®) 3,017 2,956 2,916 2,963

| CARACTERISTIQUES DES GAZ |
TEMPERATURE DES GAZ (°C) 20 22 20 21
VITESSE DES GAZ (m/s) 23,6 23,5 23,2 23,4
DEBITS GAZ ACTUELS (m*/h) 8450 8419 8278 8382
DEBITS DES GAZ ACTUELS (pi*/min) (ACFM) 4973 4955 4872 4933
DEBITS DES GAZ NORMALISES (Nm%h) 8784 8682 8600 8689
DEBITS DES GAZ NORMALISES (Npi®/m) (SCFM) 5170 5110 5062 5114

| GAZ DE COMBUSTION
CO; (%) 0,0 0,0 0,0 0,0
0, (%) 20,9 20,9 20,9 20,9
CO (ppm) 0 0 0 0

| INFORMATION D'ECHANTILLONNAGE |
ISOCINETISME DE L'ESSAI (%) 99,4 98,6 98,2 98,7
DEBIT DE POMPAGE (pi®/min) 0,89 0,87 0,86 0,87

| POUSSIERES |
POUSSIERES TOTALES (mg) 7 9 6 7,5
POUSSIERES TOTALES (mg/Nm®) 2,4 3,2 2,0 2,5
POUSSIERES TOTALES (kg/h) 0,02 0,03 0,02 0,022
NORME (mg/Nm?) 30

N: Conditions de référence a 101.3 kPa et 25 OC, sur base séeche.
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TABLEAU 10-4 - EA 4 - MP

| HORAIRE DES ESSAIS

SERIE D'ESSAIS NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE 23/08/12 23/08/12 25/08/12
DEBUT DE L'ESSAI 09:06 16:16 13:12
FIN DE L'ESSAI 11:07 18:16 15:12
DUREE DE L'ESSAI (MINUTES) 120 120 120 120

\ HUMIDITE DES GAZ & VOLUME ECHANTILLONNE \
HUMIDITE DES GAZ (%) 0,8 0,8 1,0 0,9
VOLUME ECHANTILLONNE (Nm®) 2,805 2,783 2,742 2,776

| CARACTERISTIQUES DES GAZ |
TEMPERATURE DES GAZ (°C) 20 21 22 21
VITESSE DES GAZ (m/s) 21,7 22,0 21,6 21,8
DEBITS GAZ ACTUELS (m%h) 7749 7870 7735 7784
DEBITS DES GAZ ACTUELS (pi®/min) (ACFM) 4561 4632 4552 4582
DEBITS DES GAZ NORMALISES (Nm%h) 8070 8154 7968 8064
DEBITS DES GAZ NORMALISES (Npi*/m) (SCFM) 4750 4799 4690 4746

| GAZ DE COMBUSTION
CO, (%) 0,0 0,0 0,0 0,0
0, (%) 20,9 20,9 20,9 20,9
CO (ppm) 0 0 0 0

| INFORMATION D'ECHANTILLONNAGE |
ISOCINETISME DE L'ESSAI (%) 100,1 98,3 99,1 99,1
DEBIT DE POMPAGE (pi®/min) 0,83 0,82 0,81 0,82

| POUSSIERES |
POUSSIERES TOTALES (mg) 34 42 35 37,3
POUSSIERES TOTALES (mg/Nm®) 12,2 15,2 12,8 13,4
POUSSIERES TOTALES (kg/h) 0,10 0,12 0,10 0,108
NORME (mg/Nm?) 30
N: Conditions de référence a 101.3 kPa et 25 °C, sur base séche.
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TABLEAU 10-5 - EA 5A - MP

| HORAIRE DES ESSAIS

SERIE D'ESSAIS NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE 20/08/12 21/08/12 27/08/12

DEBUT DE L'ESSAI 15:50 16:54 13:23

FIN DE L'ESSAI 17:02 18:03 14:24

DUREE DE L'ESSAI (MINUTES) 60 60 60 60

\ HUMIDITE DES GAZ & VOLUME ECHANTILLONNE \
HUMIDITE DES GAZ (%) 17,8 14,8 12,2 14,9
VOLUME ECHANTILLONNE (Nm®) 1,667 1,821 2,142 1,877

| CARACTERISTIQUES DES GAZ |
TEMPERATURE DES GAZ (°C) 81 81 76 80
VITESSE DES GAZ (m/s) 7,5 8,1 7,0 7,5
DEBITS GAZ ACTUELS (m*/h) 2607 2790 2414 2604
DEBITS DES GAZ ACTUELS (pi*/min) (ACFM) 1534 1642 1421 1533
DEBITS DES GAZ NORMALISES (Nm%h) 1804 2004 1808 1872
DEBITS DES GAZ NORMALISES (Npi*/m) (SCFM) 1062 1179 1064 1102

| GAZ DE COMBUSTION

CO; (%) 0,0 0,0 0,0 0,0

0, (%) 20,7 20,7 20,7 20,7

CO (ppm) 40 40 100 60

| INFORMATION D'ECHANTILLONNAGE |
ISOCINETISME DE L'ESSAI (%) 94,1 92,5 93,3 93,3
DEBIT DE POMPAGE (pi®/min) 0,98 1,07 1,26 1,10

| POUSSIERES |
POUSSIERES TOTALES (mg) 374 447 1024 615
POUSSIERES TOTALES (mg/Nm®) 224 245 478 316
POUSSIERES TOTALES (kg/h) 0,4 0,5 0,9 0,6
NORME (kg/h) 1,38

N: Conditions de référence a 101.3 kPa et 25 OC, sur base séeche.
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Osisko Malartic

TABLEAU 10-6 — EA 5B - MP

| HORAIRE DES ESSAIS

SERIE D'ESSAIS NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE 21/08/12 26/08/12 26/08/12

DEBUT DE L'ESSAI 16:55 12:46 13:52

FIN DE L'ESSAI 18:14 13:48 14:55

DUREE DE L'ESSAI (MINUTES) 70 60 60 63

\ HUMIDITE DES GAZ & VOLUME ECHANTILLONNE \
HUMIDITE DES GAZ (%) 19,5 21,0 19,3 19,9
VOLUME ECHANTILLONNE (Nm®) 1,625 1,643 1,647 1,638

| CARACTERISTIQUES DES GAZ |
TEMPERATURE DES GAZ (°C) 96 98 96 97
VITESSE DES GAZ (m/s) 6,5 5,8 5,8 6,0
DEBITS GAZ ACTUELS (m%h) 2240 1996 2014 2083
DEBITS DES GAZ ACTUELS (pi®/min) (ACFM) 1318 1175 1185 1226
DEBITS DES GAZ NORMALISES (Nm%h) 1461 1276 1319 1352
DEBITS DES GAZ NORMALISES (Npi*/m) (SCFM) 860 751 777 796

| GAZ DE COMBUSTION

CO, (%) 0,0 0,0 0,0 0,0

0, (%) 20,7 20,7 20,7 20,7

CO (ppm) 40 100 100 80

| INFORMATION D'ECHANTILLONNAGE |
ISOCINETISME DE L'ESSAI (%) 97,2 101,3 99,5 99,3
DEBIT DE POMPAGE (pi®/min) 0,82 0,97 0,97 0,92

| POUSSIERES |
POUSSIERES TOTALES (mg) 380 569 557 502
POUSSIERES TOTALES (mg/Nm®) 234 346 338 306
POUSSIERES TOTALES (kg/h) 0,3 0,4 0,4 0,4
NORME (kg/h) 1,38

N: Conditions de référence a 101.3 kPa et 25 °C, sur base séche.
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TABLEAU 10- EA 6 - MP

| HORAIRE DES ESSAIS |

SERIE D'ESSAIS NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE 22/08/12 27/08/12 27/08/12
DEBUT DE L'ESSAI 12:41 0821  11:11
FIN DE L'ESSAI 1451  10:54  13:20
DUREE DE L'ESSAI (MINUTES) 130 150 125 135
\ HUMIDITE DES GAZ & VOLUME ECHANTILLONNE \
HUMIDITE DES GAZ (%) 1,9 0,1 0,1 0,7
VOLUME ECHANTILLONNE (Nm®) 3,891 5,142 3,951 4,328
| CARACTERISTIQUES DES GAZ |
TEMPERATURE DES GAZ (°C) 37 39 41 39
VITESSE DES GAZ (m/s) 10,7 12,4 11,5 11,5
DEBITS GAZ ACTUELS (m*/h) 3704 4297 3969 3990
DEBITS DES GAZ ACTUELS (pi*/min) (ACFM) 2180 2529 2336 2348
DEBITS DES GAZ NORMALISES (Nm%h) 3500 4091 3760 3783
DEBITS DES GAZ NORMALISES (Npi*/m) (SCFM) 2060 2408 2213 2227
| GAZ DE COMBUSTION
CO; (%) 0,0 0,0 0,0 0,0
0, (%) 20,9 20,9 20,9 20,9
CO (ppm) 0 20 20 13
| INFORMATION D'ECHANTILLONNAGE |
ISOCINETISME DE L'ESSAI (%) 101,0 99,4 99,3 99,9
DEBIT DE POMPAGE (pi®/min) 1,06 1,21 1,12 1,13
| POUSSIERES |
POUSSIERES TOTALES (mg) 77 91 57 75
POUSSIERES TOTALES (mg/Nm®) 19,7 17,7 14,4 17,3
POUSSIERES TOTALES (kg/h) 0,07 0,07 0,05 0,07
NORME (mg/Nm?) 30

N: Conditions de référence a 101.3 kPa et 25 OC, sur base séeche.
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TABLEAU 10-7-EA 7 - MP

| HORAIRE DES ESSAIS |
SERIE D'ESSAIS NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE 23/08/12 25/08/12 26/08/12

DEBUT DE L'ESSAI 17:25 11:25 13:46

FIN DE L'ESSAI 17:48 12:49 14:06

DUREE DE L'ESSAI (MINUTES) 23 25 20 23

\ HUMIDITE DES GAZ & VOLUME ECHANTILLONNE \
HUMIDITE DES GAZ (%) 1,6 0,3 1,5 1,1
VOLUME ECHANTILLONNE (Nm®) 0,542 0,496 0,465 0,501

| CARACTERISTIQUES DES GAZ |
TEMPERATURE DES GAZ (°C) 25 27 28 27
VITESSE DES GAZ (m/s) 5,4 5,1 5,4 5,3
DEBITS GAZ ACTUELS (m*/h) 1414 1328 1423 1388
DEBITS DES GAZ ACTUELS (pi*/min) (ACFM) 832 782 837 817
DEBITS DES GAZ NORMALISES (Nm%h) 1403 1325 1395 1374
DEBITS DES GAZ NORMALISES (Npi*/m) (SCFM) 826 780 821 809

| GAZ DE COMBUSTION

CO; (%) 0,0 0,0 0,0 0,0

0, (%) 20,9 20,9 20,9 20,9

CO (ppm) 0 0 0 0

| INFORMATION D'ECHANTILLONNAGE |
ISOCINETISME DE L'ESSAI (%) 105,0 93,6 104,0 100,9
DEBIT DE POMPAGE (pi®/min) 0,83 0,70 0,82 0,78

| POUSSIERES |
POUSSIERES TOTALES (mg) 4,5 2,5 3,6 3,5
POUSSIERES TOTALES (mg/Nm®) 8,3 5,0 7,7 7,0
POUSSIERES TOTALES (kg/h) 0,012 0,007 0,011 0,010
NORME (mg/Nm?) 30

N: Conditions de référence a 101.3 kPa et 25 °C, sur base séche.
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Osisko Malartic

TABLEAU 10-8 —EA 9 - HCN

Essai Date Heure Vol. échant. | Conc.. HCN | Vol. chargé Débit gaz Err_||(s:s';\|lon
# (m®) (mg/Nm?®) (litres) (m®h) (kg/h)
1 22-a0(t-12 |08:13 - 09:22 1,167 62,0 23900 20,8 0,0013
2 25-a00t-12 (08:12 - 09:34 1,341 54,7 23900 17,5 0,0010
3 26-a00t-12 |08:02 - 09:21 1,308 63,6 23900 18,2 0,0012
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10.1 EA1

La concentration moyenne de matiére particulaire mesurée a la sortie du systéme EA 1 est de 3.0 mg/Nm?® pour
une variation de 2.1 & 4.2 mg/Nm? et respecte ainsi la norme du Réglement Q-2, r.4.1, article 10 qui est de 30

mg/Nm?®. Tous les essais effectués a cette source respectent cette norme.
10.2 EA 2

La concentration moyenne de matiére particulaire mesurée a la sortie du systéme EA 2 est de 1.0 mg/Nm?® pour
une variation de 1.0 & 1.1 mg/Nm? et respecte ainsi la norme du Réglement Q-2, r.4.1, article 10 qui est de 30

mg/Nm?®. Tous les essais effectués a cette source respectent cette norme.
10.3 EA3

La concentration moyenne de matiére particulaire mesurée a la sortie du systéme EA 3 est de 2.5 mg/Nm?® pour
une variation de 2.0 & 3.2 mg/Nm?® et respecte ainsi la norme du Réglement Q-2, r.4.1, article 10 qui est de 30

mg/Nm?®. Tous les essais effectués a cette source respectent cette norme.
104 EA 4

La concentration moyenne de matiére particulaire mesurée a la sortie du systéme EA 4 est de 13.4 mg/Nm? pour
une variation de 12.2 & 15.2 mg/Nm?® et respecte ainsi la norme du Réglement Q-2, r.4.1, article 10 qui est de 30

mg/Nm?®. Tous les essais effectués a cette source respectent cette norme.
10.5 EA5A & 5B

La concentration moyenne de matiére particulaire mesurée a la sortie du systéme EA 5A est de 316 mg/Nm?®
comparativement & 306 mg/Nm?® pour la source EA 5B. Les taux d’émission pour les systémes 5A et 5B sont
respectivement de 0,6 et de 0,4 kg/h. Ces résultats respectent la norme du Réglement Q-2, r.4.1, article 9 qui est
de 1,38 kg/h, basée sur un taux d’alimentation de 0,71 TM/h (10 TM en 14 heures).

Les résultats des mesures des gaz pour le systeme 5B pour le 26 ao(t sont présentés a I'annexe 1.
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10.6 EAG

La concentration moyenne de matiére particulaire mesurée a la sortie du systéme EA 6 est de 17.3 mg/Nm? pour
une variation de 14.4 & 19.7 mg/Nm?® et respecte ainsi la norme du Réglement Q-2, r.4.1, article 10 qui est de 30

mg/Nm?®. Tous les essais effectués a cette source respectent cette norme.
10.7 EA 7

La concentration moyenne de matiére particulaire mesurée a la sortie du systéme EA 7 est de 7.0 mg/Nm?® pour
une variation de 5.0 & 8.3 mg/Nm?® et respecte ainsi la norme du Réglement Q-2, r.4.1, article 10 qui est de 30

mg/Nm?®. Tous les essais effectués a cette source respectent cette norme.
10.8 EA9

La concentration moyenne de HCN mesurée & la sortie du systéme EA 9 est de 60.1 mg/Nm? pour une variation

de 54 & 64 mg/Nm°.

11 CONCLUSION

Consulair a été mandatée par Osisko Malartic pour réaliser des mesures de caractérisation des émissions
atmosphériques a leur usine de Malartic, Qc. Un minimum de trois (3) essais ont été effectués sur chacune des

cheminées pour les matiéres particulaires.

Les émissions a la source pour chacune des sources échantillonnées respectent leur norme applicable du
Reglement Q-2, r.4.1.

Selon les méthodes et procédures d’échantillonnage utilisées combinées a un contréle rigoureux de la qualité,
les résultats de concentrations et/ou de taux d’émissions présentés dans ce rapport sont valides et représentatifs

des conditions normales du procédé échantillonné.
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ANNEXE 1
DONNEES COMPILEES
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Osisko Malartic

12-02334
EA1
MP
HORAIRE DES ESSAIS
ESSAI NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE DE L'ESSAI 23/08/12  23/08/12  24/08/12
DEBUT DE L'ESSAI 12:34 15:46 09:47
FIN DE L'ESSAI 14:43 17:49 11:50
DUREE DE L'ESSAI (minutes) 120 120 120 120
NOMBRE DE POINTS 24 24 24 24
DONNEES DES EQUIPEMENTS D'ECHANTILLONNAGE
PRESSION BAROMETRIQUE ("Hg) 30,10 30,10 30,16 30,12
PRESSION STATIQUE ("H20) 0,38 0,36 0,31 0,35
COEFFICIENT DU COMPTEUR (19,19,19) 1,001 1,001 1,001 1,001
COEFFICIENT DU PITOT (03-04,03-05,03-04) 0,792 0,840 0,792 0,808
DIAMETRE DE LA BUSE (po) (6-251,6-252,6-251) 0,2464 0,2493 0,2464 0,2473
TEMPERATURE COMPTEUR (°F) 60 60 60 60
TEMPERATURE COMPTEUR (°C) 16 16 16 16
HUMIDITE DES GAZ & VOLUME ECHANTILLONNE
VOLUME D'EAU (g) 8,4 8,4 8,6 8,5
VOLUME D'EAU (pi®) 0,40 0,40 0,41 0,41
HUMIDITE GAZ (BWO) 0,005 0,005 0,005 0,005
HUMIDITE GAZ (%) 0,5 0,5 0,5 0,5
VOLUME GAZ REFERENCE (pi°) 82,91 87,62 80,89 83,81
VOLUME GAZ REFERENCE (m®) 2,348 2,481 2,290 2,373
CARACTERISTIQUES DU CONDUIT

DIAMETRES AVANT LES TROUS D'ECHANTILLONNAGE 0,0 0,0 0,00 0,0
DIAMETRES APRES LES TROUS D'ECHANTILLONNAGE 0,0 0,0 0,00 0,0
DIAMETRE DU CONDUIT (pi) 2,17 2,17 2,17 2,17
DIAMETRE DU CONDUIT (m) 0,660 0,660 0,660 0,660
EPAISSEUR DU PORT D'ECHANTILLONNAGE (po) 4,0 4,0 4,0 4,0
LONGUEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0
LARGEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0
PRESSION CONDUIT ("Hg) 30,13 30,12 30,18 30,14
PRESSION COMPTEUR ("Hg) 30,15 30,16 30,21 30,17
SURFACE DU CONDUIT (pi?) 3,7 3,7 3,7 3,7

0,34 0,34 0,34 0,34

SURFACE DU CONDUIT (m?)




Osisko Malartic
12-02334
EA 1
MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE DE L'ESSAI 23/08/12  23/08/12  24/08/12
DEBUT DE L'ESSAI 12:34 15:46 09:47
FIN DE L'ESSAI 14:43 17:49 11:50
DUREE DE L'ESSAI (minutes) 120 120 120 120
NOMBRE DE POINTS 24 24 24 24
CARACTERISTIQUES DES GAZ
TEMPERATURE CHEMINEE (°F) 69 70 70 70
TEMPERATURE CHEMINEE (°C) 20,8 20,9 21,0 20,9
CO, (%) 0,0 0,0 0,0 0,0
0, (%) 20,9 20,9 20,9 20,9
CO (ppm) 0 0 0 0
N, (%) 78,2 78,2 78,2 78,2
Ar (%) 0,93 0,93 0,93 0,93
POIDS MOLECULAIRE SEC 28,95 28,95 28,95 28,95
POIDS MOLECULAIRE HUMIDE 28,90 28,90 28,89 28,90
VITESSE DES GAZ (pils) 34,0 35,3 33,3 34,2
VITESSE DES GAZ (m/s) 10,4 10,8 10,2 10,4
DEBITS GAZ ACTUELS (pi*/h) 450976 468411 442299 453895
DEBITS GAZ ACTUELS (m*/h) 12770 13264 12525 12853
DEBITS GAZ ACTUELS (pi*/m)(ACFM) 7516 7807 7372 7565
DEBITS GAZ NORMALISES (Npi‘/h) 458343 475976 449938 461419
DEBITS GAZ NORMALISES (Nm?%h) 12979 13478 12741 13066
DEBITS GAZ NORMALISES (Npi®/m)(SCFM) 7639 7933 7499 7690
INFORMATIONS D'ECHANTILLONNAGE
CONSTANTE DE L'ORIFICE DU COMPTEUR 1,010 1,020 1,003 1,011
ISOCINETISME DE L'ESSAI 100,7 100,1 100,1 100,3
VARIATION STANDARD 1,3 0,5 0,4 0,8
NOMBRE DE POINTS <90% & >110% 0 0 0 0
0,69 0,73 0,67 0,70

DEBIT DE POMPAGE (pi*/min)




Osisko Malartic

12-02334
EA1
MP
HORAIRE DES ESSAIS
ESSAI NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE DE L'ESSAI 23/08/12  23/08/12  24/08/12
DEBUT DE L'ESSAI 12:34 15:46 09:47
FIN DE L'ESSAI 14:43 17:49 11:50
DUREE DE L'ESSAI (minutes) 120 120 120 120
NOMBRE DE POINTS 24 24 24 24
PRESSION DE VIDE MAXIMUM DURANT ESSAI ("Hg) 0 0 0 0
TEMPERATURE SONDE (°F) 250 250 250 250
TEMPERATURE FILTRE (°F) 250 250 250 250
TEMPERATURE TRAPPE (°F) 0 0 0 0
TEST DE FUITE AVANT LES ESSAIS A 15 "Hg (pi*/min) <0010 <0,010 <0,010 <0,010
TEST DE FUITE APRES LES ESSAIS A 15 "Hg (pi®/min) <0010 <0010 <0010 <0,010
POUSSIERES
POIDS POUSSIERES FILTRE (mg) 3.2 54 1,0 3,2
POIDS POUSSIERES BLANC FILTRE (mg) 0,0 0,0 0,0 0
POIDS POUSSIERES FILTRE (mg) 3,2 5,4 1,0 3
POIDS POUSSIERES SONDE (mg) 6.5 4.9 3.9 5,1
POIDS POUSSIERES BLANC SONDE (mg) 0,0 0,0 0,0 0
POIDS POUSSIERES SONDE (mg) 6,5 4,9 3,9 5
POUSSIERES TOTALES (mg) 6,5 10,3 4,9 7.2
POUSSIERES TOTALES (mg/Nm?®) 2,8 4,2 21 3,0
POUSSIERES TOTALES (kg/h) (Emissions) 0,04 0,06 0,03 0,04




RELEVE D'ECHANTILLONNAGE: EA1 - MP - ESSAI# 1

Trav. | Point | Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. 0, CO, CO | Vacuum
# # pompage pression "H,O Cheminée| Compteur|Compteur| Orifice (litres ou pi® p/s % % % ppm po Hg
(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 0,37 0,66 68 60 60 69 76,16 79,38 3,22 32,02 103,5 209 0,0 0 0,0
2 5 0,37 0,66 69 60 60 69 79,38 82,57 3,19 32,05 102,6 0,0
3 5 0,37 0,66 69 60 60 69 82,57 85,67 3,10 32,05 99,7 0,0
4 5 0,41 0,73 69 60 60 69 85,67 89,01 3,34 33,73 102,1 0,0
5 5 0,48 0,85 69 60 60 69 89,01 92,63 3,62 36,50 102,3 0,0
6 5 0,48 0,86 69 60 60 71 92,63 96,25 3,62 36,50 102,3 0,0
7 5 0,47 0,84 69 60 60 71 96,25 99,75 3,50 36,12 100,0 0,0
8 5 0,47 0,84 69 60 60 72 99,75 103,25 3,50 36,12 100,0 0,0
9 5 0,47 0,84 69 60 60 72 103,25 106,76 3,51 36,12 100,1 0,0
10 5 0,37 0,66 69 60 60 73 106,76 109,93 3,18 32,05 102,2 0,0
11 5 0,36 0,64 69 60 60 73 109,93 113,00 3,07 31,61 100,1 0,0
12 5 0,36 0,64 70 60 60 74 113,00 116,05 3,05 31,64 99,6 0,0

2 1 5 0,43 0,77 70 60 60 74 116,05 119,38 3,33 34,58 99,5 0,0
2 5 0,43 0,77 69 60 60 75 119,38 122,76 3,38 34,55 100,9 0,0
3 5 0,43 0,77 69 60 60 75 122,76 126,15 3,39 34,55 101,2 0,0
4 5 0,44 0,79 70 60 60 75 126,15 129,52 3,37 34,98 99,6 0,0
5 5 0,44 0,78 70 60 60 76 129,52 132,90 3,38 34,78 100,4 0,0
6 5 0,44 0,79 70 60 60 76 132,90 136,27 3,37 34,98 99,6 0,0
7 5 0,41 0,74 70 60 60 76 136,27 139,55 3,28 33,77 100,4 0,0
8 5 0,40 0,72 70 60 60 76 139,55 142,80 3,25 33,35 100,7 0,0
9 5 0,40 0,72 70 60 60 76 142,80 146,06 3,26 33,35 101,0 0,0
10 5 0,40 0,72 70 60 60 76 146,06 149,27 3,21 33,35 99,4 0,0
11 5 0,40 0,72 70 60 60 77 149,27 152,50 3,23 33,35 100,1 0,0
12 5 0,40 0,72 70 60 60 7 152,50 155,74 3,24 33,35 100,4




RELEVE D'ECHANTILLONNAGE: EA 1 - MP - ESSAI# 2

Trav. | Point | Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. 0, CO, CO | Vacuum
# # pompage pression "H,O Cheminée| Compteur|Compteur| Orifice (litres ou pi® p/s % % % ppm po Hg
(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 0,42 0,89 69 60 60 7 56,80 60,43 3,63 36,21 101,0 209 0,0 0 0,0
2 5 0,43 0,91 69 60 60 77 60,43 64,06 3,63 36,64 99,7 0,0
3 5 0,45 0,96 69 60 60 78 64,06 67,77 3,71 37,48 99,9 0,0
4 5 0,47 1,00 69 60 60 78 67,77 71,62 3,85 38,31 101,3 0,0
5 5 0,46 0,51 69 60 60 78 71,62 75,38 3,76 37,90 99,9 0,0
6 5 0,45 0,96 70 60 60 78 75,38 79,12 3,74 37,52 100,7 0,0
7 5 0,38 0,81 70 60 60 78 79,12 82,54 3,42 34,48 100,1 0,0
8 5 0,37 0,79 70 60 60 79 82,54 85,90 3,36 34,02 99,7 0,0
9 5 0,37 0,79 70 60 60 79 85,90 89,26 3,36 34,02 99,7 0,0
10 5 0,37 0,79 70 60 60 79 89,26 92,64 3,38 34,02 100,3 0,0
11 5 0,38 0,81 69 60 60 79 92,64 96,06 3,42 34,44 100,1 0,0
12 5 0,38 0,80 69 60 60 79 96,06 99,48 3,42 34,22 100,7 0,0

2 1 5 0,36 0,77 70 60 60 80 99,48 102,85 3,37 33,56 101,4 0,0
2 5 0,37 0,79 70 60 60 80 102,85 106,16 3,31 34,02 98,2 0,0
3 5 0,35 0,75 70 60 60 80 106,16 109,44 3,28 33,09 100,1 0,0
4 5 0,34 0,73 70 60 60 80 109,44 112,67 3,23 32,61 100,0 0,0
5 5 0,34 0,73 70 60 60 80 112,67 115,88 3,21 32,61 99,4 0,0
6 5 0,36 0,77 70 60 60 80 115,88 119,18 3,30 33,56 99,3 0,0
7 5 0,42 0,90 70 60 60 80 119,18 122,80 3,62 36,25 100,8 0,0
8 5 0,42 0,90 70 60 60 81 122,80 126,40 3,60 36,25 100,3 0,0
9 5 0,43 0,92 70 60 60 81 126,40 130,04 3,64 36,67 100,2 0,0
10 5 0,43 0,92 69 60 60 81 130,04 133,68 3,64 36,64 100,1 0,0
11 5 0,42 0,90 70 60 60 81 133,68 137,25 3,57 36,25 99,5 0,0
12 5 0,42 0,90 69 60 60 81 137,25 140,88 3,63 36,21 101,0 0,0




RELEVE D'ECHANTILLONNAGE: EA1 - MP - ESSAI# 3

Trav. | Point | Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. 0, CO, CO | Vacuum
# # pompage pression "H,O Cheminée| Compteur|Compteur| Orifice (litres ou pi® p/s % % % ppm po Hg
(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 0,36 0,64 69 60 60 68 42,56 45,65 3,09 31,58 100,9 209 0,0 0 0,0
2 5 0,36 0,63 69 60 60 68 45,65 48,73 3,08 31,36 101,3 0,0
3 5 0,36 0,64 69 60 60 68 48,73 51,75 3,02 31,58 98,6 0,0
4 5 0,37 0,65 70 60 60 68 51,75 54,84 3,09 32,05 99,6 0,0
5 5 0,38 0,67 70 60 60 69 54,84 57,97 3,13 32,48 99,6 0,0
6 5 0,41 0,72 70 60 60 69 57,97 61,24 3,27 33,53 100,8 0,0
7 5 0,46 0,82 70 60 60 69 61,24 64,74 3,50 35,74 101,3 0,0
8 5 0,46 0,82 70 60 60 69 64,74 68,21 3,47 35,74 100,4 0,0
9 5 0,46 0,82 69 60 60 70 68,21 71,66 3,45 35,70 99,7 0,0
10 5 0,44 0,78 70 60 60 70 71,66 75,03 3,37 34,95 99,7 0,0
11 5 0,43 0,77 69 60 60 71 75,03 78,40 3,37 34,52 100,7 0,0
12 5 0,43 0,77 69 60 60 71 78,40 81,77 3,37 34,52 100,7 0,0

2 1 5 0,38 0,68 70 60 60 71 81,77 84,92 3,15 32,48 100,2 0,0
2 5 0,37 0,66 70 60 60 72 84,92 88,00 3,08 32,05 99,3 0,0
3 5 0,42 0,74 70 60 60 72 88,00 91,28 3,28 33,94 99,9 0,0
4 5 0,43 0,77 70 60 60 72 91,28 94,61 3,33 34,55 99,6 0,0
5 5 0,43 0,77 70 60 60 72 94,61 97,96 3,35 34,55 100,2 0,0
6 5 0,43 0,77 70 60 60 72 97,96 101,32 3,36 34,55 100,5 0,0
7 5 0,41 0,73 70 60 60 73 101,32 104,58 3,26 33,74 99,9 0,0
8 5 0,41 0,73 70 60 60 73 104,58 107,85 3,27 33,74 100,2 0,0
9 5 0,39 0,70 70 60 60 73 107,85 111,01 3,16 32,90 99,3 0,0
10 5 0,37 0,66 70 60 60 73 111,01 114,11 3,10 32,05 100,0 0,0
11 5 0,34 0,61 70 60 60 73 114,11 117,06 2,95 30,72 99,2 0,0
12 5 0,34 0,61 70 60 60 74 117,06 120,05 2,99 30,72 100,6 0,0




Osisko Malartic

12-2334
EA2
MP
HORAIRE DES ESSAIS
ESSAI NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE DE L'ESSAI 23/08/12  24/08/12  26/08/12
DEBUT DE L'ESSAI 12:55 14:58 10:24
FIN DE L'ESSAI 14:58 17:01 12:29
DUREE DE L'ESSAI (minutes) 120 120 120 120
NOMBRE DE POINTS 24 24 24 24
DONNEES DES EQUIPEMENTS D'ECHANTILLONNAGE
PRESSION BAROMETRIQUE ("Hg) 30,10 30,16 30,10 30,12
PRESSION STATIQUE ("H20) 10,00 10,00 10,00 10,00
COEFFICIENT DU COMPTEUR (1, 1, 17) 0,996 0,996 1,039 1,010
COEFFICIENT DU PITOT (08-07,08-07,08-07,08-07) 0,819 0,819 0,819 0,819
DIAMETRE DE LA BUSE (po) (6-182,6-182,6-182,6-182) 0,1845 0,1845 0,1845 0,1845
TEMPERATURE COMPTEUR (°F) 72 60 60 64
TEMPERATURE COMPTEUR (°C) 22 16 16 18
HUMIDITE DES GAZ & VOLUME ECHANTILLONNE
VOLUME D'EAU (g) 16,5 16,5 16,5 16,5
VOLUME D'EAU (pi°) 0,79 0,79 0,79 0,79
HUMIDITE GAZ (BWO) 0,008 0,008 0,007 0,007
HUMIDITE GAZ (%) 0,8 0,8 0,7 0,7
VOLUME GAZ REFERENCE (pi°) 100,01 104,47 113,84 106,11
VOLUME GAZ REFERENCE (m®) 2,832 2,958 3,224 3,005
CARACTERISTIQUES DU CONDUIT

DIAMETRES AVANT LES TROUS D'ECHANTILLONNAGE 0,0 0,0 0,0 0,0
DIAMETRES APRES LES TROUS D'ECHANTILLONNAGE 0,0 0,0 0,0 0,0
DIAMETRE DU CONDUIT (pi) 1,17 1,17 1,17 1,17
DIAMETRE DU CONDUIT (m) 0,356 0,356 0,356 0,356
EPAISSEUR DU PORT D'ECHANTILLONNAGE (po) 0.3 0.3 0.3 0,3
LONGUEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0
LARGEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0
PRESSION CONDUIT ("Hg) 30,83 30,89 30,83 30,85
PRESSION COMPTEUR ("Hg) 30,18 30,25 30,31 30,25
SURFACE DU CONDUIT (pi?) 11 11 11 11

0,10 0,10

SURFACE DU CONDUIT (m?) 0,10 0,10




Osisko Malartic
12-2334
EA2
MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE DE L'ESSAI 23/08/12  24/08/12  26/08/12
DEBUT DE L'ESSAI 12:55 14:58 10:24
FIN DE L'ESSAI 14:58 17:01 12:29
DUREE DE L'ESSAI (minutes) 120 120 120 120
NOMBRE DE POINTS 24 24 24 24
CARACTERISTIQUES DES GAZ
TEMPERATURE CHEMINEE (°F) 69 70 73 71
TEMPERATURE CHEMINEE (°C) 20,5 21,0 22,9 21,5
CO, (%) 0,0 0,0 0,0 0,0
0, (%) 20,9 20,9 20,9 20,9
CO (ppm) 0 0 0 0
N, (%) 78,2 78,2 78,2 78,2
Ar (%) 0,93 0,93 0,93 0,93
POIDS MOLECULAIRE SEC 28,95 28,95 28,95 28,95
POIDS MOLECULAIRE HUMIDE 28,86 28,87 28,87 28,87
VITESSE DES GAZ (pils) 76,1 79,1 83,5 79,5
VITESSE DES GAZ (m/s) 23,2 24,1 25,4 24,2
DEBITS GAZ ACTUELS (pi*/h) 292721 304479 321209 306136
DEBITS GAZ ACTUELS (m*/h) 8289 8622 9096 8669
DEBITS GAZ ACTUELS (pi*/m)(ACFM) 4879 5075 5353 5102
DEBITS GAZ NORMALISES (Npi‘/h) 303828 316246 331056 317043
DEBITS GAZ NORMALISES (Nm?%h) 8603 8955 9374 8978
DEBITS GAZ NORMALISES (Npi®/m)(SCFM) 5064 5271 5518 5284
INFORMATIONS D'ECHANTILLONNAGE
CONSTANTE DE L'ORIFICE DU COMPTEUR 0,968 0,972 0,696 0,879
ISOCINETISME DE L'ESSAI 94,7 95,1 99,0 96,3
VARIATION STANDARD 2,8 1,4 3,3 2,5
NOMBRE DE POINTS <90% & >110% 0 0 0 0
0,83 0,87 0,95 0,88

DEBIT DE POMPAGE (pi*/min)




Osisko Malartic

12-2334
EA2
MP
HORAIRE DES ESSAIS
ESSAI NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE DE L'ESSAI 23/08/12  24/08/12  26/08/12
DEBUT DE L'ESSAI 12:55 14:58 10:24
FIN DE L'ESSAI 14:58 17:01 12:29
DUREE DE L'ESSAI (minutes) 120 120 120 120
NOMBRE DE POINTS 24 24 24 24
PRESSION DE VIDE MAXIMUM DURANT ESSAI ("Hg) 5 6 0 4
TEMPERATURE SONDE (°F) 250 250 250 250
TEMPERATURE FILTRE (°F) 250 250 250 250
TEMPERATURE TRAPPE (°F) 0 0 0 0
TEST DE FUITE AVANT LES ESSAIS A 15 "Hg (pi*/min) <0010 <0,010 <0,010 <0,010
TEST DE FUITE APRES LES ESSAIS A 15 "Hg (pi®/min) <0010 <0010 <0010 <0,010
POUSSIERES
POIDS POUSSIERES FILTRE (mg) 1,0 1,0 1.2 1,1
POIDS POUSSIERES BLANC FILTRE (mg) 0,0 0,0 0,0 0
POIDS POUSSIERES FILTRE (mg) 1,0 1,0 1 1
POIDS POUSSIERES SONDE (mg) 1,9 2,0 2.3 2,1
POIDS POUSSIERES BLANC SONDE (mg) 0,0 0,0 0,0 0
POIDS POUSSIERES SONDE (mg) 2 2 2 2
POUSSIERES TOTALES (mg) 3 3 4 3,1
POUSSIERES TOTALES (mg/Nm?®) 1,0 1,0 11 1,0
POUSSIERES TOTALES (kg/h) (Emissions) 0,01 0,01 0,01 0,01




RELEVE D'ECHANTILLONNAGE: EA2 - MP - ESSAI# 1

Trav. | Point | Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. 0, CO, CO | Vacuum
# # pompage pression "H,O Cheminée| Compteur|Compteur| Orifice (litres ou pi® p/s % % % ppm po Hg
(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 2,10 1,23 68 70 68 68 602,40 606,63 4,23 78,01 95,5 209 0,0 0 5,0
2 5 2,00 1,17 68 70 68 68 606,63 610,81 4,18 76,13 96,7 5,0
3 5 2,00 1,17 68 70 68 68 610,81 614,92 4,11 76,13 95,1 5,0
4 5 1,90 1,11 70 74 69 69 614,92 618,93 4,01 74,34 94,9 5,0
5 5 1,90 111 70 74 69 69 618,93 622,95 4,02 74,34 95,1 5,0
6 5 1,80 1,05 69 75 69 69 622,95 626,70 3,75 72,29 91,0 5,0
7 5 1,80 1,05 69 75 69 69 626,70 630,55 3,85 72,29 93,4 5,0
8 5 2,10 1,23 69 75 69 69 630,55 634,70 4,15 78,08 93,3 5,0
9 5 1,80 1,05 69 75 69 69 634,70 638,64 3,94 72,29 95,6 5,0
10 5 1,80 1,05 69 75 69 69 638,64 642,61 3,97 72,29 96,3 5,0
11 5 1,80 1,05 69 75 69 69 642,61 646,53 3,92 72,29 95,1 5,0
12 5 1,80 1,05 69 75 70 70 646,53 650,35 3,82 72,29 92,6 5,0

2 1 5 2,50 1,47 69 75 70 70 650,35 654,90 4,55 85,20 93,7 5,0
2 5 2,40 1,41 69 75 70 70 654,90 659,50 4,60 83,47 96,7 5,0
3 5 2,50 1,47 69 75 70 70 659,50 664,12 4,62 85,20 95,1 5,0
4 5 2,40 141 69 75 70 70 664,12 668,72 4,60 83,47 96,7 5,0
5 5 2,40 1,41 69 75 71 71 668,72 673,40 4,68 83,47 98,3 5,0
6 5 1,90 1,12 69 75 71 71 673,40 677,43 4,03 74,27 95,0 5,0
7 5 1,90 1,12 69 75 71 71 677,43 681,38 3,95 74,27 93,1 5,0
8 5 1,90 1,12 69 75 71 71 681,38 685,32 3,94 74,27 92,9 5,0
9 5 1,80 1,06 69 75 71 71 685,32 689,26 3,94 72,29 95,4 5,0
10 5 1,70 1,00 69 75 71 71 689,26 693,10 3,84 70,25 95,7 50
11 5 1,90 1,12 69 76 71 71 693,10 697,00 3,90 74,27 91,9 5,0
12 5 1,90 1,12 69 76 71 71 697,00 701,01 4,01 74,27 94,5 5,0




RELEVE D'ECHANTILLONNAGE: EA2 - MP - ESSAI# 2

Trav. | Point | Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. 0, CO, CO | Vacuum
# # pompage pression "H,O Cheminée| Compteur|Compteur| Orifice (litres ou pi® p/s % % % ppm po Hg
(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 2,15 1,25 69 60 60 65 442,01 446,18 4,17 78,93 94,8 209 0,0 0 6,0
2 5 2,10 1,22 70 60 60 65 446,18 450,25 4,07 78,08 93,7 6,0
3 5 2,10 1,22 70 60 60 65 450,25 454,34 4,09 78,08 94,2 6,0
4 5 2,10 1,22 70 60 60 65 454,34 458,41 4,07 78,08 93,7 6,0
5 5 2,05 1,19 70 60 60 65 458,41 462,43 4,02 77,14 93,7 6,0
6 5 2,05 1,19 70 60 60 65 462,43 466,52 4,09 77,14 95,3 6,0
7 5 2,05 1,19 70 60 60 65 466,52 470,64 4,12 77,14 96,0 6,0
8 5 2,00 1,16 70 60 60 65 470,64 474,72 4,08 76,20 96,3 6,0
9 5 2,00 1,16 70 60 60 65 474,72 478,78 4,06 76,20 95,8 6,0
10 5 2,00 1,16 70 60 60 67 478,78 482,85 4,07 76,20 96,0 6,0
11 5 2,30 1,34 69 60 60 67 482,85 487,20 4,35 81,63 95,7 6,0
12 5 2,30 1,34 69 60 60 67 487,20 491,59 4,39 81,63 96,6 6,0

2 1 5 2,30 1,34 69 60 60 67 491,59 495,88 4,29 81,63 94,4 6,0
2 5 3,20 1,87 69 60 60 69 495,88 501,04 5,16 96,29 96,3 6,0
3 5 2,10 1,23 70 60 60 69 501,04 505,23 4,19 78,08 96,5 6,0
4 5 2,15 1,26 70 60 60 69 505,23 509,43 4,20 79,00 95,6 6,0
5 5 2,15 1,26 70 60 60 69 509,43 513,61 4,18 79,00 95,2 6,0
6 5 2,15 1,26 70 60 60 69 513,61 517,85 4,24 79,00 96,5 6,0
7 5 2,15 1,26 70 60 60 70 517,85 522,12 4,27 79,00 97,2 6,0
8 5 2,10 1,23 70 60 60 70 522,12 526,19 4,07 78,08 93,7 6,0
9 5 2,10 1,23 70 60 60 70 526,19 530,25 4,06 78,08 93,5 6,0
10 5 2,10 1,23 70 60 60 70 530,25 534,31 4,06 78,08 93,5 6,0
11 5 2,10 1,23 70 60 60 70 534,31 538,38 4,07 78,08 93,7 6,0
12 5 2,10 1,23 70 60 60 70 538,38 542,46 4,08 78,08 94,0 6,0




RELEVE D'ECHANTILLONNAGE: EA2 - MP - ESSAI# 3

Trav. | Point | Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. 0, CO, CO | Vacuum
# # pompage pression "H,O Cheminée| Compteur|Compteur| Orifice (litres ou pi® p/s % % % ppm po Hg
(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 2,80 3,42 74 60 60 69 542,55 547,30 4,75 90,57 99,6 209 0,0 0 0,0
2 5 2,80 3,42 74 60 60 69 547,30 552,14 4,84 90,57 1015 0,0
3 5 2,80 3,42 74 60 60 69 552,14 556,75 4,61 90,57 96,7 0,0
4 5 2,70 3,30 74 60 60 70 556,75 561,23 4,48 88,94 95,6 0,0
5 5 2,40 2,93 74 60 60 70 561,23 565,75 4,52 83,85 102,2 0,0
6 5 2,30 2,81 75 60 60 71 565,75 570,17 4,42 82,16 102,2 0,0
7 5 2,30 2,82 74 60 60 71 570,17 574,54 4,37 82,09 100,9 0,0
8 5 2,15 2,64 73 60 60 71 574,54 578,77 4,23 79,29 100,9 0,0
9 5 2,10 2,58 73 60 60 71 578,77 582,80 4,03 78,36 97,3 0,0
10 5 2,10 2,58 73 60 60 72 582,80 586,82 4,02 78,36 97,0 0,0
11 5 2,15 2,64 73 60 60 72 586,82 590,97 4,15 79,29 99,0 0,0
12 5 2,15 2,64 73 60 60 72 590,97 595,10 4,13 79,29 98,5 0,0

2 1 5 2,15 2,64 73 60 60 72 595,10 599,30 4,20 79,29 100,2 0,0
2 5 2,15 2,64 73 60 60 72 599,30 603,49 4,19 79,29 100,0 0,0
3 5 2,15 2,64 73 60 60 72 603,49 607,66 4,17 79,29 99,5 0,0
4 5 2,10 2,58 73 60 60 72 607,66 611,73 4,07 78,36 98,2 0,0
5 5 2,30 2,83 72 60 60 72 611,73 616,07 4,34 81,93 100,1 0,0
6 5 2,30 2,83 73 60 60 72 616,07 620,40 4,33 82,01 99,9 0,0
7 5 2,50 3,07 73 60 60 72 620,40 624,77 4,37 85,50 96,8 0,0
8 5 2,50 3,08 73 60 60 73 624,77 629,18 4,41 85,50 97,7 0,0
9 5 2,60 3,21 73 60 60 74 629,18 633,69 4,51 87,19 98,0 0,0
10 5 2,60 3,21 73 60 60 74 633,69 638,13 4,44 87,19 96,5 0,0
11 5 2,60 3,22 72 60 60 75 638,13 642,65 4,52 87,11 98,1 0,0
12 5 2,60 3,21 72 60 60 74 642,65 647,26 4,61 87,11 100,1 0,0




Osisko Malartic
12-2334
EA3
MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE DE L'ESSAI 23/08/12  23/08/12  24/08/12
DEBUT DE L'ESSAI 09:07 16:17 08:28
FIN DE L'ESSAI 11:07 18:15 10:47
DUREE DE L'ESSAI (minutes) 120 120 120 120
NOMBRE DE POINTS 24 24 24 24
DONNEES DES EQUIPEMENTS D'ECHANTILLONNAGE
PRESSION BAROMETRIQUE ("Hg) 30,10 30,10 30,16 30,12
PRESSION STATIQUE ("H20) 10,00 10,00 10,00 10,00
COEFFICIENT DU COMPTEUR (1,1,1) 0,996 0,996 0,996 0,996
COEFFICIENT DU PITOT (08-05,08-05,08-05) 0,814 0,814 0,814 0,814
DIAMETRE DE LA BUSE (po) (6-181,6-181,6-181) 0,1840 0,1840 0,1840 0,1840
TEMPERATURE COMPTEUR (°F) 60 60 60 60
TEMPERATURE COMPTEUR (°C) 16 16 16 16
HUMIDITE DES GAZ & VOLUME ECHANTILLONNE
VOLUME D'EAU (g) 181 181 181 18,1
VOLUME D'EAU (pi®) 0,87 0,87 0,87 0,87
HUMIDITE GAZ (BWO) 0,008 0,010 0,010 0,009
HUMIDITE GAZ (%) 0,8 1,0 1,0 0,9
VOLUME GAZ REFERENCE (pi°) 106,54 104,38 102,98 104,64
VOLUME GAZ REFERENCE (m®) 3,017 2,956 2,916 2,963
CARACTERISTIQUES DU CONDUIT
DIAMETRES AVANT LES TROUS D'ECHANTILLONNAGE 0,0 0,0 0,0 0,0
DIAMETRES APRES LES TROUS D'ECHANTILLONNAGE 0,0 0,0 0,0 0,0
DIAMETRE DU CONDUIT (pi) 1,17 1,17 1,17 1,17
DIAMETRE DU CONDUIT (m) 0,356 0,356 0,356 0,356
EPAISSEUR DU PORT D'ECHANTILLONNAGE (po) 0.3 0.3 0.3 0,3
LONGUEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0
LARGEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0
PRESSION CONDUIT ("Hg) 30,83 30,83 30,89 30,85
PRESSION COMPTEUR ("Hg) 30,17 30,17 30,22 30,19
SURFACE DU CONDUIT (pi?) 11 11 11 11
0,10 0,10 0,10 0,10

SURFACE DU CONDUIT (m?)




Osisko Malartic
12-2334
EA3
MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE DE L'ESSAI 23/08/12  23/08/12  24/08/12
DEBUT DE L'ESSAI 09:07 16:17 08:28
FIN DE L'ESSAI 11:07 18:15 10:47
DUREE DE L'ESSAI (minutes) 120 120 120 120
NOMBRE DE POINTS 24 24 24 24
CARACTERISTIQUES DES GAZ
TEMPERATURE CHEMINEE (°F) 68 71 68 69
TEMPERATURE CHEMINEE (°C) 20,0 21,8 20,2 20,7
CO, (%) 0,0 0,0 0,0 0,0
0, (%) 20,9 20,9 20,9 20,9
CO (ppm) 0 0 0 0
N, (%) 78,2 78,2 78,2 78,2
Ar (%) 0,93 0,93 0,93 0,93
POIDS MOLECULAIRE SEC 28,95 28,95 28,95 28,95
POIDS MOLECULAIRE HUMIDE 28,86 28,84 28,84 28,85
VITESSE DES GAZ (pils) 77,5 77,3 76,0 76,9
VITESSE DES GAZ (m/s) 23,6 23,5 23,2 23,4
DEBITS GAZ ACTUELS (pi*/h) 298393 297315 292319 296009
DEBITS GAZ ACTUELS (m*/h) 8450 8419 8278 8382
DEBITS GAZ ACTUELS (pi*/m)(ACFM) 4973 4955 4872 4933
DEBITS GAZ NORMALISES (Npi‘/h) 310206 306602 303694 306834
DEBITS GAZ NORMALISES (Nm?%h) 8784 8682 8600 8689
DEBITS GAZ NORMALISES (Npi®/m)(SCFM) 5170 5110 5062 5114
INFORMATIONS D'ECHANTILLONNAGE
CONSTANTE DE L'ORIFICE DU COMPTEUR 1,128 1,116 1,112 1,119
ISOCINETISME DE L'ESSAI 99,4 98,6 98,2 98,7
VARIATION STANDARD 1,1 0,1 0,7 0,6
NOMBRE DE POINTS <90% & >110% 0 0 0 0
0,89 0,87 0,86 0,87

DEBIT DE POMPAGE (pi*/min)




Osisko Malartic

12-2334
EA3
MP
HORAIRE DES ESSAIS
ESSAI NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE DE L'ESSAI 23/08/12  23/08/12  24/08/12
DEBUT DE L'ESSAI 09:07 16:17 08:28
FIN DE L'ESSAI 11:07 18:15 10:47
DUREE DE L'ESSAI (minutes) 120 120 120 120
NOMBRE DE POINTS 24 24 24 24
PRESSION DE VIDE MAXIMUM DURANT ESSAI ("Hg) 0 0 0 0
TEMPERATURE SONDE (°F) #DIV/O! 250 250 #DIV/O!
TEMPERATURE FILTRE (°F) 68 250 250 189
TEMPERATURE TRAPPE (°F) 0 0 0 0
TEST DE FUITE AVANT LES ESSAIS A 15 "Hg (pi*/min) <0010 <0,010 <0,010 <0,010
TEST DE FUITE APRES LES ESSAIS A 15 "Hg (pi®/min) <0010 <0010 <0010 <0,010
POUSSIERES
POIDS POUSSIERES FILTRE (mg) 4.6 4.8 2.8 4,1
POIDS POUSSIERES BLANC FILTRE (mg) 0,0 0,0 0,0 0
POIDS POUSSIERES FILTRE (mg) 4,6 4,8 2,8 4
POIDS POUSSIERES SONDE (mg) 2,5 4.6 3.2 3,4
POIDS POUSSIERES BLANC SONDE (mg) 0,0 0,0 0,0 0
POIDS POUSSIERES SONDE (mg) 2,5 4,6 3,2 3
POUSSIERES TOTALES (mg) 7.1 9 6 7.5
POUSSIERES TOTALES (mg/Nm?®) 2,4 3,2 2,0 2,5
POUSSIERES TOTALES (kg/h) (Emissions) 0,02 0,03 0,02 0,02




RELEVE D'ECHANTILLONNAGE: EA3 - MP - ESSAI# 1

Trav. | Point | Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. 0, CO, CO | Vacuum
# # pompage pression "H,O Cheminée| Compteur|Compteur| Orifice (litres ou pi® p/s % % % ppm po Hg
(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 2,10 0,97 68 60 60 65 30,38 34,77 4,39 77,54 102,0 209 0,0 0 0,0
2 5 2,10 0,97 68 60 60 65 34,77 39,06 4,29 77,54 99,7 0,0
3 5 2,10 0,97 68 60 60 65 39,06 43,39 4,33 77,54 100,6 0,0
4 5 2,10 0,97 68 60 60 65 43,39 47,75 4,36 77,54 101,3 0,0
5 5 2,10 0,97 68 60 60 65 47,75 52,03 4,28 77,54 99,4 0,0
6 5 2,10 0,97 68 60 60 65 52,03 56,35 4,32 77,54 100,4 0,0
7 5 2,10 0,97 68 60 60 65 56,35 60,66 4,31 77,54 100,1 0,0
8 5 2,10 0,97 68 60 60 65 60,66 64,97 4,31 77,54 100,1 0,0
9 5 2,10 0,97 68 60 60 65 64,97 69,25 4,28 77,54 99,4 0,0
10 5 2,10 0,97 68 60 60 65 69,25 73,55 4,30 77,54 99,9 0,0
11 5 2,10 0,97 68 60 60 65 73,55 77,90 4,35 77,54 101,0 0,0
12 5 2,10 0,97 68 60 60 66 77,90 82,15 4,25 77,54 98,7 0,0

2 1 5 2,10 0,97 68 60 60 66 82,15 86,40 4,25 77,54 98,7 0,0
2 5 2,10 0,97 68 60 60 66 86,40 90,64 4,24 77,54 98,5 0,0
3 5 2,10 0,97 68 60 60 66 90,64 94,90 4,26 77,54 99,0 0,0
4 5 2,10 0,97 68 60 60 66 94,90 99,13 4,23 77,54 98,3 0,0
5 5 2,10 0,97 68 60 60 66 99,13 103,40 4,27 77,54 99,2 0,0
6 5 2,10 0,97 68 60 60 66 103,40 107,63 4,23 77,54 98,3 0,0
7 5 2,10 0,97 68 60 60 66 107,63 111,87 4,24 77,54 98,5 0,0
8 5 2,10 0,97 68 60 60 66 111,87 116,13 4,26 77,54 99,0 0,0
9 5 2,10 0,97 68 60 60 66 116,13 120,35 4,22 77,54 98,0 0,0
10 5 2,10 0,97 68 60 60 66 120,35 124,60 4,25 77,54 98,7 0,0
11 5 2,10 0,97 68 60 60 66 124,60 128,84 4,24 77,54 98,5 0,0
12 5 2,10 0,97 68 60 60 66 128,84 133,10 4,26 77,54 99,0 0,0




RELEVE D'ECHANTILLONNAGE: EA3 - MP - ESSAI# 2

Trav. | Point | Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. 0, CO, CO | Vacuum
# # pompage pression "H,O Cheminée| Compteur|Compteur| Orifice (litres ou pi® p/s % % % ppm po Hg
(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 2,00 0,92 71 60 60 69 242,13 246,26 4,13 75,91 98,7 209 0,0 0 0,0
2 5 2,00 0,92 71 60 60 69 246,26 250,40 4,14 75,91 99,0 0,0
3 5 2,00 0,92 71 60 60 68 250,40 254,53 4,13 75,91 98,7 0,0
4 5 2,00 0,93 70 60 60 69 254,53 258,65 4,12 75,84 98,4 0,0
5 5 2,00 0,93 70 60 60 69 258,65 262,78 4,13 75,84 98,6 0,0
6 5 2,00 0,92 71 60 60 69 262,78 266,90 4,12 75,91 98,5 0,0
7 5 2,00 0,92 71 60 60 69 266,90 271,01 4,11 75,91 98,3 0,0
8 5 2,10 0,97 71 60 60 69 271,01 275,24 4,23 77,78 98,7 0,0
9 5 2,10 0,97 72 60 60 69 275,24 279,48 4,24 77,86 99,0 0,0
10 5 2,10 0,97 72 60 60 69 279,48 283,67 4,19 77,86 97,9 0,0
11 5 2,10 0,97 72 60 60 69 283,67 287,89 4,22 77,86 98,6 0,0
12 5 2,10 0,97 72 60 60 69 287,89 292,11 4,22 77,86 98,6 0,0

2 1 5 2,10 0,97 71 60 60 69 292,11 296,33 4,22 77,78 98,5 0,0
2 5 2,10 0,97 71 60 60 70 296,33 300,54 4,21 77,78 98,2 0,0
3 5 2,10 0,97 71 60 60 70 300,54 304,75 4,21 77,78 98,2 0,0
4 5 2,10 0,97 71 60 60 70 304,75 308,99 4,24 77,78 98,9 0,0
5 5 2,10 0,97 71 60 60 70 308,99 313,17 4,18 77,78 97,5 0,0
6 5 2,10 0,97 71 60 60 70 313,17 317,42 4,25 77,78 99,2 0,0
7 5 2,10 0,97 71 60 60 70 317,42 321,63 4,21 77,78 98,2 0,0
8 5 2,10 0,97 71 60 60 69 321,63 325,86 4,23 77,78 98,7 0,0
9 5 2,10 0,97 72 60 60 70 325,86 330,08 4,22 77,86 98,6 0,0
10 5 2,10 0,97 72 60 60 70 330,08 334,30 4,22 77,86 98,6 0,0
11 5 2,10 0,97 72 60 60 70 334,30 338,53 4,23 77,86 98,8 0,0
12 5 2,10 0,97 72 60 60 70 338,53 342,77 4,24 77,86 99,0 0,0




RELEVE D'ECHANTILLONNAGE: EA3 - MP - ESSAI# 3

Trav. | Point | Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. 0, CO, CO | Vacuum
# # pompage pression "H,O Cheminée| Compteur|Compteur| Orifice (litres ou pi® p/s % % % ppm po Hg
(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 2,00 0,92 68 60 60 63 342,91 347,00 4,09 75,62 97,6 209 0,0 0 0,0
2 5 2,00 0,92 68 60 60 63 347,00 351,09 4,09 75,62 97,6 0,0
3 5 2,00 0,92 68 60 60 64 351,09 355,15 4,06 75,62 96,9 0,0
4 5 2,00 0,92 68 60 60 64 355,15 359,24 4,09 75,62 97,6 0,0
5 5 2,00 0,92 68 60 60 64 359,24 363,34 4,10 75,62 97,8 0,0
6 5 2,00 0,92 68 60 60 64 363,34 367,42 4,08 75,62 97,4 0,0
7 5 2,10 0,97 68 60 60 64 367,42 371,66 4,24 77,49 98,7 0,0
8 5 2,10 0,97 68 60 60 64 371,66 375,92 4,26 77,49 99,2 0,0
9 5 2,10 0,97 68 60 60 64 375,92 380,18 4,26 77,49 99,2 0,0
10 5 2,10 0,97 68 60 60 65 380,18 384,43 4,25 77,49 99,0 0,0
11 5 2,00 0,92 68 60 60 66 384,43 388,58 4,15 75,62 99,0 0,0
12 5 2,00 0,93 68 60 60 67 388,58 392,65 4,07 75,62 97,1 0,0

2 1 5 2,00 0,93 68 60 60 67 392,65 396,74 4,09 75,62 97,6 0,0
2 5 2,00 0,93 68 60 60 67 396,74 400,86 4,12 75,62 98,3 0,0
3 5 2,00 0,93 68 60 60 67 400,86 404,98 4,12 75,62 98,3 0,0
4 5 2,00 0,93 68 60 60 67 404,98 409,01 4,03 75,62 96,2 0,0
5 5 2,00 0,92 69 60 60 66 409,01 413,13 4,12 75,69 98,4 0,0
6 5 2,00 0,92 69 60 60 66 413,13 417,24 4,11 75,69 98,2 0,0
7 5 2,00 0,92 69 60 60 67 417,24 421,41 4,17 75,69 99,6 0,0
8 5 2,00 0,92 69 60 60 67 421,41 425,52 4,11 75,69 98,2 0,0
9 5 2,00 0,92 69 60 60 67 425,52 429,61 4,09 75,69 97,7 0,0
10 5 2,00 0,92 69 60 60 67 429,61 433,74 4,13 75,69 98,6 0,0
11 5 2,00 0,92 69 60 60 67 433,74 437,87 4,13 75,69 98,6 0,0
12 5 2,00 0,92 69 60 60 67 437,87 442,01 4,14 75,69 98,9 0,0




Osisko Malartic

12-2334
EA4
MP
HORAIRE DES ESSAIS
ESSAI NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE DE L'ESSAI 23/08/12  23/08/12  25/08/12
DEBUT DE L'ESSAI 09:06 16:16 13:12
FIN DE L'ESSAI 11:07 18:16 15:12
DUREE DE L'ESSAI (minutes) 120 120 120 120
NOMBRE DE POINTS 24 24 24 24
DONNEES DES EQUIPEMENTS D'ECHANTILLONNAGE
PRESSION BAROMETRIQUE ("Hg) 30,10 30,10 30,13 30,11
PRESSION STATIQUE ("H20) 10,00 10,00 10,00 10,00
COEFFICIENT DU COMPTEUR (17,17,17) 1,039 1,039 1,039 1,039
COEFFICIENT DU PITOT (08-07,08-07,08-07) 0,819 0,819 0,819 0,819
DIAMETRE DE LA BUSE (po) (6-182,6-182,6-182) 0,1845 0,1845 0,1845 0,1845
TEMPERATURE COMPTEUR (°F) 69 74 73 72
TEMPERATURE COMPTEUR (°C) 21 23 23 22
HUMIDITE DES GAZ & VOLUME ECHANTILLONNE
VOLUME D'EAU (g) 16,5 16,5 16,5 16,5
VOLUME D'EAU (pi®) 0,79 0,79 0,79 0,79
HUMIDITE GAZ (BWO) 0,008 0,008 0,010 0,009
HUMIDITE GAZ (%) 0,8 0,8 1,0 0,9
VOLUME GAZ REFERENCE (pi°) 99,05 98,27 96,83 98,05
VOLUME GAZ REFERENCE (m®) 2,805 2,783 2,742 2,776
CARACTERISTIQUES DU CONDUIT

DIAMETRES AVANT LES TROUS D'ECHANTILLONNAGE 0,0 0,0 0,0 0,0
DIAMETRES APRES LES TROUS D'ECHANTILLONNAGE 0,0 0,0 0,0 0,0
DIAMETRE DU CONDUIT (pi) 1,17 1,17 1,17 1,17
DIAMETRE DU CONDUIT (m) 0,356 0,356 0,356 0,356
EPAISSEUR DU PORT D'ECHANTILLONNAGE (po) 0,3 0,3 0,3 0,3
LONGUEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0
LARGEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0
PRESSION CONDUIT ("Hg) 30,83 30,83 30,86 30,84
PRESSION COMPTEUR ("Hg) 30,26 30,26 30,28 30,27
SURFACE DU CONDUIT (pi?) 11 11 11 11

0,10 0,10

SURFACE DU CONDUIT (m?) 0,10 0,10




Osisko Malartic
12-2334
EA4
MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE DE L'ESSAI 23/08/12  23/08/12  25/08/12
DEBUT DE L'ESSAI 09:06 16:16 13:12
FIN DE L'ESSAI 11:07 18:16 15:12
DUREE DE L'ESSAI (minutes) 120 120 120 120
NOMBRE DE POINTS 24 24 24 24
CARACTERISTIQUES DES GAZ
TEMPERATURE CHEMINEE (°F) 67 70 72 70
TEMPERATURE CHEMINEE (°C) 19,5 21,0 22,4 21,0
CO, (%) 0,0 0,0 0,0 0,0
0, (%) 20,9 20,9 20,9 20,9
CO (ppm) 0 0 0 0
N, (%) 78,2 78,2 78,2 78,2
Ar (%) 0,93 0,93 0,93 0,93
POIDS MOLECULAIRE SEC 28,95 28,95 28,95 28,95
POIDS MOLECULAIRE HUMIDE 28,86 28,86 28,84 28,85
VITESSE DES GAZ (pils) 71,1 72,2 71,0 71,4
VITESSE DES GAZ (m/s) 21,7 22,0 21,6 21,8
DEBITS GAZ ACTUELS (pi*/h) 273647 277916 273146 274903
DEBITS GAZ ACTUELS (m*/h) 7749 7870 7735 7784
DEBITS GAZ ACTUELS (pi*/m)(ACFM) 4561 4632 4552 4582
DEBITS GAZ NORMALISES (Npi‘/h) 284974 287945 281396 284772
DEBITS GAZ NORMALISES (Nm?%h) 8070 8154 7968 8064
DEBITS GAZ NORMALISES (Npi*/m)(SCFM) 4750 4799 4690 4746
INFORMATIONS D'ECHANTILLONNAGE
CONSTANTE DE L'ORIFICE DU COMPTEUR 0,704 0,691 0,696 0,697
ISOCINETISME DE L'ESSAI 100,1 98,3 99,1 99,1
VARIATION STANDARD 1,2 0,4 4,7 2,1
NOMBRE DE POINTS <90% & >110% 0 0 0 0
0,83 0,82 0,81 0,82

DEBIT DE POMPAGE (pi*/min)




Osisko Malartic
12-2334
EA4
MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE DE L'ESSAI 23/08/12  23/08/12  25/08/12
DEBUT DE L'ESSAI 09:06 16:16 13:12
FIN DE L'ESSAI 11:07 18:16 15:12
DUREE DE L'ESSAI (minutes) 120 120 120 120
NOMBRE DE POINTS 24 24 24 24
PRESSION DE VIDE MAXIMUM DURANT ESSAI ("Hg) 15 6 0 7
TEMPERATURE SONDE (°F) #DIV/O!  #DIV/O! 250 #DIV/O!
TEMPERATURE FILTRE (°F) 70 70 250 130
TEMPERATURE TRAPPE (°F) 0 0 0 0
TEST DE FUITE AVANT LES ESSAIS A 15 "Hg (pi*/min) <0010 <0,010 <0,010 <0,010
TEST DE FUITE APRES LES ESSAIS A 15 "Hg (pi®/min) <0010 <0010 <0010 <0,010
POUSSIERES
POIDS POUSSIERES FILTRE (mg) 29,7 35,6 30,9 32,1
POIDS POUSSIERES BLANC FILTRE (mg) 0,0 0,0 0,0 0
POIDS POUSSIERES FILTRE (mg) 29,7 35,6 31 32
POIDS POUSSIERES SONDE (mg) 4,6 6,6 43 5,2
POIDS POUSSIERES BLANC SONDE (mg) 0,0 0,0 0,0 0
POIDS POUSSIERES SONDE (mg) 5 7 4 5
POUSSIERES TOTALES (mg) 34 42 35 37,3
POUSSIERES TOTALES (mg/Nm?) 12,2 15,2 12,8 13,4
POUSSIERES TOTALES (kg/h) (Emissions) 0,10 0,12 0,10 0,11




RELEVE D'ECHANTILLONNAGE: EA4 - MP - ESSAI# 1

Trav. | Point | Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. 0, CO, CO | Vacuum
# # pompage pression "H,O Cheminée| Compteur|Compteur| Orifice (litres ou pi® p/s % % % ppm po Hg
(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total
1 1 5 1,80 2,20 70 68 66 66 508,97 512,88 3,91 72,36 100,3 209 0,0 0 12,0
2 5 1,80 2,21 68 68 66 66 512,88 516,79 3,91 72,22 100,1 12,0
3 5 1,80 2,21 67 71 66 66 516,79 520,65 3,86 72,15 98,5 12,0
4 5 1,80 2,21 67 71 66 66 520,65 524,65 4,00 72,15 102,0 12,0
5 5 1,80 2,21 67 71 66 66 524,65 528,58 3,93 72,15 100,2 12,0
6 5 1,80 2,21 67 72 66 66 528,58 532,47 3,89 72,15 99,1 12,0
7 5 1,80 2,21 67 72 66 66 532,47 536,40 3,93 72,15 100,1 12,0
8 5 1,80 2,21 67 72 66 66 536,40 540,28 3,88 72,15 98,9 13,0
9 5 1,80 2,21 67 72 66 66 540,28 544,23 3,95 72,15 100,7 13,0
10 5 1,80 2,21 67 72 66 66 544,23 548,15 3,92 72,15 99,9 13,0
11 5 1,80 2,21 67 73 66 66 548,15 562,17 4,02 72,15 102,3 13,0
12 5 1,80 2,21 67 73 66 66 552,17 555,99 3,82 72,15 97,3 14,0
2 1 5 1,75 2,15 67 73 66 66 555,99 559,89 3,90 71,15 100,7 14,0
2 5 1,70 2,09 67 73 66 66 559,89 563,71 3,82 70,12 100,0 14,0
3 5 1,70 2,09 67 73 66 66 563,71 567,53 3,82 70,12 100,0 15,0
4 5 1,70 2,09 67 73 66 66 567,53 571,34 3,81 70,12 99,8 15,0
5 5 1,70 2,09 67 73 66 66 571,34 575,17 3,83 70,12 100,3 14,0
6 5 1,70 2,09 67 75 66 66 575,17 578,99 3,82 70,12 99,9 14,0
7 5 1,70 2,09 67 75 66 66 578,99 582,82 3,83 70,12 100,1 14,0
8 5 1,70 2,09 67 75 66 66 582,82 586,66 3,84 70,12 100,4 14,0
9 5 1,70 2,09 67 75 66 66 586,66 590,48 3,82 70,12 99,9 14,0
10 5 1,70 2,09 67 75 66 66 590,48 594,31 3,83 70,12 100,1 10,0
11 5 1,65 2,03 67 75 66 66 594,31 598,16 3,85 69,08 102,1 10,0
12 5 1,65 2,03 67 75 66 66 598,16 601,89 3,73 69,08 99,0 10,0




RELEVE D'ECHANTILLONNAGE: EA4 - MP - ESSAI# 2

Trav. | Point | Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. 0, CO, CO | Vacuum
# # pompage pression "H,O Cheminée| Compteur|Compteur| Orifice (litres ou pi® p/s % % % ppm po Hg
(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 1,90 2,34 70 72 69 69 701,54 705,48 3,94 74,34 97,8 209 0,0 0 4,0
2 5 1,90 2,34 69 74 69 69 705,48 709,41 3,93 74,27 97,2 4,0
3 5 1,90 2,34 69 74 69 69 709,41 713,40 3,99 74,27 98,7 4,0
4 5 1,80 2,22 69 75 69 69 713,40 717,31 3,91 72,29 99,3 4,0
5 5 1,80 2,22 69 75 69 69 717,31 721,20 3,89 72,29 98,8 4,0
6 5 1,80 2,21 70 76 69 69 721,20 725,07 3,87 72,36 98,3 5,0
7 5 1,80 2,22 70 76 71 71 725,07 728,95 3,88 72,36 98,3 5,0
8 5 1,80 2,22 70 76 71 71 728,95 732,84 3,89 72,36 98,6 5,0
9 5 1,80 2,23 70 77 72 72 732,84 736,72 3,88 72,36 98,1 5,0
10 5 1,80 2,23 70 77 72 72 736,72 740,60 3,88 72,36 98,1 5,0
11 5 1,80 2,23 70 77 72 72 740,60 744,48 3,88 72,36 98,1 5,0
12 5 1,80 2,23 70 77 72 72 744,48 748,34 3,86 72,36 97,6 5,0

2 1 5 1,80 2,23 70 77 72 72 748,34 752,22 3,88 72,36 98,1 6,0
2 5 1,80 2,23 70 77 72 72 752,22 756,08 3,86 72,36 97,6 6,0
3 5 1,80 2,23 70 77 72 72 756,08 759,98 3,90 72,36 98,6 6,0
4 5 1,80 2,23 70 77 72 72 759,98 763,82 3,84 72,36 97,1 6,0
5 5 1,80 2,23 70 77 72 72 763,82 767,68 3,86 72,36 97,6 6,0
6 5 1,80 2,23 70 77 73 73 767,68 771,55 3,87 72,36 97,8 6,0
7 5 1,80 2,23 70 77 73 73 771,55 775,40 3,85 72,36 97,3 6,0
8 5 1,75 2,17 70 77 73 73 775,40 779,27 3,87 71,35 99,2 6,0
9 5 1,70 2,11 70 77 73 73 779,27 783,07 3,80 70,32 98,8 6,0
10 5 1,70 2,11 70 77 73 73 783,07 786,88 3,81 70,32 99,0 6,0
11 5 1,70 2,11 70 77 73 73 786,88 790,70 3,82 70,32 99,3 6,0
12 5 1,70 2,11 70 77 73 73 790,70 794,50 3,80 70,32 98,8 6,0




RELEVE D'ECHANTILLONNAGE: EA4 - MP - ESSAI# 3

Trav. | Point | Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. 0, CO, CO | Vacuum
# # pompage pression "H,O Cheminée| Compteur|Compteur| Orifice (litres ou pi® p/s % % % ppm po Hg
(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 1,60 1,97 70 60 69 69 80,84 84,50 3,66 68,22 100,2 209 0,0 0 0,0
2 5 1,70 2,09 71 60 81 70 84,50 88,33 3,83 70,38 100,7 0,0
3 5 1,70 2,10 71 60 83 72 88,33 92,17 3,84 70,38 100,8 0,0
4 5 1,70 2,09 72 60 86 71 92,17 95,88 3,71 70,45 97,2 0,0
5 5 1,70 2,10 72 60 86 74 95,88 99,63 3,75 70,45 98,2 0,0
6 5 1,70 2,11 72 60 87 75 99,63 103,58 3,95 70,45 103,4 0,0
7 5 1,70 2,10 72 60 87 73 103,58 107,26 3,68 70,45 96,3 0,0
8 5 1,70 2,11 72 60 87 76 107,26 111,04 3,78 70,45 98,9 0,0
9 5 1,70 2,10 72 60 88 74 111,04 114,94 3,90 70,45 102,0 0,0
10 5 1,70 2,10 72 60 88 74 114,94 118,67 3,73 70,45 97,5 0,0
11 5 1,70 2,11 72 60 88 75 118,67 122,33 3,66 70,45 95,7 0,0
12 5 1,70 2,10 73 60 93 75 122,33 126,26 3,93 70,51 102,4 0,0

2 1 5 1,70 2,11 72 60 89 75 126,26 130,25 3,99 70,45 104,2 0,0
2 5 1,70 2,11 73 60 89 76 130,25 134,08 3,83 70,51 100,2 0,0
3 5 1,70 2,11 72 60 87 76 134,08 137,80 3,72 70,45 97,4 0,0
4 5 1,70 2,11 73 60 86 76 137,80 141,51 3,71 70,51 97,3 0,0
5 5 1,70 2,11 73 60 87 76 141,51 145,25 3,74 70,51 98,0 0,0
6 5 1,80 2,23 73 60 84 76 145,25 149,09 3,84 72,56 98,1 0,0
7 5 1,80 2,23 73 60 84 76 149,09 152,95 3,86 72,56 98,6 0,0
8 5 1,80 2,23 73 60 84 76 152,95 156,80 3,85 72,56 98,3 0,0
9 5 1,80 2,23 73 60 83 76 156,80 160,63 3,83 72,56 97,9 0,0
10 5 1,80 2,23 73 60 83 75 160,63 164,44 3,81 72,56 97,4 0,0
11 5 1,80 2,23 73 60 83 75 164,44 168,27 3,83 72,56 97,9 0,0
12 5 1,80 2,23 73 60 85 75 168,27 172,16 3,89 72,56 99,3 0,0




Osisko Malartic

12-2344
EA 5A
MP
HORAIRE DES ESSAIS
ESSAI NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE DE L'ESSAI 20/08/12  21/08/12  27/08/12
DEBUT DE L'ESSAI 15:50 16:54 13:23
FIN DE L'ESSAI 17:02 18:03 14:24
DUREE DE L'ESSAI (minutes) 60 60 60 60
NOMBRE DE POINTS 12 12 12 12
DONNEES DES EQUIPEMENTS D'ECHANTILLONNAGE
PRESSION BAROMETRIQUE ("Hg) 29,89 30,01 29,92 29,94
PRESSION STATIQUE ("H20) -0,05 -0,05 -0,05 -0,05
COEFFICIENT DU COMPTEUR (13,13,13) 1,014 1,014 1,014 1,014
COEFFICIENT DU PITOT (03-07,03-07,03-14) 0,806 0,806 0,833 0,815
DIAMETRE DE LA BUSE (po) (6-431,6-431,6-502) 0,4319 0,4319 0,4914 0,4517
TEMPERATURE COMPTEUR (°F) 60 60 60 60
TEMPERATURE COMPTEUR (°C) 16 16 16 16
HUMIDITE DES GAZ & VOLUME ECHANTILLONNE
VOLUME D'EAU (g) 2649 233,5 219,6 239,3
VOLUME D'EAU (pi®) 12,72 11,21 10,54 11,49
HUMIDITE GAZ (BWO) 0,178 0,148 0,122 0,149
HUMIDITE GAZ (%) 17,8 14,8 12,2 14,9
VOLUME GAZ REFERENCE (pi°) 58,87 64,29 75,66 66,27
VOLUME GAZ REFERENCE (m®) 1,667 1,821 2,142 1,877
CARACTERISTIQUES DU CONDUIT
DIAMETRES AVANT LES TROUS D'ECHANTILLONNAGE 8,0 8,0 8,0 8,0
DIAMETRES APRES LES TROUS D'ECHANTILLONNAGE 2,0 2,0 2,0 2,0
DIAMETRE DU CONDUIT (pi) 1,15 1,15 1,15 1,15
DIAMETRE DU CONDUIT (m) 0,350 0,350 0,350 0,350
EPAISSEUR DU PORT D'ECHANTILLONNAGE (po) 5,0 5,0 5,0 5,0
LONGUEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0
LARGEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0
PRESSION CONDUIT ("Hg) 29,89 30,00 29,92 29,94
PRESSION COMPTEUR ("Hg) 29,97 30,10 30,05 30,04
SURFACE DU CONDUIT (pi?) 1,0 1,0 1,0 1,0
SURFACE DU CONDUIT (m?) 0,10 0,10 0,10 0,10




Osisko Malartic

12-2344
EA 5A
MP
HORAIRE DES ESSAIS
ESSAI NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE DE L'ESSAI 20/08/12  21/08/12  27/08/12
DEBUT DE L'ESSAI 15:50 16:54 13:23
FIN DE L'ESSAI 17:02 18:03 14:24
DUREE DE L'ESSAI (minutes) 60 60 60 60
NOMBRE DE POINTS 12 12 12 12
CARACTERISTIQUES DES GAZ
TEMPERATURE CHEMINEE (°F) 178 179 169 175
TEMPERATURE CHEMINEE (°C) 80,9 81,5 76,3 79,6
CO, (%) 0,0 0,0 0,0 0,0
0, (%) 20,7 20,7 20,7 20,7
CO (ppm) 40 40 100 60
N, (%) 78,4 78,4 78,4 78,4
Ar (%) 0,94 0,94 0,94 0,94
POIDS MOLECULAIRE SEC 28,94 28,94 28,94 28,94
POIDS MOLECULAIRE HUMIDE 27,00 27,32 27,60 27,31
VITESSE DES GAZ (pils) 24,7 26,4 22,9 24,7
VITESSE DES GAZ (m/s) 7,5 8,1 7,0 7,5
DEBITS GAZ ACTUELS (pi*/h) 92063 98545 85251 91953
DEBITS GAZ ACTUELS (m*/h) 2607 2790 2414 2604
DEBITS GAZ ACTUELS (pi*/m)(ACFM) 1534 1642 1421 1533
DEBITS GAZ NORMALISES (Npi*/h) 63697 70757 63840 66098
DEBITS GAZ NORMALISES (Nm?%h) 1804 2004 1808 1872
DEBITS GAZ NORMALISES (Npi®/m)(SCFM) 1062 1179 1064 1102
INFORMATIONS D'ECHANTILLONNAGE

CONSTANTE DE L'ORIFICE DU COMPTEUR 1,186 1,200 1,189 1,192
ISOCINETISME DE L'ESSAI 94,1 92,5 93,3 93,3
VARIATION STANDARD 4,3 2,0 3,3 3,2
NOMBRE DE POINTS <90% & >110% 0 1 0 0

0,98 1,07 1,26 1,10

DEBIT DE POMPAGE (pi*/min)




Osisko Malartic
12-2344
EA 5A
MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE DE L'ESSAI 20/08/12  21/08/12  27/08/12
DEBUT DE L'ESSAI 15:50 16:54 13:23
FIN DE L'ESSAI 17:02 18:03 14:24
DUREE DE L'ESSAI (minutes) 60 60 60 60
NOMBRE DE POINTS 12 12 12 12
PRESSION DE VIDE MAXIMUM DURANT ESSAI ("Hg) 0 0 0 0
TEMPERATURE SONDE (°F) 250 250 250 250
TEMPERATURE FILTRE (°F) 250 250 250 250
TEMPERATURE TRAPPE (°F) 0 0 0 0
TEST DE FUITE AVANT LES ESSAIS A 15 "Hg (pi*/min) <0010 <0,010 <0,010 <0,010
TEST DE FUITE APRES LES ESSAIS A 15 "Hg (pi®/min) <0010 <0010 <0010 <0,010
POUSSIERES
POIDS POUSSIERES FILTRE (mg) 232,6 301,6 572,2 368,8
POIDS POUSSIERES BLANC FILTRE (mg) 0,0 0,0 0,0 0
POIDS POUSSIERES FILTRE (mg) 232,6 301,6 572 369
POIDS POUSSIERES SONDE (mg) 140,9 145,2 451,9 246,0
POIDS POUSSIERES BLANC SONDE (mg) 0,0 0,0 0 0
POIDS POUSSIERES SONDE (mg) 140,9 145,2 452 246
POUSSIERES TOTALES (mg) 374 447 1024 615
POUSSIERES TOTALES (mg/Nm?) 224,0 245,4 478 316
POUSSIERES TOTALES (kg/h) (Emissions) 0,40 0,49 0,86 0,59




RELEVE D'ECHANTILLONNAGE: EA5A - MP - ESSAI# 1

Trav. | Point | Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. 0, CO, CO | Vacuum
# # pompage pression "H,O Cheminée| Compteur|Compteur| Orifice (litres ou pi® p/s % % % ppm po Hg
(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 0,19 1,26 176 60 60 67 488,50 493,43 4,93 26,62 91,8 20,7 0,0 40 0,0
2 5 0,19 1,26 178 60 60 67 493,43 498,45 5,02 26,66 93,7 0,0
3 5 0,19 1,26 180 60 60 68 498,45 503,47 5,02 26,70 93,8 0,0
4 5 0,20 1,32 179 60 60 67 503,47 508,52 5,05 27,37 91,9 0,0
5 5 0,22 1,46 178 60 60 68 508,52 514,17 5,65 28,69 98,0 0,0
6 5 0,19 1,26 177 60 60 67 514,17 519,44 5,27 26,64 98,2 0,0

2 1 5 0,14 0,93 177 60 60 68 519,44 523,76 4,32 22,86 93,7 0,0
2 5 0,15 1,00 177 60 60 68 523,76 528,22 4,46 23,67 93,5 0,0
3 5 0,13 0,86 177 60 60 68 528,22 532,39 4,17 22,03 93,9 0,0
4 5 0,14 0,93 178 60 60 68 532,39 536,60 4,21 22,88 91,4 0,0
5 5 0,14 0,93 177 60 60 68 536,60 540,91 4,31 22,86 93,5 0,0
6 5 0,10 0,66 177 60 60 68 540,91 544,62 3,71 19,32 95,2 0,0




RELEVE D'ECHANTILLONNAGE: EA5A - MP - ESSAI# 2

Trav. | Point | Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. 0, CO, CO | Vacuum
# # pompage pression "H,O Cheminée| Compteur|Compteur| Orifice (litres ou pi® p/s % % % ppm po Hg
(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 0,20 131 181 60 60 64 544,85 550,06 521 27,20 92,4 20,7 0,0 40 0,0
2 5 0,21 1,38 181 60 60 64 550,06 555,24 5,18 27,87 89,7 0,0
3 5 0,21 1,38 181 60 60 64 555,24 560,58 5,34 27,87 92,5 0,0
4 5 0,19 1,24 181 60 60 64 560,58 565,63 5,05 26,51 91,9 0,0
5 5 0,19 1,24 181 60 60 64 565,63 570,76 5,13 26,51 93,4 0,0
6 5 0,21 1,38 181 60 60 65 570,76 576,14 5,38 27,87 93,2 0,0

2 1 5 0,17 1,13 176 60 60 66 576,14 580,88 4,74 24,98 90,8 0,0
2 5 0,16 1,06 176 60 60 66 580,88 585,68 4,80 24,23 94,8 0,0
3 5 0,16 1,06 176 60 60 66 585,68 590,31 4,63 24,23 91,4 0,0
4 5 0,17 1,13 176 60 60 66 590,31 595,11 4,80 24,98 92,0 0,0
5 5 0,21 1,39 176 60 60 66 595,11 600,58 5,47 27,76 94,4 0,0
6 5 0,20 1,32 178 60 60 67 600,58 605,87 5,29 27,14 93,7 0,0




RELEVE D'ECHANTILLONNAGE: EA5A - MP - ESSAI# 3

Trav. | Point | Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. 0, CO, CO | Vacuum
# # pompage pression "H,O Cheminée| Compteur|Compteur| Orifice (litres ou pi® p/s % % % ppm po Hg
(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 0,14 1,86 172 60 60 78 687,80 693,71 591 23,27 90,7 20,7 0,0 100 0,0
2 5 0,13 1,73 170 60 60 79 693,71 699,55 5,84 22,39 92,8 0,0
3 5 0,13 1,73 171 60 60 79 699,55 705,55 6,00 22,40 95,5 0,0
4 5 0,15 2,00 170 60 60 79 705,55 711,95 6,40 24,05 94,8 0,0
5 5 0,11 1,47 171 60 60 80 711,95 717,53 5,58 20,61 96,5 0,0
6 5 0,10 1,35 164 60 60 80 717,53 722,74 521 19,54 93,9 0,0

2 1 5 0,14 1,88 168 60 60 80 722,74 728,64 5,90 23,19 90,3 0,0
2 5 0,15 2,01 171 60 60 81 728,64 734,82 6,18 24,06 91,6 0,0
3 5 0,15 1,94 171 60 60 82 734,82 741,00 6,18 23,66 93,2 0,0
4 5 0,15 1,95 170 60 60 82 741,00 747,12 6,12 23,64 92,2 0,0
5 5 0,15 1,96 167 60 60 83 747,12 753,30 6,18 23,58 92,9 0,0
6 5 0,15 2,03 167 60 60 84 753,30 759,72 6,42 23,99 94,9 0,0




Osisko Malartic

12-2344
EA 5B
MP
HORAIRE DES ESSAIS
ESSAI NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE DE L'ESSAI 21/08/12  26/08/12  26/08/12
DEBUT DE L'ESSAI 16:55 12:46 13:52
FIN DE L'ESSAI 18:14 13:48 14:55
DUREE DE L'ESSAI (minutes) 70 60 60 63
NOMBRE DE POINTS 14 12 12 12,666667
DONNEES DES EQUIPEMENTS D'ECHANTILLONNAGE
PRESSION BAROMETRIQUE ("Hg) 30,01 30,10 30,10 30,07
PRESSION STATIQUE ("H20) -0,04 -0,04 -0,04 -0,04
COEFFICIENT DU COMPTEUR (22,13) 0,987 1,014 0,987 0,996
COEFFICIENT DU PITOT (03-14,03-07) 0,833 0,833 0,806 0,824
DIAMETRE DE LA BUSE (po) (6-432,6-501) 0,4315 0,4914 0,4881 0,4703
TEMPERATURE COMPTEUR (°F) 60 60 60 60
TEMPERATURE COMPTEUR (°C) 16 16 16 16
HUMIDITE DES GAZ & VOLUME ECHANTILLONNE
VOLUME D'EAU (g) 288,8 321,0 289,2 299,7
VOLUME D'EAU (pi®) 13,86 1541 13,88 14,38
HUMIDITE GAZ (BWO) 0,195 0,210 0,193 0,199
HUMIDITE GAZ (%) 19,5 21,0 19,3 19,9
VOLUME GAZ REFERENCE (pi°) 57,37 58,02 58,15 57,85
VOLUME GAZ REFERENCE (m®) 1,625 1,643 1,647 1,638
CARACTERISTIQUES DU CONDUIT
DIAMETRES AVANT LES TROUS D'ECHANTILLONNAGE 8,0 8,0 8,0 8,0
DIAMETRES APRES LES TROUS D'ECHANTILLONNAGE 2,0 2,0 2,0 2,0
DIAMETRE DU CONDUIT (pi) 1,15 1,15 1,15 1,15
DIAMETRE DU CONDUIT (m) 0,350 0,350 0,350 0,350
EPAISSEUR DU PORT D'ECHANTILLONNAGE (po) 5,0 5,0 5,0 5,0
LONGUEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0
LARGEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0
PRESSION CONDUIT ("Hg) 30,01 30,09 30,09 30,06
PRESSION COMPTEUR ("Hg) 30,12 30,17 30,27 30,19
SURFACE DU CONDUIT (pi?) 1,0 1,0 1,0 1,0
SURFACE DU CONDUIT (m?) 0,10 0,10 0,10 0,10




Osisko Malartic

12-2344
EA 5B
MP
HORAIRE DES ESSAIS
ESSAI NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE DE L'ESSAI 21/08/12  26/08/12  26/08/12
DEBUT DE L'ESSAI 16:55 12:46 13:52
FIN DE L'ESSAI 18:14 13:48 14:55
DUREE DE L'ESSAI (minutes) 70 60 60 63
NOMBRE DE POINTS 14 12 12 12,666667
CARACTERISTIQUES DES GAZ
TEMPERATURE CHEMINEE (°F) 205 208 206 206
TEMPERATURE CHEMINEE (°C) 96,1 97,5 96,4 96,7
CO, (%) 0,0 0,0 0,0 0,0
0, (%) 20,9 20,9 20,9 20,9
CO (ppm) 0 0 0 0
N, (%) 78,2 78,2 78,2 78,2
Ar (%) 0,93 0,93 0,93 0,93
POIDS MOLECULAIRE SEC 28,95 28,95 28,95 28,95
POIDS MOLECULAIRE HUMIDE 26,82 26,65 26,84 26,77
VITESSE DES GAZ (pils) 21,2 18,9 19,1 19,7
VITESSE DES GAZ (m/s) 6,5 5,8 5,8 6,0
DEBITS GAZ ACTUELS (pi*/h) 79108 70475 71111 73565
DEBITS GAZ ACTUELS (m*/h) 2240 1996 2014 2083
DEBITS GAZ ACTUELS (pi*/m)(ACFM) 1318 1175 1185 1226
DEBITS GAZ NORMALISES (Npi‘/h) 51597 45060 46594 47750
DEBITS GAZ NORMALISES (Nm®/h) 1461 1276 1319 1352
DEBITS GAZ NORMALISES (Npi*/m)(SCFM) 860 751 i 796
INFORMATIONS D'ECHANTILLONNAGE

CONSTANTE DE L'ORIFICE DU COMPTEUR 0,818 1,210 0,821 0,949
ISOCINETISME DE L'ESSAI 97,2 101,3 99,5 99,3
VARIATION STANDARD 1,1 4,9 0,6 2,2
NOMBRE DE POINTS <90% & >110% 0 0 0 0

0,82 0,97 0,97 0,92

DEBIT DE POMPAGE (pi*/min)




Osisko Malartic

12-2344
EA 5B
MP
HORAIRE DES ESSAIS
ESSAI NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE DE L'ESSAI 21/08/12  26/08/12  26/08/12
DEBUT DE L'ESSAI 16:55 12:46 13:52
FIN DE L'ESSAI 18:14 13:48 14:55
DUREE DE L'ESSAI (minutes) 70 60 60 63
NOMBRE DE POINTS 14 12 12 12,666667
PRESSION DE VIDE MAXIMUM DURANT ESSAI ("Hg) 5 0 0 2
TEMPERATURE SONDE (°F) 250 250 250 250
TEMPERATURE FILTRE (°F) 254 250 250 251
TEMPERATURE TRAPPE (°F) 0 0 0 0
TEST DE FUITE AVANT LES ESSAIS A 15 "Hg (pi*/min) <0010 <0,010 <0,010 <0,010
TEST DE FUITE APRES LES ESSAIS A 15 "Hg (pi®/min) <0010 <0010 <0010 <0,010
POUSSIERES
POIDS POUSSIERES FILTRE (mg) 202,8 334,4 364,4 300,5
POIDS POUSSIERES BLANC FILTRE (mg) 0,0 0,0 0,0 0
POIDS POUSSIERES FILTRE (mg) 202,8 334 364 301
POIDS POUSSIERES SONDE (mg) 176,8 234,7 1925 201,3
POIDS POUSSIERES BLANC SONDE (mg) 0,0 0,0 0,0 0
POIDS POUSSIERES SONDE (mg) 176,8 235 193 201
POUSSIERES TOTALES (mg) 380 569 557 502
POUSSIERES TOTALES (mg/Nm?) 234 346 338 306
POUSSIERES TOTALES (kg/h) (Emissions) 0,34 0,44 0,45 0,41




RELEVE D'ECHANTILLONNAGE: EA 5B - MP - ESSAI# 1

Trav. | Point | Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. 02 | CO2 CO |Vacuum
# # pompage pression "H20 Cheminée| Compteur|Compteur| Orifice (litres ou pi3) p/s % % % ppm po Hg
(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 0,11 1,59 210 60 60 66 147,87 151,95 4,08 21,51 98,7 20,9 0,0 0 0,0
2 5 0,11 1,60 208 60 60 66 151,95 156,01 4,06 21,48 98,1 0,0
3 5 0,11 1,59 209 60 60 66 156,01 160,02 4,01 21,50 96,9 0,0
4 5 0,11 1,59 209 60 60 66 160,02 164,04 4,02 21,50 97,2 0,0
5 5 0,11 1,60 209 60 60 67 164,04 168,04 4,00 21,50 96,7 0,0
6 5 0,11 1,61 205 60 60 67 168,04 172,07 4,03 21,43 97,1 0,0

2 1 5 0,11 1,61 202 60 60 67 172,07 176,07 4,00 21,38 96,2 0,0
2 5 0,10 1,46 205 60 60 67 176,07 179,89 3,82 20,43 96,5 0,0
3 5 0,10 1,46 204 60 60 68 179,89 183,68 3,79 20,42 95,7 0,0
4 5 0,10 1,47 204 60 60 69 183,68 187,49 3,81 20,42 96,2 5,0
5 5 0,11 1,61 204 60 60 68 187,49 191,48 3,99 21,41 96,1 5,0
6 5 0,11 1,62 201 60 60 68 191,48 195,59 4,11 21,37 98,8 5,0
1 5 0,11 1,62 200 60 60 69 195,59 199,71 4,12 21,35 98,9
2 5 0,11 1,62 200 60 60 69 199,71 203,77 4,06 21,35 97,5




RELEVE D'ECHANTILLONNAGE: EA 5B - MP - ESSAI# 2

Trav. | Point | Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. 02 | CO2 CO |Vacuum
# # pompage pression "H20 Cheminée| Compteur|Compteur| Orifice (litres ou pi3) p/s % % % ppm po Hg
(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 0,08 0,98 208 60 60 87 631,49 635,73 4,24 18,35 96,7 20,9 0,0 0 0,0
2 5 0,10 1,23 207 60 60 86 635,73 640,68 4,95 20,50 100,9 0,0
3 5 0,11 1,34 210 60 60 87 640,68 645,92 5,24 21,55 102,1 0,0
4 5 0,10 1,23 208 60 60 88 645,92 650,95 5,03 20,51 102,7 0,0
5 5 0,09 1,10 208 60 60 87 650,95 655,46 4,51 19,46 97,0 0,0
6 5 0,09 1,10 208 60 60 88 655,46 660,19 4,73 19,46 101,7 0,0

2 1 5 0,05 0,62 201 60 60 89 660,19 663,75 3,56 14,43 102,1 0,0
2 5 0,06 0,74 206 60 60 90 663,75 667,65 3,90 15,87 102,5 0,0
3 5 0,08 0,99 206 60 60 90 667,65 672,20 4,55 18,32 103,6 0,0
4 5 0,10 1,23 209 60 60 90 672,20 677,11 491 20,53 100,3 0,0
5 5 0,09 1,11 210 60 60 90 677,11 681,92 4,81 19,49 103,6 0,0
6 5 0,08 0,98 209 60 60 90 681,92 686,42 4,50 18,36 102,7 0,0




RELEVE D'ECHANTILLONNAGE: EA 5B - MP - ESSAI# 3

Trav. | Point | Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. 0, CO, CO | Vacuum
# # pompage pression "H,O Cheminée| Compteur|Compteur| Orifice (litres ou pi® p/s % % % ppm po Hg
(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 0,07 1,71 205 60 60 91 85,28 89,30 4,02 16,51 98,1 20,9 0,0 0 0,0
2 5 0,07 1,71 203 60 60 91 89,30 93,40 4,10 16,49 99,9 0,0
3 5 0,08 1,96 203 60 60 91 93,40 97,71 4,31 17,62 98,3 0,0
4 5 0,11 2,69 204 60 60 92 97,71 102,76 5,05 20,68 98,4 0,0
5 5 0,11 2,68 208 60 60 92 102,76 107,88 5,12 20,74 100,1 0,0
6 5 0,12 2,93 207 60 60 92 107,88 113,24 5,36 21,65 100,3 0,0

2 1 5 0,09 2,20 205 60 60 92 113,24 117,84 4,60 18,72 99,1 0,0
2 5 0,11 2,69 206 60 60 92 117,84 122,97 5,13 20,71 100,2 0,0
3 5 0,11 2,69 206 60 60 93 122,97 128,06 5,09 20,71 99,4 0,0
4 5 0,09 2,20 208 60 60 93 128,06 132,72 4,66 18,76 100,6 0,0
5 5 0,07 1,72 205 60 60 93 132,72 136,81 4,09 16,51 99,8 0,0
6 5 0,10 2,45 206 60 60 94 136,81 141,67 4,86 19,75 99,5 0,0




Osysko Malartic

12-2344
EA6
MP
HORAIRE DES ESSAIS
ESSAI NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE DE L'ESSAI 22/08/12  27/08/12  27/08/12
DEBUT DE L'ESSAI 12:41 08:21 11:11
FIN DE L'ESSAI 14:51 10:54 13:20
DUREE DE L'ESSAI (minutes) 130 150 125 135
NOMBRE DE POINTS 26 30 25 27
DONNEES DES EQUIPEMENTS D'ECHANTILLONNAGE
PRESSION BAROMETRIQUE ("Hg) 29,98 29,92 29,92 29,94
PRESSION STATIQUE ("H20) -0,28 -0,28 -0,28 -0,28
COEFFICIENT DU COMPTEUR (4,4,4,4) 1,015 1,015 1,015 1,015
COEFFICIENT DU PITOT (03-04,03-05,03-04) 0,792 0,840 0,792 0,808
DIAMETRE DE LA BUSE (po) (6-312,6-311,6-312) 0,3106 0,3099 0,3106 0,3104
TEMPERATURE COMPTEUR (°F) 60 60 60 60
TEMPERATURE COMPTEUR (°C) 16 16 16 16
HUMIDITE DES GAZ & VOLUME ECHANTILLONNE
VOLUME D'EAU (g) 56,7 5.4 43 22,1
VOLUME D'EAU (pi°) 2,72 0,26 0,21 1,06
HUMIDITE GAZ (BWO) 0,019 0,001 0,001 0,007
HUMIDITE GAZ (%) 1,9 0,1 0,1 0,7
VOLUME GAZ REFERENCE (pi°) 137,42 181,59 139,51 152,84
VOLUME GAZ REFERENCE (m®) 3,891 5,142 3,951 4,328
CARACTERISTIQUES DU CONDUIT
DIAMETRES AVANT LES TROUS D'ECHANTILLONNAGE 0,0 0,0 0,0 0,0
DIAMETRES APRES LES TROUS D'ECHANTILLONNAGE 0,0 0,0 0,0 0,0
DIAMETRE DU CONDUIT (pi) 1,15 1,15 1,15 1,15
DIAMETRE DU CONDUIT (m) 0,350 0,350 0,350 0,350
EPAISSEUR DU PORT D'ECHANTILLONNAGE (po) 0.3 0.3 0.3 0,3
LONGUEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0
LARGEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0
PRESSION CONDUIT ("Hg) 29,96 29,90 29,90 29,92
PRESSION COMPTEUR ("Hg) 30,06 30,03 30,02 30,04
SURFACE DU CONDUIT (pi?) 1,0 1,0 1,0 1,0
SURFACE DU CONDUIT (m?) 0,10 0,10 0,10 0,10




Osysko Malartic

12-2344
EA6
MP
HORAIRE DES ESSAIS
ESSAI NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE DE L'ESSAI 22/08/12  27/08/12  27/08/12
DEBUT DE L'ESSAI 12:41 08:21 11:11
FIN DE L'ESSAI 14:51 10:54 13:20
DUREE DE L'ESSAI (minutes) 130 150 125 135
NOMBRE DE POINTS 26 30 25 27
CARACTERISTIQUES DES GAZ
TEMPERATURE CHEMINEE (°F) 98 103 106 102
TEMPERATURE CHEMINEE (°C) 36,7 39,4 40,9 39,0
CO, (%) 0,0 0,0 0,0 0,0
0, (%) 20,9 20,9 20,9 20,9
CO (ppm) 0 20 20 13
N, (%) 78,2 78,2 78,2 78,2
Ar (%) 0,93 0,93 0,93 0,93
POIDS MOLECULAIRE SEC 28,95 28,95 28,95 28,95
POIDS MOLECULAIRE HUMIDE 28,74 28,93 28,93 28,87
VITESSE DES GAZ (pils) 35,1 40,7 37,6 37,8
VITESSE DES GAZ (m/s) 10,7 12,4 11,5 11,5
DEBITS GAZ ACTUELS (pi*/h) 130806 151760 140156 140907
DEBITS GAZ ACTUELS (m*/h) 3704 4297 3969 3990
DEBITS GAZ ACTUELS (pi*/m)(ACFM) 2180 2529 2336 2348
DEBITS GAZ NORMALISES (Npi‘/h) 123597 144463 132772 133610
DEBITS GAZ NORMALISES (Nm?%h) 3500 4091 3760 3783
DEBITS GAZ NORMALISES (Npi®/m)(SCFM) 2060 2408 2213 2227
INFORMATIONS D'ECHANTILLONNAGE

CONSTANTE DE L'ORIFICE DU COMPTEUR 1,263 1,261 1,259 1,261
ISOCINETISME DE L'ESSAI 101,0 99,4 99,3 99,9
VARIATION STANDARD 1,1 3,6 1,5 2,1
NOMBRE DE POINTS <90% & >110% 0 0 0 0

1,06 1,21 1,12 1,13

DEBIT DE POMPAGE (pi*/min)




Osysko Malartic

12-2344
EA6
MP
HORAIRE DES ESSAIS
ESSAI NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE DE L'ESSAI 22/08/12  27/08/12  27/08/12
DEBUT DE L'ESSAI 12:41 08:21 11:11
FIN DE L'ESSAI 14:51 10:54 13:20
DUREE DE L'ESSAI (minutes) 130 150 125 135
NOMBRE DE POINTS 26 30 25 27
PRESSION DE VIDE MAXIMUM DURANT ESSAI ("Hg) 0 0 0 0
TEMPERATURE SONDE (°F) 250 250 250 250
TEMPERATURE FILTRE (°F) 250 250 250 250
TEMPERATURE TRAPPE (°F) 0 0 0 0
TEST DE FUITE AVANT LES ESSAIS A 15 "Hg (pi*/min) <0010 <0,010 <0,010 <0,010
TEST DE FUITE APRES LES ESSAIS A 15 "Hg (pi®/min) <0010 <0010 <0010 <0,010
POUSSIERES
POIDS POUSSIERES FILTRE (mg) 74,5 88,3 52,8 71,9
POIDS POUSSIERES BLANC FILTRE (mg) 0,0 0,0 0,0 0,0
POIDS POUSSIERES FILTRE (mg) 74,5 88,3 52,8 71,9
POIDS POUSSIERES SONDE (mg) 2,3 2,9 4,0 3,1
POIDS POUSSIERES BLANC SONDE (mg) 0,0 0,0 0,0 0,0
POIDS POUSSIERES SONDE (mg) 2,3 2,9 4,0 3,1
POUSSIERES TOTALES (mg) 76,8 91,2 56,8 74,9
POUSSIERES TOTALES (mg/Nm?®) 19,7 17,7 14,4 17,3

POUSSIERES TOTALES (kg/h) (Emissions) 0,07 0,07 0,05 0,07




RELEVE D'ECHANTILLONNAGE: EA 6 - MP - ESSAI# 1

Trav. | Point | Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. O, | CO, CO |Vacuum
# # pompage pression "H,0 Cheminée|Compteur|Compteur| Orifice (litres ou pi®) p/s % % % ppm po Hg
(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 0,45 1,21 96 60 60 71 342,09 347,40 5,31 36,43 102,6 209 0,0 0 0,0
1 5 0,45 1,21 96 60 60 71 347,40 352,60 5,20 36,43 100,4 0,0
2 5 0,44 1,18 96 60 60 71 352,60 357,70 5,10 36,03 99,6 0,0
2 5 0,45 1,21 97 60 60 71 357,70 362,90 5,20 36,47 100,5 0,0
3 5 0,48 1,29 97 60 60 71 362,90 368,18 5,28 37,66 98,8 0,0
3 5 0,48 1,29 97 60 60 71 368,18 373,60 5,42 37,66 101,5 0,0
4 5 0,48 1,29 97 60 60 71 373,60 378,92 5,32 37,66 99,6 0,0
4 5 0,36 0,97 97 60 60 71 378,92 383,58 4,66 32,62 100,7 0,0
5 5 0,36 0,97 96 60 60 72 383,58 388,30 4,72 32,59 101,9 0,0
5 5 0,35 0,94 96 60 60 72 388,30 393,00 4,70 32,13 102,9 0,0
6 5 0,34 0,91 96 60 60 72 393,00 397,60 4,60 31,67 102,1 0,0
6 5 0,34 0,91 96 60 60 72 397,60 402,17 4,57 31,67 101,5 0,0

2 6 5 0,33 0,89 97 60 60 73 402,17 406,71 4,54 31,23 102,4 0,0
6 5 0,33 0,89 97 60 60 72 406,71 411,19 4,48 31,23 1011 0,0
5 5 0,34 0,91 97 60 60 72 411,19 415,65 4,46 31,70 99,1 0,0
5 5 0,33 0,89 97 60 60 73 415,65 420,14 4,49 31,23 101,3 0,0
4 5 0,45 1,21 99 60 60 73 420,14 425,32 5,18 36,53 100,3 0,0
4 5 0,45 1,20 100 60 60 73 425,32 430,52 5,20 36,56 100,8 0,0
3 5 0,46 1,23 100 60 60 73 430,52 435,83 5,31 36,97 101,8 0,0
3 5 0,46 1,23 100 60 60 73 435,83 441,18 5,35 36,97 102,6 0,0
2 5 0,46 1,23 100 60 60 73 441,18 446,43 5,25 36,97 100,7 0,0
2 5 0,46 1,23 100 60 60 73 446,43 451,70 5,27 36,97 101,0 0,0
1 5 0,46 1,23 101 60 60 74 451,70 456,92 5,22 37,00 100,2 0,0
1 5 0,45 1,20 101 60 60 74 456,92 462,14 5,22 36,60 101,3 0,0
1 5 0,45 1,20 101 60 60 74 462,14 467,32 5,18 36,60 100,5 0,0
1 5 0,45 1,20 101 60 60 74 467,32 472,56 5,24 36,60 101,7 0,0




RELEVE D'ECHANTILLONNAGE: EA 6 - MP - ESSAI# 2

Trav. | Point | Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. O, | CO, CO |Vacuum
# # pompage pression "H,0 Cheminée|Compteur|Compteur| Orifice (litres ou pi®) p/s % % % ppm po Hg
(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 0,57 1,72 97 60 60 76 473,04 479,29 6,25 43,42 100,2 209 0,0 20 0,0
1 5 0,55 1,63 105 60 60 76 479,29 485,41 6,12 42,96 100,6 0,0
1 5 0,57 1,70 103 60 60 76 485,41 491,62 6,21 43,66 100,1 0,0
2 5 0,55 1,65 101 60 60 77 491,62 497,65 6,03 42,81 98,8 0,0
2 5 0,56 1,69 100 60 60 78 497,65 503,73 6,08 43,16 98,6 0,0
2 5 0,56 1,69 99 60 60 78 503,73 509,81 6,08 43,12 98,6 0,0
3 5 0,56 1,69 99 60 60 79 509,81 515,91 6,10 43,12 98,9 0,0
3 5 0,56 1,69 99 60 60 80 515,91 522,00 6,09 43,12 98,7 0,0
3 5 0,56 1,70 99 60 60 81 522,00 528,05 6,05 43,12 98,1 0,0
4 5 0,54 1,64 100 60 60 82 528,05 534,06 6,01 42,38 99,3 0,0
4 5 0,54 1,63 101 60 60 82 534,06 539,90 5,84 42,42 96,6 0,0
4 5 0,54 1,63 102 60 60 83 539,90 545,75 5,85 42,45 96,8 0,0
5 5 0,54 1,63 102 60 60 83 545,75 551,68 5,93 42,45 98,1 0,0
5 5 0,41 1,24 102 60 60 84 551,68 556,85 5,17 36,99 98,1 0,0
5 5 0,41 1,24 102 60 60 84 556,85 561,94 5,09 36,99 96,6 0,0
6 5 0,32 0,97 102 60 60 84 561,94 566,62 4,68 32,68 100,4 0,0
6 5 0,31 0,94 102 60 60 84 566,62 571,23 4,61 32,17 100,5 0,0

2 6 5 0,31 0,94 103 60 60 85 571,23 575,78 4,55 32,20 99,3 0,0
1 5 0,50 1,51 104 60 60 85 575,78 581,45 5,67 40,92 97,7 0,0
1 5 0,50 1,51 104 60 60 85 581,45 587,15 5,70 40,92 98,2 0,0
1 5 0,50 1,51 105 60 60 85 587,15 592,89 5,74 40,96 99,0 0,0
2 5 0,50 1,51 105 60 60 85 592,89 598,58 5,69 40,96 98,1 0,0
2 5 0,50 1,51 105 60 60 85 598,58 604,28 5,70 40,96 98,3 0,0
2 5 0,50 1,51 105 60 60 86 604,28 610,03 5,75 40,96 99,1 0,0
2 5 0,50 1,51 107 60 60 86 610,03 615,93 5,90 41,03 101,9 0,0
2 5 0,50 1,51 107 60 60 86 615,93 621,88 5,95 41,03 102,8 0,0
2 5 0,50 1,51 107 60 60 86 621,88 627,88 6,00 41,03 103,6 0,0
2 5 0,50 1,51 107 60 60 87 627,88 633,70 5,82 41,03 100,5 0,0
2 5 0,50 1,51 107 60 60 87 633,70 639,75 6,05 41,03 104,5 0,0
2 5 0,50 1,51 107 60 60 87 639,75 645,62 5,87 41,03 101,4 0,0




RELEVE D'ECHANTILLONNAGE: EA 6 - MP - ESSAI# 3

Trav. | Point | Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. O, | CO, CO |Vacuum
# # pompage pression "H,0 Cheminée|Compteur|Compteur| Orifice (litres ou pi®) p/s % % % ppm po Hg
(minutes) DP DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 0,47 1,28 104 60 60 86 646,11 651,37 5,26 37,41 98,6 209 0,0 20 0,0
1 5 0,46 1,25 104 60 60 86 651,37 656,57 5,20 37,01 98,5 0,0
2 5 0,46 1,25 108 60 60 87 656,57 661,80 5,23 37,14 99,4 0,0
2 5 0,47 1,27 108 60 60 87 661,80 666,99 5,19 37,54 97,6 0,0
3 5 0,58 1,58 105 60 60 88 666,99 672,76 5,77 41,60 97,5 0,0
3 5 0,58 1,58 104 60 60 88 672,76 678,60 5,84 41,56 98,6 0,0
4 5 0,50 1,37 103 60 60 90 678,60 684,09 5,49 38,55 99,7 0,0
4 5 0,49 1,35 103 60 60 90 684,09 689,58 5,49 38,16 100,7 0,0
5 5 0,49 1,35 102 60 60 90 689,58 695,02 5,44 38,13 99,7 0,0
5 5 0,49 1,35 102 60 60 91 695,02 700,35 5,33 38,13 97,7 0,0
6 5 0,49 1,35 102 60 60 91 700,35 705,74 5,39 38,13 98,8 0,0
6 5 0,49 1,35 103 60 60 91 705,74 711,14 5,40 38,16 99,0 0,0

2 1 5 0,54 1,48 105 60 60 92 711,14 716,80 5,66 40,14 99,1 0,0
1 5 0,54 1,48 106 60 60 92 716,80 722,45 5,65 40,17 99,0 0,0
2 5 0,54 1,48 106 60 60 92 722,45 728,14 5,69 40,17 99,7 0,0
2 5 0,54 1,48 106 60 60 92 728,14 733,81 5,67 40,17 99,4 0,0
3 5 0,56 1,54 107 60 60 93 733,81 739,51 5,70 40,94 98,2 0,0
3 5 0,56 1,53 108 60 60 93 739,51 745,17 5,66 40,98 97,6 0,0
4 5 0,42 1,15 108 60 60 93 745,17 750,27 5,10 35,49 101,4 0,0
4 5 0,41 1,12 108 60 60 93 750,27 755,25 4,98 35,06 100,2 0,0
5 5 0,40 1,10 108 60 60 93 755,25 760,23 4,98 34,63 101,5 0,0
5 5 0,36 0,99 108 60 60 93 760,23 764,95 4,72 32,86 101,4 0,0
6 5 0,36 0,99 108 60 60 93 764,95 769,55 4,60 32,86 98,8 0,0
6 5 0,35 0,96 107 60 60 93 769,55 774,21 4,66 32,37 101,4 0,0
6 5 0,35 0,96 108 60 60 93 774,21 778,77 4,56 32,40 99,3 0,0




Osisko Malartic
12-2344
EATY
MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE DE L'ESSAI 23/08/12  25/08/12  26/08/12
DEBUT DE L'ESSAI 17:25 11:25 13:46
FIN DE L'ESSAI 17:48 12:49 14:06
DUREE DE L'ESSAI (minutes) 23 25 20 23
NOMBRE DE POINTS 5 5 4 4,6666667
DONNEES DES EQUIPEMENTS D'ECHANTILLONNAGE
PRESSION BAROMETRIQUE ("Hg) 30,10 30,13 30,10 30,11
PRESSION STATIQUE ("H20) 0,01 0,01 0,01 0,01
COEFFICIENT DU COMPTEUR (10,10,10) 1,015 1,015 1,015 1,015
COEFFICIENT DU PITOT (03-11,03-11,03-11) 0,832 0,832 0,832 0,832
DIAMETRE DE LA BUSE (po) (6-371,6-371,6-371) 0,3720 0,3720 0,3720 0,3720
TEMPERATURE COMPTEUR (°F) 60 60 60 60
TEMPERATURE COMPTEUR (°C) 16 16 16 16
HUMIDITE DES GAZ & VOLUME ECHANTILLONNE
VOLUME D'EAU (g) 6,3 1,0 51 4.1
VOLUME D'EAU (pi®) 0,30 0,05 0,24 0,20
HUMIDITE GAZ (BWO) 0,016 0,003 0,015 0,011
HUMIDITE GAZ (%) 1,6 0,3 1,5 1,1
VOLUME GAZ REFERENCE (pi°) 19,15 17,51 16,42 17,69
VOLUME GAZ REFERENCE (m®) 0,542 0,496 0,465 0,501
CARACTERISTIQUES DU CONDUIT
DIAMETRES AVANT LES TROUS D'ECHANTILLONNAGE 0,00 0,0 0,0 0,0
DIAMETRES APRES LES TROUS D'ECHANTILLONNAGE 0,00 0,0 0,0 0,0
DIAMETRE DU CONDUIT (pi) 1,00 1,00 1,00 1,00
DIAMETRE DU CONDUIT (m) 0,305 0,305 0,305 0,305
EPAISSEUR DU PORT D'ECHANTILLONNAGE (po) 1,0 1,0 1,0 1,0
LONGUEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0
LARGEUR DU CONDUIT (pi) 0,0 0,0 0,0 0,0
PRESSION CONDUIT ("Hg) 30,10 30,13 30,10 30,11
PRESSION COMPTEUR ("Hg) 30,16 30,18 30,16 30,17
SURFACE DU CONDUIT (pi?) 08 08 08 08
0,07 0,07 0,07 0,07

SURFACE DU CONDUIT (m?)




Osisko Malartic
12-2344
EA7
MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE DE L'ESSAI 23/08/12  25/08/12  26/08/12
DEBUT DE L'ESSAI 17:25 11:25 13:46
FIN DE L'ESSAI 17:48 12:49 14:06
DUREE DE L'ESSAI (minutes) 23 25 20 23
NOMBRE DE POINTS 5 5 4 4,6666667
CARACTERISTIQUES DES GAZ
TEMPERATURE CHEMINEE (°F) 76 81 83 80
TEMPERATURE CHEMINEE (°C) 24,6 27,0 28,2 26,6
CO, (%) 0,0 0,0 0,0 0,0
0, (%) 20,9 20,9 20,9 20,9
CO (ppm) 0 0 0 0
N, (%) 78,2 78,2 78,2 78,2
Ar (%) 0,93 0,93 0,93 0,93
POIDS MOLECULAIRE SEC 28,95 28,95 28,95 28,95
POIDS MOLECULAIRE HUMIDE 28,78 28,92 28,79 28,83
VITESSE DES GAZ (pils) 17,7 16,6 17,8 17,3
VITESSE DES GAZ (m/s) 5,4 5,1 5,4 5,3
DEBITS GAZ ACTUELS (pi*/h) 49944 46894 50240 49026
DEBITS GAZ ACTUELS (m*/h) 1414 1328 1423 1388
DEBITS GAZ ACTUELS (pi*/m)(ACFM) 832 782 837 817
DEBITS GAZ NORMALISES (Npi‘/h) 49534 46776 49269 48526
DEBITS GAZ NORMALISES (Nm®/h) 1403 1325 1395 1374
DEBITS GAZ NORMALISES (Npi*/m)(SCFM) 826 780 821 809
INFORMATIONS D'ECHANTILLONNAGE
CONSTANTE DE L'ORIFICE DU COMPTEUR 1,155 1,042 1,147 1,115
ISOCINETISME DE L'ESSAI 105,0 93,6 104,0 100,9
VARIATION STANDARD 3,2 286,8 1,8 97,3
NOMBRE DE POINTS <90% & >110% 0 1 0 0
0,83 0,70 0,82 0,78

DEBIT DE POMPAGE (pi*/min)




Osisko Malartic
12-2344
EATY
MP

HORAIRE DES ESSAIS

ESSAI NUMERO 1 2 3 MOYENNE
DATE DE L'ESSAI 23/08/12  25/08/12  26/08/12
DEBUT DE L'ESSAI 17:25 11:25 13:46
FIN DE L'ESSAI 17:48 12:49 14:06
DUREE DE L'ESSAI (minutes) 23 25 20 23
NOMBRE DE POINTS 5 5 4 4,6666667
PRESSION DE VIDE MAXIMUM DURANT ESSAI ("Hg) -4 0 0 -1
TEMPERATURE SONDE (°F) 250 250 250 250
TEMPERATURE FILTRE (°F) 250 250 250 250
TEMPERATURE TRAPPE (°F) 0 0 0 0
TEST DE FUITE AVANT LES ESSAIS A 15 "Hg (pi*/min) <0010 <0,010 <0,010 <0,010
TEST DE FUITE APRES LES ESSAIS A 15 "Hg (pi®/min) <0010 <0010 <0010 <0,010
POUSSIERES
POIDS POUSSIERES FILTRE (mg) 1,0 0,5 1,0 0,8
POIDS POUSSIERES BLANC FILTRE (mg) 0,0 0,0 0,0 0
POIDS POUSSIERES FILTRE (mg) 1,0 1 1 1
POIDS POUSSIERES SONDE (mg) 35 2,0 2.6 2,7
POIDS POUSSIERES BLANC SONDE (mg) 0,0 0,0 0,0 0
POIDS POUSSIERES SONDE (mg) 4 2 3 3
POUSSIERES TOTALES (mg) 4,5 2,5 3,6 3,5
POUSSIERES TOTALES (mg/Nm?®) 8,3 5,0 7,7 7,0
POUSSIERES TOTALES (kg/h) (Emissions) 0,01 0,01 0,01 0,01




RELEVE D'ECHANTILLONNAGE: EA7 - MP - ESSAI# 1

1 1 5 0,10 0,83 77 60 60 78 831,36 835,33 3,97 17,68 105,8 209 0,0 0 -3,5
2 5 0,10 0,83 76 60 60 78 835,33 839,30 3,97 17,66 105,7 -3,5
3 5 0,10 0,83 76 60 60 79 839,30 843,30 4,00 17,66 106,5 -3,5
4 5 0,10 0,83 76 60 60 79 843,30 847,11 3,81 17,66 101,5 -3,5
5 3 0,10 0,83 76 60 60 79 847,11 849,48 2,37 17,66 105,2 -3,5

RELEVE D'ECHANTILLONNAGE: EA7 - MP - ESSAI# 2
Trav. | Point | Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. 0, CO, CO | Vacuum
# # pompage pression "H,O Cheminée| Compteur|Compteur| Orifice (litres ou pi® p/s % % % ppm po Hg
(minutes) DP | DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 0,08 0,66 80 60 60 79 50,42 53,83 3,41 15,81 100,9 209 0,0 0 0,0
2 5 0,09 0,75 80 60 60 80 53,83 57,47 3,64 16,77 1015 0,0
3 5 0,09 0,74 81 60 60 80 57,47 61,17 3,70 16,78 103,3 0,0
4 5 0,09 0,75 81 60 60 81 61,17 64,84 3,67 16,78 102,5 0,0
5 5 0,09 0,75 81 60 60 81 64,84 66,98 2,14 16,78 59,7 0,0

RELEVE D'ECHANTILLONNAGE: EA7 - MP - ESSAI# 3
Trav. | Point | Durée de Différence de Températures °F Volume de gaz Vitesse Iso. O, | CO, CO |Vacuum
# # pompage pression "H,0 Cheminée| Compteur|Compteur| Orifice (litres ou pi® p/s % % % ppm po Hg
(minutes) DP | DH Entrée Sortie Début Fin Total

1 1 5 0,10 0,84 83 60 60 89 867,47 871,44 3,97 17,77 106,3 20,9 0,0 0 0,0
2 5 0,10 0,84 83 60 60 89 871,44 875,30 3,86 17,77 103,4 0,0
3 5 0,10 0,84 83 60 60 89 875,30 879,15 3,85 17,77 103,1 0,0
4 5 0,10 0,84 82 60 60 90 879,15 883,01 3,86 17,76 103,3 0,0




OSISKO - MALARTIC
12-2220

EVENT DU RESERVOIR DE CYANURE (EA9)

Essai Date Heure Temps Vol. échant. CN Conc.. HCN Vol. chargé Débit des gaz Emission HCN
# (min.) (m* (mg) (ma/Nm®) (litres) (m*h) (kg/h)
1 22-a0(t-12 08:13 - 09:22 69 1,167 69,7 62,0 23900 20,8 0,0013
2 25-a00t-12 08:12 - 09:34 82 1,341 70,6 54,7 23900 17,5 0,0010
3 26-a00t-12 08:02 - 09:21 79 1,308 80,1 63,6 23900 18,2 0,0012




Date/Heure

26-08-2012 10:55:28
26-08-2012 10:55:58
26-08-2012 10:56:28
26-08-2012 10:56:58
26-08-2012 10:57:28
26-08-2012 10:57:58
26-08-2012 10:58:28
26-08-2012 10:58:58
26-08-2012 10:59:28
26-08-2012 10:59:58
26-08-2012 11:00:28
26-08-2012 11:00:58
26-08-2012 11:01:28
26-08-2012 11:01:58
26-08-2012 11:02:28
26-08-2012 11:02:58
26-08-2012 11:03:28
26-08-2012 11:03:58
26-08-2012 11:04:28
26-08-2012 11:04:58
26-08-2012 11:05:28
26-08-2012 11:05:58
26-08-2012 11:06:28
26-08-2012 11:06:58
26-08-2012 11:07:28
26-08-2012 11:07:58
26-08-2012 11:08:28
26-08-2012 11:08:58
26-08-2012 11:09:28
26-08-2012 11:09:58
26-08-2012 11:10:28
26-08-2012 11:10:58
26-08-2012 11:11:28
26-08-2012 11:11:58
26-08-2012 11:12:28
26-08-2012 11:12:58
26-08-2012 11:13:28
26-08-2012 11:13:58
26-08-2012 11:14:28
26-08-2012 11:14:58
26-08-2012 11:15:28

02 (%)

20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,6
20,7
20,6
20,7
20,7
20,6
20,6
20,7
20,7
20,6
20,6
20,6
20,6
20,6
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,6
20,7

EA5-B 26 aout 2012

NOX (ppm) CO (ppm)
-3,7 87,2
-3,4 99,7
-3,4 98,8
-3,4 99,4
-3,4 99,7
-3,4 98,6
-3,3 96,4
-3,4 95,6
-3,5 93,7
-3,4 90,2
-3,4 88,2
-3,4 94
-3,4 91,7
-3,1 93,4
-2,8 95
-1,6 96,7
-0,2 99,1

1,5 99,9
3,7 99,6
6,4 101,3
9,1 100,7
11,9 101,6
14,9 101,8
18 104
21,3 104,8
24,9 106,7
28,5 109,9
31,8 106,7
36 106,4
40,9 109,2
45 107,2
48 103,7
51,2 103,7
55 102,9
58,2 103,7
61,3 103,2
63,6 102,3
66,4 102,6
69,3 104,3
72 104,6
75 106,2

CO2 (%)

O O OO0 0000000000000 0DO0DO0DO0DO0D0D0D0D0DO0DO0DO0DO0ODO0O0D0DO0D0D0DO0OOO0OOoOOoOOo

Page 1



Date/Heure

26-08-2012 11:15:58
26-08-2012 11:16:28
26-08-2012 11:16:58
26-08-2012 11:17:28
26-08-2012 11:17:58
26-08-2012 11:18:28
26-08-2012 11:18:58
26-08-2012 11:19:28
26-08-2012 11:19:58
26-08-2012 11:20:28
26-08-2012 11:20:58
26-08-2012 11:21:28
26-08-2012 11:21:58
26-08-2012 11:22:28
26-08-2012 11:22:58
26-08-2012 11:23:28
26-08-2012 11:23:58
26-08-2012 11:24:28
26-08-2012 11:24:58
26-08-2012 11:25:28
26-08-2012 11:25:58
26-08-2012 11:26:28
26-08-2012 11:26:58
26-08-2012 11:27:28
26-08-2012 11:27:58
26-08-2012 11:28:28
26-08-2012 11:28:58
26-08-2012 11:29:28
26-08-2012 11:29:58
26-08-2012 11:30:28
26-08-2012 11:30:58
26-08-2012 11:31:28
26-08-2012 11:31:58
26-08-2012 11:32:28
26-08-2012 11:32:58
26-08-2012 11:33:28
26-08-2012 11:33:58
26-08-2012 11:34:28
26-08-2012 11:34:58
26-08-2012 11:35:28
26-08-2012 11:35:58

02 (%)

20,7
20,7
20,7
20,6
20,7
20,6
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7

EA5-B 26 aout 2012

NOX (ppm) CO (ppm)

78 103,5
80,3 99,1
83,4 99,4
84,9 100,2
87 100,2
88,8 99,9
90,5 105,7
91,1 103,2
91,7 100,5
92,9 99,9
94,4 100,2
95,9 100,5
96,5 100,8
96,8 99,9
98,3 99,7
99,5 99,4
100,2 97
101,6 97,5
102,5 99,2
103 100
103,1 99,4
102,8 98,3
103,6 98,1
104,2 96,9
105,8 95,3
106 94,8
106,3 96,7
107,7 96,1
109,1 96,2
110,4 95,9
111,3 97,8
112,2 96,2
113,3 93,5
113,9 92,1
114,2 89
115,1 88,2
115,9 89,8
117,1 90,9
117,7 91,2
118 89,6
118,9 89,9

CO2 (%)

O O OO0 0000000000000 0DO0DO0DO0DO0D0D0D0D0DO0DO0DO0DO0ODO0O0D0DO0D0D0DO0OOO0OOoOOoOOo
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Date/Heure

26-08-2012 11:36:28
26-08-2012 11:36:58
26-08-2012 11:37:28
26-08-2012 11:37:58
26-08-2012 11:38:28
26-08-2012 11:38:58
26-08-2012 11:39:28
26-08-2012 11:39:58
26-08-2012 11:40:28
26-08-2012 11:40:58
26-08-2012 11:41:28
26-08-2012 11:41:58
26-08-2012 11:42:28
26-08-2012 11:42:58
26-08-2012 11:43:28
26-08-2012 11:43:58
26-08-2012 11:44:28
26-08-2012 11:44:58
26-08-2012 11:45:28
26-08-2012 11:45:58
26-08-2012 11:46:28
26-08-2012 11:46:58
26-08-2012 11:47:28
26-08-2012 11:47:58
26-08-2012 11:48:28
26-08-2012 11:48:58
26-08-2012 11:49:28
26-08-2012 11:49:58
26-08-2012 11:50:28
26-08-2012 11:50:58
26-08-2012 11:51:28
26-08-2012 11:51:58
26-08-2012 11:52:28
26-08-2012 11:52:58
26-08-2012 11:53:28
26-08-2012 11:53:58
26-08-2012 11:54:28
26-08-2012 11:54:58
26-08-2012 11:55:28
26-08-2012 11:55:58
26-08-2012 11:56:28

02 (%)

20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,8
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7

EA5-B 26 aout 2012

NOX (ppm) CO (ppm)
120,1 88,2
121,3 88,5
121,4 92,1
121,4 90,7
122,3 86,9
122,9 87,7
122,9 88,2
123,2 88
123,5 88,5
124,4 88,2

125 87,1
124,5 85,3
125,6 85
125,9 86,9
126,5 86,3
127,1 85
126,8 85,8
128,5 86,1
128,6 88
128,6 86,1
128,3 86,9
128,3 88,2
128,3 87,7
128,3 86,4
126,8 87,1
127,8 86,3
128,3 87,7
129,4 84,2
129,2 82,3
128,9 82,9
130,8 85,5
131,1 85
132,2 86,9
132,3 85,6
133,6 81,3
135,1 68,9
137,7 77,8
138,3 74,9
139,2 75,9
140,4 83,7
140,4 79,9

CO2 (%)
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Date/Heure

26-08-2012 11:56:58
26-08-2012 11:57:28
26-08-2012 11:57:58
26-08-2012 11:58:28
26-08-2012 11:58:58
26-08-2012 11:59:28
26-08-2012 11:59:58
26-08-2012 12:00:28
26-08-2012 12:00:58
26-08-2012 12:01:28
26-08-2012 12:01:58
26-08-2012 12:02:28
26-08-2012 12:02:58
26-08-2012 12:03:28
26-08-2012 12:03:58
26-08-2012 12:04:28
26-08-2012 12:04:58
26-08-2012 12:05:28
26-08-2012 12:05:58
26-08-2012 12:06:28
26-08-2012 12:06:58
26-08-2012 12:07:28
26-08-2012 12:07:58
26-08-2012 12:08:28
26-08-2012 12:08:58
26-08-2012 12:09:28
26-08-2012 12:09:58
26-08-2012 12:10:28
26-08-2012 12:10:58
26-08-2012 12:11:28
26-08-2012 12:11:58
26-08-2012 12:12:28
26-08-2012 12:12:58
26-08-2012 12:13:28
26-08-2012 12:13:58
26-08-2012 12:14:28
26-08-2012 12:14:58
26-08-2012 12:15:28
26-08-2012 12:15:58
26-08-2012 12:16:28
26-08-2012 12:16:58

02 (%)

20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,8
20,8
20,9
20,9
20,9
20,9
20,8
20,9
20,8
20,9
20,9
20,8
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,8
20,8
20,8
20,9
20,9
20,9

EA5-B 26 aout 2012

NOX (ppm) CO (ppm)
139,5 75,1
138,9 72,7
140,6 77,5

141 78,9
140,7 75,4
142,5 77,8

144 75,1
145,6 74,6
147,1 80,8
146,8 79,2
145,9 72,9
148,2 78,9
150,6 82,9
154,1 81,3
159,6 80,2
163,1 77,5
169,6 76,2
173,7 30,6
174,9 15,8
174,9 7,5
176,1 9,1

178 13,9
178,2 14,2
177,6 16,3
185,6 7,7
198,9 4,2
214,7 9,9
221,9 14,2
226,1 13,4
228,2 10,7
233,9 5,8
236,2 3,4
234,5 22,5
228,5 7,2
220,1 6,9
211,5 4,5
201,9 6,9
193,4 11,8
186,5 16,1
180,5 9,9
174,3 5,5

CO2 (%)
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Date/Heure

26-08-2012 12:17:28
26-08-2012 12:17:58
26-08-2012 12:18:28
26-08-2012 12:18:58
26-08-2012 12:19:28
26-08-2012 12:19:58
26-08-2012 12:20:28
26-08-2012 12:20:58
26-08-2012 12:21:28
26-08-2012 12:21:58
26-08-2012 12:22:28
26-08-2012 12:22:58
26-08-2012 12:23:28
26-08-2012 12:23:58
26-08-2012 12:24:28
26-08-2012 12:24:58
26-08-2012 12:25:28
26-08-2012 12:25:58
26-08-2012 12:26:28
26-08-2012 12:26:58
26-08-2012 12:27:28
26-08-2012 12:27:58
26-08-2012 12:28:28
26-08-2012 12:28:58
26-08-2012 12:29:28
26-08-2012 12:29:58
26-08-2012 12:30:28
26-08-2012 12:30:58
26-08-2012 12:31:28
26-08-2012 12:31:58
26-08-2012 12:32:28
26-08-2012 12:32:58
26-08-2012 12:33:28
26-08-2012 12:33:58
26-08-2012 12:34:28
26-08-2012 12:34:58
26-08-2012 12:35:28
26-08-2012 12:35:58
26-08-2012 12:36:28
26-08-2012 12:36:58
26-08-2012 12:37:28

02 (%)

20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,8
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,8
20,9
20,9
20,8
20,9
20,9
20,9
20,9
20,8
20,8
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,8
20,9
20,9
20,9

EA5-B 26 aout 2012

NOX (ppm) CO (ppm)
169,3 3,6
163,4 4,2
158,4 5,3
151,8 3,9
145,6 3,1

141 6,4
136,5 6,6
133,3 3,3
128,6 4,2
124,5 8,5
120,1 4,7
116,6 5,5
112,8 4,5
109,2 3,1
106,9 3,3
104,3 3,3
101,3 3,1
98,4 3,3
95,6 4,4
93,5 3,3
90,8 3,3
88,1 10,1
85,5 6,6
83,4 4,2
81,3 8,8
79,2 6,3
76,5 6,1
74,4 4,1
72,1 4,7
70,9 10,7
68,8 9,1
66,7 8,5
64,3 4,2
62,8 3,9
61,3 4,7
59,8 3,6
58,3 3,3
57,7 3,3
56,2 4,4

55 3,6
54,1 5,5

CO2 (%)
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Date/Heure

26-08-2012 12:37:58
26-08-2012 12:38:28
26-08-2012 12:38:58
26-08-2012 12:39:28
26-08-2012 12:39:58
26-08-2012 12:40:28
26-08-2012 12:40:58
26-08-2012 12:41:28
26-08-2012 12:41:58
26-08-2012 12:42:28
26-08-2012 12:42:58
26-08-2012 12:43:28
26-08-2012 12:43:58
26-08-2012 12:44:28
26-08-2012 12:44:58
26-08-2012 12:45:28
26-08-2012 12:45:58
26-08-2012 12:46:28
26-08-2012 12:46:58
26-08-2012 12:47:28
26-08-2012 12:47:58
26-08-2012 12:48:28
26-08-2012 12:48:58
26-08-2012 12:49:28
26-08-2012 12:49:58
26-08-2012 12:50:28
26-08-2012 12:50:58
26-08-2012 12:51:28
26-08-2012 12:51:58
26-08-2012 12:52:28
26-08-2012 12:52:58
26-08-2012 12:53:28
26-08-2012 12:53:58
26-08-2012 12:54:28
26-08-2012 12:54:58
26-08-2012 12:55:28
26-08-2012 12:55:58
26-08-2012 12:56:28
26-08-2012 12:56:58
26-08-2012 12:57:28
26-08-2012 12:57:58

02 (%)

20,9
20,8
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,8
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,8
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,8
20,8
20,8
20,9
20,9
20,8
20,9
20,8
20,9
20,9

EA5-B 26 aout 2012

NOX (ppm) CO (ppm)
52,2 4,4
51,6 6,3
50,1 5,3
48,6 3,3
47,7 2,8
47,4 2,5
46,8 5,2
45,6 5
45,2 4,4
44,5 5,8
43,9 3,1
42,7 5,3
41,8 10,7
40,9 8,3

40 7,4
39,1 6,9
37,6 9,1
36,7 4,2
35,8 9,6
35,2 12
33,9 17,1

33 12
32,1 4,7
31,8 2,8
30,8 3,6
29,7 2,8
29,4 9,9
28,5 13,4
27,9 15

27 15,3
26,2 11,5
25,6 8,3
25,3 13,9
24,6 19,3

24 15,3
23,1 11,3
22,8 7,4
22,5 13,6
21,9 9,9
21,3 11,5

21 12,3

CO2 (%)
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Date/Heure

26-08-2012 12:58:28
26-08-2012 12:58:58
26-08-2012 12:59:28
26-08-2012 12:59:58
26-08-2012 13:00:28
26-08-2012 13:00:58
26-08-2012 13:01:28
26-08-2012 13:01:58
26-08-2012 13:02:28
26-08-2012 13:02:58
26-08-2012 13:03:28
26-08-2012 13:03:58
26-08-2012 13:04:28
26-08-2012 13:04:58
26-08-2012 13:05:28
26-08-2012 13:05:58
26-08-2012 13:06:28
26-08-2012 13:06:58
26-08-2012 13:07:28
26-08-2012 13:07:58
26-08-2012 13:08:28
26-08-2012 13:08:58
26-08-2012 13:09:28
26-08-2012 13:09:58
26-08-2012 13:10:28
26-08-2012 13:10:58
26-08-2012 13:11:28
26-08-2012 13:11:58
26-08-2012 13:12:28
26-08-2012 13:12:58
26-08-2012 13:13:28
26-08-2012 13:13:58
26-08-2012 13:14:28
26-08-2012 13:14:58
26-08-2012 13:15:28
26-08-2012 13:15:58
26-08-2012 13:16:28
26-08-2012 13:16:58
26-08-2012 13:17:28
26-08-2012 13:17:58
26-08-2012 13:18:28

02 (%)

20,9
20,9
20,9
20,8
20,9
20,9
20,8
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,8
20,8
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,9
20,8
20,9
20,9
20,8
20,8
20,9
20,9
20,9
20,7
20,7

EA5-B 26 aout 2012

NOX (ppm) CO (ppm)
20,7 13,9
20,4 8,5
20,1 5,3
19,5 7,4
19,5 6,9
19,2 6,3
18,9 5,8
18,6 9,1
18,6 8
18,3 4,2

18 6,6

18 10,2
17,6 5,6
17,7 4,7
17,6 11
17,1 16,3

17 12,6
17,1 11,2

17 5,6
16,7 3,6
16,4 8,8
16,4 15
16,4 7,7
16,4 3,3
16,4 2,3
16,1 2,5
15,8 2,5
15,8 2
15,8 2
15,6 4,2
15,5 5,3
15,2 3,9
15,5 12,6
15,2 18,3
14,9 13,7

15 6,9
14,6 9,9
14,8 5,3
14,3 2,2
14,3 42,3
14,3 77

CO2 (%)
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Date/Heure

26-08-2012 13:18:58
26-08-2012 13:19:28
26-08-2012 13:19:58
26-08-2012 13:20:28
26-08-2012 13:20:58
26-08-2012 13:21:28
26-08-2012 13:21:58
26-08-2012 13:22:28
26-08-2012 13:22:58
26-08-2012 13:23:28
26-08-2012 13:23:58
26-08-2012 13:24:28
26-08-2012 13:24:58
26-08-2012 13:25:28
26-08-2012 13:25:58
26-08-2012 13:26:28
26-08-2012 13:26:58
26-08-2012 13:27:28
26-08-2012 13:27:58
26-08-2012 13:28:28
26-08-2012 13:28:58
26-08-2012 13:29:28
26-08-2012 13:29:58
26-08-2012 13:30:28
26-08-2012 13:30:58
26-08-2012 13:31:28
26-08-2012 13:31:58
26-08-2012 13:32:28
26-08-2012 13:32:58
26-08-2012 13:33:28
26-08-2012 13:33:58
26-08-2012 13:34:28
26-08-2012 13:34:58
26-08-2012 13:35:28
26-08-2012 13:35:58
26-08-2012 13:36:28
26-08-2012 13:36:58
26-08-2012 13:37:28
26-08-2012 13:37:58
26-08-2012 13:38:28
26-08-2012 13:38:58

02 (%)

20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7

EA5-B 26 aout 2012

NOX (ppm) CO (ppm)

14,3 75,1

14 73,7
13,7 74,3
13,4 74,9
13,4 75,6
13,1 75,4
13,1 76,4
12,8 78,6
12,5 77,3
12,5 77
12,2 78,6
12,2 80,5
11,9 79,7
11,9 78,6
12,2 79,2
12,5 78,9
13,5 77,3
15,1 75,4
16,8 75,9
19,5 76,2
23,1 77,2
26,8 79,4
30,7 77,8
34,2 76,7
38,2 78,1
41,8 77,5
45,1 77,2
47,7 77,5
50,4 77,2
53,5 75,6
56,5 75,1
59,2 76,5
61,6 77,2
64,3 80,5
67,1 79,9
69,7 78,1
71,5 77,3
73,2 78,9
75,1 78,8

76 79,1
77,8 78

CO2 (%)

O O OO0 0000000000000 0DO0DO0DO0DO0D0D0D0D0DO0DO0DO0DO0ODO0O0D0DO0D0D0DO0OOO0OOoOOoOOo
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Date/Heure

26-08-2012 13:39:28
26-08-2012 13:39:58
26-08-2012 13:40:28
26-08-2012 13:40:58
26-08-2012 13:41:28
26-08-2012 13:41:58
26-08-2012 13:42:28
26-08-2012 13:42:58
26-08-2012 13:43:28
26-08-2012 13:43:58
26-08-2012 13:44:28
26-08-2012 13:44:58
26-08-2012 13:45:28
26-08-2012 13:45:58
26-08-2012 13:46:28
26-08-2012 13:46:58
26-08-2012 13:47:28
26-08-2012 13:47:58
26-08-2012 13:48:28
26-08-2012 13:48:58
26-08-2012 13:49:28
26-08-2012 13:49:58
26-08-2012 13:50:28
26-08-2012 13:50:58
26-08-2012 13:51:28
26-08-2012 13:51:58
26-08-2012 13:52:28
26-08-2012 13:52:58
26-08-2012 13:53:28
26-08-2012 13:53:58
26-08-2012 13:54:28
26-08-2012 13:54:58
26-08-2012 13:55:28
26-08-2012 13:55:58
26-08-2012 13:56:28
26-08-2012 13:56:58
26-08-2012 13:57:28
26-08-2012 13:57:58
26-08-2012 13:58:28
26-08-2012 13:58:58
26-08-2012 13:59:28

02 (%)

20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7

EA5-B 26 aout 2012

NOX (ppm) CO (ppm)
78,9 77,3
80,1 75,6
81,6 75,9
82,5 77,3
83,2 77
83,8 76,7
84,3 77
85,5 75,6
86,1 75,9

87 74
87,8 72,4
89,1 75,1
89,1 74,6
89,7 72,4
90,9 74
91,2 75,6
91,2 73,8
91,5 74
91,7 74,9
92,4 74,3
92,7 73,8
92,7 73,2
92,4 73,2
92,7 73,8
93,9 78,3
93,9 80,2
93,9 80,5
95,3 79,7
95,3 78,6
96,3 75,9
97,2 74,6
97,2 75,7
97,5 77,8
97,8 77,3
97,8 75,6
97,8 77
97,5 78,3
99,3 75,7

100,5 75,1
101,4 75,7
102,6 75,6

CO2 (%)

O O OO0 0000000000000 0DO0DO0DO0DO0D0D0D0D0DO0DO0DO0DO0ODO0O0D0DO0D0D0DO0OOO0OOoOOoOOo
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Date/Heure

26-08-2012 13:59:58
26-08-2012 14:00:28
26-08-2012 14:00:58
26-08-2012 14:01:28
26-08-2012 14:01:58
26-08-2012 14:02:28
26-08-2012 14:02:58
26-08-2012 14:03:28
26-08-2012 14:03:58
26-08-2012 14:04:28
26-08-2012 14:04:58
26-08-2012 14:05:28
26-08-2012 14:05:58
26-08-2012 14:06:28
26-08-2012 14:06:58
26-08-2012 14:07:28
26-08-2012 14:07:58
26-08-2012 14:08:28
26-08-2012 14:08:58
26-08-2012 14:09:28
26-08-2012 14:09:58
26-08-2012 14:10:28
26-08-2012 14:10:58
26-08-2012 14:11:28
26-08-2012 14:11:58
26-08-2012 14:12:28
26-08-2012 14:12:58
26-08-2012 14:13:28
26-08-2012 14:13:58
26-08-2012 14:14:28
26-08-2012 14:14:58
26-08-2012 14:15:28
26-08-2012 14:15:58
26-08-2012 14:16:28
26-08-2012 14:16:58
26-08-2012 14:17:28
26-08-2012 14:17:58
26-08-2012 14:18:28
26-08-2012 14:18:58
26-08-2012 14:19:28
26-08-2012 14:19:58

02 (%)

20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7

EA5-B 26 aout 2012

NOX (ppm) CO (ppm)
103,8 74
104,6 74,6
105,5 75,4
106,1 74
107,2 74,3
108,4 74,3
108,7 75,4
108,1 75,4
108,4 76,7
108,7 75,9
109,6 77
109,6 75,1
110,5 75,4
110,5 75,1
111,6 76,4
111,6 76,2
111,3 74,3
112,2 71,6
113,4 72,1
113,6 72,4
112,2 72,1
111,3 73,5
111,3 73,2
111,9 72,6
113,4 71,6
114,8 70,8
115,7 71,3
116,9 70,2
118,3 71,3
118,9 72,1
122,1 71,6
124,8 71,8
125,4 72,7
125,6 72,4
126,5 71,1
126,5 68,3
125,7 69,7
124,8 71,3
125,6 70,8
124,8 69,1
123,9 70,2

CO2 (%)
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Date/Heure

26-08-2012 14:20:28
26-08-2012 14:20:58
26-08-2012 14:21:28
26-08-2012 14:21:58
26-08-2012 14:22:28
26-08-2012 14:22:58
26-08-2012 14:23:28
26-08-2012 14:23:58
26-08-2012 14:24:28
26-08-2012 14:24:58
26-08-2012 14:25:28
26-08-2012 14:25:58
26-08-2012 14:26:28
26-08-2012 14:26:58
26-08-2012 14:27:28
26-08-2012 14:27:58
26-08-2012 14:28:28
26-08-2012 14:28:58
26-08-2012 14:29:28
26-08-2012 14:29:58
26-08-2012 14:30:28
26-08-2012 14:30:58
26-08-2012 14:31:28
26-08-2012 14:31:58
26-08-2012 14:32:28
26-08-2012 14:32:58
26-08-2012 14:33:28
26-08-2012 14:33:58
26-08-2012 14:34:28
26-08-2012 14:34:58
26-08-2012 14:35:28
26-08-2012 14:35:58
26-08-2012 14:36:28
26-08-2012 14:36:58
26-08-2012 14:37:28
26-08-2012 14:37:58
26-08-2012 14:38:28
26-08-2012 14:38:58
26-08-2012 14:39:28
26-08-2012 14:39:58
26-08-2012 14:40:28

02 (%)

20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7

EA5-B 26 aout 2012

NOX (ppm) CO (ppm)
121,8 69,1
120,4 69,7
118,9 70,5
119,2 71,3
118,3 72,7
119,2 73,2
119,8 72,1
120,1 46,8
121,4 70
120,6 73,2
120,1 75,7
119,8 74,3
117,8 76,2
120,1 78,6
122,7 76,5
132,6 74,9
141,3 78,9
147,9 81,1
151,5 77,8
151,2 77,3
149,4 75,2
148,5 73,5
148,2 76,2
147,1 81,9
143,7 76,5
141,1 71,9
137,5 74,6
135,7 79,2

133 75,9
130,9 74,6
128,9 69,7
128,3 74
127,4 78,9
127,7 54,2
129,2 69,2
132,3 71,6
133,6 71,6
133,9 74,9

133 71,6
132,1 71,6
129,6 71,8

CO2 (%)
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Date/Heure

26-08-2012 14:40:58
26-08-2012 14:41:28
26-08-2012 14:41:58
26-08-2012 14:42:28
26-08-2012 14:42:58
26-08-2012 14:43:28
26-08-2012 14:43:58
26-08-2012 14:44:28
26-08-2012 14:44:58
26-08-2012 14:45:28
26-08-2012 14:45:58
26-08-2012 14:46:28
26-08-2012 14:46:58
26-08-2012 14:47:28
26-08-2012 14:47:58
26-08-2012 14:48:28
26-08-2012 14:48:58
26-08-2012 14:49:28
26-08-2012 14:49:58
26-08-2012 14:50:28
26-08-2012 14:50:58
26-08-2012 14:51:28
26-08-2012 14:51:58
26-08-2012 14:52:28
26-08-2012 14:52:58
26-08-2012 14:53:28
26-08-2012 14:53:58
26-08-2012 14:54:28
26-08-2012 14:54:58
26-08-2012 14:55:28
26-08-2012 14:55:58
26-08-2012 14:56:28
26-08-2012 14:56:58
26-08-2012 14:57:28
26-08-2012 14:57:58
26-08-2012 14:58:28
26-08-2012 14:58:58
26-08-2012 14:59:28
26-08-2012 14:59:58
26-08-2012 15:00:28
26-08-2012 15:00:58

02 (%)

20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7

EA5-B 26 aout 2012

NOX (ppm) CO (ppm)

128 73,7
125,6 72,7
126,9 72,9
126,5 72,7
127,4 71,6
127,4 71,3
126,9 68,3
126,5 67,5
126,6 67,5
126,2 72,4
126,6 67
128,4 63,4

129 73,2
128,7 71,1
128,4 70,8
127,7 73,8
126,9 75,6
125,4 75,7
123,9 78,4

123 75,7
122,7 73,5
122,4 66,4
121,5 59,4
122,4 66,4
122,1 61,8
123,3 52,5
122,4 55,3
120,4 60,7
118,6 69,1
117,2 67,2
115,7 67,5
114,5 66,2
112,3 64,2
113,4 67,2
113,4 68,6
113,1 68,6
112,8 70
112,2 70
111,9 70,8
111,3 68
110,2 67,8

CO2 (%)

O O OO0 0000000000000 0DO0DO0DO0DO0D0D0D0D0DO0DO0DO0DO0ODO0O0D0DO0D0D0DO0OOO0OOoOOoOOo

Page 12



Date/Heure

26-08-2012 15:01:28
26-08-2012 15:01:58
26-08-2012 15:02:28
26-08-2012 15:02:58
26-08-2012 15:03:28
26-08-2012 15:03:58
26-08-2012 15:04:28
26-08-2012 15:04:58
26-08-2012 15:05:28
26-08-2012 15:05:58
26-08-2012 15:06:28
26-08-2012 15:06:58
26-08-2012 15:07:28
26-08-2012 15:07:58
26-08-2012 15:08:28

02 (%)

20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,7
20,8
20,8
20,8
20,8

EA5-B 26 aout 2012

NOX (ppm) CO (ppm)
108,9 69,4
109,3 71,6
108,4 68
108,7 62,1
108,1 64,5
107,5 62,6
107,5 53,4
108,4 60
107,5 62,1
107,5 59,7
107,2 55,2
107,8 21,5
107,8 1,5
108,7 -0,2
110,5 -0,4

CO2 (%)

O OO O0OO0O0D0D0OD0OO0OO0OO0OOoOOoOo

Page 13



EA5-B 26 aout 2012

250 25
200 20
150 A 15
T -
s §— ===NOX (ppm)
x o
2 < (ppm)
8 s —(02 (%)
—C02 (%)
100 - 10
50 1 5
(0] T T T T T T T T 0
26-08-2012  26-08-2012  26-08-2012  26-08-2012  26-08-2012  26-08-2012  26-08-2012  26-08-2012  26-08-2012
10:55:28 11:25:28 11:55:28 12:25:28 12:55:28 13:25:28 13:55:28 14:25:28 14:55:28
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Rapport d’échantillonnage Osisko Malartic

ANNEXE 2
DONNEES DE TERRAIN

Rapport de caractérisation des émissions atmosphériques N/Réf : 12-2344
Usine de traitement du minerai

Osisko Malartic - Malartic (Québec) .
Mars 2013






il S & u W owsSer ’
”‘“""”‘"‘“S‘u‘ Iﬁ e Formulaire: F_08_V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril-2006
USINE : DATE : P. BAR {po Hg) : 4 COLD BOX -
VILLE : ESSAl : P. STAT. (po H,0) :
SOURCE : SONDE N°: MODULE N° ; -
DIAMETRE : Cp: Kc:
DISTANCE AVANT : BUSE N°: Ko: Niveau du manomaétre:
DISTANCE APRES : Coef : DISTANCE P-T'-B - Zéro du manométre:
_ Temps [/ 5 -[:ﬁ ; _ Températures (°F) Volume Gaz de combustion [[Vaccum Température
Heure |[Trav.|Point| préiév. | DP DH gg /;L-% £ Refimpteur £ 1| Préleve 0, | CO,| cO po. [SONDEFILTREFRAPPE BARB.
| (min)_||(po H;0)!| (po H,0) =" ¥ ¢ [EnTREE | SORTIE || £ AP %) | (%) | (epm) | Hg [ P | (A | °F) licLacE)
i (0f8° o
72 _lid® S
3 ) 3
4 3 ~lg
5 5 -0
b 37 (3T
21 O, L { 2 | s
g 7z 5 LY O 19
SRV AY ) S 1 < 2
14 - 12 lio’ S
Y O 7.3 10 i
%) L 2.5 10 if?ﬁ A
\TEST DE FUITE INITIAL Volume {pi°): - TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi°): IFuite pression (DP) - ]
CALIBRATION __ [INITIALE|| GAZ | ZERC | SPAN || FINALE| GAZ | _ ZERO | SPAN REMARQUES }
ANALYSEUR DE GAZ || O.{%) O.(%) - Compiier le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE COL{%) CO,(%)
COMBUSTION CO(ppm CO{ppm}
PRELEVEUR :




Compagnie:

C$-nsulalﬁ’

Echentillonaage da I"air
r.anfemhe en a,lm n;mentala

R

Formulaire: F_14_V2

5\ 1Ko

Projet:

mai-2005

Source:

A - |

Essai: { éf’ a

# Cold Box :

W

Date d'assemblage:

POIDS -

ITEM # PIECE / # CONTENU APRES AVANT TOTAL
1 Barboteur 1/ H,O déminéralisée CLO. r;} <9/,
2 Barhoteur 2/ H,0 déminéralisée *70 3, 8 G)?)’éf ,‘L’
3 Barboteur 3 / H,O déminéralisée '
4 Barboteur 4/ VIDE <y, 2 f‘@ b'*‘:L
5 Barboteur 5 (si nécessaire) / S m
6 Barboteur 6 (si nécessaire) / /éﬁ 2 }
7 Contenant de dessicant / GEL DE SILICE / 399, / Jic, ¢ \\;/
8 Contenant de récupération {selon les besoins en foncfion d'une humidité élevée ou non")
9 #A VIDE
10 #B VIDE
TOTAL
FILTRE # MATERIEL REMARQUES : POIDS
APRES AVANT TOTAL
Fibre de verre (0,3 micron)
Bécher # AR WS T o6 | ., 1L61 3 img
EL- Tun 2744 O LE | 0 (O] 4 ey
Autres #

Produits

Formulaire F_14

Formulatre F_15

Acétone

Commentaires:

Signature :

Date :




c4l- £1(

;de}ns ul &l Formulaire: F_09_V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avrit-2008
USINE: [)sickp DATE: 23.08- 90/7 IP. BAR (po Hg) : ]
VILLE :  Made Lo ESSAl: =] IP. STAT. (po H,0): + O 33 # COLD BOX:
SOURCE: FE A1 SONDEN°: 304 MODULE N°: e | -3
DIAMETRE :  7{, Cp: U, 497 Ke : ER -ou
DISTANCE AVANT : BUSE N°: /.- 7<7/ Ko : & g4 Niveau du manométre: —~
DISTANCE APRES : Coef : Y404 DISTANCE P-T'-B : Zéro du manometre: —
Temps Températures (°F) Volume Gaz de combustion [[Vaccum Température
Heure | Trav.|Point| prélév. DP DH bheminée Compteur Prélevé 0, | CO, CO po. |SONBEFILTREIRAPPH BARB.
(min) |[{po H,0)| (po H,0) ENTREE [ SORTIE (pi*) %) | (%) | (ppm) | Hg °F) | R | F) |(cLACE)
2
5
¥ .
S oK
A ) C %
7 X PAS 64 250
%S E 047 0.4 &4 2497
9 €47 1034 | &9 250
4 8§47 166 &4 247
S U 2o 069 ¢4 ¢ 245
[>-A ) Uzt Qo4 || 7o A S
n4y (2 |1 4% €77 I 70 Y 3% | 45 24 )
2 04y || 9717 i ;’ [ 40 ~4 X 244
3 04> 1 © =9 ] 146, /5” 48 | 25 | 270
4 DL A 70 f 129 2 A [ 24f a0
5 04a< || ©H 70 i 132 40 ~dg 1782 (243
{ 044 oA 7o | i2¢ 97 ~A5 245|244
7 {1 4/ o ) I A 55 -4.5 l2se | 237
7 V4 (942 I 70 42 50 -4 1243 [ 229
9 odo o721 70 14l 06 s -4<S 1255 | 248
0 i CAy | C 7 0 (2427 f -4.5 1247 |24k
If i 4y 97 0 i 152,50 i e FreY Y
4 4% (> ] PEON BER ) f [§74 J el VESR VAT
TESTDE FUITE INITIAL:  ~~ Volume (pi’}: <0.00§ TEST DE FUITE FINAL: Y Volume (pi’): <'¢3 |[Fuite pression (DP) :
CALIBRATION [INITIALE]| GAZ | ZERO | SPAN | FINALE] GAZ ZERO SPAN]| REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ [| O,{%) O,(%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO (%) CO,(%)
COMBUSTION CO(ppm) CO(ppm)|

PRELEVEUR: o] it




CHI - E2
;C?ns MUI &l Formulaire: F_09_V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril-2006
USINE X @s o DATE: 29-02-2517 P. BAR (po Hg} : # COLD BOX :
VILLE 1 Mgl b, ESSAl: £ P.STAT. (po H,0): 4 &, 2 '
SOURCE : ral sl SONDEN°: £3-0S MODULE N° : i K - ,
DIAMETRE: () ° cp: 0,940 Ke | ool 209
DISTANCE AVANT : BUSEN®: {,~-252 Ko: 0. 994 Niveau du manométre: *~
[DISTANCE APRES : Coef : 0, 2495 DISTANCE P-T°-B : Zéro du manométre: -~
Temps Températures (°F) Volume Gaz de combustion [|Vaccum Température
Heure (Trav.|Point| prélév. DP PH Cheminge Compteur Prélevé CO, CO po. ONDEFILTREFRAPPH BARB.
(min) |[{po H,O)|[{po H,0) ENTREE | SORTIE (pi’) (%) | (ppm) Hg | (°F) {°F) (°F) |(GLACE)
154 z N Pl £0, 4%
Z z 042 | ©.%9 69 “F 4,06 &
3 pA4s || 9.9 &7 7y 62,77 5 — 299 1245
4 4R 2 9 7 7iC2 ~s |24y [24Y
s 1 046 o9 | &5 75 L3 37 -SL ¢ |24y 247
& % 04 o aLl 570 /% 7942 o I24Y 1250
7 i 0.2% | &% | 70 7% 2254 1 -5.5 124¥% 12572
3 ‘ el WNE 70 e Lo g0 i -5 129% (299
il 03 17 I 70 7 7.2¢ | -3 1250 [esq
lo 937 19,79 o Y& 92 i -5 248 252
I 8,27 | 0.3 T 79 96,06 | -l 2se | 244
164k 2 C37< e R0 || €9 79 G4y ~S.s [ 249 17247
paaa | 2 [ g 2e Ty 20 ) €2, R : -5 7 || 250 | 257
Z 0o/ | 079 || 70 g0 19, (6 | =55 1299 1249
? D25 | 075 | =290 2 2944 | -5.5 247 [249
4 a4 ) O75 70 5o 2,67 -5 1239 1254
b 9. 5% D Fo 7o @0 TR ¢4 5, |48 (247
L V2o | &77 | Fo O H91% L =S E 1250 | 249
7 | 4L 090 70 go_ =122, €o LG 249 1267
g ¢4z 1649 || 70 1 o¥| [2¢,. 40 s : [ =6 1Zsp |24y
i D43 | 92 0 ! Rl 30 04 ; / o 17449 175
B 04> llo92 || £9 | g1 | 95.6% ‘ - & I174% [29Y
i ! L4l 1[99 |70 | %} RIEYHAS —~o 1249 (249
17449 22 | nAa7 ) 8,90 (a9 1 X1 40, £% % -l 1249 125§
TEST DE FUITE INITIAL: « Volume (pi®: <&,<2 [TEST DE FUITE FINAL: -~ Volume (pi*): <;ov 5-'||Fuite pression (DP) :
| CALIBRATION INITIALEl GAZ | ZERO SPAN | FINALE GAZ | ZERO | SPAN REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || (%) 0.,(%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) CO,(%)
COMBUSTION CO(ppm) CO(ppm)
.
PRELEVEUR : of




nfer

Compaghie:

Consulalr

Echantiifonn2ga de [alr

4 S

Formulaire: F_14_V2

Projet:

mai-2005

Source:

EA |

Essal 3

#ColdBox: (AJ -

Date d'assemblage:

POIDS

Heure:

ITEM # PIECE | # CONTENU APRES AVANT TOTAL
1 Barboteur 1/ H,O déminéralisée é@ 9, C, €6, G
2 Barboteur 2/ H,0 déminéralisée [p g\ﬂh ‘; Doy, B
3 Barboteur 3/ H,0 déminéralisée
4 Barboteur 4/ VIDE mh v{f <5 o)
5 Barboteur 5 (si nécessaire) / | /eﬁ":—‘*‘”h\
6 Barboteur 8 (si nécessaire) / / %1 b P
7 Contenant de dessicant / GEL DE SILICE /()’d?"?; 3 /3 99, v \..__//
8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d’:ne humidité élevée ou non)
9 #A VIDE
10 #B VIDE

FILTRE # MATERIEL REMARQUES POIDS
APRES AVANT TOTAL
Fibre de verre (0,3 micron)
Bécher #
£ Y /)’7\
ATV S ETANVE 5,
Autres # 2 —

Produits

Formulaire F_14

Formulaire F_15

Acétone

Commentaires:

Signature :

Date :




LA -

£S5

C?’ns bl i &llr Formulaire: F_09_V2  FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril-2006
USINE : . . CsisKe DATE: 2.4-0%- Joj2 Ie. BAR (po Hg) : ] [
viLLe:  Maley be, ESSAl: =3 P.STAT, (po H,0): +0, 5| #COLDBOX: W 7
SOURCE: F A -} SONDEN°: O 3-04% MODULE N°: {4 K I ‘
DIAMETRE: 75 ce: 0,792 Kc : {0\ ' 1757
DISTANCE AVANT : BUSEN®: (- 25 Ko: 0499 Niveau du manomeétre: o
DISTANCE APRES : Coef : 0. 24064 DISTANCE P-T"-B ; Zéro du manométre:
Temps Températures (°F) Volume Gaz de combustion |[Vaccum]| Température
Heure |Trav.|Point| prélév. DP DH Cheminé Compfteur Préleve Q, | CO, coO po. :
eMINCe "ENTREE | SORTIE (pi‘) ) | (ppm)
2 . 2% ' '
> o T4 | 29 R 5175 [ 2= 24_4 249
4 27 163 | 70 6% 54 24 é ~% S 1257
3 e, 5% 1 0e7 /0 £9 5797 -3 W25y |24%
& A0S || 0,74 70 (g ol 24 -3 152 | 247
7 046 o2 1 70 A 504 74 25 |25/ | 246
J 04 |0 ¥2 /0 &5 0%, 21 -3 11254 2.4
a Vab |ox2 || 2569 70 7.6k 3285 1252 (247
10 A4 [ 273 7c 72 7505 ~55 l25{ |24Y
I 04> 0,77 | <4 F 3340 - 28 l2sm 247
0 4/ [1 4> [©.77 % Z AW % 38 28 [247
(p-30 | f U8 o X ) - 2 4.9 —3< 1254 253
2 035711 C el | 70 w33 XL 0 35 (249 |z52
) 42 110,74 70 72 9123 35 250 1299
4 VADS V77 70 72 14,61 ~35 296 250
5 £.4» |0 10 72 91,9 ~35 1044 297
& 04> Y77 i 72 [0f, B “55 v (257
7 04 11875 70 72 1A -3 12%7 1249
g 2 Al 0.7 0 79 16 7 ¢35 A 5 -5% | 255 230
9 g5 {70 30 P> i, e . \ -3,5 1251 |2
(o &7 lofe 20 17 A ! | ~35 l2so |24
i 0 [ Yo! 0 73 I .00 \ i ~5S 1247 | IS¥
TED) 2 O 2A 10,6 70 74 (22,08 \ : 3 -l Y|
TEST DE FUITE INITIAL: ~~ Volume (pi’): <¥, 0o< TEST DE FUITE FINAL: Volume (pi°): [Fuite pression (DP) : |
[ CALIBRATION INITIALE| GAZ | ZERO | SPAN |[FINALE] GAZ ZERO SPAN REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || O.{%) 0,(%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO (%) CO(%)
COMBUSTICON CO{ppm) CO(ppm}
PRELEVEUR: 7




Censulalr Formulaire: F_14_V2 mai-2005

Echantiiloanzge de I'alr

Projet:

Compagnie: R VA2
Source: Essai: #ColdBox: N
Echantillonnée le: Date d'assemblage:
g)
e ' POIDS
ITEM # PIECE[# CONTENU APRES AVANT TOTAL
1 Barboteur 1/ H,0 déminéralisée Y Aa) L‘
2 Barbot ! H,O déminéralisé 73\}‘% '
minéralisée IR ,
arboteur 2 2 eratise f)ljio) G{Gg \
3 Barboteur 3 / H,0 déminéralisée
4 Barboteur 4/ VIDE SZ23. 3 $%9.7 |
5 Barboteur 5 (sl nécessaire} / /\
6 Barboteur 6 (si nécessaire) / ' ( ib ,”Pﬂ
. _
‘ 1
H Y ) g ¢y
7 Contenant de dessicant / GEL DE SILICE /é 970 ) (} / z(() ;¥ \% |
8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non) e )
9 #A VIDE / / L ¢ /
10 - #B VIDE y

POIDS

FILTRE # MATERIEL REMARQUES
APRES AVANT TOTAL

Fibre de verre (0,3 micron)

Bécher #

Autres #

“Humiditée Ry

Produits Formulaire F_14 Formulaire F_15

Acétone

Signature : Date :




¢

P

= & 2 £
Consul VI Formulaire: F_09_V2  FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avri-2006] -
USINE: [ SV DATE: ) —(o% -\ P. BAR (po Hg) : # COLD BOX -
VILLE : VA R e ESSAl: & | P. STAT. (po H,0) : '
SOURCE: = x W SONDE N° : /55 - O MODULEN°: YV - ke 4~ =
DIAMETRE : Cp: S Y\ Ke: 2 L AS
DISTANCE AVANT : BUSEN°: 4 ._\872 Ko : o LSy Niveau du manométre: — \ <
DISTANCE APRES : [Coef : G NENS DISTANCE P-T'-B: Zéro du manométre: Sl
Temps Températures (°F) Volume Gaz de combustion ||Vaccum|| Température
Heure (Trav.|Point} prélév. DP DH Cheminée Compteur Préleve 0, | CO, CcO po. ONDEFILTREIRAPPE BARB.
{min} i (po H,0)li(po H,0) ENTREE | SORTIE (p1’) (%) | (%) | (ppm) Hg (°F}) | (°F} | °F) l(GLACE
N G
\KhLEM I LLzB 1 a9 | & & (AR 18
T VO G2 G (e 21 S A3 SH
3 ol oN | G 19 | 24 PENPTS
i RG] BV YA A A MEANCA
S AT NS ™ 74 %_ N3N 76
“ v ol v ag | ol 7s 3% S5
G ? ikl vcac % s e 447 Hi
S LS N GO 15 I ERMEY
il Va0 Y26l e | TED e Ty
% N2 DM LL L TS ] ez 4S9 21
P vV 2SEe 1A (e | 7% =G CISE 0
L i a5l \E ¢ | b 1 L2
K vAv [Baell e | e | 7 HCL ¢
Z s I ang I (ol 70 ¢ LG D
% NGEE DY PR 7L d! “72, 77
Y L AS ] A~ A Gl | 70 2] o 7] G
S | by N Sl el e 1T/ Y31, 26
vl ¥ O]y Ea 7 i P e Aty
b eSO %A LC 4L | 5% &S
< RCTA IR A T T4l
d Al N RL] 8 7C iy Al 13
> ST T RTI R R T é Too2 A4Y
e ) A ek N Y “It 7T oY ke
2T ! N N A I S5 71
[TEST DE FUITE INITIAL: & Volume {pi’): < oo S TEST DE FUITE FINAL: C¥- _ Volume (pi'): < o&F [[Fuite pression (DP) :
[ CALIBRATION INITIALE]] GAZ | ZERO | SPAN | FINALE|[ GAZ | ZERO | SPAN REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || 0,(%) 0.(%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO(%) CO,(%)
COMBUSTION CO{ppm)| CO(ppm)
PRELEVEUR :




£

C@msuﬁ @/7/? Formulaire: F_09_V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril-2006]-
USINE: ( JSWC 1 DATE : VLL-CS f}v_’}_ P. BAR (po Hg) : PPN
VILLE : {L/\(.M\&q Yl ESSAI : &y P. STAT. (po H.0) :
SOURCE : £ 5 SONDEN°: (R -7¢ MODULEN°: 1} 7 ‘-
DIAMETRE : il ' Cp: oA Kc : VL O3A ’
DISTANCE AVANT : BUSEN": (& - \RD) Ko : (‘ i Niveau du manométre: < -
DISTANCE APRES : {iCoef : MALYS DISTANGE P-T".B < Zéro du manoméatre: O
Temps Températures {°F) Volume Gaz de combusticn ||Vaccum Température
Heure Trav.|Point] prélév. DP DH Cheminée Compteur Prélevé Q, CO, Cco po. |SONDEFILTREfRAPPE BARB.
L | | (min) {(poH,0)|(poH0)) " " " |ENTREE[ SORTIE|  (®") [ (%) | (%) [ (opm) | Hg | (F) | (F) | (F) j(GLACE)
R
CansSs 1 S LAl L3S [ o L Gob 3
2 A0 quLll 6% 26 02 AL
3 NN IR % o) ) g, 2
ul Yo |l A4 It 18 14 [eXd R, 453
s Voan o 10 39 Ga L2 48
C LHUI G4 1< | &4 AT
£ Lyge iy A0 cea 13 1 (8 L2 A SS
5 PN G 64 a3 bd L3N T
v ALC I 2 3% &4 a5 1 &4 AR
3 A& Iy | &6 S [ L4 o H 3 b\
2 O ENEVI N Al <4 Gl g3
] e LA Gl > 1 ¢ (so35
i 03O | ol G4 75 1 e £5Y 4%
s MO | k|| £ S | i0 | LS9 (O
3 Lsel3 oMl G4 185 1 e | ce 2
v el a4l ca 751 6 (65,72
S Nyl aty Lo 251 gt 1 _£13.4¢
& L Apl N3 [ 75 | 71 XRIET
G LA 235 ¢4 7> | 71 G338
S vAae Rsl e§ | A3 | &85, >)
X VLSC |l axg ga | s | 1) 681 Al
3 WO m a0l oY 981 At |l ead,.p
2 a6 9,28 e G0 | A L9
Hihss ] sy I 1 A8l a2 | (% 167 [ 1 IS
v— T =7 t %
TEST DE FUITE INITIAL : Volume (pi): TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi°): Fuite pression (DP) :
[ CALIBRATION INITIALE|| GAZ | ZERO | SPAN || FINALE|[ GAZ | ZERO | SPAN] REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || 04(%) O2(%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) CO,(%)
COMBUSTION CO(ppm) CO(ppm)

IPRELEVEUR :




ENYL

EC@WS u g &7 Formulaire: F_09 V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril-2008
USINE: YSac¥es . bATE: QAL -oOS - V2 P. BAR (po Hg) : # COLD BOX :
VILLE: an0i\e T N O ESSA! : £ 2 P.STAT. (poH,0): + < ( )
SOURCE : =i L SONDEN°: (& -OS MODULEN°: 2 ) K
DIAMETRE : Cp: oNI Ke: ™ adq )
DISTANGCE AVANT : BUSEN": /£ ~\g} Ko : N Niveau du manométre: &ic
DISTANCE APRES : Coef : 0y, &of [ﬁ_ DISTANCE P-T°-B : ' Zéro du manomeétre; <L
Tempeératures (°F) Volume Gaz de combustion ||Vaccum Température
Heure Trav.|Point DH Cheminée Compteur Prélevé 0, Co poe. |SONDHEFILTRETRAPPH BARB.
{po H,0) ENTREE | SORTIE (pi’) % °F) | (°F} | (°F) [(GLACE
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TEST DE FUITE INITIAL : Volume {pi’}: ~ |[TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi): Fuite pression (DP) :
CALIBRATION _ JINITIALE]] GAZ | ZERO | SPAN | FINALE| GAZ ZERO SPAN REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || 0Oy(%) 0,{%} - Compiler le volume de gaz [ors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) CO,4(%}
CONMBUSTION CO(ppm)| CO({ppm)

{PRELEVEUR :
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C ms M &Y Formulaire: F_09_V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril-2006
USINE: (5 ¢\Cen DATE: SC - OF%- 1 P. BAR (po Hg) : ]
VILLE : A Wt N & ESSA! - F 9 P. STAT. (po H,0) : #COLD BOX :
SOURCE : o SONDEN°: @ -OCS MODULEN°: .-} K-
DIAMETRE : Cp: o 5N Ke: QO )
DISTANCE AVANT : BUSE N°: 6 \&k Ko : N E Niveau du manométre: Qi
DISTANCE APRES : Coef ; G \g“ ¢ DISTANCE P-T"-B Zéro du manométre: Qi<
Temps Tempeératures (°F) Volume Gaz de combustion ||[Vaccum Température
Heure |Trav.|Point| prélev, DP DH Cheminée Compteur Prélevé G, | CO, cO po. [SONDEFILTREFRAPPE BARB.
{min) { (po H.0)l (po H,0) ENTREE | SORTIE {pi’) (%) | (%) § (ppm) Hg °F) | (°F) | {°F) {{GLACE
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TEST DE FUITE INITIAL : Volume (pi°): [TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi°): Fuite pression (DP) : |
CALIBRATION __ |[INITIALE|[ GAZ | ZERGC | SPAN | FINALE| GAZ ZERO | SPAN REMARQUES ]
ANALYSEUR DE GAZ || 04(%) 0,(%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) CO,(%)
COMBUSTION CO(ppm CO(ppm)

|PRELEVEUR :
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Formulaire: F_09_V2

FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL

Lebantiliannane ru linie avril-2006
USINE: (O5.5YD DATE: D{o- =% -\ ) P. BAR (po Hg) : # COLD BOX -
VILLE : . Mo\ e ESSAI : < < P. STAT. (po H,0) : ‘
SOURCE : A SONDE N° : i ~OS MODULEN°: 7. K
DIAMETRE : T Cp: Oy M Kc aasl .
DISTANCE AVANT : BUSE N°: o- 1%y Ko : RN Niveau du manométre: ¢ Y&
DISTANCE APRES : Coef : S v EY 0 DISTANCE P-T-B : éro du manométre: | QI
Temps Températures (°F} Volume Gaz de combustion . | Vaccum Température
Heure Trav.|Point| prélév. Cheminée Compteur Prélevé 0O, CO, co po. §OND FILTRETRAPPE BARB
ENTREE | SORTIE {pi’) (%) | (%) m) | H CR R
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TEST DE FUITE INITIAL : Volume (pi’): TEST DE FUITE FINAL : _Volume {pi’): Fuite pression (DP) :
CALIBRATION INITIALE|| GAZ ZERC SPAN [ FINALE| GAZ | ZERO SPAN REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ | 0O,(%) 0,(%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) CO,(%)
COMBUSTION CO{ppm) CG{ppm)
PRELEVEUR :




Consu I‘l[f’ ' Formulaire: F_14_V2 mal-2005

£ehantitlannage de Pale
Qar\fornlld envlrennementale

Compagnie: : M A\ WO Projet;
Source: | {{; A_ '3 Essal: 1 %: _5’ # Cold Box : (/U («J
Echantillonnée le: i R ;» o ——————— e D 2L d @SSEMblage: |Heure:
ITEM #  PIECE/# CONTENU e o AL
1 ~ Barboteur 1/ H,0 déminéralisée LY %3
2 ! Barbot:éurZI H,0 déminéralisée . . »:;( ’2 L *«70 i [
3 ! Barboteur3/ H,0 déminéralisée - -
4 | Barboteur 4/ VIDE | 4/50’ 7 L7, |
5 - | Barboteur 5 {si nécessaire) / '
8 Barboteur 6 (si nécessaire) /
7 Contenant de dessicant / GEL DE SILICE L gé %, K \3 o
8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non)
9 ' #A VIDE
10 ~ #B VIDE | /

POIDS
APRES AVANT TOTAL

FILTRE#| ©  MATERIEL REMARQUES

Fibre de verre (0,3 micron)

Bécher #

Autres #

Humidité Récupération
Formulatre F_14 Formulaire F_15

Produits

Acétone

Signature : Date :
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Formulaire: F_09 V2

FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL

snanTillaonsg. an el avril-2006
USINE : O“C} SEo DATE: A A%~ v P. BAR {po Hg) : # COLD BOX :
VILLE : Mo N g ESSAI : 2.3 P. STAT. (po H,0):  {(J )
SOURCE: ~ "=/ 7 SONDEN°: O F - O MODULEN°: , 7
2 ; ; : ; e K': @ [
DIAMETRE : Cp - 3 5\ — Ke : o CF ( i
DISTANCE AVANT : BUSE N°: C-@A\S | Ko: i § i S Niveau du manométre: <\<
DISTANCE APRES : Coef : ~! G DISTANCE P-T-E : Zéro du manométre: &l
Temps Températures (°F) Volume Gaz de combustion [[Vaccum Température
Heure ||Trav.jPoint| prélév. DP DH Cheminde Compteur Prélevé O, | CO, co po. |SONDEFILTREFRAPPH BARB.
(min) | {po H.0)| (po H.0) ENTREE | SORTIE (pi®} (%) | (%) | (ppm) | Hg CF) | F) | CF) |(GLACE
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TEST DE FUITE INITIAL : _&\&  Volume (pi"): & (DK |TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi°). [IFuite pression (DP) :
CALIBRATION INITIALE] GAZ | ZEROC | SPAN |[FINALE][ GAZ ZERO SPAN REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ | Oy(%) O4{%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) CO,(%})
COMBUSTION CO(ppm) CO(ppm)
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Formulaire: F_09_V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril-2006
USINE: - slco DATE: 22 -/M%-\2 P. BAR (po Hg) : # COLD BOX :
VILLE : MCL\G (¥(__ ' ESSAI: 4 :L P. STAT. {po H,0} : )
SOURCE: = c.pdr <N 3 SONDEN°: S-S MODULE N°: 1 o
DIAMETRE : ' Cp: o en Y Ke : o 440 ’
DISTANCE AVANT : BUSE N°: VG Lg ) Ko : Vg Niveau du manomeétre: awic.
IDISTANCE APRES : Coef: o 15%4 DISTANCE P-T™-B : Zéro du manométre: Sl
Temps Températures (°F) Volume Gaz de combustion [[Vaccum Température
Heure ||Trav.|Point| prélév, DP DH Cheminée Compteur Prélevé G, co, co po. [SONDEFILTRETRAPPH BARB.
(min) | {po H,0}| (po H,0) ENTREE | SORTIE (pi°) (%) | (%) | (ppm) | Hg CR { A | P |cLAcE
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[TEST DE FUITE INITIAL : Volume (pi°): |TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi’): Fuite pression (DP) :
CALIBRATION INITALE| GAZ | ZERO | SPAN | FINALE| GAZ ZERO SPAN REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ | 0Q.(%) 0,(%) . Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) CO4(%) .
[ COMBUSTION CO{ppm) CQ(ppm} ;
[PRELEVEUR : Thier.. ___evdauehys



2% £ ¢
Cﬁ&msuﬁ @if Formulaire: F_09_V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril-2006
USINE : (s c\Coen DATE: 7% ~OSc— 3\ L P. BAR (po Hg) :
# COLD BOX :
VILLE : A Q\CA;SH C ESSAI: © F P. STAT. (po H,0) :
SOURCE: £ A2 SONDEN°: " (OK-OS MODULEN°: .
DIAMETRE : Cp: /A S\N Kc : ¢ a4t '
DISTANCE AVANT : BUSEN’: \ 4. /9 Ko : VY Niveau du manométre:
DISTANCE APRES : Coef: o NS DISTANCE P-T"-B : Zéro du manométre:
Temps Températures (°F) Volume Gaz de combustion |Vaccum|| __Température
Heure Trav.|Point| prélév. DpP DH Cheminée Compteur Prélevé 0O, Cco, coO po. ONDEFILTREFRAPPH BARB.
(po H,0) | (po H;0) ENTREE | SORTIE (pi’) (%) 1 (%) | (ppm) Hg °F) | €F) | (°F) |(GLACE)
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TEST DE FUITE INITIAL : Volume (pi’): _|ITEST DE FUITE FINAL : Volume (pi°): Fuite pression (DP) :
CALIBRATION INITIALE| GAZ | ZERO | SPAN | FINALE] GAZ | ZERO  [SPAN| REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ j| 03(%) 0x(%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanct
DE CO.(%) CO,(%)
COMBUSTION CO{ppm)| CO(ppm)

IFRELEVEUR :
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Porn
in&ms u% &z Formulaire: F_08 V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avri-2006
USINE: ‘Ogiclec DATE: A2 -D%~ V2 P. BAR (po Hg) : # COLD BOX :
VILLE:  saler X, < ESSAl: ¢ & P. STAT. (po H,0) :
SOURCE: ™A SONDEN°: O&K ~ON MODULE N°: & -
DIAMETRE : Cp: (0 s\ Kc : a4, )
DISTANCE AVANT : BUSEN®: (. \&) Ko : LI E Niveat du mancmétre:
DISTANCE APRES : Coef : O \&7 DISTANCE P-T-B : Zéro du manométre:
Temps Températures {°F) Volume Gaz de combustion [[Vaccum Température
Heure {Trav.|Point| prélév. pP DH Cheminée Compteur Prélevé G, cQ, CO po. [SONDHEFILTRETRAPPYH BARB.
{min) [ {po H,0}| (po H,0) ENTREE | SORTIE (pi°} (%) | (%) | (ppm) Hg °F} | °F) | (°F) {{GLACE
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TEST DE FUITE INITIAL : Volume (pi°): TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi°): IFuite pression (DP) :
CALIBRATION INITIALE]|  GAZ | ZERO | SPAN | FINALE| GAZ ZERO _ [SPAN|| REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || 0x(%) 0{%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) CC,(%)
COMBUSTION CO{ppm) CO(ppm)

PRELEVEUR :
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wmsuﬁ =i Formulaire: F_09_V2  FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avrit-2008)
USINE: (= ic o DATE: QY -og-12- P. BAR (po Hg) : )
VILLE: aAnfof e ESSAI : £ < P. STAT. (po H,0) : #COLD BOX:
SOURCE : A2 SONDE N° : SO MODULEN°: 7 _ "y
DIAMETRE : - Cp: O, iy Kc: o A '
DISTANCE AVANT : BUSE N°: (- -1 &\ Ko: LAY Niveau du manomeétre: Ckz
DISTANCE APRES - Coef : IS He DISTANCE P-T™-B : Zéro du manométre: Oy
Temps Températures {°F) Volume Gaz de combustion |[Vaccum Tempeéerature
Heure |[Trav.|Point] prélév. Dp DH Cheminé Compteur Préleve 0, | CO, cO po. [SONDHFILTREFRAPPE BARB.
(min} {l (po H,0)|l(po H,0) ®'ENTREE | SORTIE (pi°) (%) | %) | epm) | Hg | ¢F) | B | ¢F) |(GLACE
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TEST DE FUITE INITIAL : Volume (pi°): |TEST DE FUITE FINAL : Vaolume (pi” ) ||Fuite pression (DP) :
CALIBRATION __ |INITIALE][ GAZ | ZERGC | SPAN | FINALE| GAZ | _ ZERC | SPAN] REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || 0.(%} 0,(%}) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO.(%]) CO(%)
COMBUSTION CO{ppm CO(ppm)

PRELEVEUR :
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jcf@n SU § =7 Formulaire: F_09_V2  FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril-2008
USINE : qkn DATE: QA32-0%-~1) P. BAR (po Hg) : # COLD BOX -
VILLE : Malern - ESSAI : cs% P. STAT. (po H,0) : :
SOURCE : & ALf SONDEN°: R ~u7 MODULE N° : | F K- )
DIAMETRE : Cp: @g,[c( Ke: V02 G ) ‘%L&g
DISTANCE AVANT : BUSEN°’: ¢ _[ ?l Ko: [} r 9 '-/ Niveau du manometre:  ~je
DISTANCE APRES : Coef: wdfg DISTANCE P-T°-B :/ ™ Zéro du manométre: ol
Temps Températures (°F) Volume Gaz de combustion [[Vaccum Température
Heure | Trav.|Point| prélév. DP DH Cheminée Compteur Prélevé Q, | CO. co po. |(SONDEFILTREFRAPPH BARB.
(min) || (po H.0)|| (po H,0) ENTREE | SORTIE {pi’) (%) | (%) | (ppm) || Hg °F) | {°F) | (°F) |(GLACE)
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TEST DE FUITE INITIAL : &¢  Volume (pi'): & OO TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi’): Fuite pression (DP) :
CALIBRATION INITIALE| GAZ | ZERO | SPAN | FINALE]l GAZ |  ZERO | SPAN| REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || O,(%) O.(%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) CO4(%)
COMBUSTION CO(ppm) CO(ppm)
PRELEVEUR : ﬂ’} (L i:); 3\ Goercet
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Consul T Formulaire: F_09_V2  FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avrit2006
USINE: AN 1K~ DATE: YA~ OS- 7 P. BAR (po Hg) : _
VILLE: Mo \e. e ESSAI: < ) P. STAT. {po H,0) : #COLD BOX :
SOURCE : S A Y SONDE N°: Fﬁgewé%f}? MODULEN°: |7F K-
DIAMETRE : ) Cp : < &4 Ke: L 3G )
DISTANCE AVANT : lBUSE N°: C-1 &N Ko : O Lt Niveau du manométre:
DISTANCE APRES : |iCoef : OARYS DISTANCE P-T'-B : Zéro du manométre:
Temps Températures {°F) Volume Gaz de combustion [[Vaccum __Température
Heure ||Trav.|Point| prélev. BP DH Cheminée Compteur Préleveé CO, cO :
(min) | (po H,0)|/{po H,0) ENTREE | SORTIE (pi’) (%) | (ppm)
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TEST DE FUITE INITIAL : Volume (pi): TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi°): |Fuite pression (DP) :
CALIBRATION INITIALE]] GAZ | ZERO | SPAN | FINALE| GAZ ZERO SPAN]| REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || O,{%) Oo{%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE COL(%) CO.(%)
COMBUSTION CO{ppm CO(ppm)

PRELEVEUR :




BAY

£33

= =4
' Q@’NQ Ug &I Formulaire: F_09 V2  FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril.2006
USINE: _ Ds .\ DATE: Q34 -~U%-\"L F. BAR (po Hg) : # COLD BOX
VILLE:  AAoN\our X, . ESSAl : £7 P. STAT. (po H,0) : ’
SOURCE : =5 SONDEN°: (-2 MODULE N°:  \7L K-
DIAMETRE : Cp: ) té_f_c( Ke: 1. R4 ’
DISTANCE AVANT : BUSE N°: G-13 Ko : O [-Ce Niveau du manométre: ) B
DISTANGCE APRES : Coef : O \&H S DISTANCE P-T:B: Zéro du manométre:  ~ <
Temps Températures {°F) Volume Gaz de combustion [[Vaccum Température
Heure Trav.|Point| prélév. bp DH Cheminée Compteur Prélevé O, CQO, cO po. ’SOND FILTREFRAPPH BARB.
{po H,0) ENTREE | SORTIE (pi%) (%) | (%) | (ppm) | Hg CF) | (°F) | (°F) l(GLACE
1 \ -
- LOH R 330 ¢ {
3 VIC| s | 2 | e | e
Y TR <N A i
2 wolel s 29l 677 [ 1L EC
[ wa b2l A N ey "2 Ll
& w5 2 Akl 77 yr AN )
S B aa%l 67 1 35 | 67
i WLES L2 R X &1 1 7 [
3 L85 Ta%l o7 | 73 Ly
2 w25 de I &7 | 7% [
i Aosid<zll g% | T | £¥
] a oSy 53 2 1d | &<
Z o=l PACY e ¥ 77 (&
R 200 2.4l 45 i) &%
Y XoC |Ade | &8 T2 105
J 2oc || Q87 L% 33 59
( 2.0¢ || 447 [ 25 169
[ 00 |2 M| &9 7 1 8%
5 2ot 2.9 6% 7 &°
Y PR R A Y 05
3 2.0C [2.d 7] A% | 64
z 2C 2976y T
(0T ! o oo N add 3 4 169
Y
TEST DE FUITE INITIAL : Volume (pi*): TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi'): [Fuite pression (DP) :
CALIBRATION INITIALEll GAZ [ ZERO | SPAN | FINALE | GAZ “ZERO | SPAN REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || O4(%) O,(%} - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) CO(%}
COMBUSTION CO(ppm) CO{ppm)

PRELEVEUR :




EAY &Y

@msu& Cila Formulaire: F_09 V2  FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril-2006
USINE : (M 15Ka DATE: .S qeul 2613 P. BAR (po Hg) : # COLD BOX :
VILLE : 7 a laad e, ESSAI : L& P. STAT. {po H,0) : ;
SOURGE : LAY -, SONDEN°: (3% -0 MODULE N° : 3 . a3
DIAMETRE : ; Cp: N RIY Ke : L, O34 ) é 3!
DISTANCE AVANT : : BUSEN®: (& -I&- Ko : OEGHY Niveau du manométre: &
DISTANCE APRES : Coef : O LEYS DISTANCE P-T-B : ' Zéro du manométrex”
Temps Températures (°F) Volume Gaz de combustion [[Vaccum| Température
Heure [ Trav.|Point| préiév. Dp DH Cheminge Compteur Prélevé O, CO, cO po. ONDEFILTREFRAPPE BARB.
i ENTREE [ SORTIE (pi’) (%) | (%) | (ppm) | Hg ©°F} | °F) | A |(cLACE
1 ' &9 e+ | & &Y 6. 52
3 WO LS| &9 gO | 2% 963,973 -1 S
H LS50 155 £q LA % Y932 LS
5 o I LYY 3 S2 | &9 gie.cY -1 S
& LG 186 3¢ €Y | 43 S 43 1S
4 ENEZH BRES i XY |1 30 Qit.ac 1.9
B 1,90 11.8% e =4 k> =TI 1,8
9 L3C I KC 1o 55 |13 JAY & -
(e W50 A gl 20 > | 26 192%.93 -
£ 60 |17 %% xS | a2 I8N 28 -1
8 | o0 1. g% Ye FAE ST il
a1 i N4y v4g | 30 K 7o~ 19329 44 §
O | LY9%R T BN =43 e T —{
2 | .o 41 12 126 35 946,51 - LS
il LEeC | 1.9% X! g 32 1920 ¢ -5
S L.60 1,98 k) S+ | 43 484,15 {5
£ L&C 499 % ¥F 34 qa1 29 ~ oL
73 Lco nag 30 5% 24 466,58 ~ )
3 V60 19y T = den, 16 -2
9 feC La% EY g1 1349  196%. 5% e
) WIG [T oad 70 g7 1 34 1433, ™% -3
_ it Lo |y ELY 9 | *5 136, Db - o~
Wimd PN YA ENv ol AN =AY SEHBELE CEEET ~ R
TEST DE FUITE INITIAL: © Volume (pi): <_ C.61% TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi’): ||Fuite pression (DP) :
~ CALIBRATION __ |[INITIALE] GAZ | ZERO | SPAN | FINALE|| GAZ | ZERO | SPAN| REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || 0,(%) 0,{%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) CC.{%)
COMBUSTION CO({ppm) CC{ppm)
PRELEVEUR ; . (T L SNAL




CHY €4

C@ms it &Y Formulaire: F_09_V2  FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avri-2006
USINE: (>SS /o DATE: JAS/0%/ 1 P. BAR (po Hg) : # COLD BOX :
VILLE:  pag \aad T ESSAI : pyay P. STAT. (po H,0) : .
SOURCE : Ay SONDEN": (X4 MODULE N° : 13 . ] 3
DIAMETRE : Cp: il Kc: V.0 ) ¢ ;
DISTANCE AVANT : ' BUSE N°: L~ VB> Ko: G.699Y Niveau du manométre: &
DISTANCE APRES : |Coef : oSS DISTANCE P-T"-B : Zéro du manométre: &
Temps _ Températures {°F) Volume Gaz de combustion [[Vaccum Température
Heure Trav.{Point| prélév. DP DH Cheminée Compteur Prélevé O, CO, co po. SONDHFILTREFRAPPH BARB.
(min) (po H,0) 'N®¢ 'ENTREE | SORTIE {pi") %) | (%) | (pom) | Hg | A | A | ¢F) lcLace
.5 g
\ 5 4 .
L 2.0 31 Sl K'e K&, %3 -ULS
3 R =Y 2L | 12 Gt - LS
g 2.9 34 5& el q4>, & & LS
2 2.1 ERY g¢_ | 4 ) 99.63 -1,%
A A T %7 28 Lo S8 ~l.5
+ %,ﬁ PN NS 04,06 1S
3 A Yk N et L O ~1.
q NS Q2 AC ey B e AN, ST -1.5
e L;}g 2.40 ;@ “%‘% .g:;g j_\; . 5@% ~ .S
1y i, s I = : ~%
= TN B RO N 2 N e Y ;,)gg %TC -
IR L 30 2 e | B9 4 AT -4
2 1. 7C |~z 32 =29 2 124,08 -/
3 230 < | 87 2o 112 XO >
“ 30 T Z AL ﬁ% 2E Tl T IRy i,
S ! e O BNt 3. S 4 4G 1145, 299 _
A 1m0 3.2 932 zY o | 189,09 -1
7 1. %0 ‘agﬂ;z‘“ Iz | &9 76 \52,. a5 T
1 L850 1237 15 | =5 He 1 (60,65 -2
i A0 2322 12 s> | 45 [i64.49 o,
il L. %0 33 351 8251 45 g e
5a‘ ; ‘!' %n b{-} u;.g q? %% Q’b L a-_ 5.6 il '-,.%
Af, /
TESTDE FUITE INITIAL: £ Volume (pi}: & & ¢\ |TEST DE FUITE FINAL : " Volume (pi’): " |IFuite pression (DP) :
CALIBRATION INITIALE] GAZ | ZERO | SPAN | FINALE] GAZ |  ZERO SPAN REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || O,{%) 0,(%) - Compiier le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) || _CO:(%)
COMBUSTION CO{ppm CO{ppm)
PRELEVEUR: OO~ (v ac

W S E s pr i i R e P Tt




g

Ceénsulalr

Echantillonnzge de |*air

Formulaire: F_14_V2

maij-2005

PIECE / #

Compagnie: ke Projet:
Source; EAS A Essal. &} #Cold Box: \UJ =¥
Echantillonnée le; Date d'assemblage: ¥

CONTENU

APRES AVANT TOTAL
1 Barboteur 1/ H,O déminéralisée 10,3 GB\?{ \
£
2 Barhoteur 2/ H,0 déminéralisée f") VY, o 6’# ;ga <
e i
3 Barboteur 3 / H,@@ﬁ?)ﬂ% ey | SIY,7
4 Barboteur 4/ VIDE e b 5:; ‘2) e e
5 Barboteur 5 (st nécessaire) / //
6 Barhoteur 6 {si nécessaire)/ \ e
Fd
7 Contenant de dessicant/ GEL DE SILICE f‘}qﬁ\ ”}\ \ ‘7 @ N / \3 "’/ﬁ,
{ A +
8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non) \ Hyﬁ
9 #A VIDE e
10 #B VIDE
TOTAL
FILTRE # MATERIEL REMARQUES POIDS
APRES AVANT TOTAL
Fibre de verre (0,3 micron)
Bécher # -
Fra 3o .49 & J6H0 [ . [ior Jra S L~
{ { 4 e
Autres # Pv ) N
- T

Produits

Humidité
Formulaire F_14

Récupération
Formulaire F_15

Acétone

Signature :

Date :




£R5 H

£

C@ﬂ nu E & Formulaire: F_09_V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril-2006|| -
USINE : NS DATE: O~ 0% - 1ol > P. BAR (po Hg) : ]
: . # COLD BOX :
VILLE : Lo tol ESSAl: £~/ P. STAT. {po H,0) :
SOURCE: £ A& H SONDE N°: ©03-07 MODULE N° : 175 K: ¥
DIAMETRE : Cp: (7 RO Ke: .o ' /€
DISTANCE AVANT : BUSEN®: [~43j Ko : (L2008 Niveau du manométre: <
DISTANCE APRES : Coef : 043}& DISTANCE P-T'-B : Zéro du manometre: &
Temps Températures {°F) Volume Gaz de combustion [Vaccum Température
Heure | Trav.|Point| prélév. DH Cheminde Gompteur Prélevé 0, | CO, cO po. FOND FILTREFRAPPY BARB.
(po H,0) ! ENTREE | SORTIE (pi®) (%) | (%) | {(ppm} Hg F) | °F) | (°F) |(GLACE
Gon. S0
i (I EENE =
ol 495, 4% Ef
: TRk} 7
i SOKS A .
s Siq. 17 q
& S i
A1 4 ERETA
S SAz AL
= <22 2%
91 <2 Gz
, Z ] S o e |
1'_\_\ ¥ A : hats | sYY ‘&2—
‘ 1
i
¥
§
i
)
/
]
E ‘ ;‘;. 7
U f/ f;
k7]
TEST DE FUITE INITIAL : Volume (pi°): __|ITEST DE FUITE FINAL : Volume (pi’): ||Fuite pression (DP) :
CALIBRATION INITIALE] GAZ | ZERO | SPAN | FINALEI GAZ | ZERO | SPAN] REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || 0O,{%) 0,(%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) CO,(%)
COMBUSTION CO(ppm) CO(ppm)
lPRELEVEUR : “ DCOWV 3\ (L
o




,CQ;HS ul &l Formulaire: F_14 V2 mai-2005

Echantillonnage de 1"air

Compagnie: 2 S‘ NMEO Projet:
Source: =A R - t,AL Essai. 44 2 |#ColdBox: [A/ 8

21

2. {Heure:

Echantillonnée le:

POIDS

ITEM # PIECE / # CONTENU APRES AVANT T STAL
1 Barboteur 1/ H,0 déminéralisée “7 g f)‘ L /: -3 Q
2 Barboteur 2/ H,O déminéralisée 7@\1‘ I L‘?;wl Y (»«/)
3 Barboteur 3 f H,O déminéralisée S, ‘}% S-*-] H, %m
4 Barboteur 4/ VIDE S“‘*g O, ‘)) _ f&?) j
5 Barboteur 5 (si nécessaire) /
6 Barboteur 6 (si nécessalre) / . o
7 Contenant de dessicant/ | GEL DE SILICE / “) 7). <} , ) (4 £ ) //233 i\\
8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d:une humidirté élevée cu non). |
9 HA VIDE e A
10 #B VIDE AT

FILTRE # MATERIEL REMARQUES POIDS
' APRES AVANT TOTAL
Fibre de verre (0,3 micron)
Bécher # P N
Fuk 24y O 80 | (s [ 300 )
! {m A &i N — /

Autres #

Humidité Récupération

Produits Formulaire F_14 Formulaire F_15

Acétone

Signature : Date :




EC@WSMM 1&llr Formulaire: F_09_V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril-2006
USINE: o i\l DATE: T 1-0%- P. BAR (po Hg) :
- # COLD BOX :
VILLE A A LT P ESSAI : <, "L P. STAT. (po H,0) :
SOURCE: o S ' A SONDEN°: @ 0L ~CT IMODULEN°: {72 K- A
DIAMETRE : Cp.: o §UC Kc: 1@\ ’ 5 ,C"
DISTANGE AVANT : BUSE N°: (, 41| (e 44 Ko : L NS Niveau du manomatre:
DISTANCE APRES : Coef : o ML in DISTANCE P-T"-8 : Zéro du manomeétre: .
Temps Températures (°F) Volume Gaz de combustion ([Vaccum _Température
Heure ||Trav.|Point| prélév. pp DH Cheminée Compteur Prélevé G, | CO, co po. [BSONDEFILTREFRAPPH BARB.
ENTREE | SORTI {pi’) %) | %) | (opm) | Hg Y ¢F) | ¢°F) | ¢F) |GLACE)
~
<30 66
= i <S5
3 | A ' SGo <E
Y i gmﬁ and T (ot SES €3 A AT
4 oyl vavll gl LY =78 7. aer |2<E
G FRONH TN Y 2N [ S7¢C, ™ Silzse
z | CIE IVEY A e S50 Ki TuH 2
T T sG]l Yo Ve [ sz le g6 |28
7 1 1 SN toll G (2 C R 5 2496 | 256
Y { A1 EWNEE LN A T, i
< I ToSsa 58 | ad L (o R
£ heh & d 2T WYN LTS e A
I
TEST DE FUITE INITIAL : Volume (pi): TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi): [IFuite pression (DP) :
CALIBRATION _ [INITIALE[ GAZ | ZERO | SPAN | FINALE| GAZ | ZERO | SPAN REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || O.(%) O{%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) CC,(%)
COMBUSTION CO(ppmili CO(ppm)
PRELEVEUR :




Censuléllr

Lchantillonoage de Plalr

Formulaire: F_14_V2 mai-2005

/2 Yy
# Cold Box :

Projet:

Compagnie:

>

Source; Essal:

Echantillonnée le:

Date d'assemblage:

ITEM # PIECE / # CONTENU APRES i?,stT = OTAL
1 Barboteur 1/ H,0 déminéralisée L? /O . (% E’\;g"; )
2 Barhoteur 2 / H.0 déminéralisée Yy, 2: RIETR S
P s = - S e
3 Barbotf—:urSI H;0 déminéralisée @ FZQZ— < ILL \f
4 Barboteur 4/ VIDE ’23’75? ,,_/} T, ¢
5 Barboteur 5 (si nécessaire) / /,ﬂw*”*‘.:iwc\x\
8 Barboteur 6 (si nécessaire) / L ' @C‘\&V )]
7 Contenant de dessicant/ GEL DE SILICE /7 ( tf. 2. / )'ﬁ) L0 \“\;mw»:w/
8 Contenant de récupération {selon les hesoins en fonction‘d'une hurrnidité élevée ou non)
9 #A VIDE
10 #B VIDE

FILTRE # MATERIEL REMARQUES POIDS
APRES AVANT TOTAL
Fibre de verre (0,3 micron)
Bécher # FUA- Q™). by M OO 1L L6l | M
bk
Autres # @, [//1
-

Produits

Humidité
Formulaire F_14

Récupération
Formtlaire F_15

Acétone

Signature :

Date :




Consula/lr

Py vl oty Formulaire: F_08_V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril-2006
USINE: (/g Ao DATE : 22~S%— | & P. BAR (po Hg) : # COLD BOX -
VILLE : Mo b/, ESSAI: ~ 2 P.STAT. (00 H,0): — 0,0 '
SOURCE: /[ /- S A SONDEN°: () 5-07 MODULEN®: |3 K 7L
DIAMETRE: /% §¢ Cp: O G Ke: [,0/4 ’ , &2
DISTANCE AVANT : BUSEN’: G- (21 Ko: ) Dee Niveau du manomatre:
DISTANCE APRES : lcoef : U443 DISTANCE P-T-B™ Zéro du manométre:
Temps Températures (°F) Volume Gaz de combustion |IVaccum Température
Heure [(Trav.|Pointl prélév. DP DH Cheminée Compteur Préleve 0, | CO, CC pe. ISONDHFILTREFRAPPE BARB.
{min) {po H,0} ENTREE | SORTIE (pt°) %) | (%) | (ppm) CF) | °F) | (°F) {(GLACE
0‘, 2 b e LT 425 o Z y
] O 2 J 358 7 AT ; . 2532 | 299
5 Cli, I %<7 67 62,492 ]} | 25> |25
i 007 {| 5% a7 0/4, 30 L] 249 1257
S O g7 | 357 &4 lfl, &7 | 234 750
19-J] [ ClE 253 i (8,55 I I -4 285 12so
]S 00 2 11 { 1, ol 77 (o 33 ! ! -3 W )
2 r 017 AN 72 | eaxas NN 29% |2 5o
3 | o, 111 %5 73 2973 ] 2R Ty
A 077 e FL (25, 9¢ ! —3 i 1 8% 7S
_ ) s v{F | 32 [ 72 ©l7.75 ! s 25 250
s” 2k ’ ‘ O/ || e ' 72 e29.65 ' ] ! 4 297 [25]
TEST DE FUITE INITIAL: _ —~ Volume (pi’): 0.0 TEST DE FUITE FINAL: Volume (pi’): <{®,c; [Fuite pression (DP) :
CALIBRATION [INITIALE] GAZ | ZERO | SPAN | FINALE| GAZ | ZERO SPAN] REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ i O,{%) 0,(%) -~ Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO.{%) CG,{%)
COMBUSTION CO{ppm) CO{ppim)
PRELEVEUR: 57




Consu ey Formulaire: F_14_V2 maij-2005

Bchantillannage de ['zlr

o Svy e Projet:

Compagnie:
Source: & }4 - A # Cold Box LA ;
ITEM # PIECE /# CONTENU EPRES AVANf TOTAL
1 Barboteur 1/ H,0 déminéralisée B2\ I 67343
2 Barboteur 2 / H,O déminéralisée gfsoj f. ,) ..7' o
Fi] |
H,0 déminéralisé - )
3 Barboteur 3/ 20 deminéralisee f?@‘?ﬁg 7 ?3, L,
4 Barboteur 4/ VIDE < li% g’bk—‘ ; C?
5 Barboteur 5 (si nécessaire) /
6 Barboteur 6 {si nécessaire) /
7 Contenant de dessicant/ GEL DE SILICE L GEZ’ 2 /LD RS
8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non)
9 #A VIDE |
10 - #B ' VIDE
TOTAL | 21 0\ &
FILTRE # MATERIEL REMARQUES POIDS
APRES AVANT TOTAL
Fihre de verre {0,3 micron)
066l
Bécher #
Autres #

Humidité Récupération

Produits Formulaire F_14 Formulaire F_15

Acétone

Commentaires:

_Eii_gnature : Date :




@@msu@”}if"

fameniitmnnaas s Formulaire: F_09_V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril-2008]
USINE. L BssKe DATE: /2 /- ©08-20iZ P. BAR (po Hg) : =
VILLE : Moot ESSAl: £ 4 P. STAT. (po H,0): 4 & 09 #COLD BOX: ¥/
SOURCE: £ A-< A SONDEN°: ©3-/4 MODULEN°: [ = K: /S LO
DIAMETRE : 12 4D Cp: &.52% Ke: ¢4 ] ’
DISTANGE AVANT : %D BUSEN°: (- Su| Ko:  1720% Niveau du manométre: —
DISTANCE APRES: 7D Coef : 0. 4914 DISTANCE P-T"-B : Zéro du manométre:
Temps Températures {°F) Volume Gaz de combustion ||Vaccum Température
Heure Trav.|Point| prélév. DP DH Cheminge Compteur Prélevé O, Co, CcC pe. (SONDEFILTREFTRAPPE BARB.
(min) | {po H,0}| (po H.0) ENTREE | SORTIE (pi’) (%) | (%) | (ppm) | Hg °F) { °F) | °F) |(eLACE
: ' o 5T %o |
s | 5. e 19 | L& I72  lLeseol 78 L} hvid O | 20 |- 749 | 251
7 D> || 1,735 ) 170 ™ 217 55 <o WAT DDso
5 o5 V75 Wi 19 S 55 ~S _I2so |25v
4 Oiy {792 || [7¢ 77 20,75 -5 lzaq [287
5 VW 47 L7 o 2 53 ~4< 5o [247
13-52 L VA 1,235 || fed 2n 733 7% -4 250 | LT
1%-54 2 14 0.4 Il i7s W tey go 129, 6% 5.5 llzo l250
7 U.( 2.1 174 5] THALL el P R
D O 14y N 194 77 $2 241 0% ~S,5 250 250
3 O35 | Telas] 1 O KT o7 e
3 0,145 11 g4, G2 Fo /555 ! b 1299 | 725p
434 g | | Prs 22 | _i67 ! 2] 2% i -6 251 | 250
[TEST DE FUITE INITIAL: ~~ Volume (pi): <&, 08/ TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi°): Fuite pression (DP) :
[ CALIBRATION __ |INITIALE]] GAZ | ZERC | SPAN |[FINALE| GAZ |  ZERO SPAN|| REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || O{%) O,(%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) CO,(%)
COMBUSTION ICO(ppm CO(ppm

AT i

PRELEVEUR :




Consulalr

Echantitlonsage de |'alr
Lonformité envirennementale

Compagnie: &) ,_&} A\ KT

Formulaire: F_14_V2

DETERMINATION DE L'HUMIDITE RECUEILLI - SPE 1/RM/8

mali-2005

2:(%{ S

Projet: / 2 -
Source: LA — Essai: # Cold Box 3
EAZ- A ;ﬁg L/ &
Echantillonnée le: _|Date 'assemblage: Heure:

ITEM # PIECE / # APRES IJ:u(\jh]t:\:)[\!sT TOTAL

1 Barboteur 1/ :ZZ :e'szntisra:ste %5‘5; 5/ f’? Jrl : ﬁi
e e e S 90

2 - ¥ D | TN
4 Barboteur4/ VIDE S?[‘ ? L XA } ( ' !gﬁ’ 2
5 Barboteur 5 (si nécessaire) / \____,/
5 Barboteur 6 (si nécessalire) /
7 Contenant de dessicant / GEL DE SILICE !¢7$ ( “) 2. 0
8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'u'ne humidité élevée ou non)
9 #A VIDE
10 #B VIDE

FILTRE # MATERIEL REMARQUES POIDS
| APRES AVANT TOTAL
Fibre de verre (0,3 micron) ) O L6/¢T]
LY,
Bécher #
Autres #

Produits

" Humidité
Formulaire F_14

“Récupération

Formulaire F_15

Commentaires:

Signature :

Date :
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Consul

ENiT

oyl Formulaire: F_09 V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avri-2008
USINE: @=.g KD DATE: 2/-8%-Zc(2 P. BAR (po Hg) : ]
VILLE : Lo ESSA!: = P. STAT. (po H,0): 4O || #COLD BOX: 8 7
SOURCE: 7 A-5A SONDEN°: O&>-f4 MODULE N°: 13 : 997
DIAMETRE: /3 53 Cp: 0,833 Ke: o4 !
DISTANCEAVANT : ([ BUSEN°: (-432 Ko: |25 Niveau du manométre:
DISTANCE APRES : 70 llcoef:  ©,43/% DISTANCE P-T"-B : Zéro du manométre:
Temps Températures (°F) Volume Gaz de combustion [[Vaccum _ Température
Heure ||Trav.|Point| préiév. DP DH Cheminde Cf)rnpteur Préaf;\vé O, | CO, co pe. [SONDGFILTREITRAPPY BARB.
(min) !l (po H,0}l (po H,0) ENTREE | SORTIE (pi’) () | (%) | (ppm) || Hg | CF) | (F) | (°F) |(GLACE
i5: L] S |o.! A7 70 e/6 | $4 7¢4,7¢ 229 1 9 | 2= |45 Jl5] |26t
2 o.M4s_ 11,25 1 170 b, 26467 i -5 250 1252
> vis_ 1 Wl7 | j7s Fto) 77498 -5 2t _|z2¢0
4 Va4 | L9 (19 €y | 279,44 -4 3 1249 250
K3 ol 1 0.4 | b 4 T34, % 4.5 losi  |z5e
(6. 1% ) PR P I R4 740,45 -4 230 i
o 211 711 g [k i, 0k 1LY R4 T4 6t - 5.so 1247 (2
2 Vi |13k L9 %4 AR ~{z &G Vi
7 piss 1 oC 170 H 704, 0% & 250 o
4 0 ik [ 2% | /o 5 A, ko - 11749 |
. g vl T | (v “ 1447 N PSR
Ry A AT RS ¥ E<E W% 6,5 llzst lasy
TEST DE FUITE INITIAL: +~ Volume (pi’): < ¢, | TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi°): Fuite pression (DP) :
CALIBRATION _ |INITALE| GAZ | ZERO | SPAN | FINALE| GAZ | ZERO | SPAN REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || Ox(%) O.{%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) COx{%})
COMBUSTION CO{ppm) CO(ppm)
PRELEVEUR: 1




Consulalr

Echantiilonnzge de ['alr
Leonfo 4 environneme 2

Compagnie:

Formulaire: F_14_V2 mai-2005

Projet:

Source: Eﬁ} ’S/f}

&

# Cold Box :

Essai. 7~

chantilio néele:

PIECE [ #

CONTENU

APRES

1 Barboteur 1/ H,O déminéralisée 77 [7
2 Barboteur 2/ H,0 déminéralisée Q“’M
3 Barboteur 3 / H,0 déminéralisée Go( )
4 Barboteur 4/ VIDE 55 g\j
5 Barboteur 5 (si nécessaire) /
6 Barboteur 6 (si nécessaire}/
7 Contenant de dessicant/ GEL DE SILICE 1(0 625“ /é)% O
8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non}
9 #A VIDE
10 #B VIDE

TOTAL

FILTRE # MATERIEL REMARQUES POIDS

APRES AVANT TOTAL
Fibre de verre (0,3 micron) O L9
( e
Bécher #
Autres #
L] ] UM 1 1
Produits Humidité Récupération
Formutlaire F_14 Formulaire F_15
Acétone
dJal-HE ] > d dbD [ 8]~
Cominentaires:

Signature :

Date :




@{:@msu " 2l Formulaire: F_09_V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avrit-2006
USINE: Osis DATE: Z/-2%-29/9 P. BAR (po Hg) : ]
VILLE : Mmﬁ{, ESSAl: 7= & P.STAT. (poH,0): 1 0. H #COLDBOX: ) g
SOURCE: 7 A-54 SONDEN°: (3-07/ MODULE N°: o : 30
DIAMETRE: _ j % ¢ Cp: 0. €0k Ke: ©.4%/ e
DISTANCE AVANT: /) BUSEN®: (-~ SD2 Ko: O %2 Niveau du manométre: =~
DISTANCEAPRES: 2D Coef : 0,48%1 DISTANCE P-T-B : Zéro du manométre: -
Temps Températures (°F) Volume Gaz de combustion [[Vaccum Température
Heure |[Trav.|Point| prélév. Dp DH Cheming Compteur Prélevé 0, | CO, coO po. |SONDEFILTREIRAPPE BARB.
(min) || (po H,0){ (po H,0)| ~ ¢ ""*° [ ENTREE | SORTIE (pi®) ) | %) | eem) || Hg || B | B | €F) |GLace)
. A 4l
s ! s 1 9ie Q2N e le/eo | HY 4g, (>
Z Liss | 44 | 17/ 51 o4 5€
2 Olle 14270 1 1© @l.oo
4 &, 4 W 275 | 170 9% LTiZ
s Vg || 24¢ | i/0 90 7209
@ 13 RSP 3 0 7982
L] o7 T8:57 || {67 29 R &
L e
ol o @5 1 44l i : G350
7 L.c7 < I8 % oS 34
S g7 455 | iq 2% iff, 5o
o | ! Yz 1454 1169 vl
TEST DE FUITE INITIAL: </ Volume (pf'): < &, 0| TEST DE FUITE FINAL: Volume (pi’): |Fuite pression (DP) :
[ CALIBRATION INTIALE] GAZ | ZERO | SPAN | FINALE| GAZ ZERO __ | SPAN REMARQUES ]
ANALYSEUR DE GAZ || O,(%) 0,{%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) CO.(%)
COMBUSTION CO(ppm)| COippm)
PRELEVEUR : éf!{




/

| Consulal’

Zchantitlonnage de |'aly

Formulaire: F_14_V2

mai-2005

DETERMINATI
Compaghnie: /3C ¢ 1w Projet:
Source: B e 2 Essal. & 1

Echantillonnée le:

Produits

Humidité

Formulaire F_14

ITEM # PIECE / # CONTENU ABRES ief& <AL
1 Barboteur 1/ H,O déminéralisée ?3“‘ g ’)g‘{{ é?
2 Barhoteur 2 / H,O déminéralisée (f’} C . S ‘7£ © ?g
- "4 (N4 Y
3 Barboteur 3/ ~HW éf 'L{-t G é;e_jﬂ;? , ‘j
4. Barboteur 4/ VIDE S‘\g “7i 3 5«;1 . 3‘
5 Barboteur 5 (si nécessaire) / -
6 Barboteur 6 (si nécessaire} /
7 Contenant de dessicant/ GEL DE SILICE [XO{) ’ Gl /“‘?_é@t‘:). Foody A )
t o had R\ -
8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonciion d'une humidité élevée ou non) {! LU
9 #A VIDE
10 #B VIBE
TOTAL
FILTRE # MATERIEL REMARQUES POIDS
APRES AVANT TOTAL
Fibre de verre (0,3 micron)
Bécher # P
i S WA
Autres # e
. (\ AT A a £) ‘.fmmb
A

Récupération
Formulaire F_15

Acétone

Signature :

Date :




EASTR - &

iC@mS P E &l Formulaire: F_09_V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril-2006
USINE: (5K, DATE : NOSO%- 20 1) P. BAR (po Hg) : # COLD BOX -
VILLE : Nealaa 100, ESSAI : ! P. STAT. (po H,0) : .
SOURCE : £ A5 1% SONDEN°: &%~ |4 MODULEN®: o K : o
DIAMETRE : Cp: U, 453 Ke : S qRY ' /b/, 3[9
DISTANCE AVANT : BUSEN’: (i 432 Ko : Gy, %20 Niveau du manométre: =
DISTANCE APRES : Coef : U 43/ < DISTANCE P-T'-B : Zéro du manomeétre:
Temps Températures (°F) Volume Gaz de combustion [[Vaccum Température
Heure ([Trav.|Point| prélév. DpP DH Cheminée Cf)mpteur Prélgvé 0, | CG, CcO po. |[SONDEFILTREFRAPPH BARB.
(min) [ (po H,0)[l (po H,0) ENTREE [ SORTIE (pi”) (%) 1 (%) | (ppm) Hg CF | A | °F) l(GLACE
{ g >
2 29 | RSN &
2 L1y ? (=
o 257 :
S 206 S
& AL LAGMA
{ KEx
> 2 A
= RN o A
il G\ C 2. 13
< o._O% 2T
A ol 47 ?
-)5 J
i
[
% S
Evj
TEST DE FUITE INITIAL : Volume {pi°): " |[TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi): |Fuite pression (DP) :
| CALIBRATION _ |INITIALE]] GAZ | ZERO | SPAN | FINALE| GAZ ZERO | SPAN REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || 0,{(%) 0:(%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) CO,(%)
COMBUSTION CO{ppm) CO{ppm)

PRELEVEUR : 330 (218wmaC




Consu
Bchantillo de §'a
Conformité

Compagnie:

lallr

Ir

nementale

Formulaire: F_14_V2

mai-2005

Source:

Echnti[!one le:

CONTENU

1 Barboteur1/ H,O déminéralisée
2 Barboteur 2/ H,0 déminéralisée
3 Barboteur 3/ H,O déminéralisée
4 Barboteur 4/ VIDE
5 Barboteur 5 (si nécessaire) /
8 Barboteur & (si nécessaire) / e -
7 Contenant de dessicant/ GEL DE SILICE lg‘g" 2 H 00. ti‘? )\8 5 } 3’\
8 Contenant de récupération {selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non)
9 #A VIDE 19,87/
10 #B VIDE -
TOTAL
FILTRE # MATERIEL REMARQUES - POIDS
APRES AVANT TOTAL
Fibre de verre (0,3 micron)
Bécher #
e D7) =N (’)'*&M cGLol |3 D00
Autres #

Produits

Formulaire F_14

P

Formulaire F_15

Acétone

Signature :

Date :




TA - 5SE

C{:@ﬂsuﬁ = Formulaire: F_09_V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril-2006
USINE: A 5SKo [DATE: 2y /A¥-~\D P. BAR (po Hg) : # COLD BOX -
8 £ X :
VILLE : A el Sal ESSAI : £ P. STAT. (po H,0) :
SOURCE : “ D -S8 SONDEN°: A1~ \H MODULE N°: L K - ,
DIAMETRE: Cp: - %55 Kc: G5/ COABYA
DISTANCE AVANT : BUSE N°: (o~ 45k Ko : 3RO Niveau du manométre: ° &~
DISTANCE APRES : Coef : vz Y518 DISTANCEP-T-B: Zéro du manomatre: &
. Temps Temperatures (°F) Volume Gaz de combustion [[Vaccum)|| Température_
Heure |{|Trav.|Point| prélév. .. Compteur Prélevé 0, COo, co po. ONDEFILTREFRAPP BARB
i Chemine M NTREE | SORTIE (pi*) %
ALY
L 1 Lo
o el e
i W oY 251 7.y
< _1Gx e ;e
G ‘wgﬁ(rT A9 | 257
t \"& & 24E L)
L ol Eﬁ 24% 1259
i) kQ@ ce ~ Ty ASY
4 L ag i
g VI HE 23 258
L TS Se P il B
| (U7~ . 7 <t 2.5
T A 50
__|
TEST DE FUITE INITIAL : Volume (pi’): ITEST DE FUITE FINAL : . Volume {pi’): Fuite pression (DP) :
! CALIBRATION INITIALE] GAZ | ZERO | SPAN | FINALE]l GAZ | ZERO [SPAN{ REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || O.(%) Q2{%) ' - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) COx(%)
COMBUSTION CO{ppm) CO{ppm)

PRELEVEUR :




1té envlronne

Censulalr

é:hanﬂ!lon nage de 1' :Ir
< tal

Formulaire: F_14_V2

mai-2005

Compagnie: Projet: o
Source: EA <- B Essa: ;t:é % # Cold Box LU 3

Echantillonnée le;

Date d'assemblage:

ITEM # PIECE / # CONTENU APHES e oA
1 Barhoteur 1/ H,O déminéralisée (8 212 ‘707 3, ¥
2 Barboteur 2/ H,O déminéralisée (7 20,0 3/"‘7 0
3 Barboteur 3/ H,O déminéralisée Cf me L e—7 O i ) G]
4 Barboteur 4/ VIDE Q”lzf@ %3‘ “1
5 Barboteur 5 (si nécessaire) /
6 Barboteur 6 (si nécessaire)l e
7 Contenant de dessicani/ GEL DE SILICE /(i 76, Cl /;f/ ?’ 3 ( Ci‘g‘ /
8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidite élevée o'u non) - -
9 #A VIDE
10 #B VIDE

FILTRE # MATERIEL REMARQUES POIDS
' APRES AVANT TOTAL
Fibre de verre (0,3 micron)
= 20449 [ 440 NS
Bécher # ! ' 360
jpnden [}
Autres #

Produits

Humidité
Formulaire F_14

Récupération
Formulaire F_15

Acétone

Commentaires:

Signature :

Date:




C—@msu% /7/27:" Formulaire: F_09_V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril-2006
] ;\ . — BT .
USlNE. ,sggif{g DATE: 92~ ©0%- 2e/3 P. BAR (po Hg) : ﬁ_ % COLD BOX -
VILLE: A lpi ESSAl: £ % P. STAT. (po H,0): ~ 0%
SOURCE: £ 5 gsg SONDEN°: (/5>-0% MODULEN’: |3
DIAMETRE : .5 Cp: U/, ¥ 7 Kc : 1o/ %/{ o7, ??
DISTANCE AVANT : BUSE N°: b~%2% 22 Ko : | AeT Niveau du manométre:
DISTANCE APRES : Coef : {4345 (ep™ DISTANCE P-T°-B : Zéro du manométre:
' Temps Températures {°F) Volume Gaz de combustion [[Vaccum Température
Heure Trav.|Point| prélév. bpP DH Cheming Compteur Preleve O, CO, coO po. SONDEFILTREFRAPPE BARB.
(min) |l (po H,0){|(po H,0) ~"° " "o° | ENTREE | SORTIE || - (pi") (%) | (%) | opm) § Hg [ ¢F) | R | ¢F) liLace
2 : X . i
2 g 3 33‘7 i 210, 9% |
9 g5 352 72 202,39 / N VG 2e7
_ 3 657 | 35% 72 214, 34 Ll Jese 099 1449
M50 i o 290 ASE F 2031 f [ l-6 Ay 1299
[SCE L % ©,29 553 75 218 2% | -7 2s7 253
®7 R 52 24 2y 24 ! 25y | 2¢
) v | A2 FYTE B eV ; =53 NS | 264
4 U9 3en Ze | 29%0y 1 A2y Iy
> [ 9 A 35T 1o || 22606 D - 16, 247 1297
/S 5k & 2.28 N 79 2lp oy R B Y SO 12
|
TESTDEFUITE INITIAL:  ~ Volume (pi’}: <¢¢t TESTDE FUITE FINAL: ~~  Volume (pi’): <¢.c t [Fuite pression (DP) :
CALIBRATION __ |INITIALE|[ GAZ | ZERC | SPAN | FINALE[ GAZ ZEROC | SPAN] REMARQUES
_ANALYSEUR DE GAZ || 0,(%) 0.(%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) CO,(%)
COMBUSTION CO(ppm) CO(ppmjll
PRELEVEUR: 7




C$—n$ulal[f'

Echantillonnage de I'ale
Ca ferm envlfonnem

Formulaire: F_14_V2

mai-2005

Compagnie: 0 iV Projet:
Source: A Essaii 4/ #Cold Box: {AJ 3
Date d'as/semb!a e:
s POIDS .
ITEM # PIECE / # CONTENU APRES AVANT TOTAL
1 Barhoteur 1/ H,O déminéralisée {f}}{?; ;V ") 23, l
2 Barboteur 2 { H,O déminéralisée iy M] y L{ ¥
H,O déminéralisé . & :
3 Barboteur 3 / 20 déminéralisée ") Sa ] TTH Y G
4 Barboteur 4/ VIDE g’b D4 Lo, )
. - ] N
5 Barboteur 5 (si nécessaire) /
/ﬁm‘?
6 Barboteur 6 (si nécessaire) / / / g“‘; )
-
7 Contenant de dessicant / GEL DE SILICE /97,2 | 1590 ) (\m/
8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non)
9 #A VIDE
10 #B VIDE
TOTAL
FILTRE # MATERIEL REMARQUES POIDS
APRES AVANT TOTAL
Fibre de verre (0,3 micron)
LY
Becher# | JyA  DV.Yy / Olex)] 1/ Neo )
L] 7 7 l k =
Autres #

Produits

Formulaire F_14

Formulaire F_15

Acétone

Commentaires:

Signature :

~Date ;




rformité

Compagnie:

C@-nsulaﬂf

Echantillonnage de 1'afr
naementala

Formulaire: F_14_V2

Projet:

mai-2005

Source;

Essal:f= {3 5 5~

# Cold Box :

w &

Echantillonnée le:

PIECE [ #

CONTENU

|Date d'assemblage:

POIDS

Heure:

FILTRE #

MATERIEL

REMARQUES

ITEM # APRES AVANT TOTAL
1 Barboteur 1 / H,0 déminéralisée VL6, O LA 3
2 Barboteur 2/ H,0 déminéralisée ‘7 7¢r'_| *“7 19, 2
3 Barboteur 3 / H,0 déminéralisée -y (,; 3 Lys L
4 Barboteur 4/ VIDE .mfw Y ), X L
5 Barboteur 5 (si nécessaire) / e"g (“f(f . I /L/E / /
6 Barboteur 6 (si nécessaire) / = @j& j
7 Contenant de dessicant/ GEL DE SILICE / ?f:z Ol 10y, 2 -
8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction él'une humidité éle'vée oulnon)
9 #A VIDE
10 #B VIDE
TOTAL

POIDS

APRES

AVANT

TOTAL

Fibre de verre (0,3 micron)

Bécher #

Autres #

Produits

Formulaire F_

14

écupéation
Formulaire F_15

Acétone

DR : €

Commentaires:

Signature :

Date :




Consul &lir Formulaire: F_14_V2 mai-2005

Echansillonnage de D'air

Compagnie: o WA Projet:

Source: @ AS— A Essai: I { # Cold Box : A 3

Echantilfonnée le: Date d'assemblage: Heure:

a 2 A - »
> POIDS
ITEM # | PIECE [ # CONTENU APRES AVANT TOTAL
1 Barboteur 1/ H,O déminéralisée 930, L 8. (
2 Barboteur 2/ H,O déminéralisée c,? ' .J Yy, .
3 Barhoteur 3/ H.0 déminéralisée f Tq ¢i’ fe-)cjc:a‘ ' /m?
. L i ] 7_ \
VID 2y /
4 Barboteur 4/ IDE FoYy, L J00. 1 )
5 Barboteur 5 (si nécessaire) / Ne—"
8 Barboteur & {si nécessaire) /
7 Contenant de dessicant / GEL DE SILICE /k; 0L O / )‘\G\,? )
8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non)
9 #A VIDE
10 - #B ' VIDE
TOTAL
FILTRE # MATERIEL REMARQUES POIDS
' APRES AVANT TOTAL
Fibre de verre (0,3 micron)
Bécher #
Auires #

Humidité Récupération

Produits Formulaire F_14 Formulalre F_15

Acétone

Commentaires:

Signature : Date :




FH-SB &4

%ns }‘I &l Formulaire: F_09_V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril-2006
USINE: [ )< e DATE: /J<-0R-Je/7 P. BAR (po Hg) : 4% COLD BOX :
VILLE: Mzl T 2 ESSAl: /~— 4 P. STAT. (po H,0) : )
SOURCE: ~f-513 SONDE N°: & /4 MODULE N°: T 22 N <
DIAMETRE: |3 §O Cp: &3> Ke: Q97 K m‘mf 7%
DISTANCEAVANT: R D BUSEN®: L ~&272 Ko: (52 Niveau du manomatre: +~
DISTANCEAPRES: 21 Coef: U (o5 DISTANCE P-T-B : Zéro du manomsétre: -~
Temps Températures (°F) Volume Gaz de combustion |[Vaccum)| Température
Heure [iTrav.|Point| prélév. DP DH |l o Compteur Prélevé 0, | CO,| CO po. [SONDEFILTREIRAPPE BARB.
(min) || (po H-0)||{po H,0) ENTREE | SORTIE (pi°) (%) | (%) pm) [ Hg °F) | CF) | CF) |(GLACE
i il KA | S8, 24 909 | o | e || o |[24F | 244
4 S04 44 ) A% SvLES r ; ¢ |0 2353
2 V,0] 70 | Lh 505 46 ‘1 U 4€ 260
4 Vol 72 (& Sos i | v |[249_|<is%
< Ool 174 Y 506,75 \ o lZsp 1249
4 - 4 b 8,01 ' 174 [ s¢/¥, 40 ! | O 2499 1258
¥ 4! o,0 |27 175 24 S [t | SIC 0T % 247 249
A1 0% || Lge || 175 67 52,94 /51355193 ~1< [24% 257
) 0% 0as 1,54\ 7S &7 sl 72 -2 " &7 [25p
4 9.2¢ 6o || {77 67 52430 539 i <2 1247 254
%3‘ o | ko || 177 b/ 524,50 -5 11247 1245
1524 LG 9,04 o7 || 179 &7 525 {2 -2 262 257
4 | &
Z
Z %
% > :
§
) s
q -
4 ;
B 3
& :‘ J 1
Il 1
¥a ]
TEST DE FUITE INITIAL: - Volume (pi’): =0, | TEST DE FUITE FINAL :  — Volume (pi’): <2905 |[Fuite pression (DP) :
CALIBRATION __ |[INITIALE[ GAZ | ZERO | SPAN | FINALE]| GAZ | ZERO  |SPANJ REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ [| O4{%) 02(%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) CO.(%)
COMBUSTION ___ CO(ppm) CO(ppm)
lPRELEVEUR: ST #




@-@»—MS u =l Formulaire: F_09_V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL avril-zooé}
USINE : U zbs L(o DATE: 247 0 %/20,2 P. BAR {po Hg) : _
VILLE: Mole T ESSAl: E S P. STAT. (po H,0): 490 |0 #cOLDBOX: |/ 8
SOURCE: £ A-s1 SONDEN°: O3~ (U7 MCDULEN°: 77 .o
DIAMETRE: |3 SO co: 09w Ko: 0 9§7 k: 2946
DISTANCE AVANT: ¥ BUSEN’: (-SCZ Ko: €0 §l0 Niveau du manométre:
DISTANCEAPRES: 2D Coef : 0498 : DISTANCE P-T°-B : Zéro du manométre:
Temps Températures (°F) Volume Gaz de combustion |[|Vaccum Température
‘Heure |Trav.|Point| prélév. DH Chaminde Compteur Prélfvé Q, | CO,; CO po. |[SONDHFILTRESRAPPH BARE.
{min) {po H,0) ENTREE | SORTIE {pi’) (%) | (%) | (ppm) Hg °F) | (°F) | (°F) |(GLACE}
. ; . 29,54
DLED [
Z 26 94 ’ =G5 750|254
2 4; g2 r -7 W23 (247
4 4/49 “L5 |2as (247
5 Sle7 ~&5 11247 128
A 54,85 -7 249¢ 1343
i 39.24 -5 1252 283
Z £4.j9 ! -8 297 289
3 ¢9q,51 1 -4 752 {757
£ 7459 i -85 252 [z33
S 779G P -7 247 _124%
& ok N IS ] -4 & 247
TEST DE FUITE INITIAL: o/ Volume (pi’): <% T i [TESTDEFUITE FINAL: _~~  Volume (pi’): <95 |[Fuite pression (DP) :
[ CALIBRATION  J|INITIALE]] GAZ | ZERO | SPAN | FINALE| GAZ |  ZERO | SPAN| REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || O,(%) O,(%} - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,4(%) CO,(%)
COMBUSTION CO(ppm CO(ppin)
PRELEVEUR : S5TH B




£r EA-SH £k
;Cmﬁnsf"" &lr Formulaire: F_09 V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avrit-2008
USINE: L% sko DATE: 7 -OF- 2(2 P. BAR (po Hg) : "
VILLE . Maloa 1 C ESSAl: £ P. STAT. (po H,0): U, [] #coLpBox: Y7
SOURCE: EA-5B SONDEN": £3-14 MODULEN°: |2 I ?4 ?
DIAMETRE: [3 §C Cp: 0§23 Ke: 1,614 ) 7
DISTANCE AVANT: D BUSEN’: &-25/ Ko: | 285 Niveau du manomeétre: «~
DISTANCEAPRES: 2D Coef: 0,49 4 DISTANCE P-T"-B : Zéro du manométre: +
Temps Températures (°F) Volume Gaz de combustion [|Vaccum Température
Heure | Trav.|Point| prélév. DP DH Cheminée Compteur Prélevé O, | CO, co po. |SONDEFILTREFRAPPH BARB.
(min) (po H,0) ENTREE | SORTIE {pi°) (%) | (%) | (ppm)
( J 0% ; :
JA { ERE 240 BY% ; ~9 R
2 \ 0 4 1A (4592 -4 _24g Tzse
Z 0[O0 193 £s5C.9% -3 5 12499 1749
bl 0.0 ) 1D 72% g/ sk AL 7eo 1753
EXN 2 L A ENCE [f Lol f -4 25T 1257
PRk 2 10 Oes Joer |28 g4 £e% 7< -23 11249 a5t
Z o TeoTgq | 206 qc NS -3 449 252
2 c.0% 0,45 || ¢ 40 (22,70 -3.5 25 |est
Z 010 .25 | 269 qo (77 1! -4 249 j2se
b coq 1 1.4 |l 20 C AANEE ! -4 250 ]28¢C
%4% & voF | oa7 | 1c9 ao (p&6 Y i -4 1297 1257
TEST DE FUITE INITIAL: Volume (pi"): {0,000 % TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi°): Fuite pression (DP) :
CALIBRATION [INITIALE| GAZ | ZERO | SPAN |[FINALE| GAZ | ~ ZERO SPAN][ REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || O(%) O2(%} - Compiler le volume de gaz lors des essais détanchéité
DE CO,{%) CO,(%)
COMBUSTION CO(ppm) CO(ppm)

5T

PRELEVEUR ;




FHT F4 FHA-SB_ E7
%nsul &l Formulaire: F_09_V2  FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril-2006] _
USINE : D-g, 5 ko DATE: 16,0%/70 P. BAR (po Hg) : T
VILLE: Maln, T ESSAI: T 7 P.STAT. (po H,0): 460, © g #COLD BOX: WY
SOURCE: £A-SR SONDEN°: &% MODULEN°: 7] K: 7
DIAMETRE : | KO Cp: O %k Ke: 0,957 ) 9,96
DISTANCE AVANT: %D BUSEN°: (£~S22 Ko: ©3L1O Niveau du manométre: =
DISTANCEAPRES: 2D Coef : 0,497 DISTANCE P-T"-B : Zéro du manométre:
Temps Températures {°F) Volume Gaz de combustion ||Vaccum Température
Heure | Trav.|Point} prélév. DP DH Cheminée Compteur Prélevé () CQ, cO po. ISONDEFILTREFRAPPE BARB.
(min} | (po H,0)| (po H,0) ENTREE | SO (pi°) (%) | (%) | (ppm) Hg (°F) | {°F) | (°F) |(GLACE])
{ - : ,
Z U G 7] } /
3 go¥ | T4 PEVEN % i 117¢ " 24€ {253
4 0.4 2,69 LoA. 92 16276 - 31 |zs#
) 5 04 72 L¥ | ZS% 92 (7 5% X5 I14% |250
4217 & T2 Lasx | 1oy g2 17,24 -8, < 124Y | 257
424 L 1] o1 213 108 92 1784 - 29 |25%
2 CN N PR 206G a2 122 97 =95 246 1953
5 off 1269 | 20C % [2%.C¢C -7 He |208
4 Jca || 220 | 208 93 1 32,72 -85 |27 1260
S g.c] | /722 | 205 43 136, 91 -§ 25V 1254
;ﬁ\: 5§° & U e 745 | 2ot ! %9 14[, &7 -3 < 1244 |2¥1
S K .
/
TEST DE FUITE INITIAL: ~ Volume (pi'y: < 9,cZ TESTDE FUITE FINAL: ~  Volume (pi°): <70 | |[Fuite pression (DP) :
CALIBRATION _ |INITIALE| GAZ | 7ZERO | SPAN | FINALE] GAZ ZERO SPAN REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || O,{(%) Q2{%) g Con:]lpﬂef' le yolume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) CO,(%) el L=ty f
COMBUSTION CO(ppm) CO(ppm
PRELEVEUR: ST #




C@ﬂ su E@ﬁf Formulaire: F_14 V2 mai-2005

£chantiflonnags de 1'air
* Cenformité en mantale

Compagnie:
Source: AL -

Echantillo

#ColdBox: W/ b
He

PIECE / # CONTENU APRES AVANT TOTAL
1 Barboteur 1/ H,O déminéralisée L SEY W 6030
2 Barboteur 2/ H,O déminéralisée é [,.”"), l A? L"“) 0
3 Barboteur 3/ H,0 déminéralisée
4 Barboteur 4/ VIDE 1,! 7) l é/f,.ff\ [
5 Barboteur 5 {si nécessaire) / ) !
6 Barhoteur 6 (si nécessaire) / i ¢ /» ~~~~~ SN
[BIM.01 99484 |~
7 Contenant de dessicant/ GEL DE SILICE ot wg ( q ‘(' ’*-( }
8 Contenant de récupération (selon les hesoins en fonction d'une humidité élevée ott non) -
8 #A VIDE
10 #B VIDE

FILTRE # MATERIEL REMARQUES POIDS
APRES AVANT TOTAL
Fibre de verre (0,3 micron)
(4 )
W
Bécher # FI/A - 3o D4 . 230 Llrs] 18§~
(s
MMW
Autres # ' 5 &
[
) [} 10)b N0 '
" Humidité Récupération
Produits Formulaire F_14 Formulaire F_15

Acétone

Signature : Date :




CRe - /2
C@ms Mg S Formulaire: F_09_V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril2008]
USINE: (5¢..5 Ko DATE: A\ -0% “ 2 |~ P. BAR (po Hg) : e
VILLE : a1 ESSAI : £ P. STAT. (po H,0) : #CoLbBOX: W
SOURCE : ERAC . SONDE N° : O35 MODULEN®*: | O ke ¢ _
DIAMETRE : .Y Cp: C. 54C Kc: L.C1> ’ !g 6-5
DISTANCE AVANT : BUSE N°: 2RI Ko : 1 1IC> Niveau du manométre: <
DISTANCE APRES : Coef: &, 2 4 Y DISTANCE P-T"-B : Zéro du manomeétre:c
Temps Températures {°F) Volume Gaz de combustion [[Vaccum Température
Heure |Trav.|Point| prélév. bP DH Cheminde Compteur Prélevé 0, | CC, CcO po. |SONDHFILTREFRAPPH BARB.
(min) | (po H,0)| {po H,0) ENTREE | SORTIE (pi®) (%) | (%) | (ppm) | Hg °F) | °F) | (°F) l{GLACE
\ e & RYE. &9 2 9
2 ) 551 |la\G <3 L SRS, 92
) N E DWE 94 | 153 I 3¢e, 43
i o5 | A.01 87 P IS || T 2
< CRXTI eTo2N s 153 33 22
& 10% 2.0% Ll NEIH BYES 7 297 243
211 o Wse 2 od) 3% LIS | 285, S of avs IREY
2 L1 eSSy | 2cd)l £ SS 391, 63 g 1HT ByY
= { G5 N A.0) 2% <SS § AT IE 4 IXuy 12356
Y Ci5x .96 45 [ SS L4033 %3 S__l2¢e 255
S D e N He e o6 I Yoq i S PR RS
G CiYF J .32 4R Se 1 YiSol EENEEEEE
[ Cie W[ 14 94 L 56 430 . 83 3 xSt 136¢
A C.1S (.15 g3 P S6 Y26, A Ll E2NEYA
7 G ol 1y a5 E i L SIN 3L, 5O v o5t 1ate
o } 0. S2 11,99 3 ] 1 58 (4371 K& vd 2201 AYY
S C. SO YeE ; LSy Nlug2 Yo I Wasz layd
b _ 853 pace 9¢ L SY Y49 90 N RS3 RHE
5 csa I7s% el s I gscay 4732 s 3
> nsd e i 43 (s | TELTY & i |259
5 03312069 It [0 4 4601 —9 5z \Z¢»
“ { o s | 192 R | o Y4735 94 23T |25y
| Ol LFE I ¥ el 47 Uy -3 7252 2o
A \ 46 123 E4 Y o I HBYN e ~%23 252 [247
¢ e He WA 3ol 40 Vi N ECERS A VAN
) NI CTES NN N Gl 1996, 36 2,5 [ASf 125/
7 - Mo¥s 1L 30 ] e 2, 2 12531267
TEST DE FUITE INITIAL: ¢ Volume (pi'): <_ C.C TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi‘): Fuite pression (DP) :
CALIBRATION INITIALE] GAZ | ZERQO | SPAN | FINALE| GAZ ZERC SPAN REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || 0O.{(%) O5(%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) CO,(%)
COMBUSTION CO(ppm) CO{ppm)
PRELEVEUR: (v (s Ning €




cil - /3
Cf@msg = Formulaire: F_09_V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avri-2006
USINE: [J< < o DATE: 2{-c%-2812 P. BAR (po Hg) : -
VILLE : | fdplo s ESSAl: 7 P. STAT. (po H,0) : #COLDBOX: 13/ /5
SOURCE: FAL & SONDEN°: £%-0% MODULEN°: (¢ K - (/‘; =
DIAMETRE: || ¥ Cp: © §4c Ke: | &/ © O3S
IDISTANCE AVANT : BUSEN": (. -2jf Ko: ) i0% Niveau du manométre:
IDISTANCE APRES : Coef: € 2,99 DISTANCE P-T"-B: éro du manométre:
Temps Températures (°F) Volume Gaz de combustion [[Vaccum|| Température
Heure | Trav.|Point| prélév. DP DH Cheminée Compteur Prélevée 0, | CO, CcO po. ONDEFILTREfRAPPH BARB.
(min) | (po H,C}| (po H.0) : ENTREE | SORTIE (pi”) (%) | (%) | {(ppm) | Hg °F) [ (°F) | (°F) |(GLACE}
SOl 3%
2 IR { | £ SO, Sk 252
S { 0,54 5 g7 {66 St o0 il 4G BT
G C oM |la 9% o 5“{ ﬂ_‘ia 5 X9 |3
L .55 | q& e 4 353 124¢€
> <,5Y | 54 &+ g ase|as?
3 Csdlldoeill 97 ol & f g = [[otE 359
“ C.SY JQ 7] SRS / G 7 S 2520252
S TR NCRY V] ! ) oA 227
“ Sl el &3 f A, < 295 xv¥7
b T e ) SX 5 L4 S __ISYFIAS 3
¢ 0Ty ol F7 5 X S LA EEE]
Y N B | A ‘ 2% s sé‘é q1A5
3 m‘éf% T N oY 2 PREIESY)
i oodat 1.3 A | Zhi > LOA|RSE
P d 14y s 3O S 1253 (255
f Oy L3S t | ol I > 1352 hyy
CeMY 1 9% 37 £ > S ESEE TS
O S || 1,55 Happed | ] 2 _leiC B > 224 125Y
[P B> 0 jod i ©_heis ¢ S N 29H|Z5F
CHq_ 1,494 82 VIO | EAAGE S I ][a39
/vé
|
TEST DE FUITE INITIAL : Volume (pi’): TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi°): Fuite pression (DP) :
CALIBRATION INITIALE]| GAZ | ZERO | SPAN |[FINALE[[ GAZz [  ZERO SPAN] REMARQUES 1
ANALYSEUR DE GAZ || O,{%) 0,(%) - Compiler e volume de gaz lors des essais Jd'étanchéité
DE CO,(%) CO,(%)
COMBUSTION CO(ppm) CO(ppm})

PRELEVEUR :




Compagnie:

Consulalr

Eghanﬁ[]‘annage de 1'alr

Formulaire: F_14_V2

mai-2005

Source:

# Cold Box .

Echantillonnée le:

ate d'assemblage: M 15

ILL (g)

ITEM # PIECE / # CONTENU APRES ZSE% 7 T
1 Barhoteur1/ H,O déminéralisée /m% S‘\ L é}() 6
2 Barboteur 2 / H,0 déminéralisée Q I
GSCG L bdr. s
3 Barboteur 3/ H,0 déminéralisée
4 Barboteur 4 / VIDE W
5 Barboteur 5 {si nécessaire) / g‘ @3‘ GO q»tﬂl ’;w
S 7L
6 Barboteur 6 (si nécessaire) / .
7 Contenant de dessicant / GEL DE SILICE ' /é S, L /é 3;1. 3 (é % g\
8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non)
9 #A VIDE L ev,
10 #B VIDE T e
TOTAL
FILTRE # MATERIEL REMARQUES POIDS
' APRES AVANT TOTAL
Fibre de verre (0,3 micron) e
[120)/
e -
Bécher # Tub . 0. oo 0. %oi | . LG4 (l4¢
Ebh e
T
Autres # {

Produits

Humidité

Formulaire F_14

Récupération
Formulaire F_15

Acétone

Signature ;

Date .




/2

iC@mS i i Formulaire: F_09_V2  FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avrit-2006
USINE: /<, %K.o DATE: 3@ D5\ 12 P. BAR (po Hg) : - ] ,\
VILLE : MelacXio ESSAI : £ P.STAT. ()0 H,0): _~O 3O #COLDBOX:  (J S
SOURCE : =oAL SONDEN°: (D¢ - MODULEN°: O K . )
DIAMETRE : W\ ¥ Cp : oo N Ke: KNS ) 3 Q 3
DISTANCE AVANT : Al BUSE N°: é‘-— Sy = Ko : (VO Niveau du manomeétre: QC
DISTANCE APRES : Coef : O AN IDISTANCE P-T"-B : Zéro du manométre:
Temps Températures {°F) Volume Gaz de combustion |[Vaccum Température
Heure ||Trav.;Point| prélév. bp DH Cheminde Compteur Prélevé Q. CO, cO po. |SONDEFILTREfRAPPH BARB.
(min) [l{po HC}{i (po H;0) ENTREE | SORTIE ||~ (pi) (%) | (%) | (ppm) Hg °F) | (°F) | (°F) |(GLACE
: L
g ! G2z LAl &% Lo VIR MATER 20591 ¢S Z 253 | 27
‘ 2 T2 14 93 Lo rel 7ol &I%a0 2% | 250
3 6“3 iS22 9% , ol 6i%Se ~ S
4 '-{{;' VLD &R ! e IR
S e NN 4% ! 14 6’:{_“{ 2D
6 SPEl IAd ERSY L 2l o7y
i Al AN Y T T V2| oeorg
oL Sy LS 42 R AN ,
3 CNY | Aies a’y Ll Il 2 e RS DICEPAY
d b 4o T “ | 172 &7¢. 2% -3 LY gy
5 P 7l L 173 e ee o5 sy jox
4 VBN i os 90 iy e a0 ~2s lzse  |2ve
| 0. 30 W 194 4 N EAN R S8 |z5§
o] TS Loy Iy ' 1l == &9H e 26 z> v
) 0,7 5 4 | 7217638 30 ~5 255
! 46 Lol ar 703.58 -4 1258 248
E 1,46 L bl 9i J [Z | 708,90 -4 W55 1755
A g.4¢ el 191 7 A -4 1257 1254
b c.45 | 158 9i | 72 | 4.5 -4 755 1258
3 < 045 H-HEl 872\l 724 46 -4 WoRa 1285
Z 045 P RR il , L V77 1 729,60 - ZHO | 748
E O 44 J4d o ! L 72 7j¥73 -4 7251 |Z3&8
5 J,50 05 142 \ Ve WESHE ~3 \zs0 1258
G 019 o7 97 N 2 %4' -3 g7 125%
{ C.zo Nl ios W 94 A 76X -5 \ise |55
2 £.29 o2 01 92 ,? VD WATE.E -5 257 (257
£ eSS 123 | 94 </ Y13 || 7=6 24 .25 lzsg [25¢
TEST DE FUITE INITIAL: .~ Volume (pi’): |[TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi°): [[Fuite pression (DP) : |
CALIBRATION INITIALE]] GAZ | ZERO | SPAN || FINALE || GAZ ZERO SPAN REMARQUES ]
ANALYSEUR DE GAZ || 0,(%) 0,(%) - Comnpiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) CO{%)
COMBUSTION CO(ppm) CO(ppm)

PRELEVEUR :




/2

Censuls i Formulaire: F_03_V2  FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril2006
USINE: ['s.s Ki DATE: 2[0-0%-22i72 P. BAR (po Hg) : ]
VILLE:  Modoive, ESSAL: =1 P.STAT. (po H,0) : -0, 200 #COLDBOX: O =
SOURCE 1 Fho SONDEN°: 154 MODULE N° : /U ' k: 3 (3
DIAMETRE : N Cp: 0, 292 Ko : ngg( - F
DISTANCE AVANT : ‘ HWBUSEN°: 6H-3(2 Ko: /o< Niveau du manométre: ~—
DISTANCE APRES : lcoef: O, 2100 DISTANCE P-T°-B : _lizéro du manometre:
Temps Temperatures {°F) Volume Gaz de combustion |[Vaccum Température
Heure |Trav.|Point| prélév. Cheminde Compteur Préleveé 0, | CO, cO po. [SONDEFILTREFRAPPH BARB.
(min) ENTREE | SORTIE (pi°) %) | &%) | wem} | Hg | ¢F | A | ¢F) licLacE
)4 - : : ] el 57
S ] U 45 I'sz aq5 ; 75 VAN
& ! {44 154 g5 ! 75 77L49¢ S Iz
[N 044 | 754 Il 495 | 34 147,07 -4 l2se 2587
2 v A% oo 2 26 £, 26 ~4 < 247 125D
34 0 4¢ 62 | 93 76 ZER A0 -9, 253 247
750 ; 3 . o5 W 123 | 94 L2 N 290 . -4, 25] | 745
7
G 1 {
=1
3
3
Y
=
&
{
2]
2
e
5
&
%i
>
7
Y
S
&
TEST DE FUITE INITIAL : Volume (pi°): TEST DE FUITE FINAL: . Volume (pi): [IFuite pression (DP) :
CALIBRATION _ |[INITIALE]] GAZ | ZERO | SPAN | FINALE[ GAZ | ZERO  [SPAN[ REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || 0,(%) 04(%)}) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) CO,(%)
COMBUSTION CO(ppm) Co(ppm)[
PRELEVEUR :




C'@ﬁs ulallr Formulaire: F_14_V2 : mai-2005

Echantitlonnzge de 1"s1r

Compagnie: AR B A Projet:

Source: AL Essaii . 3 #ColdBox: WJ o
Echantillonnée le _ __ Date d'éssembfage: Heure:

ITEM # PIECE / # CONTENU N )
1 Barboteur 1/ H,0 déminéralisée @); 7
2 Barboteur 2/ H,0 déminéralisée (‘( |
3 Barboteur 3/ H,0 déminéralisée
4 Barboteur 4 / VIDE [4“7‘) |
5 Barboteur 5 {si nécessaire}/

6 Barboteur 6 (si nécessaire} /

7 Contenant de dessicant / GEL DE SILICE TR [§1Y. &

8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non)
9 #A VIDE
10 ) #B VIDE

TOTAL

FILTRE # MATERIEL REMARQUES POIDS

APRES AVANT TOTAL
Fibre de verre (0,3 micron)
Bécher # 0> A [4a2t | 030 X294
790
38§ ,
Autres # 15 0

Humidité Récupération

Produits Formulaire F_14 Formulaire F_15

Acétone

Signature : Date :




\‘- 7
£3 Tag /o
ECT&MS LR % &V Formulaire: F_09 V2  FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril-2006
USINE: A<V DATE: ) . ~%- ) P. BAR (po Hg) : ]
VILLE:  Aalacdg ESSAl: = 2 P. STAT. (po H,0) : #COLD BOX:
SOURCE: & A (, SONDEN°: (93-S MODULEN°: &f .
DIAMETRE: NI Cp: O S Kc : RS :
IDISTANCE AVANT : i BUSE N°: £;~ TN Ko : N @\-LC} Niveau du manométre: C
DISTANCE APRES : Coef : J 2094 DISTANCE P-T"-B : ) Zéro du manomeétre: (S K.
Temps Températures {°F) Volume Gaz de combustion [|Vaccum Température
Heure | Trav.{Point| prélev. Dp BH Cheminée Compteur Pré[gvé 0, (= CO po. |SONDHFILTREFRAFPY BARB.
(min) | {po H,0)| (po H.0) ENTRE’E| SORTIE (pi”} (%) | (%) | (ppm) Hg CF | °F) | (°F) l(aLAcE
Slatd 1 < Bl S €o | Ol 57 z,\,,;,,,r e I Lo
i Y * Clae | o | gt < /o VLS
2. OYY 1AV | &C Al DR
oy Y 22 Tl G2 (37 L9
| eI NS e el 199 2K
: Doyl | «y | e @3 VYSA KX
7 cqgll ray ll <9 LY YSo 45
Gaf Iy aolde A el
§ g el ey A NANGS
FalcISh <) -2 (o~ Vi o
@ T e (e{s 101,62
% A3l oeyll ¢ e PR
A Rl Gl S CL GO Y2
A o)l otgnll o ) VS 58
3 a2l olgt SC G2 A9 AT
5 c S| ©.¢7 S L2 1949, 672
" QA N I VSR
2530 1Y Ca
7 & sl 1 se 9 R A\, CS
J o, soll ysol 49 Gy AN o2
P o soll 156 | &% @ [ 040
z O <ol 1'smll a7 (9 Z3
s oAl rag |4 Z 2571
] o M V56 [ &T G 140, (20
] e Shl ts¢§ &% 14 N M Yo
[ 1 os 1,53 a7 | o %52 2
VAN E°XvH ) % “ AR ASR A6
[TEST DE FUITE INITIAL : O\~ Volume (pi’): Q%  |TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi°): ||Fuite pression (DP) :
[ CALIBRATION INITIALE|| GAZ { ZERC [ SPAN |[[FINALE]| GAZ ZEROQ [ SPAN]| REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || 0O.(%) 03(%) - Compiler le volume de gaz fors des essais d'étanchéité
DE CO5(%) CO4(%}
COMBUSTION CO{ppm}) CO{ppm)
PRELEVEUR: __ “N\Arpey 9De\eeS
/ =



£3

T A

>/

G@NSU‘ /7 - Formulaire: #_09_V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avrit-2006
USINE: (O<isido~ DATE : Ad-CF - | L P. BAR {po Hg) :
. - = # COLD BOX :
VILLE : M \as S ESSAI : £ 3 P. STAT. (po H,0) :
SOURCE : N C SONDE N° : 2% -8 MODULEN°: &/ -
DIAMETRE : \\ ¢ Cp: e gb; o Kc : \, (.:\ri )
DISTANCE AVANT: BUSE N°: _1\ Ko : 5 Niveau du manométre: ¢
DISTANCE APRES llcoet : & > 30%G DISTANCE P15+ Zéro du manométre: (K.
Temps Températures (°F) Volume Gaz de combustion |[Vaccum|| Température
Heure Trav.|Point| prélév. DP DH Cheminge Compteur Prélevé 0. CO, co po. ONDEFILTREFRAPPE BARB.
L L (mim) |(po H:0)||(po H,0) | ENTREE | SORTIE (pE) %) | %) L pom) | Hg || ¢F) | A | °F) leLacE
N 3(‘5 oS —
=2 6% g
3 > 1LY
o T | ASASE
Y “n Pl
s A A58 ML
G “1{ D3
( ~f 3G s
I 1) EYRYS)
A Y 14 20, Y
5 \ oY Y ¢
e T S| 4z 4% 172 | 323 o
|
|
|
1
1
|4
v
TEST DE FUITE INITIAL : Volume (pi°): TEST DE FUITE FINAL : Volume {pi): Fuite pression (DP) :
CALIBRATION INITIALE]| GAZ | ZERO | SPAN | FINALE| GAZ “ZERO | SPAN] REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || 04(%) O,(%} - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) CO:(%})
COMBUSTION CO(ppm CO{ppm)

PRELEVEUR :




Ceonsulalr

Echanttiloanage de ["alr

Formulaire: F_14_V2

mai-2005

N

Compagnie: Projet:
Source: v (,, Essai:,ﬂ < #ColdBox: .S
. /
Echantillonnée le:
ITEM # PIECE / # CONTENU e - AT
1 Barboteur 1/ H,0 déminéralisée G 4 e
2 Barboteur 2 / H,0 déminéralisée 90
£30. | £66 9
3 Barboteur 3 / H,0 déminéralisée
4 Barboteur 4/ VIDE
5 Barboteur 5 {si nécessaire) / N (,., Ty o -
6 Barboteur 6 (si nécessaire) / /6& ‘T}m/
7 Contenant de dessicant / GEL DE SILICE /L ¢9 P /é e ¢ L%M,
8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non)
9 #A VIDE
10 #B VIDE
TOTAL
FILTRE # MATERIEL REMARQUES POIDS
APRES AVANT TOTAL
Fibre cle verre (0,3 micron)
Bécher # Fud ).yt 0 I8y
Lt ®
7 P —
Autres # @7 AL

Produits

Humidité

Formulaire F_ 14

Récupération
Formulaire F_15

Acétone

Commentaires:

Signature :

" Date :




Consulzs/-

Rifantilionnaps do el

Formulaire: F_09_V2

FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL

Contormmts gt oanarmmotele avril-2005
USINE: <. ¢ DATE : PN AN P. BAR (po Hg) : # COLD BOX :
VILLE : MalanE ¢ ESSAI : : ) P. STAT. (po H,0) : :
SOURCE : = Bre SONDE N° : MODULEN°: (™Y K-
DIAMETRE : v Cp: Ke: N O )
DISTANCE AVANT : BUSE N°: Ko: V239 Niveau du manométre: o<
DISTANCE APRES : Coef : DISTANCE P-T"-B : Zéro du manométre: S
Temps Températures (°F) Volume Gaz de combustion [[Vaccum Température
Heure |[|Trav.|Point| prélév. DP DH Cheminge Compteur Prélevé O, Co, CcO po. ONDEFILTREFTRAPPH BARB.
(min) {(pe H.0){ (po H.0) ENTREE | SORTIE (pi®) (%) | (%) | (ppm) Hg (°F) | (°F) | (°F) |(GLACE}
242,049
L A RYL ¥
; s | ad Gl % ol ENAS
z Sl Y Gl A\ SST
z e iny INEN: A1 L 222,50
32 N2 TR i 2ER %
3 o2l l.aal d9 il RI3. (0
N AN E ) 7/ Poy%tal) |
Y SHCTA FACH] I 3%
S CRellodnll a@ T2 | REF 2
53 Q35! oald 9b M2 1 <499 o
s OGR4l oal 16 19 47, ¢
L o2 | Oq | db TA 09 (3
o n 330 n el 4N 13 HOb =1
A W ' a1 3 i, A
g C %ﬁ o = AL ~{r5,65
= Pk L4 m e i
%4 oyl i vy HOL
o oS 430l Loo 19 ¥la €2
2 g 1 TR 1| LDa 73 Y2552 il
2 o, 23 Lod 13 b CTHIR:
< Y6 i 193 1 tad 12 YYe,492
7 oYl |l [ax 73 G51 da
1 O MG VA L 1Y YSC S 2,
\ o 8S5ilianl jot 1Y SR 7
] O¥S g I fat k3
{ O 9SleRal Tt 17 1A, 50
7 ¥ a vF
TEST DE FUITE INITIAL: ' Volume (pi): TEST DE FUITE FINAL : Volume (pl ): |Fuite pression (DP) :
CALIBRATION INITIALEl GAZ ZERO | SPAN [IFINALE]] GAZ | ~ZERO SPAN]| REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || Ox(%) O,(%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) CO{%})
COMBUSTION CO{ppm)| CO(ppm)

.I;;ELEVEUR :




Ceonsulall

Bchantilicnnage de E'alr

Formulaire: F_14_V2

mai-2005

Compagnie:
Source: EA_ C-, #Cold Box: \A/ 3”‘”‘
iTEM # . PIECE / # CONTENU APRES AVANf TOTAL
1 Barboteur 1 / H,O déminéralisée ¢ 8 ey ¥
2 Barboteur 2 / H,O déminéralisée Y 20 | é 9} ‘) : )
3 Barhoteur 3/ H,0 déminéralisée o -
4 Barboteur 4 / VIDE K38, 3 | aa o
5 Barhoteur 5 (si nécessaire) / . ’ TN
6 Barboteur 6 (si nécessaire) / /(j{%{ )
7 Contenant de dessicant / GEL DE SILICE /q /@} if }Q’@ L“J \_‘\J//
8 Contenant de récupération {selon les bescins en fonction d'ime hum?dité ég\vlée ou no’n) —
9 #A VIDE \ O\ L
10 4B VIDE \ﬂ,{f} s
TOTAL \\,/
FILTRE # MATEREEL REMARQUES - POIDS
APRES AVANT TOTAL
Fibre de verre (0,3 micron) H< (Q}_Q_(ﬁg_
Hb Gl &2
Bécher #
Autres #

Produits

Humidité

Formulaire F_14

Récupération
Formulaire F_15

Acétone

Commentaires:

Signature :

Date :




@@m u% &7 Formulaire: F_0¢_V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril-2006
USINE : TSSO DATE: "~ 4-0o&%-9 P. BAR (po Hg) : ]
VILLE : A, NN ESSAI : £ < P. STAT. (po H,0) : #COLD BOX :
SOURCE: _GTAL SONDE N° : Y IeRY MODULE N°: L K-
DIAMETRE : Cp: L=y O SO |Ke: \els ) ?, s
DISTANCE AVANT : BUSE N°: - T ) Ko: o \ A S & Niveau du manomaétre: o\
DISTANCE APRES : Coef : O 206G 4% DISTANCE P-T"-B : Zéro du manométre: &\
Temps Températures (°F) Volume Gaz de combustion |[Vaccum Température
Heure [Trav.|Point| prélév, DP BH Cheminée Compteur Prélevé O, CO, CO po. [SONDEFILTRETRAPPH BARB.
(min) || {po H.O}| (po H,0) ENTREE | SORTIE (pi”) (%} | (%) | (ppm) Hg °F) | (°F) | (°F) |(GLACE}
: | 78,04
SLANAD 2y 1S 6 S¥1 AN 7 Veolog Jc | HYFa2q
I} | {43 1oS TG ) HES <l
1 @‘é’? o BT 76 491, Ll
IR XY % 17 Y47 LS -3
28 SX Al NN \QO 38 ) S03R1%
% GSsC | v & S TE > O X(
GRET IRN 94 ) EIRETI
3= sl Legll % P S IANS
23 G, | N T 99 o\ S AL
- O sy [e¥]  Joo =] Y G
¥ OSHL Yol Vo &2 G3a %0
1 477 S S 1 L3 1= £2 I SuSv (<
S S ‘\Qfﬁ:ﬁ* HYZY! ] TSULF
S o 2 W2V 2 SSC PS5
Sls G Ytigvll o =t I SCy aY
¢l B 03 v 7} Y | _Sc6. 6D
N - Al gl 162 S| =av, 33
ase (gh 66 Q.80 TGN (% XS <2S. 1%
awsy | 4 O30 sl 10N Pl S TR
- OSSOl Tt I\ 28 || sgT1 S
1122 o0l Yol DS ¥s I sa3 €%
AN A 00| SN OS I S9%,58
2 87 SR/ ENRSTE Yo 3S I LoV 2%
2R ChSo U] oS * 6 | 610,68
22 DS I Ld It e U pi5. 78
32 O I NIV LT S | C2LEY -G
2 o Syl o5 A < £
TEST DE FUITE INITIAL : < ]c-  Volume (pi’): Yy & TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi°): [Fuite pression (DP) :
CALIBRATION __ |INITIALE][ GAZ ‘| ZERO'] SPAN | FINALE| GAZ ZERO | SPAN REMARQUES ,
ANALYSEUR DE GAZ | 0,(%) 0,(%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité ]
DE COL(%) CO,{%)
COMBUSTION CO{ppm) CO(ppm)

PRELEVEUR :




2/%

©AG - ¢
G’@M$M§ & Formulaire: F_09_V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril-2006
USINE: M=\l DATE: ) # -OX - \ ') P. BAR (po Hg) : 4 COLD BOX -
A e : :
VILLE : TA OGN ¢ ESSAI : gg P. STAT. (po H,0) :
SOURCE : = 0N, SONDEN°: /A2 O MODULEN°: & -
DIAMETRE : T Cp: Oy, RHO Kc : . oS ‘
DISTANCE AVANT : BUSE N°: 7 -2 Ko : [VRS a Niveau du manométre:
DISTANCE APRES : Coef : s 24l DISTANCE P-T"-B : éro du manométre:
Temps Temperatures (°F) Volume Gaz de combustion [[Vaccum Température
Heure ||Trav.|Point DP DH Cheminée Compteur Prél_ﬁvé O, CO, co po. FOND FILTREFRAPPH BARB,
ENTREE | SORTIE {pi°) (%) | (%) | (ppm) {| Hg °F) | ¢F) | (°F) l(GLAcE
oAl 5Y
LC‘F oS Ot : 27 1 £33 2%
1EWSY % i o=\ 52 16" g’( AN
> |
S
[
{e
¢,
TEST DE FUITE INITIAL : Volume (pi°): TEST DE FUITE FINAL : O\ Volume (pi'): © ¢ |Fuite pression (DP) : |
CALIBRATION [INITIALEll GAZ [ ZERC [ SPAN [[FINALE| GAZ ZERO _ [SPAN[ REMARQUES ]
ANALYSEUR DE GAZ || 0%} 0,(%} - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE €0,(%}) CO,(%}
COMBUSTION CO(ppm CO(ppm)

PRELEVEUR :




€L

EAL -

[r ———

T i o g BT
Tl = L g T
a1

Formulaire: F_09_V2

FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL

avril-2308
USINE: ()s,6 BT DATE: 1 1 -CS% -1 P. BAR (po Hg) : # COLD BOX :
VILLE : iaa\ar .z ESSAI : 2 C P. STAT. {po H,0) : ]
SOURCE: & Al SONDEN°: — /%=1 7 MODULEN°: & K
DIAME TRE : ’ Cp: s 1<) Ke: y oS ]
DISTANCE AVANT : BUSE N°: -2y Ko : WYL Niveau du manométre:
DISTANCE APRES : Coef : o DISTANCE P-T-B : Zéro du manométre: S
Temps Températures {°F) Volume Gaz de combustion |[Vaccum Température
Heure ||Trav.|Point| prélév. DP DH . Compteur Prélevé 0, | €CO,|] coO po. [SONDEBFILTREFRAPPH BARB.
(min) | (po H.0){ (po H,0)| “"*™ "% EnTREE | SORTIE (pi®) %) | (%) | (pem) || Hg | CF) | CB) | (°F) i(cLacE)
% S e e W o [ i YA S égfé (./( £ ;
% = Lo LS
A TSt | b <7
- d Qe \ B
2 5 _fééﬁ_“i_
q, 8} %‘{ Ao -(h
2 prd !
K| e A 659 L%
o (:c[z o @ﬁgsgu
2 2, {23 o
5 9| 7o 73S
0™ . I AT
YA [ 1 74
wibasl 7o) 1 ) I qie, RO
aq ;14,19?5\4{ <
T 443\
z ‘1% 233
3 a3 157 1)
2 4% | =43.q
o 20 ISo
v %2 TSSZS
S Q2 I 10
g Gz || “te, &
| & 3 —
I <t =
N W _
(TEST DE FUITE INITIAL : < Volume (pi’): O O % ~ ITEST DE FUITE FINAL : Volume (pi°): Fuite pression (DP) : |
[ CALIBRATION _ |[INITIALE] 'GAZ [ ZERO | SPAN || FINALEY- GAZ | ZERO [ SPAN]| REMARQUES |
ANALYSEUR DE GAZ i 0.(%) I Co(%) - Compiier le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE COL{%) CO(%)
COMBUSTION CO{ppm CO(ppm)

];RELEVEUR :




Consulalr

Bchantililennzge da |"air

Compagnie:

QSIS

Formulaire: F_14_V2

Projet:

mai-2005

Source:

Sy
AN
;

Essal:

TN

# Cold Box :

Date d'assemblage:

ITEM # PIECE / # CONTENU e PA?’,!?NST TR
1 Barboteur 1/ H,O déminéralisée 5 v, D» /{; (M ‘1
2 Barboteur 2/ H,0 déminéralisée ﬁ,(1 3. }_ é‘f@, gf’/
3 Barhoteur 3/ H,O déminéralisée
4 Barboteur 4 / VIDE 4.0l H¥0o
5 Barboteur 5 (si nécessaire) / f“’*\\
8 Barboteur 6 (si nécessaire) / / \ \
7 Contenant de dessicant / GEL DE SILICE /ﬁ {4 Y47, l(“ \ ‘7} }
8 Contenant de récupération (sefon les besoins en fonction d'une humidité elevee ou non) " /
9 #A VIDE
10 #B VIDE

FILTRE # MATERIEL REMARQUES POIDS
' APRES AVANT TOTAL
Fibre de verre {0,3 micron)
Bécher VA - 30.al¢ O wbs | LR [ JNS
Sha g /’“‘“\
Autres # LA MJ
~) K02

Produits

Humidité
Formulaire F_14

Récupération
Formulaire F_15

Acétone

DI U L)

Commentaires:

Stgnature :

Date :




Caonsula]”

Formulaire: F_0S_V2

FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL

e o i avril-2006|| .
USINE: Oxico DATE : )} ﬁ‘}fﬁ ) P. BAR (po Hg) - # COLD BOX :
VILLE: s N\e Noc ESSAI : < | P. STAT. (po H,0) : )
SOURCE: <— i 7% SONDEN°: o7 -id MODULEN°: ] K
DIAMETRE : Cp: 082 Kc: VoS )
DISTANCE AVANT : BUSEN°: ./ 1] Ko: N 2C4 Niveau du manométre: £~
IDISTANCE APRES : Coef : SRR DISTANCE P-T'-B : Zéro du manometre: oY
Températures (°F) Volume Gaz de combustion [Vaccum Température
Heure (Trav.|Point Cheminée Compteur Préleveé cO po. [SONDHFILTREIRAPPE BARB.
ENTREE | .SORTIE (pi°) F) | A | PR leLacE
Lo YD i
L L i (; v VO35
VO3 3 L f avi o
{’}/lgé Ef L 7
A ”1‘31”1 hetn |
P
. 5%
7
o oWl S
' . (LA AC
// {z "'—L? 1 [ )
ot
TEST DE FUITE INITIAL : Volume {pi’): [TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi°}: _|[Fuite pression (DP) :
CALIBRATION _ |INITIALE] GAZ | ZERO | SPAN | FINALE]] GAZ ZERO | SPAN REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ {| O(%) 0,(%) - Compiler Ie volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) CO,(%)
COMBUSTION CO{ppm) CO(ppm)

PRELEVEUR :




Cﬁn su I fo Formulaire: F_14_V2 mai-2005

Bchantilionnage de §'afs

RMINATION:

Compagnie: (ONW (Vo Projet:
Source: . [Z AN - Essai:ﬂg__ #CodBox: { 4} &

Echantillonnée le:

ITEM # PIECE / # CONTENU APES TobS il
p Barboteur 1/ H,0 déminéralisée Lay.Y CYys3. ¥
2 Barboteur 2/ H,0 déminéralisée //j) S\L) {} £ CRL ¢
- 3 I
3 Barhoteur 3/ H,0 déminéralisée
4 Barboteur 4 / VIDE ’ L.
R .
A4 s
5 Barboteur 5 (sf nécessaire) /
8 Barboteur 6 (si nécessaire) /
7 Contenant de dessicant/ GEL DE SILICE /Xé]é “ / & L_‘ é ]-f-“ /:ZNN
8 Contenant de récupération {selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non) /’g L"\ /
g #A VIDE L /
10 #B VIDE
TOTAL
FILTRE # MATERIEL REMARQUES POIDS
APRES AVANT TOTAL
Fibre de verra (0,3 micron)
FYA- 30:39 O Lb0 | . £€49
Bécher# ‘
Autres #

Humidité Récupération
Formulaire F_14 Formulaire F_15

Produits

Acétone

Signature : " Date :




© A1

€ L

C—f&msmu g =i Formulaire: F_09_V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avrii-2006]-
USINE A€ dCes DATE: WL = P. BAR {po Hg) : 4 GOLD BOX -
VILLE Mede X ESSAI:  ~ %! [ ¢ X |P. STAT. (po H;0) : '
SOURCE : A SONDEN": O3 [ MODULE N°: I -
DIAMETRE : - Cp: G < 51 Kc: Lo \S )
DISTANCE AVANT : BUSE N°: & y1l i Ko : 1.1 AS Niveau du manométre: @E
DISTANCE APRES : Coef : DISTANCE P-T-B: Zéro du manometre:
' Temps Tem eratures (°F) Volume Gaz de combustion |[Vaccum Température
Heure | Trav.|Point| prélév. DP bH Cheminée Compteur Prélfvé 0, CO, co po. |(SONDEFILTREFRAPPH BARB.
(min) {|(po H,0)! (po H,0) ENTREE | SORTIE {pi’) (%) | (%) | (ppm) | Hg °F) | CF) | (°F)} [(GlLAC
51 ! < old | (o6 7S & %‘%‘T.‘ﬂ.
T 6 64 5\ 34 11 Cele || i,
LY 585 53 T L& 2
) G o4 o'l‘f ke A =2 QO
b3 goql ol 9% ax_, B
G o ol A1Y ’) ki X
[ 2 0% & 1Y Gg 23 X
S () oo’z A1 % 4 Z Y13 _Ae
. v X I3 & (A ]
by A 2 Q cQ cn\n 1S C& 330 'ﬁ?
TEST DE FUITE INITIAL : ;7. Volume (pi’): @ ©¢ IITEST DE FUITE FINAL : Volume {pi’): Fuite pression (DP) :
CALIBRATION __ |[INITIALE[ GAZ | ZER SPAN [[FINALE] GAZ | ZERO SPAN] REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ | 0,(%) 0,(%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) CO,(%)
COMBUSTION CO{ppm) CO{ppm)
PRELEVEUR :




Echantilfoncage de ['alr
Confarmitd mentzla

Ceénsulalr

Formulaire: F_14_V2

mai-2005

Compagnie: ey 313120 Projet: .
Source: 7 A Essai o #ColdBox: A S
_|Date d'assemblage: Heure:
g)
ITEM # PIECE / # CONTENU PEES D TR
1 Barboteur 1 / H,O déminéralisée . (5 Y3 ey, i
2 Barboteur 2/ H,0 déminéralisée s (‘: (;F G ., ©
3 Barboteur 3 / H,O déminéralisée '
4 Barboteur 4/ VIDE &w ’ |
5 Barhoteur 5 (si nécessaire) / M
6 Barboteur 8 (si nécessaire) / // P ”“‘?‘
7 Contenant de dessicant/ GEL DE SILICE /Jfé’@ o | 1834 L( (p ¢ <
3 Contenant de récupération (selon les hesoins en fonction d'une'hungidité élevée ou non) S
9 #A VIDE
10 #B VIBE
TOTAL
FILTRE # MATERIEL REMARQUES ‘ FOIDS
APRES AVANT TOTAL
Fibre de verre (0,3 micron)
Bécher # P
FUA Q) D O, LbZ| . Geod {\J MT}
Aufres #

Produits

Formulaire F_14

Formulaire F_15

Acétone

DLIE: L) t d ]

Commentaires:

Signature :

Date :




rEo:'ﬁ,@m.': nsu& Srill Formulaire: F_08 V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril-2006
USINE : OSlten DATE : ~ZF- 20,2 P. BAR (po Hg) : .
VILLE : Mol o~y e ESSAI: 34 3 P. STAT. (pc H,0) : # COLD BOX -
SOURGCE : Ea)- SONDEN°: /)3~ // MODULEN: /O .
DIAMETRE : ' Cp: K : Lo :
DISTANGE AVANT : BUSE N°: Ko : /iaf‘ Niveau du manomatre:
DISTANCE APRES : Coef : DISTANCE P-T-B : Zéro du manomeétre:
Temps Temperatures (°F) Volume Gaz de combustion (Vaccum| Température
Heure [[Trav.|Point] prélév. pp DH Cheminée Compteur Prélizvé 0, | CO, CcOo po. [SONDHEFILTREIRAPPE BARB.
L b || (min) j(poH0)j(poHO)| ~ ~ | ENTREE | SORTE | L) L (%) | (%) | (ppm) )| _Hg | (F) | (F) | (°F) )(GLACE)
o.1 102% 27 | 7& S1eo o L3 ALt oy
1210 O len « A% - 4 )
KN ol X3l T ) 2Ty NG
. d - Nt lla X2 6 3 7
(TH#3% 1 PRI EY HeXA T
TEST DE FUITE INITIAL : (Qraolume (piY):  L_Q,; O\ |[TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi°): IFuite pression (DP) :
CALIBRATION _ INITIALE]] GAZ | ZERG | SPAN | FINALE| GAZ ZERO SPAN]| REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || O.{%) 02(%) - Compiler e volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CC,{%) CO,(%)
COMBUSTION CO(ppm) CO(ppm)

PRELEVEUR :




Conformité

Compagnie:

Ceénsulal?

Echantitionnage de ['alr

nementale

OMAKO

Formulaire: F_14_V2

JProjet:

mai-2005

Source:

= AL

Essai:§ &f
i

# Cold Box :

Echantiflonnée le:

Date d'assemblage:

ITEM # PIECE / # CONTENU APRES :3}3\?.(' AT
1 Barboteur 1 / H,O déminéralisée {;.}f\,{// LS" é(ﬂ *3
f -
2 Barboteur 2/ H,O déminéralisée : 18 . o
5 Jho [$3%S
3 Barboteur 3/ H,0 déminéralisée
4 Barboteur 4 VIDE 565 (L S\(ﬁ 8
= [ : - e
5 Barboteur 5 (si nécessaire) / /”“‘\\ )
8 Barboteur 6 (si nécessaire) / i ./
8
7 Contenant de dessicant / GEL DE SILICE ]’7 gé_/ L / I gtt‘ g/
8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une hungid[te élevée ou non)
9 #A VIDE
10 #B VIDE
TOTAL
FILTRE # MATERIEL REMARQUES POIDS
APRES AVANT TOTAL
Fibre de verre (0,3 micron) IRy
47,08
Bécher # -
U’T —.
s 3010 0,690 | o cescy | G 0AS
Autres #

Produits

Formulaire F_14

Formulaire F_15

Acétone

Commentaires:

ﬂ;nature :

- Date :




C’f’}nsy l @ﬁf . Formulaire: F 09 V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril-2008)
USINE: £.°c ko DATE: 2509 - 202 P. BAR {po Hg) : 4 COLD BOX -
VILLE:  Mala {2 ESSAl: Z~4 P. STAT. {po H,0) : )
SOURCE: £/ SONDEN°:  ©%- (1 MODULEN°: (O .
DIAMETRE : 1o Cp: D <Ah2 Ke: Lo ' %’ 29
DISTANCE AVANT : BUSEN®:" (-3541 Ko : s Niveau du manométre:
DISTANCE APRES : Coef : O, 5710 DISTANCE P-T"-B :~ Zéro du manomeétre: .~
Temps Températures {°F) Volume Gaz de combustion |Vaceumi| Température
Heure |Trav.|Point| prélév. ppP DH Cheminée Compteur Prelevé 0, GO, Co po. ONDEFILTREIRAPPH BARB.
(min) || (po H.0)||(po H,0) ENTREE | SORTIE (pi°) (%) | (%) | (ppm) (°F) | (°F)} | (°F) |(GLACE
12225 { s 0,CL4p ¥ 0% o CYEo | 29 53 83 29 -25 23D |eso
2 pef | 75 1 %o " %o <747 i | s 25 11252 (24«
3 099 WO Xl | Lo AR ‘ <2, 5 1282 245
-4 &2 Jg75 g 1 I 4 44 -2,5 1252 1 24%
Y47 < D 9eq o 7¢ || E : £l o, 7% ~2, 5 |49 _[247
(TEST DE FUITE INITIAL: -~ Volume (pi’): <J, 9/ TEST DE FUITE FINAL: __—  Volume (pi"): <2 Jo5[Fuite pression (DP) :
CALIBRATION INITIALE|| GAZ | ZERO SPAN || FINALE}] GAZ | = ZERO | SPAN]) REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ (| O5(%) 02(%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) CO,(%)
COMBUSTION CO(ppm) |CO(ppm)

PRELEVEUR: S7




Echantilloncag
T Ca

Consulal’

e de I*air
men|

Formulaire: F_14_V2

mai-2005

Compagnie: ({3 {4. Projet:
Source: A Essai. & < #ColdBox: las q

Echantillonnée le:

_|Date d'assemblage:

ITEM # PIECE / # CONTENU APRES ';?Ifrf.r' oA
1 Barboteur 1 / H,0 déminéralisée | £ 29 &4l,S
2 Barboteur 2/ H,0O déminéralisée f‘\') | ’/ }r‘”“ 3‘7“‘7
3 Barboteur 3 / H,O déminéralisée ’
4 Barboteur 4 / VIDE $L6. 6 | SES
5 Barboteur 5 (si nécessaire) / ’ '
6 Barboteur 6 (si nécessaire) / ‘
7 Contenant de dessicant / GEL DE SILICE / %ﬁ ¢ ) "“7%1{# Qi (g N h
8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction fd'une humidité élevée ou nor!) ] -
9 #A VIDE
10 #B VIDE

FILTRE # MATERIEL REMARQUES POIDS
APRES AVANT TOTAL
Fibre de verre {0,3 micron)
Bécher # N
oy 01340 Lryn L AIDN/
T i = e
Autres #

Produits

Humidité

Formulaire F_14

" Récup

ration

Formulaire F_15

Acétone

Signature :

Date :




““-”*"**‘ FEIS U fe Formulaire: F_08_V2  FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  aviil2006|-
USINE : DATE : 2% [0z /2@ P. BAR (po Hg) : - COLD BOX <
VILLE : ESSAI : a P. STAT. (po H,0) :
SOURCE: (2 &4%ﬁ%572 SONDEN°: (03~ /] MODULE N°: /() - f?agﬁ
DIAMETRE : Cp: 733 Ke: .ol ' i
DISTANCE AVANT : BUSE N° ey Ko : ?;/GU Niveau du manomatre:
DISTANCE APRES : Coef : Y30 DISTANCE P-T-B : Zéro du manometre:
Temps Températures (°F) Volume Gaz de combustion |[Vaccum Température
Heure |Trav.|Point| prélév. Dp DH Cheminée Compteur Prélevé O, CoO, cO po. ONDEFILTREFRAPPH BARB.
(min) 1| (po H.0}|| (po H.0) 'NEC "ENTREE | SORTIE (pi’) ) | (%) | epm) | Hg || A | ¢B) | R (GLACEJ
; ; 2§ | 7
YK ? 79 12397 >
O /olGi7 | X T& 1683 0]
-
=
[TEST DE FUITE INITIAL: /) ;7 Volume (pi®):  ~ > .75 |TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi°): Fuite pression (DP) :
| CALIBRATION INITIALET GAZ [ ZERO SPAN |[FINALE] GAZ ZERO | sPAN] REMARQUES
[_ANALYSEUR DE GAZ || 04(%) O,(%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d’étanchéiié
DE CC.{%) CO,(%)
COMBUSTION CO(ppm)[ CO(ppm)|

PRELEVEUR :




Censulalr

Echantilionnage de I'alr

Compagnie: (Dejskey

Formulaire: F_14_V2

mai-2005

# Cold Box: (.37

Echantillonnée le:

Source: SAQ %ﬁ
) B

20 ~057-1), |Heure: & h 3¢

ate d'assemblage:

POIDS

ITEM # ~ PIECE/# CONTENU AVENT T OTAL
1 Barboteur 1/ H.0 déminéralisée 5 é"S .C)
2 Barboteur 2 / H.O déminéralisée bl &
3 Barboteur 3 / H,O déminéralisée .
4 Barboteur4/ VIDE (;‘, 5 ”f_)w
5 Barhoteur 5 (si nécessaire) / o
6 Barboteur 6 (si nécessaire) /
7 Contenant de dessicant / GEL DE SILICE Iy 4 L1gNT, ¢
8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une'humiéité élevée ou non)
9 #A VIDE
10 #B VIDE
TOTAL
FILTRE # MATERIEL REMARQUES POIDS
AVANT TOTAL
Fibre de verre (0,3 micron)
0 s
Bécher # UT;)(\ / L\sf‘ e L
\WW
Autres #

Produits

Humidité
Formulaire F_14

Récupération
Formulaire F_15

Acétone

Signature :

Date :




Consul 27 . Formulaire: F_09_V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril-2006

Dshwasplioanags te fouin
Canfarmite mAviennnomoolsle

USINE : (/:,‘gtfi} * DATE : }\1}&9 . n P. BAR (po Hg) : #COLD BOX: ("
VILLE : Ml G b o ESSAI: £/ P. STAT. (po H,0) : 4 ?
SOURCE: ¢ 4% SONDE N° : MODULEN®: |9 K :
DIAMETRE : ' Cp: Ke: 2O b )
DISTANCE AVANT : BUSE N°: Ko : & % “Eg [INiveau du manométre: & &
DISTANCE APRES : Coef : DISTANCE P-T'-B : liZzéro du manomatre: (>
Temps Températures (°F) Volume Gaz de combustion ||[Vaccum Température
Heure | Trav,|Point| prélév. DP DH Cheminée Compteur Préleve 0, Cco, co po. |SONDEFILTREFTRAPPE BARB.
i ENTREE | SORTIE (pi’) % H
AT L3 &1
TEST DE FUITE INITIAL : Volume (pi’): [TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi): |IFuite pression (DP) :
CALIBRATION HINITIALE] GAZ ZERO SPAN |[FINALEI] GAZ ZERO SPAN REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || 0,(%) 0,(%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) CO,(%)
COMBUSTION CO(ppm) Co(ppm)|_

PRELEVEUR :




C@'nsu |.’[7 Formulaire: F_14 V2 mai-2005

Echantitionnage de I'alr
Conformité envlronnementals

Compagnie: CINTSYAE — Projet:
Source: B A — ¥¥Q {U! B Essal: #ColdBox: []) "%"- .

Echantillonnée le: _ o ~|Date d'assemblage:”

ITEM # PIECE / # CONTENU

APRES AVANT ~__TOTAL
1 Barboteur 1/ H,0 déminéralisée 3. ')f— S ¢ y
2 Barhoteur 2/ H,O déminéralisée (,,3[-) ' L\ éﬁ:&' ‘ 1&"”"
3 Barboteur 3 / “H;0téminéralisée—, '
4 Barboteur 4 / VIDE o0, 6 e,
5 Barboteur 5 (si nécessalre) /
6 Barboteur 6 (si nécessaire}/
7 Contenant de dessicant / GEL DE SILICE /5? G, 5 ' 3 (1‘7
8 Contenant de récupération {selon les besoins en fonction d'une humidité elevee ou non)
9 #A VIDE
10 #B VIDE
TOTAL
FILTRE # MATERIEL REMARQUES - POIDS
APRES AVANT TOTAL

Fibre de verre (0,3 micron)

Bécher #

Autres #

P
e
N
—
o]

Humidité Récupération

Produits Formulaire F_14 Formulaire F_15

Acétone

Signature : Date :




Fenuntillonmaus de llair
Conformite mnyirananmentaln

Caonsuladr

Formulaire: F_09_V2

FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril-2006

USINE : Ug,‘{; ko DATE : gi— O 11 P. BAR {po Hg) : #COLDBOX: ()7
VILLE :  Liabo - ESSAI: ~ 7 P. STAT. (po H,0) :
SOURCE : =H G SONDE N° : MODULEN®: 9 K
DIAMETRE : Cp: Ke: /obi ’
DISTANCE AVANT : BUSE N°: Ko: ) 5’@& Niveau du manometre:
DISTANCE APRES : Coef : DISTANCE P-T"-B : Zéro du manométre:
ératures (°F) Volume Gaz de combustion [[Vaccum Température
Heure |Trav.|Point DH Cheminée C?mpteur Prélgvé 0, | CO, co po. |SONDEFILTREFRAPPH BARB.
ENTREE | SORTIE {pi’) (ppm) °F) | (°F) | {°F) liGLACE
2% (o 7|
gofolls I 050 Lo 239,757
TEST DE FUITE INITIAL : Volume (pi’): TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi°): ||IFuite pression (DP) :
[ CALIBRATION [[INITIALE]| GAZ ZERO | SPAN |FINALE] ZERO I SPANT REMARQUES I
ANALYSEUR DE GAZ 0,(%) " ||- Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO(%)
COMBUSTION CO(ppm) CO(ppm}

fPRELEVEUR :




Censulalr

£chantitlennage de 1air

Formulaire: F_14_V2

mai-2005

) STV Ve

Compagnie: Projet:
Saurce: = A Q ’H*C A j o~ 3 Essai: #Cold Box: A
1 vt
e; H :

_jDat d'assembl

ITEM # PIECE / # CONTENU APRES l:\?!f!\?f TS
1 Barboteur1/ H,0 déminéralisée S‘“’;}(ﬂ (j; flﬂ 5
2 Barhoteur 2 / H,0 déminéralisée YD L /" 22 S
d ? fas ) il d
3 Barboteur 3/ éf\‘, 3 C g‘\l Q‘
+ ~ .-} ¥
4 Barboteur 4/
5 Barboteur 5 (si nécessaire) /
6 Barboteur 6 (si nécessaire) /
7 Contenant de dessicant / GEL DE SILICE ¢ "
’/ (Zfé é ¢ L;[ % (9 ‘ q_
8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non)
9 #A VIDE
10 #B VIDE
TOTAL
FILTRE # MATERIEL REMARQUES POIDS
APRES AVANT TOTAL
Fibre de verre (0,3 micron)
e, | 230 L
ot | 190wy
Bécher #
Autres #

Produits

Humidité

Formulaire F_14

Récupération
Formulaire F_15

Acétone

Commentaires:

Signature :

Date :




Consul ellr Formulaire: F_09_V2  FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avrit.2006
USINE: [ <o Ko [pATE: 27 -—O%- 1) P. BAR (po Hg) : 4 COLD BOX -
VILLE : V. i -, ESSAl: 5 HENS P. STAT. (po H,0) : )
SOURCE : Al SONDE N° : ' MODULEN°: 19 K -
DIAMETRE : Cp: Ke: 1) )
DISTANCE AVANT : BUSE N°: Ko : O, 94% INiveau du manométre: <
DISTANCE APRES : Coef : DISTANCE P-T'-B : Zéro du manométre: .-
Temps Températures {°F) Volume Gaz de combustion |Vaccum Température
Heure ||Trav.|Point| prélev. DP DH Cheminée Compteur Prél‘evé 0, co, co po. [SONDEFILTREIRAPPE BARB.
(min) || (po H,0}] (po H,0) ENTREE | SORTIE (pi°) (%) | (%) | {(ppm) Hg (°F} | CF) | (°F) |{GLACE
Sl 11 05 7 o 1293 %X
TEST DE FUITE INITIAL : Volume (pi*): TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi®): |[Fuite pression (DP) :
CALIBRATION [INITIALE]] GAZ | ZERO | SPAN | FINALE| GAZ |  ZERO SPAN REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || O,(%) 0,(%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,{%) CO (%)
COMBUSTION CO(ppm)] CO{ppm)

. JPRELEVEUR :




Conformit

Compagnie:

C¢nsuillt?’

Echantillonnage de [* al

Formulaire: F_14_V2

“OM Vv o

Projet.

mai-2005

Source:

Essai;

#ColdBox: L) 1

Echantillonnée le:

WON

\
Date d'assemblage:

Heure:

ITEM # PIECE / # CONTENU APRES o AT
1 Barboteur 1/ H.0O déminéralisée 5‘70‘ ()‘ < ¢, q
2 Barboteur 2 / H,O déminéralisée 5-—77’ N é ‘;é . C‘,
3 Barboteur 3/ 1231k é Yo | g QU?:}
4 Barboteur 4 / vipe O o
5 Barboteur 5 {si nécessaire) /

6 Barboteur 6 (si nécessaire) /

7 Contenant de dessicant / GEL DE SILICE \& OIS.- S 73703
8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non)
9 #A VIDE

10 #B VIDE

FILTRE # MATERIEL REMARQUES POIDS
APRES AVANT TOTAL
Fibre de verre (0,3 micron}
Bécher #
Autres # VLRV U 23500
RO Z uty Q0.

Produits

Formulaire F_

14

cupé
Formulaire F_15

Acétone

Commentaires:

Signature :

Date :




LAY - &4
GC-GI}ns hte l &l Formulaire: F_09_V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril-2006
. X ) - Sl - Y -
USINE : L)ﬁig.l{()‘ DATE: 25 -9¢- 2912 P. BAR (po Hg) : # COLD BOX : QEW
VILLE:  Malanfa ESSAl: £ 4 P. STAT. (po H,0) :
SOURCE: £ A 9 SONDE N° ; MODULE N°: 1 .
DIAMETRE : Cp : Ke: 1,001 )
DISTANCE AVANT : BUSE N°: Ko : P 999 Niveau du manométre:
DISTANCE APRES : Coef : DISTANCE P-T"-B ; Zéro du manométre:
Temps Températures (°F) Volume Gaz de combustion | Vaccum)| Température
Heure | Trav.|Point| prélév. DpP DH Cheminé Compteur Prélevé O, CO, CcO po- ONDEFILTREIRAPPE BARB.
{po H,0)| = "*™"°® "ENTREE | SORTIE (pi) %) | (%) | (opm) | Ha || ¢F) | A | ¢F) |GLACE
9 L 2.50 Lyen |69 Sk il
TEST DE FUITE INITIAL: -~ Volume (p’): <%,<Z TEST DE FUITE_FINAL : Volume (pi°): Fuite pression (DP) :
| CALIBRATION INITIALE|]| GAZ ZERO SPAN | FINALE| GAZ | ZERO  [SPAN| REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || O5(%) O.(%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) CO,(%)
COMBUSTION ___ {[CO(ppm) [CO(ppm)|
PRELEVEUR: ST %




Can sul 17_’ Formulaire: F_14_V2 mai-2005

Echantilfonnage de ['als
{erm

Compagnie: (< _g“\é’- ) Projet:
Souce:. A G \t¢ U Essaii S #ColdBox:  {AJ
Echantillonnée le: __|Date d'assemblage: %L, o8- |Heure:
ITEM # PIECE/# CONTENU APRES oD e
1 Barboteur 1/ H,0 déminéralisée ??@4 3 533. )\
2 Barboteur 2 / H.0 déminéralisée [l f}, GCR i
3 BarbotéurSI Mﬂﬁ/ﬂ%ﬁ ﬁ Yo § é‘/?,‘f
4 Barboteur 4/ VIDE
5 Barboteur 5 (si nécessaire) /
6 Barhoteur 6 (sl nécessaire} /
7 Contenant de dessicant/ GEL DE SILICE /(4?0 L/’ ’ M’C{ 3-’ S-
8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'ulne humicﬁéé élevée ou ;10n)
9 #A VIDE
10 #B VIDE
TOTAL
FILTRE # MATERIEL REMARQUES ‘ POIDS
: APRES AVANT TOTAL

Fibre de verre (0,3 micron)

Bécher # / _
/T U7 | Om..
{
Autres # i 53R Voo e

Humidité Récupération

Produits Formulaire F_14 Formulaire F_15

Acétone

Commentaires:

Signature : Date :




E® WSU % = Formulaire: F_09_V2 FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avrit-2006
DSINE - UML DATE : Qo ~cu -\ P. BAR (po Hg) : |
12 A% # COLD BOX :
VILLE :  Malacte ESSAI: ¢ S P.STAT. (po H,0): —
SOURCE: © A& SONDEN°: ™ MODULE N°: \ G4 K-
DIAMETRE * ~ Cp: — Ke:  \ O\ °~“
DISTANCE AVANT : BUSE N°: Ko: o Niveau du manométre: ~~
DISTANCE APRES : Coef : — DISTANCE P-T"-B: Zéro du manométre:
Temps Températures (°F) Volume Gaz de combustion [[Vaccuml|| Température
Heure Trav.|Point] prélév. Dp DH Cheminée Compteur Preleve O, CO, cO po. ONDEFILTREFRAPPY BARB.
{min) {l{po H,0)|l (po H;0) ENTREE | SORTIE g'i“) (%) | (%) | (ppm) Hg °F) | °F) | (°F) |(GLACE})
B L————. , . = i
207 I V[ SO 5 €< b
= ;
Y20 ! Vg0 hofo 75 I GIIL, 44 =4
TEST DE FUITE INITIAL: —  Volume (pi’): <9, © | TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi°): Fuite pression {DP) :
CALIBRATION [INITIALE[  GAZ | ZERO [ SPAN | FINALE| GAZ ZERQ [ SPAN] REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ || 0.(%) 0.(%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO.{%) CO,{%)
CONMBUSTION CO(ppm}] CO{ppm)|
PRELEVEUR: ST H







Rapport d’échantillonnage Osisko Malartic

ANNEXE 3
RESULTATS ANALYTIQUES

Rapport de caractérisation des émissions atmosphériques N/Réf : 12-2344
Usine de traitement du minerai

Osisko Malartic - Malartic (Québec) .
Mars 2013






Attention: Louis Lawson

CONSULAIR INC.
2022 Lavoisier

Local 125

Québec, PQ

Canada GIN 4L5

# DE DOSSIER MAXXAM: B248535

Recu: 2012/08/31, 12:30

Matrice: Solution barboteur
Nombre d'échantillons regus: 4

Votre # du projet: 12-2344
Adresse du site: OSISKO, MALARTIC

Date du rapport: 2012/09/19

CERTIFICATD'ANALYSES

Date de ' Date
Analyses Quantité extraction  Analysé Méthode de laboratoire Référence primaire
Cyanures totaux 4 2012/09/14 2012/09/18 STL SOP-00035 MA. 300-CN 1.1
Volume d'écghantillon 4 2012/09/19 2012/09/19
Matrice: EAU
Nombre d'échantillons recus: 6

Date deI' Date
Analyses Quantité extraction  Analysé Méthode de laboratoire Référence primaire
Cyanures totaux 6 2012/09/14 2012/09/18 STL SOP-00035 MA.300-CN 1.1
Volume d'échantillon 6 2012/09/19 2012/09/19

* Les données brutes sont utilisées pour le calcul du RPD (% d'écart relatif). L'arrondissement des résultats finaux peut expliquer la variation apparente.

clé de cryptage

Veuillez adresser toute question concernant ce certificat d'analyse a votre chargé(e) de projets

Lorena Di Benedetto, B.Sc., chimiste, Chargée de projet

Email: LDibenedetto@maxxam.ca
Phone# (514) 448-9001 Ext:4262

Maxxam a mis en place des procédures qui protégent contre I'utilisation non autorisée de la signature électronique et emploie les
"signataires” requis, conformément a la section 5.10.2 de la norme ISO/CEI 17025:2005(E). Veuillez vous référer a la page des signatures de
validation pour obtenir les détails des validations pour chaque division.

Page 1de 7
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Dossier Maxxam: B248535
Date du rapport: 2012/09/19

CONSULAIR INC.

Votre # du projet: 12-2344
Adresse du site: OSISKO, MALARTIC

PARAMETRES CONVENTIONNELS (SOLUTION BARBOTEUR)

Identification Maxxam S13063 S13065 S13067 S13069
Date d'échantillonnage 2012/08/26 2012/08/26 2012/08/25 2012/08/22

UNITES [M10-EA-9-BB3-BL [LDR |M8-EA-9-BB3-5 [LDR [M6-EA-9-BB3-4 |LDR [M4-EA-9-BB3-3 |LDR | Lot COQ
CONVENTIONNELS
Cyanures Totaux ug 2 1 4100 200 5600 800 2700 200 |1056289
Volume final ml 150 N/A 200 N/A 150 N/A 170 N/A 1058064

Lot CQ = Lot Contréle Qualité

LDR = Limite de détection rapportée

Page 2de 7
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CONSULAIR INC.
Dossier Maxxam: B248535 Votre # du projet: 12-2344
Date du rapport: 2012/09/19 Adresse du site: OSISKO, MALARTIC

PARAMETRES CONVENTIONNELS (EAU)

Identification Maxxam S13064 S13066 S13068 S13070
Date d'échantillonnage 2012/08/26 2012/08/26 2012/08/25 2012/08/22
UNITES [M9-EA-9-BB12-BL [LDR |M7-EA-9-BB12-5 [LDR |[M5-EA-9-BB12-4 [LDR |M3-EA-9-BB12-3 [LDR | Lot CO

CONVENTIONNELS
Cyanures Totaux ug 2 1 76000 9000 65000 7000 67000 8000 (1056289
Volume final ml 180 N/A 450 N/A 330 N/A 400 N/A 11058064

LDR = Limite de détection rapportée
Lot CQ = Lot Contréle Qualité

Identification Maxxam S13071 S13072
Date d'échantillonnage 2012/08/21 2012/08/20
UNITES [M2-EA-9-BB123-2 [M1-EA-9-BB123-1 [LDR | Lot CO

CONVENTIONNELS
Cyanures Totaux ug 87000 65000 9000 | 1056289
\Volume final ml 460 440 N/A 1058064

LDR = Limite de détection rapportée
Lot CQ = Lot Contrdle Qualité

Page 3de 7 2012/09/19 17:26



CONSULAIR INC.
Dossier Maxxam: B248535 Votre # du projet: 12-2344
Date du rapport: 2012/09/19 Adresse du site: OSISKO, MALARTIC

REMARQUES GENERALES

Etat des échantillons & l'arrivée: BON
PARAMETRES CONVENTIONNELS (SOLUTION BARBOTEUR)

Veuillez noter que les résultats n'ont pas été corrigés ni pour la récupération des échantillons de contréle qualité, ni pour le blanc de méthode.
Les limites de détections indiquées sont multipliées par les facteurs de dilution utilisés pour I'analyse des échantillons.

PARAMETRES CONVENTIONNELS (EAU)

Veuillez noter que les résultats n'ont pas été corrigés ni pour la récupération des échantillons de contréle qualité, ni pour le blanc de méthode.
Les limites de détections indiquées sont multipliées par les facteurs de dilution utilisés pour I'analyse des échantillons.

Les résultats ne se rapportent gu'aux objets soumis a l'essai.

Page 4de 7 2012/09/19 17:26



CONSULAIR INC.
Attention: Louis Lawson
Votre # du projet: 12-2344

P.O. #:

Adresse du site: OSISKO, MALARTIC

Rapport Assurance Qualité

Dossier Maxxam: B248535

Lot Date
Lot Analysé
Num Init  Type CQ Groupe aaaa/mml/jj Valeur Réc UNITES
1056289 DB2 ETALON CQ Cyanures Totaux 2012/09/18 88 %
Blanc fortifié Cyanures Totaux 2012/09/18 102 %
Blanc de méthode Cyanures Totaux 2012/09/18 <1 ug

Matériau de référence certifié: Matériau dont une ou plusieurs valeurs des propriétés sont certifiées par une procédure techniquement
valide, délivré par un organisme de certification et accompagné d’un certificat. Sert a évaluer I'exactitude d’'une méthode analytique.
Blanc fortifié: Blanc auquel a été ajouté une quantité connue d’un ou de plusieurs composés chimiques d'intéréts. Sert a évaluer la

récupération des composés d'intéréts.

Blanc de méthode: Une partie aliquote de matrice pure soumise au méme processus analytique que les échantillons, du prétraitement au

dosage. Sert a évaluer toutes contaminations du laboratoire.

Réc = Récupération

Page 5de 7
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Page des signatures de validation

Dossier Maxxam: B248535

Lesrésultats anaytiques ainsi que les données de contrdle-qualité contenus dans ce rapport furent vérifiés et validés par les
personnes suivantes:

DeliaBarbul, B.Sc., Chimiste

Maxxam a mis en place des procédures qui protégent contre I’ utilisation non autorisée de la signature é ectronique et emploie les "signataires’ requis,
conformément ala section 5.10.2 de la norme | SO/CEI 17025:2005(E). Veuillez vous référer ala page des signatures de validation pour obtenir les détails
des validations pour chaque division.
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ANNEXE 4
CERTIFICATS D'ETALONNAGE

Rapport de caractérisation des émissions atmosphériques N/Réf : 12-2344
Usine de traitement du minerai

Osisko Malartic - Malartic (Québec) .
Mars 2013
















































Rapport d’échantillonnage Osisko Malartic

ANNEXE 5
PROGRAMME AQ/CQ

Rapport de caractérisation des émissions atmosphériques N/Réf : 12-2344
Usine de traitement du minerai

Osisko Malartic - Malartic (Québec) .
Mars 2013






PROGRAMME AQ / CQ

DOCUMENT QUALITE
PROGRAMME D'ASSURANCE ET DE CONTROLE DE LA QUALITE (AQ/CQ)
CARACTERISATION DES EMISSIONS ATMOSPHERIQUES

JUIN 2013

QUEBEC :

2022, Lavoisier, local 125, Québec (Québec) GIN 4L5
Téléphone :  418.650.5960

Télécopieur: 418.704.2221

Sans frais : 1.866.6969.AIR (247)

MONTREAL :

600, Leclerc, Repentigny (Québec) J6A 2E5
Téléphone :  450.654.8000

Télécopieur: 450.654.6730

SITE INTERNET : www.consul-air.com
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Consulair — Programme AQ/CQ

1. INTRODUCTION

Un programme d’échantillonnage des émissions atmosphériques a comme principal but de fournir des données
précises, comparables, représentatives et complétes. Il est essentiel que les données produites dans le cadre
d’'un programme d’échantillonnage soient incontestables et soumises a un haut niveau d'assurance de la qualité

et de contrdle de la qualité.

Le programme d’assurance qualité (AQ) et contréle qualité (CQ) de Consulair a pour but de prévenir, de déceler
et de corriger promptement (afin de prévenir la répétition) les non-conformités en matiére de qualité des données
générées par les travaux de mesures, de prélevements et d’'analyses. Les deux aspects de la qualité des

données qui nous préoccupent principalement sont la précision et 'exactitude.

La précision désigne la variabilité entre les résultats obtenus en appliquant le procédé expérimental a plusieurs
reprises dans des conditions déterminées. Il existe diverses mesures de la précision selon ces conditions. La
précision est indépendante de l'erreur (exactitude) des analyses et ne désigne que la mesure dans laquelle les
mesures concordent entre elles et non la mesure dans laquelle elles concordent avec la valeur « réelle » du
paramétre mesuré. Les méthodes de contrdle de la qualité, telles les analyses d’échantillons de contrble et les
analyses répétées, représentent le principal mécanisme servant a évaluer la variabilité ou la précision des

données de mesure.

L’exactitude désigne I'étroitesse de I'accord d’'une mesure (ou la moyenne des mesures de méme nature) avec
une valeur de référence acceptée ou valeur vraie et s’exprime généralement sous forme de différence entre les
deux valeurs ou de différence en pourcentage de la valeur de référence ou de la valeur vraie. Généralement,
'exactitude est déterminée en fonction du pourcentage de recouvrement des quantités connues de substances

dosées dans les échantillons ou d’échantillons de controéle.

Pour un programme d’échantillonnage donné, si toutes les données du contrdle de la qualité (CQ) atteignent les
objectifs de précision et d’exactitude, les résultats des essais sont considérés comme de qualité acceptable.
Quand des criteres de CQ précis ne sont pas respectés, les données sont identifiées comme telles et leur
acceptation est laissée au jugement du chargé de projet de Consulair et / ou des autorités compétentes (au

besoin).

L’assurance qualité (AQ), quant a elle, compte un ensemble d’activités permettant la mise en place de

mécanismes d’évaluation qui assure que tous les objectifs du CQ ont été atteints.

Programme d’assurance et de contréle de la qualité N/Réf : Consulair AQ/CQ
Echantillonnage des émissions atmosphériques
Juin 2013




Consulair — Programme AQ/CQ

Afin d’'atteindre ce haut niveau de qualité et de fournir des services a la hauteur des attentes de ses clients,

Consulair a mis sur pied le programme AQ/CQ détaillé et axé sur les points suivants :

o Responsabilités de Consulair ;

e Echantillonnage ;

o Analyses;

e Validation des données et compilation des résultats;
o Contréles internes de la qualité.

2. RESPONSABILITES DE CONSULAIR

Consulair s’assure de fagon systématique que chacune des étapes du programme de caractérisation des
émissions atmosphériques (incluant le programme AQ/CQ) permet d’obtenir les objectifs définis, tout en
respectant le délai fixé par le client. Plus précisément, les responsabilités de Consulair sont présentées dans

tableau suivant :

TABLEAU 2-1 - RESPONSABILITES DE CONSULAIR

ACTIVITES RESPONSABILITES

Programme de Définition des objectifs du programme de caractérisation et détermination d’'un
caractérisation ensemble d’essais en collaboration avec le client.

Devis technique Sélection des méthodes d’échantillonnage et d’analyse reconnues.
Etalonnage des Vérification de I'étalonnage des instruments de mesure selon les méthodes
équipements de mesure reconnues et appropriées.

Détermination des points de prélévement selon la méthode d’Environnement
Canada SPE 1/RM/8.

Préparation a Désignation d’'une personne responsable chez le client pour obtenir les
I'échantillonnage informations nécessaires du procédé lors des mesures.

Affectation d’une équipe expérimentée et compétente ayant regu une
formation adéquate.

Respect en tous points des régles de santé et sécurité des différentes

Echantillonnage industries.
Utilisation de matériel d’échantillonnage correctement préparé et/ou étalonné.

Utilisation de réactifs sans contamination et en quantité suffisante.
Validation de I'échantillonnage.

Récupération des échantillons effectuée selon les étapes et précautions
décrites dans les méthodes utilisées.

Sites d’échantillonnage

Récupération des Lorsque possible faire un duplicata de I'échantillon, si non demandé au
échantillons laboratoire concerné d’attendre notre confirmation avant d’éliminer les
échantillons.

Numérotation claire des échantillons.
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TABLEAU 2-1 - RESPONSABILITES DE CONSULAIR (SUITE)

ACTIVITES RESPONSABILITES

Préparation du formulaire de chaine de possession ainsi que des demandes
d’analyses appropriées.

Expédition des échantillons au laboratoire désigné.

Conservation des échantillons au frais.

Sélection d'un laboratoire accrédité utilisant des méthodes d’analyses
acceptables et reconnues.

Vérification de toutes les données recueillies sur le terrain.
Compilation et validation Compression des données selon des critéres établis.

des données Compilation et présentation des données sous forme de tableaux.
Vérification des résultats et des calculs effectuée par 2 personnes.

Suivi des échantillons

Analyse des échantillons

3. ECHANTILLONNAGE

Lors de la planification et de la réalisation d'une campagne d’échantillonnage, nous tenons compte, en plus des
différents éléments de notre programme AQ/CQ, des notions relatives aux ressources humaines et aux

ressources matérielles employées.

Les sections suivantes décrivent les éléments clés liés a la préparation, a I'échantillonnage ainsi qu'au post

échantillonnage.

3.1 ACTIVITES PREALABLES A UN PROGRAMME D’ECHANTILLONNAGE

3.1.1 Equipe d’échantillonnage

Lors de la planification d’'un programme d’échantillonnage, Consulair assigne une équipe d’échantillonnage d’au
moins 2 personnes, dont un chef d’équipe qui posséde les connaissances et I'expérience pertinentes reliées a
échantillonnage des émissions atmosphériques de sources fixes. Aussi, une réunion préparatoire a laquelle
participe toute I'équipe d’échantillonnage est tenue afin de couvrir tous les volets du programme, y compris les
conditions d’'opérations des procédés, les paramétres a mesurer, les méthodes a utiliser et les sites

d’échantillonnage.
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3.1.2 Santé et sécurité

Consulair s’assure que tous les membres de I'équipe assignée pour le programme d’échantillonnage possédent
les équipements de sécurité nécessaires requis par le client (chapeau de sécurité, bottes, lunettes, harnais au
besoin, etc.). Généralement, une rencontre de sécurité est a prévoir avec I'équipe de Consulair et les
représentants de la compagnie avant que ne débutent les travaux en chantier. Consulair demande aussi a la
compagnie de l'aviser des régles de sécurité particuliéres avant les travaux afin de pouvoir s’y conformer. Sur un
chantier, tous les membres de I'équipe communiquent entres eux a l'aide de postes émetteurs-récepteurs
portatifs. 3 des employés de Consulair possédent une formation de secourisme. Lorsque possible et selon

I'horaire des travaux planifiés, chacune des équipes d’échantillonnage a un employé qui a regu cette formation.

3.1.3 Visite préliminaire

Avant 'échantillonnage et/ou la réalisation d’'un devis, surtout lorsqu’il s’agit de sources ou de procédés qui n’ont
jamais été échantillonnés, Consulair peut effectuer une visite préliminaire a l'usine. Cette visite fournit des
renseignements utiles sur le procédé, sur les caractéristiques approximative des sources a échantillonner et des
gaz émis, sur le matériel nécessaire a apporter en chantier et sur les services connexes requis (plate-forme
sécuritaire, ports d’échantillonnage, électricité, etc.). Consulair propose alors, au besoin, les modifications

requises afin de satisfaire les exigences des méthodes d’échantillonnage.

3.1.4 Devis d'échantillonnage spécifique

De fagon générale, le devis d’'un programme de caractérisation des émissions atmosphériques est produit avant
lexécution des travaux d’échantillonnage et doit étre approuvé par le client et/ou en collaboration avec les
instances gouvernementales. Ce devis permet a I'équipe de prélevement de démontrer a toutes les parties
impliquées que tous les aspects reliés a I'échantillonnage ont été bien compris et leur assure qu’il n’y aura pas

de malentendus lors de I'échantillonnage.
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Les principaux points du devis technique d’'un programme de caractérisation atmosphérique figurent dans la

table des matiéres suivante :

LISTE DES TABLEAUX & FIGURES ....... .o s X
1. INTRODUCGTION ...ttt e st e e e ab e e s e be e e s b e e e s be e e s be e e sab e e e sane e e sene e aaes X
T OBUECTIES et e e e e e h et e e b e e e s b e e e s be e e s e e s e e s e e X
2.  DESCRIPTION DES SOURGCGES....... .ottt e s s X
2.1 DESCRIPTION DU PROCEDE ........cciuiiiiiaeieteieeeeeeete et eeas ettt sae s s s aeae s enaeees X
2.2 DESCRIPTION DES SYSTEMES D'EPURATION.......cococviiuiuetiieieceecteieseeese et X
2.3 CARACTERISTIQUES DES SITES ET DONNEES PRELIMINAIRES...........ccceceviveiieeieieieeeeeeeiee e, X
3.  PROGRAMME D’ECHANTILLONNAGE . .........coooiuetiiieieceeteteteteeeae ettt n st as e, X
3.1 MATRICE D’ESSAIS ...ttt s e st s b e e s e e e san e e e X
3.2 ORGANISATION DU PROGRAMME D’ESSAIS.......ooo ittt X
4.  METHODES D’ECHANTILLONNAGE ET D'’ANALYSES ......coiuiiiiiiiiecteteieeeeeeeae et X
4.1 ECHANTILLONNAGE .....ocotiiiecectete ettt sttt et sa et s s sa e st en s sa st s s nasaeaans X
4.2 RECUPERATION DES ECHANTILLONS ......oviiuitcieeeccectete et X
4.3 ANALYSES DES ECHANTILLONS .......oiuiteiiieecaetete sttt ee st ssa et es st nesseae e en s sasaesans X
5.  CARACTERISTIQUES DES SITES .......ooiiuiiiieececieteieeeectete et eae et es st en s st es st as s aeae e san s, X
6. PROGRAMME AQ/CQL......oo ettt ettt s et e et s e e s e s b e e s e e e e e X
7.  OBLIGATIONS DE CONSULAIR ... ..ottt st e e s e e e e X
8.  SERVICES FOURNIS PAR LA COMPAGNIE ...ttt X
9. ECHEANCIER ET HORAIRE DE TRAVAIL .......oiuitiieieceeeeieteeeeeee et es e nasae e s st an s, X

3.1.5 Choix des équipements pour la caractérisation

Consulair s’assure, avant de débuter, de sélectionner les équipements nécessaires a la réalisation du projet.
Ces équipements font I'objet d’'un entretien régulier et leur étalonnage est fait une fois par année (principalement
dans les premiers mois de 'année en cour). Cependant, I'étalonnage sera refait pour tout équipement qui a subi
une modification ou une réparation. Les rapports d’étalonnage sont a la disposition du client en tout temps. Les
instruments étalonnés pour les mesures manuelles aux sources fixes, les méthodes d’étalonnage et la

vérification de I'appareil sont présentés au tableau suivant :
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TABLEAU 3-1 - EQUIPEMENTS — METHODES MANUELLES, VERIFICATION & ETALONNAGE

EQUIPEMENT | VERIFICATION METHODE | PRECISION
; " ; o
Anémométre Vlte§s§> mesurée // vitesse Soufflerie 1'5’ % des valeurs de
de référence référence
R USEPA , CFR 40, part 60,
Barometre .
méthode 2
Balla.n(.:e de Grammes, milligrammes Poids étalon +0,1%
précision
Buse Diamétre interne Mesure directe avec un 4 mesures écart < 0,1 mm

micrométre (+ 0,025 mm)

Compteur a gaz de
type sec

Facteur de correction du
compteur

Environnement Canada,
SPE 1/RM/8, Méthode F
Compteur de type humide

+1%
Facteur entre 0,95 & 1,05

Débitmétre

Débit mesuré versus débit
de référence

Débitmetre a bulle a
savon ( 0-5 LPM)

& compteur de type
humide (5-30 LPM)

Courbe d’étalonnage
1 2 % de 'échelle

Manometre &
magnéhélic

Comparaison avec un
manomeétre incliné

Orrifice

Constante d’orifice

Environnement Canada,
SPE 1/RM/8, Méthode F

Orifice critique

Constante d’orifice

USEPA , CFR 40, part 60,
méthode 5

Sondes de
température &
thermocouples

°C ou °F, mesuré en
comparaison a la valeur
réelle (théorique ou
générateur de mV)

USEPA , CFR 40, part 60,
méthode 2

+ 1,5 % de I'échelle

Tubes de pitot
Type « S »

Coefficient du Pitot,
différence de pression
mesurée comparée a la
différence de pression de
référence.

Environnement Canada,
SPE 1/RM/8, Méthode F,
utilisant une soufflerie
(normalement 1000 a
5000 pieds / min)

Coefficient entre 0,7 & 1,1

Il faut aussi, durant cette étape, choisir des bouteilles de récupération qui ont été préalablement préparées,
nettoyées et validées (tests d’épreuve) selon les exigences spécifiées par les méthodes d’échantillonnage
utilisées. Avant chacun des programmes de caractérisation, Consulair s’assure qu’il a en sa possession les
consommables (produits chimiques, filtres etc.) de qualité adéquate et acceptable. Pour ce faire, le contrle de
qualité exige 'analyse des différents produits (également nommé blanc) selon les méthodes d’analyses similaires

aux échantillons.

En ce qui concerne les équipements de mesure directe utilisés (méthodes instrumentales), un étalonnage

comprenant l'erreur, la dérive de I'étalonnage de I'appareil et des interférences du systéme de prélévement est

N/Réf : Consulair AQ/CQ
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effectué une fois par année. Cependant, ces appareils sont étalonnés a chaque utilisation au moyen de gaz
étalons pour chacune des substances recherchées. Consulair s’assure que tous les équipements et les piéces

de rechange sont disponibles en quantité suffisante sur les lieux d’échantillonnage.

Le tableau représentant les analyseurs ainsi que I'étalonnage et I'utilisation est présenté ci-dessous.

TABLEAU 3-2 — APPAREILS DE MESURE, ETALONNAGE ET METHODE

ANALYSEURS o0 'S PF  GAZZERO  GAZETALON  PRECISION  METHODES
S N, USEPA 3A
CO, Moyen de 40860 | . 5o 4o
CO Zéro, moyen & Al BUFifig % de I'échelle, v;Ieurodu a7 USEPA 10
SO, span r p”,\;' ¢ 0U 1 span de 80 & 100 “talon 9 USEPA 6C
NOx 2 % de I'échelle ) USEPA 7E
COGT USEPA 25A
Les gaz étalons utilisés pour chacun des paramétres possédent un certificat d’analyse avec une marge
d’erreur de £ 2 %.

3.2 REALISATION D’UN PROGRAMME D’ECHANTILLONNAGE

Un programme d’échantillonnage a la source peut étre divisé en 2 groupes de méthodes distinctes soit les
méthodes manuelles ou chimiques et les méthodes instrumentales. A moins qu'il n’en soit précisé autrement
dans un protocole d’échantillonnage spécifique, les méthodes d’échantillonnage utilisées et proposées par
Consulair, lors de mesures a la source, sont celles présentées a I'annexe 1. Ces méthodes sont tirées du
document du Centre d’expertise en analyses environnementales du Québec intitulé : « Guide d’échantillonnage a
des fins d’analyses environnementales, Cahier 4, Echantillonnage des émissions atmosphériques en provenance
de sources fixes, édition 2005, révisée le 21 juillet 2009». Il existe des méthodes autres que celles présentées en
annexe, ces méthodes de remplacement doivent étre d’abord approuvées par les autorités compétentes (client
et/ou Ministere du Développement Durable, de 'Environnement, de la Faune et des Parcs (MDDEFP)) avant leur

utilisation.

3.2.1 Méthodes manuelles d’échantillonnage

De maniére générale, les méthodes manuelles (chimiques) consistent a prélever un échantillon du flux gazeux et
a le faire circuler a travers un filtre et une série de barboteurs destinés a retenir les contaminants, qui seront
analysés par la suite dans un laboratoire reconnu et/ou accrédité par le MDDEFP. Certaines méthodes aussi

peuvent étre combinées afin de permettre le prélevement de plusieurs substances simultanément. Ces

Programme d’assurance et de contréle de la qualité N/Réf : Consulair AQ/CQ

Echantillonnage des émissions atmosphériques
Juin 2013 7



Consulair — Programme AQ/CQ

substances doivent étre piégées sélectivement dans des barboteurs différents ou dans les mémes barboteurs et

analysées simultanément sans interférence.

Il est a remarquer que certaines méthodes nécessitent un prélévement isocinétique i.e. que la vitesse linéaire du

gaz entrant dans la buse est égale a la vitesse des gaz au point d’échantillonnage.

Les principaux éléments de contréle de la qualité a considérer sont :

Eléments de contréle de la qualité avant le prélévement.

¢ Identifier et marquer sur la sonde les points de prélévement.
o Veérifier le facteur de correction du compteur de gaz de type sec a 'aide d’un orifice critique.

o Préparer et assembiler les trains d’échantillonnage a l'intérieur de notre laboratoire mobile selon les
exigences des méthodes utilisées et d’en sceller toutes les extrémités avant de quitter la roulotte.

¢ Identifier et noter les trains d’échantillonnage présents pour une méme source fixe.
o Veérifier I'état des tubes de pitot et de la buse.
e Veérifier I'étanchéité du systéme en s’assurant que la fuite n’excéde pas 0,02 pi®/min a 15 pouces de Hg.

e Mettre en fonction les éléments chauffants de maniére a conserver la température appropriée pour
I'échantillonnage.

e Ajuster le niveau et le zéro du manomeétre a 'huile.

e S’assurer qu'il N’y a pas de fuite dans les tubes de Pitot et la ligne qui les relie en réalisant un test
d’étanchéité.

Eléments de contréle de la qualité pendant le prélévement.

¢ Noter les données d’échantillonnages sur des fiches techniques existantes (format électronique ou papier).

o Protéger 'extrémité de la buse de prélévement lors des changements de traverse pour éviter toute
contamination.

¢ Noter toute observation pertinente.

e Maintenir les trains d’échantillonnages aux températures adéquates selon les méthodes utilisées, i.e.
chauffage de la sonde et du four ainsi que d’avoir suffisamment de glace dans le bain des barboteurs.

Eléments de contréle de la qualité aprés les essais.

o Vérifier 'étanchéité du systéme en s’assurant que la fuite n’excéde pas 0,02 pi*/min & 15 pouces de Hgou a
I'équivalent du vide maximal obtenu lors de I'essai.

e Démonter le train d’échantillonnage et sceller les parties (ouvertures) de chaque section.
e Transporter le train d’échantillonnage au laboratoire mobile.
e Remettre les fiches techniques au chargé de projet.
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Récupération des échantillons — échantillonnage manuel

Sur le chantier, Consulair s’assure de prendre toutes les précautions lors de la manipulation et de la
récupération des échantillons afin de conserver leur intégrité. La récupération des différentes composantes du

train de prélévement est effectuée, selon les méthodes d’échantillonnage, a l'intérieur de notre unité mobile.

Les principales étapes de la récupération sont énumérées ci-dessous :

o Vérification de la balance ;

o Nettoyage des différents outils servant a la récupération (pince a filtre, brosse, poire a eau, etc.) ;
¢ Ringcage des contenants de récupération ;

o Récupération de I'échantillon selon la méthode utilisée a l'intérieur des récipients désignés ;

o Identification et étiquetage adéquat des échantillons ;

o Compléter la demande d’analyse qui sert également comme fiche de suivi des échantillons ;

o Emballage des échantillons pour prévenir les chocs lors du transport.

Les contenants de récupération, qu’ils soient de plastique ou de verre, sont principalement des bouteilles a

grande ouverture dont l'intérieur du bouchon est recouvert d’une pellicule de Téflon.

Les échantillons sont identifiés a l'aide d’un crayon feutre ou a l'aide d’une étiquette autocollante, pourvu que

l'identification soit permanente. Chaque échantillon comporte les renseignements suivants :

o Code d’identification ;

e Date de la prise de I'échantillon ;
e Endroit du prélévement ;

e Source échantillonnée ;

e Numéro de l'essai ;

e Volume ou poids initial ;

e Matrice de I'échantillon ;

e Paramétre d’analyse.

Un formulaire de demande d’analyse, qui sert aussi de liste pour les échantillons prélevés, est rempli a la fin des
travaux et l'original accompagne les échantillons tandis qu’une copie est conservée dans nos dossiers. Les

échantillons sont ensuite remis intacts au laboratoire de notre choix.

Conservation des échantillons

Au cours du prélévement et de la manutention, les échantillons sont protégés du gel ou de la chaleur excessive.

En général, tous les échantillons sont conservés a 4°C. Consulair s’assure que les échantillons sont acheminés
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rapidement au laboratoire et analysés dans les plus brefs délais. Les spécifications en ce qui a trait aux agents
de conservation, aux types de contenants, aux volumes minimaux et aux délais de conservation des échantillons
(entre le prélévement et les analyses), décrites dans les méthodes de référence, sont suivies rigoureusement. Si
le délai de conservation n’est pas spécifié dans la méthode de référence, Consulair s’assure que I'échantillon
est analysé le plus rapidement possible. Aprés analyse, les échantillons sont conservés pour une période

minimale de 30 jours.

3.2.2 Mesure des émissions a I’aide de méthodes instrumentales

Les parameétres pouvant étres caractérisés sont principalement, le monoxyde de carbone (CO), 'oxygéne (O,), le
dioxyde de carbone (CO,), le dioxyde de soufre (SO,), les oxydes d’azote (NO, NO, & NOy), les souffres réduits
totaux (SRT) et les composés organiques gazeux totaux (COGT). Ces paramétres sont prélevés selon les

méthodes d’échantillonnage reconnues par TUSEPA et sont présentées a I'annexe 1.

La méthode consiste a prélever un échantillon des gaz de carneau a l'aide d'un tube d’acier inoxydable, a le
filtrer afin de retirer les particules, puis a le transférer a l'aide d’'une conduite en Téflon jusqu’a l'unité de
conditionnement du gaz et aux analyseurs individuels. La conduite d’échantillonnage en Téflon est chauffée a au
moins 160 °C ou a au moins 5 °C au-dessus du point de rosée des gaz de carneau, selon la plus élevée de ces

températures, afin de prévenir la condensation.

L’équipement nécessaire a I'échantillonnage de ces parameétres est présenté aux points suivants :

¢ Une sonde en acier inoxydable chauffée a 120 °C & plus.

e Un filtre en fibres de verre ou céramique placé a l'intérieur d’'une enceinte chauffée a 120 °C & plus.

e Un cordon chauffant, muni de tubes de téflon, permettant de maintenir les gaz a une température de 120 °C
& plus.

o Un réfrigérant dont la température est maintenue a prés de 4 °C permettant de condenser 'humidité des gaz.

¢ Une pompe péristaltique qui est branchée dans le bas du réfrigérant afin d’évacuer le condensat des gaz
prélevés.

¢ Un panneau de distribution des gaz permettant de diriger les gaz échantillonnés vers les analyseurs et, lors
d’étalonnages, de diriger les gaz étalons vers la sonde ou directement a I'entrée des appareils.

o Lorsque les SRT sont requis, une partie des gaz est dirigée vers une série de barboteurs tampons et d’'un
four d’'oxydation avant d’atteindre I'analyseur.

Lorsque requis, Consulair valide le site de prélévement en vérifiant la stratification des gaz. Si elle est
inacceptable (écart entre les points de préléevement de plus de 10 %), le prélevement sera effectué a 'aide de

trois (3) points.
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Consulair procéde aussi a des vérifications de I'erreur du systéme d’échantillonnage avant les essais. Il s’agit
d’introduire un gaz d’étalonnage dans le systéme de collecte a un point d’entrée situé immediatement avant le

filtre, puis directement dans les analyseurs.

Consulair vérifie la linéarité des instruments (erreur d’étalonnage des analyseurs) avant d’aller sur place en
faisant passer des gaz d’étalonnage (zéro, concentration moyenne et concentration élevée) directement dans les
instruments. La linéarité est acceptable si r* = 0,995. Consulair détermine I'erreur d’étalonnage des analyseurs
au moyen des données de linéarité. Le critére d’acceptabilité pour la vérification des erreurs d’étalonnage est
inférieur a 2 % de lintervalle pour les gaz d’étalonnage zéro, de concentration moyenne et de concentration

élevée. Des formulaires sont remplis sur place.

4. ANALYSES

Pour tous les paramétres soumis au programme d’accréditation, Consulair s’assure que les échantillons sont
confiés a un laboratoire qui répond aux exigences du Programme d’accréditation des laboratoires d’analyse
environnementale. Lorsque des paramétres ne sont pas soumis a ce programme, Consulair s’assure que les
analyses sont effectuées en utilisant des méthodes d’analyses qui proviennent d’organismes reconnus. Les

méthodes d’analyses généralement employées sont présentées a 'annexe 2.

Lorsque requis, Consulair s’assure d’obtenir du laboratoire une copie de son programme AQ/CQ.

5. VALIDATION DES DONNEES ET COMPILATION DES RESULTATS

5.1 VALIDATION DES DONNEES

La validation des données est une procédure par laquelle on compare une donnée obtenue a un ensemble de
critéres établis afin de s'assurer de sa validité avant son usage. Des formulaires standardisés sont utilisés pour la

saisie de données de terrain.

Les données de chantier sont considérées valides ou invalides par le chef d’équipe selon la mesure dans
laquelle elles respectent les critéres de contréle de la qualité. Toutes les données des échantillonnages sont

ensuite compilées a I'aide d’un systéme informatique.
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En ce qui concerne les résultats d’analyses, les rapports d’analyses sont d’abord examinés par le chargé de
projets et toutes les contradictions sont notées et corrigées. Les résultats d’analyse sont compilés a mesure

gu’ils deviennent disponibles.

5.2 COMPILATION DES RESULTATS ET REDACTION DU RAPPORT

La compilation des résultats est effectuée a I'aide de feuilles de calculs informatisées (chiffrier Excel), ce qui
permet une modification facile du format de présentation. Durant cette étape, Consulair s’assure que les
différents calculs sont vérifiés et compilés adéquatement et que le programme informatique élaboré est vérifié en
comparant quelques résultats avec une série de calculs effectués manuellement (calculatrice). Les résultats sont
aussi comparés, s'’il y a lieu, avec d’autres résultats obtenus antérieurement a la méme source. Ces vérifications

sont effectuées par 2 personnes distinctes.

Par la suite, le rapport final, qui répond aux exigences du MDDEFP, est rédigé et comprend au minimum les

éléments suivants:

LISTE DES TABLEAUX & FIGURES.......oveeteeeeeeteeeet et et et et e et et e et eeeee et eae et eaeeteseaeeeeseeseseeeeeeseeeereteeeeeenereeesnees X
SOMMAIRE DES RESULTATS ..ottt ettt ettt ete et eaeeteeeee et ee et eseeeeseseetas et eseeeeseseeteseeteseeeeseeeteseeeeeeeesereeeeeeenenene X
1. INTRODUGCTION ...ttt ettt ettt et et et et ee et es e e et et eeeeseetee et eeseseeteaeeeeseneeeeseeeeseeeeeeeeeeseeeeeeeeesereeereas X
1.0 OBUECTIFS ettt ettt ettt ettt et ee et et ettt et et ee e et eeeee et eeee e et ee et es et eseae et eee et es et et ete et er et ee et e en et et eaees X
2. DESCRIPTION DU PROCEDE .........ootouteteeeet et eeee et et ettt eee et eeeeeeeeeeeseseetee et eeese et eeeteseeeeseeeeseeeeeeeeeeeeene X
2.1 DESCRIPTION XXXttt eteteeeeteeeeeteeeeteeeeeseeeeteseetaseeeeseseeteseetaeeeeeseseetaseeseseaeeteseeeeseeeeseeeeseseeeseeeeeseeeeeeaenes X
2.2 DESCRIPTION YYY . oetttetttteteeet ettt e et et ettt et et et ee et et ee et es et eee et et es et eeeeeeeeae et ee et eeeeeeeeee et ereeeeeeeeeseeeeenaenes X
3. NORMES ENVIRONNEMENTALES ..ot et ettt ettt et et et e eeeeteeeeeeese et eeeeeeeese et eeeeeeseaeeneeeeneneeeeeeeenene X
4. PROGRAMME DE CARACTERISATION ...ttt ettt ettt ee et e eae et eaeeeeseeeeeeeeeneaeeseeeeeenens X
4.1 HORAIRE DES ESSAIS. .. ..ottt ettt et e et et eee et eseetee et etee et ee et eeeae et es et eseaeeeeee et eseeeeeeeeeeeeeeraens X
5. METHODES D’ECHANTILLONNAGE ET D’ANALYSES ...ttt oottt et eeeee e areeeeeee e X
5.1 ECHANTILLONNAGE ... .ottt ettt et ettt et et et et e et et eee et e e et et ee e et ee et es e e et ee et er et eeeteeeeseeteeeeeeeaneeens X
5.2 AUTRES GAZ ..ot ettt et ettt e e et ettt et et et e e e et et eae et ee et et e e et ea et et et et et et es et et ete et er et eeeeeeeeneens X
53 RECUPERATION DES ECHANTILLONS .. ..ooitiutetet ettt eee ettt eee et et ee e e et et et ereeeeeeeeeeeneeseaeeeenenenens X
54  ANALYSES DES ECHANTILLONS ..ottt ettt ettt et et e et eae et et e e et eaeetes et eeeteeeereeeeeeeeeeenenens X
5.5 ETALONNAGE ..ottt ettt et et e e et et et e et e e et e e e et et eae et ee et et e e e et ee et esee e et eae e es et et eteeeer et eeeeeeeeneeens X
6. CARACTERISTIQUES DES SOURGCES. ...ttt ettt ettt et eeeae et et et et eeeeeese e eeeeeenaeeeeseeeeeeane X
7. PROGRAMME AQ/CQ ... oottt et et et eee et e et et et eee et eseeeeeeaeee et et ee et et es et eee et ese e et eee et eeeeeeeeeenene X
TA AJOUT DOSE ..ottt ettt et ettt e et et et e et et et e e e et et e e et e e et et e e et e e et e s e et et et et ee et et eteeees et eeeeeeeenenens X
7.2 BLANC DE SOLUTION ... eiuteeeeeeteeeee ettt et eee et eset e e et e et aae et eseee et eee et eeeeeseeeeses et eseeeeeeteeeeseeeeeeeeeeanenens X
8. RESULTATS .ottt ee ettt e et et ettt e e et ee et e et e e et ee et e e eaeeeee et eseeeee et e eeete et eeeee et ee et ee et eseee et eee e eeeeereeeenene X
9. (070 N[0 U] (0] N [E OSSPSR X
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6. CRITERES D’ACCEPTATION

6.1 ECHANTILLONNAGE MANUEL

Les critéres CQ suivants doivent étre satisfaits pour les méthodes d'échantillonnage manuelles:

e Tout le matériel d'échantillonnage doit passer une inspection visuelle et opérationnelle avant et aprés un
programme d’échantillonnage. En aucun temps, le matériel échouant ce test, est utilisé sur un chantier.

e Seules les buses d’échantillonnage ainsi que les tubes de Pitot qui passent l'inspection visuelle sont utilisés
pour I'échantillonnage.

e Un essai est considéré acceptable seulement si le nombre de points de prélévement et 'emplacement du site
d’échantillonnage sont respectés (EPA Méthode 1 ou EPS 1/RM/8 ou MOE Méthode 1).

o Chaque branche du tube de Pitot est vérifiée afin de s’assurer qu'il n’y a aucune fuite. Aucun changement
dans le manometre ne devrait se produire.

e Aucune fuite supérieure a 0,02 pi’/min ou 4% du débit d'échantillonnage avant et aprés un essai ou aprés un
changement d’'une composante ne doit étre enregistré.

o Lefiltre doit étre maintenu a 120° C 1 14°C pendant les essais.

e Siplus de 10 pour cent des points de prélevement ne rencontrent pas l'isocinétisme requis et/ou
I'isocinétisme moyen n’est pas compris entre 90 & 110 %, I'essai est considéré inacceptable.

o Le chef de I'équipe s’assure que toutes les données ont été enregistrées durant les essais. Les données
incomplétes ou inexactes ne sont pas considérées acceptables.

6.2 MESURES EN CONTINU

Les mesures en continu pour le SO,, CO,, CO, O,, COGT, et NOx sont exécutées a laide de différents
analyseurs. Les critéres d’acceptabilité pour tous ces instruments sont semblables. Une fois I'an, trois
concentrations (zéro plus deux valeurs connues) sont injectées dans chaque analyseur afin de vérifier la
linéarité. Les critéres d'acceptation de cette vérification doivent étre un coefficient de corrélation supérieur ou

égal a 0.995 avec une réponse linéaire.

Le systéme de prélévement est vérifieé pour les fuites avant un programme d’échantillonnage et les fuites sont
éliminées. Aprés chaque série d’échantillonnage, la dérive des analyseurs est vérifiée a I'aide de gaz étalons.
Aucun ajustement du zéro et du span n’est autorisé. L'action corrective suivante sera prise si une dérive est

notée:

e * 5% du span — pas de correction.
o +5% a <=20% du span - ajuster les données en assumant une dérive linéaire.
e > 20% du span — les mesures sont rejetées.

Toutes ces données d'étalonnage sont enregistrées et conservées.
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Echantillonnage des émissions atmosphériques
Juin 2013 13



Consulair — Programme AQ/CQ

ECHANTILLONNAGE METHODES MANUELLES

Taux de fuite final (aprés chaque
orifice)

<0,02 pi3/min ou 4 % du taux
d’échantillonnage, selon la plus basse
de ces valeurs

Aucun, annuler le prélévement ou
qualifier les données

Etalonnage du compteur de gaz
de type sec

Ajuster les volumes d’échantillon
avec la valeur Y qui donne le volume
le plus bas

Facteurs de correction individuels
(Y3)

Concordance avec le facteur moyen a
1,5 % prés

Recalculer le facteur de correction

Facteur de correction moyen

1,00+ 5%

Ajuster le compteur de gaz de type
sec et refaire 'étalonnage

Balance a triple fléau (chargeur
supérieur)

0,1 g — poids NBS de catégorie S

Réparer la balance et refaire
I'étalonnage

Pression barométrique

Etalonnage multipoint (linéarité)

+ 2,5 mm de Hg — barométre au
mercure

r’ > 0,995

Refaire I'étalonnage

ECHANTILLONNAGE METHODES INSTRUMENTALES

Ajuster l'instrument, refaire
I'étalonnage multipoint

Dérive quotidienne (zéro et
intervalle)

a) <3 % de lintervalle
b) > 3 % de lintervalle

c) 2 jours avec une dérive de plus de 3
% = l'instrument a besoin d’entretien

Aucun ajustement requis
Rejeter les données
Faire de I'entretien

Vérification des erreurs du
systéeme d’échantillonnage

+ 5 % de lintervalle

Vérifier le matériel de réchauffage
des conduits et le dispositif de
conditionnement de I'échantillon OU
nettoyer la conduite d’échantillonnage
OU le dispositif de conditionnement
de I'échantillon

Contréle d’étanchéité du systéme
d’échantillonnage (SCE)

au moins la pression d’échantillonnage
— 0,1 L/min dans le rotamétre

Trouver et réparer la fuite, refaire la
vérification

Vérification des erreurs
d’étalonnage

<+ 2 % de la concentration du gaz
d’étalonnage de I'étendue

Ajuster linstrument, refaire la
vérification

Recouvrement des étalons

>40 % et <130 %

Conserver le résidu et reprendre

internes I'extraction et 'analyse
Recouvrement des étalons >40 % et <130 % Réexaminer les données et les
analogues calculs

Programme d’assurance et de contréle de la qualité
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ANNEXE A

METHODES D'ECHANTILLONNAGE DES EMISSIONS ATMOSPHERIQUES
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METHODES MANUELLES D'ECHANTILLONNAGE DES EMISSIONS ATMOSPHERIQUES

PARAMETRE

Détermination du lieu d’échantillonnage
et des points de prélévement

METHODE

SPE 1/RM/8 (A)

DUREE
MINIMALE
PAR ESSAI

(min.)

VOLUME
ECHANTILLO
N MINIMAL
(Nm’)

Détermination de la vitesse et du débit
volumétrique des gaz de cheminée

SPE 1/RM/8 (B)

Détermination de la masse molaire par
analyse des gaz (O, & CO,)

SPE 1/RM/8 (C)

Détermination de la teneur en humidité

SPE 1/RM/8 (D)

74-3

Détermination des rejets de particules * | SPE 1/RM/8 (E) 60 1.5
SUBSTANCES INORGANIQUES

Brouillard d’acide * USEPA Méthode 8 120 2.8
Chlorure d’hydrogéne (HCI) SPE 1/RM/1 20 0.02
Cl,/CIOy * NCASI Technical Bulletin No. 520 60 0.5
(CSoFr;jrr;oses de soufre réduit totaux USEPA Méthode 16A 60 0.120
Fibres d’amiante * SPE 1-AP-75-1 60 15
Fluorures solides et gaz fluorés * USEPA Méthode 13A ou 13B 120 2.8
Mercure (Hg) * SPE 1/RM/5 60 0.06
Métaux * USEPA Méthode 29 120 2.8
Oxydes d’azote (NOy) SPE 1-AP-73-3 / USEPA Méthode 7C

Plomb (Pb) * SPE 1/RM/7 120 2.8
PM;o PM,5* USEPA Méthode 201A 60 1.0
SO, USEPA Méthode 6C ou SPE 1-AP- 20 0.02

SUBSTANCES ORGANIQUES

Opacité

Echelle Micro-Ringelmann

BPC, HAP, CB, CP, PCDD/PCDF * SPE 1/RM/2 180 3
Emissions fugitives USEPA Méthode 21
Hydroca!rbures arom?thues Cahier 4 Annexe 4 60 1.5
polycycliques (HAP)
USEPA Méthode 0030 20 0.02
VOC USEPA Méthode 18 60 0.06
NIOSH Méthode 1500 60 0.012
CUM —Méthode BTEX 60 0.012

AUTRES SUBSTANCES

Nombre d’unités d’odeur

CUM - Olfactomeétre dynamique

* Isocinétique

Programme d’assurance et de contréle de la qualité
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Certaines substances peuvent étre échantillonnées simultanément dans le méme train d’échantillonnage.

Cependant, les substances doivent étre pieégées sélectivement dans des barboteurs différents ou encore étre

piégées dans les mémes barboteurs et analysées simultanément sans interférence. La durée minimale et le

volume minimal de prélévement deviennent ceux de la substance qui requiert la plus longue durée et le plus

grand volume. Exemple : une combinaison des parameétres particules (60 min./1.5 Nm®) et métaux (120 min./2.8

Nm3), la durée minimale par essai devient 120 minutes et 2.8 Nm*® de volume.

(Réf. Guide d’échantillonnage & des fins d’analyses environnementales, Cahier 4 : Echantillonnage des

émissions atmosphériques en provenance de sources fixes, édition 2005, révisée le 21 juillet 2009)

MESURE DES EMISSIONS A L’AIDE D’APPAREILS A LECTURE DIRECTE

PRINCIPE DE

PROCEDURES D’ETALONNAGE

PARAMETRE DETECTION REFERENCE
SO, Ultraviolet USEPA Méthode 6C
NOy Chimiluminescence USEPA Méthode 7 E
0,-CO, Pmﬂg%i?m/ USEPA Méthode 3A
CcO Infrarouge USEPA Méthode 10
COGT FID USEPA Méthode 25A

ET FREQUENCES

Etalonnage (Zéro & Span) Aprés
Chaque Essai Ou ala Finde la
Journée
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ANNEXE B

METHODES D’ANALYSES
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METHODES D’ANALYSES DES EMISSIONS ATMOSPHERIQUES

PARAMETRE METHODE REFERENCE PREC.
. e s Tecator 1990.09.05
Ammoniaque Diffusion et colorimétrie ASN 140-01/90 15 5 ug
Digestion HNO3/Mg(NOs). a 100 °C
Arsenic (As), Perte au feu 4 550°C g51'\_l1\/lQ 90.02/210 As 1.1 &
Sélénium (Se) Analyse par ’absorption atomique avec SM 3114C (18e ed. 1992) 20 0.1 ug
génération d’hydrures
Cadmium (Cd), 10 0.5 g
Chrome (Cr), 15 2 ug
Cuivre (Cu -
uivre (Gu) Digestion HNOy/HCl & 100 °C MENVIQ 90.03/210 - 1.3 10 1Hg
Nickel (N Analyse par absorption atomique SM 3030E et 3111 (18e 10 119
Plomb (Pb) ysep P a ed. 1992) 10 5 ug
Zinc (Zn) 10 1 g
Co, Mn, V 15 1-10ug
Chlorures (HCI) | Colorimétrie au phénol rouge ASTM 1987 — D512-C 10 10 pg
Chrome . C o
hexavalent Colorimétrie au diphényl-carbazyle SM3500-Cd-D (18eed. 1992) 15 2 ug
Cl,/CIO, Titration avec Kl/thiosulfate SM 4500-CI/CIO, B 15 0.1 mg
COosv
(HAP, CP, CB, Dosage par GC/MS Env.Can. SPE-1/RM/3 40 0.1-1 ug
BPC, Dosage par GC/HRMS EPA method 23 40 0.2-700 pg
PCDD/PCDF)
Désorption thermique
®) _ -
cov Dosage par GC-MS EPA-TO1 30 10-2000ng
Fluorures Electrode spécifique SM 4500-F-C (18e ed. 1992) 10 0.5 mg
Formaldéhyde ﬁ;"s"or':“et”e a l'acide chromatropique- MENVIQ89.10/440 HCHO1.1 20 2 ug
Formaldéhyde Colorimétrie a l'acetylacétone NCASI Method Ci/WP-98.01 20 5 g
Formaldéhyde g‘ér_",\’/?ém”’ extraction hexane et dosage par | \1=ny MA403-SP.O; 1.0 20 2 ug
MENV, Guide d'échantillonnage.
HAP Dosage par GC-MS Cahier 4, annexe 5 (1994) 40 0.1 ug
Digestion H2804/HNO3/KMnO4/K28208 a
95°C
Mercure (Hg) Analyse par absorption atomique — vapeurs SM 3113 (18e ed. 1992) 30 0-11g
froides
Méthanol Dosage par GC-FID NCASI Method Ci/WP-98.01 30 0.2 ug
. Neutralisation, réduction au Cd, USEPA 7C et SM 3113B
Nitrates (NO) colorimétrie au sulfanilamide (18e ed. 1992) 15 10 kg
. i N . Env.Can. SPE-1/RM/8 EPA, CFR,
Particules Détermination gravimétrique Title 40, part 50, Appendix B 15 1mg
Sulfates Titration au thorin Env.Can. SPE-1-AP-74-3 10 1mg
Urée (azot DigestionH2S04/CuS04/K2S 04, diffusi t SM4500N, B et ©
rée (azote igestionH2S04/CuS0O4/K2S04, diffusion e
Kjeldahl) colorimétrie Tecator 1990.09.05 15 20 ug
ASN 140-01/90

(1) la limite de détection (LDM) du laboratoire est fonction de la masse de résine ou du volume recueilli (barboteurs, solutions de ringage,
...). Les valeurs inscrites sont des valeurs typiques. La LDM rapportée sera également fonction du volume de gaz prélevé.
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ANNEXE C

FORMULAIRES CONSULAIR
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CHAINE DE RESPONSABILITE

255, rue St-Sacrement
Bureau 202

Québec (Qc) G1N 3X9
Téléphone : (418) 650-5960

Travaux effectués a :

Projet #:

LABORATOIRE RESPONSABLE DES ANALYSES :

Télécopieur : (418) 688-9898 Chargé de Projet : Téléphone :
www.consul-air.com Télécopieur :
ECHANTILLON Matrice Fraction Qte Date Paramétres Unité Remarque
REMIS PAR: DATE: HEURE:
RECU PAR: DATE: HEURE: Page 1 de 1




Formulaire-F_03_V1 Avril 2005

Compagnie: Source: # Projet:
Endroit: Date:
1 - VERIFICATION DES MODULES AVEC ORIFICES CRITIQUES
INITIAL FINAL MOY (Py.)
DATE: No. MODULE PRESSION BAROMETRIQUE (in Hg):
KIT # Gamma (Kc)
K' TEST TEMPERATURES °F DUREE
FACTEUR | VACUUM DGM VOLUME (FT?) AMBIANT | DGMENTREE | DGM SORTIE DGM TEMPS (MIN) DGM AH
ORIFICE# | ESSAI (AVG) (in Hg) INITIAL FINAL NET (Vi) INITIAL  FINAL | INITIAL  FINAL Moy 0 (in H,0)
1
2
3
1
2
3
1
2
3

Commentaires:

Ecart de 5 % a respecter : Compléter par : Date:




FORMULAIRE - LISTE DE PREPARATION DES EQUIPEMENTS

PREPARATION DES EQUIPEMENTS DE MESURES

SONDES & PITOTS

- Etat acceptable Quantité nécessaire Prét et dans la roulotte
EQUIPEMENTS Oui Non pour le projet Oui Non

Sonde — série 01

Sonde — série 03

Sonde — série 04

Sonde — série 05

Sonde — série 06

Sonde — série 08

Sonde — série 10

Tube de pitot type S

Tube de pitot standard

Longueur des tube de pitot :

Calibration :
MODULES DE CONTROLE (Incluant lecteur température & manomeétre)
Numeéro du module : 1 2 3 4 5 6 ¢ 8 9 1012 F1 | F2 | F3 | F4

Précision du manomeétre + 0,05 * H,O

Lecteur detemp.a+1,5%

Fiches d’étalonnage

BUSES

Coffres : Coffre #1 Coffre #2 Coffre #3 Coffre #4
Calibration : _

Appareil de gaz de combustion Roulotte #1 Roulotte #2 Roulotte #3
Marque :
Modele :
Autres :

Fiches'éta.lonnage autres Roulotte #3
équipements

Balances :
Barométres :
Complété par : Date : Projet :

Formulaire-F_04 V1 Mars 2005




FORMULAIRE: F_05_V4 / AVRIL 2009 Compagnie: Date:
OR AIRE DO PR AIR Ville: Projet:
Source:
Caractéristiques de la conduite Points Essai 1 2 3 4

Diamétre (po.): 1 Module #
Coppline (po.): 2 Kc:
Nbr de D avant: 3 Ko:
Nbr. de D aprés: 4 Sonde #
Dim. rectangulaires (po) : P X H 5 Cp:
Diam. équivalent (po) : 6 Buses #

Caractéristiques des gaz 7 Diametre:
DP moyen ("H20): 8 K"
DP min ("H20): 9 Particularités du site
DP max ("H20): 10 ltems Remarques
PS ("H20): 11 Collets:
Temp. cheminée (f): 12 Tire-forts:
Temp au compteur (f): Croquis Rails:
02 (%): Patins:
CO2 (%): Cordons:
CO (ppm): Tables:
Humidité (%): Extensions:
Présence de débit cyclonique (O/N) : Sonde flexible:
Vérification du chauffage des différentes composantes Test de fuite
Hot Box (four): Pneumatique des mesures de pression: Aucune fuite en 15 secondes
Sonde: Cold Box du préliminaire: 0,02 pi3 @ 15" de vide.
Sonde flexible: Mesure du préliminaire

Heure de départ: Volume départ: Temp. Compt. Départ:

Technicien: Heure final: Volume final: Temp. Compt. Final:




Formulaire: F_06_V2 mai-2005

Décontamination initiale des ensembles de verrerie - COSV
Compagnie: Projet:
Date de la décontamination: Heure:

Numéro de I'ensemble de verrerie COSV (Train):

P . . Sol. Eau + Eau
Décontamination rBS | savon | demin.| PHA
ltem (dans l'ordre) Remarques / piece | 2hrs | 2xLav.| Ring. | 3xCh.

By pass
Erlenmeyer (si applicable)
Cloche femelle

Support a filtre en téflon
Cloche male

Réfrigérant

Trappe de résine -

Trappe a condensat

Grand L

Barboteur Greenburg-Smith
Coude
Barboteur Std
Pétri de verre
Bouteille de verre ambrée (5)
Garnitures (Téflon + Aluminium)

Décontamination de la verrerie du train d'échantillonnage
Code de décontamination (# Contenant):

Numéro de certificat de décontamination du contenant (si applicable) :
# Lot des Solvants: Dichlorométhane:

Hexane:

Acétone:

Nombre total de pieces

Commentaires:

Décontaminé par: Date: Endroit:




Formulaire: F_07_V2 mai-2005

Vérification du dispositif de prélevement avant I'essai - COSV

Compagnie: Projet: # Ensemble de verrerie :
Source: Essai: # Hot Box :
Echantillonnée le: Date de vérification : Heure de vérification :
1 - Décontamination & Vérification, Buse et Sondes
Item (dans l'ordre) # Remarques / piece phA HA HA
3x Ch. 3x Ch. 3x Ch.
Buse

Liner de teflon - sonde rigide
Sonde flexible
Vérification de la buse et sondes d'échantillonnage a conserver :

Si oui - Code de d'identification (# Contenant):

2 - Vérification de la verrerie d'échantillonnage

HA

Verrerie Remarques / piece Ty

By pass
Cyclone (si applicable)
Erlenmeyer (si applicable)
Cloche femelle
Support a filtre en téflon
Cloche male

Réfrigérant

Trappe a condensat

Grand L

Barboteur Greenburg-Smith
Coude
Barboteur Std
Bouteille de verre ambrée (5) -
Vérification de la verrerie du train d'échantillonnage a conserver:

Nettoyage des contenants: Hexane & Acétone
Si oui - Code de d'identification (# Contenant):

Oul NON

Numéro de certificat de décontamination des contenants (si applicable) :
Commentaires:




Compagnie:

Formulaire: F_08_V2

mai-2005

Détermination de I'humidité recueillie - COSV

Projet:

# Ensemble de verrerie :

Source:

Essai:

# Hot box :

Echantillonnée le:

Date d'assemblage :
1 - VOLUME D'EAU RECUEILLIE (g)

Heure d'assemblage :

ITEM # PIECE CONTENU APRES :?I:DI\JST TOTAL
1 Condenseur (réfrigérant) VIDE
2 Trappe de résine XAD-2
3 Trappe a condensat VIDE
4 Barboteur Greenburg-Smith ETHYLENE GLYCOL
5 Barboteur modifié VIDE
6 Contenant de dessicant GEL DE SILICE
7
8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non)
9 #A VIDE
10 #B VIDE
S PARTICULAIRES TOTALES (g) (si applica
FILTRE # MATERIEL REMARQUES APRES Z\OIENST TOTAL
Fibre de verre (0,3 micron)

3 - LOTS DES SOLVANTS UTILISES

Décontamination Vérification Humidité Récupération
SOLVANTS Formulaire F_06 Formulaire F_07 F 08 F 10

Dichlorométhane

Hexane

Acétone

Code du contenant si applicable:
Ethyléne glycol

Eau HPLC

Code du contenant si applicable:

Résine XAD-2

Commentaires:

Signature : Date :




Formulaire: F_09 V1  FEUILLE DE VERIFICATIONS ET DE DONNEES DE PRELEVEMENT MANUEL  avril-2005
USINE : IDATE : [IP. BAR (po Hg) : ]
VILLE : ESSAI : [lP. STAT. (po H,0) : #COLD BOX:
SOURCE : SONDE N°: |MODULE N° : K -
DIAMETRE : Cp: Kc : '
DISTANCE AVANT : BUSE N°: Ko : Niveau du manometre:
DISTANCE APRES : Coef : DISTANCE P-T'-B : Zéro du manomeétre:
Temps Températures (°F) Volume Vaccum| Gaz de combustion [Templ| Température
Heure |[Trav.|Point| prélév. DP |l EMINEEL_Compteur DH Prélsvé po || O, | CO,| CO [rrapp{FILTRE{[SONDE BARB.
(min) || (po H,0) ENTREEl SORTIE |[ (po H,0) (piY) Hg |[ (%) | (%) | (opm) | CA) || °F) | (°F) |(GLACE
T 7 7 7T 1]
TEST DE FUITE INITIAL : Volume (pi°): TEST DE FUITE FINAL : Volume (pi°): Fuite pression (DP) :
CALIBRATION INITIALE[ GAZ ZERO | SPAN |[FINALE] GAz ZERO SPAN REMARQUES
ANALYSEUR DE GAZ 0,(%) " 0,(%) - Compiler le volume de gaz lors des essais d'étanchéité
DE CO,(%) || CO,(%)
COMBUSTION CO(ppm)| CO(ppm)

PRELEVEUR :




Récupération finale du dispositif de prélevement - COSV

Formulaire: F_10_V2 mai-2005

Compagnie: Projet: # Ensemble de verrerie :
Source: Essai: # Hot Box :

Echantillonnée le: Date récupération: Heure récupération:
Nettoyage de l'extérieur de toutes les piéces avant la récupération: Oui Non
Nettoyage de tous les contanant de récupération a I'hexane et a I'acétone: Oui Non

Numéro de certificat de décontamination des contenants (si applicable) :

1 - Récupération de la Buse a la partie avant du Porte-filtre

, - LAVAGE |HA 3x
Item (dans I'ordre) Remarques / piece HA(Brosse) | ch.

Buse

Liner de teflon

By pass

Cyclone (si applicable)

Niveau de liquide

Erlenmeyer (si applicable)

Cloche femelle

Sac de plastique

Contenant #1 - Récupération finale - Code d'identification :

2 - Récupération du filtre (Séparateur principal)

Plier en deux puis placer dans le papier d'aluminium
afin de le mettre dans un pétri scellé avec ruban de teflon.

Filtre

Contenant #2 - Récupération finale - Code d'identification :

3 - Récupération de la partie arriére du Porte-filtre au Condenseur

Item (dans I'ordre) Remarques / piece H 'n'l:in ch > H'%h 3
.Ch. . °
T
Support a filtre en téflon 'g_
Cloche male é
>
1]
[}
Réfrigérant %

Sac de plastique

Contenant #3 - Récupération finale - Code d'identification :

4 - Récupération de la Trappe de résine XAD-2 (Piége garni de résine)
Sceller avec ruban de teflon aux extrémités et
envelopper dans le papier d'aluminium.

Trappe de résine XAD-2

Contenant #4 - Récupération finale - Code d'identification :
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Formulaire: F_10_V2 mai-2005

Récupération finale du dispositif de prélevement - COSV

5 - Récupération de la Trappe a condensat au 1°" Barboteur
Item (dans I'ordre) Remarques / piéce H20 HPLC - 3x

Trappe a condensat

Grand L

Niveau de liquide
Sac de plastique

Barboteur Greenburg-Smith
Contenant #5 - Récupération finale - Code d'identification :

6 - Ringage final de la partie arriére du Porte-filtre au 1°" Barboteur

ltem (dans I'ordre) Remarques / piece nA Ch. .

Support a filtre en téflon

Cloche male

Réfrigérant

Trappe a condensat

Niveau de liquide
Sac de plastique

Grand L

Barboteur Greenburg-Smith
Coude
Barboteur Std

Contenant #6 - Récupération finale - Code d'identification :
Commentaires
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Formulaire: F_11_V2 mai-2005

Décontamination initiale des ensembles de verrerie - METAUX USEPA 29

Compagnie:
Source:
Echantillonnée le:

Projet:
Essai:

# du Cold box :
Heure:

Date décontamination:

Décontamination

Ringage
Eau

Eau +
Savon

Eau

Rincer H,O
démin.

Tremper
HNO; 10%

Rincer H,O
démin.

Rincer
Acétone

Item (dans I'ordre)

Remarques

1x

1x

3x

3x

4 hres

3x

3x

By pass

Cyclone (si applicable)

Erlenmeyer (si applicable)

Cloche femelle

Support a filtre en téflon

Cloche male

Coude (bas cloche - barb.)

Barboteur 1

Barboteur 2

Barboteur 3

Barboteur 4 (si applicable)

Barboteur 5 (si Hg)

Barboteur 6 (si Hg)

Coudes (50u ....)

Rincer

Liner de teflon | 1 1 |

+ Brosser

Vérification initiale de la verrerie et du liner du train d'échantillonnage et conserver le dernier ringage a I'acétone si nécessaire.

Code d'identification (# Contenant) si applicable :
Buse (SS)

Vérification initiale de la buse, conserver le dernier ringage a I'acétone si nécessaire.

Code d'identification (# Contenant) si applicable :

N.B. Joint d'étanchéité en téflon

Commentaires:

Décontaminé par: Date: Endroit:




Formulaire: F_12_V2

mai-2005

Détermination de I'humidité recueillie & Vérification de la balance utilisée - USEPA 29

Compagnie: Projet:
Source: Essai: # Cold Box:
Echantillonnée le: Date de I'assemblage : Heure:
1 - VOLUME D'EAU RECUEILLI (g)
ITEM # PIECE / # CONTENU TS = —TAL
1 Barboteur 1 (condensat) / VIDE
2 Barboteur 2 / HNO; 5% / H,0, 10% (150 ml)
3 Barboteur 3 / HNO3 5% / H202 10% (150 ml)
4 Barboteur 4 / VIDE
5 Barboteur 5/ KMnO, 4% / H,SO, 10% (150 ml)
6 Barboteur 6 / KMnO, 4% / H,SO, 10% (150 ml)
7 Contenant de dessicant / GEL DE SILICE
8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non)
9 #A VIDE
10 #B VIDE

ERES PARTICULAIRES TOTALES

(9) (si applicable)

- POIDS
FILTRE # MATERIEL REMARQUES APRES AVANT TOTAL
Fibre de verre (0,3 micron)
Bécher #
Autre #

Décontamination

LOTS DES PRODUITS UTILISES (si applicable)

Humidité

Récupération

Produits -
Formulaire F_11

Formulaire F_12

Formulaire F_13

Acide Nitrique (HNO3)

Acide Sulfurique (H,SO,)

Acide Chlorhydrique (HCI)

Permanganate de potassium (KMnO,)

Peroxyde d'hydrogéne (H,0,)

Commentaires:

Date :

Signature :




Formulaire: F_13_V2 mai-2005

Compagnie: Projet:
Source: Essai: # Cold Box :
Echantillonnée le: Date de récupération : Heure:

Nettoyage de l'extérieur des différentes piéces :
Nettoyage de tous les contenants a l'eau et a I'acétone:

1 - Récupération du filtre (Séparateur principal)

Contenant # 1 - Récupération finale - Code d'identification :

Mettre dans un pétri propre et scellé avec pince en polyéthyléne ou tefflon

2 et 3 - Récupération de la buse a la partie avant du porte-filtre

LAVAGE RINCER
Items Remarques ;?Z:::E Brossage 100 100 ml
ml Acétone HNO; 0,1N
' . . (B) + (L) +(Bp)] (L)+(Bp)+
(dans l'ordre) (piece) Acétone +(Cf) (cf
Buse (B) - Niveau de liquide +
X Volume total de
By pass (Bp) -
Cyclone (si applicable) -
Erlenmeyer (si applicable) -
Cloche femelle (Cf) -
0 R D 0 O o]0 d’id 0
Items Remarques Ringage au HNO; 0,1N
(dans I'ordre) (piece) 200 ml pour les piéces
Support a filtre en téflon Niveau de liquide +
Cloche male Volume total de
I'échantillon:
Coude (cloche male - barb.)
Barb. 1-2-3 & 4
Coudes (3)

O < d H 4 < perld O dlC Ode O Qe d O
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Formulaire: F_13_V2 mai-2005
Compagnie: Projet:
Source: Essai: # Cold Box :
Echantillonnée le: Date de récupération : Heure:
5 - Récupération barboteurs 5 et 6 (KMnO,)
Items Remarques Ringage Ringage H,0 démin.
KMnO,4 100ml. 100 ml. Total

(dans l'ordre) (piece) Total Niveau de liquide +

Barboteur 5 Volume total de

I'échantillon:

Barboteur 6

Coudes (3)

b x D 0 D DO 0 U o
e e e gepo ple de O,
Items Remarques Ringage des piéces 25 ml. HCI 8N Total

dans l'ordre iece dans 200 ml. H20 démin.

( ) ® ) = - —_ Niveau de liquide +
Barboteur 5 Volume total de
Barboteur 6 I'échantillon:
Coudes (3)

=1F of- 0 0
Items Codes d'identification Volume (ml)
Acétone 100
HNO; 0,1 N 300
H.O Démin 100 Niveau de liquide +
2 - Volume total de
HNO; 5% / H,0, 10% 300 I'échantillon:
KMnO, 4% / H,SO, 10% 300
HCI 8N 25 ml dans 200 ml H20O démin.
Filtre 1
Commentaires :
Récupéré par: Date: Endroit:
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Formulaire: F_14_V2 mai-2005

DETERMINATION DE L'HUMIDITE RECUEILLI - SPE 1/RM/8

Compagnie: Projet:
Source: Essai: # Cold Box :
Echantillonnée le: Date d'assemblage: Heure:
ITEM # PIECE / # CONTENU APRES Z?ILI«)NST TOTAL
1 Barboteur 1/ H,O déminéralisée
2 Barboteur 2 / H,O déminéralisée
3 Barboteur 3 / H,O déminéralisée
4 Barboteur 4 / VIDE
5 Barboteur 5 (si nécessaire) /
6 Barboteur 6 (si nécessaire) /
7 Contenant de dessicant / GEL DE SILICE
8 Contenant de récupération (selon les besoins en fonction d'une humidité élevée ou non)
9 #A VIDE
10 #B VIDE

S PARTICULAIRES TOTALES (g) (si applica

POIDS
APRES AVANT TOTAL

FILTRE # MATERIEL REMARQUES

Fibre de verre (0,3 micron)

Bécher #

Autres #

3 - LOTS DES PRODUITS UTILISES (si applicable)
Humidité Récupération
Formulaire F_14 Formulaire F_15

Produits

Acétone

Code du contenant si applicable :

Commentaires:

ﬂnature : Date :




Formulaire: F_15_V2 mai-2005

Récupération finale du dispositif de prélevement PARTICULES SPE 1/RM/8

Compagnie: Projet:

Source: Essai: # Cold box:
Echantillonnée le: Date de récupération : Heure:
Nettoyage de I'extérieur des différentes piéces : Oui Non
Nettoyage des contanants de récupération eau et ou acétone : Oui Non

1 - Récupération du filtre (Séparateur principal)

- Mettre dans un pétri propre et scellé avec pince en métal, polyéthyléne ou téflon

Contenant # 1 - Récupération filtre - Code d'identification :

2 - Récupération de la buse a la partie avant du porte-filtre

LAVAGE .
Items Remarques Brosses Lavage et brossage Acétone
(dans l'ordre) (piéce) Acétone (B) + (L) + (Bp) + (Cf)
Buse (B) -

Liner de teflon ou stainless (L) -

By pass (Bp)

Niveau de liqude

Cyclone (si applicable)

Erlenmeyer (si applicable)

Cloche femelle (Cf)

Contenant # 2 - Récupération acétone - Code d'identification :

3 - Récupération de la partie arriére du porte-filtre aux barboteurs

Items Remarques
(dans l'ordre) (piéce)

Ringcage a I'eau déminéralisée

Cloche male

Coude (cloche male - barb.)

Barb. 1-2-3
Coudes (3)

Niveau de liquide

Volume total de I'échantillon : Duplicata : Oui Non Vol.:

Contenant # 3 - Récupération finale - Code d'identification :

4 - Blanc de solutions

Items Remarques Volume (ml)
Barb. 1-2-3 Environ 200
Niveau de liquide
Acétone Environ 200
Filtre 1

ode diae ation des bia e Acetone

Commentaires:

Récupéré par: Date: Endroit:




Formulaire-F_16_V1 Avril 2005

Compagnie: Source: # Projet:

Endroit: Date:
1 - FORMULAIRE D'ETALONNAGE DU BA
Endroit Pression lue Pression corrigée Pression lue |Température (oC) [Réf. Corr.
mm Hg mm Hg po Hg KPa

Baromeétre au Hg

Université Laval

Baromeétres calibrés:

# AJUSTEMENT
AVANT APRES

Commentaires:

Date:
Technicien:




Formulaire-F_17_V1 Mai 2005

Modéle de la balance Précision Poids étalon Masse Date Masse obtenue  Acceptable Oui/ Non Par

Commentaires:

Complété par: Roulotte # : Date:
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FORMULAIRE: F_18_V2/ AVRIL 2009 Compagnie:

# de projet:
Source:
Date:
AGENDA DE L'ETALONNAGE ANALYSEURS / ECHELLES
Gaz Conc. Cal. Cal. Heure 0O, CO, CO SO, NOx N, O SRT TOT. NM M
Etalon Analy. Sonde

Technicien:



Date

Essai

# canister

FORMULAIRE : F_19_V1/ AVRIL 2009 Compagnie: Module:
] # de projet: Kc:
FEUILLE DE TERRAIN POUR METHODES CANISTER / VOST |Source: Ko:
Date:
Echantillonnage avec Canister
# orifice Pression (PSI) Heure Volume (L) Température du compteur | Air Ambiant
Initial Final Départ Fin Départ Fin Début Fin Début] Fin

Date

Essai

# Trappes

Heure

Volume (L)

... Echantillonnage VOST

Température du col

mpteur

Départ

Final

Départ

Fin

Début

Fin

Technicien:
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