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Note technique

Objet : Courbes Proctor et recommandations pour la teneur en eau des résidus miniers de NMG

Date : 4 février 2020

Les recommandations regues par SNC-Lavalin lors de I'étude de faisabilité pour la teneur en eau
(massique) des résidus PAG et NAG de Nouveau Monde Graphite (NMG) sont basées sur les courbes
granulométriques et les résultats des essais Proctor (voir a la fin du document) des résidus miniers.

Les teneurs en eau recommandées sont entre 12 et 15% pour les résidus miniers potentiellement
générateur acide (PAG) et 16,75 a 18,5% pour les résidus miniers non générateurs acides (NAG).

Le tableau suivant indique les valeurs et les recommandations de SNC-Lavalin.

98% MDD 95% MDD MC @ Saturation
NAG 85.7% (MC<16.75%) | 84.4% (MC<18.5%) >24%
PAG 89.3% (MC < 12%) 87% (MC<15%) ~19%

MDD = Max Dry Density (Densité séche maximale) MIC = Moisture content (teneur en eau massique)

Concernant les résidus NAG:

- Silafiltration est suffisamment précise et constante, la teneur en eau devrait étre le plus
proche possible de la teneur en eau optimale de 15,2%.

Concernant les résidus PAG:

- Comme les résidus PAG seront confinés dans les cellules de stériles miniers et résidus NAG,
la densité seche maximale n’a pas nécessairement besoin d’étre atteinte (compaction
minimale avec le bouteur durant la mise en place dans la cellule);

- Lateneur en eau sélectionnée devrait étre du c6té humide de I'optimum pour permettre
une plus grande saturation (limiter la réaction d’oxydation);

- La teneur en eau sélectionnée doit étre suffisamment basse pour permettre le transport
des résidus PAG par camion (teneur en eau maximale de 15%).

Il est recommandé de réaliser une évaluation de co(t pour la filtration, allant d’'un pourcentage solide
de 84,4 % a 85,7 % pour le NAG et de 87 % a 89,3 % pour le PAG. Dans tous les cas, le pourcentage
solide minimal devrait étre de 84,4 % pour le NAG et de 87 % pour le PAG.
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Résultats Proctor Standard

PAG - Results

Parameter Units  Bulk Float - NAG Tails Parameter Units  Bulk Float - NAG Tails
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I Nouveau Monde Graphite
'= SGS Ref. No. 14236-010

TEST REPORT
Particle Size Analysis by Hydrometer

Sample ID: Bulk Float NAG Tails
Date Completed: 14-Jun-18
Reference: ASTM D 422, SOP 7-18-6

Specific Gravity: 2.71
Particle Size Distribution

Sieve Size Particle Size Weight Passing
(Tyler) (mm) % 100.0 ] /]
1" 25.400 100.0 90.0 ] /
1/2" 12.500 100.0 ]
3/8" 9.500 100.0 800 1
#4 4.750 100.0 > ; /
#9 2.000 99.9 = 700
#20 0.850 99.9 o ] /
#35 0.425 99.8 2 60,0 ]
#65 0.212 86.8 S ] /
#100 0.150 64.9 S 500
#200 0.075 33.1 o ]
- 0.048 22.2 S 4001
- 0.034 15.7 & ]
- 0.024 12.9 2 3004
- 0.018 10.2 3 00
- 0.013 8.3 o /
- 0.009 5.5 100 ] b
- 0.006 5.5 ] L
- 0.005 3.7 00 1L—T—11
- 0.001 1.8 0.001 0.01 10 100

01 } 1
Particle Size (mm)

Note: Correction factors for SG's less than 2.45 and greater than 2.85 are calculated
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D. French B. Bowman
Project Technician, Environmental Testing Environmental Metallurgist, Environmental Testing

This report refers to the samples as-received. SGS Minerals Services is not responsible for any use of this data beyond the result of this test method.



I Nouveau Monde Graphite
'= SGS Ref. No. 14236-010

TEST REPORT
Particle Size Analysis by Hydrometer

Sample ID: Sulphide Conc PAG
Date Completed: 14-Jun-18
Reference: ASTM D 422, SOP 7-18-6

Specific Gravity: 3.14
Particle Size Distribution

Sieve Size Particle Size Weight Passing
(Tyler) (mm) % 100.0 ] /
1" 25.400 100.0 90.0 1
1/2" 12.500 100.0 1
3/8" 9.500 100.0 80.0 |
#4 4.750 100.0 > ; /
#9 2.000 100.0 = 700
#20 0.850 100.0 2 1 /
#35 0.425 99.9 O 60,0 |
#65 0.212 84.7 S 1
#100 0.150 68.4 S 500
#200 0.075 45.1 a ]
- 0.043 21.3 S 4001
- 0.031 17.7 & ]
- 0.022 16.0 2 3004
- 0.015 14.2 5 ] /
O 20.0
- 0.011 12.4 ] P
- 0.008 8.9 100 ] ]
- 0.006 7.1 ] T,
- 0.004 6.2 00 L
- 0.001 3.5 0.001 0.01 10 100

01 } 1
Particle Size (mm)

Note: Correction factors for SG's less than 2.45 and greater than 2.85 are calculated
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D. French B. Bowman
Project Technician, Environmental Testing Environmental Metallurgist, Environmental Testing

This report refers to the samples as-received. SGS Minerals Services is not responsible for any use of this data beyond the result of this test method.





