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] Gouvernement du Québec
7| Bureau d’audiences publiques
Z& sur Fenvironnement

Québec, le 14 février 1998

Monsieur Paul Bégin

Ministre de 'Environnement et de la Faune
Edifice Marie-Guyart, 30° étage

675, boulevard René-Lévesque Est
Québec (Québec) G1R 5V7

Monsieur le Ministre,

J'ai le plaisir de vous transmetire le rapport du Bureau d’audiences
publiques sur I'environnement concernant le projet dusine de
production de magnésium par Métallurgie Magnola inc., & Asbestos.

Ce mandat, qui s'est déroulé du 14 octobre 1997 au 14 février 1998,
était sous la responsabilité de M™ Giséle Pagé, membre du Bureau,
secondee par MM. Pierre Béland et Yvan Valiquette, lesquels agissaient
a titre de commissaire.

A FPissue de son analyse, la commission reconnait le poientiel
économique positif de ce projet pour le Québec, mais dans une
perspective de developpement durable, elle relie son acceptabilite a
des modifications substantielies de ses composantes.

Veuillez agréer, Monsieur le Ministre, I'expression de mes sentiments les

meilleurs.
Le président,
/
André Harvey
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Gouvernement du Québec
Bureau d’audiences publiques
sur I'environnement

f

Québec, & 12 février 1998

Monsieur André Harvey

Président

Bureau d'audiences publiques sur f'environnement
625, rue Saint-Amable, 2° étage

Québec (Quéebec) G1R 2G5

Monsieur le Président,

Je vous transmets le rapport d'enqguéte et d'audience publiqgue en ce qui
concerne le projet d'usine de production de magnésium par Metallurgie
Magnola inc., & Asbestas.

Aprés l'examen de ce projet, la commission reconnatt que celui-ci pourrait
avoir un impact économique positif pour le Québec.

Cependant, pour ce qui est des différentes problématiques environnementales,
la commission conclut que le projet, dans sa forme actuelle, devrait subir des
modifications de premiere importance avant d'étre considéré comme
acceptable.

En terminant, je tiens & souligner, au nom de la commission, I'excellent soutien
de I'équipe d'analyse du Bureau gui a grandement contribué a I'elaboration et
a la rédaction du présent rapport. Cette équipe était constituée de M™ Annie
Roy. ing., et de MM. Carol Gagné, ing. et Frédéric Beaulieu, ing.

Des remerciements s'adressent aussi 8 M™ Lise Chabot et Héléne Marchand
pour leur collaboration sur le plan du soutien logistique.

Espérant le tout conforme, recevez, Monsieur e Président, mas salutations

distinguges.
La présidente de la commission,
. N 0 - 0
Gisele Pagé ; N
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Introduction

Le Bureau d'audiences publigues sur 'environnement a recu le mandat du ministre de
I'Environnement et de la Faune, de tenir une audience publique sur ie projet d'using de
production commerciale de magnésium a Asbesios par Métallurgie Magnola inc. {ci-apres
appelée Magnola), Le mandat de la commission s'est daroulé du 14 octobre 1897 au
14 février 1988, La commission était constitugée de M™ Gisgle Pagé, présidente, et de
M. Pierre Béland et Yvan Valiquette, commissaires.

La premiére partie de l'audience, consacrée & I'information et aux questions du public et
de fa commission, s'est déroulée du 14 au 17 octchre 1997, 4 Asbestos. La secondg partie
de l'audience publique, réservée a l'expression des apinions du public, s'est tenue, au
méme endroit, du 17 au 19 novembre 1997.

Dans le present rapport, la commission étudie la justification du projet sous &tude, décrit le
projet tel qu'il a eté soumis par le promoteur, et fait ia synthaése des précccupations
exprimees par les participants a l'audience. Par la suite, la commission analyse les
impacts potentiels associés au projet, &t fait état de ses conciusions et recommandations.
L'ensemble de ces éléments vise a éclairer le ministre de PEnvironnement et de la Faune
qui devra formuler une recommandation au Conseil des ministres du gouvernement
Quebec, en vue d'une décision en ce qui concerne le projet d'usine de production
commerciale de magnasium a Ashestos,

L’historique du dossier

Le mandat du BAPE, relativement au projel sous étude, est prévu a la procédure
d'évaluation st d'examen des impacts sur I'environnement prévue aux articles 31.1 et
suivanis de la Lof sur la qualite de Fenvironnement (LR.Q., c. Q-2). Soulignons que ¢e
n'est que depuis le 22 février 19986, a la suite de I'entrée en vigueur du Reglement modifiant
te Reglement sur I'évaluation et l'examen des impacts sur Fenvironnement, que les projets
industriels de cette nature sont assujettis a une telle procédure.

Le 28 novembre 1994, Magnola a transmis au Minisire un avis de projet (document
déposé PR1} pour la production de magnésium & partir du résidu de serpenting.

AU mois de décembre 1998, le ministre de I'Environnement et de la Faune (MEF) a emis
une directive (document déposé PR2) indiguant la nature, la portée et I'étendue de I'stude
d'impact sur Penvironnement que devait réaliser le promoteur, conformément & la
procédure d'évaluation et d'examen des impacts sur I'environnement.

Projet d*usine de production de magnésium par Métallurgie Mugnala inc., & Asbesios



Introduction

Le 21 mai 1997, le promoteur soumettait une version dite finale de son étude d'impact. Par
la suite, 30it foujours au mois de mai, le MEF émettait un avis de recevabilité de cette étude
d'impact (document déposé PRT). Le 30 mai 1997, le ministre de 'Environnement &t de la
Faune avisait le BAPE qu'il rendait publique Fétude dimpact sur le projet d'usine de
production de magnésium par Métallurgie Magnola inc. et lui demandait de préparer le
dossier pour la consultation publique, tel que prévu a la section IV du Réglement sur
l'évaluation et l'examen des impacts sur 'environnement (Q-2, r. 9).

Cette période d'information et de consultation publiques s'est tenug entre le 16 juin 1897 et
le 31 juillet 1897, C'est a l'intérieur de cette période de 45 jours que trois demandes
d'audience publique ont été acheminées au ministre de 'Environnement et de la Faune, a
la suite desquelles celui-ci a mandaté ie Bureau, le 2 septembre 1997, pour tenir une
enquéte et une audience publique (document daposé CR1).

Il est important de mentionner que, le 6 octobre 1897, e promoteur a dépose un
addendum pour apporter des ajustemants au procédé industriel et a lI'ingénierie de base
soumis lors de I'élude d'impact, consécutivement aux résultats obtenus a son usine piiote
de Salaberry-de-Valleyfield (decument déposé PR4). Le 8 octobre 1997, le promoteur
deposait un errata & cat addendum (document déposé PR4.1), pour corriger certains
calculs et résultats.

Toutes ces étapes ont donc precéds le processus d'enquéte ot d'audience publique tenu a
Asbestos.
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Chapitre 1 La justification du projet

Les eléments de justification présentés par le promoteur

Magnola propose de construire une usine de production commerciale de magnésium
d'une capaciié nominale de 58 000 tonnes par annéa. Le magnésium serait exirait de
residus miniers provenant de la transformation de la serpentine au moyen d'un procédé
délectrolyse développé par les chercheurs du Centre de technoiogie Noranda, avec la
collaboration du Centre de recherches minérales du Québac et de Lavalin (document
déposé PR3, p. 1-1).

Metallurgie Magnola est détenue par Métallurgie Noranda inc. qui, elle-méme, ast une
filiale de Noranda inc., 'une des plus importantes entreprises d'exploitation de ressources
naturelles au Canada. La principale justification du projet, selon son promcteur, est
d'effectuer une pergée dans un marché ol une croissance importante de la demande
mondiale est prévue, notamment sur les marchés nord-américaing, européens &t
asiatiques. Pour le promoteur, « le magnésium offre l'avaniage d'une légéreté et d'un
rapport haute resistance/poids qui lui permet . d'étre utilisé dans un grand nombre
d'applications » (document déposé PR3, p. 1-2).

Le premier usage du magnesium est un alliage avec l'aluminium, notammeant pour la
production de canettes.  Le promoteur a retenu comme hypothése que, pour cette
application, la consommation de magnésium devrait augmenter de 1 % par année. Son
deuxizme usage consiste en la fabrication de matériaux de résistance, soit des pidces
coulées sous pression, destinées & lindustrie de l'automobile. L'intérét accru pour le
magnesium dans l'industrie de I'automobile est dd, en grande partie, aux économies de
poids évaluées & prés de 33 % par rapport & laluminium et & ses caractéristiques
d'amortissement des vibrations. Pour ce deuxiéme usage, I'hypothése du promoteur est
que cette application représenterait la plus forte croissance aux Etats-Unis &t en Europe.
En plus des applications dans ce secteur, ies produits du magnésium sont utilisés dans fa
fabrication d'outils poriatifs, d'articles de sport et dans fa fabrication d'éguipement
electronique. Le troisicme usage du magnésium est celui d'agent désulfurant dans
lindustrie des métaux ferreux. Enfin, le magnésium est également un agent réducteur
dans la production du titane et d'autres métaux, ainsi que dans la fabrication de batteries
et d'anodes pour la protection cathodigue des gazoducs, des chauffe-eau et des navires
(document déposé, PR3, p. 1-2, 1-3},
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Les autres élements de justification du promoteur sont ainsi résumés

Le Québec est un lieu dimplantation optimal pour ce type d'industrie, en
raison de labondance de matfiéres promiéres et de leur faible codf, de a
disponibilité du gaz natursl et de l'électricits, de la présence d'un large bassin
de main-d'ceuvre spacialisée en metallurgis, et de la proximité des marchés
nord-amsricains.

(Document déposé PR3, p. 1-4)

Selon M. Courtney Pratt, président actuel du Conseil d'adminisiration de Noranda, ce
projet industriel permettrait de placer cette entreprise comme chef de file a I'échelle
mondiale, car Magnola serait la deuxieme usine en importance au monde et celle ayant ie
colt d'exploitation le plus bas, ce qgui permettrait a Noranda de dépasser son propre
objectif de 12 % de retour sur l'investissement. Dans la méme veine, M. Pratt a conclu
gu'avec le projet Magnola, « Noranda s'est engagée envers le développement profitable et
responsable des ressources naturelles dans le monde, pour le bénéfice de ses
actionnaires » {document déposé DC3).

La position de I'industrie du magnésium dans le monde
La production mondiale

La production mondiale de magnésium de premiére fusion s'établissait a 303 500 tonnes
en 1895, pour une prévision a 360000 t/an en I'an 2000 et une progression jusqu'a
500 000 t/an en Fan 2005. Les Etat-Unis d’Amérique étant le premier producteur avec
environ 47 % de cette production, le Canada venait au second rang avec 16 % et était suivi
de la Russie et de la Norvége avec, respectivement, 12 % et 9% de la production
mondiale. La Chine produisant 4 %, les autres producteurs mondiaux, tels la France et le
Bresil, représentaient globalement 12% de la production mondiale (document
dépose D8.6.1).

Ainsi, le plus important producteur de magnésium est Dow Chemical Company, qui
exploite une usine d'électrolyse de magnésium d'une capacité de 65 000 tonnes par annés
a Freeport au Texas. Vient au second rang, Magnesium Corporation of America {Mag
Corp.), avec une usine de 38 000 tonnes/année 4 Rowley dans le Utah. Enfin, Northwest
Alloys inc., une filiale d’Alcoa, exploite & Addy, dans I'état de Washington, une usine d’une
capacite de 38 000 tonnes par année, utilisant un procédé silicothermique (documeant
dépose D8.6.1).

A I'échelle mondiale, la production de magnésium de premiére fusion pour les pays de
'Ouest était de 186500 tonnes au cours des reu premiers mois de lannée 1996.
L'augmentation de production, conjugude a une hausse estimée de 26 % des exportations
des pays da I'ex-URSS et de la Chine, a stlimulé Yéconomie dans ce secteur. Cependant,
en 1995, une baisse de la demande dans certaing secteurs des principaux marches du
magnesium, en Europe, avait entraing une compreassion des prix tout au long de 1996, Ces
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La justification du projet

marches sont la fabrication dalliages d'aluminium et la désulfuration de l'acier (document
déposé D3.6.1).

En 1989, la production canadierne de magnésium a enregisiré un accroissement
significatif avec l'ouverture, & Bécancour, de Norsk Hydro qui est devenu le principal
producteur avec prés de 40000tan. En juin 1996, Narsk Hydro a annoncé un
investissemant de 20 millions de dollars & son usine de Bécancour afin de construire un
nouveau circuit de moulage an lingotigres d'une capacité de 15 000 tonnes par annee, én
we de répondre a une demande croissante pour le produit. Norsk Hydro et General
Motors Corporation annongaient, au cours de la méme période, qu'elles avaient conclu une
entente afin d'accroitre I'utilisation d'alliages de magnésium dans le domaine de
lautomebile, ainsi qu'une entenie & long terme en matiére d'approvisionnement en
magnésium métallique (document dépose D8.6.1, p. 1).

En Ontario, Timminco Metals produit & son using de magnésium environ 6 000 Yan, d’'un
métal de haute pursté destiné a des marchés spécialises. Ces marchés sont, notamment,
la production d'alliages moulés sous pression, la fabrication de barres filées pour les
chauffe-sau, et la fabrication de matéris| glectronigua.

En 1993, avec la fermeture des installations de Magnesium Company of Canada itd et des
mesures commerciales américaines imposées aux exportations de Norsk Hydro, la
production a diminué a prés de 30 000 tonnes par année. En effet, le «Department of
Commerce» des Etats-Unis avait imposé, en novembre 1993, des droits antidumping de
21 % sur les importations de magnésium pur provenant de l'usine canadienne de Norsk
Hydrao.,

Pour 1997, la perspective de production canadienne est stable puisque ce méme
Department of Commerce a provisoirement gliming ces droits antidumping qui visaient la
production canadienne, et deux autres périodes d'appel sont prévues avant que la
décision finale soit rendue sur ces droits antidumping. Les deux usines canadiennas
fonctionnent donc a pleine capacité pour faire face a la demande (document
depose D8.6.1).

L.a consommation mondiale

La consommation mondiale de magnésium s'établirait présentement aux environs de
350 000 t/an. Selon les prévisions, elle devrait étre de 375 000 t/an en 1999 et progresser a
495 000 t/an d'ici 'an 2005, Les principaux pays conscmmateurs de magnésium etaient
respectivement, en 1995, les Etats-Unis, le Japon, le Canada, les pays de 'ex-URSS &t la
Chine.

Pour la période de 1999 & 2005, les taux de croissance annuels de la demande de
magnesium de premigre fusion dans les pays de {Quest devraient atteindre &% en

L
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Amerique du Nord, 4% en Europe de 'Ouest et 9% en Extréme-Orienl.  Aingi, le
magnesium continue de concurrencer d'autres matériaux comme faluminium et les
matieres plastiques, dans le sectew important de la fabrication des piéces automobiles,
notamment dans l'industrie nord-ameéricaine {document déposé D8.6.1).

Le prix du magnésium

En ce qui concerne les prix du magnésium, on a pu lire dans 'annuaire des minéraux du
Canada de 1996 que :

Les prix du magnésium de premiére fusion ont continué de chuter durant la
plus grande partie de l'annde, au fur et 4 mesure que s'amenuisait quelque
peu fe resserrement du marché observé l'an dernier, plus particuliérement a
l'extérieur de I'Amérique du Nord.

Le prix des alliages de produits moulés sous pression et les lingots de
premiére fusion aux Etats-Unis sont demeurds stables, alors que les prix au
complant ont diminué a parlir de I'été jusqu'a fa fin de l'annde pour se situer
dans fa fourchette de 1,70 % & 1,80 & US/b.

Norsk Hyvdro AS a réduit plusieurs fois en 1996 son prr’k européen pour le
magnésium pur.

[..]

Les prix sur le marché libre suropéen staient, eux aussi, plus faibles, se sffuant
a la fin de l'année dans la fourchette de 2600 $ & 2 700 % US/, soit une chute
par rapport aux prix de 83 900 % & 4 000 § US/t au début de I'année.

Le prix courant nord-américain de 1,84 $ US/b de ila Socidié Norsk Hydro AS
est rasteé inchangé, indiquant ainsi que les conditions sur ce marché etaient
plus favorables que sur le marché européen,

{Document déposé C8.6.1)

Pour 1897, le marché du magnésium semble &tre en équilibre, c'est-a-dire que las prix se
sont stabilises pendant toute fannée. Au cours de 19897, les importations en provenance
de la Ching ont constitué le facteur d'influence sur les prix européens. Ainsi, comme l'offre
s'est resserrée en Chine et en Russie, les prix se sont raffermis. |i est donc prévisible qu'a
long terme, soit au courant de la prochaine décennie, les prix du magnésium subissent les
effets d'une augmentation de l'offre, par conséquent une légére chute (document
dépecse DD10, p. 11).
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Le développement industriel anticipé pour le Québec

La commission a été & méme de constater que les atientss de développement industriel
préevu sont grandes pour la majorité des intervenants présents au cours du processus
d'audience publigue, advenant une éventuelle autorisation gouvernementale pour la
construction de cette usine.

Un grand projet comme Magnola va, & mon avis, contribuer beaucoup pour
les Quebécois, pour I'dconomie, l'emploi, les aspects sociaux, les aspects
industriels, les aspects pour l¢ futur, le développement siratégique pour fa
Province de Québec et géndralement lo développement dconomique, parce
que Magnola va étre une opération sur une échelle mondiale [...] Les
refombées  dconomigues vont étre énormes s vous  considérez  les
opportunités pour la transformation, les enfreprises manufacturiéres. Ca veut
dire gu'on va créer une entreprise qui va donner beaucoup d'cpportunités &
nos enfants et grands-enfanis, jci, au Quéhec,

(M. Michael Avedesian, séance du 17 octobre 1997, en aprés-midi, p. 44}

Ainsi, selon le prometeur et selon le représantant du ministére de I'Industrie, du
Commerce, de la Science et de la Technologie (M. Luc Coté, séance du 15 oclobre 1897,
en aprés-midi, p. 78), l'usine projetée placerait le Québec comme deuxiéme ou troisiéme
plus important preducteur de magnésium de premiére fusion au monde.

On devient alors un producteur de classe mondiale. Le Québec daviendrait
un producteur de classe mondiale de magnésium.
{M. Michel Charron, séance du 16 octobre 1997, en aprés-midi, p. 81)

L'importance du projet s'évalue également par les invastissements et le nombre d'emplois
au'il générerait. L'investissement de Magnola dans le projet se chiffrerait selon I'étude
dimpact, entre 500 et 700 millions de dollars {document déposé PR3, p. 6-47). Quire le
nombre de 1000 a 1 500 emplois créés annuellement pendant les deux ans que durerait la
construction de 'usine (document déposé PR3, p. 4-68), le nombre total d’emplois générés
dans les régions environnantes par lexploitation de lusine serail de 620, selon le
promoteur {document déposé PR3, p. 5-49).

Le développement industriel généré par limplantation d'une usine peut se réaliser en
amont de la production par I'achat de biens et de services ou , en aval, par lnstallation a
proximite ou non de Yusine, d'utilisateurs de sa production principale, ds ses produits
derivés ou, encare, des résidus de sa production.

A cette fin, le promoteur établissait a Fintérieur d’un rayon assez grand le potentiel de
fournisseur prévu pour l'usine.
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Les contracteurs qui vont sorvir notre usine, vont venir des grandes régions, 3
partir de la Beauce jusquéa Sherbrooke. Mais avec une usine comime
Magnoia, Il y aura beaucoup d'opportunités pour développer les
connaissances, la capacits, la «capabilité» [sic] pour servir nofre usine a long
larme.

(M. Michael Avedesian, séance du 14 octobre 1997, en soirée, p. 25)

Pour ce qui est des industries de transformation du magnésium pouvant venir s'établir au
Québec, les hypothéses sont assez conservatrices pour ne pas dire pessimistes.

En effet, dans son étude d'impact, le promoteur mentionne

Il semble peu probable que de grands utilisateurs de magnésium s'instalfent
au Quebec [...]. Quant aux PME innovatrices, leur implantation reléverait
davantage du phénoméne de lentreprensuriat que de limplantation de
Magnoita dans la région. Daillewrs, Fimplantation de Norsk Hydro a fart peu
influence 'utilisation du magnésium par les entreprises québécoises.

[]

Il demeure que les factours les plus susceptibles de stimuler le
developpement industriel sont ceux relidés aux activités en amont de 'usine,
s0it ceflas des fournisseurs, et non les activitds refides aux utilisations du
magnasium, du moins & court terme.

(Document déposé, PR3, p. 6-53)

Cependant, il est aussi fait mention gu'il se pourrait que certaines firmes exercant leurs
activités dans ce secteur industriel, étant motivées par les travaux de [institut de la
technoiogie du magnésium, découvrent de nouvelles applications pouvant augmenter la
gamme de leurs produits offerts ou que de jeunes entreprises soient intéressées par une
plus grande utilisation de ce métal (document déposé PR3, p. 6-53).

Ainsgi, & la suite d'une question de la commission, et reconnaissant Pimportance de créer
les opportunités pour inciter le développement des industries de transformation, le
promoteur s'est dit ouvert a 'examen d'une implication financiére de la part de Magnola
pour le démarrage d'entreprises favorisant la transformation du magnésium (M. Michael
Avedesian, séance du 16 cctobre 1997, en soirée, p. 88-69).

L'annonce récente de la création de la Société de développement du magnésium par la
Mise en commun des ressources de Sociélé générale de financement du Québec (SGF),
du Fonds de solidarité des travailleurs du Québec et de Sofinov (Société financiére
d'innovation), pourrait contribuer & Iimplantation d'une indusirie intégrée de la
transformation du magnésium au Québec, En effet, ces partenaires misant sur une
croissance rapide de l'industrie du magnésium comptent investir 30 millions de dollars
dans ce nouvel outil de développement éconemique (document dépose DD8).
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Considérant le positionnement gque ce projet entrainerait pour le Québec sur
I'échiquier mondial de la production du magnésium, I'investissement et ies emplois
totaux créés, ainsi que I'ouverture du promoteur a une implication financiére dans le
démarrage d’entreprises de transformation du magnésium, la commission considére
que ce projet pourrait avoir un impact économique positif pour I'ensemble du
Québec, advenant sa réalisation.

L'examen des retombées économigues pour la MRC d'Asbestos fera I'objet d'une
discussion au chapitre 7 du rapport,
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Chapitre 2 | 3 description du projet

Les éléments contenus dans le présent chapitre sont issus de I'étude d'impact et de
Addendurn 2 présentés par Magnola, de méme que des documents déposés et des
transcriptions des séances publiques. On vy présente le choix du site et la description de
I'emplacement de l'usine, les travaux préparatoires et la construction de Vusine, le
procéde, les moditications retenues & la suile des résuitats obtenus & l'usine pilote, les
infrastructures connexes, ainsi que le calendrier de réalisation et le coGi du projet.

Le choix du site

Le projet de Magnola consiste & construire une usine de production de magnésium d'une
capacité nominale de 68 000 t/an qui utiliserait 300 000 t/an de résidus miniers comme
matiere premiére. Une expansion serait égalemsnt prévue par le promoteur afin de
doubler la capacité de lusine vers 2010 (documents déposés PR3, p. 1-4 et D8.14.1,
p.1-19). Les résidus proviendraient de la premiére transformation de la serpentine au
gours de la production damiante. Qualifiegs de bonne source de magnésium
(environ 24 %), les résidus miniers produits par les mines d’amiante sont empiiés en tas,
appeles haldes, prés de celles-ci {document déposé PR3, p. 1-5).

Afin de choisir un site approprié pour implantation de I'éventuelie usine, le promoteur a
évalue onze mings d’'amiante salon sept oritéres de présélection (voir le tableau 2.1). Trois
mines ant alors été retenues comme site potentiel : la mine Normandie (Black Lake), ia
mine Carey (East Broughton) et la mine Jeffrey (Asbestos) (figure 2.1a). La mine
Normandie a toutefois été immédiatement éliminée vu I'exiguité de I'emplacement pour ia
mise en place des installations prévues. Parmi les deux mines restantes, le promoteur a
sélectionne, en se basant sur des points explicites, la mine Jeffrey (voir le tableau 2.1).

Pour déterminer I'endroit précis d'implantation de 'using projetée aux environs de la ming
Jeffrey, le promoteur a étudié cing sites : Elliott, Parc industriel, Provencher, Sintra et
Hasslet (figure 2.1). Sur la base de critéres de sélaction plus restrictifs, il a alors porté son
choix sur le site Hasslet (voir le tableau 2.1).
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Figure 2.1

L'emplacement des sites étudiés
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La description du projet

Tableau 2.1 Critéres pour le choix d’un site

«  quantité et qualité des résidus ;
+  disponibilité d'un puits de mine pour la disposition de résidus ;
+  superficie disponible et disponibiiité du terrain ;

«  éloignement d'agglomération résidentielle ;

«  disponibilité d'approvisionnement en eau indusirielle ;

*  Aacces aux services ;

+  minimum d'équipemeni et d'infrastructures laissés en place.

- qualitd et disponibilié de la matiére premiére ;
«  qgualité et grandeur du terrain ;

»  accessibilitd des services ;

«  relombées socio-écenomiques du projet sur la région ;
. tibilité l'anvi tetl dest

«  proximité des propriéiés miniéres de maniére 4 utiliser les infrasiruciures de transport el d'entreposage en place ;
< proximité de la source de matiére premidre ;

+  superficie minimale de 250 ha et possibilité de zane tampon, er périphérie ;

«  proximité des services publics ;

< absence de zones sensibles,

Source : dacument déposé PR3, p. 2-4 4 2-12,

La description de 'emplacement de I'usine

La zone d’étude telle guelle a été définie par le promoteur correspond & 'ensemble de la
figure 2.2, Caractérisée par un relief vallonné ou laltitude varie de 150 & 300 métres, cetie
zong englobe les municipalités Danville et Asbestos, ainsi gus la mine Jeffrey et ses haldes
de résidus miniars.

La zone d'implantation de l'usine projetée, d'une supetficie de 395 ha, serail délimilge a
I'est par le flanc des haldes de JM Asbestos, au sud-ouest par le chemin des Canadiens,
au nord-ouest par I'étang Burbank et au nord-est par la route 255, Selon le promoteur, cette
zone d'implantation correspondrait & la propriéié Magnola et elle regrouperait une aire
industrielle, des aifres dinfrastructures et une aire dlaccommodement (figure 2.2 &t
document déposeé PR3, p. 3-2). En juin 1996, la commission de protection du territoire
agricole du Québec (CPTAQ) a accordé a Magnola, une autorisation d'usage des terrains
de la zona d'implantation & des fins non agricoles (document deposé PR3, p. 6-33).
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L'aire industrielle d'une superficie de 265 ha, a I'extrémité sud-ouest de laquelle F'usine
seralt installée, serait entourée par une zone de contraintes anthropigues sur trois cotés et
par une halde sur l'autre (figure 2.2). Cette aire industrielle et la zone de contraintes
anthropiques sont définies dans la schéma d'aménagement de la MRC d'Ashestos.
L'affectation « Industrie reliée a la ressource miniére », qui corraspond a l'aire industrielle
du promoteur, a pour objet de permettre un usage lié a l'exploitation de résidus miniers, et
a favoriser le développement d'antreprises complémentaires a celles exploitant la
ressource minigre, A lintérieur de la « zone de contraintes anthropiques », aucune nouvelle
résidence ne peut &tre construite sauf celie utilisée pour des fins agricoles. En aucun cas,
une telle résidence ne pourra étre implantée & moins de 150 métres de la limite de
laffectation « Industrie reliée a la ressource miniére », Seules les activités agricoles, agro-
industrielles et les services pubtlics sont permis dans la zone de contraintes anthropigues
(document déposé DB29, p. 3 et 4).

L'aire industrielle se caractérise par la présence du ruisseau Burbank, qui la traverse avant
de se jeter dans l'étang Burbank, ainsi que par lexisience d'un peuplement de
200 specimens d'ail des bois, espace désignée vulnérable. Deux résidences seraient
actuellement situées dans cette aire (document déposeé PR3, p. 3-12, 3-19 et 3-28).

Les aires d'infrastructures, situges au sud et au nord de l'aire industriclle, feraient partie de
la zone de contraintes anthropiques définie par la MRC d'Asbestos. Le secteur de cette
méme zone de contraintes anthropiques situé a Pouest de laire industrielle ne ferait
cependant pas partie de la proprigie de Magnola. Les aires d'infrastructures
comprendraient, entre autres, deux fermes bovines, une ferme laitiére, une ferme
agroforestiére, des serres et quatre résidences. Laire dinfrastructure sud serait aussi
traverseée par le chemin Hasslet (figure 2.2 et document déposé PR3, p. 3-2).

L'aire d’accommodation correspondrait aux surfaces résiduelles de la future propriété de
Magnola, qui ne feraient pas partie de laire industrielle ou des aires d'infrastructures. Elle
serait située entre Y'aire d'infrastructure sud, le chemin des Canadiens, le chemin Saint-
Claude et les haldes de JM Asbestos. Cette aire d’accommodation serait utiliséa pour des
fins de construction et d'exploitation de structures de contréle (communication, surveillance
environnementale, détection) et de corridors énergétiques, ainsi gue pour la construction et
Fexploitation de chemins ou de sentiers (figure 2.2 et document déposé PR3.2, annexe 10,
p. 21).

Située a I'extrémité sud-ouest de laire industrielle sur un site cléturé d’environ 700 m sur
500 m, lusine regrouperait des batiments abritant les unités de production, le matériel
entrepose ainsi que les services nécessaires & son exploitation {document dépose PR4,
p. 2-3 et annexe, p. 5%,
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La description du projet

Les travaux préparatoires et la construction de I'usine

Les travaux préparatoires du terrain, préalabies a la construction de féventuelle I'using,
comprendraient {documents déposés PR3, p. 4-63 et PR4, annexe 1, p. 1)

* le déboisement et le défrichement d'une supercifie de 248 000 m? & I'intérieur de la zone
d'implantation :

+ ['établissement d'un réseau de drainage, afin d'éviter la contamination des cours d'sau
par les saux de ruissellement du terrain, au cours de la construction ;

« lenlévemnent de 125000 m° de mort-terrain, dont 87 000 m° seraient réutilisés pour
I'amenagement paysager aprés la construction ;

* l'excavation de 197 000 m° da roches qui seraient utilisées comme remblai ;

* le remblayage & l'aide de 15 000 m® de pierras concassées provenant de l'extérieur du
site.

Les travaux de construction de l'usine comprendraient I'érection des béatments et la
fabrication sur place de plusieurs réservoirs d'entreposage de matiéres premiéres. Par
ailleurs, les divers travaux de restauration du site incluraient {document deposé PR3,
p. 4-68 4 4-70) .

¢ lamise en place du mort-terrain excave ;

* |a revégétation du site :

* leremplacement du systéme de drainage temporaire par un systéme permanent ;

* la restauration de fout aspect du paysage qui aurait &té perturtbé au cours de la
construction.

L’usine et ses composantes

La description des composantes de lusine projetée tient compte des modifications
apportées au procédsé & la suite des résultats obtenus & 'usine pilote de Magnola, situee a
Salaberry-de-Valleyfield. Cas modifications sont consignées dans I"Addendum 2, daté du
6 octobre 1887 et dépose par le promoteur environ une semaine avant 1a date du début de
la premiére partie de l'audience publique, le 14 octobre 1997 (document déposé PR4). Les
renseignements fournies par le promoteur dans la présenie section doivent donc étre
considerees avec prudence en raison de plusieurs incohérences et imprécisions relevées
dans I'eétude d'impact et I'Addendum 2 (documenis déposés PR3 et PR4). La commission
a tenté de concilier ces renseignements par des guastions supplémentaires &t le dépot de
documents au cours de l'audience et aprés celle-ci. Cependant, plusieurs éléments de
I'étude d'impact, de I'Addendum 2 et des documents déposés restaient toujours & é&tre
clarities et explicités par le promoteur au momant de la rédaction du présent rapport,
notamment en ce qui concerne le choix de certains types d'équipement, la validation du
bilan de matiéres et la gestion des résidus.
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La description du projet

L'usine projetée comprendrait les composantes suivantes ; une étape de préparation du
résidu de serpentine, une unité de lixiviation, neutralisation et purification de la saumure,
une étape de concentration et de séchage de la saumure, une unité de synthése de l'acide
chlorhydrique (HCI), une unité de trampe thermique, des chlorurateurs et des cellules
d'élactrolyse, une fonderie pour la coulée des lingots, de I'équipement pour I'entreposage
et la manutention des matiéres premiéres, une unité de cogénération ainsi que des tours
de refroidissement. Des schémas illustrant les principales étapes du procédé Magnola et
ses principaux points de rejets sont présentés aux figures 2.3 at 2.4,

L’étape de préparation du résidu de serpentine

Le promoteur prévoit alimenter I'usine projetée & partir de trois sources de résidu de
serpentine, soit: les concentrateurs de la compaghie JM Asbestos, une pile de
contingence accumulée au cours de fa construction de I'usine Magnola et les haides de
residus miniers de JM Asbestos.

Concentrateurs de la compagnie JM Asbestos

Le résidu de serpentine {3MgQ+23i0,2H,0) ast un résidu minier résultant de la premiére
transformation du minerai de serpentine en amiante. Renfermant environ 24 % de
magnesium, de la silice, du fer et des traces d'autres métaux et d’amiante, ce résidu,
proviendrait des concentrateurs n*5 et6 de la compagnie JM Asbestos {document
depose PR3, p. 1-2, 4-28 et 5-15). Environ 300 000 t/an de ce résidu, contenant de 1 4 2 %
d'eau et ayant la granulométrie reguise, seraient nécessaires pour alimenter l'usine
Magnola (documents deposés PR3, p. 4-28 et PR4, p. 2-7). Le taux de production des
opérations actuelles et projetées de JM Asbestos serait suffisant pour répondre aux
besoins de l'usine Magnola, a un niveau da production de 58 000 t/an de magnésium
(document déposé PR4, annexe 1, p. 1)

Les installations pour la manutention du résidu de serpentine seraient érigées a coté des
concentrateurs n*5 etd chez JM Asbestos. Elles incluraient de I'équipement de
convoyage, d'entreposage et de chargement des camions gui achemineraient ce résidu
vers l'usine Magnola, sur un chemin privé qui serait construit sur les haldes de résidus
miniers de JM Asbestos (figure 2.2). A l'usine, le résidu de serpentine serait famisé et
entrepose dans des silos avant d’étre acheming vers I'unité de lixiviation, neutralisation et
purification de la saumure,

Des poussiéres et des fibres d'amiante pourraient étre émises au cours du chargement et
du dechargement des camions, ainsi gu'au cours du tamisage et de la manutentation du
residu de serpentine. Des dépoussiéreurs seraient installés aux divers points d’émissions
et les poussiéres récupérées seraient recirculées dans le procédé (documents déposés
PR3, p.4-7 et 4-8 et DAZ4).

18
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La description du projet

Pile de contingence

Une pile de contingence d'environ 300 000 tonnes de résidu de serpentine serait
constituée au cours de la construction de l'usine Magnola. Située dans un vallon des
haldes de JM Asbestos, cette pile de contingence aurait une hauteur d'environ 6 metres
sur une superficie de 32 000 m? (figure 2.2 ef document déposé PR3, p. 4-36). Elle servirait
durant les fins de semaine, les congés et dans les périodes d'inactivités & JM Asbestos
(six semaines par annge, en plus des fins de semaing). L'exploitation de la pile de
contingence serait susceptible de générer des émissions de poussiéres et de fibres
d'amiante (document déposé PR3, p. 5-15),

Un séchoir au gaz naturel serait installé a I'usine Magnola afin de sécher ce résidu de
serpenting, contenant environ 10 % d'eau, car le tamisage du résidu humide aménerait des
problémes de fonctionnement de I'équipement {documents déposés PR4, p. 2-1 et
Da.14.1, p. 1-18). Les émissions atmosphériques de ce séchoir contiendraient des
particules, des fibres d'amiante, du dioxyde de carbone (CO,) et des oxydes d'azote (NO,)
(documenits déposes PR4, p. 2-5 et DA24).

Haldes de résidus miniers

Selon le promoteur, les expansions futures de l'using Magnola, dont te doublement de la
capaciié de Pusine prévu en 2010, utiliseraient le résidu de serpsntine provenant des
haldes de résidus miniers de JM Asbestos (figure 2.2). Comme ce résidu aurait une plus
haute teneur en eau, serait de granulomeélrie variable et pourrait contenir des débris tels
que bois, métal, etc., il dewait subir des étapes supplémentaires de séparation,
concassage et tamisage (documents déposés PR3, p. 1-4, 4-4 et 4-5). Ces étapes
supplémentaires ne feraient cependant pas partie du projet actugl seion le promoteur, bien
quelles aient &té prévues par ce dernier (document déposé PR4, annexe 1, p. 2}, Elles ne
feront donc pas l'objet d'une analyse poussée de la part de la commission mais elles
seront considérées, dang la mesure de l'information disponible.

L’unité de lixiviation, neutralisation et purification de la saumure
La lixiviation

La lixiviation est un procédé selon lequel le magnésium contenu dans le résidu de
serpentine subit un lavage et une extraction ({figure 2.3). Ce résidu, provenant de I'étape de
préparation, alimenterait des réservoirs de lixiviation agités, fonctionnant a environ 110 °C,
ou seraient ajoutes de l'acide chlorhydrique {(HCI), du chiore (Cl,) et de I'hypochlorite de
sodium {NaOCI) aqueux, contamineés par des composés organochlorés tels les dioxines et
les furannes (document depose PR4, p. 4-9 & 4-17). La formation de ces composes et leur
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Figure 2.3
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La description du projet

circulation dansg le procédd seront décrites dans les sections subséguentes. Le
magnesium serait ainsi extrait du résidu de serpentine selon la réaction chimique suivante ;

3MgO+25i0,+*2H,0 + BHCI —» 3MgCl, + 25i0, + 6H,0

En plus du chlorure de magnésium (MgCl,) obtenu, des impuretés comme la silice (SiO,),
le fer ainsi que des traces d'auires métaux entreraient en solution, formant ainsi une
saumure {(documents deposés PR3, p. 4-6 et PR4, annexe 1, p. 2).

La newtralisation

La saumure traverserait ensuite des cuves de neutralisation agitées fonctionnant également
a 110 °C, od serait ajoutée de la magnésie anhydre ou oxyde de magnésium (MgQO). Cette
addition de MgO permettrait la précipitation du fer et des auires métaux preésents en
traces. La saumure neutralisée serait ensuite envoyée vers un réservoir tampon, puis sur un
filtre & bande. La saumure ainsi filtrée contiendrait environ 80 % du magnésium présent
originalement dans le résidu de serpenting, et elle serait contaminge également par des
composes organochlorés (document déposé PR4, p. 4-9 4 4-17).

Le résidu provenant de cette filiration, appelé aussi géteau de lixiviation, contisndrait
environ 50 a 70 % de solides, surtout des composés de silice et de fer {figure 2.4, point F}.
Ce résidu dit « résidu silice-fer » serait généré a un taux d’environ 200 000 t/an, sur base
séche. Il ne contiendrait plus de fibres d'amiante, puisque le résidu minier aurait subi une
étape intense de tixiviation acide décomposant complétement l'amiante résiduelle, !
contiendrait cependant des composés organochlorés, provenant de la lixiviation du residu
de serpentine avec de l'acide chlorhydrique (HCI), du chlore (Cl,) et de I'hypochlorite de
sodium (NaOGCH), contaminés aux arganochlorés. Le résidu « silice-fer » serait mélangé
avec un appoint d'eau pour former une pulpe, d'une teneur en solides estimée a 30 %, afin
de faciliter son pompage dans une conduite fermae jusqu'a un bassin d'entreposage situg
dans les haldes existantes de JM Asbestos (figure 2.2). Ce bassin sera décrit de fagon
pius exhaustive dans une section subséquente. La volatilisation directe des composés
organochloras a partir de ce bassin entrainerait des émissions atmosphériques (document
dépose DA3S).

La purificarion

La saumure alimenterait ensuite des réservoirs de purification ol de la soude caustique
(NaOH} et de la magnésie anhydre (MgC) seraient ajoutées afin de provoguer la
precipitation des impuretés résiduelies de fer st autres métaux en traces. La saumure
serail ensuite envoyee vers un réservoir tampoen, puis filtrée au moyen d'un filtre-presse et
acheminée vers un réservoir d'antreposage. La saumure purifiée et filtrée contiendrait alors
environ 27 % de chlorure de magnésium (MgCl,) et elle serait contaminée par des
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Figure 2.4

Le schéma d’écoutement el les points de rejets du procédé Magnola

— Magnésium

* Electrolyte résiduel

A

. Récupération

Regénération du
chlore

]

Cheminée de unité Distilation du HGI

B de synthése

?

N Synthése du

"|des poussidres

Chloruration | Elecirolyte | FEfectrolyse
................................................................................................... _—
- Adsorpti
. sorption
dF;:c“(flfsrsaiti:.'::s — Poussiéres —» au +
p charbon activé

Saignée de chlare

h 2

Trempe
thermigue

Cheminée
dela
trempe
thermigue

||

Eau

L

c Boues de charbon activé usé

Acide concentré

HCI

L Chlorg —

D

Résidu
¢'enlévement
g'ily a lieu

A;

¢ Secteur ol sont produits
: initialement les compasés
organochlorés,

Epurateur non identifi
ace Jour,

Fait référence aux points de
rejets du procédé Magnolz,
Cités dans ie texte.

Cheminée de
la lixiviation

F Saignée d'acide dilué

Source : figure adaptée du document déposé PR4.

) ——- Serpentine
Epurateur
. s Absprheur
Epurateurala  Epurateur Muo(OH)
soude caustique al'eau Y v v ¥ £
Lixi\rii_ltiun, Sénhaue )
Even neutralisation -Saumare» en it >
et purification fluidise
F Yy @
Acide dilue
Gétean du résidu
fe lixiviation
) Acide dilug
\ * Boues l
Entre .
du rlégfggﬂ Eau recircuiée—— i Traitement
silice-fer tles eaux

Eau de procédé

Cheminées
des lits
fluidisés



La description du projet

composes organochlords, Le résidu de purification obienu au cours de la filtration,
egalement contaming par des composés organaochlorés, serait mélangé au résidu sitice-fer
et acheminé vers le bassin dentreposage situé dans les haldes eaxistantes de
JM Asbestos,

L'épuration des gaz

Les gaz ventiiés des différents réservoirs de l'unité de lixiviation, neutralisation et
purification de la saumure seraient anvoyés vers I'épurateur de récupération du chlorure
d'hydrogéne (HCI gazeux) pour y étre traités. Cet épurateur & I'eau (épurateur humide)
permettrait de récupérer 98 % du chlorure d'hydrogene et 80 % des composes
organochlorés contenus dans les gaz (documents déposés PR3, p. 4-19 et PR4, p. 4-11}.
La solution d'acide chlorhydrigque (HCI liquide) diluée formde serait recirculée vers les
réservoirs de lixiviation, Les gaz partiellement nettoyés dans I'épurateur de récupération du
chlorure d'hydrogéne seraient ensuite dirigés vers un épurateur (CGS) a la soude
caustique (NaOH) aqueuse, qui permetirait de capter 95 % des composés organochlorés
restant dans ces gaz.

Les gar épurés seraient rejetés dans latmosphére par fes cheminées de ia lixiviation
{figure 2.4, point E). Ces émissions atmosphériques contiendraient du chlorure
d’hydrogéne (HCI), du chlore gazeux (Cl,) et des composes organochlorés (documants
déposés DAG et DA24), La solution de soude caustigue (NaOH) usée, contenant aussi du
chlorure de sodium (NaCl), de I'hypochlorite de sodium (NaQOCl) et contaminée par des
composés organochlorés serait recirculée vers les réservoirs de lixiviation. Dans les
périodes de démarrage du procédé, cette solution serait cepandant fraitée hors-sits
(document déposé PR4, p. 2-6 et 5-19).

L’étape de concentration et de séchage de la saumure

La concentration et le séchage

A cefte étape, la saumure purifiée contenant environ 27 % de chlorure de magnésium
(MgCi,) alimenterait d'abord a des concentrateurs ol elle entrerait en contact avec les gaz
chauds provenant das séchoirs & it fluidisé et de brlleurs au gaz naturel. Par évaporation,
la concentration de chlorure de magnésium dans la saumure serait amenée a environ 38 %
{documents déposés PR4, annexe 1, p. 7).

La saumure ainsi concentrée serait ensuite envoyée vers des sechoirs & it fluidise ou des
gaz de combustion provenant de brlleurs au gaz naturel permetiraient la fluidisation des
gauitelettes de saumure (figure 2.3). Les sécnoirs a lit fluidisé produiraient ainsi des
granules de chiorure de magnésium (MgCL) qui seraient dirigés vers des silos
d'entreposage avant d'étre achemings vers les chlorurateurs et les cellules d'électrolyse,
décrits plus loin.
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Les gaz d'échappement des séchoirs a lit fluidisé, contaminés par des composés
organochlorés, alimenteraient des cyciones pour séparer les particules solides de MgCl,
des gaz. Les particules solides de MgCl, seraient recirculées vers les séchoirs & it fluidisé
el les gaz chauds seraient dirigés vers les concentrateurs, comme il a été menticrine
précédemment.

1. épuration des gaz

Les gaz d'échappement des concentrateurs seraient nettoyés dans des tours d'absorption
a l'equ qui permettraient de récupérer une partie du chlorure d’hydrogéne (HC! gazeux) et
80 % des composés organochlorés contenus dans les gaz (document déposeé PR4,
p.4-11). La solution d'acide chlorhydrique (HCI liquide) diluée, ainsi formée, serait
recirculée vers les réservoirs de lixiviation. Les gaz partiellement nettoyés dans les tours
d'absorption & Peau seraient ensuite dirigds vers des épurateurs a I'hydroxyde de
magnésium (Mg(OH),) aqueux, produit & l'usine en mélangeant de Foxyde de magnésium
(MgO) avec de I'eau. Ces épurateurs permettraient de capter efficacement le HCl-restant,
de le transformer en une solution de chiorure de magnésium (MgCl,) et de capter 85 % des
composés organochlargs rastant dans les gaz (document déposé PR4, p. 2-3 et 4-11).

Les gaz épurés seraient rejetés dans I'aimosphére par les cheminées des séchoirs a it

fluidisé (figure 2.4, point G). Ces émissions atmosphérigues contiendraient des particules
de MgCl,, du chlorure d'hydrogéne (HCI), des composés organochlores ainsi que du
dioxyde de carbone (CO,) et des oxydes d'azote (NO,) provenant de la combusticn du gaz
naturel (documents déposés PR3, p. 5-19, DAB et DA24). La solution de chlorure de
magnésium (MgCl,) générée, contaminée par des composés organochlores, serait
recirculée vers la tour d’absorption & l'eau.

L’unité de synthése de I’acide chlorhydrique (HCI)
La régénérarion du chlore

Le chlore gazeux (Cl) produit par les cellules d'électrolyse, qui seront décrites plus lain,
serait contaminé par des impuretés, dont les composés organochlorés. Afin d'étre reutilisé
dans le procéde, le chlore serait nettoyé a I'eau dans des colonnes a garnissage
permettant de recueillir les poussiéres et une partie des composés organochlores, lesqueals
se retrouveraient alors dans une solution aqueuse. Une partie du chiore ainsi régénéreg,
mais toujours contaming par des composés organochlorés, serait achemings a 'étape de
la lixiviation, alors que le reste serait dirigé vers I'unité de synthése de 'acide chlorhydrique
(HCI). La solution aqueuse serait, quant a elle, traitée dans un systéme d'adsorption au
charbon activé permettant de capter de 98 a 99 % des composés organochlorés
(document déposé DAQ). Cette solution épurée, mais toujours contaminée par des
composes organochlorés, serait ensuite recirculée vers 'étape de la lixiviation. Les boues
de charbon activé seraient, pour leur part, gérées hors-site (figure 2.4, point C et document
deposé PR4, p. 2-11).

24
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Le reformage du gaz naturel

L’hydrogéne serait fabriqué sur place a partir de gaz naturel. Le reformage consisterait a
introduire du gaz naturel et de la vapsur d'eau dans un réacteur catalytique, chauffe de
fagon indirecte au gaz naturel, afin de former de I'hydrogéne selon la réaction principale
suivante .

CH, + H,0 - CO + 3H,

Cet hydrogéne (H,) et le monoxyde de carbone {CO) seraient ensuite dirigés vers l'unite de
synthése de 'acide chlorhydrique (HCI).

La combustion du gaz naturel servant & chauffer le reacteur entrainerait des emissions
atmosphériques de dioxyde de carbone (CO,}, de monoxyde de carbone (CO) et d'oxydes
d'azote (NO,) (documents déposés PR3, p. 5-19 et DA24).

La synthése de 'acide chlorhydrigue

Dans l'unité de synthése de l'acide chiorhydrique (HCI agueux), I'hydragene pravenant du
reformage du gaz naturel réagirait avec le chlore gazeux provenant de l'étape de
régénération du chlore pour produire d'abord du chlorure d'hydrogéne (HCI gazeux).
Selon le promoteur, 98,9 % des composés organochlorés prasents avec le chlore gazeux
seraient detruits au couwrs de la synthése du chlorure dhydrogéne. Ce chlorure
d'hydrogene (HC! gazeux) serait ensuite condensé par absorption dans de 'eau pour
produire de l'acide chlarhydrique (HCH agueux); 95 % des composés organochlorés
restants seraient également condensés.

Tout Fhydrogeéne (H,) et le monoxyde de carbone (CO) résiduels, provenant du reformage
du gaz naturel, seraient alors traités dans un épurateur 4 I'eau, puis ventilés dans
l'atmosphére par les cheminées de l'unité de synthése de F'acide chlorhydrique (figure 2.4,
point B}, Ces émissions atmosphérigues contiendraient également des composes
crganachlorés (documents déposés DAS et DAZ4). L'eau provenant de épurateur serait
recirculée vers 'étape de condensation du chlorure d’hydragéne (HCI gazeux).

L'acide chiorhydrique (HCI aqueux) serait ensuite distillé ou desorbé, c'est-a-dire chauifé
jusgu'a ébuilition, de fagon indirecte par de la vapeur fournie par le systéme de
cogéneration (turbines/bouilloires), lequel sara décrit plus loin. Le chlorure d’hydrogéne
anhydre {HCI gazeux) ainsi obtenu seratt acheming vers les chlorurateurs, qui seront
decrits subséquemment, alors gue l'acide chlorhydriqgue (HCI aqueux) restant serait
envoye vers Yétape de lixiviation. Le chiorure d’hydrogéne anhydra (HCI gazeux) et I'acide
chlorhydrique  (HCl aqueux) seraient toujours contaminés par des composeés
ocrgancchlorés, malgré la destruction de la majeure partie de ceux-ci au cours de fa
synthese du chlorure d’hydrogéns (document déposé PR4, p. 4-11 et annexe, p. 17).
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L’ unité de trempe thermique

Dans l'unite de trempe thermique, le chlorure d'hydrogéne {HCI gazeux) chaud provenant
des chlorurateurs et contaming par des composés organochlorés entrerait en contact avec
de l'acide chlorhydrique dilué et froid. La majeure partie du chlorure d'hydrogéne serait
alors condensée pour produire de l'acide chlorhydriqgue (HCI aqueux) concentré,
également contaminé par des composés organochlorés, qui serait acheming vers I'étape
de lixiviation (figuwe 2.4}, Le chlorure d'hydrogéne, non condensé & l'unité de trempe
thermique, alimenterait un épurateur a 'eau dont l'efficacité d'enlévement des composes
organochlorés serait d'environ 70 %. La solution d'acide chiorhydrique (HCI liquide) diluee,
ainsi formée, serait alors recirculée vers unité de trempe thermigue (documeanis déposés
PR3, p. 4-18 et 5-11 et PR4, annexe 1, p. 8).

Les gaz provenant de 'épurateur A 'eau seraient épurés par une unite de traitement, ayant
une efficacité minimale d'enlévement des composés organochlorés de 89,8 %, avant leur
rejst dans l'atmosphére par les cheminées de la trempe thermique (figure 2.4, point D). La
technelogie de fonctionnement de cetie unité de traitement n'avait pas encore &ié identifiée
par Magnola au moment d'écrire le présent rapport {(documents deposes PR4, p. 4-11 et
D&8.1.3.2, p. 3). Les émissicns atmosphériques contiendraient des particules de MgCl,, du
chiorure d’hydrogéne (HCI), das composés organochlorés ainsi que du monoxyde de
carbone (CO) et du dioxyde dg soufre (SO,) (documents déposés DAG et DA24). Selon le
promoteur, les émissions de dioxyde de soufre proviendraient du fait que :

Sije ne me trompe pas, i v a un petit peu de sulfate dans la sarpentine. Donc
il y a un petit peu de sulfate qui entre dans tout le sysiéme, Et c'est une
émission a paritir de fa frempe thermigue.

(M. Ken Morrisson, séance du 16 octobre 1297, en aprés-midi, p. 83)

Les chlorurateurs et les cellules d’électrolyse

Les chlorurateurs

Les granules de chlorure de magnésium (MgCl) provenant des séchoirs & lit fluidisé
seraient distribues entre 24 chlorurateurs gui sont das cuves en acier revétues d'un
matériau réfractaire. Les granules de magnésium y seraient fondus dans un bain de sals,
appelé électrolyte, chauffé électriguement (courant atternatif) jusqu'a 550 °C.

Du chlorure d'nydrogéne (HCI gazeux) provenant de Tunité de synthése de l'acide
chlorhydrique serait diffusé dans P'électrolyte & travers l'axe rotalif des agitateurs. Le
chlorure d’hydrogéne servirait & soustraire I'humidité des granules at a ransformer I'oxyde
de magnesium (MgO) résiduel dans les granules en chlorure de magnésium (MgCl,), selon
les réactions ;
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MgO + 2HCI — MgCl, + H,C
MgCl,*2H,0 — MgCl, + 2H,0

L'électrolyte provenant des 24 chlorurateurs, riche en chlorure de magnesium, serait
distribué par pompage enire 24 cellules d'électrolyse muitipolaires. Il y aurait donc un
chlorurateur par cellule d'électrolyse. L'électrolyte serait recirculeé entre lss cellules
d'électrolyse et les chlorurateurs & un taux qui maintiendrait une concentration constante
de MgCl, dans l'électrotyte des cellules.

Le contact du chlorure d'hydrogéne (HCI gazeux) avec les agitateurs en graphite des
chlorurateurs constituerait 'une des deux sources initiales de génération des composés
organochlarés (l'autre source étant 'électrolyse) qui se retrouveraient d'apord dans les gaz
d'échappement des chlorurateurs et, par la suite, dans le reste du procedé Magnala
(documents déposés PR3, p. 541 et PR4, p. 43 et 4-13). Ces gaz d'échappement,
contenant également des particules, du chlorure d'hydrogéne {HCI gazeux) et de la vapeur
d'eau seraient captés et dirigés vers un systéme de récupération des poussieres. Les gaz
seraient ensuite acheminés vers Funité de trempe thermique. Les poussiéres st une partie
des composés organochlorés captés par le systéme de récupération des poussieres
seraient ensuite envoyées vers le systéme d'adsorption des organochlores au charbon
active,

Les cellules d électrolyse

Dans les cellules d'électrolyse, un courant électrique qui circule de I'anode en graphite
vers |a cathode en acier, permet la décomposition du chlorure de magnésium (MgClL,) en
magnésium liquide (Mg) qui flotte a la surface de I'électralyte ot en chiore gazeux (CL),
selon la réaction suivante

MgCl, — Mg + Cl,

Le magnésium en fusion serait aspiré vers des poches de coulée sous vide et transporte a
la fonderie par des camions spéciaux. Les cellules d'électrolyse fonctionneraient & environ
850 °C {document déposé PR4, annaxe 1, p. 17). Elles seraient de type multipolaires, ¢'est-
a-dire que le courant électrique qui provient de 'anode passerait par des bipéles avant de
rejoindre la cathode. Les bipdles sont des électrodes en graphite ayant un pdie positif et un
pole negatif. Les cellules multipolaires, modéle EX-2, ont été développees par ALCAN et
sont présentement utilisées commercialement par la compagnie Sumitomo Sitix pour la
récuperation de magnésium dans le procédé Kroll de production du titane a Osaka
(Amagasaki) au Japon (document déposé PR3, p. 4-12 et M. Michael Avedesian, seance
du 15 octabre 1997, en aprés-midi, p. 68).
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De petites quantités de fluorure de calcium (CaF,) pourraient étre ajoutées aux cellules
d'électrolyse comme fondant, afin de protéger les cathodes d'acier. Les réactions
impliquees se produiraient sous forme de sels fondus et les fiuorures demeureraient dans
I'électrolyte. Ce dernier serait composé surtout de chlorure de magnésium, de chlorure de
sodium et de chlorure de calcium. Une partie de cet électrolyte devrait étre purgée
réguilierement, afin de maintenir une composition de sels fondus dans les cellules qui soit
cordorme aux spécifications du procédé (figure 2.4, point A). Cet électrolyte résiduel serait
gére hors-site. Par ailleurs, les cellules d'électrolyse fonctionneraient sous une atmosphére
inerte d'argon, afin d'éviter tout contact du magnésium avec de l'air pour minimiser les
risques d'oxydation {(document déposé PR3, p. 4-13 et 4-23).

Le contact du chlore gazeux (Cl,) produit au cours de l'élecirolyse avec les anocdes en
graphite des cellules serait la scurce principale de génération des composes
organochlorés {I'autre source étant les chilorurateurs) qui se retrouveraient d’abord dans
les gaz d'échappement des cellules et, par la suite, dans le reste du procedé Magnola
(documents deposés PR3, p. 5-41 ot PR4, p. 4-13). Les gaz d'échappement des cellules,
contenant egalement des particules et du chlore gazeux, seraient captés et diriges vars un
systeme de récupération des poussiéres. Les gaz seraient ensuite acheminés vers funite
de régénération du chlare t, de 1a, vers l'unité de synthése de 'acide chlorhydrique. Les
poussiéres et une partie des composés organcchlorés capiés par le systeme de
récuperation des poussieres seraient ensuite envoyées vers le systéme d'adsorption des
organochlorés au charbon activé,

L'air de ventilation du batiment d'électrolyse serait rejeté dans 'atmosphére par les évents
de toit de ce béatment. Ces émissions atmosphériques contiendraient du chlorure
d'hydrogéne (HCI), du chlore (Cl,) et des composés organochlorés (documents déposés
DAB et DAZ4).

La fonderie pour la coulée des lingots

Le magnesium en fusion provenant des cellules d'électrolyse arriverait & la fonderie, dans
des poches de coulée sous vide, ol il serait purifié et coulé, sous forme de magneasium pur
ou d'alliage.

Le magnésium desting aux alliages serait dirigé vers un four & creuseat, ol i serait mélangé
a du zinc, de l'aluminium ou du manganase, ainsi gu'a un durcisseur. L'alliage serait
ensuite dirigé vers un second four & creuset, puis coulgé dans des moules. Les lingots
d'alliage formés seraient refroidis & I'air jusqu'a solidification et, ensulte, par des jets d'eau.
Enfin, ces lingots d'alliage seraient préparés pour l'expédition.

Le magnesium desting & ta production de métal pur serait versé dans un four de raffinage
en continu, visant & ie purifier davantage. Il serait ensuite coulé dans des moules et refroidi
a l'aide de jets d'eau. Les lingols de magnésium ainsi produits seraient ensuite préparés
pour l'expédition,
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Le magnésium desting a la production de lingots d'alliage ou de métal pur serait coulé
sous une atmosphére inerie. Lindustrie de la production du magnésium utilise
I'nexafluorure de soufre gazeux (SF,) afin de produire une couche de protection sur le
magnésium dans le but d'empécher gue celui-ci n'enire en réaction avec l'air au moment
da la coulée. |_e contact entre le magnésium et I'air pendant de la coulée est indesirable,
puisque Poxydation et 'évaporation du magnésium produiraient des fissures a sa surface
ainsi qu'un film d'oxyde de magnésium. De plus, 'humidité de l'air en contact avec le
magnasium pourrait entrainer une réaction indésirable (incendie).

La totalité de Phexafiuorure de soufre gazeux (SF,) utilisé serait émis dans I'atmosphére par
les évents de toit de la fonderie (document déposé PR3, p. 4-24 et 5-17). Ces émissions
atmosphériques contiendraient également des particules de chlorure de magnésium
{(MgCl,), du chlorure d’hydrogéne (HC! gazeux) et du chlore gazeux (Cl,) {document
deposé DA24).

Les fours & creuset et le four de raffinage fonctionneraient au gaz naiurel {document
déposé DA3Q). Les gaz émis par ces fours seraient dirigés vers un épurateur & Yeau avant
d'étre rejetés dans latmosphére. Ces émissions atmosphériques contiendraient des
particules de chiorure de magnésium (MgCl,), du chlorure d’hydrogéne (HCI gazeux) et du
dioxyde de carbone (CQO,) (documents déposés PR3, p. 5-11et 5-19 et DA24). Par ailleurs,
I'sau provenant de I'épurateur serait recirculée dans le procede.

L’entreposage et la manutention des matieres premiéres
Les matiéres premicres gazeuses
Le chlore

Un appoint en chiore (Ci,) de 70 t/an serait nécessaire afin de compenser pour les
interruptions de la production du chlore électrolytique (chlore produit par les cellules
d'électrolyse), habituellement réutilisé dans Iz procéde Magnola. Ce chlore d’appoint, sous
forme liquicle, serait livrié, par camion & remorque, dans des cylindres de une tonne
chacun. Ces cylindres seraient entreposés a l'intérieur de l'usine dans une saile isolee. Le
chlore serait évapord par des vaporisateurs situés dang cette méme salle qui serait
continuellement ventilee au taux de trois changements d'air & 'heure. En cas de fuite de
chlore dans la salle de vaporisation du chlore, la ventilation serait augmentée &
30 changemeants d'air a I'heure, L'air ventilé, centenant du chlore, serait alors nettoyé dans
un epurateur a la soude caustique (CCS) dédié & cet usage {(documents déposes PR3,
p. 4-22, 4-25, 7-21 et 7-36 et PR4, p. 2-7).

L’hydrogens

Un appoint en hydrogéne (H,) de 700 000 Nm'/an serait également nécessaire durant les
périodes d'arrét de l'unité de reformage du gaz naturel. Cet hydrogéne serait livre par
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camion-citerne, puis entreposé dans deux réservoirs de 75 m® chacun situés a lextérieur
de l'using (document déposa PR4, p. 2-7 et 5-20).

L'hexafluorure de soufre

L'hexafiuorure de soufre (SF,), utilisé pour la coulée du magnésium au taux de 88 tan,
serait entreposé sous forme de gaz dans deux camions & remorgue situés a l'intérieur de la
fonderia.

L'azote

L'azate (N,), utilisé au taux de 310 000 Nm%an pour purger des équipements de leur gaz
de procedé, arriverait a l'usine par camion citerne et serait transféré dans un reservoir
d'azote liguide situé a fextérieur de lFusine. Cet azote serait ensuite évaporé par un
vaporisateur installé sur le réservoir,

Largon

L'argon (Ar), utilisé au taux de 380 000 Nm*an dans les cellules d'électrolyse, arriverait
aussi a I'usine sous forme liquide, par camion-citerne. |l serait transféré dans un réservoir
situé & l'extérieur da l'using, puis évaporé par un vaporisateur installé sur le réservair,

Les matieres premiéres liquides
La soude caustigue

La soude caustique (NaOH), utilisée & un taux de 4 000 t/an a I'étape de la purification de
la saumure et dans I'épurateur humide 4 la soude caustique (CGS) de I'unite de lixiviation,
serait livrée a l'usine par camion-citerne et entreposés dans un réservoir endigus situé a
Iintérieur de l'usine {document déposé PR4, p. 2-8 et £8.14.1, annexe 4).

L’acide chiorhydrigue

L'acide chlorhydrigue (HCI) concentré, utilisé & un taux de 6 100 t/an, servirait 2 combler
les basoins en chlore. L'utilisation d'acide chlorhydrique concentré permeétirait de
minimiser le volume de chlore entrepose sur le sita de l'usine. Cet acide chlorhydrigue
concentré serait livré a l'usine par camion-citerne et entreposé dans irois réservoirs
endigués de 800 m° chacun situés a l'extérieur de l'usine (documents déposés PR3,
p. 4-25 el PR4, p. 2-8).
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Les matiéres premieres sofides
Le résidu de serpentine

Le résidu de serpenting serait utilisé & un taux de 300000 t/an pour la production de
magnésium par le procédé Magnola. Ce résidu serait acheming par camion & l'usine ou |l
serait tamisé el entreposé dans des sitos intermédiaires d'une capacite totale de
800 tonnes, situés a l'intérieur de l'usine (document déposé PR4, p. 2-7).

La magnésie anhydre

La magnésie anhydre ou oxyde de magnésium (MgQO) serait utilisée a un taux de
24 000 f/an pour la neutralisation et ta purification de la saumure, ainsi que pour ia
fabrication de I'hydroxyde de magnésium (Mg(OH},) aqueux, utilisé dans I'épurateur des
séchoirs a Iit fluidisé. La magnésie anhydrs serait livrée & I'usine par camion, déchargee
dans ung trémie munie d’'un dépoussiéreur afin de minimiser les émissions de particules,
puis acheminée vers des silos d'entreposage d’une capacité totale de 220 m°, situés &
l'intérieur da f'usine.

Le fluorure de calcium

Le fluorure de calcium (CaF,) serait ajouté aux cellules d'électrolyse comme fondant, a un
taux de 70 t/an. il serait entreposé dans des sacs ou des barils & lintérieur de l'usine.

Les métaux d'alliage

Du chlorure de manganése (MnCl,) serait utilisé a un taux de 300 i/an comme alliage au
cours de la coulée du magnésium. Ce chlorure de manganese serait entreposé dans des
sacs ou des barils a lintéricur de Pusine. Des lingots d'aluminium (2 500 t/an), de zinc
(210 t/an) et de durcisseur (aluminium et béryilium a un taux de 37 t/an) seraient aussi
utilisés comme alliage au cours de la coulée du magnésium. Ces lingots seraient
entreposés en vrac a l'intérieur de l'usine.

L’ unité de cogénération

L'unité de cogénération serait constituée de deux turbines au gaz naturel pouvant produire
chacune 10 MW d'électricité. Les gaz d'échappement de ces turbines fourniraient ensuite
I'énergie thermigue & des bouilloires qui produiraient 45 t/h de vapeur (figure 2.3) Cetie
vapeur serait utilisée aux fins de chauffage indirect & I'étape de distillation de Tacide
chlorhydrique et pour le chauffage de certaing réservoirs a l'unité de lixiviation,
neutralisation et purification de la saumure (documents déposes PR3, p. 4-23 at PR4,
p. 2-2).
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Les gaz d'échappement des turbines, dites « & NO, réduils », rejetes dans l'atmosphére
contiendraient du monoxyde de carbone (CQ), du dioxyde de carbone (CO,) et des
oxydes d'azote (NO,) (documents déposés PR3, p. 5-19, DAZ4 et D8.14.1, p. 1-10).

Selon e promoteur, 'électriciié produite sur place et utilisée de fagon continue dans |
procédé Magnola permettrait de réduire le colt d'achat d'éleclricité et assurerait la
puissance de réserve requise en cas de défaillance majeure du réseau d'Hydro-Québec
(document déposé PR4, p. 2-2). Toujours selon le promoteur, les cellules d'gélectrolyse
doivent pouvoir maintenit I'€lectrolyte en fusion, en tout temps, afin d'aviter gue ces
eguipements ne soient fortement endommagés. It n'y aurait pas d'autre solution que celle
d'utiliser de I'électriciié pour fournir I'énergie nécessaire afin de maintenir adéguate la
température de ces équipements. La puissance totale des turbings aurait donc été établie
en fonction de la puissance électrique de réserve requise, soit 20 MW, Cette puissance de
réserve inclurait 14 MW pour le chauffage de maintien des cellules d'électrolyse et 6 MW
pour garder en fonction d'autres équipements de sécurité ou de procede {(documents
déposas PR4, annexe 1, p. 25 et D8.14.1, p. 1-10).

Les tours de refroidissement

Un sysieme d'eau de refroidissement en circuit fermé serait utilisé pour les besoins de
refroidissement aux diverses étapes du procédé Magnola. Les tours de refroidissement
permetiraient ensuite d'enlever la chaleur captée par cette eau avant qu'elle ne soit
recirculée dans les diverses étapes du procédé. Dans ces tours de refroidissement, le
contact da 'eau avec I'air produirait une perte d'eau par évaporation gui serait émise dans
I'atmosphére sous forme de vapeur; un appoint d’eau devrait donc y étre alimenté
continueilement.

Le choix du procédé

La production commerciale de magnésium métallique dans le monde se fait actuellement
par deux procédss de base: la réduction silicothermique et I'électrolyse. Le procéde
d’électrolyse serait utilisé pour environ 30 % de la production mendiale de magneésium
(document déposé D8.14.1, p. 1-3).

La dolomite (MgCQ,*CaCQC,) serait actuellement la seule matiere premicre utilisée
commercialement par le procédé de réduction silicothermique. La production commerciaie
de chiorure de magnésium (MgCl,) pour le procédé d'électrolyse serait possibie a partir
d'une grande variété da sources, y compris ;. I'hydroxyds de magnésium (Mg{QOH),) extrait
de l'eau de mer, la magnésite (MgCQO,}, ia carnallite (MgCl,*KCl6H,0) et les dépdts de
sel (MgCl, + MgSQ,) (document déposé PR3, p. 1-2 et 2-1).
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Les procédés de réduction silicothermique

Il existe plusieurs procédes de réduction silicothermique, mais les deux principaux sont le
procédé Pidgecn et le procédé Magnetherm. Dans lg procédé Pidgscn, de la dolomite
broyée et calcinée réagit avec du ferrosilicium dans un petit réacteur chaufté & 1 200 °C et
maintenu sous vide pour produire de la vapaur de magnasium métailique qui est ensuite
condensée. Le procédé étant discontinu, it se fait donc en cuvée et reguiert environ
40 réacteurs par 1000 tonnes annuelles de magnésium produit. Ce procedé exige
également une main-d'ceuvre importante, |l existe des variations du procedé Pidgeon,
dans lesquelles an utilise de plus grands réacteurs et un chauffage lectrigue (procede
Balzano) plutét qu'un chauffage au gaz. Le procédé Pidgeon permet la production d'un
magnésium d'une grande pureté, pour fins d'alliages, pour le moulage scus pression et
pour l'usage nucléaire. Par ailleurs, le procédé et ses variantes occasionnent des frais
d'exploitation élevés a cause du colt élevé du ferrosilicium et de la faible productivité
(document déposé PR3, p. 2-1).

Le procédé Magnetherm, développé par Péchiney, est chimiguement semblable au
procédeé Pidgeon, sauf que la réaction se fait dans un four spécialisé qui fonctionne a une
température (1550 °C) et & une pression plus élevées pour produire la vapeur de
magnasium métallique qui est ensuite condensée. La chaleur requise est générée par le
chauffage a résistance d’'une scorie fondue d'aluminate de calcium. |l s'agit également
d’un procedé discontinu, par cuvée. Une fois raffing, ie métal est d'une qualité acceptable
pour ia plupart ces applications autres que les alliages de grande pureté pour le moulage
sous pression. Les frais d’exploitation du procédé Magnetherm ne soni pas beaucoup
moins élevés que ceux du procédé Pidgeon, pour les mémes raisons (prix du ferrosilicium
et demande élevée en main-d’ceuvra) (document déposé PR3, p. 2-2).

Par ailleurs, M. Pasqguale Ficara affirmait :

[...] on ne peut pas utiliser la serpenting dans la production par le procédé
sificothermique. [...] I y a aussi plusieurs autres désavantages a ce procede-la
[...]. Premiérement, c'est un gros émetteur de CO,. Comme vous voyez, c'est a
base de carbonafe. Pour produire du magnésium, il faut se débarrasser du
carbonate et ca se deégage comme du CO, Donc, il y a des énormes
guantités de CO, qui sont enfevées, qui sont émises a latmosphere. Il y a
aussi un des problémes, c'est pour des usines qui dépassent enire 30 ot
40 060 tonnes par annge, o sificothermique n'est plus viable conomiquernient.
[...] Puis il v a fe codt d'opdration. Non seulement c'est codteux en capltal, le
colt d'opération est beaucoup plus élavé. [..] Pour la production
siicothermique. ¢ca prend entre 17 a 20 kilowatts/heure par kilogramme de
magnssium prodult. Puis, typiguement, dans las procedss dlectrolyliques, la
production de magnésium telle quelle, elle est produite entre 12 & 14,
dependamment de la technologie qu'on utilise.

(Seance du 15 octobre 1997, en aprés-midi, p. 30)
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Cependant, « [...] le procédé silicothermique ne géneére pas des organochiorés parce qu'il
n'existe [pas] de chlore dans le procédé » (M. Michael Avedesian, séance du 15 octobre
1997, en aprés-midi, p. 26).

La compagnie Northwest Alloys, située dans 'Etat de Washington (E.-U.), explite une
usine de production de magnésium de 38 000 tfan par un procede silicothermique qui
utilise la dolomite comme matiére premigre {document déposé PR3, p. 1-3).

Les procédés d’électrolyse

| existe plusieurs procédés commerciaux pour produire du magnésium par I'électrolyse de
sel de chlorure de magnésium (MgCl,) en fusion, chacun ayant sa propre matiere premiere
et son propre schéma d’écoulement, unique et breveté. Ces procédés sont le procedé
Dow, le procédé Norsk Hydro, le procédé Nationai Lead/Amax/Magcorp et le procédé
russe.

Le procédé Dow utilise de I'eau de mer pour produire une suspension d'hydroxyde de
magnriésium (Mg(OH),). Celle-ci réagit avec des gaz contenant du chlorure d'hydrogéne
(HCH, provenant de la réaction de I'hydrogéne avec les gaz émis par la cellule
d'électrolyse, pour produire une solution aqueuse & 35 % de chlorure de magnésium
(MgCl,). Dow Chemical exploite & Freeport au Texas une usine d'électrolyse produisant
85 00C tonnes de magnésium annuellement (document déposé PR3, p. 1-3 et 2-2).

Le procéds Norsk Hydro utilise de la magnésite (MgCO,) comme matiere premiére. Gelle-
ci est lixiviée avec de Vacide chlorhydrique concentré pour produire une saumure de
chlorure de magnésium (MgCi,). Norsk Hydro exploite & Bécancour au Québec une usine
d'électrolyse produisant 40 000 tonnes de magnésium annueliement (documents déposes
PR3, p. 2-2 et DBB).

Dans le procédé National Lead/Amax, utilisé par Magcorp, I'eau du Great Salt Lake en
Utah sst concentrée dans des étangs d'évaporation solaire, pour former une saumure
impure contenant environ 30 % de MgCl,. L'usine d'électrolyse exploitée par Magcorp
produit 38 000 tonnes de magnésium par année (document déposé PR3, p. 1-3 et 2-3).

La technologie russe est basée sur I'dlectrolyse de la carnallite (MgCl,»KCl+8H,0). Cetie
demiére est déshydratée et infroduite dans des fours de chioruration pour former de la
carnallite anhydre (MgCL*KCI) en fusion pour I'électrolyse (document dépose PR3, p. 2-3).

En ce qui concerme la génédration de composés organochiorés par les procedes
d'électrolyse du magnésium, M. Michael Avedesian affirmait :

Jai visite plusieurs usings dans le monde moi-méme, c'est-a-dire Norsk Hydro
a Porsgrunn, Norvége ; Norsk Hydro a Bécancour ; et puis Dow Chemicals a
Fresport, Texas ; et Magcorp a Salf Lake City et puis une usine en Israél quf
visnt de commencer, The Dead Sea Works a Bert Sheva. Toutes les usines
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que jal visltdes, que je viens de mentionner, utilisent le procéds d'dlectrolyse.
C'est-a-dire les electrodes en graphite, en contact avec le chiora. Toutes lss
usines ont la méme problématique, Ia production d'organochiorés, les dioxines
et furanness.

(Séance du 16 octobre 1997, en aprés-midi, p. 64)

Le procédé choisi par Magnola

Selon le promoteur, les prévisions économiques initiales faites par Noranda auraient
démontré que la seule méthode pour produire du magnésium de grande purete a faible
colit était I'électrolyse du chlorure de magnésium. Aucun des procédes silicothermiques ne
pourrait produire le magnésium a un colt concurrentiel (document déposé PR3, p. 2-3 et
2-4).

Lorsgue Noranda s'est intéressée & la production du magnésium a partir de la magnésits,
en 1983, tous les procédés majeurs d'électrolyse ont été évalués et des efforts ont été
fournis pour établir des ententes de parienariat ou de licence avec les producteurs
existants : Dow, Norsk Mydro, Amax (maintenant Magcorp). Les technologies de
production du magnésium sont breveiées, et aucun de ces producteurs ne voulait fournir la
technologie pour une usine commerciale. Noranda a donc éié obligée de développer sa
propre technologie. En 1987, le choix de la matigre premiére est passé de la magnasite au
résidu de serpentine, et le consortium Magnola fut créé. L'usine Magnola serait ainsi la
premiére au monde & utiliser des résidus miniers comme matiére premiere (document
déposé PR3, p. 2-1 et 2-3).

A la différence des autres procédés industriels de production de magnésium par
électrolyse, gui ajoutent le chlorure de magnésium {(MgCl,) directement dans les cellules
d'électrolyse, ‘e procédé Magnola utiliserait des chlorurateurs couplés aux cellules
d'électrolyse. Ces chlorurateurs permetiraient de transformer oxyde de magnésium (MgQO)
résiduel en chlorure de magnésium (MgCl,), et d'utiliser, par la suite, des csliules
d'électrolyse multipolaires. Selon le promoteur, les cellules multipolaires seraient les plus
performantes, d'ol l'avantage de leur utilisation. Dans le cas des autres procedes
d'électrolyse, I'enlevement de I'oxyde de magnésium serait moins efficace ; comme cet
oxyde de magnésium nuirait au fonctionnement des cellules multipolaires, il faudrait alors
utiliser des cellules de type monepolaire,

L'avantage des cellules multipolaires serait gu'elles permettraient d'accroitre la productivité
tout en réduisant les besoins en énergie, En effet, le procédé Magnola nécessiterait de 10 a
12 kWh/kg de magnésium produit, tandis que les proceédés Dow Chemical, MagCorp,
Dead Sea Works et Norsk Hydro nécessiteraient respectivement 18,5, de 134 15, de 13 &
15 et de 12 & 14 kWh/kg de magnésium produit. De plus, la cellule muliipolaire permettrait
d'obtenir une production moyenne de magnésium de 50 a 75 tonnes/an/m’ de celiule,
selon le type de cellule multipolaire utilisé, alors que la cellule monopolaire permettrait une
production moyenne de magnésium de 20 tonnes/an/m® de cellule (document dépose
D8.14.1, . 1-5).
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Selon le promoteur, il serait trég difficile d'évaluer si la technologie privilégiée par Magnoia
géneére plus ou moins d'arganochlorés que les autres procédés d'électrolyse, car il y aurait
peu de données disponibles a ce sujet dans la littérature (document déposé D8.14.1,
p. 1-5).

Toujours selon le promoteur, Futilisation du résidu de serpentine assurerait une source de
matigre premiére a bas prix et la cellule multipolaire d'Alcan offrirait la technologie
d'électrolyse la plus efficace, notamment au plan de la consommation énargétique. Ces
éléments, combinés avec les technologies de lixiviation, de séchage et de chloruration de
Magnola, assureraient un procédé de production de magnésium parmi les moins colteux
au monde (document déposé PR3, p. 2-4).

L'identification des modifications retenues a la suite des résultats obtenus a
I'usine pilote

L'étude d'impact environnemental, datée du 21 mai 1997 et déposee par le promoteur
(document déposé PR3), a été basée essentiellement sur un diagramme d'écoulement
adopté par Magnola en novembre 1998, lequel a servi a réaliser l'ingénierie de base du
proceda.

Parallélement & cette étape dingénierie, des essais se déroulaient & fusine pilote
construite a Salaberry-de-Valleyfield. Ces essais étaient destinés a valider chacune des
gtapes du procédé, & misux comprendre la chimie du proceéde, a faire fonctionner les
diverses étapes du procédé de maniére intégrée, & préciser les principaux paramétres de
fonctionnement et & déterminer la composition des rejets dans l'environnement (document
déposé PR4, p. 1-1).

L'usine pilote a fonctionng pendant environ dix mois, soit d'octobre 1996 a juillet 1997,

Durant les frois, qualre premisrs mois, c¢'étalt vraiment la période pour
démarrer les différentas édtapes de ['usine. Dabord, la lixiviation, l'étape
purification, fe it fiuidisé qui a duré durant la péricde d'environ octobre a
décembre 1996, [...] Rendu au maois de janvier, ¢c'est la deuxidme partie de
l'using qui est mise en opdration, dont le lraffement des gaz et 'élactrolyss
elle-méme, chiorurateur. Le premisr lingot de magnésium a éié produit au
mois de février. C'est la que la production de magnésium a debuté. On a pris
jusqu'au mais d'avril, je dirais, vers fe début d'awril, pour intégrer l'usine au
complet at on s'est considéré une usine intégrée, compléte, en opération
jusqgu'au mois de juiltst. Alors on parle environ avril a juillet, quatre mois environ
d’cpération stable.

{M. John Primak, séance du 15 octobre 1997, en aprés-midi, p. 70)

En ce qui concerne cette période de quatre mois de fonctionnement de l'usine pilote de
fagon integrée, M. John Primak mentionnait
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Alors méme durant la période de 4 mois ol on éfait inteégré, on avait souvent
des arréts pour faire des véritications, des nettoyages, ains! de suite. Alors
donc, ce n'était pas 24 heures sur 24, 4mois de suite, sans arrél de
production. [..] Durant les 4 mois d'opération intégrée, je dirais que si on
prend fa totalits de tous les différents procédés ensemble, on avait ung
aisponibilité d'environ 50 & 60 % d’opsration.

(Séance du 15 octobre 1997, en aprés-midi, p. 76 et 77)

M. John Primak mentionnait également que « durant 'opération de l'usine, on a termine
avec 185 tonnes de magnésium produit » (séance du 15 octobre 1897, en aprés-midi,
p. 72). Cependant, le promoteur prévavait initialemant produire 100 tonnes de magnesium
(document déposé DA13, p. b).

L'usine pilote a cessé ses activités en juillet 1887, La désaifectation des équipements s'est
poursuivie jusqu’au 8 aolt 1997, L'analyse des résultats et l'interprétation de ceux-ci se
sont poursuivies principalement jusqu’a la fin de septembre 1997 et elles se poursuivraient
toujours. Selon le promoteur, la prise en considération des résultats abtenus a l'usine pilote
dans la réalisation de l'ingénierie de base, couplée & une saine rationalisation du colt en
capital, a donné lieu a des modifications au projet, bien que le procédé dans ses lignes
générales demeaure essentiellement le méme {document dépasé PR4, p. 1-1}).

L' Addendum 2 daté du 6 octobre 1997 ainsi quun errata a I'Addendum 2 daté du
8 octobre 1997 ont alors été déposés par la promoteur (documents déposés PR4 et PR4.1)
environ une semaine avant la date du début de la premiére partie de 'audience pubiique,
soit le 14 octobre 1997. Selon le promoteur, 'Addendum 2 constituerait le réexamen
critique du procédé Magnola.

Les principales modifications apportées au projet d'using de produétion commerciale de
magnésium et consignées dans FAddendum 2 sont décrites ci-dessous {document deposé
FPR4, p. 2-1a 2-6 et p. 5-18 4 5-20).

1. Rationalisation de la consommation d'eau

Le promoteur mentionnait qu'un « bilan beaucoup plus serré g'etait fait au niveau des
unités pour réviser tous les besoins d'eau et toutes les recirculations d’'eau possibles »
(M™ Manon Bérubé, séance du 15 octobre 1997, en aprés-midi, p. 4). La consommation
moyenne annuelle d'eau de source exierne serait ainsi réduite de 150-180 m/h & environ
80-110 m*h. Cela signifierait gu'une quantitd moindre d'eau serait soutirée de la riviere
Nicolet Sud-Ouest.

2. Elimination des silos d’entreposage du résidu de serpentine a I'extérieur de l'usine
Les deux silos d'entreposage du résidu de serpenting prévus originalement a l'extérieur de

l'usine seraient éliminés et seul un sito d'entreposage d'une capacité de 800 tonnes situé a
lintérieur de Tusine serait conservé. Cela aurait comme conséguence un usage plus
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frequent de la pile de contingence les fins de semaines et a I'occasion des congés. Un
séchoir au gaz naturel serait également installé & I'usine Magnola afin de traiter le résidu de
serpentine provenant de la pile de contingence. Le fonctionnement de ce séchoir
entrainerait des émissions atmosphériques supplémentaires de particules, de dioxyde de
carbone (CQO,) et d'oxydes d'azote (NO,) (document déposé DA24).

3. Elimination du circuit de séparation magnétique

A Torigine, un circuit de séparation magnétique &tait prévu pour enlever la fraction ferreuse
conienue dans le résidu de serpentine. Les essais réalisés a l'usine pilote auraient parmis
d'obtenir une efficacité de lixiviation du magnésium comparable, sans c& circuit, lequel
serait donc 2liminé. Cette modification entrainerait une réduction du volume du résidu de
lixiviation et du volume d'eau conscmmeée, compte tenu que la séparation magnétique
g'effectuait en phase aqueuse. La consommation d’oxyde de magnésium (MgQO) serail
cependant augmentée aux étapes de neuiralisation et de purification. Par ailleurs, le filtre-
presse initialement prévu pour la filtration de la saumure neutraiisée, mais non purifige,
serait remplace par un filtre & bande plus simpie et plus productif.

4. Elimination du circuit cle purification par échange ionigue

Le schéma ds procédé d'origine comprenait un circuit compiexe d'échange ionique
(comprenant des résines échangeuses d'ions) destiné a enlever de la saumure provenant
de la lixiviation, des impuretés composées principalement de bore et de nickel. Les
améliorations apportées a I'étape de lixiviation lors des essais a l'usine pilote auraient
permis d'ocbtenir une saumure avec des concentrations résidueiles de bore et de nickeld,
telles que le circuit d'échange ionique ne serait plus requis. En conséguence, aucune
résing usée ne serait générée a lusing commerciaie, aucune solution de régencration des
résines ne devrait atre traitée et la consommation d’eau serait réduite.

5. Ajout d'une étape de distillation de I'acide chlorhydrique

L'unité de synthése du chlorure d’hydrogéne (HGI gazeux) fonctionnerait avec un exceés
d’hydrogéne. A Pusine pilote, cet hydrogéne en excés a crég des risques d'explosion. Il a
donc été décidé de condenser le courant de chlorure d'hydrogéne dans de l'eau, a l'usine
commerciale, laissant ainsi s'échapper dans latmosphére 'hydrogéne gazeux. L'acide
chlerhydrique (HCI agueux) obtenu serait ensuite distillé pour séparer le chlorure
d'hydrogéne (HCI gazeux) de lesu. Cela nécessiterait de 'a vapeur, laguelle serait
produite par l'unité de cogénération. Une autre conséquence de cetle modification
consisterait en I'élimination de I'étape de séchage du chlorure d'hydrogéne avec de l'acide
sulfurique (H,SQ,). La purge d'acide sulfurique, 'un des principaux rejets liquides
contenant des composés organochlorés, sarait aussi éliminée. Par contre, il y aurait une
augmentation des composas organochliorés circulant dans le procédé.
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8. Réduction de la puissance des turbines 4 gaz de 24 4 20 MW et production de vapeur
au tieu de gaz chauds pour le séchage de fa saumure

La ccnception originale du procédé Magnola prévoyait l'installation de deux turbines au
gaz naturel pouvant produire au total 24 MW d'éiectricité en continu et dont les gaz
d'échappement chauds serviraient au séchage de la saumure dans ies séchoirs a it
fluidisé. Afin de rationaliser les investissemenis de capital et de réduire les risques
opérationnels aux séchoirs, Magnola a décidé de réduire la puissance des turbines a gaz
& 20 MW et d’'acheminer les gaz d'échappement & des bouilloires, afin de produire la
vapeur nécessaire & I'étape de distillation de Facide chlorhydrique. Comme ies turbines
seraient plus petites, les émissions atmosphériques de dioxyde de carbone {(CO,) et
d'oxydes d'azote (NO,) présents dans les gaz d'échappement seraient réduites (document
déposé DA24). Cependant, comme les gaz d'échappement des turbines ne serviraient
plus au séchage de la saumure dans les séchoirs a lit fluidisé, des brileurs au gaz naturel
devraient étre installés afin de fournir les gaz chauds nécessaires au séchage de catte
saumure (document déposé D8.14.1, annexe 4). Cela @énérerait des émissions
atmosphériquas de dioxyde de carbone (CO,) et d'oxydes d'azote (NO,) supplémentaires.

7. Réduction du nombre de cellules d'glectrolyse

Magnola examinerait la possibilité d'utiliser une cellule d'électrolyse de concept avancé
qu'Alcan rendrait dispenibie pour Fusine commerciale de production de magnesium, Cette
nouvelle technologie de cellule étant plus productive que celle prévue ariginalement,
24 cellules seraient maintenant requises plutdt que les 40 cellules du concept initial.
Cependant, comme il serait nécessaire d'installer un chlorurateur par cellule, le nombre de
chlorurateurs augmenterait de 20 a 24.

En ce qui concerne la technologie prévue a l'origing, faguelle a été utilisée a l'usine pilote
pour la cellule d'électrolyse, et en ce qui concerng la nouvelle technologie envisagée pour
['usine cammerciale, M. John Primak affirmait :

La technologie pour la cellule elle-méme qu'on discute, fa Mark Ili, était celle
qui a été adoptée pour Fusine pilote, celle quon a prouves, celle gu'on a
testée a l'usine pilote. La nouvelle technologie EX-2 n'a pas été essayce a
Fusine pilote.

{Séance du 15 octelbre 1997, en aprés-midi, p. 70)

Sur ce méme sujet, M. Michael Avedesian affirmait

J'aimerais souligner que la Mark !ll, cellule de Alcan, est une production a
Sumitoms Sitix au Japon pour 17 ans. Et, aussi, le EX-2, dessin de celiule, est
aussi une production a Sumitomo Sitix. Clest-a-dire, cette technologie, c'est
vraimant commercial, déja commercial. L'objectif de notre usine pilote, ce
n'etait pas vraiment tests, ia cellule, parce que c'ast déja en production,
(Séance du 15 octobre 1987, en aprés-midi, p. 71)
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Par ailleurs, I'utilisation de cette nouvelle technologie permettrait une réduction de la
superficie de la salle d’électralyse et une réduction des quantités de déchets solides et
dangereux (graphite, briques réfractaires) génerées au moment de lentretien des
chlorurateurs et des cellules d'élactrolyse.

8. Réduction de la supetficie du tarrain de l'usine

Afin de tirer avantage de la réduction de la superficie de la salle délectrolyse,
'aménagement des batiments de 'usine a été revu en profondeur. La superficie du terrain
de Vusine serait ainsi réduite de 530 000 m” & 248 000 m*, ce qui permettrait de déplacer
les batiments vers l'ouest, de manigre a utiliser un sol ayant une meilleure capacite
portante. Cet aménagement plus compact permettrait de réduire la longueur de la
tuyauterie, ce qui diminuerait les risques technologiques. Ce nouvel amenagsment
réduirait la superficie de terrain & déboiser, et le volume da remblai et de deblai & gérer.
De plus, lutilisation de pieux au cows de la période de construction ne serait pius
nacessaira, ce qui diminuerait le bruit généré par les travaux.

9. Remplacement d'épurateurs & eau par des épurateurs & hydroxyde de magnesium

Les émissions atmosphérigues contenant du chlorure d'hydrogene (HCI gazeux),
provenant de I'étape de concentration et de séchage de la saumure dans les séchoirs a it
fluidise, devaient initialement &tre traitées dans des épurateurs a I'eau. Cependant, une
trop grande quantité de HCI était perdue, de grandes quantités d’'eau etaient requises et
un acide trés dilué (HCI aqueux) était généré. Magnola a donc décidé de remplacer las
épurateurs 4 eau par des épurateurs a hydroxyde de magnésium (Mg{OH),) qui
capteraient plus efficacement le chlorure d’hydrogéne et le transformeraient en chlorure de
magnésium  (MgCl,). Cette maodification permettrait également de diminuer la
consommation d'eau et de recirculer le chlorure de magnésium généré, dans le procéde.
La consommation d'oxyde de magnésium (MgQ) nécessaire a la fabrication cu (Mg(OH),)
serait cependant augmentée,

10. Elimination de la coulée en continu

La coutée de lingots de magnésium en continu serait reportée a plus tard et serait de
nouveau envisagée lorsque le marché le justifierait. Le systeme de refroidissement de ces
lingots, qui incluait un systeme de gestion et d'enidvement des huiles usees, serait
egalement éliming.

11. Amélioration de l'efficacité de I'équipement pour le contrdle et I'eniévement des
composes organochlorés

Une unité de traitement des gaz émis a Yétape de la trempe thermique serait installée.
Cette unité de traitement des gaz, qui n'était pas prévue a l'origine, aurait une efficacité
minimale d'eniévement des composés organochlorés de 99,9 %, avant leur rejet dans
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latmosphére par la cheminée de la trempe tharmique. La technologie de fonctionnement
de cetle unité de traitement n'avait pas encore été identifiee par Magnola au moment
d'écrire le présent rapport (documents déposés PR4, p. 4-9 et 4-11 et D8.1.3.2, p. 3).

12. Réduction de la capacité d'entreposage de la saumure, des granules de MgCl, et de
l'acide chlorhydrique

La capacité d'entreposage de la saumure et des granules de MgCl, produits a des étapes
intermédiaires du procédé Magnola serait réduite. La capacité d'entreposage de l'acide
chlorhydrique (HCI agqueux) serait, quant a elle, réduite de quatre a trois réservoirs de
800 m°, ce qui diminuerait les risques technologiques liés au HCI (documents déposes
PR3, p. 4-26 et PR4, p. 2-7).

13. Recirculation du chlore gazeux généré par I'électrolyse vers l'étape de la lixiviation

Du chlore gazeux serait requis & I'étape de Iz lixiviation du résidu de serpentine. Dans ie
procédé prévu a lorigine, le promoteur indiquait que

Ce chiore-la était initialement utilisé comime du chiore neuf, c'est-a-dire des
bonbonnes de chiore achetées pour cet usage-fa, qui étaient entreposces sur
le site.

(M™ Manan Bérubeé, séance du 15 octobre1997, en aprés-midi, p. 8)

Le chiore gazeux généré par I'électrolyse serait maintenant racirculé vers l'étape de la
lixiviation, ce qui permettrait de réduire la consommation de chlore de 700 t/an a 70 tan.
Cette modification permettrait de réduire les risques technologiques liés au transport
routier du chlore. Selon le promoteur, 'entrainemeant des composés organochiorés genearés
a l'stape d'électrolyse vers I'étape de la lixiviation serait cependant accru.

14, Augmentation de la capacité d'enireposage de 'hydrogéne liquide

Magnola prévoyait initialement Uinstallation de deux unités de reformage du gaz naturel afin
de produire 'hydrogéne nécessaire a la synthése de F'acide chlorhydrique utilisé dans le
procedé. Une de ces deux unitds de reformage serait ¢liminée. Au cours des périodes
d’arrét de l'unité de reformage restante, de I'nydrogéne liquide devrait étre livrg a l'usine
par camion-citerne, ce qui nécessiterait ajout d'un deuxiéme réservoir d'entreposage
d'’hydrogéne liquide dune capacité de 75 m’. Celte modification entrainerait une
augmentation des risques technologiques liés au transport et a lentreposage de
Ihydrogéne liguide. |es émissions atmasphériquas de dioxyde de carbone (CO,) et
d'oxydes d'azote {NO,) seraient cependant réduites.

15, Medifications au circuit de traitement des eaux de procede

Lunité d'osmose inverse, initialement prévue pour e traiiement des eaux de procédeé
utilisées par le procédé Magnola, serait éliminee.
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16. Reutllisation de I'hypochlorite de sodium dans te procede

Une solution contenant de Ihypochlorite de sodium (NaQCI) serait générée par un
épurateur {CGS) a la soude caustioue (NaOH) agueuse, servant & iraiter les gaz emis a
I'étape de la lixiviation. Dans le procédé initial, cette solution devait étre traitée avant d'étre
éliminée. La solution contenant de 'nypochlorite de sodium serait maintenant recirculée
vers létape de la lixiviation. Cependant, I'excés de cette soiution produit au moment du
démarrage du procédé devrait &tre traité hors-site.

17. Reéduction du nombre de voies d'accés au site de I'usine

Le projet initial prévoyait deux accés routiers au site de l'usine. L'accés sud, par la
route 116 et le chemin Pinacle serait maintenant le seul accés au site. Advenant que le
projet de voie de contournement de Danville devienne une réalité, Magnola construirait
l'autre accés, initialement prévu, par la route 255 soit laccés nord (documents deposes
PR3, p. 4-61 &t 4-62 et PR4, p. 2-4).

Les infrastructures connexes

La présente section décrit les infrastructures connexes qui seraient requises par le projet
de production de magnésium, soi: les infrastructuras énergétiques, les infrastructures
routieres, lalimentation en eau, le réseau d'égout sanitaire et le bassin d'entreposage du
résidu silice-fer,

Les infrastructures énergétiques

La ligne de wanspori d électricité

L’alimentation électrique de I'usine projetée proviendrait d'une ligne de transport de 230 kV
déja existante, fournissant de 100 & 105 MW, en plus des 20 MW produits sur place par
'unité de cogénération décrite précédemment. Cette ligne de transport, d'une longueur
d'un kilomeire, relierait la sous-station électrique principale, située a l'extrémité ouest du
site de l'using, au pyldne 124 de la ligne 230 kV n® 2376 en provenance du poste Nicolat.,
La construction de cette ligne nrécessiterait une emprise d'environ 60 m. Selon e
promoteur, une demande de servitude devrait ére entreprise auprés des personnes
concernges (document déposé PR3, p. 4-53 et M. Rick Geren, séance du 15 octobre 1987,
an soiréea, p. 11).

La sous-station électrique principate, 2quipée de guatre transformateurs, distribuerait
ensuite I'énergie a des sous-stations unitaires servant & combler les différents besoins de
usine (document dépose PR3, p. 4-53 &t 4-54).
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Le gaz nature!

L'usine serait desservie par une conduite souterraine de gaz naturel, d'un diamétre da
26,4 cm, lagquelle permettrait une pression garantie de 1200 kPa. Cette conduite serait
consiruite le long de la route 249 reliant Windsor a Asbestos, l2 long des chemins des
Canadiens et Pinacle, puis elle traverserait la rivigre Danville, pour atleindre [usine
Magnola. Selon Gaz Métropolitain, ce tracé ne nécessiterait aucune servitude, car il
emprunterait das terres publiques {document déposé PR3, p. 4-54).

Les infrastructures routieres

L'accés a l'using s'effectuerait par une seule entrée bétonnée en empruntant la route 118 et
le chemin Pinacle. Le promoteur expligue qu'advenant la concrétisation de la voie de
contournement du carré Danville, il construirait 'accés nord & l'usine par la route 255. Une
route privée serait construile dans les haldes entre JM Asbestos et Magnola pour le
transport du résidu de serpentine (documents déposés PR3, p. 4-48 et PR4, p. 2-4).

L’alimentation en eau
Les eaux de procédé et de refroidissement

Selon le promoteur, Feau utilisée dans le procédé de production de magnesium serait
recirculée en circuit fermé, afin d'atteindre 'objectif d'aucun effluent rejete  dans
I'environnement. Cependant, en raison des pertes par évaporation en cours de procede,
un nouvel apport d'eau serait nécessaire (document déposé PR3, p. 4-64 et 4-55). Ces
besoins totaux en eau de procédé et de refroidissement se situsraient & environ 187 m#/h
{document déposé PR4, p. 5-11). Pour répondre & cette demande, plusieurs sources tant
internes  quexternes au site de l'usine ont &té considérées. Parmi ces sources, le
promoteur a indiqué que les eaux de la mine JM Ashastos ne pourraient étre utilisees dans
le procédé en raison des teneurs élevées en sulfates et en chlorures qui requéreraient des
systemas d'enlévemeant complexas (document déposé PR3, p. 4-567).

La source principale (de 90 & 110 m*/n) d'eau de procédé et de refroidissement serait la
rivigre Nicolet Sud-Ouest (document déposé PR4, p. 5-9). Les autres sources de moins
grande importance seraient les eaux pluviales (20 m*/h}, I'eau contenue dans le résidu de
serpentine (0,8 m*h) ainsi que Feau contenue dans les réactifs (16 m*/h). A ces sources,
s’ajouterait un débit de 40 m*h, circulant en boucle fermée entre le bassin d'entreposage
du résidu silice-fer et le procédé (document déposé PR4, p.5-8 et 5-11). A la suite de
questions additionnelles de la part de la commission, Magnala a indigué son intention
d’'abandonner l'alimentation en eau de procédé & partir de la riviere Nicolet-Sud-Ouest, au
moment du doublement éventuel de la capacité de lusine, pour utiliser plutdt la riviere
Saint-Frangois. Ce choix de remplacement n'a cependant pas fait 'objet d'une évaluation
des impacts par le promoteur {document déposé D8.14.1, p. 1-21).
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L'ensemble de ces eaux pourrait étre traité au besoin, afin d'enlever les solides en
suspensian, par un systeme d'une capacité de 200 m°/h d'eau. Ce traitement s'effectusrait
en deux étapes, soit un traitement physico-chimiaue classique suivi d'une filtration
(document déposé PR3, p. 4-20 et 4-21).

La station de pompage, congue pour acheminer I'eau de la riviere Nicolet Sud-Ouest vers
l'usine Magnoia, serait située a environ 120m en amont de I'émissaire de rejet de
JM Asbestos (figure 2.2 et document déposé PR3, p. 4-60).

Le drainage

En période de construction, le réseau de drainage serait constitué de fossés ceinturant
lusine projetée. Les fossés périphériques situés au sud et & l'ouest achemineraient les
saux pluviales vers deux étangs de sédimentation temporaires, d'ou elles seraient
évacuées dans le ruisseau Burbank. Le fossé situé du cété est capterait les eaux pluviales
provenant de Pexiérieur du périmétre de Tusine projetée et les acheminerait directement
vers le ruisseau Burbank. Selon le promoteur, une distance minimale de 150 m serait
maintenue an tout temps entre ce cours d'eau et las activités de construction. Une fois les
activités de construction terminées, les deux étangs de sédimentation seraient remblayes,
mais les fossés de drainage périphériques seraient conservés (document deposé PR3,
p. 4-64, 4-65 st 4-70),

Au cours de I'exploitation de I'usine, les eaux pluviales recueillies sur le site de 'usine
projetée constitueraient une des sources d'approvisionnement en eau ; elles ne seraient
donc pas rejetées dans Uenvironnemeni. Ce site serait presque entiérement draine et les
saux pluviales seraient dirigées vers un bassin de sédimentation situé au point le plus bas
du site pour faciliter 'écouiement par gravité. Par ailleurs, les fossés périphériques utilisés
pendant la période de construction assureraient le drainage de I'extérieur du site selon les
conditions naturelles, vers la rivigre Danville ou le ruisseau Burbank (document deposé
FR3, p. 4-36 et 4-57).

Le promoteur prévoit construire deux bassing de sédimentation céte a cote, un premier de
14 000 m?2 servant & recueillir les eaux pluviales, et un second de 20 000 m® pour contenir
leau pompée de la rivigre Nicolet-Sud-Quest. Ces bassins seraient situés dans la partie
nord-ouest du terrain de fusine. Selon les estimations du promoteur, un volume d'eau
d'environ 20 m3/h serait capté dans le bassin des eaux pluviales en considerant les
précipitations, la superficie des surfaces de drainage (terrain de 'usine pave et toits des
batiments) et le cosfficient de ruissellement de ces surfaces (documents déposés PR3,
p. 4-55 et PR4, p. 5-11, annexe p. 25-27).

L 'eau poiable

L'eau d'usage domestique serait fournie par la municipalité d'Asbesios, ce qui
nécessiterait de la part de pour cette derniére, Finstallation d'un réseau d'aqueduc a partir
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de l'usine de filtration jusqu'a l'aire industrielle. La conduite installée aurait un diamétre de
150 mm, pour correspondre a un débit maximal de l'ordre de 41,6 m'/h {figure 2.2 et
document déposé PR3, p. 4-60).

Le réseau d’égout sanitaire

Comme pour la conduite d'aqueduc, I'égout sanitaire serait installé par la municipalité
d'Asbestos et relié & son usine d'épuration des saux usées. La conduite prévue aurait un
diamétre de 200 mm et se raccorderait 4 une conduite déja existante de 300 mm située
dans un quartier résidentiel & proximité de la route 255 (figure 2.2 et document deposé
PR3, p. 4-61).

Le bassin d'entreposage du résidu silice-fer

Le résidu principal du procédé Magrola, appelé résidu silice-fer, serait issu de P'étape de
lixiviation du procédé de production de magnésium. [f serait melangé avec de l'eau &t
acheminé par une conduite fermée, sur ung distance de prés de 2 km, depuis l'using
jusqu’a un bassin situé dans les haldes, d'une hauteur d'environ 100 m, de JM Asbestos
(figure 2.2 at document déposé PR3, p. 3-35). Cette eau serait ensuite recirculee dans le
proceda.

Ce bassin permettrait I'entreposage du résidu silice-fer au cours des vingl premiéres
années d'exploitation, en considérant que la capaciié de production de l'usine doublerait
en 2010 et que les digues périphérigues seraient haussées tous les cing ans pour atteindre
une hauteur de 28 m au-dessus des haldes aprés 20 ans, soit en 2019. A ¢ce moment, le
bassin, d'une supercific d’environ 51 ha, permstirait de contenir un voluma de résidu
denviron 7 140000 m°. Advenant quit n'y ait pas de fermeiure, augmentation de la
capacité du bassin pour les dix prochaines années demeurerait possible par le
rehaussement des digues périphériques jusgu'a une hauteur de 39 m. Les residus seraient
laissés & lair libre tant et aussi longtemps que le bassin ne serait pas fermé définitivernent
(documerits déposés PR3, p. 4-39, 4-46 et PR3.4, annexe 17, p. ii, 18, 36 et 45).

Le bassin d'entreposage serait congu ainsi (document déposé PR3, p. 4-44) ¢

* mise en place d'un coussin de résidus fins de M Asbastos de 200 mm d’épaisseur sur
le fond et les talus du bassin ;

» compactage des résidus miniers déja en place de JM Asbestos sur 800 mm y compris
le coussin de 200 mm ;

» installation d'une géomembrane an polyéthyléne haute densité {HPDE) d'une épaisseur
de 2,0 mm ;

+ recouvrement de la membrane d'un coussin de résidus fins de JM Asbesios sur
200 mm ;

+ recouvrement final de l'ensemble, d'une couche de pierres concasséss (de O &
100 mm) de 300 mm d’'épaissaur.
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A la fin du remplissage du bassin, soit en 2019 ou jusqua dix ans plus tard si un
rehaussement des digues périphériquas était effectué, un plan de fermeture serait mis an
place. L'eau présente dans le bassin serait vidangée et drainée, puis les residus seraient
recouverts aprés une période de consoligation et de dessiccation en surface de deux &
trols ans enviren. Ce recouvrement 2 composerait

+ d'une couche de résidus miniers da JM Asbestos d'snviron 1,0 m d'épaisseur, si nécessaire ;
« d'une géomembrane en polyéihyléns haute densité (HPDE) de 1,5 mm d’épaisseur ;
+ dune couche de résidus miniers de JM Asbestos de 1,0 m d'épaisseur ;

« d’'une couche de sol organigue de 300 mm d'épaisseur ;

« d'une vagétation en surface composée d'herbes.

Une pente générale d'au moins 2 % serait développée en surface du recouvrement pour
permettre le drainage des eaux de surface, lesguelles seraient acheminées vers des
fosses périphariques.

Le plan de fermeture comprendrait aussi une protection contre 'érosion de la créte et du
talus aval des digues périphériquas, avec une couche de sal organigue et une végétation
en surface (documents déposés PR3, p. 4-47 et PR3 .4, annexe 17, p. 36 &t 37).

Le calendrier de réalisation et le codt du projet

Le calendrier de réalisation du projet est présenté dans ie tableau suivant :

Tableau 2.2 Calendrier de réalisation du projet Magnola

Al Moi Activité
Printemps 1958 Déboisement et drainage du terrain
Avril-Juin 1998 Excavation et préparaiion du terrain
Juillet 1998-Septembre 2000 Construction et finition des ba&timents de F'usine
Ao(t 2000 Restauration des aires de construction
Avril-duin 2000 Mise en marche et rodage
Julin 2000 Premiére coliée de magnésium

Source : documents déposeés PR3, p. 1-4, 4-62 4 4-70 et D8.17.2.

Ce calendrier comprendrait des travaux préparatoires & la construction, seoit le
deéboisement du terrain, l'installation d'un réseau de drainage temporaire et I'excavation. Le
déboisement s'échelonnerait sur huit semaines, des le printemps 1998, et l'installation du
reseau de drainage se ferait en méme temps. L'excavation et la préparation du terrain
(déblayage, dynamitage et remblayage) dureraient environ douze semaines, entre avril et
juin 1998 {document dépose PR3, p. 4-63 ot 4-64).
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La phase intense de construction de l'usine proprement dite, s'étalerait sur une période de
dix-huit mois, de juillet 1998 & avrit 2000. Toutefois, ces travaux se poursuivraient a un
rythme moins élevé, jusgu'en septembre 2000, afin de terminer la finition de Pusine.
Pendant ce temps, on procéderait également a la restauration des aires de construction ;
soit au mois d'aolt 2000. Le chantier de construction emploierait environ 1 000 travailleurs
i, a certaines étapes, ce nombre pourrait grimper & 1500 {documents déposés PR3,
0. 4-62, 4-68 et D8.17.2).

Enfin, selon le promoteur, l'usine enirerait graduellement en fonction a compler de
juin 2000 pour atteindre la pleine production & compter de I'an 2002, et elle emploierait
entre 300 et 400 travailleurs. Le projet Magnola représenterait un investissement d’environ
720 M $ canadiens (document déposé DC3). Cet investissement comprendrait les sommes
allouées & la construction et a I'exploitation de I'using pilote, aux études d'ingénierie et a la
construction de Yusine commerciale. L'enveloppe salariale des employés de l'usine
projetée serait évaluée entre 18 et 24 M $/an et les dépenses d'exploitation de lusine
seraient estiméas a plus de 168 M $/an (document déposé PR3, p. 4-70, 6-48 ot 6-49).

Projet d'usine de production de magnésium par Métallurgic Maguola inc., 4 Asbestos 47






Chapitre 3  Les préoccupations des participants

Le présent chapitre offre une synihése des opinions des participants & l'audience publique sur
le projet Magnola. Les préoccupations exprimées ont porté principalement sur les grands
thémes suivants : la consultation publigue, le procédé industriel, les rejets st les impacts sur
Ienvironnament, les enjeux socio-&conomiquas et la position des participants sur le projet.

La consultation publique
La préconsultation menée par Magnola

La compagnie Magnola a mis en ceuvra un programme: d'information et de consultation qui
a débuté au cours de I'été 1996 et s'est terminé au printemps 1997, Les séances publiques
mensuelles ont obtenu une bonne participation du public (document déposé PR3, p. 6-53 a
6-59).

La population bien informée du projet en ayant des contacts permanents avec
les représentants de Magnola qui n'hésitalent pas a répondre a leurs interro-
gations, préoccupations et craintes, ont démontré par leurs agissements, leur
serieux face a ce projet.

{Mémoira de la Ville d’Asbastos, p. 2)

En plus des séances d'information publiques, Magnola a organisé, notamment, des
rencontres avec différents organismes et ministéres, et a diffusé des bulletins d'information
mensuels. Les champs de préoccupation qui sont ressortis des différentes rencontres ont
porté, principalement, sur les impacts socio-économiques, le procedeé retenu, les impacts
anvironnementaux, ainsi que sur la santé et la sécurité publique (document dépose PR3,
p. 6-53 & 6-59).

Le déroulement de I'audience publique du BAPE

Lors de ia premiére partie de 'audience qui $'est tenue du 14 au 17 octobre 1997, un seul
des trois requérants était présent pour exprimer a la population ses motifs justifiant la tenue
d'une aucience publique. Labsence des deux autres reqguérants a soulevé du
mécontentemeant auprés des participants.
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Alors, o0 étalent ces gens-la et pourquoi n'étaleni-ils pas en place pour poser
ces questions-ia, alors que cetfe Commission auwrait pu étre exemptee? [...] Je
pense quiaujourd'hui on était complet, Mals, & cause des gens de l'extérieur,
on vient bloquer une population qui attend ¢a déja depuis longtamps.
{M. Normand Samson, séance du 14 octobre 1997, en sairée, p. 32 et 35)

La deuxieme partie de l'audience, qui s'est tenue du 17 au 19 novembre 1997, a permis le
dépdt de 22 mémoires provenant de citoyens, de divers organismes locaux et régionaux,
et de groupes envircnnemeniaux. Seulement quatre de ces mémoires n'ont pas ete
présentés verbalement en audience. Au total, 10 séances ont été tenues a Asbestos pour
l'ensemble du processus d'audience publique. De plus, la commission a effectue deux
visites de terrain, une dans la zone d'étude & Asbestos et l'autre sur le site de I'usine pilote
a Salaberry-de-Valleyfield.

Les porte-parole de Magnola présents respectivement en premiére et en seconde partie
de laudience étaient MM, Michael Avedesian et Denis Leclerc. La lisie des experts de
Magnola, de méme que celle des 13 organismes qui ont été appelés a agir comme
0Brsonnes-ressources, est présentée a 'annexe 1.

Le procédé

Les modifications au procédé

Un groupe environnemental a déploré ie fait que le promaoteur n'ait fourni I'’Addendum 2 de
létude dimpact gu'una semaine seulement avant le début de la premiére partie de
laudience publique. It indiquait, par surcroit, que cet addendum apporte des modifications
Majeures par rappori au prolet initial (mémeire de Greenpeace, p. 2).

L’utilisation de résidus de serpentine comme matiere premiere

Le projet Magnola est présenté par le promoteur comme un procéde novateur qui permet
la valorisation d'un résidu minier, soit le résidu de serpentine extraite de la mine d’Asbestos
(document déposé DAT, p. 4). Plusieurs participants ont d’ailleurs fait des interventions
favorablas quant a cetie initiative de Magnola.

[..] if sagit d'un pas de géant pour la mise en valeur d'une ressource
inexploitée [que] fa région posséde en abondance. On ne peut quo saluer
cette initiative qui va sGrement ouvrir des portes pour fa récupération de ces
résidus,

(Mémoire de la MRC d'Asbesios, p. 5)

D'autres abondent dans le méme sens, mais précisent que ce procédé namenerait pas,
cependant, une diminution des montagnes de résidus miniers déja présenles a Asbestos.
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L'UQCN tient & souligner l'originalité et lintérét du projet qui consiste &
valoriser un résidu minier, tout en notant le peu de réduction daes volumes gui
seront ainsi retraités de méme que le falt que l'on ne refraitera que les
nouveaux rejets des activités de la mine JM Asbestos et non pas les haldes
axistantes.

(Mémoire de I'Union québécoise pour la conservation de la nature, p. 7)

En ce qui conceme la présence des haldes, certains participants ont indigué & la
commission que, depuis ton nombre d'années, la population s'est habituée a ce paysage
minier dont 'aspect visuel s'améliorerait avec les travaux de revégetation.

Et peut-gire que vous, les résidus vous frappe, mais vous savez que plusieurs
sont ensemences. Pour moi, Iimpression que ¢a me fait quand jarrive ci, ¢'est
gue ¢a a l'air d'une ville industrielle. [...] Alors personnellement, [...] 1es gens,
je pense qu'ils se sant habitugs a vivre avec leurs montagnes de résidus.

(M™ Louise Moisan-Coulombe, séance du 17 novembra 1997, en soirés, p. 10)

Le procédé retenu, la problématique des organochiorés et les procédes alternatifs

Certains participants remettent en question le fondement méme du choix d'un procédé
utilisant du chlore, et ils alleguent que

[...] au moment ou les papetiéres abandonnent 'utilisation des produits chicrés
en faveur des substituis moins nocifs pour l'environnement, pOWrquOi avoir
choisi un procéds 4 base de chiore ?

{Mémoire de Mouvement Au Courant, p. 1)

D'autres s’'opposent catégoriguement & ['utilisation d'un procédé au chlore parce qu'il est
générateur de contaminants organochtorés considérés comme hautement toxiques. |ls
suggérent piutdt Tutilisation d'un autre procédé de production du magnesium gui ne
nécessite pas I'électroiyse et ne produirait pas de tels contaminants.

[...] lusine Northweast Alloys {(Washington, Ftats-Unis), un des pius gros
productelrs de magnésium au monde, avec 38 000 ou 40 000 tonnes par
annge. Northwast Alloys emplofe le procédg Magnatherm, dans lequel un
agent da réduction chimique (ferrosiiicium ou aluminium) réduit Je magnasium
oxydé & son giat metaliique.

(Memaire de Greenpeace, p. 20)

Enfin, certaing s'inguiétent de I'efficacité et du fonctionnement du traitement des émissions
d'organochlorés a la trempe thermique. Pour sux, « [...] ¢'est un élément essentiel, je crois,
dans le procédsé, et nous demandons qu'sst-ce qui se passe si ce défi d'enlevement de
99.9 % ne peut pas étre réalisé » (M. John Burcombe, seance du 19 novembre 1997, en
sairée, p. 2.
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La recherche et le développement

La recherche et le développement, notamment sur les anodes, sont un aspect que le
promoteur entend valoriser préalablement et au cours de I'exploitation de son usine
(M. Michael Avedesian, séance du 15 octobre 1997, en aprés-midi, p. 62). La population et
les divers intervenants appuignt cette inftiative et proposent méme certaines avenues de
recherche. :

Nous saluons la création d'un centre de recherche sur les questions de
retombéss environnementales ot émettons le souhait que le gouvernement
puisse inciter les autres compagnies du type « Magnola » a joindre 'équipe
scientifique au sein d'un consortium de racherche [...].

{(Mémpoire de Les CLSC CH CHSDL de la MRC d'Asbestos, p. b)

Certains offrent méme la formation d’'un partenarial pour réaliser la recherche et le
developpement sur les aspects du traitement des rejets contamings aux organochlorés et
des matériaux substituts pour las anodes (mémoire de I'Ecole Polytechnique de Montréal, p. 7
et 9).

L'usine pilote

Bien que la démarche de concrétisation d'une usine pilote ait été bien accueillie, certains
participants ont exarimé des inquiétudes quant a scn exploitation.

« On note que ['using pilote a opére de fagon continue sept (7) jours de suite,
mais i v avait tout de méme des interruptions de guelques minutes qui ont pu
fausser ['échantiffonnage » . [...] nous nous desmandons si vraiment
suffisamment d'informations sur le procgdé au lotal et sur les différentes
portions du procéds, si on a eu suffisamment de temps pour examiner en long
el en large Fopération de ces composanies et en particulier 'opération de
lensemble.

(M. John Burcombs, séance du 19 novembre 1697, en soirée, £. 3)

D'autres participants, pour leur part, semblent satisfaits des résultats obtenus par cette
usine, mais ils aimeraient que Magnola intensifie son suivi environnemental. lls soulignant
que '

[...] cetfte validation st cette vérification nous apparaissent primordiales,
forsqu'on considére la transposition de mécanismes et de procédés testes
dans une usine pilote, & une gchelle 250 fois plus grande.

(Mémaire du Conseil régional de I'environnement de I'Estrie, p. 8-9)
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Les rejets et les impacts sur 'environnement

En audience, le pramoteur a précisé que les principaux rejets de procéde seraient liés aux
émissions atmosphériques et au résidu principal du procédé appelé aussi résidu silice-fer
{Si-Fe). il a mentionné qu'il n'y aurait pas de reiet liquide dans l'environnement parce que
les eaux de procédé seraient recirculées (M™ Linda Ghanimé, séance du 15 octobre 1897,
en aprés-midi, p. 42),

Les émissions d’organochlorés dans I'atmosphere

Dans I'étude d'impact, parmi les principaux crganochlorés produils par le procede qu'il a
retenu, le prometeur identifiait les BPC, les dioxines, les furannes, les chlorobenzénes et
les chlorophénols.

Ceriaing participants sont rassurés quant aux impacts de ces substances dans la mesure
ou le suivi nécessaire sera réalisé par le promoieur &t le ministére de 'Environnement et de
fa Faune, au moment de 'exploitation de 'usine.

Bien sdr, des effets sont constatés sur I'émission {...] dune quantité infime
mais axistante de dioxines et de furannes. Nous faisons confiance au ministére
de I'Environnement et de la Faune, de méme qu’'au ministére de ia Sante et
des Services sociaux dans leur vigilance sur le respect des normes.

(Mémoire de Les CLSC CH CHSDL de la MRC d'Asbestcs, p. 5)

D'un autre ¢dté, certaines appréhensions persistaient quant aux effets des dioxines et
furanneas sur lagriculture st sur les animaux de ferme.

Les audiences publiques sur le projet de Métallurgie Magnola inc. tenues éen
octobre 1997 nm'ont pas apporté de réponses suffisamment clafres sur 18s
enjeux de l'agriculture dans la région. On ne sajt pas précisémsnt ou fa
dispersion éolienne ira. [...] Les régions Bois-Francs et Estrie forment & leur
deux, le pius grand bassin laitier au Canada. L'alimentation laitiére des
Québdcois provient majoritairament de la zone fouchée par les vents el les
retombées, M. Avedesian nous I'a démoniré avec une acétate de la rose des
vents superposeée a une carte fopographique.

(Memoire de M™ Jocelyna Bergeron-Pinard, p. 1)

Du coté des groupes environnementaux tant provinciaux que régionaux, il semble gu'une
méme constatation ressorte quant a la problématique des organochlorés. Les organismes
considérent que le projet aurait un impact négatif sur 'environnement et que celui-ci serait
augmenté si la production annuelle de Magnola devait doubler en 2010. La ou les opinions
different, ¢'est sur les mesures & prendre en rapport avec 'émission de ces contaminants
dans l'air.

wn
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Parmi ces crganismas, certains considérent que les émissions d'organachlorés par le
procédé devraient étre mieux contrdlées par des mesures ou un suivi appropriés « pour
minimiser les rejets et viser le rejet zéro, particulidrement en ce qui a trait aux
arganochlorés {dioxines et furannes) » (mémoire du Conseil régional de fenvironnement
de I'Estrie, p. 10). lls suggerent méme que le succéds de ces mesures soient une condition
d'acceptation du doublement de production en 2010.

[...] avant de doubler, il va falloir trés bien roder d'ici quelgues annees, |...]
mais si on découvre que ca cause probleme, évidemment, on ne devrait pas
songer & doubler la production dans dix {10} ans, parce que 4, encore la on
va augmenter les effets sur | ‘environnemeant.

(M. Jean-Guy Dépdt, séance du 18 navembre 1997, en soirée, p. 10-11)

D'autres organismes qui ne sont pas assSociés aux groupes  environnementaux
prétéreraient des mesures plus concrétes gu'un suivi, afin d'atteindre le rejet zéro. lis
proposent, par conséguent, que ces contaminants soient détruits directement en cours de
procéda.

De plus, nous exprimons le souhait que tout soit mis en ceuvre afin que les
résidus de production de 'using de magnsasium, les dioxines et les furannes,
solent défruils au fur et @ mesure de laur production[...].

(Mémoire de ia Villa de Danvillg, p. 1)

D’autres préconisent une approche qui permet la résclution du probléme a la source, au
moyen de modifications a 'anode en carbone, ainsi que le traitement des émissions.

[...] modifications de l'anode de carbone actuelle de fagon a altérer les
mécanismes réactionnels entre I'anode modifide et le bain pour reduire Ja
quantiteé de composés organcchiorés produite,

(Mémaire de I'Eccle Polytachnique de Montréal, p. 8)

De fagon plus radicale, d'autres considérent que ta grande toxicité et la persistance de ces
produits justifient leur élimination virtuelle immeédiatement (production zéro), selon la ligne
de pensée du gouvemement fédéral et de nombreux organismes internationaux
comgpetents en la matiére.

En juin 1985, le gouvernement fédéral a adopté une Politique de gestion des
substances toxiques (PGST), dont un des deux principaux objectifs est
« I'élimination virtuelle de Penvironnement des substances foxiques. [...] Parmi
ces substances figurent jo HCB, les PCDOYF, les BPC et les PCCC, [..]
f'objectif principal n'est pas de les gérer sur la base d'évaluation ds risquas ni
d'en limiter l'exposition de la population, mais carrément de les éliminer.
{(Mémoire de Greenpeacs, p. 9)

Dans cette optiqgue d'une élimination virtuelle, certains organismes ont souligne, en
audience, Fadhésion de fa compagnie Noranda au programme ARET (Accélération de la
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réduction et de [Iélimination des toxiques) «qui vise [I'élimination compléte de
30 substances persistantes, bicaccumulables et toxiques », st dont « cing substances
présentes dans les émissions de Magnola pourraient en faire l'objet » ils ont, par ailleurs,
incita fortement Magnola & confirmer sa participation au programme ARET (mémoire de
I'Union québécoise pour 1a consarvation de la nature, p. ).

Les gaz a effet de serre (GES)

Certains intervenants se sont attardés plus spécifiquement sur la problématique des gaz &
effet da serre dont les principaux seraient le dioxyde de carbone (CO,) et hexafluorure de
soufre {SF,). C'est le cas, notamment, du Conseil régional de I'environnement de 'Estrie et
de 'UQCN. Par ailleurs, ce darnier mentionnait les quantités appréciables que produirait
l'usine Magnola.

[...] fuifiisation de 'hexafluorure de soufre dans le procédé générera plus de
deux milfions de tonnes/équivalent en gaz a effer de serre. Il est
impressionnant de constater qu'una seule using puisse contribuer a prés de
3 % de toutes les émissions de GES du Quéebec.

(Mémaoire de I'Union québécoise pour la conservation de la nature, p. 6}

Il proposait, cependant, différentes actions concrétes de la part de Magnola pour resoudre
cefte problématique, parmi lesquelles un engagement ferme pour une réduction dans
d'autres usines de Noranda et la mise sur pied d'un programme de recherche pour trouver
un substitut au Sk, :

Noranda devrait compenser la géneration de gaz a effef de serre par son
prodédé utilisé par Magnola, par une réduction équivalente et le maintien
d’objectifs plus élevés, dans d’aulres sectours de ses activités, a l'echelle du
conglomsrat, afin de préparer les réductions qui seront necessaires pour
Patteinte des objectife canadiens et québécols. ['autorisafion du projat
Magnola devrait étre conditionnelle & cef engagement et éfre liée a la
réalisation d'un programme de recherche agressif[...].

(Mémoire de I'Union gquébécoise pour 1a conservation de la nature, p. 8)

Enfin, certains soulignaient que, dans un contexta d'équité face aux autres industries, la
compagnie Magnola ne devrait pas écoper de la sévérité des normes actuelles, et ils
alléguent ;

Nous ne voyons donc aucune raison de restreindre une nouvelle entreprise a
Zéro gaz a effel de serre, landis qu'on est si tolérant vis-a-vis d'aufres. [...] £t
cette attitude nous apparait d'autant plus justiiée qu'une partie de la
production de magnéesium de Magnola servira a alléger les automobiles, donc
par ricochet a améiiorer le bilan de production de gaz a effet de serre sur fa
planéte,

{(Mémuire du Centre Praformas d’'Asbestos, p. 2)
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Le résidu silice-fer

Le statut de « résidus miniers » donné au résidu siiice-fer a soulevé, en audience, des
commentaires de la part de plusieurs participants. Essentiellement, ces participants
considérant qu'il S'agirait plutdt d’'un déchet industriel du fait qu'il provient d'un procede,
d'autant plus gu’il prendrait la forme de « boues enrichies d'organcchlorés au lieu de rejets
solides » (mémaire de Mouvement Au Courant, p. 2).

Une fois que ce matériel est utilisé par une autre industrie comme sa matiere
premidre et, par la sufte, cetie industrie-la produit un autre résidu, pour moi, co
n'est plus un résidu minier et ga doit éire traité comme un déchet industriel et
la gestion doit 8tre basde sur cefte caractérisation plutdt que comme un résidu
minier,

{M. John Burcombe, séance du 19 novembre 1997, en soirée, p. 12)

Selon plusieurs intervenants, les organochlorés seraient présents en quantile appréciable
dans le résidu Si-Fe, en comparaison avec d'autres types d'indusiries. lls ajeutent
également que leur répartition & travers la massa totale de résidus et d'eau, constituerait
une gestion par dilution.

En effst, nous désirons souligner que les infimes quantités de dicxines et
furannes, qui sont en fait contenues et diluéas dans la masse de residus
produits, représentent tout de méme des rejets annuels de lordre de 400 g,
ce qui représente environ 7 fois les quantités rejetées par l'ensemble de
lindustrie papetiere québdcoise [...].

(Mémoire du Conseil régional de {'environnement de I'Estrie, p. 7)

[...] suite & l'option du promoteur de transporter les résidus sofides générés
par le procédé sous forme semi-liquide jusgu'au parc a4 reésidus, la
concentration des organachlords qu'on retrouve a la sortie de l'usine sera
réduite par dilution, ce qui ne diminuera pas les quantiteés absolues de ces
substances,

{(Mémaire de I'Union québécoise pour 1z canservation de la nature, p. 6)

En ce qui concerne I'entreposage du résidu, un organisme environnemental considére que
le site prévu devralt &tre plus sécuritaire pour tenir compie de la perte d'étanchéité de la
membrane avec le temps et de la volatilisation des organochlorés dans I'air a partir du
résidu, |l propase méme qu'un plan de restauration soit, d'ores et déja, planifié.

Considérant la nature, le volume et la présence d'éléments toxiques dans les
résidus, 'UQCN demande gue soif exigé du promoteur 'amenagement d'un
site a double membrane, avec captation et traiternent des lixiviats 1...]. Si une
evaluation exhaustive de F'évaporation des BPC & partir des bassing a residus
indiguait une parte importante de ce réservoir vers Fatmosphére, il faudrait
construire plusieurs petits bassins qui seraient fermés rapidement pour ainsi
viter 'évaporation [...]. A l'exemple de ce qui est exigé pour les parcs &
résidus miniers, un plan de réhabilitation exhaustif du site devrait étre déposé
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avarit la mise en opération, de méme gque la mise en place d'un fonds pour en
assurer la réalisation,

{(Mémaire de 'Union québécoise pour la conservation de la nature, p. 8 et
anngxe au mémoire, p. 8)

Dautres proposent d'enlever les organochlorés présents dans le résidu sifice-fer avant son
entreposage, et indiquent gqua le traitement thermigue est une technigue faisable (mémoire
de 'Ecole Polytechnique de Montréal, p. 7). Certains recommandent méme la participation
du gouvernement pour mettre en place une unité de traitement thermique.

Nous suggérons en conséquence gue le gouvernement du Québec investisse
financiérament au niveau d'un incinérateur ou autre moyen de destruction ou
élimination maximale des déchets dangareux.

(Mémoire de la Ville de Danville, p. 2)

Certains pariicipants se sont préoccupés des résidus générés par le procede, autres
que le rasidu silica-fer, et qui, selon eux, seraient potentiellement dangereux. lis ont
indigué qu'ils étalent incertains quant a la génération et & la saine gestion de ces
résidus, et ils suggérent que le promoteur réalise un plan de gestion de ceux-Ci
{(mémoire de I'Union québécoise pour la consarvation de la nature, p. 9}

l.’approvisionnement en eau

Les participants préoccupés par cet aspect ont été satisfaits de savoir que les
modifications apportées par le promoteur cccasionneraient une plus faible sollicitation de
la riviere Nicolet-Sud-Ouest.

Finalement, cn trouvail que c'élait un peu la talon d'Achille, disons, de ce
projet-ia. [..] Et puis, 14, on nous arrive avec ung modification quand méme
assez Importante. Ja pense qu'avec 90 m¥haure et avec meme un facteur de
séowrité de 20-%, qui nous aménerait a 110 m¥heure, je pense qu'on va éire
en mesure de rasoudre ca probléms-la.

(M. Jean-Guy Dépét, séance du 18 navembre 1997, en soirée, p. 12-13)

Cependant, certains incitaient 4 la prudence quant a limpact du pompage dans
I'éventualité d’'un doublement de la production en 2010, ou en cas de sécheresse des
bassins d'eaux pluviales approvisionnant en partie 'usine Magnola. s indigquaient, par
ailleurs, que « Ga sera peui-&ire un des handicaps du projet si on ne trouve pas d'autre
source d'eau. » (M. Jean-Guy Dépdt, séance du 18 novembre 1997, en soirée, p. 13).

En ce qui concerne cet aspect, la municipaité de Trois-Lacs a indiqué que le lac Trois-
Lacs « sert de réservoir pour la rivigre Nicolet-Sud-Quest, qui alimentera en eau fusing de
magnésium de Magnola » (mémoire de la municipaiité de Trois-Lacs, p. 1). A ce jour,
l'expansion éventuelle de I'usine Magnola naurait pas été considérée par rapport a cette
municipalité. « lls n'ont pas nécessairement demandé d'avoir une entente la-dedans parce
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gu'ils jugent au'a 'heure actuelle, le débit d'eau de la riviere Nicolet-Sud-Ouest est
suffisant » (M. Mario Pellarin, séance du 18 novembre 1887, en sairée, p. 60).

La protection de la riviére Danville

Certains organismes de la région réclament la protection de la riviére Danville qui constitue
la ressource en eau potable de la ville de Danville. Selon certains, une protection accrue
serait nécessaire, tant pendant I'exploitation de l'usine Magnola aque pendant I'exploitation
forestigre dans la zone d'implantation {(Mémoire de Groupement forestier coopératif Saint-
Frangois, p. 2).

Toutefois, en tant que représentant des citoyens de la ville de Danville, frés
proche voisin du site dimplantation de la future usine, jinsiste sur limpeortance
vilala de prendre toules les précautions nécessaires afin que nofre source
d’'approvisionnement en eau potable, la riviére Danville, soit protégée de fagon
« biindée » de toute source de pollution. Notre station de pompage est située
a moins de trois kilométres du futur site d'infrastructure ef nous desservons au-
dela de 2000 parsonnes.

(Mémoire de |a Ville de Danville, p. 1)

L’alimentation en gaz

Plusieurs ont déploré le fait que lutilisation de turbines & gaz pour produire une partie de
I'électricité nécessaire au procédé Magnola contribuerait a former des gaz a effet de serre,
el ils ajoutent qu'elles seraient peut-&ire superflues puisque 'approvisionnement électrique
ast a proximite.

[...] on n'est toujours pas convaincus de la nécessité d'avoir de la production
d'électricité sur place. Les autres compagnies, les autres alumineries et l'autre
usine de magnésium au Quebec, celle de Norsk Hydro fonctionnent sans cette
production d'dlectricité et, en effet, toute production thaermique d'électricite
augmente les dmissions de gaz a effet de serre,

(M. John Burcombe, séance du 12 novembre 1997, en soirde, p. 3)

Une autre préoccupaiion avait rapport avec le colt du gaz naturel pour leguel la
Corporation de développement de la région d'Asbestos inc. (CODRA) proposait une
répartition a I'ensemble de la clientéle potentielle d’Asbestos.

Nous crayons fermement que Magnola, JM Asbestos inc. et le parc industrie!
regional d'Asbestos considérés comme un tout constituent un volume de gaz,
en pattie constant et en partie varfable, suffisant pour amortir & coll des
infrastructures de transport dans les délais ef la rentabilité attendus
normalement par Gaz Métropolitain.

{(Mémoire, p. 16)
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L’impact sur la flore et la faune

Une productrice agricole a fait connaitre ses préoccupations en ce qui concerne l'impact
potentiel, sur les paiurages et les animaux de ferme, des émissions atmosphérigques de
l'usine projetée, élément qui Maurait vraisemblablement pas eté évalug par le promoteur
{mémoire de M™ Jocelyne Bergeron-Pinard, p. 2-3). Pour leur parl, les farestiers ont
signifié leurs atientes auant & la protection de la ressource et des habitats fauniques au
moment des travaux d’exploitation forestigre en proposant « I'élaborafion d'un Plan
d'aménagement des ressources forestigres et faunigues [...] » (Mémoaire du Groupement
forestier coopératif Saint-Frangois, p. 2).

Certains intervenants du milieu environnemental souhaitent gu'une attention particuliére soit
portée a la préservation de la flore et de la faune, tant en période de consiruction qu'en
periode d'axploitation de Yusine projetée.

[..] /f est en effet possible de trouver ung dizaine de plantes susceplibles
d'étre désignées menacées ou vuindrables dans la région. [...] Le CREE
espére que la présence de telles plantes a éte vérifiée et que cet aspect sera
considéré dans la consiruction mais aussi lors du fonctionnement de f'usine
puisque cet aspact ast souvent négligé dans les projets industris!s.

(Mémoire du Conseil régional de I'environnement de I'Estrie, p. 9)

Le développement durable

En audience, le développement durable a été abardé sous différentes facettes. Plusieurs
intervenants considérent que I'utilisation de résidus miniers comme matiére premiare au
procédé est un bel exemple de développement durable.

D'un déchet minier sera produit un bien de consommation recyclable a linfini
entrant dans la ligne de pensde d'une économie durable axée sur la
production de bians a utifisation répétee.

(Mémaire de la Ville d’Asbestos, p. 14)

En contrepartie, d'autres considérent que le développement durable exige aussi une
attention particuliére pour les rejets dans I'environnament, et gu'a ce titre, le projet Magnola
s'en éloignerait, compte tenu de la quantité st de la toxicité des rejets {memoire de
Greenpeace, p. 21).

Dans une perspective plus globale de ce type de développement, certains participants
indiquent que la participation du public est « un principe de base du développement
durable » (mémaire de I'Union québécoise pour !a conservation de la nature, p.11).
D'autres encore priviiégient l'application du principe des 3RV, « [...] c'est-a-dire voir a la
réduction & la source, le réemploi, le recyclage et la valorisation, évidemment afin de
minimiser les impacts sur l'environnement et optimiser l'Wilisation des ressources. »
(M. Jean-Guy Dépét, séance du 18 novembre 1997, en soirée, p. 4).
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Enfin, un particivant a indique, a la commission, ses préoccupations en ce qui concerne
les impacts en amont et en aval d'un projet en insistant pour qu’ils soient inclus dans le
processus d'avaluation environnemeantalz.

Parce gque ces impacts dewvralent étre pris en compte dans toute analyse
giobale qui ast, en effet, ndcessairc pour déterminer sf un projet est
acceptable dans un cadre de développemeant durabie, car foute augmentation
de production de n'importe quol a certains impacts.

(M. John Burcombe, séance du 19 novembre 1997, en soirée, p. 4)

Le suivi environnemental et le comité de citoyens

Le suivi environnemental est un volet jugé primordial par les participants, compte tenu,
notamment, du caractére novateur du projet, des incertitudes du procédé liees a la
transposition d'une échelle pilote a une échelle commerciale, et des rejets potentiels dans
'environnement {mémoire du Conseil régional de l'environnement de i'Estrig, p. 8-9,
mérmoire de I'Union québécoise pour la conservation de la nature, p. 8).

l.a participation de la population a été suggérée par plusieurs pour la realisation du suivi
environnemental du projet. Cerfains intervenants proposent la création d'un comite qui
veillerait a 'application d'un plan d'aménagement des ressources forestieres et faunigues
(mémoira du Groupement forestier coopératif Saint-Francois, p.2). Sur le plan de
l'environnement, certaing proposant la mesurg suivante :

Base sur le modele de la Gestion responsable de I'Association canadienne
des fabricants de produits chimiques, le concept de Comiteé communautaire
consultatif nous apparaft fort intéressant. Ce comité, formeé de citoyens el
d'intarvenants da différents milieux (communautaire, municipal et autres),
permetiralt & Magnola d’étre & Fdcoute des préoccupations du public en
matigre d'environnement at d'entretenir un dialogue ouvert et franc avec la
collectivite,

(Mémoire du Conseil régional de I'environnement de I'Estrig, p. 9}

D'autres suggérent une intensification du programme de suivi de I'émission de certains rejets .

LUQCN croit que, dans le cadre d'une éventuelle autorisation du projsl, celle-
of devra éire lide a l'obligation, pour le pramoteur, de réaliser un programme
de suivi environnamental exhaustif afin de quantifier la contribution du procéds
a l'accumulation d'organochiorés dans le milieu, v compris dans le site de
depdt des résidus, et de lier ce suivi a la mise en place de mesures visant fa
réduction et I'slimination de ces subistances.

(Mémoaire, p. 5)
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Les enjeux socio-économigues
La santé et la sécurité de la population et des travailleurs

Divers volets refatifs & la santé ont été abordés, notamment la question des dioxines et des
furannes dont plusieurs participants souldvent la grande toxicits, la réalite de leur
persistance dans 'environnement et leurs effets néfastes sur la chaine alimentaire. Sur ce
dernier aspect, une productrice laitiére jugeait trés inquiétants les effets potentisls du
projet Magncla sur la santé de la population qui consomme des produits agricoles (lait,
vignde, etc.).

[...] un expert a répondu & M, Matthew Bramiey que les dioxines se fixaiont
dans les produits laitiers et dans les graisses animales. Le processus de
contamination s'enclenche par les retombdes sur les fourrages et les grains
consommés par les animaux, [...]| Comment peuvent-ils déclarer gue les
risques de contamination sont infiniment minimes 8'ils n'ont pas mesuré l'effet
sur la chaine alimentalre 7 [...] Peut-on risquer la santé d'une grande partie de
la population du Québec, du Canada et de F'éiranger puisque le Québec est
axportateur de denrdes alimentaires saines 7

{(Mémaire de M™ Jocelyne Bergeron-Pinard, p. 1-2)

Sur le plan de la toxicité des organochlorés, certains ont mentionng les effets nefastes de
Ces contaminants sur la santé :

L'sffst principal sur la santé serait le cancer, ef ie HCB [haxachlorobenzéne]
est considéré comme « probablement cancérogéne chez I'homme ». [..] Le
Centre international de recherche sur le cancer (CIRC), un organisme qui
raléve de I'Organisation mondiale de la santé, a récemment confirmé que Je
membre le plus toxique de la famille des PCDD/F [dioxines et furannas] est
bian un « cancérigane connu pour Fhumain ». [...] De plus, fous les effets
mentionnés dans fa section précédente sur les PCDDYF peuvent étre, grosso
modoe, autant affribuables aux BPC[...].

{Mémoire de Greenpeace, p. 4-5).

D'autres intervenants ajoutent gue, méme si les aspects de loxiciié présentés par ies
groupes &cologistes semblent alarmants, les personnas-ressources en audience ont
présenté une argumentation rassurante quant aux impacts sur la santé.

[...] fout ca a éte discuté amplement voila un mois et on avalt les experts de la
santd, les experts de lenvironnement qui avalent des échanges, et le
promoteur. Et on avait l'impression que les arguments qui etaient amenss par
les groupes ecologistes étalent bien analysés par les experts et elajent
ramenés a des niveaux acceptables, des niveaux sccurisants.

(M. Mario Morand, séance du 17 novembre 1987, en soirée, p. 91)
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D'autres aspects de la santé abordés en audience avaient rapport avec l'effet de la
pauvreté sur la santé, la planification des services de santé et limpact positif gu'aurait la
venue de Magnala sur ces deux composantes,

Le rapport entre la pauvretd et 'état de santé est amplement démoniré {qualité
de vie, alimentation, logement approprié, etc.). [...] L'amélioration du revenu
maoyen que pourrait généror, par exemple, un projet comme Magnola, parce
gu'on sait que les emplois sont assez bien rémunéreés, va amener
nécessairement une amélioration de l'effet posifift sur fa pauvrete et une
amslicration de la santé.

(Mémoire de Les CLSC CH CHSLD de la MRC d'Asbesics, p. 3 et M. Mario
Morand, séance du 17 novemhbre 1997, en sairée, p. 83)

L'établissement d'un bureau de santé a méme &té suggéré en prévision des besoins futurs.

[...] on a précisé nos attentes par rapport & la santé des travailleurs, par
rapport aux besoins de créer un bureau de santd, par rapport aussi au besoin
d'aveir du support au niveau des analyses démographiques. [...] Comme nous
sommes en planification de réaménagement physique, nous offrons a
« Magnola » de profiter de cette opportunité  pour ameénager des
infrastructures adaptées aux besoins de leurs programmes [...].

(M. Mario Morand, séance du 17 novembre 1997, en soirée, p. 85 et mémoire
de Les CLSC CH CHSLD de la MRC d'Asbestos, p. 4)

Enfin, une intervention d'un citoyen a porté sur la possibilité gue le procédé d'électrolyse
puisse avoir des impacts sur la santé des travailleurs en regard des résultats de l'usine
pilota (M. Yvon Dion, séance du 17 octobre 1997, en aprés-midi, p. 18-22).

Sur le plan de la sécurité publigue, le caractére nouveau de la techngiogie et ies mesures
d'urgence ont été les deux principaux thémes abordés. Pour les mesuraes d'urgence,
certains intervenants de la santg préconisent une harmonisation avec les spécialistes tant
en santé qu'en sécurité publique.

[...] on va aussi s'associer sur les mesures de sdcurits, par exemple. En cas
de danger, je ne sais pas, de déversement de produit toxique ou de gaz, elfc.,
on va s'arrimer, [...] Magnola a renconiré les intervenants en santé publique de
la région. J'ai des représentanis de notre établissement qui étalent présents a
ces rencontres-1a pour mesurer les situations en cas de cataclysme, en cas de
déversement grave|[...].

(M. Marioc Merand, séance du 17 novembra 1997, en soirée, p. 96)

La situation economique de la région

Plusieurs citoyens et organismes locaux et régionaux sont venus expliquer, en audience, le
contexte économique difficile dans lequel sont plongées la MRC d'Asbestos et la ville
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d'Asbestos depuis la crise de lamiante des années 1980. Du méme souffle, ils
renchérissent sur la vague d'attitude positive que génére la venue possible de Magnola.

Conséquemment aux difficultés connues par I‘amiante, au début des années
80, la région a a nouveau besoin d'éire stimulde pour se développer a la
mesure de ses capacités. C'ast précisément la que le projet de Métallurgie
Magnoia prend toute son importance. |[...] Ce projet est 'occcasion pour la MRC
d'Asbestos de marquer un renouveaw qui sera des plus prometteurs pour
toute une collectivité.

(Mémoire de Radio Plus B.M.D inc. [CJAN], p. 2-3)

De plus, selon plusieurs participants, la Ville d’Asbestos est déja préte a recevoir Magnola
puisqu'ette posséde des structures d'accuei! adéquates, notamment le parc industriel et
les ouvrages municipaux (épuration des eaux, lieu d'enfouissement sanitaire, lieu
d'élimination ce neiges usées).

La Ville a donc au cours des années, adopté différentes stratégies pour
conserver ses infrastructures en bon étai. Maintenant, avec le projet Magnola,
ses équipements et ses infrastructures seront mis a contribution et serviront &
recevair d'autres entreprises sans pour autant apporter des dépenses
additionnelles.

(Mémoire de la Ville d'Asbestos, p. 5)

Cependant, si le secteur industriel a été dépeint comme un secteur chancelant de
I'économie de la région d'Asbestos, une intervenante est venue indiguer, en audience, la
vitalité du secteur agricole dans la région. Elie allegue que :

Les régions Bois-Francs et Esirie forment & leur deux, le plus grand bassin
laltier au Canada. [...] Les sommes d'argent investies au Quebec par
Pagriculture de praduction, soit 35000 fermes, représentent de 500 a
550 mitfions annuefferneant,

(Mémaire de M™ Jocelyne Bergeron-Pinard, p. 1-2)

Les retombées économiques

L'assurance de retombées éccnomiques tant pour la Ville d’Asbestos, pour la MRC et pour
le Québec, est pressentie, de fagon évidente, dans le discours de plusieurs intervenants.

Méme si le projet Métallurgie Magnola nm'est pas encore implants, on peut déja
remarguer un veritable enthousiasme de la part de l'ensemble des
infervenants socio-économiques de la région d'Ashestos. [...] Magnola
amenera son lot de retombées positives aux niveaux économique, Social,
cufturel et bien évidemment touristique.

(Mémoire du Comité touristique de la region d’Asbeastos, p. 2)
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Autant pour les gens du milieu des affaires que pour la population elle-méme, les
retombees du projet Magnola laisseraient présager un dynamisme et une stimulation a
I'implantation de nouvalles entreprises.

A movyen terme, ce projet veut dire que chacune de nas enireprises : micro-
enireprises, PME ou grandes enireprisas profitera davantage de leur nouvells
sécurité financlere, les commercants sentiront d’autant plus d'appartenance a
leur collectivité st de confiance lors de leurs transactions d'affaires.

(Mémoaire du Cercle des Affaires de la région d'Asbestos, p. 3)

Dans le domains industriel, la venus de Magnola attirera certainement des
PME, des fournisseurs dg biens et services, l'agrandissement d'industries
axistanies [...].

(Mémcoire de la Ville d'Asbesios, p. 6)

Certains estiment méme que le projet revitaliserait le centre-ville qui pourrait devenir un
pole central d’attraction pour les consommateurs (mémoire du Comité rue principale, p. 3).

Pour bénéficier, de fagon tangible, des retombées économiques escomptées du projet,
certains organismas de développement économique proposent des outils de maximisation
des retomiées pendant ia construction et exploitation.

Dans cotte peorspective, fa CODRA a initia, en colfaboration avec les
representants du promaoteur, la mise sur pied d'un comité de maximisation des
refombées de construction du projet Magnola. 1...] Afin de maximiser les
retombéss pour les enfreprises locales et régionales, le comité entend
collaborar avec les divers infervenants en développement industriel afin de
supporter les entreprisas dans leurs démarches d'obtention de contrats.
(Mémoire de la Corporation de développement de la région d'Asbestos inc.,
p. 14 et 16)

Plusieurs crganismes pauvent offrir das appuis da financement dans la MRC. Parmi ces
organismes, la Societé d'aide au développement de fa collectivité de fa région d'Asbestos
{SADC) s'est montre trés intéresse en audience & établir un partenariat avec la compagnie
Magnola ; elle indiquait

D'abord, on peut penser que le vent d’optimisme, qu'entraine déja la venue de
P'usine, augmenteara les demandes auprés de nos services financiers, soit pour
la consolidation d’entreprises, soit pour la crdation de nouvelles indusiries.
Nous nous somimes  préparés  en  conséquence  afin d'augmenter
substantiellement notre fonds d'investissement aux entreprises.

{(Mémoire, p. 2)
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La création d’emplois

Avec la venue dun projet comme Magnola, personne dans la région
d'Ashestos n'est indifférent a limpact économique considérable que le projet
va amener dans notre région en termes d'emplois, en termes de création
d'emplois, puls en termes de régénerescence également du  lissu
gconomique.

(M. Raynald Dodier, séance du 16 octobre 1987, en soirée, p. b2)

Plusieurs autres participants abondaient en ce sens et y voyaient méme une incidence
posiiive sur la demographie.

Les gens d'affaires de la MRC d'Asbestos accueillent tres chaleureusement at
irés positivement le projet Magnola, en raison des emplols créés, larrivee de
nouveaux citoyens et par le fait méme l'augmentation de la population.
{Mémoire du Cercle des Affaires de la région d'Asbastos, p. 3)

Plusieurs représentanis de différents organismes (Les CLSC CH CHSD de la MRC
d'Asbestos et le Comité cutturel de la MRC d'Asbestos) sont conscienis qu'une bonne
proportion des 1000 emplois directs créés en période de construction, et des 300 & 400,
pendant I'exploitation de I'usine, seraient comblés par une embauche externe (document
déposé PR3, p. 6-47 46-48). Cependant, ils investissent des efforts pour y remédier, C'est
le cas, notamment, du Club de placement régional qui offre une collaboration & Magnola
pour favoriser 'embauche régicnale, et qui souhaite ardemment se réeunir avec la
ccmpaghnie pour établir les besoins en main-d’'ceuvre.

La prdsentation de ce mémaoire vise essentiellernent a inciter les dirigeants de
Pentreprise & venir rencontrer les actewrs de la région oeuvrant en
employabilité afin de discuter plus spédoifiqguement de lewrs besoins en
personnel afin que les partenaires du milieu puissent mettre en placs les
mécanismes qui permettront aux gens dici d'dtre préts a cccuper certains
postas.

{(Mémaire du Club de Placement Régional inc., p. 11)

Toutefois, certains participants ont estimé sage et respectueuse pour la population
I'attitude de Magnola guant aux promessas d’emplois, étant donné que e projet n'est pas
encore damarré : « Je pense gu'on ne doit pas forcer une entreprise qui désire s'installer &
donner des réponses définitives sur la guestion des emplois, [...1 » (M. Gilles Geoffroy,
séance du 17 octobre 1997, en aprés-midi, p. 5).

Advenant Fimplantation de l'usine, une preducirice agricole a transmis un message clair a
Magnola quant & la protecticn des emplois déja existants dans ce secteur d’activite.

Au nom das 350 emplois directs dans la région d'Asbestos peut-on risquer
Favenir de 250 entreprises laitiéres dans le sacteur Warwick et de 150 dans fe
seclour Wotton 7 [...] Ajoutons & cela toutes les retombees direcies et
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indirectes des approvisionnements a la ferme, [...]. Une aussi grande perfe ou
bris risque de provoquer une trés grande difficulté humaine et financicre pour
le Québec et ses voisins. Nous mavons pas le droit de mettre en danger un tel
patrimoine et une aussi importante ressource semi-renauvelable [...].

(Mémaire de M™ Jocelyne Bergeran-Pinard, p. 2-3)

La formation de la main-d’ceuvre

Certains participants ont mentionné que, noncbstant I'affirmation du promoteur au sujet de
fembauche des gens de la région a compétence égale, « [...] il n'y aura pratiguement
aucun employé qualifié, a part des gens de garde, des gens d'entretien et guelques
soudeurs éventuellement pour les fins de semaine » (M. Claude Savin, séance du
14 octobre 1997, en soirée, p. 58). Certains organismes, tel le Club de placement régional
inc., voudraient remédier a cette situation, notamment par I'intermédiaire d'un programme
de formation. Cependant, it juge primordial gue Magnola précise le type d'emplois
projetés.

Afin de fransformer la passivité refiée a l'attente en une action dynamique, il
nous apparait important de souligner & nouveau la pertinence d'obtenir toutes
les précisions et clarifications sur les amplois qui seront créés, et ce, afin de
pouvoir évaluer les possibilitdés réelles d'emplcis et pouvoir sy préparer
adéquatement.

{(Mémoire, p. 10)

Des organismas de formation indiquent que le réalisme est de mise guant aux
compétences professionnelles et a lenvergure des entreprises en région, mais ils
entendent s'engager pour modifier cet état de fait.

[...] nous invitons nos gens a beaucoup de réalisme, mais & un realisme
agressif auquel le Centre Proformas entend bien participer. [...] Peu de sous-
traitants ou de fournisseurs Jocaux ont soit les produits, soif les compén?nces,
soit Fenvergure requis pour satisfaire aux exigences de Magnola, [...] A nous
de s‘organiser pour gue toutes les compéiences locales de main-d'ceuvre
soient facilement accessibles a Magnola,

{Memoire du Cantre Proformas d'Asbestos, p. 3-4)

La sous-traitance

La maximisation des retombées et le partenariat avec Magnola sont des mesures que la
région entend prendre pour prafitar, le plus possible, des bénéfices du projet. La Ville
d’Asbestos a d'ailleurs passé un message clair a cette fin.

La Ville d'Asbestos et la région devront s'assurer que les retombges
économiques restent chez nous dans la mesure du possible. C'est pourguoi,
la Ville d'Asbestos surveillera de prés les fournisseurs de services qui
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viendront avec des installations temporaires durant la durée du projet pour
soutirer fe maximum et apres coup, quitter les lisux.
(Mémoire, p. 7)

D'autras organismes suggérent des outils visant & favoriser une sous-traitance en région.

[...1 la GODRA a participé 2 la mise sur pied d'un répertoire indusirie! régicnal
informatisé. Cetlte banque de données sera trés précieuse pour soutenir
Magnola dans la recherche de fournisseurs et de sous-traifants. [...]
Limplantation de Magnola a Asbestos offrira & des entreprises locales de
sous-traitance spdoialisées (moteurs électriques, installation et eniretien
d'équipement industriel, calfeutrage et produits de friction industricls) pour la
grande industrie d'augmenter leur chiffre d'affaires.

{(Mémoire de la Corporation de déveioppement de la région d'Asbestos inc.,
p. 9-10) _

La seconde transformation du magnésium

La transformation secondaire du magnésium est l'une des avenues explorées par les
divers intervenants écenomigues pour le développement d'entreprises connexes au projet
Magnola. La SADC prévoit « Offrir des appuis inconditionnels & la création d'antreprises
locales de transformation dans fe domaine du magnésium. », afin de poursuivre la
diversification du tissu éccnomique (mémoire, p. 3). De méme, « [...] la CODRA entend
travailler au développement de I'industrie de transformation du magnésium dans la région
au bénéfice de tout le Québec » (mémoirg, p. 3).

Le tourisme et la culture

Des organismes a vocation touristique et culturalle sont venus en audience exprimer leur
attitude positive et leurs attentes par rapport au projet, et offrir leur collaboration a ce sujet.
Le Comité culturel de la MRC d'Asbestos a indiqué qu’il se considére comme un joueur
actif, notamment pour inciter les fulurs arrivants & demeurer dans la MRC, en offrant des
infrastructuras et des produits culturels attirants. En ce sens, il considare que « la présence
de Magnola activera les nouveaux projets » (mémoire, p. 4). Le Comité a également
présenté ses attentes pour ce qui est du soutien financier au secteur culturel, en ciant
comme exemple la participation que Noranda démontre actueiiement & Rouyn-Noranda sur
ie plan culturel (mémoire, p. 3).

Les membres du Comité touristique de la région d’Asbestos ont également signifié gu'ils
veulent entreprendre de nouveaux projets, dont le tourisme industriel. Eux aussi
manifestent certaines attentes de soutien financier de la part de Magnola pour faciliter la
realisation de ces projets.

On ne peut plus passer sous Silence, avec la concréfisalion du projet
Magnola, de la venue de plusieurs centaines sinon de milliers de nouveaux
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visages avec de nouvelles jdées, de nouveaux projels, de nouveaux
commerces, de nouveaux investisseurs, etc. [...] La région d'Asbesios
pourrait alors diversifier ses atfraits tout en renforgant le concept de produit
« visites touristigues industrielles. »

(Mémoire, p. 3)

Magnola agriculture

Le Syndicat de base de 'UPA-secteur Wotlon est venu manifester son appui au projet
Magnola agricuiiure qui consisterait & maintenir les activités agricoles et forestieres dans
des zones désignéeas a l'intérieur de ia zone d'implantation de 'usine projetée. Il a précisé

Les préoccupations de [Union des producteurs agricales portent
essentiellernent sur la gestion future des superficies agricoles el forestiéres
acquises par Métallurgie Magnola inc. [...]. L'UPA souhaite étre assureée du
maintien en exploitation des terres au meilleur potentiel agricole et foresticr
[..].

{Mamoire, p. 2)

Le transport

La population a fait un accueil favorable a la décision de Magnola d'éviter le carré Danvilie
comme accés routier pour l'usine projotée. De plus, la MRC d'Asbestos supporte les
propasitions de Magnola quant au choix des parcours routiers.

Ainsi, en prévoyant d'utilisor la Route 116 et fe chemin Pinacle pour la
circulation lourds, le projet Magnola répond a l'orientation qui vise a favoriser
la concentration de la circulation jourde et de transit sur le réseau supérieur of
sur les artéres éloigneeas des zoneg d'habitation. '

{(Mémairg, p. 3)

Un intervenant & fait une recommandation pour améliorer la sécurité rautiére au cours du
transport de matiéres dangereuses.

Le promataur devra s'assurer de la qualité de ses transporteurs et désigner
des parcours a moindre risque gui devront obligatoirament étre empruntés par
ceux-ci. 1...] De [information portant sur les consignes a sulvre en cas
d'accident auprés des populations des municipalités concernées seralt ung
demarche pettinente, '

(Mémoire de I'Union québécoise pour la conservation da la nature, p. 11)

La langue de travail

En audience, un participant s'est préoccupé du fait gue Noranda, gui est connug comme
une multinationale, utilise fréquemment 'anglais comme langue de travail, et il & emis le
souhait que « [...] ia langue de travail & Noranda-Asbestos, & Magnola pardon, Asbestos,

68

Projet d’usine de production de magnésium par Métallurgie Magnola inc., 4 Ashestos



Les préoccupations des participants

soit le frangais et non pas fanglais comme dans beaucoup d'usines de Noranda »
(M. Claude Savin, séance du 14 octobre 1997, en soirée, p. 61).

Le suivi des enjeux socio-économigues et les comités de citoyens

Les participants & l'audience ont montré leur volonté de s'engager dans le suivi des enjeux
socio-économiques au moyen de la formation de comités de citoyens. Les enjeux ciblés
étaient la séeurité publique, la maximisation des retombées économiques et 'agriculture.

Plusieurs participants veulent s'assurer que tout est bien coardonné pour Finstauration des
mesures liées aux accidents technologigues, a la sécurité du public, ainsi qu'aux
urgences. s suggérent donc la mise en place d'un plan d'intervention et d'un comité de
citoyens en matiére de santé et de sécurité .

Un plan d'intervention d'urgence devra faire 'objet d'une entente formelle entre
les municipalités et Pentreprise, afin que scient clairement identifides las
rasponsabiliiés de chacun, la coordination des équipements ef das ressources
ainsi gus la séquence des mesures & mettre en place en cas d'accident. [...]
des simulations de catastrophes, impliguant l'ensemble des intervenants
concernés (brigade d'urgence, policiers, pompiers, services de santé,
protection civile), devront étre réalisses annuellement afin d’assurer qu'ils sont
préts a faire face a toute éventualits,

(Mémoire de I'Union québécoisa pour la conservation de la nature, p. 10-11)

Sur le plan des retombées économiques, plusieurs organismes ont non seulement indique
leur intention, mais encore ont déja pris des initiatives pour le suivi économigue. C'est le

~ cas, notamment, de la CODRA qui est déja engagée dans un comité composé surtout
d'entreprises pour repérer et mettre en place les mesures permettant la maximisation des
retombées économiques en région (mémoire, p. 14 et 18). De son céte, la Ville d'Asbestos
entend assurer une surveillance serrée des contrats de sous-iraitance en région (memaire,
p. 7).

Enfin, le Syndicat de base de fUPA-secieur Wotton recommande la mise sur pied d'un
comité de gestion de l'actif agricole et forestior acquis dans le cadre du projet Magnola,
aui serait composé de dirigeants de lentreprise, de représentants du syndical, du
Groupement forestier Coopératif Saint-Frangois, du MEF et de la MRC visée par la zone
soUS aménagement et gestion (mémoirg, p. 2).

La position des participants en ce qui concerne le projet
En faveur du projet

La majorité des participanis de la région venus s'exprimer en audience accueille
chaleureusement et attend impatiemment le projet Magnola. Cette majorite considere aue
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l'impact économique du projet se fera sentir positivement dans la région, et elle est
rassurée quant aux impacts sur la santg et l'environnement par les opinions des experts,
rapportées en audisnce.

Ca fait qu'au niveau du raisonnement, mon coeur dit : owl, econormiquement,
c'est {'fun, on va grossir, on va avoir un va-et-vient, on va avoir du dynamisme.
Puis ma raison, lle dit : il y a un petit « bug » en quelgue part dans ma raison
qui dit : oups! il faut étre prudent. Et vous étes fa. Vous étes des gens qui
représentez 'environnement, qui avez entendu beaucoup plus de choses que
moi, et je me dis pour la partie environnement, faurais tendance a vous faire
confiance, mais en vous disant : « N'ocubliez pas que nous aultres, le monde
ordinaire, demain on veut avoir des maisons joyeuses, on veut avoir une rue
Joveuse et on ne veut pas retomber dans les années 82, 84 avec tout ce que
CAa 4 crée comme impacts sur ia ville, »

(M™ Lynda B. Provenchear, séance du 17 novembre 1997, en sairée, p. 77-78)

En opposition au projet

Un groupe envircnnemental s'est clairement opposé au projet Magnola tel qu'il a éte
présenté en audience, en raison du caractére trés toxique et persistant des organochlorés
et des quantités de rejets. Selon ce groupe, la génération d'organochlorés est typigus des
procédés qui utilisent du chlore. De ce fait, il rejette le procédé retenu, alléguant gu'il
existerait d’autres avenues pour produire le magnésium.

Greenpeace croit qu'il faut s'attaquer au probléme des organochiorags [...] en
reconnaissant les propriétés dommageables de cet ensemble (toxicite,
pearsistance, bicaccumulation), et en visant par conséquent son élimination
« virtuelle » de l'environnement en mettant en application le principe de rejet
zéra. [...] les propriélés intrinséques de ces substances font en sorte que tout
rejet est inacceptable. |...] C'est pourquoi Greenpeace prend position contre
Fensemble des usages industriels du Ci,. Dans la grande majoriteé des cas,
des solutions deo rechange existent of sont économiguemant viables. [..]
Greenpeace recommande, alors, que le projet Magnoia ne sait autorisé que
s'il modifie son procédé afin d'éviter 'utilisation du chiore, et ce, seulement
apres vérification de [l'acceptabilitd environnementale du procéde de
remplacement,

(Mémoire de Greenpeace, p. 8, 7, 21}

En faveur d’'un projet bonifié

Plusieurs participants, dont des organismes 4 caractére environnemental et des citoyens,
soutiennent que le projet Magnola présente certains problémes sur e plan
environnemental. Du méme souffle, ils ajoutent que ie projet est viable dans la mesure ou
cerlaines bonifications, sont apportées, notamment sur les aspecls de l'agriculture, du
doublement de la capacité de production en 2010, des émissions de dioxines, de
furannes, des gaz & effet de serrs, de Fapprovisionnement en eau et de la sécurisation du
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bassin de résidu silice-far (mémoires du Comité régional de I'environnement de I'Estrie, de
I'Unicn québécoise pour la canservation de la nature et de M™ Jocelyne Bergeron-Pinard).

En conclusion, le CREE est favorable au projet Magnola, mais avec certaings
réserves. Ca projat représente évidemment un formidable coup de pouce au
développement économique de la région d'Asbestcs. [...] Toutefols, il serait
utopique quun projet dune telle envergure n'aft aucun impact sur
Fenvironnament, Nous sommes donc d'avis qu'il devrait se faire en prenant
foutes les précautions évidemment nécessaires pour minimiser les rejets et
viser, tel que I'a souvent mentionné le promoteur, le rejel zéro, particulierement
en ce qui a trait évidemment aux organochlorés, les dioxines et furannes, et
aux gaz a effat do serrs.

(M. Jean-Guy Dépét, séance du 18 novembre 1997 en soiréeg, p. 4)
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Chapitre 4  Les rejets conventionnels du procédé et

les impacts sur le milieu naturel

Dans le présent chapitre, la commission décrit le milieu naturel et elle analyse les impacts
des périodes de construction et d’exploitation de F'usine projetée sur ce milieu. Les rejets
de contaminants conventionnels dans lair et F'eau, 'approvisionnement en eau, la gestion
du résidu silice-fer et des autres résidus solides, les sols et le couvert végétal ainsi que les
habitats fauniques seront traités. Les aspects liés aux probiémes plus globaux touchant les
rejets de composés organochlorés et de gaz a effet de serre seront traités dans des
chapitres subséquents, en raison de leur importance.

La description du milieu naturel
La qualité de I'air ambiant

Les territoires de la région d'Asbestos appartiendraient, en majeure partie, a la zone
agricole permanente. Les émissions atmosphériques qui, actuellement, exercent une
influence sur la qualité de l'air ambiant seraient attribuables principalement a I'exploitation
miniére de ia mine Jeffrey, qui se fait en partie a ciel ouvert, par la compagnie JM Asbestos
{document dépose PR3, p. 3-18),

Daris la présenta section, la commission iraite de la qualité initiale de I'air autour de la zone
d'implantation de l'usine Magnoia telle gu'elle a été mesurée par le promoteur a cing
stations d’échantillonnage situées & Ashestos et Danville. L'emplacement exact de ces
stations d'échantifonnage est illustré a la figure 2.2. Les paramétres d'interét dont les
niveaux de fond ont &t mesurés sont les particules totales en suspension, les fibres
d'amiante respirables, plus longues gue 5 micromsatres, et les particules de diamétre
inférieur & 10 micrométres (PM10). Les particules totales en suspension et les fibres
d'amiante respirables ont été mesurées pour la période de septembre a novembre 1995,
aux quatre stations situées a l'cusst de ia mine Jeffrey, alors gue les PM10 ont éte
mesurées pendant les mois d'aolt et de septembre 1997 aux cing stations (documents
dépases PR3, p. 3-16, PR3.2, annexe 7, p. 3 et DB.14.1, p. 1-26).

La concentration maximale journaliere de particuies en suspension, soit 52 ug/m’, a éié
mesurée & Danville. Elle serait nettement inférieure a la norme journaliére de 150 pg/m® du
Réglement sur la gualité de latmosphére {c. Q-2, r. 20). Notons gu'un projst de
modification de ce réglement (version du 20 novembre 1996} prevoit abaisser cette norme
de 150 & 120 ug/m®. Par ailleurs, les concentrations moyennes mesurées au cours des trois
mois d'échantillonnage, et reportées sur une base annuelle, n'excédaient pas 20 ug/m®,
alors que la norme annuelle du Reglement sur la qualité de 'atmosphére est de 70 ng/m’
{document dépesé PR3, n. 3-16).
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La concentration maximale journaligre de fibres d'amiante respirabies, soit
0,0066 fibrefom®, a été mesurée & Asbestos. Actuellement, il n'y a pas de norme
québécoise d’'air ambiant pour ce contaminani. Par ailleurs, la concentration maximale
mesurée serait largement inférieure & ia limite journaliere acceptable de 0,040 fibre
respirable/cm® proposée en Ontario et en Colombie-Britannique (document déposé PR3,
p. 3-18).

La concentration maximale journalidre de PM10, soit 19 pg/m®, a été mesurée a Asbestos,
prés de la mine Jeffrey (figure 2.2 et document déposé D8.14.1, p. 1-26). Elle serait
inféricure & I'objectif journalier canadien de 40 pg/m®, qui tient compte de considérations
comme la faisabiliié fechnologique et les facteurs socio-&conomigues. Cetle concentration
maximale journaliére serait également inféricure au niveau de référence journalier canadien
de 25 pg/m°. Ca niveau de référence est la concentration la plus élevée n'entrainant aucun
risque pour la santé {document deposé DB36).

La commission constate que la concentration maximale journaliére de particules de
diamétre inférieur a 10 micromeétres (PM10) mesurée comme niveau de fond dans Fair
ambiant avant I'implantation de I'usine projetée, soit 19 pg/m’, est déja prés du niveau
de référence de 25 pug/ms visé par le Canada.

Les échantillonnages des niveaux de fond dans 'air ambiant ne se sont déroulés que sur
des périodes de quelgues mois en automne at pour quelques contaminants seulsment.
Afin d'obtenir un échantillonnage plus représentatif des niveaux de fond, une période
d'échantillonnage plus longue aurait &t nécessaire. Ainsi, il aurait fallu couvrir au moins le
printemps et I'été, puisque ta plupart des maximums de particules en suspension mesures
par le réseau de surveillance de la qualité de I'air du Québec, explcilé par le ministére de
I'Environnemant et de la Faune, sont obsearvés durant ces saisons (document dépose PR6,
avis 23).

Par ailleurs, les contaminants tels e dioxyde de soufre (SO,), le monoxyde de carbone

- (CQ) et les oxydes d'azote (NOC,), géndrés, entre autres, par I'utilisation de combustibles

fossiles, sont probablement présents dans lair ambiant. Cependant, ils n‘ont pas &té
echantillonnés par le promoteur, bien qu'ils fassent fobjet de normes d'air ambiant dans le
Reglement sur la qualité de l'atmosphére. Selon ce méme raglement, ils doivent étre
échantilionnés pendant la totalitéd ou une partie des douze mois qui precedent la mise en
ceuvre d’une source fixe susceptible d'émetire ces contaminants, comme 'using projetés.

La commission constate que fa campagne d’échantillonnage de I'air ambiant ne s’est
déroulée que sur une période de quelques mois et pour quelques contaminants
seulement. Elle estime donc que Magnola devrait effectuer une nouvelie campagne
d’échantillonnage de Plair ambiant sur une période d’au moins un an, avant le
démarrage de 'usine de production de magnésium projetée, afin d’établir un portrait
réaliste de la qualité initiale de Pair ambiant. Cette campagne d’échantillonnage
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devrait inclure des paramétres tels que les particules totales en suspension, les
particules de diamétre inférieur & 10 micrométres (PM10), les fibres d'amiante
respirables, le dioxyde de soufre (SO,), le monoxyde de carbone (CO) et les oxydes
d’azote (NO,).

Les eaux

La présente section décrit le milieu hydrique du site a I'étude. Les caractéristiques
physiques et la qualité des différents plans d'eau, des eaux pluviales et des ecaux
souterraines y serant abordées.

Les caractérisiiques hydrographiques et hydrologiques

Le ralief valonneux de la région d'Asbestos définit différents réseaux d'écculement des
eaux de surface. La zone d'étuds fait partie du bassin versant de la riviere Nicolet, située
sur la rive sud du fleuve Saint-Laurent. Ge bassin est caractérisé par deux cours d'eau, soit
la rivigre Nicolet et la riviere Nicolet-Sud-Ouest qui se rejoignent non loin de I'embouchure
de la riviere Nicolet dans le fleuve, & fa hauteur de la vile de Nicolet (document deposé
PR3, p. 3-2 &t 3-12).

La réglon immédiate d’Asbestos est sillonnée par de nombreux lacs, étangs et cours d'eau
qui sont présentés a la figure 2.2 du chapitre 2. La riviere Nicolet-Sud-Ouest, situee au
nord de la ville d’Asbestos, est le principal cours d'eau ; elle regoit les eaux des tributaires
de la région. Elle prend sa source dans le fac Trois-Lacs situé¢ dans la municipalité du
méms nom. Les autres cours d'eau d'importance sont |a rivigre Danville et la riviere Landry.
La premiére est située au sud-ouest d'Asbestos entre le chemin Hasslet et le chemin des
Canadiens, et elle se jette dans la riviére Landry aux environs de la route 116. Par la suite,
la rivigre Landry se déverse dans la riviére Nicolet-Sud-Quest & environ deux kilométres au
nord-ouest de la ville de Danville.

L'étang Burbark, dafini comme ung aire de concentration d'oiseaux aguatiques, est situe
entre les hatdes de résidus miniers g’Asbeastos et la ville de Danville prés de la route 2565,
La zone d'implantation montrée a la figure 2.2 exciut 'étang Burbank, mais contient une
porticn de la riviere Danville ainsi que le ruisseau Burbank. Situé a 150 m au nord de
lemplacement de l'usine projeiée, le ruisseau Burbank drainerait vraisemblablement plus
de la moitié de la propriété et se jetterait dans 'étang Burbank. Enfin, d’'autres ruisseaux de
faible envergure s'écouleraient vers la riviere Danville, soit & partir de 'usine projetée ou du
chemin des Canadiens {figure 2.2 et document déposé PR3, p. 3-12 et M™ Manon Berubeé,
seance du 15 octobre 1997, en aprés-midi, p. 6),

La riviere Nicolet-Sud-Cuest et la rivigre Danville seraient les deux cours d’'sau les plus
sollicttés dans la région immédiate d'Asbestos sur le plan de la ressource hydrique. En
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effet, elles constituent la source d’'esau potabie pour les villes d’Asbestos et de Danville
respectivement, De plus, la riviere Nicolet-Sud-Cuest serait utilisee pour satisfaire une
partie des besoins d'approvisionnement en eau de 'usine Magnola et recevrait le rejet des
émissaires d'eaux usées de ces deux vilies ainsi que de la compagnie JM Asbestos
{document déposé PR3, p. 3-13 et 4-59),

En ce gui concermne les caractéristiqgues hydrauliques des cours d'eau, le promotsur a
utilisé une &tude statistique du MEF pour cannaitre les débits des rivieres Nicolet-Sud-
Ouest et Danville. Selon ces données paur la période de 1970 & 1994, la riviére Nicolet-
Sud-Ouest aurait ur: débit moyen annuel de 44 348 méh et un débit d'étiage de 1 143 mé/h
selon les minimums cbtenus sur sept jours consécutifs & recurrence de 10 ans (Q.,.). Par
ailleurs, un barrage avec vannes situé a la sortie du lac Troig-Lacs contrdlerait le debit de
cetle riviere et sa gastion reléve de fa municipalité de Trois-Lacs (M. Mario Pellerin, séance
du 19 novembre 1997, en soirée, p. 59-61). En ce qui conceme la riviére Danville, le débit
moyen annuel est estimé & 4 180 m¥h et le débit d'étiage sur sept jours conseculifs &
récurrence de six ans (Q,), est évalué &4 420 m¥h. Ces données ont été prises par le MEF
sur une période de cing ans soit de 1973 & 1978 (documents déposes PR3, p. 3-12 et 4-68,
et D8.1.3.1).

Sur le plan de la qualité du milieu aquatigue, le promoteur a présenté des données
physico-chimiques pour les différents plans d'eau diimportance. Les critéres de qualité de
I'eau du MEF sont utilisés pour connaitre félat de la comtamination et peuvent s'appiiquer
a la vie agquatique, a l'eau brute, & Peau potable, aux activités récréatives ainsi gqu'aux
organismes aquatiques. Il faut mentionner qu'au cours de son analyse de la gualite de
leau, le promoteur a indigué gue certains paramétres, notamment les métaux et les BPC,
nont pas été détectés dans Panalyse chimigue. Toutefois, la limite de détection était
supérieure aux critéres de qualité de 'eau du MEF (documant déposé DA3S, p. 1).

Paur la riviere Nicolet-Sud-Ouest, las données sur la qualiié des eaux sont tirées d'une
gtude du MEF datant de 1994 et intitulée Qualité das eaux du bassin de la riviere Nicolet,
1979 a 1992 (document déposé DB51). Le promoteur indique que, selon cette étude, la
quaiité de la riviere Nicolet-Sud-Ouest se dégrade de l'amont vers l'aval, C'est-a-dire
d’Asbestos vers Nicolet. La capacité de récupération de la riviere ne serait pas suffisante
pour contrer l'effet des activités anthropiques telles que I'agriculture, I'exploitation
industrielle et les rajets urbains. Les principaux paramétres physico-chimiguas et
biclogiques analysés seraient les coliformes fécaux, la DBO,, l'oxygéne dissous, ia
turbidité, les matiéres en suspension, la conductivité, Fazote total et le phosphore total
(documents déposés PR3, p. 3-13 et DB51).

En ce qui a trait & la riviére Danville, le promoteur a procedé a sen échantillonnage en deux
endroits, soit en amont et en aval de la prise d'eau potable de la ville de Danville. Les
résuitats des échantillonnages réalisés de 1995 a 1996 indiquent que certains paramétres
tels que le phosphore, la dureté, et le fer dépasseraient, de fagon marginale, les criteres de
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la via aguatique ou d'eau brute (document déposé PR3.2, annexe .5). En 1897, ceriains
organochlorés ont éié analysés 4 ces mémes stations, par le promoteur, et a la prise d'eau,
par le MEF. L'hexachlorobenzéns, les dioxines st les furannes montreraient des
deépassements des critéres de 'eau brute et des organismes aquatigues, tandis que F'eau
traitée par lusine de filtration, soft celle que les gens consomment, respecterait tous les
critéres, dont celul de I'eau potable {(documents déposés DA21 et DB39),

La qualité de l'eau du ruisseau et de I'étang Burbank a éegalement fait fobjet d'une
évaluation par le promoteur, en 1996, 4 cing points d’échantillonnage a partir de la source
jusqua l'exutoire de l'étang Burbank. Dans la partie amont, l'azote ammoniacal, les
chlorures, la DBQO,, les huilzs et graisses minérales, les fibres d’amiante, les matigres en
suspension, la dureté, le fer, le manganése, ‘e mercure, le magnasium,
Ihexachlorobenzéne, les dioxines et les furannes montreraient des dépassements des
criteres de vie aguatique ou d'eau brute. Dans le secteur aval du ruisseau qui, en fait,
représente l'entrée et la sortie de I'étang Burbank, la situation sembie étre meilleure, bien
que certains parameétres excéderaient aussi ces mémes criteres du MEF, |l s'agirait des
chlorures, de la DBO,, des fibres d'amiante, de la duretg, du manganese et du
magnasium. La contamination en hexachlorobenzéng, BPC, dioxines et furannes n'est pas
connue a ce iour (documents déposés PR3.2, annexe 5 et DAZ1).

Les eaux pluviales

Le promoteur indique que les précipitations moyennes annuelles, y compris les chutes ds
neige et de pluie, sont de 1161 mm deau, seion las données obtenues de la station -
météorologique de aéroport de Sherbrooke (document dépose PR3, p. 3-11). Les eaux
pluviales sont, en fait, la portion de l'eau des précipitations qui s'écoule & la surface du sol ;
la portion restante s'infiltre dans la nappe phréatique et la recharge. Les eaux pluviales
coniribueraient dong, en partie, au drainage de la zene d'implantation de l'usine Magnola,
tant au moment de la construction gqu'au cours de 'exploitation de l'usine projetee. Comme
il & &t mentionné au chapitre 2, un systéme de drainage des eaux pluviales a eté prévu
pour ces deux périodes. Pendant l'exploitation de l'usine projetée, les eaux pluviales
seraient recueillies dans un bassin de 14 000 m® pour &tre utilisées dans le procédé
(documents dépasés FR4, p. 5-11, annexa, p. 4, 25, 26 et PR3, p. 4-36 et 4-55).

L'eau souterraine

Une partie de la zone d'implantation prévue par Magnola a également &té étudiée sur le
plan de I'hydrogéologie pour connaftre 'écoulement de l'eau souterraine, la capacité
d’étanchéité du site, ainsi que la qualité de I'eau, notamment dans les puits domestiques.
Les renseignements contenus dans la présente section relévent de trois études différentes
dont deux proviennent du promoteur et une du MEF (documents déposés PR3.2, annexe 4,
DA21 et DB39). Le secteur étudié correspond essentiellement & l'emplacement de l'usine
projetée. La zone du bassin de résidu silice-fer n'en fait pas partie.
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Sur le plan des caractéristiques hydragéologiques et stratigraphiques, un résume des
principaux renseignemeants est présenté dans I'éiude d'impact. Le promoteur a indique
que la stratigraphie du site est caractérisée par des dépdts meubles composes
essentiellement d'un sable silieux sus-jacent au roc. La base des depdts meubles
immédiatement au-dessus du roc serait vraisemblablement composée de till plus dense et
imperméable. Le promoleur mentionne la présence de deux aguiféres' soit une nappe libre
dans les dépdts meubles at une nappe captive dans la roc. Le promoteur définit laquifere
dans le roc comme une nappe captive parce gue, selon Iui, harizon de till sus-jacent
constituerait une barridre imperméable. L'écoulement de 'eau souterraine dans les deux
aquiferes se ferait vars le sud-ouest, soit de l'usine projetée vers la riviere Danville. La
conductivité hydraulique, appelée communément perméabilité, a été mesurée sur le site at
parmet d'avolr une idée de la facilité de I'eau & s'écouler dans le sol ou le roc. La
conductivité hydraulique dans les dépots meubles a été évaluée entre 1x 10™ cmfs et
1 x 10% crmyfs, et la vitesse d'écoulement de I'eau souterraine varierait entre 15 et 30 metres
par année. Dans ie roc, ia conductivité hydraulique varierait entre 3 x 10° cmys et 4 x 10° cm/s,
et la vitesse d'écoulement de 'eau souterraing varierait entre 13 et 126 métres par année
{document deposé PR3, p. 3-7).

Sur la plan de la qualité de i'eau souterraing, le promoteur a intégré les résultats des
deux campagnes d'échantillonnage effectuées en 1996 et en 1997 pour les puils
d'observation et un puits domestique situé sur le chemin Pinacle (document dépose DAZ1T,
p. 14-17). Au cours de l'automne 1997, le MEF a également procédé a 'échantillornnage de
huit puits domestiques en ciblant seulement les parameétres des dioxines et des furannes
(document déposé DB39). En tout, il existerait une soixaniaing de puits domestiques privés
situés dans les environs de la zons d'implantation prévue par Magnola (figure 2.2,
chapitre 2). Il faut mentionner que les niveaux de fond de I'sau souterraine présentés ici ont
été comparés au Projet de politique de protection des sois et de réhabilitation des terrains
contaminés (MEF, mars 1996). Ce projet de politique définit des critéres de contamination
de I'eau souterraing en fonction des usages tels que I'eau potable, 'eau pour e bétail, I'eau
d'irrigation, I'eau de surface, qui sont utilisés par le MEF actuellement. Ce sont dailleurs
cas récents critdéres gque le promoteur a utilisés pour les dioxines et les furannes (document
déposé DA21, p. 18). De plus, comme c'était e cas pour la qualité des cours d'eau, le
promoteur a di faire face & la problématique d'une limite de détection superieure a
certains critéres du MEF {document dépase DA3S, p. 1),

Les résultats dans les puits d'observation, sur la bass des échantillonnages de 1996 &t de
1997, indiquent que certains paramétres dépasseraient les critéres du MEF. Le critére
d'eau potable serait dépassé notamment pour l'arsenic, le chrome, le manganése et les
sulfures. Le critere pour l'eau de surface serait dépassé, notamment pour l'arsenic, le
cuivre, le zing, ies nitrites, les sulfures, 'hexachlorobenzéne, ies dioxines et les furannes. il

' Le terme aguifére désigne un massif de matériaux géologiques penméables comportant une zone saturée gui conduit
suffisamment d'eau souterraine pour permettre 'écoulemeant significatif d'une nappe souterraing &t le captage ds quantités
d'eal appréciables.
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faut mentionner que les résultats de la campagne d'échantilionnage de 1996 montraient, en
générai, des concentrations supérieures a celles de 1997. C'est le cas, notamment, des
nitrites, des dicxines et des furannes qui s'avéreraient raspecter tous les criteres d'usage
en 1987,

La qualizé de I'eau dans les puits domestiques échantillonngs, en 1997, par le promoteur et
le MEF, serait satisfaisante commsa eau potable pour tous les paramétres analysés ayant
une limite de détection suffisamment précise. Le puits domestique du chemin Pinacle
montrerait un dépassement du critére d’eau de surface pour le cuivre et le cyanure total.
Paur ce qui est des dioxines et des furannes, tous les puits échantillonnés ont montré la
présence de ces contaminants dans 'eau, mais & des concentrations inférieures a tous les
criteres d'usage (documants déposés DB39 et DA21). Il est & noter que le critere d'eau
potable pour les dioxines et les furannes est de 15 picogrammes par litre (15 pg/l =
1,5 x107 ug/l), et que celui de I'eau de surface est de 1,4 picogramme par litre (1,4 pg/t =
1,4 x10° pg/l) exprimé en équivalent toxique (chapitre 5 et documents déposés DB37 st
DA21).

Les sols et le couvert végétal

Les sols

La ville d’Asbestos est située dans la chaing des Appalaches dont le relief est caractérisé
par des montagneas de faible élévation {de 150 & 300 métres). La geologie du secteur est
constituée de dépdts meubles de 2 & 16 m d'épaisseur surmontant le roc. Les depdts
meubies seraient composés d'un horizon de terre végétale de 0,1 4 1 m d'épaisssur,
surmontant un sable silteux devenant un till & son contact avec le roc composé de
péridetite. Le roc affleurerait, & quelques endroits natamment, sur la coliine Burbank. La
zone dimplantation de F'usine Magnoia présente une topographie vallonnge et une
denivellation d'environ 50 métres (document déposé PR3, p. 3-2 et 3-7).

Le promoteur a fait une évaluation de la qualité des sols pour connaitre les niveaux de
fond, principalement dans la zone d'implantation de l'usine projetée. L'étude d'impact
présente un résumé des résultats obtenus dans une étude de caracterisation
environnementale (document déposé PR3.2, annexe 4, p. 22-24). Comme c'était le cas
pour 'eau souterraing, les niveaux de fond ont été comparés avec les critéres du Projet de
politique de protection des sols st de réhabilization des terrains contamings (MEF, mars
1998). Il définit des critéres de contamination des sols en fonction das usages iels que
l'usage agricole (critére A), l'usage résidentiel, récréatif et institutionnel (critére B), ainsi
que F'usage industrisl (critére C).

Les concentrations dans les sols seraient inférieures au critére C, ¢e qui permetirait un
usage industrizl. Cependant, trois échantillons de sols ont montré des concentrations
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supérieures au critére A pour farsenic et le soufre total, ce qui ne serait pas compatible
avec un usage agricole ni méme résidentiel dans le cas du soufre total, Enfin, des dioxines
et des furannes ont été détectés a des concentrations inféricures au seuil acceptable pour
un usage agricola,

Le couvert végétal

Selon l'étude dlimpact, le couvert végétal est typigue de la region écologigue de
Sherbrooke qui se caractérise par deux types principaux de peuplements forestiers . les
grabiidres & frénes d’Amérique et la sapiniére 4 thuya. La zone d'implantation a été étudiée
plus particulierement pour connaitre les essences darbres, ainsi gue les planies
susceptibles d'étre désignées menacées sur cetle proprigté.

La principale essence feuillue retrouvée dans cette zone serait I'érable a sucre et une
érabligre est située au sud-ast de I'étang Burbank. Le thuya occidental &t le sapin baumier
sont les deux essences de coniféres qui dominant dans ce secteur. Enfin, le promoteur
indique qu'aucun peuplement rare ou d'intérét écologique n'aurait été repéré dans la zons
d'implantation {document déposé PR3, p. 3-18 et 3-19).

En ce qui concerne les plantes susceptibles d'étre désignées menacées, le promoteur
en répertorie deux principales : I'ail des bois et le carex (document déposeé PR3.2, annexe
8). L'ail des bois a été inventorié dans la zone d'implantation projetée et comptéerait environ
200 plants {figure 2.2, chapitre 2). Cetie plante a été désignée espéce vulnérable par le
Reglement sur I'ail des bois [E-12.01, r.1], adopté en vertu de la Loi sur les especes
menacées ou vuinérables (L.B.Q., c. E-12.01). Le carex awrail &té observé au méme
endroit que 'ail des bois (document déposé PR3, p. 3-19 et 3-20).

Les habitats fauniques

Les renseignements donnés par le promoteur sur les habitats proviennent soit d'un
inventaire de lavifaune pour le compte de Magnola (document déposé PR56.2), des
bureaux régionaux du MEF, du Centre d'interprétation de la nature de I'étang Burbank ou
de la Société des lnisirs ornithologiques de I'Estrie. Selon le MEF, aucune espece faunique
menacee ou vulnérable n'aurait été répertoriée dans la zone d’'implantation.

La faune terrestre de la région comprendrait principalement le cerf de Virginie dont la
densité serait de 13 cerfs/km?, selon les inventaires du MEF. Les autres grands
mammiféres observés de fagon plus marginzale dans la région sont 'ours noir et 'orignal.
Les petits mammiféres constitueraient également une bonne proportion de la faune
terrestre et le Centre d’interprétation de la nature de I'étang Burbank aurait répertorié
dix-neuf espéces sur son territoire dont les plus communes seraient le rat musqué, le vison,
I'herming, la loutre et e raton laveur.
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Dans linventaire de la faune aviaire du promoteur, une cinguantaine d'espéces
d'oiseaux auraient été répertoriées dans la zone d'implantation et aucune d'elles ne
serait considérée rarg, vulnérable ou menacée. Le peuplement forestier situé au nord-
ouast de cette zone s'avérerait la plus riche en ciseaux {document déposé PRE.2). La
sauvagine n‘aurait pas été étudiée spécifiquement pour ce projet et les autres espéces
étudides se retrouveraient A l'étang Burbank qui est désigné comme ung aire de
cancentration d'ciseaux aquatiques en vertu de la Loi sur la conservation et la mise en
valeur de a faune (LR.Q., c. C-61.1). Les principales espéces observéss en périnde de
nidification (printemps), d'estivage et da migration (automne) sont : le grébe a bec bigarre,
la poule d'eau, le butor d'Amérique, la sarcelle & ailes bleues, le morillon & collier et trois
autres ospéces de canard, le troglodyte des marais, deux espéces de réles, le
moucherolle des saules, le carouge a épaulettes, deux espéces de héron, el la bernache
du Canada.

La faune semi-aquatique dans le secteur de lPétang Burbank se composerait de
nombreux batraciens, tels que la grenouille cu Nord, ainsi que de tortues, soit la tortue
peinte et la chélydre serpentine. La faune aqguatique dans les rivieres Danville, Landry et
Nicolet-Sud-Quest serait composée des principales espéces de poisson suivanies .
'omble de fontaine, la truite brune, le meunier noir, la ouitouche et la barbotte brune,
achigan & petite bauche, le grand brochet et le doré jaune. Selon le promacieur, le MEF
n'aurait répertorié aucune frayére dans la région, mais la riviere Danville présenteratt un
patentiel intéressant pour la fraye. Enfin, les rivigres Danville et Nicolet-Sud-Ouest feraient
lobjet d’ensemencements de poissons, notamment d'omble de fontaine et de truite brune
ou arc-en-ciel, depuis plusieurs années (document déposé PR3, p. 3-20 a4 3-22).

Les impacts sur le milieu naturel
L’air

Le Réglement sur la qualité de 'atmosphére établit des normes liées aux émissions de
poussiere, des normes d'@émission de contaminants atmosphériques pour diverses
catégories d'activités indusirielles et des normes de qualité de I'air ambiant. Ces diverses
normes tiennant compte du fait que les sources d'émission de contaminants
atmosphérigues peuvent &tre divisées en deux catégories : les sources fixes et les sources
diffuses. Dans le cas de l'usine projetée, les sources fixes comprennent les cheminges et
les évents de toiture (évents du batiment d'électrolyse et de la fonderie). Les sources
diffuses font référence surtout aux activiiés pouvant générer de la poussiere, comme ia
circulation de véhicules sur les routes d'acces, les travaux de préparation du terrain, et la
manutention et la préparation du résidu de serpentine (document déposé PR3, p. 4-67 et 6-1).
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La période de construction

Pendant la période de construction de l'usine projeiée, la qualité de l'air pourrait élre
diminuée par le souldvement de poussidre générée par la circulation de veéhicules sur les
voies d'accés et par les travaux d'excavation et de terrassement. Toutefois, le site serait
suffisamment éloigné des résidences les plus proches (700 m) pour que fa poussiére ne
constiiue pas un probléme pour les voisins. Cependani, dans ['éventualité ou des
souldvements de poussiére surviendraient sur les voies de circulation, Magnola propose
d'épandre de Tabat-poussiére, conformément aux exigences du Réglement sur la qualité
de I'atmosphére. L'impact prévu serait done faible (document déposé PR3, p. 4-67 et 6-37).

La période d 'exploitation

Pendant la période d'exploitation, les sources d'émission diffuses susceptibles de génerer
de la poussiére {y compris de la poussidre d'amiante) comprendraient, entre autres, les
points de chargement et de déchargement des systémes de manutention du résidu de
serpentine ainsi que la circulation des camions sur le site et les voies d'accés. Afin de
minimiser les émissions de poussiére, ces sources seraient confinées & laide de
convoyeurs fermés, au munies de dépoussiéreurs, de l'abat-poussiére seraft eépandu sur
ies voies de circulation, des bAches seraient instaiiées sur les camions transportant le
résidu de serpeniing et les portes dos stations de déchargement des camions seraient
fermées. Ces pratiques seraient conformes aux exigences du Réglement sur la qualité de
fatmosphére. Selon ie promoteur, ces mesures d'atténuation seraient suffisamment
efficaces et I'impact prévu serait donc faible {(document dépasa PR3, p. 9-3).

+ |estaux d'émission des contaminants et les normes d’'émission

Dans les paragraphes qui suivent, la commission discute des aspects liés aux émissions
de contaminants atmosphériques par les diverses sources fixes de usine projetee. Ces
sources fixes comprendraient la cheminée du séchoir du résidu de serpentine, les
cheminées des séchoirs a lit fluidise, les cheminéas de lunité de lixiviation, les cheminées
de la trempe thermigue, les cheminées de l'unité de synthése du HCI, la chemines de
rétape de reformage du gaz naturel, la cheminée de la fonderie, les cheminées de funité
de cogénération, les tours de refroidissement ainsi que les évents de toiture du batiment

- d'élecirolyse et de la fonderie {document déposé DA45, p. 1-3). Les taux d'émission des

divers contaminanis provenant de ces sources fixes sont présentés au tableau 4.1. Les
émissions des tours de refroidissemnent, qui ne contiennent gue de la vapeur d'eau, ne sont
cependant pas consignées dans ce tableau. Cette vapeur d'eau serait émise & un taux
variant de 40 & 45 t/h (document dépese D8.14.1, p. 1-12).
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Tableau 4.1 Taux d'émissions aimosphériques des contaminanis du procédé Magnola
Paint d'émission Contaminants &mis par les cheminées (g/h)
Particules HCI Cl, 80, co NG,

Séchoir du résidu de serperting 425 4240
* Séchoirs a it fluidisé 4270 1700 2500

Unité de {ixiviation 11 23

Trempe thermigque 52 8 950 420

Unité de synthése du HEI 13700

Reformage du gaz naturet 1440 1440

Electrolyse {évents) 314 300

Fonderie (évents) 500 522 150

Fonderie {cheminge) 440 14

Turbines a gaz 3800 7790

Source : adapté du document déposé DA4G, tableau 5-1, p. 1-3.

En ce qui concerne les particules, le Réglement sur la qualité de Fatmosphére spécifie une
norme générale d’émission qui est fonction du taux d'alimentation d'un procéde. Les
&missions totales de particules prévues pour le procédé Magnola, soit enviren 5,7 kg/h,
seraient inférieures a la norme applicable de 14 kg/h (document déposé PR3, p. 6-1).

Par ailleurs, le Réglement sur ia gualité de I'aimosphere prévoit une norme d'émission
d'oxydes d'azote (NQ,) de 1,3 g/MJ de capacité calorifique & I'alimentation de turbings &
gaz. Les émissions prévues, soit environ 0,2 g/MJ, des turbines a gaz proposées par
Magnola seraient inférieures & cette norme {document déposé PR3, p. 5-18). Cependant,
malgré l'utilisation de turbines dites « & NO, réduits », ces emissions seraient d'environ
40 ppm de NO, sur base s&che corrigée a 15 % d'oxygéne, ce gui excederait l[a norme de
30 ppm prévue dans le projet de modification du Reglement sur la qualite de latmospheére
(document déposé D8.14.1, p.1-10). |l est a noter que les oxydes d'azote (NO,}

w
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contribuent aux phéncmeénes dsas pluies acides et du smog {document dépose D8.5.3.7,
p. 4 et 16).

La commission constate que les émissions d’oxydes d’azote (NO,) des turbines a gaz
excéderaient la norme prévue dans le projet de modification du Réglement sur la
qualité de I'atmosphere. Elle est d’avis que Magnola devra choisir des turbines a gaz
permettant de respecter cette norme d’émission, d’autant plus que ces contaminants
centribuent aux phénoménes des pluies acides et du smog.

En ce qui concerne spécifiquement les procédés de production de magnesium, il n'y a pas
de normes d'émission dans le Réglement sur la qualité de l'atmosphére. Malgré ce fait, il
est possible de comparer les émissions de particules, de HCI et de Cl, prévues par
Magnola, avec les émissions, pour l'année 1996, de l'usine de la compagnie Norsk Hydro &
Bécancour (document déposé DB49, p. 2). Cette derniere usine utilise egalement un
procéde d'électrolyse pour la production de magnésium. Aux fins de comparaison, les taux
d'émission indiqués dans le tableau 4.2 ont été divisés par la production annuelle
respective de chacune des deux usines.

Tableau 4.2 Comparaison entre les émissions prévues pour I'usine Magnola et celles de Fusine
Norsk Hydro
Parametre Emissions prévues paur I'usine Magnola Emissions de I'usine Norsk Hydro en
{9/t magnésium) 1996 (g/t magnésium)
Parficules 859 345
C, 7 234
HCI 388 576

Source : adapté des documents déposés DA4S et DB43,

L'analyse du tableau 4.2 montre que les émissiocns de particules prévues par tonne de
magnésium produite par Magnola seraient prés de 2,5 fois supérieures a celles de Norsk
Hydro. Par ailleurs, les émissions de HCI prévues par Magnola seraient inférieures
d'environ 33 % par rapport a celles de Norsk Hydro. Enfin, les émissions prévues de chlore
par Magnala {Cl,} seraient environ trois fois moindres.

* Les concentrations de contaminants dans l'air ambiant et les normes de qualité de l'air
La contribution des émissions atmosphériques de 'usine Magnola aux concentrations de

contaminants dang l'air ambiant a été simulée a l'aide d'un modéle de dispersion des
contaminants atmosphériques, sur une superficie totale de 100 km? cantrée sur 'usine.

&4
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Le modele de dispersion choisi est le modéle I1SCST3, de I'Agence de protection de
l'environnement  des Etats-Unis  (USEPA). Ce modéle requiert des données
météorologiques horaires (vitesse et direction du vent, température, classe de stabilité et
hauteur de mélange), ainsi que des données relatives aux caractéristiques des sources
fixes (taux d'émission des contaminants, vitesse des gaz, diametre et hauteur des
cheminées) et 4 I'élévation des points récepteurs. Les données meétéorologiques de la
station instaliée sur le terrain de la ferme Baker (figure 2.2), situge & une distance d'environ
500 metres de l'usine projetée, ont &té utilisées pour les simulations {document déposé
PR3, p.6-1 a 6-4). Par ailleurs, le promoteur mentionne, dans {'Addendum 2, que les
dimensions des cheminées choisies au moment de la construction de l'usine projetee
pourraient différer des dimensions de cheminées utilisées pour les simulations des
concenirations des contaminants émis par le procédé Magnola dans Pair ambiant
(document déposé PR4, p.5-1). Comme les dimensions des cheminées (diamétre et
hauteur) sont des données nécessaires aux calculs effectués par le modéle de dispersion,
les résuliats de ces simulations pourraient &tre modifiés.

La commission note que les dimensions des cheminées utilisées pour les
simulations pourraient différer de celles qui seraient choisies, par ie promaoteur, pour
Fusine projetée. Les concentrations des contaminants dans I'air ambiant, simulées
pour [lexploitation de lusine Magnola, pourraient alors étre modifiees. La
commission est d'avis que le promoteur devrait reprendre ces simulations,
préalablement a I’obiention des autorisations gouvernementales, advenant que les
parameétres utilisés dans le modéle de dispersion soient modifiés.

Les résultats des simulations effectuées & ce jour a l'aide de ce modéle de dispersion
atmosphérique indiquent gu'en général, les concentrations maximales simulées dans l'air
ambiant seraient obtenues dans une zone délimitée approximativement & l'ouest par la
route 116 et le chemin Pinacle, au sud par le chemin des Canadiens, a l'est par les haides
de résidus miniers de JM Asbestos et au nord par la route 256 (figure 2.2). Cette zone
inclurait I'étang Burbank, mais elle exclurait fa ville de Danville (document dépose D8.14.1,
annexe 3).

Le Réglement sur la qualité de latmosphére spécifie des normes dair ambiant pour
plusieurs contaminants, dont les pariicules totales en suspension, le dioxyde de soufre
(80,), le monoxyde de carione (CO) et les oxydes d'azoie (NQ,). Ces normes s'appliquant
a lextérieur de tout territoire zoné a des fins industrielles par l'autorité competente.
Toutefois, les critéres d’'air ambiant pour ces contaminants fournis au promoteur par le MEF
en janvier 1997 sont plus sévéres et ils serant donc considérés aux fins de 'évaluation des
impacts. Ces critéres sont dailleurs presque identiques aux normes d'air ambiant prévues
dans le projet de modification du Réglement sur la qualite de Fatmosphére. Le MEF a
également fourni des criiéres pour le chlorure d'hydrogéneg (HCH) et le chlore (Cl,), alors
qu'un critére a &ié proposé en Ontario st en Colombie-Britannique pour les fibres
respirables d’amiante. En ce qui concerne les particules respirables de diamétre inférieur &
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10 micrométres (PM10), I'obiectif journalier canadien est de 40 ug/m’ ; it tient compts de
considérations comme la faisabilité technologique et les facteurs socio-économiques
(document déposé PR3, p. -8 4 6-13}. Un niveau de référence journalier de 25 ug/m® est
&gaiement proposé au Canada. Ce niveau de référence est la concentration la plus élevés
n'entrainant aucun risque pour la santé {document déposé DB36). Magnota n'a ioutefois
pas juge uile d'utiliser ce niveau de référence dans son évaluation des impacts (document
dépase PR3, p. 6-12).

Aux fins de comparaison avec les normes ou critéres applicables, le Reéglement sur la
qualité de Fatmosphére spécifie que les niveaux de fond, mesurés dans l'air ambiant avant
I'implantation d’'une nouvelle source de contaminants telle Fusine Magnola, doivent étre
gjoutés aux concentrations simulées pour cette usine. Ainsi, les concentrations maximales
simulées par le promoteur seraient, en général, inféricures & 50 % des normes ou criiéres
applicables, sauf les concentrations journaligres obtenues pour les pariicules totales en
suspension et les PM10. Cependani, mis & part les particules totales en suspension, les
particules respirables d'amiante et les PM10, le promoteur n'a pas ajouté les niveaux de
fond ambiants, aux concentrations simulées pour les fins de son évaiuation des impacts,
puisque tel qu'il a été discuté dans la section sur la gualité initiale de I'air ambiant, il n'a
pas masuré cas niveaux de fond.

La commission est d’avis que I'analyse de Magnola est incompléte en ce qui a trait
aux impacts des émissions atmosphériques conventionnelles de 'usine projetée sur
la qualité de I'air ambiant. Ainsi, le promoteur devrait mesurer les niveaux de fond
manquants et les ajouter aux concentrations simulées dans I'air ambiant pour I'usine
projetée, afin de compléter son analyse, préalablement & 'obtention des autorisations
gouvernementales.

En ce qui a trait aux particules totales en suspension, la concentration journaliere simulee
par le promoteur, ajoutée au niveau de fond initial, correspondrait & 51 % du critere d'air
ambiant applicable.

En ce qui concerne les PM10, la concentration journaligre simulée, ajoutée au niveau de
fond initial, correspondrait & 62 % de P'objectif canadien de 40 pa/m’ et & 98 % du niveau
de référence journalier de 25 ug/m®, également proposé au Canada. Ce niveau de
référence est la concentration la plus élevée n'antrainant aucun risque pour la santé
(document déposé DB36).

La commission note que la contribution de I'usine Magnola ajoutée a la concentration
initiale de PM10 dans I'air ambiant ferait en sorte que le niveau de réference
n’entrainant aucun risque pour la santé serait pratiquement atteint.
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Par ailleurs, tel qu'il en a été discuté précédemment, les émissions de particules prévues
par tonne de magnésium produite par Magnola seraient prés de 2,6 0is supérieures aux
émissions de Norsk Hydro.

La commission recommande que le promoteur réévalue le choix des équipements
d’épuration prévus, afin de réduire davantage les émissions de particules du procedé
Magnola.

La commission recommande également que le promoteur effectue un suivi rigoureux
des concentrations de particules totales en suspension et des PM10 dans [air
ambiant, dés une éventuelle mise en marche de I'usine projetée.

+ Panache de vapeur d'eau des tours de refroidissement

La modélisation du brouillard a éié faite avec le modéle « FOG » de la compagnie « Earth
Tech ». Ce modéle tient compte a la fois de la concentration de vapeur d'eau dans le
panache et de I'humidité relative de Pair ambiant. Le modéle a deux modes de
fonctionnement : P'évaluation du brouitlard ou de la glace aux récepteurs (au niveau du saol)
et 'évaluation de la longueur visible du panache. Selon ce modele, lorsque la température
est supérieure 4 0 °C, il y a du brouillard; tandis que lorsquelle st égale ou inférieure a
0 °C, il y a formation de glace {document déposé PR3, p. 8-4).

Le panache de vapeur généré par les tours de refroidissement de l'usine projeiée serait
visible & lextérieur du terrain de Magnola pendant environ 43 % du temps, soit
157 jours/an. Pour environ 35 % du temps, soit 128 jours/an, le panache de vapeur serait
d’'une longueur supérieure a 1km et pour environ 4 % du temps, soit 16 jours/an, il serait
d'une longueur supérieure & 5 km (document déposeé DA4S, p. 1-6 et 1-7).

Les zones affectées par le brouillard différeraient de celles affectées par la glace, indiguant
que les vents différeraient aussi en fonction de la température pour les conditions
météorologiques favorisant la formation de brouillard. Les routes principales de la région
(la route 116 et la route 256) ne seraient affectées ni par le brouillard ni par la glace. Par
contre, guelques chemins, notamment le chemin Nobel, & chemin Demers, le chemin
Pinacle at le chemin des Canadiens (figure 2.2), pourraient étre touches par le brouillard ou
la glace. Le terrain élevé a l'ouest de Danville dg méme que le terrain éleve et les haldes
de résidus miniers situées respectivement au sud et a lest de l'using, seraient aussi
fouchés. En comparaison avec la siluaiion initiale, l'implantation éventuelle de ['usine
projetée aménerait une augmentation de 3 % des périodes de brouillard, et de 3 a 4 % des
périodes de glace {document deposé DA45, p. 1-7 et 1-8).

La commission note que le panache de vapeur généré par les tours de refroidissement de
l'usine projetée serait visible a lextérieur du terrain de Magnola pendant environ 43 % du
temps, soit 157 jours/an. Elle constate également que l'implantation éventuelle de l'usine
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projetée aménerait une 1égére augmentation des périodes de breuiliard et de glace sur les
terrains et les routes et les terrains avoisinants.

Les eaux
L approvisionnement en eau de procéde

Le bilan des besoins en eau de procédé présenté par le promoteur et resumeé au chapitre 2
indiquait que les sources d'eau internes et externes représenteraient respectivement
77 méh {41 %) et 110 m¥h (59 %) pour un total de 187 md/h (document déposé PR4,
p. 5-11). En ce qui concerne la source exierne, la pramoteur a évalué les guantités d’'eau
disponibles & partir de la rivigre Nicolet-Sud-QOuest, en tenant compte du fait gu'elle est
déja sollicitée par le pompage de I'sau potable de la ville d’Asbestos au taux de 227 md/h
{document déposé D8.1.3.2, p. 2). Selon las critéres du MEF, le débit préleveé pour les
besoins de Magnola & la rivigre Nicolet-Sud-Ouest ne davrait pas étre supérieur & 230 mé/h
ce qui correspondrait & 20 % du débit g’étiage de 1143 mi/h obienu sur sept jours
conséoulifs & récurrence de 10 ans (Q,)) (document déposé PR3, p.4-59). Or, le
promoteur entend prélever 110 m3h sur 230 m3/h, ce qui semblerait convenable pour l8s
capacitas de la riviere Nicolat-Sud-Ouest.

Cependant, dans Iéventualité ot Magnola doublerait la capacité de production en 2010, le
promoteur indique que les besains de Fusing pourraient faire grimper la consommation en
eau & environ 300 a 400 md/h. La rivieére Nicolet-Sud-Ouest serait alors sollicitée au-cela du
seuil maximat de 230 m3/h accepté par le MEF, ce qui pourrait exercer une influsnce tant
sur la riviere gue sur le lac Trois-Lacs ol un barrage régule actuellement le débit de la
rividre Nicolet-Sud-Ouast. Cette situation a été jugee inquiétante par le Conseil régional de
I'environnement de I'Estrie (M. Jean-Guy Dépdt, séance du 18 novembre 1997, en soirés,
p. 12-13). Questionné sur cette prablématique, le promoteur a indiquée gu'il envisagerait
gventuellement d'abandonner 'alimentation en eau par la riviere Nicolet-Sud-Ouest pour
utiliser plutdt la riviere Saint-Franceis ou I'eau souterraine. Initialement, le promoieur avait
rejeté ces deux scénarios compte tenu que Fopticn de la riviere Saint-Frangois aurait
necessité environ 18 km de conduite et que la qualité physico-chimique de l'eau
souterraine n'était pas satisfaisante, bien gu'il soit actuellement en train de réaliser un
programme de forage pour repérer d'autres sources d'eau souterraine. Par conseéguent,
ces deux scénarics nont pas été évalués par le promotsur dans ‘e projet sous stude
{document déposé PR3, p. 4-55 et DB.14.1, p. 1-21 et 1-22).

La commission constate que la quantité d’eau de procédé soutirée de la riviere
Nicolet-Sud-Ouest respecterait, selon le projet présenté actuellement, les criteres du
MEF sur la base du débit d’étiage. Cependant, dans I’'éventualité ol V'usine projetée
augmenterait sa capacité de production, la riviére Nicolet-Sud-Ouest serait sollicitée
au-dela du seuil acceptable par le MEF, ce qui pourrait avoir un impact significatif sur
la riviere et sur le lac Trois-Lacs. Par ailleurs, le projet d’approvisionnement dans la
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riviere Saint-Francois ou en eau souterraine en cas d’augmentation de la production
n’a pas été évalué par le promoteur dans la présente étude d’impact.

En conséquence, la commission recommande que touie solution de rechange a
Putilisation de ce cours d’eau soit soumise a une étude spécifique pour tenir compie
des impacts qui n’ont pas été évalués par le promoteur dans le cadre du projet sous
etude.

Les eaux pluviales

Comme il a été mentionné au chapilte 2, un réseau de drainage temporaire serait
aménagé, en période de construction, el les eaux pluviales seraient rejetées vers le
ruisseau Burbank. Le promoteur évalue gque I'impact des activités de construction sur ia
qualité du milieu récepteur consisterait en un apport supplémentaire de matieres en
suspension (MES) (document déposé PR3, p.4-63 et 4-64). A cetre fin, le MEF a
mentionné que la seule exigence applicable & leffluent d'un bassin de sédimentation
recueillant les eaux de drainage est un critére de rejet des MES, et il indigue que le
promoteur devra prévoir un temps de réiention suffisant pour respecter cette exigence. Le
promoteur entend prendre les mesures pour respecter le critére du MEF de 25 mg/l de
MES durant cette période {documents déposés PR3, p. 4-64 et D8.9.1).

En période d'exploitation, la problématique des eaux pluviales serait reliee au rejet
potentiel vers le ruisseau Burbank et au manque d'eaux pluviales pendant les saisons
d'hiver et d'été. En ce qui a trait au rejet potentiel vers le ruisseau Burbank, la conception
initiale du bassin des eaux pluviales, décrite dans 'étude d'impact, aurait éié etablie en
fonction des besoins de 'usine, d’'une contribution des eaux pluviales au taux de 20 mé/h et
d'une pluie exceptionnelle sur une période de 40 ans. Selon le promoteur, le fait de récolter
les eaux pluviales entrainerait une diminution de 6% de l'apport d'eau vers ['élang
Burbank. Le promoteur mentionne également que le volume du bassin a &té caloule en
tenant compte que l'usine fonctionnerait en continu et consommerait toute la quantite
d'eaux pluviales. Si cette quantité d'eaux pluviales devait dépasser le volume du bassin, un
débordement est prévu (documents déposés PR4, p. 5-11 et annexe, p. 4, 25, 26 et PR3,
p. 4-36, 4-55 4 4-60 et 5-24),

Selon le MEF, les eaux pluviales pourraient potentiellement étre contaminées par les
retombées des émissions atmosphériques de 'usine ou les déversements accidentels de
produits manutentionnés sur le site (document déposé D8.9.1, p. 6). Le promoteur entend
limiter 'impact sur le ruisseau Burbank en captant les eaux pluviales dans un bassin, pour
éviter leur rejet dans I'environnement. Pour protéger les eaux souterraines, il prévoit la mise
en place d'un systéme de drainage pour permeitre de limiter linfiliration d'eau contaminée
vers la nappe phréatigue (dogument dépose PR3, p. 4-36 et 4-55 & 4-60).
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Une des inquiétudes de la commission et des experts du MEF concernait le rejet des eaux
pluviales dans I'eventualité ol un arrét de la production occasionnerait Faccumulation
d'eau contaminées dans le bassin et son débordament vers |g ruisseau Burbank idocument
dépose PRE.1, avis n°12, p. 2). Rappelons que I'étang Burbank a été désigné comme une
aire de concentration d'oiseaux aquatiques. Le promoteur a indiqué, cependant, que e fait
de prévoir deux bassins dans la nouvelle conception plutdt qu'un seul comme c'était prevu
initialement permettrait de parer a4 cette éventualité. Il considére gue la probabilité d'un
débordement serait faible (document déposé D8.14.1, p. 1-22).

En ce qui a trait au manque d'eaux pluviales durant I'hiver, le promoteur estime gue les
précipitations hivernales seraient suffisantes pour remplir le bassin ou, sinon, gue la riviere
Nicolet-Sud-Ouest pourrait &tre utilisée pour répondre a la demande de Magnola. En effet,
il indique que, selon les statistiques, le débit d'eau minimum moyen durant T'hiver pour ies
mois de décembre, janvier, février et mars, serait suffisant pour les besoins durant cette
période (document déposé D8.14.1, p. 1-21). En &t&, 8'il advenait une période séche par
rapport a ce qui est arrivé depuis quarante ans, le promoteur indigue gue le manque
d'eaux pluviales pourrait causer une fermeture de l'usine si lapprovisichnement
supplémentaire en eau dans la riviere Nicolet-Sud-Cuest n'était pas possible,
particuligrement a l'occasion du doublement de la production. Ce serait une des raisons
qui auraient incité Magnola a évaluer d'autres sources d'approvisionnement, telles gque la
riviere Saint-Frangois et I'eau souterraine (document déposé D8.14.1, p. 1-21 et 1-22).

La commission constate qu'en période d’exploitation, le promoteur prendrait les
mesures nécessaires pour éviter le rejet des eaux pluviales contaminées vers le
ruisseau Burbank. Compte tenu que U'étang Burbank a été désigné comme une aire
de concentration d'oiseaux aquatiques, il pourrait étre trés néfaste qu’un rejet
exceptionnel y soit acheminé.

Au cours de I'exploitation de l'usine projetée, il est possible que des arréis de
production surviennent. Advenant que de telies situations se produisent, le
promoteur devrait prévoir, a 'étape de conception du bassin des eaux pluviales, des
mesures particuliéres afin d’éviter tout rejet dans le ruisseau Burbank.

De plus, les solutions de rechange pour parer a I’'éventuel manque d’eau durant les
périodes hivernales et estivales devraient faire I'objet d’une étude environnementale.
préalablement & la construction et I’exploitation de I'usine projetée.

L 'eau souterraine
A la section précédente, on rapportait que les conductivités hydrauliques varieraient, dans

les dépats meubles, de 1 x 10°a 1 x 10 cm/s et, dars le roc, de 4 x 10° 4 3x 10° cm/s. A
titre comparatif, un aquiféere composé de sable dont les valeurs typigues de conductivité
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hydrauligue varieraient de 1x10"cm/s & 1 cm/s serait considéré perméable”.
Conséguemment, les dépdls meubles dans la zone dimplantation seraient considérés
permé&ables. Le roc serait considéré perméabie en certains endraits sur le terrain, bien qu'l
ait une perméabilité plus variable compte tenu que ce sont las fractures gui contréleraient
Fécoulement de l'eau. Par ailleurs, le Projet de réeglement sur la mise en décharge et
Fincinération des déchets (MEF, mars 1996) qui est appelé a remplacer l'actuel Reglement
sur les déchets solides (RR.Q., 1981, c.Q-2, .14} prévoit des valeurs de conductivités
hydrauliques & respecter pour des terrains dédiés a l'enfouissement de déchets
domestiques dont l'usage nécessite une bonne &tanchéité du sol. Ainsi, un lisu
d’enfouissement sanitaire pourrait &tre aménagg sur un terrain naturel ayant ung
conductivité hydraulique égale ou inférieure & 1 x 10° cm/s, ce que ne respecterait pas le
site de Magnola. C'est donc dire gu'au sens de la future réglementation en environnement,
le terrain ne serait pas acceptable, sans aménagements, comme lieu d'enfouissement
sanitaire (LES). Enfin, comme autre point de comparaison, le Reglement sur les dechets
solides indique que, pour gu'un terrain soit acceptable comme lieu d'enfouissemsnt
sanitaire (LES), la vitesse d'écoulement des eaux souterraines ne devrait pas étre
supérieure & 60 matres par année. Qr, la vitesse d'écoulement rapportée par te promoteur
serait de 15 & 30 m/an dans les dépots meubles, et de 13 a 126 m/an dans le roc.

Le fait que le terrain serait perméable et qu'il n'aurait pas les propriétes requises pour
I'&tablissement d'un LES indigue que leau souterraing serait vulngrable a une
contamination éventuglle. Cela est particuliérement préoccupant du fait gu'une soixantaine
de résidents s'approvisionnent en eau potable & méme das puits prives dans les différents
aquiféres. Les puits domestiques n'ont pas fait 'objet d'un inventaire exhaustif puisgue, sur
la soixantaine de puits présents dans les environs de l'usine projetée, seulement neuf
auraient été échantillonnés. De plus, les caractéristiques des autres puits (aquiiere pompe,
profondeur, gualité de I'eau) ne sont pas connues a ce jour. Les principales sources de
contamination de leau souterraine seraient les fuites des différents bassins, les
déversements accidentels et ies retombées atmosphériques,

Le promoteur a fait une dvaluation des pertes d'eau par infiltration provenant du bassin
d'entreposage du résidu silice-fer (documents déposés PR3, p. 6-22 a 6-26 et DA42). Le
bassin de sédimentation des eaux pluviales n'a cependant pas été soumis a ce mame type
d’évaluation. Rappelons que le fond de ces deux bassins dewrait é&tre racouvert dune
membrane imperméable, L'évaluation du promoteur consistait & déterminer la migration
des contaminants présents dans les résidus silice-fer a travers la membrane et a etablir
son impact sur F'eau souterraine ou la riviere Danville. 1 a fait une premiére évaluation dans
I'étude d'impact et une seconde a la suite des guestions de la commission qui tenaient
compte des organcchlorés {document déposé DA42Z). Pour les  contaminants
conventionnels excluant les organochlarés, il estime que le taux dinfiltration et les
concentrations da contaminants issus du bassin de résidu silice-fer n'auraient pas pour

?R.A. Freeze et J.A. Cherry, Groundwater, New Jersey, Prentice Hall. 1979, 804 p.
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eftet d'altérer la qualité de I'eau souterraine et de la rividgre Danville. Linfiliration possible
des organochlorés scra analysée dans un chapitre subséquent (documents déposes
PR3, p. 6-22 4 6-26 et DA42).

Par surcroit, notons que, dans ses hypothéses relatives au calcul de linfiliration, e
promoteur compte sur I'étanchéité de la géomembrane, du résidu silice-fer sus-jacent,
ainsi que des résidus de serpentine sous-jacents a la membrane. Or, il estime que les
résidus de serpentine ont une conductivité hydraulique d'environ 1x 107 cm/s et, dans
certains cas, il les qualifie de matériaux perméables ; dans d'autres cas, il les gualifie de
faiblement perméables alors qu'ils seraient, en fait, considérés perméables selon les
comparaisans données précédemment (document déposé PR3, p. 4-44 et 6-23). Enfin, le
Guide dimplantation et de gestion de lisux d'enfouissement sécuritaire indigue gu'un des
aspects névralgiques des géomembranes ast la perte d'étanchéilé par les soudures
(document dépose DB23).

Les autres sources de contamination potentielle de I'eau souterraine seraient les émissions
atmosghérigues et les déversemenis accidentels. Les niveaux de fond de contaminants ont
été déterminés, en certains endroits, par Magnola, et ils servent & établir la contamination
initiale au site projeté et non imputable a 'exploitation de I'usine Magnola. La detection de
certaing contaminants, dont le cuivre, les cyanures, les dioxines et les furannes dans l'eau
des puits privés et d'abservation indiquerait donc que les activités anthropiques passees
sont probablement & 'origine de cette contamination. |l serait donc vraisemblable gue les
activités industriclles projetées puissent contribusr & augmenter les niveaux de fond en
contaminanis dans la région par les émissions atmosphériques et les déversements
accidentels. En effet, les émissions atmosphériques, lorsqu'elles retombent au sol,
s'infiltrent vers la nappe phréatique par les eaux pluviales. Cependant, comme les eaux
piuviales seraient récoltées sur le site de V'usine projetée, cet effet se ferait sentir surtout en
périphérie du site. Les déversements accidentels, pour leur part, feraient l'objet de
certaings masures par le promoteur pour prévenir l'infiltration de produits vers la nappe
phréatique. Le drainage des eaux pluviales du site, le pavage d'aires d'entreposage et de
transbordement, ainsi que I'entreposage sécuritaire des produits en seraient des exemples
(documents dépases PR3, p. 8-2 et PR4, annexe, ©. 4).

La commission constate que I'eau souterraine contient certains contaminants,
probablement en raison des activités anthropiques, et qu’il serait vraisemblahle que
les activités industrielles projeiées par Magnola puissent contribuer a augmenter les
niveaux de contaminants dans la région. Elle considére de plus, que l'eau
souterraine, particulierement dans les puits privés, serait un élément sensible a la
contamination par les sources, tels les fuites des bassins, les refombées
atmosphériques et les déversements accidentels.

Par conséquent, le promoteur devrait faire une étude exhaustive de tous les puits
domestiques pour bien établir la qualité de I'eau et les caractéristiques précises de
chacun d’eux, avant 'implantation de I'usine projetée. il devrait également mettre en
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ceuvre un suivi de tous les puits pendant I'exploitation de I'usine projetée,
particuliérement pour les dioxines et les furannes, et impliquer la population dans ce
suivi. Dans le cas ou une contamination serait détectée, le promoteur devrait corriger
immediatement la situation, afin que les usagers des puits privés recouvrent une eau
potable de qualité, si cette situation est attribuable a I'exploitation de Magnola.

L'eau potable et les eaux usées sanitaires

L'eau potable de méme que les saux useées sanitaires seraient gérées par les instaliations
de la Ville d'Asbestos. La Ville a indiqué que la capacié de l'usine de filtration serait
amplement suffisante pour répondre aux besoing de Magnola en eau potable. Elle abonde
dans le méme sens en ce qui a trait au rejet d'eaux usées saniiaires de Magnola gu'elle
juge nagligeable par rapport & celui lié a la consommation domestique (decuments
déposeés DB.7, D8.7.1, DB38 et DB42).

En ce qui concerne la riviere Danville, rappelons qu'une conduite de gaz naturel devrait
traversar cette riviere a un endrait encore non identifie & ce jour. Les impacts de celle
construction, notamment sur la prise d'eau potable de la ville de Danville, n'auraient pas
été évalués (document déposé PR3, p. 4-54 et 6-31). Questionné sur cet aspect, Gaz
Métropolitain a mentionné que :

[...] fa localisation exacts de la fraverse et la méthode d'installation n‘ont pas
encore éte determinéss a ce stade-ci du projet. Les impacts d'une traverse de
riviére sont minimes ou inexistants piidsqu'au il des ans Gaz Métropolitain s'est
dotee de méthodes de fravail respeciususes de l'environnement,

(Document déposé DB.12.1)

Par ailleurs, le MEF a indiqué en audience que si la conduite a un diamétre inférieur a
30 centimétres, son installation ne serait pas visée par le Reglement sur I'évaluation et
fexamen des impacts sur l'environnement (IM™ Renée Loiselle, séance du 15 octobra 1997,
en sairee, p. 18). Gaz Métropolitain a confirmé que la conduite aurait moins de 30 cm de
diametre, mais ajoute que son installation nécessiterait néanmoins des autorisations
gouvernementales (M. André Tougas, séance du 15 octobre 1997, en soirée, p. 17 et 19).

La commission a constaté que les impacts de fa construction d’'une conduite de gaz
traversant la riviere Danville n’ont pas été évalués. Compte tenu que la prise d’eau de
ia ville de Danville est située en aval de I'usine projetée, la commission recommande
que cette évaluation soit faite préalablement a Pobtention des autorisations
gouvernementales pour la construction et I'exploitation de I'usine projetée.

(V]
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Le résidu silice-fer
Le starut de résidus miniers

Les personnes-ressources du MRN et du MEF ant indigué en audience gue le résidu
silice-fer serait considéré comme un résidu minier (M™ Johanne Cyr, séance du 14 cctobre
19897, en soirée, p. 37}). Les résidus miniers sont définis dans la Loi sur fes mines (L.R.Q.,
c. M-13.1). Cette définition est reprise dans la directive 019 sur les industries miniéres
(MEF, mai 1989).

La pertinence de classer le résidu principal de Magnola comme résidu minier a été remise
en duestion en audience, d’'une part, parce que ce résidu est issu d'un procede industriel
et, d'autre part, parce qu'il contiendrait des organochlorés. Selon la Lof sur fes mines ou la
directive 019 du MEF, le fait d'utiliser un résidu minier comme intrant (résidu de serpentine)
confererait le statut de résidu minier au résidu silice-fer, méme s'ii est issu d'un procéde
industriel, d'apras uns interprétation administrative du MRN et du MEF {document
depose D8.11.1, p. 2). BEn d'autres termes, un procédé de production de magnésium
similaire mais utilisant d'autres matieres premiéres verrait ses résidus assujsttis a la Lof sur
la gualité de lenvironnement st, le cas échéant, au Réglement sur les matiéres
dangereusss qui ont des exigences plus sévéres que la Lof sur les mines ou la directive
019 du MEF. Le MEF a d'ailleurs confirmé qu'il exista une souplesse pour les résidus
lorsqu’ils sont considérées résidus miniers (M™ Renée Loiselle, séance du 14 octobre 1997,
en soirée, p.38). Un exemple de cette souplesse serait lig, notamment, au mode de
gestion. Le MEF a cependant précisé que, méme si le résidu silice-fer est classé comme
un résidu minier, l'acceptabiiité du mode de gestion proposé par le promoteur serait
fonction des concentrations de contaminants présents, comme le prévoit le Réglement sur
les matiéres dangereuses (documents déposés D8.9.1, p. 2 et DB48 et M™ Renée Laiselle,
séance du 14 octobre 1997, en soirée, p. 40 at 44),

Bien que l'aspect des crganochlorés dans le résidu silice-fer soit abordé au chapitre
suivant, il faut mentionner que, wraisemblablement, leur présence ne serait pas
caraciéristique dans les residus miniers du Québec (document déposé D8.8.1, p. 2 et
M™ Renée Loiselle, séance du 16 oclobre 1997, en soirée, p. 7). Or, la présence de
contaminants generés par le procédé, comme les organochlorés dans ce cas précis, ne
serait pas tenue en compte dansg la notion de résidus miniers définie dans la Loi sur les
mines,

La commission constate que le fait de classer le résidu silice-fer comme un résidu
minier comporte plusieurs lacunes. D’abord, il améne une gestion environnementale
a deux vitesses pour des producteurs de déchets industriels qui utiliseraient ie méme
type de procédé, mais une matiére premiere différente. Ensuite, il permet I'utilisation
d’un cadre réglementaire plus souple que celui qui prévaudrait pour des résidus
industriels évalues selon la Loi sur /a qualité de I'environnement. Enfin, il ne tient pas
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compte de la présence de contaminants générés par le procédé et qui ne devraient
pas se retrouver normalement dans un résidu minier. Pour toutes ces raisons, la
commission considére que le résidu silice-fer devrait étre considéré comme un residu
industriel.

Les caractéristiques chimiques

Les paramétres détectés dans le résidu de serpentine ont servi de repére pour la
caractérisation du résidu silice-fer (documeni déposé PR4.1, p. 6). Afin de connaitre
limportance relative de ces contaminants, les résultats obtenus dans ie residu silice-fer ont
été comparés par le promoteur aux normes du Réglement sur les matieres dangereusas &t
aux critéres de contamination des sols du Projet de politique de protection des sols et de
réhabilitation des terrains contaminés. Qu'il soit appelé résidu minier, matiere dangereuse
ou sol contaming, cela ne change en rien limpact que ce résidu silice-fer pourrait avoir sur
I'environnement. Lorsqu'on utilise une appellation ou 'autre, ce qui pourrait différer serait |a
sévérité des contraintes légales & appliquer, notamment sur le mode. d’entreposage de ce
résidu. C'est Ia raison pour laquelle la commission considére gue cette comparaison avec
la régiementation adoptée en vertu de la Loi sur la qualite de [lenvironnement est
nécessaire, d'autant plus que le MEF utiliserait le Réglement sur les malieres dangereuses
pour juger du mode de gestion du residu silice-fer.

Selon les données de FAddendum 2 pour les contaminants inarganiques, le residu sitice-
fer respecterait les normes du Réglement sur les matidres dangereuses, mais le critére des
sols pour un usage industriel (critére C) serait dépassé pour Farsenic, le chrome, le nickel
et le sélénium. De plus, le résidu n'aurait pas un potentiel de génération d'acide (document
déposé PR4, p. 5-13 a4 5-17).

Le bassin d 'entreposage du résidu silice-fer

Le premier aspect problématique en ce qui concerne l'entreposage du residu silice-fer
conceme les grandes quantités de résidus qui seraient générées pendant I'exploitation de
l'usine projetée. L'incorporation d’eau aux quelque 200 000 tonnés de residus sur une base
séche ferait grimper la quantité de résidu silice-fer a environ 520 000 tonnas humides, soit
plus du double, pour le transport par pompage {document déposé D8.14.1, . 1-18). Ce
mode de transport aurait été préférg par Magnola a celui des solides secs pour des
raisons economiques et pratiques, ce qui fait que Poption du transport a sec n'aurait pas
ete évaluée (M. Rick Garen, séance du 14 octobra 1997, en soirée, p. 42).

Le pompage du résidu silice-fer contenant prés da 40 % de salides se ferait dans une
conduite reliant Fusine Magnola aux haldes, sur une distance de prés de deux km et une
deénivellation d'au moins 100 métres (figure 2.2 et document déposé PR3, p. 3-35). La
commission note que le promoteur n'a fourni aucune précision quant & la faisabilité
technigue de cette option.
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Le promoteur a indiqué qu'une partie de I'sau dans le bassin de résidu silice-fer serait
recirculée dans le procédé, mais gu'une autre resterait incorporée au résidu (document
déposé DA4). Cette fagon de faire & amené un guestionnement en audience quant & l'utilité
de geénérer et d’entreposear des volumes aussi importants de matériaux humides plutot que
de les limiter en les gérant a sec. En comparaison, i semblerait gue I'usine Norsk Hydro
générerait, par son procédé d'élecirolyse, environ 18 700 tonnes de résidus, qui sont
appeiés résidus de dissolution, et qui seraient Féguivalent des résidus de lixiviation de
Magnola (documents déposés DB49, p. 2 et D8.9.5). Rappelons enfin, que ies énormes
quantités de résidus a entreposer nécessiteraient la construction du bassin sur una hauteur
de 39 métres & la fin de sa vie utile de 30 ans, en tenant compte du doublement de la
capacité de production de 'usine. Durant cette période, le résidu silice-fer serait laisse a
I'air liore tant et aussi longtemps que le bassin n'aurait pas été ferme défintivement
(chapitre 2}, L'entreposage & l'air libre a dailleurs été souligné comme un aspect
préoccupant par un groupe environnemental (annexe au mémgire de I'Union québecoise
pour la conservation de la nature, p. 2).

La commission constate que la gestion du résidu silice-fer occasionnerait la
construction d’un bassin d’entreposage de grande dimension, avec une vie utile
d’environ 30 ans, en tenant compte que la production serait doublée en 2010. Ce type
de gestion est une option a court terme et, aprés la fermeture du bassin, les
possibilités d'entreposage de volumes aussi considérables dans les haldes
pourraient s’avérer problématiques. De plus, l'exposition du résidu aux
précipitations durant plusieurs années est une pratique inacceptable qui devrait étre
modifiée pour prévoir, au minimum, un recouvrement du résidu au fur et a mesure du
remplissage du bassin pour limiter I'infiltration des précipitations, évaporation des
contaminants et la dispersion éolienne des particules.

L'autre élément d’importance dans la problématique de la gestion du residu silice-fer
conceme 'étanchéité du bassin, La commission examinera ici les types d'enfouissement
préconisés par e MEF pour I'enfouissement de déchets domestiques, ainsi que de sols
contaminés et de déchets industriels. Le Projet de régiement sur la mise en decharge et
lincinération des déchets (MEF, mars 1996) contient les nouvelles exigences relatives a
I'enfouissement sécuritaire des déchets domestiques. || mentionne notamment gu’un lieu
d'enfouissement sanitaire (LES) peut étre aménagé sur un terrain naturel d'au moins
six métres d'épaisseur ayant an permanence une conductivité hydraulique égale ou
inférieure & 1 x 10° cm/fs, ce qui est loin d'étre le cas pour les résidus de JM Asbestos sur
lesquels le bassin d’'entreposage serait construit. En effet, ces résidus sont réputes avoir
une conductivité hydraulique d’environ 1 x 10 cm/s, ce qui serait 100 fois plus perméable
que ce gui est requis pour un LES (documants déposes PR3, p. 4-44 et PR3.4, annexe 17,
p. 10). Pour un terrain qui aurait les caractéristiques de celui ol seraft construit ie bassin
de Magnola, le projet de réglement prévoit les aménagements suivants : deux membranes
impermeéables, avec un systeme de collecte de lixiviat pour récolter les pertes d'eau par
infiltration & travers le résidu et la membrane. |l faut mentionner que ces exigences
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s'appliqueraient & des déchets domestiques qui sont généralement moins dommageables
pour Fenvironnement que des résidus industriels,

Si I'on compare avec les types de cellules d'enfouissement qui sont utilisés habituellement
pour Penfouissement de sols contaminés ou de déchets industriels, ie Guide dimplantation
et de gestion de lieux d'enfouissement séouritaire du MEF (document déposé DBZ3)
indigue gue, selon le niveau de contamination, deux types de cellules sont recommandes,
solt les cellules & sécurité accrue ou les celiules a séourité maximale. Chague cellule a des
exigences de sécurité qui vont de la présence d'une couche tras faiblement perméable
d'argile natursile de six matres d'épaisseur a la mise en place d'une double géomembrane
avec un systéme de collecte de lixiviat. De plus, un lieu d'enfouissement de sols
contaminés ou de déchets industriels dolt &tre confingé en surface de fagon a limiter
Finfiltration des eaux de précipitation dans la cellule, ainsi que I'exposition des matériaux
contamings a l'air libre. Ces exigences de sécurité sont plus élevées que ce que propose
le promoteur avec la simple membrane. De pius, il faut mentiocnner gue lusing Norsk Hydro
&4 Bécancour enfouit son résidu principal darns unz cellule sécuritaire composée,
notamment, d'une couche d'argile naturelle (documents déposés DB23, p. 33, DB49, p. 2
et D895 p. 1)

Enfin, le promoteur a mentionné en audience qu'étant donné que le résidu silice-fer n'était
pas classé matiére dangersuse, Finstallation d'une simple membrane était suffisante. fa
aussi précisé que la mise en place d'une double membrane au bassin d'entrepcsage
pourrait cofiter de 4 & 5 miilions de dollars de plus. Or il a ajouté que « Si l2 4 millions de
dollars est nécessaire, et pour Magnola, l'environnement, c’est teliemant important, on va le
faire » (MM. Raynald Lemiesux et Michael Avedesian, séance du 16 cctobre 1987, en
soirée, p. 6 et 8).

La commission note que lagrandissemant d'un bassin desting a recevoir des residus
miniers ne serait pas assuictti & la procédure d'évaluation et d'examen des impacts sur
lenvironnement. Par ailleurs, fagrandissement ou l'augmentation de capacité d'un bassin
servant au dépdt définitif de matiéres dangereuses (au sens du paragraphe 21 de
Farticle 1 de la Loi sur la qualité de I'environnement) serait assujetti & ceite procédure en
vertu du paragraphe v) de larticle 2 du Réglement sur 'évaluation et 'examen des impacis
sur environnement.

La commission constate que les aménagements prévus au bassin d’entreposage du
résidu silice-fer seraient moins sécuritaires que ceux prévus pour les lieux
d'enfouissement de déchets domestiques, de sols contaminés ou de déchets
industriels.

La commission recommande que le bassin de résidu silice-fer soit aménagé de fagon
ptus sécuritaire et qu’il soit muni, au minimum, de deux membranes impermeéables et
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d’un systéme de collecte de lixiviat, a I'exemple de ce qui est prévu pour ces types de
lieu d’enfouissement.

Le fonds pour la restauration post-fermerture dy bassin de résidu silice-fer

Comme il a été indiqué dans la section précedente, le bassin de résidu silice-fer est un
enjeu envircnnemental important du projet sous étude. La commission a note, lors de
l'audience, une préoccupation en ce qui concerne ia planification de la fermeture du
bassin. L'UQCN a indiqué qu'a limage des pratiques pour la réhabilitation des parcs a
résidus miniers, le promoteur devrait, des aujpurd'hui, présenter un plan de restauration du
bassin en y incluant la constitution d’'un fonds en fiducie {mémaire, p. 8).

Le Projet de reéglement sur les fonds de gestion environnementale post-fermeture des
depots définitifs du MEF {version technique, 1996) ainsi que la Loi sur fes mines (L.R.Q.,
chapitre M-13.1) présentent des modalités pouwr la constitution d'un fonds. Le projet de
régiement du MEF aurait pour objet d'assurer l'accumulation, par les exploitants des
depdts définitifs, d'une réserve financiere suffisante, afin que des bénéficiaires soient en
mesure d'effectuer la gestion environnementale post-fermeture de ces dépdis définitifs. La
Loi sur les minges propese Fétablissement d'un plan de restauration accompagne d’'une
garantie financiere. Elle précise, par ailleurs, le mantant de la garantie en fonction du colt
prévu das travaux de réhabilitation.

La commission recommande qu'une éventuelle autorisation gouvernementale du
projet soit assortie de I'obligation, pour Magnola, de créer un fonds de gestion
environnementale post-fermeture de son bassin d'entreposage de résidu silice-fer.
Les modalités de constitution de la fiducie et celles pour le financement du fonds
devraient s’inspirer du projet de réglement sur les fonds de gestion
environnementate post-fermeture des dépéts definitifs et de fa Loi sur les mines.

Les autres résidus solides et les matiéres dangereuses

Le promoteur a fait une liste de tous les résidus qui seraient générés par le procédé. Les
ransaignements présentés dans la présente section sont tirés de I'Addendum 2, p. 2-10 &
2-13. Certains residus contenant potentisllement des organochlorés seront  décrits
subseguemment. Les autres résidus seraient uniguement des solides générés de fagon
discontinue et le promoteur prevoit les recycler dans le procédsg, les entrepaser sur le site
ou les expédier hors-site & des firmes spécialisées. Le MEF avait indiqué, lors de I'éiude
de recevabilite, gque plusieurs des résidus énumérés n'étaient pas caractérisés, de sorte
qu'il était difficile de savoir s'il s'agissait, ou non, d'une matiére dangereuse (documents
déposas PRB, avis n” 1 et PRG.1, avis n° 15).

Les résidus géres hors-site seraient : les sacs de dépoussigreurs contenant la poussiére
du résidu de serpenting, les différents agitateurs usés, les toiles des filtres, les catalyseurs
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usés de reformage de 'hydrogéne, les électrodes des chlorurateurs, les cathodes, les
anodes et les biptles des ceilules d'électrolyse, les différents matériaux réfractaires, les
boues du systéeme de refroidissement des lingots, ainsi que les scories et rejels de
magnésium. Las quantités ne sont pas dispanibles pour tous les résidus a ce jour, mais le
volume total se chiffrerait & environ 3 000 t/an.

Les résidus qui devraient étre entreposés sur le site de I'usine projstée sont des boues
nrovenant des fournaises de raffinage en continu, des fournaises a alliage et a sels fondus,
ainsi que des cellules d'électralyse. Ces résidus représenteraient un volume d'environ
3500 t/an. Fait & souligner, leur devenir post-entreposage mn'est pas precisé par le
promoteur (document déposé PR4, p. 2-10 4 2-13).

La commission constate que des volumes importants de résidus seraient générés par
te procédé Magnola. Plusieurs de ces résidus n'auraient pas été caractérisés et
pourraient s’avérer des matiéres dangereuses, dont ceriaines seraient entreposées
sur le site de l'usine projetée, sans indication sur leur devenir. La commission
considére qu’il est inacceptable d’utiliser I'enireposage comme mode de gestion a
long terme, particuliérement du fait que ni le degré de contamination ni, méme, le
devenir a long terme des résidus, ne sont connus. En conséquence, la commission
recommande que Magnola définisse le mode de gestion des résidus gu’elle prévoit
enireposer, en complément a I'étude d'impact actueile, préalablement a I'obtention
des autorisations gouvernementales. Par ailleurs, les options de recyclage devraient
étre étudiées et privilégiées comme mode de gestion.

Les sols et le couvert végétal

A la section sur le milieu naturel, les niveaux de fond en soufre et en arsenic mesurés dans
les sois indiquent que le terrain de I'usine projetée ne serait pas compatible avec un usage
agricole ni méme résidentiel, mais permettrait un usage industriel. Cette analyse des socls
était cependant limitée & 'emplacement de I'using, 1a zone d'implantation ainsi que la zone
de contraintes anthropiques n'ayant pas ete atudiees.

Pour ce qui est du couvert végétal, le promoteur gistingue les impacts en periode de
construction et d'exploitation. Selon lui, le déboisement est le principal facteur affectant le
milieu, particuligrement les érabligres et le pauplement d’ail des bois. il estime que les
deux tiers des baisés de l'aire industrielle seraient conservés, y compris I'érabliere située
antre le ruisseau et I'eétang Burbank. La construction de I'usine elle-méme nécessiterait le
déboisement et le défrichage d'une superficie d'environ 25 hectares. Il ajoute que le
peuplement d'ail des bois qui, rappelons le, fait l'objet d'une réglementation specifique en
vertu de la Lol sur les espéces menacéss ou vulnérable, sera avec précision, localisé et
que das measures seraient prises pour le protéger (document déposé PR3, p. 6-29 et 6-30).
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La commission constate que la caractérisation des sols réalisée a ce jour par le
promoteur est resireinte a I'emplacement de l'usine meme et ne comprend pas
'ensemble de la propriété de Magnola. A cette fin, elle recommande que Magnola
réalise une étude de caractérisation complémentaire pour connaitre les niveaux de

fond de la contamination des sols sur toute sa propriété.

En ce qui concerne le peuplement d'ail des bois, la commission constate que le
promoteur entend le protéger et recommande que cetie protection soit exercée
conformément au Réglement sur F'ail des bois et a la Loi sur les espéces menacées
ou vulnérables.

Les habitats fauniques

Le promoteur indiqualt dans son étude d'impact gue « la zone d'implantation de lusing
Magnola n'a fait f'objet, jusqu'a maintenant, d'aucun inventaire faunique systématique de la
part du minisiére de I'Envircnnement et de la Faune (MEF)» {document déposeé PR3,
p. 3-20). Ainsi, sur la base de ces données non exhaustives, le promoteur a indiqué que la
nériode de construction pourrait occasionner un éloignement du chewreuil. 1l prévoit faire
une vérification des fraydres dans la riviere Nicolet-Sud-Ouest en prévision de ia
construction de la prise d'eau pour laquelle il respecterait le Guide environnemental des
fravaux relatifs au programme d‘assainissement des eaux du Québec (MEF, 1992). De
plus, selon linventaire de la faune aviaire réalisé pour le compte du promoteur dans la
zone d'implantation, irois espacas de paruline, ainsi qu'une espéce de grive, de viréo et de
cardinal pourraient étre dérangées pendant la construction. Enfin, il astime qu'il est pau
probable que le bruit généré durant la construction dérange les oiseaux de l'etang
Burbank compte teru de Iéloignement de celui-ci. En période d'exploitation, ie promaoteur
ne préveit aucun impact notable sur la faune {documents déposes PR3, p. 68-30 et 6-31 et
PR5.2, p. ii).

{ ‘étang Burbank a été désigné comme une aire de concentration d'oiseaux aquatiques en
vertu de la Loi sur la conservation et la mise en valsur de la faune (L.R.Q., E.C-81.1). |t est
prévu de le protéger par une bande de proteciion de 100 métres le long des deux rives. Le
ruisseau Burbank serait également protégé (document déposé PR3, p. 6-30 et 6-31).

La commission constate que les habitats fauniques n’ont pas été évalués de fagon
trés exhaustive dans le présent projet. En conséquence, la commission recommande
que le promoteur fasse une évaluation plus exhaustive des habitats fauniques en
complément 4 son étude d’impact, préalablement a I'obtention des autorisations
gouvernementales.
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Chapitre 5  La problématique des organochlorés

La commission a constaté que les rejets d'organochlorés du procédé Magnola sont un des
enjeux environnementaux majeurs du projet. Dans le présent chapilre, la commission examing
ces rejets et leurs impacts sur l'environnement et la santé humaine. Pour son analyse, la
commission a retenu trois groupes principaux d'organochlorés parmi ceux qui seraient
produits, soit les dioxines et furannes, les biphényles polychiorés, et I'hexachlorobenzene. Pour
bien situer le débat, il importe, dans un premier temps, de faire une revue rapide des
CONNAISSances sur Ces CoOmposes.

La nature des organochlorés
Des généralités

Les organochlorés sont des produits chimigues faits d'un ou de deux anneaux de carbone,
d'oxygeéne et d'hydrogéne, auxguels sont attachés un ou plusieurs atomes de chicre. Il en
existe une grande variété, dont la majorité n'étaient pas présents dans la nature. lls ont éte
synthétisés par I'homme dés les anndes vingt pour servir dans de nombreuses
applications industrielles ou agricoles. Les organochlorés les plus connus sont des
pesticides, tels ie DDT, le chlordane, I'hexachlorobenzéne, ou des produits industriels
comme les BPC. Beaucoup d'organcchiorés n'ont pas été fabrigués intentionnellement,
malis étaient présents en petites quantités dans des préparations commercialas d'autres
organochlorés, parce gu'ils s'étaient formés lors du méme processus de fabrication. C'est
le cas, notamment, de la grande majorité des dioxines et des furannes. L'usage de
peaucoup d'organcchiorés a été banni et ceux-ci ne sont plus fabriques dans les pays les
plus industrialisés. Toutefois, de nombreux procédés industriels ou d'incinération peuvent
encore les générer spontanément, par exemple lorsgue du carbong est mis en présence
de chlore a haute température dans un incinératcur. Certains organochlorés  sont
également générés par des processus de combustion naturels {feux de forét, éruptions
volcarigues), mais leur présence actuglle dans les écosystemes en gquantités importantes
résulte de Findustrialisation récente des sociétés humaines (documents déposes DB21,
DB22, DB31). Les principaux organochlorés qui seraient générés et émis par le processus
Magnola sent presentés sommairement ci-dessous.

Les biphényles polychlorés (BPC)

Les BPC sont formés de deux anneaux auxguels peuvent se rattacher de un a dix atomes
de chicre. Le nombre et la position de ces atomes autour des anneaux deéfinissent
209 formes de molécules possibles qu'on appelle congénéeres. On les regroupe souvent
selon le nombre d'atomes de chiore {document déposé DB31) ; ainsi, on parie de mono-,
di-, tri-chlcro-biphényles selon qulils contiennent un, deux, ou trois atomes de chlore. Les
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propriétés et la toxicité relative de ces congénéres varient (document dépose DB31). Selon
l'étude d'impaci, ie projet Magnola émettrait surtout le congénéare unique contenant dix
atomes de chlore, appelé décachlorobiphényle (document dépose PR3, p. 5-46}.

Les dioxines et les furannes (PCDD et PCDF)

Comme les BPC, les dioxines sont formées da deux anneaux, mais ceux-ci sont relieés plus
solidement entre eux que les anneaux des BPC. Il n'y a place que pour un maximum de
huit atomes de chlora ; il n'y a donc que 75 congénéres possibles. Les furannes sont trés
semblablies aux dioxings, mais un lien différent réunit les anneaux et l'ajoul de un a huit
atomes de chlore permet de formar 135 congénéres différents. Le congénére le misux
connu est la 2,3,7,8-tétrachlorodibenzodioxine (dioxine avec quatreé atomes de chlore en
position 2,3,7 &t 8) ; c'est souvent & ce congénére qu'on fait référence lorsqu'on parle de
dioxing. Les propriétés des autres congénéres de dioxines et de furannes sont, la piupart
du temps, expriméss en relation avec la dioxine précitée (document déposé DB22).
Certains congénéres de BPC, a cause de la forme de leur molécule, sont également tres
semblables & la dioxine, et on les qualifie de substances analogues. Selon ['étude
d'impact, plus de la moitié des congénéres de dioxines et de furannes qui seraient émis
par le projel Magnola contiendrait de six & huit atomes de chlore (document
déposé DA3T).

Les chlorobenzenes (CB)
Les chlorobenzénes sont formés d'un saul anneau auquel peuvent se rattacher de un & six

atomes de chlore. Selon I'étude d'impact, le projet Magnola occasionnerait surtout le rejet
de la molécule cantenant six atomes de chlore, appelée hexachlorobenzéne (HCB).

Les propriétés des organochlorés

Bien qu'ils existent dans une trés grande variété, les organochlorés partagent, a des
degrés divers, ceriaines propriétés qui leur permettent de s'intégrer dans les crganismes
vivants, d'v demeurer, et d'entrer dans la chaine alimentaire pour y causer des effels
negatifs persistants.

La stabilité

Les organochlorés sont des molécules qui ne soni pas degradées facilement par des
agents chimigues ou physigues, ce gui explique qu'on leur ait trouvé de nombreuses
applications. Comme insecticides, par exemple, leur stabilité donnait Fassurance qu'ils
puissent demeurer actifs dans les champs pendant de longues périodes. Les étres vivants
n'ont &té exposés a la plupart de ces produits que trés récemment, &t ils nont pas
développé de mécanismes physiologiques efficaces pour les dégrader. Par consequant,
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les organochlorés rejetés dans I'envircnnement peuvent y subsister pendant de longues
periodes. En régle générale, ce sont les congénéres les plus chlorés qui sont les plus
résistants & la dégradation. Ce fait explique en partie pourquoi les congénéres gu'on
retrouve dans les rejets du procédé Magnola sont, en majorité, tres fortement chlorés,
malgré les étapes de destruction déja prévues dans le procedé.

La solubilité et le potentiel d'adsorption

Les organochlorés sont trés peu solubles dans l'eau, plus solubles dans lair et
généraiement trés solubles dans les solvants organiques, telles les huiles et les graisses.
Ainsi, chez les animaux qui ont ingéré des substances contenant des organochlorés, on
retrouve ces derniers presque exclusivement dans la partie grasse des tissus et des
organes. Dans l'eau et dans 'air, les organochlorés ont également tendance & s'adsarber &
la surface des particules, Cette attraction est particulisrement élevée pour ies particules
organiques, telles les celules vivantes ou qui proviennent de la dégradation des éires
vivants {document déposé DB44).

La volatilisation et e transport atmosphérique

Parce qu'ils sont plus solubles dans I'air que dans l'eau, les organochiorés qui ne sont ni
fortement adsorbés ni déia incorporés dans des étres vivants ont tendance a quitter le
milieu aqueux ou tarrestre et & se volatiliser. Une fois velatilisés, les arganochlorés sont pris
en charge par l'atmosphére, et ils se déplacent avec les vents. Ainsi, des insecticides,
comme le DDT, bannis au Canada, et d'autres organochlorés passent dans l'air que nous
respirons a partir de sources contaminées {(déchets industriels, sédiments, masses d'eau
contaminées), ou de sources nouvelles gqui émettent directement dans 'atmosphére. Ces
produits pourront ensuite étre incorporés dans les chaines alimentaires a l'endroit ou ils se
déposent. En milieu terrestre, le dépdt par voie atmosphérique est géneralement la source
principale d'organochlorés,

La contamination par les organochlorés n'est pas limitée au voisinage des sources, &t la
présence de ces produits loin des zones urpaines et industrielles s'sxplique par le
transport par voie atmosphérique sur une longue distance. Ainsi, on estime que seulement
de 1 & 10 % des dioxines émises se déposent dans les premiers 50 km de cette source. Le
reste, sous forme de petites particuies et de vapeur, se déplace avec le vent et s'etend
ensuite sur une région de plus en plus grande. Par exemple, la moitié des dioxines qui se
déposent dans les Grands Lacs par voic atmosphérique provient de sources situées a
moins de 480 kilometres, at l'autre moitie provient de sources éloignées, qui se trouvent
jusgu'a 2 400 km' Le transport par voie atmospherique sur une trés longue distance est
amplifié par un phénomeéne connu sous le nom d'effet sauterslle.

' B. COMMONER, M. COHEN, P. WooDs BARTLETT, A DICKAR, H. B8, G. HILL, J. ROSENTHAL.. Dioxin falout in the Graat Lakes, Where if comes frony;

Hovy to prevent if; Atwhat cost (Surmmary), Flushing, N.Y... Centter for the Biclegy of Naiural Systerns, Queens College. State Univarsity of Mawe York,
uin 1998, 51 p,

Projet d’usine de production de magnésiun par Métallurzgie Magnola inc., § Asbestos 103



La problématigue des organochlorés

En raison de ce phénomane, les organochlorés, qui se sont volatiisés a pariir d'une
source, se déposent & une certaine distance ou ils demeureront pendant une période plus
ou moins longue. Puis, ils se volatiliseront de nouveau, se déposeront plus loin, et se
déplaceront ainsi progressivement par bonds. La wvolatilisation est favorisée par les
températures élevées, et le dépdt, par les températures basses. Par conséauent, l'effet
sauterelle provoaue la cancentration graduelle des organochlorés, de la saison chaude a
la saison froide, et & partir des régions tropicales et tempérées vers les regions plus froides
sfiuées en haute latitude, ce qui explique leur présence dans PArcligue canadien ou ils
n'ont jamais été utilisés (M. Claude Fortin, séance du 16 octobre 1887, en apres-midi,
n. 26).

Le transport sur une longue distance se produit pour les dioxines st les furannes, pour les
BPC, et & un degré encore plus élevé, pour Fhexachlorobenzéne, qui a une durée de vie
dans l'atmosphére beaucoup plus longus gue celle de la dioxine, et qui est plus
susceplible d'étre distribué sur tout le giobe tras loin de toute source (Commoner et al.,
op. ¢it).

En général, les BPC sont trés stables dans fair, ce qui vient confirmer
l'observation du déplacoment de BPC sur des milliers de kilométres dans
{'atmosphare.

(Document déposé DB31, p. 8)

L.a bioaccumulation

La bicaccumulation est un processus par lequel des substances présentes dans le milieu
environnant  s'accumulent  progressivement dans les chaines alimentaires. Les
organochiorés ont un pouvoir accentué de bioaccumulation puisgu'ils sont chimiguement
trés stables, gu'iis ne sont pas dégradés facilement par les &tres vivants, et gu'ils se logent
dans les huiles et les graisses, lesquelles sont peu excrétées parce gu'slles représentent
une source d'énergie trés recherchée. Ainsi, les animaux gui se nourrissent & un niveau
donné de ia chaine alimentaire recevront par leur alimentation presgue tous les
organochlarés gui ont &té ingérés et accumulés aux niveaux inférieurs, Chez les vertébrés,
depuis les poissons jusgu'a I'homme, chague nouvel apport d'organochlores persistants
s‘additionne & la charge déja présente dans l'organisme. Par conséquent, a partir de
concentrations initiales extrémement faibles dans Fair, le sol, ou l'eau, on peut retrouver
des concentrations trés élevées dans les tissus des prédateurs au bout des chaines
alimentaires.

On a observé gue ce phénoméne est beaucoup plus margué dans e milieu aguatigue que
dans le milieu terrestre. Par exemple, le brochst présente un facteur de bicaccumulation
de 2,2 x 1010 pour les BPC {(document déposé DB31, p. 10), ce qui veut dire que la
concentration des BPC dans le brochet sera 22 milliards de fois plus élevés qu'elle ne I'est
dans l'eau méme ol il vit. Les concentrations dans ies prédateurs supérieurs qui se
nourrissent de poisson {ciseaux, mammiféres) pourront étre encore plus élevées. Le
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phénoméne s'applique également aux herbivores, tel le bétaill qui broute dans des
paturages ou se déposent das organochlords, et & leurs prédateurs, dont I'étre humain,
mais & un niveau moindre. Ainsi, on astime que, pour la vache, le facteur de concentration
des BPC a partir des aliments qu'elle consomme (herbe contaminege) serait de l'ordre de b
seutement {document dépose DB31, p. 10,

En dépit des connaissances actuelles sur ces phénomeanes, et & cause de la dispersion
possible at des cheminements varids dans divers milieux, terrestres et aguatigques, il est
difficile, sinon presque impossible, d'étabiir une relation générale entre la quantité emise
par une source &t calle gu'on retrouvera dans divers animaux. '

On ast capable de prédire quelies concentrations il va y aveir dans l'alr avec
un certain écart, un certain niveau de confiance. Mais passé ce stade-la, le
dépdt sur le sol, c'est déja un peu plus compligué. Le biotransfert dans les
éléments au niveau du sol, ca va étre compliqué. Maintenant, la quantité qui
va étre lixivide vers les cours d'eau et qui risque de rentrer dans les poissons,
la ¢'est au-dessus des capacités de n'importe quel modéle [...1.

(M. Pierre Walsh, séance du 16 octobre 1997, en soirée, p. 28)

On ne peut denc établir avec confiance un lien entre une norme d'émission atmosphérique
ou de rejet dans I'eau, et limpact qui en résultera sur la chaine alimentaire, par consequent
sur les espéces animales, y compris ['étre humain.

Les voies d'exposition chez I'étre humain

A l'exception de travailleurs dans certaines usines mal ventiliées, la voie d'exposition
primordiale aux organochlorés pour I'&tre humain est I'alimentation.

[...] la plupart des substances polychiorées entrent dans le corps humain par
la nourriture. On estime a environ 80 % & 95 %.
(M. Dieter Riede!, séance du 16 octobre 1997, en aprés-midi, p. 29).

Celte affirmation est en accord avec celle des experts européens qui rappartent gue 90 %
de la dose quotidienne de dioxines &t de furannes chez I'étre humain provient de son
alimentation {document déposé D8.5.3.2, p.133). Dans une étude recente sur les
Grands Lags, Santé Canada retient la viande, les produits laitiers el le poisson comme les
principales sources de BPC, de dioxines et de furannes, tandis que le poisson est ta
source principale d'hexachlorobenzeéne {document déposé D8.5.1.2, p.11). Dans plusieurs
régions du Canada, le lait maternel est également une source significative
d'organochlorés ; les enguétes récentes montrent que pour cerfains bébés, l'apport
guctidien des BPC, de dioxines et de contaminanis apparentés aux dioxines provenant du
lait maternel peut dépasser les recommandations établies (document dépose D8.5.1.2,
Faits saillants).
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e point commun entre ces sources alimentaires ast leur teneur en graisses animales, dans
lesaguelles fas organochlorés sont dissous.

Genéralement, ce sont des substances qui s'accumulent dans les graisses.
Donc les alimants qui contisnnent beurrs, gras animal [...] contiennent plus de
dioxines et de furannes, [...]. '
(M. Claude Fortin, séance du 16 octobre 1997, en apraes-midi, 0. 29)

Ces produits toxiques, dont les uns n'ont jamais été utilisés (dioxines et furannes,
document déposé DB22, p. 5), et les autres ont été bannis au Canada depuis 1976
(hexachlorcbenzéne, document déposé DB21, p. 3) cu 1980 (BPC, document dépose
DB31, p. 5), se retrouvent encore dans notre alimentation parce qu'ils y sont incorpores a
parlir des rejets antérieurs ou de nouveaux rejets de procédés industrigls et de
combustion. Les mécanismas qui participent a cette incorporation sont la bicaccumulation
et le transport par voie atmosphérique. En Europe par exemple, les valeurs de dioxines et
de furannes Jes plus élevées dans le ait de vache ont été mesurées dans le voisinage de
sources industrielies qui émettent dans Tatmosphere, telles aue des incinérateurs et des
usings de récupération de l'acier (document déposé D8.5.3.2, p. 138). Ces activites sont
également deux sources principales de dioxines et de furannes au Canada et en Amerigque
du Nord (Commoner ef al., op. ¢it.).

Les organochlorés le plus couramment utilisés et, en particulier, les insecticides, ont été
répandus un peu partout depuis des décennies. lis se retrouvent donc a divers degrés
dans presgue tous les organismes vivanis du globe, y compris les manchots antarctiques,
ainsi que dans 'étre humain. La charge corporelle chez '&tre humain est generalement
faible par rapport a certains prédateurs (poissons, bélugas), mais elle est présente en
quantité mesurable {document déposé DB44).

Les effets des organochlorés sur la santé
Les dioxines, les furannes, les BPC et les substances analogues

La réaction de la plupart des mammiferes face aux dioxines et aux furannes est
qualitativement semblable, mais elle est plus ou moins marquée selon les espéces. Ces
substances ne sont pas considérées comme des facteurs cancérigénes puissants, méme
si des effets cancérigénes ont éié notés dans certains animaux et chez I'étre humain
(document déposé DB44, p. 49-50; ATSDR and EPA 1996%). Par confre, il existe une
littérature scientifique de plus en plus vaste qui démonire que les effets les pius critiques
de la dioxine et des substances analogues sont ceux qui touchent les systemes
endaocriniens, nerveux et immunitaires. Ces effets ont été observés dans ds nombreuses

® AGENGY FOR TOXIC SUBSTANCES AND DISEASE REGISTRY, US Dept of Health and Human Ssrvices, Ailanta, GA, and United States
Environmental Protection Agancy. Washington DC. Public Health implicafions of PCB Exposures, décembre 1998, 21 p.
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espéces animales, v compris chez I'étre humain, et ils peuvent se manifester a des
concentraticns extrémemeant faibles (documeant déposé D8.5.1.1 ; ATSDR and EPA 19967).

Le systéme endocrinien comprend un ensemble de glandes qui produisent une centaine
d'hormones, lesquelles régularisent et coordonnent une foule de processus physiologiques
essentiels au développement, & la croissance, et au comporiement des vertébrés, y
compris 'étre humain. Depuis 1991, les étudss scientifigues ont démontré gu'au moins
50 substances chimigues synthétiques peuvent interférer avec les hormenes et affecter le
fonctionnement normal des cellules et des organes. Plusieurs organochlorés, dont les
dioxines, les furannes, et les BPC qui ont une siructure semblable, font partie de ces
produits. Ces substances gui perturbent le systéme endocrinien n'agissent pas cecmme
des toxines ordinaires, en ce sens qu'il n'y a pas de concentration au'on puisse, en toute
certitude, juger acceptable ou sécuritaire pour la durée de ia vie d'un arganisme’,

Les hormonas exercent ung action particuliérement cruciale chez les poissons, ies oiseaux,
les reptiles, les amphibiens et les mammiféres pendant leur développement, alors gu'elles
régularisent la croissance de Foeuf, de 'embryon ou du foetus. Il existe de nombreuses
études sur le sujet qui s'appliquent & une grande variété d'espéces animales, par exempie
ia sauvagine utilisant des bassins a l'air libre contaminés aux organochlorés (document
déposé D8.21.1). Certains de ces effets ont également été observés chez I'étre humain.
Pendant Ja vie intra-utérine, le foetus est exposé aux organochlorés qui circulent dans le
sang de la mere. Une exposition aux organcchlords, & des étapes cruciales de son
développement, peut modifier de fagon irrémédiable le développement des systemes
nerveux, immunitaire et reproducteur. Sauf en cas d'exposition a forte dose, ces
modifications ne sont pas marguées, mais elles sont tout de méme mesurables, comme on
l'a démontré chez les nouveau-nés de femmes qui se nourrissaient de poisson contaming
dans la région des Grands Lacs, ils montraient des déficits d'apprentissage par rapport
aux autres enfants (document déposé D8.5.1.2, p. 100-101) ; sur la cote nord du Québec,
ils montraient des déficiences immunitaires (document déposé D8.5.1.1, p. 4). Leurs méres
ne présentaient elles-mémas ni des charges particuliérement élevées, ni des symptomes,
ce qui démontre gu'une exposition, méme minime, aux dioxines et produits analogues peut
ne pas se manifester chez la femelle adulte qui a été exposée, mais sur sa descendance.
Ces effets peuvent se poursuivre aprés la naissance, puisgue les organochlorés sont
véhiculés par le lait maternel. Dans le nord du Québec, on recommande aux femmas Inuit
gui consomment des poissons et mammiféras contamingés aux organochlorés de ne pas
allaiter leurs enfants (document déposé D8.5.1.1).

Tous les congénéres de dioxines, de furannes et de BPC analogues a la dioxine n'ont pas
le méme degré de ioxicité. En plus, dans des situations naturelles, tes organismes sont
exposés, simultanément, a plusieurs congénéres. Pour évaluer la toxicité d'un mélangs, il
faut obtenir sa composition réelle, puis appliquer une grille, développée par entente
internationale qui permet d'exprimer chacun des congénéres par rapport au congenere

V. HowaRD. « Synergistic effects of chemical mixtures - Can we rely on traditional ecotoxicology ? », dans The Ecologist.
voi. 27, n” 5. septembre-cctobre 1997, . 1892-185,
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2,3,7,8 TCDD (qui est couramment appelé lui-méme dioxine). Ce dernier Stant le plus
toxique, la grille lui accorde la valeur 1 ; les autres ragoivent des valeurs telles que 0,1 ou
0,001, indiquant qu'ils sont dix fois ou mille fois moins toxiques que le 2,3,7,8 TCDD. Selon
cetie procédure, les diverses dioxines, les divers furannes et certains BPC contenus dans
un mélange ne sont pas compilés ensuite en additionnant directement leurs quantités
réelles dans le mélange, mais ssulsment aprds avoir multiplié celles-ci par le facteur
correspondant a leur toxiciié. Le total ainsi obtenu s'exprime en grammes FETI {Facteur
d'équivalence de toxicité international), et il est généralement beaucoup mains élevé que le
total en grammes réels (sauf, bien sar, si le mélanga ne contient que le 2,3,7,8 TCDD).

L’hexachlorobenzéne (HCB)

Le HCB est l'un des organaochlorés les plus persistants et les plus répandus’. Chez les
animaus, il est toxigue pour les systdmes nerveux, reproducteur et immunitaire, il cause
des dommages au foie, et il est cancérigéne. On atiribue linsuccés de la reproduction du
goéland argenté du lac Ontario, dans les anndas 1970, & la présence de HCB dans le
poisson (document déposé D8.27.2). Chaz I'&tre humain, un empoisonnement au grain
contaming en Turquie a été mortel pour tous les enfants 4gés de moins de 2a 3 ans, et a
provoqué, chez les autres personnas exposées, des symptdmes dermatologiques et de
I'nypertrophie du foie, alors que les enfants nourris au sein de meéres contaminées
présentaient des lésions cutanées®. Une étude dans la ville de Québec a montré une
association entre le cancer du sein et la teneur du tissu en HCB, lequel induit la
prolifération des cellules (document déposé D8.5.1.1, p. 36).

La synergie entre composés organochlorés

En loxicologie classique, on évaluaii le risque de l'exposition aux substances toxigues en
les considérant séparément. Or, il existe maintenant une imposante littérature scientifique
démontrant que de nombreuses substances, lorsque présentes simultanément chez un
individu, ont das sffels qui peuvent étre plus élevas que ceux équivalant & la somme de
leurs effets individuels®, Dans plusieurs études, on cite un facteur multiplicateur allant
jusqu'a dix fois. Par exemple, 'hexachlorobiphényle 2,2, 4, 4', 5,5 et la dioxine démontrent
de la synergic dans leurs effets sur lz foie du rat’.

* ENVIRONNEMENT CANADA. « Toxic chemicals in the Great Lakes and associated effects », dans Effects, vol. Il mars 19391,
p. 890

* W, HOWARD. « Synergisiic effects of chemical mixtures - Can we rely on traditionnal ecotoxicology ? ». dans The Ecofogist,
vol. 27, n° 5, septembre-octobre 1997, p. 192-195,

* VAN BIRGELEN et al. Environmental Heafth Parspectives. val. 104, n. 850-557.
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La notion de niveau acceptable

li appert que plus on apprand sur lgs effets nocifs qui se produisent & des niveaux de
concentrations dans Feau qui sont sous le sauil de détection, moins il y a de certitude sur ce
qui constitue un niveau acceptable.

[...]1 on a encore beaucoup de difficulté dans le cadre de ce type de
substances-fa d'arriver avec une dose de référence précise sur laquelle tout le
monde va s'entendre et qui va nous assurer que, bon, en bas de ce niveau-ia,
il n'y a pas de risque.

(M. Albert Nantel, séance du 15 octobre 1997, en apras-midi, p.16)

Par conséquent, il faut conclure gue, pour certaines substances comme la dioxing et ses
analogues, une approche qui consiste uniquement & établir des normes de rejet en termes
de concentration dans le milisu ambiant, est insuffisante pour protéger la santé humaine et
celle des ecosystemes.

La politique canadienne d'élimination virtuelle de certains organochlorés

Treize substances qui sont persistanies, qui proviennent principalement de l'activite
humaine, et dont la loxicité représente des risques pour 'environnement et la sante
humaine au sens du projet de loi canadienne sur la protection de l'environnement, ont été
ciblées comme étant d'intérét prioritaire (docurment déposé DB18) . Dans le projet de loi,
chacune de ces substances a été classée dans la voie 1, c'est-a-dire qu'on en vise
I'élimination virtuelle (document déposé DBE32).

Parmi ces treize substances, on relrouve les dioxines et furannes, les BPC, et
I'hexachlorobenzéne. Sur le plan international, les gouvernements du Canada et das Etats-
Unis, dans le cadre d'une entente formelle, se sont donneé comme objectii conjoint
d'atteindre pour ces substances le niveau de rejet zéro. A I'échelle globale, I'élimination
des rejets de ces substances fait partie du projet de Protocole pour les polluants
organiques persistants (POP} en vertu de la Convention des Nations unies sur la pollution
atmosphérique transfrontaliére & longue distance. Le Canada est I'un des promoteurs de
ce projet d'entente internationale (document déposé DB18 ; M. Claude Fortin, séance du
18 ociobre 1997, en aprés-midi, p. 26). Dans le but d'atteindre ses objectifs, le Canada a
mis sur pied le programme d’Accélération de la réduction et de I'élimination des toxiques
(ARET). Lindustrie est invitée & y adhérer et a s'engager a réduire les émissions d’'un
ceriain nombre de produits, dont les substances d'intérét prioritaire pour lesquelles le
Canada vise I'élimination virtuelle (document dépose DB21).

Projet d*usine de production de magnésium par Métallurgie Magnola inc., & Asbestos 108



La problématique des organochlorés

Les prévisions du promoteur sur les rejets d'organochlorés de Magnola

La précision et la cohérence des prévisions du promoteut

L'évaluation des émissions d'organcchiorés du projet d'usine de magnésium Magnola n'est
pas un exercice facile. Cela est d0 a deux facteurs principaux. D'une part, le projet
Magnola cansiste & développer et & appliquer un procédé nouveau, original et qui n'a été
mis & I'essai que de fagon partielle, afin de Yamener & une échelle assez grande pour en
faire la seconde plus grande usine de production de magnésium au monde. D'autre part,
de nombreuses medifications ont été apportées au projet entre le moment du depdt de
l'étude d'impact et celui du dépdt de divers documents présentés en audience et en cours
d'enquéte. A chacune de ces étapes, le promoteur a fourni des évaluations qui, parfois,
corrigeaient les données précédentes, parfois les exprimaient simplement en unités
différentes. La commission a pu observer que ces séries de données n'étaient pas toujours
compatibles entre elles, mais n'a pas toujours pu obtenir d'explications en dépit de
questions répétées. A titre d'exemple, notons que, dans un méme document dépose, le
total des émissions d'organochlorés provenant de la cheminée de la trempe thermique, tel
qu’il est donné dans le tableau (0,022 g/h), n'est pas le méme que dans la figure qui
faccompagne {0,034 g/h ; document déposé DAG).

Dans ce dossier, une approche prudente doit &tre retenue. Par conséquent, dans une
premiére étape, la commission a fait un sxamen das rejets d'organochlorés a partir de
l'ensemble des données fournias par le promoteur. Ces résultats sont ceux gui proviennent
de l'usine pilote tels qu'ils ont été reportés 4 'échelle de fusine commerciale projetée
(document déposé DAB), et sont présentas dans la présente section en fonction des points
de rejet dans le procégé. Evidemment, ce bilan ne tient pas compte des organochiorés
produits & diverses étapes du procédé et qui seront détruits au cours d'étapes
subséquentes. Il ne comprend que les organochlorés qui constituent des emissions
directes dans l'atmosphére et ceux qui doivent étre entreposés sur place ou détruits
hors-site. Dans le reste de la section, la commission compare ces rejets et émissions
d'organochlorés & ceux d'une autre usine de production de magnésium, puis & ceux des
autres secteurs industriels au pays.

Dans une seconde étape, la commission évalue les prévisions du promoteur et reléve les
imprécisions et les incertitudes majeures, certaines soulevées par le promoteur lui-méme,
et qui pourraient modifier de fagon significative les rejets et les impacts de I'usine réelle par
rapport aux données avanceées par le promoteur. Cas questions seront discutées dans la
section suivante. ¢

Les points et les quantités de rejets

Les rejets d'organochlorés du procédé Magnola sont présentés dans le tableau 5.1.
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Fusing pilote

Distribution des principaux rejets d’organochlorés de I'usine commerciale Magnola ; prévisions du promoteur basées sur les résultats de

Peints de rejet en g/an (sauf si indiqué kg)

Emissions atmosphériques

Bassin

Traités hors-site

Cheminges des  GCheminées  Cheminées Cheminées de Events de Total émis | Résidu Charbon Electrolyte Total traité
séchoirs alit  delatrempe de 'unité de la lixiviation I'électrolyse | dans |'air Si-Fe aclivé usé résiduel hors-site
fluidise thermique synthése (épurateur CGS) {2
du Hel

Chloraphénols totaux 53 17,5 1,75 8,13 fil 30,7 58,7 kg 8, 1kg 1,49 kg 5,6 kg
Chlorchenzenes totaux 70,1 175,2 87 B 701 21024 214kg| 1078kg | 1031kg B76 1032 kg
BPFC totaux 081 1.2 4.4 0,63 2978,4 2.9kg 25 kg 142 kg 7884 1428 kg
Dioxines et furannes (FETI) 0,00644 0,0875 0,0048 0,0085 il 0,09 400 158+ 0,001~ 169

Source : documents déposés DAG, PR4, p. 5-3 et 5-17, avec production de 200 000 tonnes de résidus par an, sur base séche, 24 heures par jour, 385 jours par an (document déposé DB.14.1, p. 1-18).

* Valeurs obtenues en assumant gue le facteur d'équivalence toxique est le méme que pour le résidu silice-fer,
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Les émissions amosphériques

Les étapes de génération et d'enldvement des composés organochlorés ainsi que leurs
points de rejet ont été identifiés et décrits au chapitre 2, dans la section relative a la
description de l'usine et de ses composantes. Ces étapes et ces points de rejet sont
egalement illustrés & la figure 2.4.

Il n'existe pas de narmes d'émission de composés organochlorés et de dioxings et
furannes spécifiques aux usines de production de magnésium dans le Réglement sur la
qualité de l'atmosphére. Malgré cette absence de normes, il est possible de faire un
paralidle avec les exigences de ce riglement relatives aux incinérateurs de matieres
dangereuses. Ainsi, le Réglement sur la qualité de 'atmosphére spécifie que, dans le cas
d'un nouvel incinérateur de matiéres dangercuses (construit aprés le 15 octobre 1985),
lefficaciié de destruction et d'enlévement doit étre égale ou supérieure a 99,2999 % pour
les matigres contenant des substances cancérigénes, mutagénes ou teratogenes. Les
dioxines et furannes correspondraient & ce type de substances (document déposé DB44,
G. 37-41).

Les efficacités d'enlévement des composés organochlorés, y compris les dioxines et les
furannes, pour les différents points d'émission du procédé Magnola, sont présentses dans
le tableau 5.2.

Tableau 5.2 Efficacité d’enlévement des composés organochlorés aux différents points d’émission
du procéds Magnola
Poinlt démission Equipement o’ épuration Efticacité d'enlévement combinée
(figure 2.4)
Cheminées de la lixiviation {E) Epurateurs & P'sau + épurateurs au 80%+95%= 95 %
NaCH
Chaminges des séchoirs & Iit fluidisé Epurateurs & I'eau + épurateurs au 80%+85%= 97 %
(@) Mg(OH),
Cheminées de [unité de synthése du Réaction de synthése + épurateurs & 999 % +95% =53995 %
HCI (B} ['eau
Cheminges ds la tremps thermique (D) Epurateur 3 Feau + technologie non 70% +99,9%=99,97 %
identifiée
Events de 'électrolyse Aucun 0%

Source :  adapté du document dépose PR4, p. 4-11.
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Les composés organochlarés enlevés par les différents équipements du procede Magnola
ne seraient pas nécessairement détruiis, mais plutdt recirculés dans le procédé, el que te
chapitre 2 le décrit, dans la section relative & la description de lusine et de ses
composantes. || est a noter gu'un équipement dont l'efficacité de destruction et
denlévement seraft de 99,9999 % signifie que cet éguipement serait 10 000 fois plus
efficace qu'un équipement doni I'efficacité de destruction et d'eniévement serait de 99 %.

Par ailleurs, au moment de la rédaction de ce rapport, le MEF n'avait pas encore decidé si
des exigences relativement aux émissions ou aux efficacités de destruction et
d’enlévement des composés organochlorés seraient spécifiges pour le procéde Magnela
{document déposé D8.9.1, p. 4).

La commission constate que les équipements d'enigvement des composés
organochlorés les plus performants proposés par Magnola auralent une efficacite
d’enlévement combinée de 99,995% avant le rejet de ces composés dans
I'atmosphére par la cheminée de l'unité de synthése du HCl. Cette efficacité
d’enlévement serait 50 fois moindre que I'efficacité de destruction et d’enlévement de
099999 % exigée par le Réglement sur la qualité de l'atmosphere pour les
incinérateurs de matiéres dangereuses contenant des substances canceérigenes,
mutagénes ou tératogénes.

En ce qui concerne les émissions de composés organochlorés par les évents du batiment
d'électrolyse, ces émissions seraient, pour le chlorobanzéne, au moins 50 fois plus eleveées
que les émissions de ce méme contaminant provenant de 'ensembte des cheminges du
procédé Magnola (voir le tableau 5.1). Pour las BPC, les émissions des évenis saraient
plus de 400 fois supérieures aux émissions de ce méme contaminant provenant de
Fensemble des cheminées {vair le tableau 5.1). Le promoteur évaiue cependant gu'il n'y
aurait aucune émission de dioxines et de furannes par ces évents (document déposé
DAB), alors qu'a 'usine pilote, il n'a effeciué aucune mesure de ces cCOmposes ni & l'évent
de l'électrolyse, ni dans l'air intérieur. Magnola base plutét son &vaiuation sur le fait
quaucune émission de dioxines et de furannes maurait été rapportée aux évents de
I'électrolyse pour une usine semblable a celle projetée (documents déposes DA3E, p. 2,
DA43, p. 11 et D8.14.1, p. 1-7).

La commission constate que le promoteur n’a pas évatué les émissions de dioxines
et de furannes susceptibles de provenir des évents du béatiment d’électrolyse de
I'usine projetée, alors que les autres contaminants tels le chlorobenzéne et les BPC
seraient émis par ces évents en quantité respectivement 50 et 400 fois plus élevées
gue par I'ensemble des cheminées du procédé Magnola. La commission est d’avis
que e promoteur devrait fournir cette évaluation afin de compléter son analyse des
impacts du projet, préalablement a I'obtention des autorisations gouvernementales.
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Le résidu silice-fer

Le résidu silice-fer contiendrait des organochlorés qui, rappelans-le, né seraient pas des
substances présentas, de fagon typigue, dans les résidus miniers {document dépose
D38.9.1, p. 2). Le promoteur a également mentionné que le résidu silice-fer serait le substrat
sur lequel se retrouverait la majorité des organochlorés produits dans le procede
(document déposé PR4, p. 4-4).

Comparé aux exigences du Réglement sur les matiéres dangereuses (RMD), le résidu
silice-fer respecterait les normes existantes qui sont respeciivement ds 50 mg/kg et de
0,005 mg/kg pour les BPC, les dioxines et les furannes (equivalent toxigue). |l faut
menticnner que les normes en environnement évaluent la dangerosité d'une matiere
d'aprés les concentrations de contaminants retrouvées sans égard aux guantites. En
d'autres termes, il pourrait v avoir des quantités importantes d'organochlorés mais,
lorsau'elles sont réparties sur I'énorme masse de résidu silice-fer, leur concentration ne
serait pas considérée comme dangereuse (M. Benoit Nadeau, séance du 15 octobre 1997,
en soirée, p. 31-34). Le tableau 5.1 montre cependant gue des quantités appréciables
d'arganochlorés seraient produites annuellement et leur importance relative par rapport a
d'autres sources de producticn au Québec ou au Canada sera présentée ultérieurement.

La commission constate qu’une gestion du résidu silice-fer basée sur les
concentrations de contaminants ne tient pas compte du fait qu’il pourrait y avoir des
quantités importantes d’organochlorés qui seraient générées. Lorsqu'elles sont
réparties sur I’énorme masse du résidu silice-fer, ces quantités ne seraient pas
considérées comme dangereuses. En conséquence, la commission considére que la
gestion du résidu silice-fer, sur la seule base des concentrations d’organochlorés
présents, n’est pas appropriée pour des contaminants aussi toxiques. C’est pourquoi
elle recommande que cette gestion soit établie par rapport aux quantités totales.

Linfiltration des organochlorés a travers le bassin de résidu silice-fer et son impact sur la
riviere Danville et I'eau souterraine ont fait I'objet d’'une évaluation par le promoteur
{document déposé DA42). Selon cette évaluation, ies concentrations d'organochlorés issus
de linfiltration & travers le bassin aurait pour effet d’aitérer, dans le temps, la qualité de
'eau souterraine et de la riviere Darwille, en raison de 'expansion du bassin de résidu
silice-fer, notamment pour 'hexachiorobenzene, les BPC et les dioxines &t les furannes. En
offet, hexachlorobanzéne dépasserait los criteres d'eau brute et de contamination
d'erganismes aquatiques du MEF” dés 2005, les concentrations en BPC excéderaient ces
mémes criteres a partir de 2015, st les dioxines et les furannes, tout en respectant le critéere
d'rau patable, dépasseraient, comme c'ast le cas actuellement, les critéres d'eau brute et
de contamination d'srganismes aquatiques (document déposé DA42).

" Critares de qualité de I'sau du MEF, 1991,
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La commission constate que I'infiltration de I'eau contaminée par les organochlorés
provenant du bassin d’entreposage de résidu silice-fer occasionnerait un impact sur
Feau souterraine et la riviére Danville, au cours des phases d’expansion du bassin.
Par conséquent, elle réitére sa position quant a amélioration de I'étanchéité de ce
hassin.

Les autres rejets solides

Les autres rejets solides pouvant contenir des organochlorés sont le charbon active use et
Iélectrolyte résiduel {documents déposés PR4, p. 2-11 et 2-12, et DAB). Le charbon active
serait produit au taux d'environ 900 t/an et I'électrolyte résiduel au taux d'environ 1 000 t/an.
Le promoteur préveit éliminer ces résidus hors-site, soit probablement & Swan Hills, en
Alberta (M™ Linda Ghanimé, séance du16 cciobre 1997, en aprés-midi, p. 70).

L’importance relative des rejets de Magnola
Par rapport a l'usine de magnésium déja existanie au Québec

Au Québec, il v a déja une usine de production de magnésium, celle de Norsk Hydro a
Bécancour. La matiére premiére et cartaines étapes du procéde sont différentes de celles
de Magnola mais, tout comme dans le projet qui fait I'objet de cette enguéte, Norsk Hydro
produit le magnésium par un procédé élecirolytique. Des organochlorés sont generes
incidermment lorsque le chiore gazeux libéré du chlorure de magnesium réagit avec le
carbone des anodes des cellules d'électrolyse. Les rejets de Norsk Hydro pour les
principaux  organochlorés également produits par Magnola sont donnés dans le
tableau 5.3 ci-dessous (voir documents déposés DB49, p. 5, et D8.8.5).

Tableau 5.3 Rejets d’organochlorés a I'usine de magnésium Norsk Hydro de Bécancour (1997)

Rejets directs (g/an)

Penta- & hexachlorobenzénes 173 7088 5215 o

BPC (décachlorabiphényle) 104 1521 828
Dioxines et furannes (FETI) 0.0 0,27 0,078

* Effluents rejeies dang le Saint-Lawent
Source :  documents déposés DB49 et D8.9.5.

En assumant qua ces chiffres représentent les résultats d'une production annuelle
moyenne de magnésium chez Norsk Hydro de l'ordre de 40000 tornnes (document
déposé DB8), la comparaison avec les prévisions de Magnola révele des différences
importantes entre les émissions et les rejels des deux procédés (voir le tableau 5.4).
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Tableau 5.4 Rapport des prévisions de rejets d’crganochlorés de Magnola sur ceux de Norsk Hydro
Eau Air Bassin d’entreposage

Chlorobenzénes totaux n.a. 294 206

BPC {décachloro-) n.a. 1.96 31

Dioxines et furannas (FETI) : h.a. 0,32 5128

n.a. Magnola ne prévoit atcun rejet dans le milieu aguaiique.
Source : tableaux 5.1 et 5.3 du présent vappori.

Sous tous ies rapports, les bilans annueis des deux usines sont nettement différants. Selon
les types de contaminants et les milieux récepteurs, Magnola générerait de 2 & 5 000 fois
plus dorganochlorés que Norsk Hydro. En partticulier, Magnola produirait 1161 kg
d'organochiorés qui seraient entreposés sur place et, de fagon définitive, dans le bassin de
résidu silice-fer aménagé sur les haides (voir le tableau 5.1, colonne F). Les résidus de
Norsk Hydro déposés sur place sous forme de boues contiendraient 182 fois moins
d'organochlorés que ceux de Magnola (voir le tableau 5.4). Pour ce qui est des divers
groupes de composés, Magnola se distingue netterment pour ses rejets de chiorobenzénes
et de dioxines et furannes, lesquels seraient particulidrement élevés dans les medias
autres que l'air. A Asbestos par rapport & Bécancour, il y aurait environ 5 000 fois plus de
dioxines et furannes dans les résidus entreposés sur place. Les rejets des deux usines se
rapprochearaient uniguemeant en ¢e qui concarne la voie atmosphérique. Magnola émettrait
dans I'air ambiant de deux & trois fois pius d'organochlorés que Norsk Hydro. Dans ces
derniers rejets cependant, le total des dioxines et des furannes (exprimé en équivalents-
toxiques), serait trois fois moins élevé & Magnola gu'd Norsk Hydro. Les deux usines
envoient également pour traitement hors-site une grande quantité de déchets contamings.
Il s'agirait de prés de 1 200 kg & Magnola (vair le tableau 5.1), st d’'une quantité inconnue &
Norsk Hydro.

Ainsi 'usine Magnola paralt beaucoup plus polluante que celle de Norsk Hydro. Cette
observation ne provient pas du fait que cette derniére a produit environ 40 000 tonnes de
magnésium pendant la péricde & I'étude, comparativement aux 58 000 tonnes projetées
par Magnola. Las productions sont dans un rappart de 1:1,45, ce qui, fous les autres
facteurs étant égaux, ne pourrait expliguer qu'une partie de la difféerence dans la
comgosition des rejets organochlorés provenant de I'une au de 'autre usine.

Par rapport aux autres sources d'organochlorés au Canada

Les trois principaux types de produits organochiorés émis par I'usine Magnola sont des
substancas déja présentes dans notre environnement. Les sources canadiennas sont soit
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des rejets environnementaux provenant d'utilisations passées, soit des synthéses non
voulugs résultant principalement de procédés industriels, de combustion, ou d'incingration.
Ces procédés sont muliiples, nombreux et dispersés sur le territoire. Leurs émissions
s'ajoutent a celles des autres scurces, rendant difficile une évaluation précise du total des
rejets qui contribuent a l'apport environnementai en un endroit donné. Néanmoins, les
données déja existantes permettent de situer l'ordre de grandeur de la contribution
polentieile de Magnola par rapport aux autres sources. Ce bilan est discuté ci-dessous et
compilé dans le tableau 5.5,

a) Dioxines et furannes :

Les dioxines et les furannes ne sont pas volontairement produits ou uiilisés, mais sont des
sous-produits de plusieurs activités humaines ou da phénoménes naturels. Les activites
humaines comprennent les procédés industriels (pates ef papiers, métallurgie,
cimenteries, aciéries), les incinérateurs (déchets médicaux ou dangersux), et la dispersion
de pesticides et autres produits contaminégs aux dioxines et aux furannes. Les incendies de
forét et l'activitdé volcanigue sont des exemplas de sources naiurelles. Les activiies
humaines sont ia principale source de dioxines et de furannes {document déposé DB22,
P. 5, 8el i4).

Un groupe de travail canadien dresse actuellement un inventaire de toutes les sources
actives de dioxines et de furannes au Canada (document déposé D8.25, p. 3). Une
astimation provisoire gui ne proposait des valeurs que pour environ la moitié des quelque
600 sources connues donnait un total de rejets de 124 g FETI par an (document déposé
DB33, p. 18). Un inventaire plus ancien, cité par le promoteur {(document deposé DA44),
estimait les rejets de 1993 & 8 100 g FETI pour l'ensemble du Canada et des Etats-Unis,
Aux dires de ses auteurs, il était et il demeure impossible de présenter un inventaire trés
nrécis des émissions de PCDD/F au Canada et aux Etats-Unis, ni d'évaluer précisément le
transport atmosphérigue & longue distance et la déposition de ces compasés (document
déposé D8.23.2, p. 1). Néanmoins, ils ont repéré des sources d'incertitude dans leur
estimation publiée en 1995, qu'ils ont révisée & ta baisse. lls proposent, pour 1996, un total
de 4 300 g FETI pour les Etats-Unis et de 385 g FET! pour le Canada {document dépose
D8.23.2, tableaux 1 et 2).

b) BPC :

Les BPC au Canada proviennent en majorité d'utilisations antérieures. Le réperioire
national de 1993 relevait 11 550 tonnes de BPC dans divers appareils glectrigues, et
125 000 tonnes de déchets at d'huiles contaminées par des BPC (document déposé DB31,
p. 6). En plus, des tonnes de BPC oni &té déversées dans Yenvironnement au cours des
derniéres décennies. Certains réservoirs naturels, en particulier les lacs et les cours d'eau,
dont les Grands Lacs, constituent des sources de contamination atmosphérique par
volatilisation, particuligrement pendant la saison chaude. La commission n'a pas inclus ces
guantités dans son analyse, et elle n'a retenu que les BPC qui proviennent de sources
actuelles, lesquelles sont essentieliement des procédés industriels, des processus de
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combustion et des incinérateurs. Un inventaire de ces sources sera publié sous psu par le
Conseil aviseur international sur la qualité de l'air de la commission mixte internationale.
Selon cet inventaire, le total annuel des rejets actuels serait de l'ordre de 90 kg au Canada
et de 141 kg aux Etats-Unis (document déposé D8.23.2, p. 8).

c) HCB .

Lhomologation du HCB comme fongicide a cessé en 1976, et le HCB n'est pas utilisé
commercialement au Canada. Les nouveaux rejets dans fenvironnement résultent de
l'épandage de certains pesticides contaminés au HCB, du transport sur une iongue
distance, et de rejets provenant de procédés industricls, de combustion et d'incinération,
du traitement d'eaux usées ef de lixiviation dans les décharges de déchets dangereux
(document déposé DB21, p. 3). Le total évalué de ces rejels au pays est « encore plus
probiématique que celul des dioxinas et furannes, puisque le HCB n'a pas regu la méme
attention que ces derniers (document déposé D8.23.2, p. 4). Un premier inventaire pour
1993, cité par le promotewr dans le document DA44 (annexe 1, Tableau 1B}, était, aux
dires de ses auteurs, «plein dincertitudes » {document déposé D8.23.2, p.4). La
commission a obtenu, de la part des auteurs de cet inventaire, les chiffres correspondant &
leurs évaluations les plus récentes, y compris une ventilation du total de 10400 kg en
Amérique du Nord, La contribution canadienne annuelle serait de 750 kg (document
déposé D8.23.2, p.5-6), dont envircn 55 % proviendraient de la vaporisation & partir
d'insecticides. | st a noter gue les rejets volontairement déclarés par les industries qui
participent au programme canadien ARET s'établissaient & 2 kg/an en 1988, et avaient été
réduits 4 40 g/an, en 1933 (document déposé DB21). Les données de ce programme ne
représentent donc gu'une partie infime du total des émissions canadiennes.

L'IMPORTANCE RELATIVE DE MAGNOLA

Le tableau 5.5 permet de comparer tes rejets de trois groupes d'organochlorés au Canada
avec ceux prévus par Magnola. En ne considérant que les émissions dans l'atmosphére et
les rejets dans le bassin d’entreposage du résidu silice-fer, lesquels sont susceptibles de
se volatiliser (voir la section suivante), on constate I'importance des rejets de Magnola. Les
rejets de I'usine Magnola pourraient augmenter de 25 % ies rejets canadiens de BPC. Pour
I'hexachiorobenzéne, ainsi que pour les dioxines at furannes, ie total des rejets de Magnola
serait potentiellement plus élevé que le total de toutes les sources canadiennes déja
existantes. Pour 'ensemble du Canada et des Etats-Unis, sslon le D" Barry Commoner, les
estimations de PCDD/F de Magnola sont stupéfiantes, les émissions provenant du bassin
d'entreposage devenant probablement ia source la plus importante  (document
deéposeé £8.23.1, p. 1),
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Tableau 5.5 Rejets d’organochlorés par Magnola comparés aux autres sources industrielles et de
combustion au Canada (en g/an)

Rejets au CANADA Usine MAGNOLA projetée

Air Résidu Déchets

sifice-fer hors-site

BPGC 90000 * 2990 26 000 142 800

HCB 40 337 500 * 17 548 282 320 846 240

Dioxines et furannss (FETI} 124 — 385 0,09 400 159

* Mouvslles sources par combustion et procédés industriels seulement.

En excluant les pesticides, soit 45 % de 750 000.

La valeur inférieure est une estimaticr: provisoire pour environ la maitié des scurces connues ; fa valeur supérieure
ast une estimation du total des émissions aimosphérigues.

Source ;  pour Magnola, tableau 5.1 ¢-dessus {le chiosobenzéne a &1 réduit 4 82 %, soitla proportion de HCB, selon {'étude
dimpaci, p. 6-13) ; pour le Ganada, documents déposés DB21, DB31, DB33, D8.23.2,

Enfin, une comparaison peut étre faite avec une autre source bien connue de dioxings et
de furannes au Québec, Vindustrie des pates et papiers. Un échantilonnage des résidus
générés par cette industrie, réalisé en 1994-1995, ¢t les suivis mensuels exigés pour les
sffluents, montrent que les rejets dans ce secteur, autrefois reconnu comme tres polluant,
ont été considérablement réduits & la suite des modifications apportées dans f'usage du
chlore (voir le tableau 5.6). On aestime actucllement les rejets totaux de ces usines a moing
de 2 g par an, comparativement & 400,08 g par Magnola.

Tableau 5.6 Rejets de dioxines et de furannes par l'industrie papetiére au Québec
Type de rejet Nombre de sources incluses Dioxines et furannes (FETI)
Total g/an
Résidus solides 26 1,52
Effluerts 14 0,33

Source :  document déposé D8.22.1.

Les impacts des rejets d’organochlorés du projet Magnola

Le promoteur a estimé que les rejets et les émissions d'organochlores provenant de son
projet auraient des impacts négligeables sur 'environnement et sur la santé humaine. Cette
conclusion est basée essenticllement sur le fait gu'il estime gu'une trés petite propartion
des organochlorés générés par l'usine se retrouveralt dans lenvironnement, et que le
risque est minime que les émissions atmosphériques des cheminées de l'usine causent le
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cancer chez ['étre humain (2" Sylvain Loranger, séance du 16 octobre 1997, en apres-midi,
p. 45). La commission considére que les divers documenis fournis par le promaoteur pour
appuyer ses conclusions sont incomplais. Cest pourguoi elle en examine les
consequences dans la présente section.

Les incertitudes sur ies rejets potentiels d'organochlorés du projet Magnola

Les évaluations du promoteur laissent place a beaucoup d'incertitude quant aux quantites
et 4 la caractérisation exacte des divers rejets et sous-produits de 'usine commearciale
projetée et qui pourraient se retrouver dans I'environnement. Ces incertitudes sont dues
principalement aux facteurs suivants (dont plusieurs ont été mentionnés au chapitre 2).

« L'usine pilote n'a pas fonctionng pendant une période assez longue dans des conditions
stables, v compris « des interruptions de plusieurs minutes qui ont pu fausser
l'échantillonnage » (document déposé DB26, p. 2).

» Les impacts des demiéres modifications au procédé commercial, & la suite des essais
de l'usine pilote, n'ont pas été vérifiés expérimentalement.

* Lechangement d'échelle (de 1 & 250) pour mettre sur pied Fusine commerciale pourrait
modifier certains des résultats obienus a |'using pilote.

« Le promoteur n'a pas encore arrété son choix, ni fourni une description de certains
éléments de Fusine commerciale, en particulier de 'aquipement affectant la production,
le captage ou la destruction des organochlorés.

» Les usines commerciales utilisées par le promoteur pour faire ses prévisions ne sont
pas adéquatement comparables.

» Le bassin de résidu silice-fer contaming aux organochlorés est un élément du projéet
pour lequel il n'existe pas de point de comparaison,

Le promoteur a répondu a certaines de ces incertitudes en apportant les révisions voulugs
a son étude d'impact a mesure qu'il obtenait de nouveaux renseignements. |l a parfois use
de prudence dans ses estimations, par exemple lorsque des résultats d'analyse pour
certains produits organochlorés & l'usine pilote étaient inférieurs aux résultats attendus.
Dans d'autres cas, au contraire, le promoteur a réduit ses prévisions d'émissions pour
lusine commerciale parce qu'il jugeait que l'usine pilote ne tenaii pas comple de la
performance d'usines gu'il estimait comparables, ou de correctifs qu'il entendait apporter
éventuellement, au moment da la construction et de 'exploitation de l'usine.

La commission est d'avis que les estimations du promoteur sont peu fiables, et
qu'elles pourraient occasionner une sous-évaluation du volume des organcchlorés
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rejetés dans I'environnement, mal représenter leur répartition finale enire les rejets
solides et les émissions atmosphériques effectives, et donner une représentation
inexacte de leur composition réelle.

Le volume des rejets

Les résultats de l'usine pilote sont le peoint de départ pour évaluer ia performance
éventuelle de Fusing commerciale. Cependant, la commission juge que les rapports sur le
fonctionnement de Fusine pilote qui ont &té deposés par le promoteur ne parmettent pas
d'obtenir une image claire des rejets.

Le document déposé DA8 comprend une figure et un tableau, et les chiffres fournis dans
'un et Fautre, pour les mémes points de rejet, ne concordent pas. Ainsi en est-il par
exemple du total des émissions directes dans air, établi dans le tableau ; la commission
note également que le total donné dans la colonne. B du tableau ne correspond pas 4 la
somme des données de cette méme colonne. En réalité, les données fournies dans le
tableau semblent &tre des proportions (le total de toutes les colonnes donnant presgue
exactement 1 gramme/heure) plutdi que des valeurs mesurées. |l s'agit, comme dans la
figure, d'une évaluation de la distribution relative des organochlores, et des prévisions de
concentrations a certaing points de sortie. Par ailleurs, lorsqu'il s'agit d'evaluer la
performance de l'usine commerciale, le promoteur dirige la commission vers le documeant
déposé DAG. Ce darnier semble analogue a celui de lusine pilote (document
déposé DAB), mais en apparence seulement. Des étapes du procede ont été modifiges, et
il s'agit, cette fois-ci, d'un schéma dit « d'enlévement des organochlorés »,

Aprés laudience, la commission a adressé au promoteur des questions supplémentaires a
ce sujet, mais sa reponse demeure insatisfaisante.

Il faut néanmoins noter que important avec ce fype de valeur, compte tenu
gqu'il s‘agit d'une évaluation purement théorique de picogramities ot de
nanogrammes, est l'ordre de grandeur des chiffres, [...].

(Document déposé D8.14.1, p. 1-8)

En offet, certains des chiffres fournis variaient dans un rapport allant de un a dix. La
commission reconnalt gu'un nanogramme  est effectivement une petite  guantite
cependant, lorsqu'une si petite quantité provenant de l'usine pilote est fransposeés a
I'echelle 2506 fois plus grande da Fusine commarciale, et en tenant compte des incertitudes,
les nanogrammes peuvent devenir des microgrammes, une différence énorme lorsgu'il
s'agit de substances aussi toxiques gue les dioxines. Ces incertitudes pourraient modifier
les données du document déposé DAG et que la commission a reproduites precedemment
dans le tableau 5.1,

Les mesures d'organcchlorés que le promoteur a réalisées sur les échantillons de résidu
sifice-fer prélevés & lusine pilote ont été effectuées sur une base séche (M™ Manon
Bérube, seance du 15 octobre 1997, en soirde, p. 43). Or, si le résidu sec &tait relativement
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peu adsorbant, les crganochlorés auraient pu étre présents dans les phases liquides ou
gazeuses associées a ce résidu avant sachage. Si tel était e cas, les mesures obtenues
seraient des sous-gstimations des quantités d'organochlorés regllement générées.

La commissicn est particulierement préoccupée par le fait que le promoteur a neglige
certaines sources d'émissions atmosphériques. Un des parlicipants en audience a attiré
l'attention sur une source potentiellement significative, mais difficilement guantifiable sans
campagne de mesure appropriée :

Le promoteur semble avoir porté peu d'affention aux émissions diffuses. Les
gémissions de ce type s'échappent des valves, des raccords de luyaux, des
raservoirs, ete. Or, en 1890, das diudas mendes dans-des usines scandinaves
productrices de l'organochloré chiorure de vinyle monomére (CVM) ont conciu
que l'ensemble des émissions diffuses |...] dépassaient les émissions directes
da 12 a 65 fois.

{(Mémaire de Greenpeace, p. 15)

Dans la section traitant des émissions atmosphériques, la commission a deja soulevé un
doute sur l'estimation du promoteur en ce qui concerne les émissions aux vents du
batiment d'électrolyse. La commission émet égalemeant des réserves sur l'évaluation des
émissions atmosphériques totales telles gue le promoteur les a présentéss et qui ont été
résumées dans le tableau 5.1. Elie n'est pas convaincue que l'usine Magnola gui, sous tous
les autres rapports, est considérablement plus polluante que celle de Norsk Hydro, soit
plus performante uniquement sur le chapitre des émissions atmosphériques de dioxines et
de furannes. Pour ces composeés, Magnola serait méme trois fois plus propre (0,09 g FETI
par an au lieu de 0,27}, selon tes calculs du promoteur.

La volatilisation a partir du bassin de résidu silice-fer

En majorité, ies dioxines et les furannes générés par le procédé Magnola sé retrouveraient
dans le résidu silice-fer et dans les déchets a étre expédiés en Alberta (en FETI, 400 g/an
et 162 g/an respectivement ; tableau 5.1). La contamination du résidu entrepose sur place
constitue la différence majeure entre Magnola et Norsk Hydro (5 G0 fois plus de dicxines
et de furannes chez Magnola). En audience, le promoteur avait affirmeé qu'if n'y aurait
aucune perte d'organochlorés a partir de ce bassin .

l...] I y aura des quantités d'organochiorés dans le résidu, mais le résidu est
dans un bassin élanche, l'eau est recirculde au proceds. ..} il n'y a pas
d'exposition & 'environnement possible [...].

(M™ Linda Ghanimé, séance du 15 octobre 1987, en aprés-midi, p. 42)

Cependant, le promoteur a clairement établi que le résidu dans le bassin sera a fair libre
jusgu'au moment de sa fermeture aprés une vingtaine d'années (documents déposes PR3,
p. 4-46, et DA35). Pendant celte période, la volatilisation des organachlorés sera favarisee
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par divers phénoménas de turbulence qui n'ont pas &té évalués, y compris le jet de résidu
mélangé avec 'eau de procade, la température du résidu au point d’arrivée dans le bassin,
l'agitation requise pour éviter le gel en hiver au point de pompage, 'action naturelle des

" vents, des précipitations, et des phénoménas de brassage dus aux gradients saisonniers
de température.

En réponse aux quastions de la commission, le promoteur a procédé a deux estimations
des émissions atmosphériques résultant de la volatilisation des organochlorés déposes
dans le bassin de résidus. Dans un premier documeant déposé en octobre 1887 (document
déposé DA35), Magnola a sstimé que la contribution maximale du bassin de résidus
en 2019, aprés des années d'exploitation, au moment ol it serait presque plein, serait
négligeable. Le promoteur avance les chiffres de 1% de la guantité lolale des rejets
atmosphériques de l'usine pour les dioxines et les furannes, et de 3 % pour le HCB et ies
BPC. Dans une seconde étude soumise en décembre 1997, le promoteur illustre par des
figures les émissions d'organochlorés par volatilisation & partr du bassin de résidus
(document déposé D8.14.1, & la fin de I'annexe 3). Ces figures na sont pas accompagnées
par les données qui ont sarvi & les tracer, mais un simple examen démontre, sans aucun
doute, que les concentrations moyennes annuelles d'arganochlores a proximite du bassin
seraient beaucoup plus élevées gue prés des cheminées de [usine. Les bandes de
couleur sur les figures suggérent des concentrations & peu prés équivalentes pour le
décachlorobiphényle, mais quelque deux fois plus élevées pour 'hexachlorobenzene, et
de 30 4 120 fois plus pour les dioxines &t las furannes, lesquels pourraient atteindre
250 fg/m’ au voisinage du bassin. Cela semble &tre en contradiction avec les conclusions
de la modélisation proposée en octobre, selon lesquelies la contribution du bassin serait
minime par rapport a celle de I'using (document déposé DA35L, p. 10}

La commission estime que méme ces derniéres évaluations du promoteur pourraient
correspondre a4 des sous-estimations. Sur ce point, les cing experts consultés par la
commission ori été formels (documents déposés D8.8.3 et D8.23 4 D8.27), comme en
émoigneant ies extraits suivants :

[...] 2 promoteur a peut-étre sous-estimé 'évaporation des organochiorés du
bassin vers I'sau et lair. [...] dans une étude [publiée] sur les pertes de BPC
Aroclors en provenance de sols moulliés et de sédiments [les auteurs] frouvent
que sous cerlaines conditions la perte par volatilisation de BPC et autres
composés hydrophobigues [...] peut étre rapide st substantielle.

(D" Laurier Poissant, document déposé D8.8.3, p. 2}

{ agree that much of what is sent to the holding pond would probably volatilize
to the atmasphere, [...].
(D" Mark Cgohen, document dépose D8.23.2, . 8)

Much of the OCs will evaporats, i fact there is little alternative.
(D" Don Mackay, document déposé D8.24, p. 3)
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Ce phénoméne résulterait des propriétés physico-chimiquas des organochlores, et son
ampleur dépendrait des caractéristiques du résidu semi-liquide, des caractéristiques du
bassin, et des conditions environnemeantales.

[...] the rate and extent of volatilization will vary from compound to compound,
and will depend a great deal on the nature of the pond and the surrounding
environment, i.e., amount and character of suspended solids in the pond
water, degree of mixing in the water, wind speed above the wafer, temperaiurg
of the air and water, etc.

(D" Mark Cohen, document déposé 08.3.2, p. 8)

A hot aqueous solution of OCs will result in appreciable evaporation of the OCs
despite their low vapour pressure. This is because thelr hydrophabicity (high
aguecus activity coefficient) drives them into the air, This is the same «force»
which drives bioconcentration. Evaporation is greatly enhanced at high
temperatures because of the strong temperature dependence of the air-water
partition coefficients. The OCs also tend to partition fo the air-waler interface
thus if the mixture Is furbufent or bubbles there will be enhanced evaporation.
An industrial process (solvent sublation) works on this principle.

(D' Den Mackay, document dépose D8.24, p. 4-5) '

Si les résidus sont chauds, il y aurait risque de pertes importantes de BPC el
autres composss volatils cu semi volatils a I'aimosphére.
(D" Laurier Poigsant, documeant déposé DB.B.3, p. 2)

En particuiier, les experts sont d'avis que, contrairement aux affirmations du promaoteur,
radsorplion aux particules du résidu sera faible, puisque ce dernier ne contient pas de
matiére organique.

[The QCs] wont adsorb appreciably. [...] These OCs sorb primarily to organic
matter, not fo mineral surfaces, especially hydrated mineral surfaces.
(D" Don Mackay, document déposé D8.24, p. 3-5)

I agree that the lack of organic matter is crucial in the dynamics of the OCs,
aspecially relatively volatile ones like HCB.
(D" Ross Norstraom, documeant dépose D8.27.2, p. 1)

[...] la volatilisation est d'autant plus rapide que la tenaur en maliére arganique
est faible.
(D" Laurier Poissant, document depose D8.8.3, p. 2)

Cependant, la vitesse et 'ampleur dg la volatilisation varieront selon les composés.

Compounds like HCB, other chlorobenzenes, and the lighter PCB's will
prohably volatilize at a faster rate and to a greater aextent than PCDD/F's and
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chiorophencis. Of the compounds you mentionad, chiorophenols would be the
most water-soluble and would probably volatilize a relatively stow rate.
{D'Mark Cohen, document dépose D8.23.2, p. 8)

An important fraction of the PCBs and CBs will escape that pond either
through volatilization or through loss to surface and ground water.
(D" William Strachan, document déposé D8.27.1, p. 1)

L'hexachlorobenzéne est particulierement volatil, et les experts consultés gstiment que sa
volatilisation a partir du bassin sera trés grande cu méme presque compléte, le bassin
constituant désormais une source majeure de HCB au Canada.

Since much of the HCB emitted to the holding pond will probably be
volaiilized, this source would appear to be EXTREMELY significant.
(D" Mark Cohen, document déposé D8.23.2, p. 8)

The HCB will evaporate rapidly, the dioxins more slowly.
(D' Don Mackay, document dépaosé D8.24, p. 3)

Puisque le bassin est le paint de destination de la moitié de tous les organochlorés
générés par le procadé (1161 kg annuellement, selon le tableau 5.1, colonne F), la
volatilisation & partir du bassin modifie totalement le bilan gui a &té présenté par le
premoteur dans son étude d'impact. Le taux de valatilisation varierait selon les composés :
plus &élevé pour le HCB, moindre pour les dioxinas, furannes, et BPC, en assumant que la
composition de ce mélange ne comprend pas de congéneres peu chlorés, lesquels sont
généralement plus velatils. Enfin, la volatilisation serait minimaie pour les chlorophénois,
qui sont las plus hydrosolubles (document déposé D8.23.2, p. 8).

Seule une modélisation appropridés, exparte et exhaustive, incluant les caractéristiques
minéralogigues du résidu, permettrait d'évaluer correctement la volatilisation des
organochlorés & partir du bassin. Cet apport pourrait étre considérable, comme en font foi
les chiffres suivants, que la commission propose uniquement & titre d'exemple. St 80 %
des chiorobenzénes et 10 % des BPC envoyés au bassin se volatilisaient et s'ajoutaient
aux émissions prévues des cheminées, les émissions atmosphériques totales du projet
seraient 36 fois plus élevées gue ce qui ast proposé dans le tableau 5.1, La différence est
encore pius significative lorsquion examine uniguement la volatilisation des dioxines, qui
sont parmi les produits les plus toxiques connus. Avec seulement 10 % de volatilisation de
dioxines et de furannes {en FETI} & partir du bassin, les émissions effectives de dioxines et
de furannes dans 'atmosphére provenant de tous leg éléments du projet Magnola seraient
plus de 400 fois plus élevéeas que ce qui a été propose par le promoteur.

Aprés examen des documents déposés en audience et dans le cadre de son enquéte,
la commission est arrivée a la conclusion qu'une partie non négligeable des
composés envoyés dans le bassin sur les haldes se retrouveront en définitive dans

Fatmosphére. L’apport total de toutes les substances organochlorées par
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volatilisation augmenterait considérablement les émissions atmaospheriques
effectives du projet Magnola.

En oulre, la commission s'était inquiétée en audience sur le fait que des contaminants
organochlorés pourraient passer directement dans I'atmosphare a4 partir des zones
exondéas du bassin, ajoutant ainsi a la charge aimosphérique. Dans ce cas également, |a
modalisation du promoteur conclut que cet apport serait minime (document dépose DAS35,
p. 11). La commission n'en est pas convaincus, en patticulier parce gue le promoteur n'a
considéré que f'apport dd & I'érosion de particules par la vent, alors que la volatilisation
directe des organochlorés, qui sont plus solubles dans l'air que dans l'eau, potirrait
constituar un mécanisme de transport plus efficace.

Enfin, la commission rappelie cue le promoteur, autant dans son étude d'impact qu'en
audience, a clairement affirmé son intention de doubler, dans un laps de temps
relativement court, la production de son usine. Une phase d'expansion est prévue vers l'an
2010 afin de doubler la capacité de production de 'usine (document déposé PR3, p. 1-4).

Si Magnola devait doubler sa production, il faut considérer que I'impact des rejets
d’organochlorés augmenterait. L'étude d'impact n'a pas pris en considération, de
facon claire et exhaustive, les conséquences de cette expansion, laquelle a été
présentée tout au long des audiences comme un élément prévu du projet.

La nature des rejets

Une grande variété de composés organochlorés distincts serait génerée au cours du
procédé Magnola. Certains seraient détruits plus facilement que d'autres a des étapes
subséquentes, et ieur concentration dans les gaz ou les matieres sclides varierait en cours
de procédé. Comme la plupart de ces composés ont des toxicités intrinséques différentes,
lesquelles peuvent varier lorsqu'ils sont combinés entre eux, la commission considere gu'il
faudrait connaitre de fagon plus précise la composition chimique des mélanges et refets de
lusine commerciale, et qu'il faut, dans les circonstances, adopter l'approche la plus
prudente possible.

Les évaluations du promoteur ne sont que des prévisions basées en grande partie sur des
résultats expérimentaux a Fusine pilote, qui ont éié adaptés pour tenir compte des
conditions différentes qui existeront dans son usine commerciale. Les BPC en sont un bon
exemple. Aucun BPC n'a été délecté dans les échantillons de 'usine pilote (document
déposé DART). Cependant, il était normal que le promoteur s'attende a ce que des BPC
soient générés, puisque tel est le cas a Norsk Hydro de Bécancour qui, comme Magnola,
utilise un procédé électrolytique en présence de chlore. Le promoteur a parfois favorisé la
protection du public et de I'environnement, en assumant que des BPC seraient produits en
quantité équivalant a deux fois le seuil de détection de son apparzillage de mesure au
labaratoire d'analyse. |l s'agit d'une procédure reconnue en loxicologie, mais gui laisse
néanmains la commission dans le doute. En effet, il y a lieu de se demander si les
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échantifonnages a l'usine pilote ont été suffisants en nombre et adequats sur le plan de la
méthode pour bien caractériser les rejets, en ce qui concerne les quantités autant gu’en ce
qui conceme la composition (document déposé DA43). Ce fait est particulieremeant
important en ¢ca qui conceme des groupes de composés, tels les BPC, dont les divers
congeénéres ont des toxicités trés differentes.

Le promoteur prévoil que les rejets solides de l'usine projetée contiendront surtout le
congénére décachiorobiphényla®, a l'image des rejets de l'usine commerciale comparable,
dont il a examing la performance. Cette éventualité est probable, et elle est renforcee par le
fait que les autres organochlorés identifiés par le promoteur sont également saturés en
chlore. Cependant, elle n'est pas basée sur ses résultais expérimentaux. Camme « les
BPC avant les plus faibles nombres d'atome de chlore [sont] les plus velatils » {document
déposé D8.8.3, p. 3}, Féchantillonnage aurait pu les manquer. Le décachlorobiphenyle,
trés résistant a la dégradation, est « trop gros pour traverser la membrane biclogique »
{(document déposé DB31, p.10} des tissus vivants. |l est donc trés peu texique par rapport
a certains congénéres de BPC avec quatre ou cing atomes de chiore. Par conséquent, sile
promaoteur avait adopté I'approche la plus prudente, il aurail évalué la toxicité de certaines
des émissions an tenant compte de la possibilitg qu'elles contiennent d'autres congeéneres.

La méme difficulié se présente dans le cas des dioxines et des furannes, dont les divers
congéneéres n'ont pas tous la méme toxicitd. En général, dans son etude d'impact et ses
documents déposés, le promoteur n'a pas présentd la composition des rejels par
congénéres. Pour certains rejets, les résultats sont présentés en unitds FET| dans un
tableau et en unités réelles dans un autre, et on doit présumer du facteur de toxicité utilise
par le promoteur en caiculant le rapport entra les deux séries de donngees.

Dans d'autres cas, le promoteur n'a présenté ses données que dans 'un ou l'autre des
types d'unités. Par exemple, la commission a dd assumer que les résidus & étre traités
nors-site auralent le méme facteur de toxicité que le promoteur a prevu pour le residu
silice-fer de l'usine commerciale, soit §,0331 (voir g tableau 5.7). Pour les émissions
atmosphérigues de dioxines et de furannas, les chiffres fournis par & promoteur montrent
que le total de 0,09 g/an provenait de I'utilisation d’'un facteur de toxicité de 0,0072. I! s'agit
d'une valeur moyenne pour 'ensemble des sources de rejets, puisque le facteur de toxicite
utilisé par le promoteur pour chacun des paints d’'émission variait considérablement (voir le
tableau 5.7).

Le promotaur utilise le vocable « lss décachlorobiphénylas », maig il n'existe qu'un seul congénére avec dix atomes de chlors.

Projet d'nsine de production de magnésium par Métallurgie Magnola inc., 4 Ashestos 127



La problématique des organochlorés

Tableau 5.7 Facteurs d'équivalence de toxicité utilisés par le promoteur pour les rejets de dioxines et
de furannes du tableau 5.1
Emi hériques Rejets solides

0,000887 0,00719 0,0331 0,0331°
Rejets de dioxines et de furannes (FETI, g/an) 0,09 400 159*
Scuree : documents déposés DAG et PR4, p. 5-3 et 5-17, avec production de 200 000 tonnes de résidus par an, sur base

zéche, 24 heures par jour, 383 jours par an (document déposé D8.14.1, p. 1-18).
* Vialeur non fournie par le promoteur, et obtenua en supposant le méme facteur déquivalence toxique que pour le résidu
silice-fer.

La commission constate que le promoteur prévoit que les différents mélanges gazeux
destinés a étre émis dans P'atmosphére en divers points du procédé seraient
passablement différents dans leur composition en congénéres de dioxines et de
furannes et, par conséquent, dans feur toxicité relative. Elle s’interroge sur le fait que
le promoteur puisse faire des projections aussi précises avant méme que les
appareils de captage ou de destruction aux diverses étapes du procédé n’aient été
définis.

La composition des difiérents rejets est assenticlle pour en évaluer la toxicité. Selon
I'Organisation mondiale de fa santé, plusieurs dioxines et furannes ont des facteurs de
toxicité pour Fétre humain, gui s'échelonnent de 0,5 & 0,1, st certains congsneres de BPC
ont des facteurs de toxicité entre 0,01 et 0,1°. Les facteurs utilisés par le promoteur pour
caractériser les rejets de l'usine projetéd sont généralement beaucoup plus faibles,
indiquant que leur compositon attendug comprendra une prépondérance de congenéres
peu toxigues. Si, dans les faits, la composition réelle des rejets devait différer, la
commission estime que leur toxicité pourrait étre significativement différente de celle
proposée par le promoteur. A ce sulet, I'expérience dans une usine norvégienne de
magnasium a démontré que la mesure at la caractérisation des dioxines constituent un
probiéme difficile, et que des prévisions pré-projat se sont averéas peu fiables (document
deposé D8.26, p. 2).

Enfin, 1a commission note gue 'usine de Sumitomo, citée par e promoteur pour évaluer les
émissicns produites pas son propre projet, n'utilise pas le méme procédé que Magnola.
Elle retient également que cette usine n'est pas une usine da production de magneésium,

" U.G. AMLBORG et al. « Toxic equivalency factors for dioxin-lke PCBs », dans Chemosphere, vol. 28, p. 1048-1067, Le
promoteur a indiqué qu'il considérait que les facteurs de toxicit ne sappliguaient pas aux BPC (docurnent deéposé DB.14.1,
p. 1-7%
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mais plutdt une usine de production de titane, ol le magnésium est un sous-produit
intermédiaire qui est réintégré dans le procédé. li en est de méme pour lautre usine dite
comparable, Nikkelverk, puisqu'elle produit du nickel et du cuivre (documents
déposés PR3, p.5-41; D8.14.1, p.1-8 et D8.20.1). Ces usines n'utilisent ni ia méme
matiére premicre, ni le méme procédé gue Magnotia.

Les risques pour I'environnement et la santé

Dans son étude dimpagct, le promoteur a examing la question des risgues et impacis des
organochlorés qui seraient produits dans son usine commerciale. Son analyse etait
cependant limitée & certaing composeés et a una seule voie d'exposition.

L'analvse de risque ne porfajt, dans un premier temps, que sur guatre
substances : le HCI, le Cls, le HCB et les BPC. [...] une analyse de risque a éte
offoctuée sur los PCDD/F, elie a été basée sur 'inhalation seulement [...].
{(Mémaire de Greenpeace, p. 17)

De plus, elle ne considérait que le risque de causer le cancer chez I'étre humain

[...] on a regardé l'effet cible le plus critique [le cancerl. £t donc, c'est sur
cette base que nous avons considéré que la contribution de {'usine dtain
riégligeable en terrmes d'expasition.

(M. Sylvain Loranger, séance du 16 octobre 1997, en aprés-midi, p. 46)

Le promoteur a concly que les émissions de dioxines et de furannes (PCDD/F)
occasionnées par le projet a Fétude seraient inoffensives, parce que les previsions des
concentrations dans I'air ambiant résultant des émissions de ses cheminées, étaient en
deca de la norme d'exposition reconnue comme pouvant causer le cancer.

La commission a fait son analyse dans une perspective plus large gue celle du promoteur.
La valeur de toute analyse de risque dépend des hypothéses sur lesquelles elle s'appuie.
Dans le projet & I'étude, la commission considére que Fanalyse faite par le promoteur en ce
qui cenceme le risque, pour les &tres humains, qui provient des organochlorés aurait di
tenir compte des phénoménes additionnels suivants : les multiples effets potentiels sur la
santé, la synergie entre les composés, les voies d'exposition autres que la voig
atmosphérigue, le transport sur une longue distance, la bicaccumulation, ainsi que la
persistance des organochlores et la charge corporelle pré-projet chez les étres humains
qui pourraient &tre exposés. A ce sujet, on ne peut assumer que la population cible ne
contient pas déja une dose de produits organochlorés qui soit non négligeable, et on doit
considérer gu'il existe une possibilité que toute dose additionnelle mette la sante de cetie
population a risque. Par exemple, pour la dioxine, le Conseil de la Santé des Pays-Bas a
recemment publié un rapport montrant que la charge corporelie d'une partie de la
population de ce pays était déja & un niveau qui cause des effets mesurables sur les
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nouveau-nés’. Une étude de Sanié Canada dans la région des Grands Lacs est arrivée a
la méme conclusion {document déposé D8.5.1.2). Parmi les organochlorés qui seraient
émis par Magnola, plusieurs dioxines, furannes et BPC sont parmi les plus persistants et
1|5 plus Ioxiquss.

Les impacts sur la qualité de l'air ambiant et sur la région immédiate

En audience, le promoteur a fait référence, a plusieurs reprises, au fait gue Ies emissions
atmosphériques de dioxines et de furannes provenant de son projel auraient des effets
négligeables, parce qu'elles seraient de beaucoup inférieures a une valeur de
concentration dans I'air ambiant qui est considérée comme sécuritaire

[...] pour les furannes et dioxines, on a fixé un abjectif de 500 femifcgrammes
par métre cube et les valeurs qui sont prévues comme  émissions
atmosphériques étaient de 3 % dans le cas du procsde original et, avec les
maodifications, sont réduits a 1 %. [...] On n‘avait pas fait d'évaluation [de
risques & la santé) dans le cas des dioxines et furannes, elant donné gue nos
concentrations étaient largement inférieures a la valeur cible]...].

(M™ Linda Ghanimé, séance du 15 octobre 1997, en aprés-midi, p. 23-24)

Depuis, le promoteur a déposé une nouvelle évaluation de 16,3 fg/m3, laquelle se situerait
de nouveau aux environs de 3% du critere sécuritaire de 500 fg/m® du ministére da
I'Environnement et de la Faune (document déposé DA45, p. 1-5). Or, l'analyse que vient de
faire ia commission sur la volatilisation des organochlorés a partir du bassin de résidu
silice-fer donne une valeur de concentration dans I'air ambiant beaucoup plus élevée. Par
exemple, la valatilisation de seulement 1 % des 400 g de dioxinas et de furannes déposes
annuellement dans le bassin de résidu (voir ie tableau 5.1) représenterait 4 g d‘émissions
(FETI), soit 44 fois plus que les 0,09 g FETI émis par les cheminées de l'usine (voir le
tableau 5.1). Par conséquent, les émissions atmosphérigues fotales de Magnola pourraient
atteindre et méme dépasser le critere de 500 fg/m3 de dicxines et furannes dans I'air
ambiant & l'extérieur de la zone industrielle.

La commission considére que les concentrations de dioxines et de furannes dans
V'alr amblant & l'extérieur de ia zone industrielle de Magnola pourraient atietndre Gu
méme dépasser le seuil du critére sécuritaire de 500 fg/m® du ministére de
'Environnement et de la Faune.

La commission a constaté en audience que ce méme objectif de 500 fg/m?3 pourrait ne pas
étre absolument sécuritaire, puisgu'il ne repose pas sur des études exhaustives, et gu'il a
été développé pour le cas précis et circonscrit dans le tamps d'un incinérateur de matiéres
dangereuses.

* Health Cauncil of the Netherlands : Commities on the Risk Assessment of Substances, Dioxins, Rapport 1998/10E - ISBN 90-
5549-115-2.
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[...] ¢'est un chiffre que le ministére de I'Environnement a vehiculé depuis bien
fonglemps et qui a servi au plan de destruction des BPC a la Manic 2 ou
méme ce qui s'en vient a Saint-Basile, ‘

(M. Pierre Walsh, séance du 15 octobre 1987, en apras-midi, p. 24)

La commission note que le critére de 500 fg/m?, qui a été établi pour des projets
d'incinération de produits dangereux circonscrits dans le temps, n'est pas
nécessairement sécuritaire pour un projet industriel qui émettrait des dioxines et des
furannes de fagon continue pendant une période beaucoup plus longue.

L'évaluation du risque est encore plus problématigue dans le cas de I'hexachlorobenzéne,
pour leguel il n'y a aucun critére de concentration dans Yair ambiant. La commission
sinquidte de voir que 1076kg de ce composé toxigue relativement volatil seraient
entreposés annueliement dans un bassin en éiévation, et & moins de 1000 matres des
résidences les plus proches (figure 2.2, chapitre 2}.

Dans le cas de hexachlorobenzéne également, étant donné la grande volatilite de ce
compasé, la commission doute que le promateur puisse respecier 'objectit gu'il s'était fixé
pour l'air ambiant, scit 2,2ng/m’. En effel, selon son évaluation des emissions
atmosphériques, le HCB dans I'air ambiant était déja & 60 % de I'objectif, alors que le
promoteur assumait gue la volatilisation & partir du bassin de résidu serait minime
(M™ Linda Ghanimé, séance cu 15 octobre 1997, en aprés-midi, p. 23-24}.

La commission note enfin que le promoteur n'a pas envisagé la possibilite que des
especes faunigues utifisent le bassin de résidu, ol eiles pourraient se contaminer et en
subir les effets. Dans un document déposé en réponse aux questions de la commission,
Environnement Canada rapporie gue l'utilisation de bassins de résidus par la sauvagine
est un phénoméne connu, en particulier parce que celle-ci est attirée par leur température
plus élevée (document déposé D8.21.1, p. 1). Dans certains cas, des efiels mesurables
ont été observés chez les aiseaux. Dans le cas qui nous occupe,

Il est difficile d'extrapoler les résuliats de ce type d'études avec la situation du
bassin de résidus de l'usine Magnola. [...} Cependant, sur /a base des
informations et études disponibles, on peut penser que les canards qui
sgjourneraient durant quelques semaines sur le bassin pourraient accumuler
des concentrations significatives de contaminants potentieflement toxiques
dans leuwrs tissus.

{(Document déposé D8.21.1, p. 2)

La commission estime en outre que ces oiseaux, en quittant le bassin, pourraient agir
comme agents de dispersion des contaminants.

Les impacts en longue distance.

L.a commission estime que, contrairement a 'approche retenue par le promoteur, les
émissions d'organochlorés provenant du projet Magnola ne doivent pas é&tre vues
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uniquement relativement & des normes de milieu ambiant déja existantes, ou a des impacts
localisés dans le lemps ou dans l'espace, mais également en rélation avec leur
contribution au bruit de fond & I'échelle provinciaie, nationale et nord-américaine, et aux
engagements nationaux &t internationaux sur ces substances.

Tel qu'il a été établi dans la section précédente, il est indéniable que les rejets des quatre
groupes dorgancchlorés genérés par le projel Magnola seraient non seulement
mesurables, mais en quantités élevées, En se basant sur l'orientation des vents dominants,
telle qu'elle a éte présentée en audience, on peut supposer que le dépdt des émissions de
Magnola se fera non seulement dans la région avoisinante immédiate, mais aussi dans une
région plus vaste (document déposé DA17). Cette derniére comprendra surtout les
quadrants allant du nord-ouest au sud-est. Le dépdt pourrait donc se faire dans une vaste
région, y compris les basses terres du Saint-Laurent et le lac Saint-Pierre, la rive nord du
Sairt-Laurent jusqu'a Québec, la Beaucs, le Maine et les provinces maritimes. |f est
possible gu'a plus long terme, en vertu de I'affet sauterelle, le bilan de 'apport de Magnola
scit plus marqué vers le nord. Dans toutes les régions ol il y aura dépdt, les organochlorés
émis, méme g'ils sont en concentrations infimes dans I'air & mesure qu'on s'éloigne de la
source, vont, avec le temps, se concentrer dans la chaine alimentaire par bicaccumulation.

En definitive, tal qu'il est proposé, le projet Magnola constitugrait une source additionnelle
contribuant au bruit de fond a I'échelle continentale. Le fait que cetie source n'en serait
qu'ung parmi tant d'autres ne la rend pas négligeable :

[...] itis important not to get too caught up in a source-by-source analysis. This
tyoe of analysis can obscure the real problem with crganochlorines. The
emigsions from any one facility are almost always small compared to the fotal
emissions. As such, it can be argued (by the facility's proponents) that this one
source probably doesn't significantly increase the "background” exposure.
However, one must ask : Where does the background come from? It comes
from the cumulative impact of ihousands and thousands of sourceas.

(D" Mark Cohen, document déposé D.23.2, p. 8)

Selon l'agence de Protection de l'environnement des Etats-Unis, « I'apport quotidien de
digxine et de produits semblables a la dioxine représente pour la population des Etats-Unis
an général un risque de cancer sur la durée de vie qui est de 500 a 1 000 fois supérieur au
risque acceptable de une chance sur un million » {USEPA, septembre 1994, dans
Commaner ef al,, 1996). Par conséguent, tout apport additionnel, quelque minime qu'il sait,
consiitue un risque inacceptable, que ce soit pour le cancer cu pour les autres effets sur la
sanis.

Les mémes arguments stappliquent aux autres organochlorgs persistants et volatils
déposés dans le bassin de résidu silice-fer, en particulier I'nexachlorobenzéne.
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HCB s a particularly nasty compound, because it has an extremely long
atmospheric lifetime (on the order of 2 years) and is globally distributed. The
installation of a new significant source will nat just harm people downwind in
Canada, but will influsnce HCB exposure worldwide.

(D" Mark Cohen, document déposé D8.23.2, p. 8)

C'est pourquoi la politique canadienne de gestion des dioxines, des furannes, des
biphényles polychlorés et de I'hexachlorobenzéne ne consiste pas a établir des normes
acceptables en fonciion d'un risque, mais & en atteindre I'élimination virtuelle (document
déposé DB19, p. 2).

La commission estime que ie projet Magnola tel qu’il est proposé pourrait produire
un panache d'ocrganochiorés qui serait sans équivalent au Québec et au Canada. Ce
panache toxique pourrait représenter un risque élevé pour les écosysiémes locaux,
ainsi que pour les travailleurs et la population, en regard des mécanismes de
bicaccumulation et des effets sur la santé. Ce risque a long terme pourrait s'étendre
bien au-dela de la région environnante, puisque les organochlorés émis par le projet
ont un potentiel de dispersion considérable et une longue durée de vie dans
I'atmosphére et les autres milieux récepteurs.

Enfin, la commission désire attirer Pattantion sur e fait qu'elle a ciblé son analyse sur les
quatre groupes d'organochlorés de ta voie 1, dont le Canada vise I'élimination virtuglie. Un
risque additionnel, et non négligeable, proviendrait des émissions d'autres organochlorés,
dont les chlorophénaols et 'octachiorostyréne qui seraient produits, en grandes quantités,
par Magnola.

Les impacts des rejets hors-site de Magnola

Le promoteur prévoit expédier annuellement pour traitemeant hors-site plusieurs tonnes de
rejets contenant prés de 1200 kg d'organochlorés, dont 159 g (FETI} de dioxines et de
furannes (voir le tableau 5.1). Une das destinations gu'il privilégie est I'usine de traitement
de déchets spéciaux de Swan Hills en Alberta (M™ Manon Bérubé, séance du 15 octabre
1997, en aprés-midi, p. 55). L'étude d'impact du promoteur considérait cetie gestion
hors-site comme une procédure d'expédition, et pour laquelle il n'y avait pas de bilan
envirgnnemental.

La commission considére que la destruction hors-site des rejets de Magnola contribuera
au bruit de fond continental, ainsi qu'aux impacts locaux dinstallations comme cetle de
Swan Hills. Ces impacls ne sont pas négligeables, puisque les services de santé de
fAlberta ont avisé récemment la population de limiter sa consommation des produits de la
faune dans un rayon de 30 km autour de l'usine. Pour les femmes enceintes et les enfants,
on recommande de ne pas en consommer du tout {document déposé DCS, p. 3, site
internet http://www.health.gov.ab.ca),

Projet d'nsine de production de magnésinm par Métallurgie Magnola inc., 3 Asbestos 133



La problématique des organochlorés

En raison des incertitudes fiées a la fiabilité de fincinérateur de Swan Hills, la
gouvernement du Canada a récemment interrompu 'envoi de résidus contamings aux BPC
en provenance des activités de ses ministéres (documerd déposé D8.28).

Les impacts sur l'agriculture

Dans un rayon de 10 km autour de fusine projetée par Magnola, il y a 108 producteurs
agricoles ; 27 d'entre eux sont des producteurs de bovins laitiers, qui élévent prés de
1 000 vaches au total (documents déposés D8.10.4 et D8.10.5). Une partie des émissions
atmosphérigues de Magnola se déposeront sur ca territoire immédiat, &t la majorité, dans
une region beaucoup plus grande. Les producteurs s'y comptent par centaines, comme en
a témoigné une productrice agricole en faisant part a4 la commission de ses
préoccupations au sujet du projet de Magnola.

Lalimentation laitiore des Québécois provient majoritairement de Ja zone
touchée par les vents et les retombées. [...] Les régions Bois-Francs et Estrie
forment a feur deux, le plus grand bassin faitier au Canada. [...] Lors des
audiences d'octobre 1897, un expert a répondu [...] gue les dioxines se
fixalent dans les produits laitiers et les graisses animales.

(Mémoire de M™ Jocelyne Bergeron-Pinard, p. 1)

Le phénoméne de l'incorporation des dioxines, furannes et autres organochlorés dans le
lait de vache est bien documenté, particulidrement en Europe. Aux Pays-Bas, des analyses
de lait pres de zones industrielles ont donné des valeurs de 1,1 & 13,56 pg/g (FETD,
comparativement & des valeurs de 0,7 & 2,5 pg/g en régions non industrialisées (document
déposé D8.10.1, p. 8). Ces dioxines sont présentes dans l'air & peu prés partout sur la
planste ; elles se déposent dans les paturages et, ensuite, elles sont ingérées par les
vaches avec I'herbe et le foin. Les sources de dioxines sont multiples, mais en Europe
comme en Amerique du Nord, i! existe des sources bien définies qui sont respansables de
la majorité des émissions et, par conséquent, de la majeure partie de la contamination par
voig asrienne, Ces sources sont certaines activitdés industrielles et les incinérateurs. En
Allemagne par exemple, I'air dans une ville comme Hambourg contient de 3 & 4 pg/m3 de
dioxines et furannes, mais il en contient 35 pg/m® prés d'un incindrateur et 120 pg/m?3 prés
d'une usineg de traitement des métaux (document déposé D8.10.1, p. 3).

A cause des risgues pour la santé que représente le lait comme source d'exposition, et
particulieremant pour fes nouveau-nés, plusieurs pays oni adopté des limites maximales
recommandeées de dioxines et furannes (FETI) dans le lait de vache. Calculée sur le lait
entier, cette limite est de 0,7 pg/g au Royaume-Uni et de 0,24 pg/g en Hollande (document
dépose DB8.10.1, p.9). Au Québec, elle est de zéro, c'est-a-dire « absence de
PCDD/PCDF » (document déposé D8.10.1, p.9). Dans les sections précédentes, la
commission a établi que les émissions atmosphériques sffectives du projet & I'étude
pourrait &tre talies que Magnola deviendrait la principale source de dioxines et d'autres
organochlorés au Canada. Dans cette éventualité, il faudrait s'attendre a ce que l'air, les
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paturages et fe fait de vache dans ia région immédiate alteignent, avec le temps, des
niveaux comparables a ceux observés prés de sources importantes comme celles citées
précédemment.

La commission considére que la volatilisation de dioxines a partir du bassin de
résidu silice-fer pourrait avoir comme conséquence que les producteurs agricoles,
dans un périmétre autour de I'aire industrielle, trouveraient plus difficile de respecter
la limite recommandée de zéro dioxine dans le lait de vache. De l'avis de la
commission, ce périmétre pourrait étre trés étendu, mais seule une modélisation
appropriée pourrait le préciser.

La gestion des organochlorés par Magnola

En majorité, les organochlorés qui seraient générés et rejetés par Magnola sont parmi les
substances toxiques le plus immédiatement visées par la nouvelle 1égislation canadienne
sur 'environnement. L'objectif de cette 1&gisiation est d'atteindre le rejet zéro pour chacune
de ces substances, nommément les dioxines et furannes, les BPC et I'hexachlorobenzéns.
Loin de viser cet objectif, e projet tel qu'il est présenté ferait de Magnola non seulement
une nouvelle source de ces produits, mais possiblement la plus grands source au Canada.

La commission constate que ie mode de comptabilisation et de gestion des
organochloreés adopté par Magnola comporte des incertitudes importantes :

+ nombreux changements au projet entre le dépdt de I'étude d’'impact et la fin de la
période d'enquéte de la commission ;

+ imprécisions dans les évaluations théoriques ;

+ lacunes dans les mesures réelles effectuées a l'usine pilote pour vérifier les
prédictions théoriques ;

» absence d'information précise sur de I'équipement et des éiéments importants
pour le contréle des organochlorés a certaines étapes du procédé ;

« lacunes en ce qui concerne I'évaluation des émissions atmosphériques ;

- lacunes sur la charge réelle en organochiorés des eaux de procédé aprés
plusieurs boucles de recirculation dans le procédsé ;

+ lacunes en ce qui concerne le cheminement, ia destination flnale, et les impacts en
aval provenant des résidus contaminés par les organochlorés devant étre traités
hors-site ;

- lacunes importantes en ce qui concerne la sécurité et ies impacts réels du bassin
de résidu ou seraient destinés, en majorité, les rejets d'organochlorés ;

+ lacunes en ce qui concerne la nature des effets sur la santé, sur l'agriculture et sur
les ecosystémes en général, qui sont pertinents a une analyse de risque résultant
d'une exposition aux organochlorés.
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Ces lacunes indiguent que les études du promoteur n'ont pas accordé limportance
requise a la grande toxicité reconnus des sous-produits de son procédé. La commission
en conclut gu'en ce qui concerne la problématique des organochlorés, l'analyse par le
promoteur de tous les éléments et conséquences de son projet est incompléte ou
inadéquate,

Une approche qui pourrait étre retenue pour éliminer les rejets d'organochlorés serait
d'ajouter au procédé, tel qu'il existe actusllement, un systéme additionnel comprenant des
atapes de captage el des étapes ds dastruction de tous les organochlorés, dans tous les
medias ol ils se trouvent, avant leur sortie de I'usine. Pour le captage, la commission cite,
a titre d'exemples, deux suggestions soumises par les experts qu'elle a consultés :
examiner la faisabilité d'ajouter une étape de traitement, telle l'extraction par un solvant,
pour soustraire les organochlorés avant {entreposage du résidu (document déposé D8.24,
p. 5) ou améeliorer I'extraction des organochlorés par l'ajout de granules de charbon de
bois, guoigue cela ne ferait que déplacer le probléme, sans I'dliminer (document dépasé
D8.27.1, p. 2). Ces solvants ou extractants, ou, en leur absence, tous les résidus et sous-
produits contamines, devraient étre traités pour atteindre une destruction compléte des
organochlorés. Un traitement thermique pourrait &tre envisagé (mémoire de I'Ecole
Polytechnigue de Montréal, p. 5), quoique tous les impacts devraient en étre évalués au
préalable.

La prevention & la source de la production d'organochlorés serait fapproche préférable. En
audience, la commission a exploré la possibilité d'utiliser un procédé entigremeant différent,
tel le procedé silicothermique, qui ne générerait pas d'organcchlorés. Selon le promotaur,
cette approche est irréalisable a partir de la matiére premigra choisie, quoigu'il n'en ait pas
fait la demonstration probante. La commission a également suggéré de revoir Fétape du
procedé ol les organochlorés sont générés en majorité, soit les celfules d'électrolyse. Le
promcteur a indiqué son intention ferme de trouver éventuellement une solution par un
programme de racherche d'un matériau de remplacement pour le carbone (graphite) des
anodes. Gependant, « la probabilité que les résuftats découlant des travaux de recherche
puissent étre intégrés & la conception du procédé et a la construction de la Phase | de la
future usine Magnola est virtuellement nulle » (document déposé D8.16.1). La commission
recommande que ces travaux solent entrepris dans les délais les plus brafs. Elle
recommande également que le promoteur procade a une réévaluation des auires étapes
géneratrices d'organochlorés, notamment les chlorurateurs et feurs agitateurs en graphite,
un elément apparemment unique au procédé Magnela (document déposé D8.14.1, p. 1-3).

Pour ta commission, I'élimination virtuelle des rejets d'organochlorés constitue une
condition essentielle & I'approbation du projet Magnola. Une facon de tendre vers cet
objectif serait d’ajouter au procédé proposé de I'éguipement visant a capter et a
détruire les organochlorés dans tous les médias avant leur sortie de I'usine projetée

, avec tous les impacts environnementaux qui en découlent. Une autre approche, qui
est celie que la commission recommande, consisterait 8 modifier les étapes du
procédeé de facon a éviter la formation d’organochlorés.
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Chapitre 6 | 3 problématique des gaz a effet de
serre

La commission a constaté gue les émissions de gaz a effet de serre (GES) générées par
I'éventuelle usine de Magnola représentent un enjeu environnemental de premiére importance
dans I'évaluation du projet. Dans fe présent chapitre, la commission fraitera de la nature, des
propriétés et des guantités des émissions de GES prévues a I'éventuelle usine Magnola, et elle
situera leur importance relative par rappart a4 d'autres sources au Québec. La commission
analysera également les impacts des émissions de GES provenant de tusine Magnola sur les
engagements du Canada et du Québec en rapport avec les ententes internationales sur ies
changements climatiques et sur le réchauffement de la planéte.

La nature et les propriétés des gaz a effet de serre

l.Les gaz a effet de serre (GES) sont des substances directement responsables des
phénoméenes de changements climatiques et du réchauffement de la planéte. Les rayons
solaires ultraviolets pénétrent dans atmosphere et réchauffent la surface terrestra, qui les
réfiéchit vers I'atmosphére sous forme de radiations infrarouges. Les GES forment une
couche isolante dans I'atmosphérg autour de la plangte, et ils absorbent et emprisonnent
les radiations infrarouges de chaleur émises par les activités terrestres. Le phénoméne est
nécessaire pour maintenir la température moyenne de la terre autour de 15°C ;| cependant,
l'addition de quantités supplémentaires de ces gaz accentue le phénoméne d'effet de
serre et, par conséguent, celui des changements climatiques et du réchauffement de la
planéte (document déposé D.8.56.3.7, p. 24 et 25).

Les principaux gaz a effet de serre sont le dioxyde de carbone (CQ,), le méthane {CH,),
loxyde nitreux {N,QO) ainsi que trois composés fluorés de sources anthropiques, le CF,, e
C,F, et le SF,. Le potentiel d'absorption de la chaleur et la durée de vie de chacun de ces
gaz varient sensiblement de 'un a lautre, et ils sexpriment par lindice du Potentiel de
réchauffement global (PRG). Cet indice s'exprime en éguivalent de dioxyde de carbone
(CO, eq.), et il a été établi, en 1995, par le Groupe intergouvernemental sur 'évoiution du
climat (GIEC). Le tableau 6.1 fournit la valeur de 'indice PRG pour les six principaux gaz a
gffet de serre.
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Tableau 6.1 Principaux gaz & effet de serre et leurs indices de potentiel de réchauffement global
{PRG)

Gaz a effet de serre Potentiel de réchauffement global
sur 100 ans {CO, éguivalent)

Dioxyde de carbone (CO,) 1
Méthana ( CH,) 21
Oxyde nitreux (N,0) 310
Tétrafluorure de carbone (GF,) 6 500
Hexafluarure da carhone (C,F)) 9 200
Hexafluorire de soufre (SF) 23900

Source : documents déposés DB25, p. 9 et D.8.8.1, p. 23.

Les composés flucrés possédent un indice de PRG trés supérieur & celui du CO,,
principalement hexafluorure de soufre (SF,) avec un indice 23 900 fois plus élevé que
celui du CO,,.

Les émissions de CO et de gaz a effet de serre au Canada et au Québec

La problématique des changements climatiques est une préoccupation internationale. En
1992, lors de la Conférence des Nations unies sur 'environnement et le développement
durable, tenue a Rio, 154 pays, dont le Canada, ont signé la Convention cadre sur les
changaments climatiques (CCCC} avec l'objectif de stabiliser, d’ici I'an 2000, les émissions
de CO, et de GES au niveau de celles de 1990, pour ne pas aggraver la menace en ce qui
concerne I'équiliore du systeme climatique mondial. Le Groupe intergouvernemental sur
Févolution du climat (GIEC) a été formé pour faire le suivi des données des pays
signataires de la Convertion.

Les émissions de CO; au Canada

En 1997, le gouvernement canadien a produit un rappart sur 'évolution des changemenis
climatiques au Canada, y compris les niveaux d’émissions de CO, et de GES en 1990 et
leur évolution jusqu'en 1995. Les émissions da CO, sont passées de 464 a 500 M t/an
durant cette peériode ; par ailleurs, les émissions de GES augmentaient de 567 M t/an en
1800, & 619 M t/an en 1995, soit une hausse de 9 %. En 1995, les émissions canadiennsas
de GES représentaient 2 % des émissions planétaires. De plus, le rapport prévoyait qu'en
I'an 2000, les emissions canadiennes de GES seraient 4 113 % du niveau ol elles étaient
en 1990, en raison de la croissance des aciivités économiguas au Canada’.

' Envircnnament Canada. Deuxisme rapport national du Canada sur les changemenfs climatiques, en vertu de la CCCC,
chapitres 1, 2 et 3 ; mai 1997, En21-125/1997F.

138 Projct d’usine de production de magnésium par Métallurgic Magnola inc., 4 Asbestos



T.a problématique des gaz a effet de serre

Les émissions de CO: et de gaz a effet de serre au Québec

Au Québsc, en raisan d'un choix énergétique axé principalement sur 'hydroélectricité, les
émissions de CO, sont inférieures & la moyenng canadienng et, surtout, & ceiles des
provinces de I'cuest, ou I'économie est cancentrée principalement sur industrie pétroliére
et gaziere. Le tablsau 6.2 compare ies émissions de CO, au Québec et au Canada, de
1090 & 1995. Au Québec, en 1994, les émissions moyennes de CO, per capita élaient de
8,9 Van/nabitant et la moyenne canadienne de 16,5. Au Québec, on note une stabilité des
emissions de CO, et de GES entre 1980 et 1994 (document déposé DB25, p. 11).

Tableau 6.2 Emissions de CO, et de GES au Québec et au Canada, de 1990 4 1995

CO, (M t/an) GES (M t/an) CO, éq.

Canada 464 nid 500 567 508 619
Québec 64,9 65,0 n/d 84,5 84,8 nd

Sources : document déposé DB2S, p. 11 ;
Detixieme rapport national du Canada sur les changements ciimatiques, chapitres 1, 2 et 3 ; mai 1997
Environnemsnit Canada En21-125/1397F.

La distribution des émissions de CO: et de gaz a effet de serre au Québec

La distribution des émissions de GES au Québec, selon ies substances, est fournie dans le
tableau 6.3, En 1994, le CO, représentait plus de 75 % des émissions de GES, tandis que
les émissions des trois composés fluorés (CF,, SF, et C,F,) totalisaient 6 735 000 t/an, soit
8 % des emissions totales de GES ; les composés fluorés sont principalement générés par
des sources industriclles, '

Tableau 6.3 Distribution des émissions de gaz a effet de serre au Québec, en 1994, par substance
Substances kt/an en CO, éq. % des émissions
o, 65036 78,7
CH, 9974 118
CF, 4 427 52
N,O 3085 36
SF, 1554 18

C,F 754 0.9

ks
t déposs DR25. p. 11.

Source ;. documen
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Le tableau 6.4 donne la répartition des émissions de CO, au Québec, en 1994, selon les
différentes catégories de scurces ; les émissions industrielies sont respansables du tiers
des emissions totales.

Tableau 6.4 Répartition des émissions de CO, au: Québec, en 1994, par source de production

Sources des émissions de CO, Emissions de CO, % des émissions
ktian
Véhicules de transport 30690 472
Industries : combustion et procédés 21628 _ 333
Résidentiel et commercial : combusiion 10 554 16,2

Autres spurces 33

2164

Source :  decument déposé DB25, p. 12,

Les sources de production et fes points de rejet des émissions de GES de Magnola

Le procedé de fabrication proposé par Magnola comporte le rejet de deux principaux gaz
a effet de serre, soit la CO, et le SF,,

Les émissions de CO. & 'usine Magnola

Les émissions totales de CQO, de Magnoia seraient de 244 000 t/an (document déposé PR4,
p. 5-8). Les principales sources fixes d'émissions de CO, de lusine seraient ia combustion
du gaz naturel dans les deux turbines de 10 MW chacune utilisées pour la cogénération,
les brileurs des sécheirs a lits fiuidisés et ceux de Punité de reformage du gaz nalurel. Les
emissions totales incluent celies qui proviendraient de piusieurs sources diffusas, déja
décrites au chapitre 2,

Le promoteur a indiqué gue les émissions de CO, produites par les deux turbines au gaz
seraient de 18 500 Van ou 14 % des émissions iotales de CO, de 'usine {document déposé
PR4, p. 5-8). Ces données sont incompatibles cependant avec le bilan total produit par le
promoteur, car 14 % de 244 000 ¥an représente 34 160 t/an. Malgré plusieurs guestions
adressees au promoteur lors de 'enquéte, la commission n'a pu établir, avec précision, la
quantite des émissions de CO, des turbinas, ni leur contribution aux émissions totales de
I'éventuelle usine.

Le promoteur prévoit utiliser les deux turbines au gaz naturel de 'unité de cogénération
pour la production d'électricité en continu dans le cadre des activités de I'exploitation de
'usine. La commission juge que futilisation des deux turbines devrait étre limitée
stricterment aux situations d'urgence, en cas de panne d'alimentation élactrique & l'usine.
Ce mode d'utilisation des turbines permetirait de réduire d'environ 34 000 t/an les
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emissions de CO, de l'usine. De plus, le promoteur pourrait réévaluer la possibilité d'utiliser
des generatrlces d'urgence, tel qu'il 'a proposé dans son étude dlmpact (document
dépose PR3, p. 4-10 et 4-11).

Les émissions de SFsa I'usine Magnola

Magnola propose d'utiliser Ihexafluorure de soufre (SF,), un gaz inerte offrant une
protection a la surface du fingot de magndsium, pour éviter son oxydation au moment de
sa coulee. Le promoteur prévoit utiliser 1,56 kg de SF, par tonne de magnésium, soit 87 tan,
pour la premiére phase de son usine d'une capacité de production de 58 000 t/an de
magneésium (document deposé PR4, p. 5-8). Toute la quantité de SF, utilisée serait émise
dans l'almosphére par les évents de toit de la fonderie (documesnt déposé PR3, p. 5-17).
Le SF, est un puissant gaz a effet de serre et les émissions de GES dues & ce gaz sont
estimées par Magnoia & 2 175 000 t/an en CO, éq. (document déposé PR4, p. 5-9).

Le bilan des émissions de gaz a efiet de serre & I'usine Magnola

Le tableau 8.5 présente le bilan global des émissions de GES & l'usine projetée de
Magnola, sur une base annueile. La quantité totale des émissions de GES serait de
2419 Mt en CO, éq., soit une moyenne de 41,7t par tonne de magnésium produite a
I'usine. Les emissions dues & I'utilisation du gaz SF,, raprésenteraient 80 % de I'ensemble
des émissions de gaz a effet de serre de l'usine Magnola.

Tableau 6.5 Bilan annuel des émissions de gaz a effet de serre 3 Pusine Magnola

Substances Emissions Emissions en CO,éq.
lan tfan

Dioxyds de carbone (CO,) 244000 244000

Hexafluorure de soufre {SF,) 87 2175000

Source :  document dgposé PR4, p. 5-8 et 5-8.

L'importance relative des rejets de gaz 4 effet de serre de Magnola

Comparaison avec les autres sources de GES au Québec

En comparant les émissions prévues de GES de lusine Magnola avec les niveaux
d’émissions mesurés au Québec en 1994, lanalyse permst de dégager les constatations
Suivantes .
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Les emissions totales de GES a l'using Magnola représenteraient 2,9 % des émissions
totales de GES au Québec, en 1994 (voir [e tableau 6.3). Les émissions de SF, de Magnola
seraient equivalentes a 10 % des émissions industrielles totales de GES au Québec (voir le
tableau 6.4) et & 33 % des émissions de composés fluorés a effet de serre (CF,, SF, et
C,F:) de toutes sources au Québec, en 1994 (voir le tableau 6.3).

Comparaison avec I'usine de Norsk Hydro 4 Bécancour

Une seute usine de production de magnésium est actuellement en exploitation au Québec,
celle de Norsk Hydro & Bécancour, depuis 1989. Elle utilise le procédé d'électrolyse du
chlorure de magnésium et 'hexafluorure de soufre (SF,) comme agent protecteur pour la
coulée des lingots de magnésium. D'ailleurs, la grande majorité des usines de magnésium
dans le monde utilise le SF, dans les opérations (document déposé D8.14.1, p. 1-13). Lors
de faudience, il y a eu plusieurs références a l'using de Bécancour &t comparaisons avec
celle-ci, faites par le promoteur et par les personnes-ressources de la commission. Des
documents sur les activilés de l'usine de Bécancour ont été déposés & la commission, dont
le bilan environnemental 1996-1897 et le schéma du procédé (documents déposés DB4S
et D8.9.3). La capacité de production de cette usine serait de 40 000 t/an de magnésium,
selon les données fournies par le ministére de I'industrie, du Commerce, de la Science et
de la Technologie {document déposé DB8).

Le bilan environnemental 1396-1997 de l'usine de Bécancour rapporte les efforts entrepris
pour réduire d'une fagon continue la quantité de SF, ulilisée dans l'usine. Le lableau 8.8
compare les données sur l'utilisation du SF, et ses émissions & l'usine de Bécancour avac
celies de l'usine projetée par Magnola.

Tableau 6.6 Comparaison sur l'utilisation et les émissions de SF, aux usines de Bécancour et de
Magnola
Preduction de Mg Utilisation SF, Emissions SF,
t/an kiian en CO, éq.

Bécancour 1895 40000 148 59 1415
Bécancour 1996 40000 .75 30 717
Bécancour 1997 (prévision) 40000 0,62 s 533
Magnala 2000 (projeté} 58000 1,50 87 2175

Sources : documents déposés D8.19.1, p. 1 ; DB49, p. 1 &t 2 st DBS.

L'analyse des données du tableau 6.6 indique gu'en deux ans, I'usine Bécancour a réduit
de 58 % ses émissions de GES dues au SF,, et qu'en 1997, le taux d'utilisation du SF, &
cette usine a été réduit 4 0,62 kg/t de magnésium.
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La commission constate que Magnola prévoit utiliser, au démarrage de son usine,
1,5kg SF; par tonne de magnésium, soit prés de 2,5 fois plus que l'usine de
Bécancour en 1997. Elle constate que les émissions de GES de Magnola dues au SF,
seraient prés de 4 fois supérieures 3 celles de I'usine de Bécancour en 1997.

Les impacts et la gestion des gaz a effet de serre
Les changements climatiques

Les emissions de CO, et de GES engendrent un réchauffement de la planéte selon les
experts du GIEC. Les observations ont indigué une augmentation globale de 0,6 °C de la
température de la terre depuis les 130 dernigres annéss, et une prévision de
réchauffement moyen de 0,3°C par décennie & la surface de la terrs, & cause de
raccumulation des GES. Ces changements climatiques entraineraient une hausse accrue
des précipitations dans les pays situgs en hautes et moyennes altitudes, et una diminution
de la couverture de la glace polaire {(document déposé DB24, p. 7).

Le réchauffement de la planéte agirait sur la distribution et la croissance des foréts et
végétaux, sur 'augmentation du niveau des acéans, sur la réduction du niveau des masses
d'eau douce comme les Grands Lacs et sur les réservoirs. Les conséguences seraient
également importantes pour lagriculture, la sylviculture, la navigation, la production
d'hydroélectricité, le potentiel d'approvisionnement en eau douce dans les grands bassing
hydrauligues et, méme, sur la santé humaine (document déposé DB25, p. 10).

La réglementation et les ententes internationales

Actugllement, il n'existe pas de réglementation sur les émissions de sources industrielles
de CQO, ou de GES au Canada, ni au Québec. Cependant, la ratification de la Convention
de Rio comparte, pour les pays signataires, l'engagement de mettre en place des mesures
nationales pour atténuer le phénoméne des changements climatigues. Cette conventior:
portait sur le CO,, le CH, et le N,O. Depuis 1994, difiérentes mesures et divers
programmes volontaires ont été implantés au Canada et au Québec. La ratification de la
Convention de Rio, les engagements formels des pays industrialisés et la mise en place de
mesures volontaires nationales, n'ont pu empécher les émissions de GES de s'accroitre
depuis 1892 dans plusieurs pays ; en conséquence, le réchaufferment de la planéte s'est
amplifié au cours des dernigres années.

En préparation & la Conférence de I'ONU sur les changements climatiques, tenue a Kyoto
en 1997, le GIEC & élaboré des scénarios de réducticn additionnelie des émissions de
GES, sous leurs niveaux de 1990, applicables au-dela de I'an 2000. De plus, chague pays
industrialisé a complété son bilan national d'émissions de GES, et a déterming ses
objectifs et son calendrier de réduction. A Kyolo, le Canada proposait de réduire ses
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émissions a 97 % de leurs niveaux de 1990, pour 'an 2010, et une seconde réduction a
92 %, pour 'an 2015.

La Conférence de FONU sur les changements climatiques s'est déroulée du 1% au
10 décembre 1997. A la suite de longues négeciations, le protocale de Kyoto {document
déposé DDB) a été approuvé par les représentants des 159 pays présents. Ony reléve les
principaux éléments suivants :

* Le protocole comporte I'obligation d'atteindre les résultats fixés pour chaque pays.

* Le protocole fixe des obligations de résultats pour 38 pays industrialisés, dont le
Canada.

* Les pays visés devront réduire en moyenne de 52 % leurs émissions de GES,
comparativement a leurs niveaux de 1990, d'ici la période comprise entre I'an 2008 et
2012 ; les objectifs de réduction de GES et le calendrier varient cependant d’'un pays &
l'autra,

* Le Canada s'est engagé & stabiliser ses émissions de GES & leurs niveaux de 1920
pour l'an 2005 et a les réduire & 94 % du niveau de 1990, d’ici I'an 2010. Cet
engagement représente pour le Canada une réduction totale de 19 %, compte tenu que
les prévisions de ses émissions pour I'an 2000 étaient déja a 113 % de celles de 1990.

* Chaque pays devra présenter d’ici unt an son plan d'action pour atteindre les objectifs
de réeduction d’émissions de GES.

* Des mécanismes de mesure des inventaires d'émissions et de contréle des
engagements nationaux seront mis en place d'ici un an par le Secrétaire général de
'ONU.

» Six substances feront I'objet d’'un controle des émissions de GES, dont 'hexafluorure de
soufre (SF,).

* Les objectifs de reduction des émissions de GES touchent principalement les secteurs
energétigues et industriels, dont celui de la métallurgie.

Les mesures de gestion prises par le Canada

En 1995, 4 la suite du Sommet de Rio, le gouvemement canadien a mis en ceuvre le
Programme des mesures volontaires et du registre (MYR), un élément du Plan d'actian
national en ce qui concerme les changements climatiques (PANCGC). L'cbjectif du
programme MVR est d'inviter les entreprises et les organisations canadiennss a limiter
volontairement leurs émissions de GES en élaborant et mettant en ceuvre des plans
d'actions individuels (document déposé DA39, p. 1). La programme posséde un Ragistre
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public qui contient le dossier des engagements, das masuras appliquées et des résultats
de reduction pour chague entreprise adhérant au MVR. En 1997, le programme a regu
l'engagement de 619 entreprises canadiennes, dont celui de Noranda et de Métallurgie
Noranda ; l'engagement de ces demiéres porte surtout sur amélioration de l'efficacité
énergétigue dans leurs usines, avec un obiectif de réduire d'ici I'an 2000, de prés de 10 %
le niveau des émissions de CO, de I'année de référence 1990 (document déposé DA3,
p. 24). Magnola prévoeit s'inscrire au programme volontaire MVR au moment de I'éventuelle
mise en exploitation de son using & Asbestos (M. Rick Geren, séance du 17 octobre 1997,
en aprés-midi, p. 25),

Les mesures de gestion prises par le Québec

En 1992, le gouvernemant du Québec adopte un décret affirmant son adhésion aux
cbjectifs de fa coniérence de Rio ; en 1995, il publie un plan d’'action sur les changements
climatiques qui s'appuie sur le volontariat &t le partenariat, et il incite les entreprises a
prendre des mesures volontaires pour stabiliser et réduire leurs émissions de GES d'ici 'an
2000. Le plan privilégie la recherche et le développemeant de nouvelles technologies
énergétiques et des mesures volontaires dans chague secteur d'activité économicque et
industrielle au Québec. En 1998, le Programme québécois d’enregistrement das mesures
voloniaires sur les changements climatiques, ECOGESTE, est initié par le ministre de
I'Environnement et de la Faune et par le ministre des Ressources naturelles {document
dépose DD2}. Le programme définit la politique, les stratégies et las mesures pour réduire
les émissions de GES pour I'an 2000, en conformité avec les ohijectifs de Rio {document
déposé DB24).

Les données présentées préalablement démontrent la position avantageuse du Québec
sur la stabilisation des émissions de GES en 1994, alors que Fensemble des émissions
canadiennes avaient augmenté a 106 % de leurs niveaux de 1990. En préparation & la
conférence de Kyoto, le ministre de I'Environnament et de la Faune a confirmé la position et 1a
strateégie de réduction des émissions de GES du Québec, dans sa déclaration du 10 novembre
1997. « Le Québec entend stabiliser ses émissions de gaz 4 effet de serre d'ici I'an 2000, tel
quil s'est engagé a le faire lors du sommet de Rio en 1992 » {document déposé DD2, p. 1).

Le minisire a également suggéré d'intensifier les efforts et de fixer de nouveaux objectifs
précis, significatifs et mesurables de réduction, pour la période apras I'an 2000, ainsi que
des moyens pour assurer un meiffeur suivi et un contrle efficace quant a l'atteinte des
objectifs fixes. De plus, il a déclarg le 12 novembre 1997 :

Nous devons identifier ef mettre en osuvre rapidement des movens
innovateurs pour réduire nos émissions de fagon significative tout en
conservan! une approche non pénalisante pour la compétitivité de nos
entreprises,

{Document déposé DD3, p. 1)
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Le protocole de Kyofo comporte aux articles 7, 8 et 17 des éléments de contrdle pour
assurer un mellleur suivi temparel de I'évolution des interventions de chague pays
{(document deposé DD6, p. 8, 10 et 18). Le ministre de ’Environnement et de la Faune du
Quebec s'est dit satisfait de ces dispositions du protocole (document déposé DD7).

Dans ce contexte, I'Union québécoise pour la conservation de la nature (UQCN)
recommande dans son mémcire a la commission que les émissions de I'usine Magnola
devraient étre compensées par des réductions proportionnelles, pour ne pas metire en
peril les engagements et fa stratégie du Québec dans latteinte des objectifs approuvés a
Kyoto (mémoire, p. 6).

En audience, M. Gaétan Lefebwvre du MEF a fait référence aux émissions de GES de
I'eventuelle usine de Magnola, dans le cadre des engagemenis du Québec a respacter les
objectifs de stabilisation de ses émissions pour I'an 2000, dans ces termes ;

C'est une problématique trés réelle. L'annde 2000 est quand méme proche.
C'est un élément important qu'on va regarder de trés prés et ¢'est strement un
elément qui fera partie de l'analyse el qui pourrait amener des exigences
quant au remplacement eévantue!l du SF, comme élément de protection a la
coulee.

(Séance du 16 octobre 1997, en soirée, p. 42)

Dans un mémoire présenté & la commission, le Conseil régional de I'environnement de
I'Estrie (CREE) appuie la position adoptée par le ministre de 'Environnement et de la Faune
du Quebec sur le contrle des émissions de GES. Cet organisme émettait cependant des
réserves et faisait part & la commission de sas préoccupations sur la guantité des
emissions de GES générées par le projet Magnola. Pour le CREE, I'4ventuslle usine de
Magnoia devrait minimiser ses émissions de GES (mémoire, p. 7, 8 et 10).

Les mesures de gestion prévues par Magnola

Lors de l'audience, M. Rick Geren de Magnola a précisé que ni Noranda ni Métallurgie
Noranda ne prévoyalent réduire les émissions de GES des usinas actuelles afin de
compenser pour les nouvelles emissions de l'usine Magnola.

[...] nous n'avons pas un seul projet ailleurs qui va compenser pour les effets
de serre pour Magnola, surtout le SF,.
(Séance du 17 octabre 1997, en aprés-midi, p. 36)

M. Geren ajoutait que l'enjeu pour Magnola comportait des facteurs éconocmiques
importants et qu'il ignorait si, dans le futur, 'ensemble des réductions d’émissions de GES
des usines actuelles de Noranda pourraient compenser I'effet des nouvelles émissions du
projet Magnola (séance du 17 octobre 1997, en aprés-midi, 0. 36). |l admettait que le défi
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de Magnola était de trouver rapidement des produits substituts au SF,. Le plan de gestion
des émissions de SF, a été décrit par Magnola.

[...] La question de monsieur est de savoir comment est-ce qu'on va faire pour
contenir ou réduire le SF,. La quantité de SF, qu'on prévoit utlliser est de 1,5
kilogramme & la tonne, ce qui donne & peu prés 88 tonnes de SF, par annde.
Qu'est-ce qu'on prévoit dans las prochaines années? C'est du moment gu'an
va demarrer, on va réduire la quantité de SF, en consocmmation. Si vous
regarder lautre producteur de magnésium au Québec, c'est cité dans la
littérature, i a demarre son using ... les chiffres qui ont i mis en littérature,
c'est, au départ, c'était 5 kilogrammes la tonne ef ¢a a été réduit & 0.6, entre
0,6et (8

(M. Michel Charran, séance du 16 octobre 1997, en sairée, p. 72)

Les changements technologiques

Les changements climatiques et le réchauffement de ia planéte sont devenus des enjeux
politiques, économiques et technologiques pour 'ensembie des pays industrialisés. Pour
les entreprises, le contréle et la réduction des émissions de gaz a effet de serre font
maintenant partic de leur stratégie de développement et de leur mission. Pour Magnola,
ces éléments sont contenus dans son orientation et ses abjectifs environnementaux
{document déposé PR3, p. 1-14),

Les changements technologiques sont devenus un élément sssentiel de cet enjeu
environnemental, dans l'industrie du magnésium. Tous les productsurs sont conscients de
'urgence d'éliminer ou de réduire sensiblement I'utilisation du gaz SF, dans leur procédé
(M. Michel Charron, séance du 16 octobre 1997, en aprés-midi, p.74). Sur son site
Internet, 'Association internationale du magnésium dans « The Magnesium Heome page »,
discute des impacts environnementaux et économiques de I'utilisation du SF,. Face aux
coniraintes environnementales du produit et aux risques de responsabilités légales a long
terme, les manufacturiers de produits chimiques ont décidé de réduire et, méme,
d'éliminer la fabrication et la commercialisation du SF,. La compagnie Du Pont & annoncé
Fabandon prochain de la production de ce gaz. Cette situation a provogué une hausse de
500 % du prix du SF, depuis 2 ans (document Internet http://www.cat.csiro.au, p. 1 et 2).

Norsk Hydro, un producteur majeur de magnésium, a élaboré une stratégie en deux volets.
Les changements technologiques réalisés & 'usine de Bécancour ont permis de réduire de
58 % en 2ans la consommation de SF, qui est passée a 0,62 kgft de magnésium
(document déposé DB49, p. 4). Norsk Hydro a également entrepris depuis 1996 un
programme pour identifier de nouveaux gaz afin de remplacer le SF, (annexe au mémoire
de 'Union québécoise pour la conservation de la nature, p. 2).
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Magnola a également mentionné & la commission un programme de recherche pour
controler les gaz a effet de serre de son éventuelle usine. A la suite de questions de la
commission, les réponses fournies par le promoteur indiquent que le programme ne
comparte aucune description d'objectifs ou d'activites dordre  scientifique  ou
technologigue.

Afin de continuer les travaux préliminaires entrepris, Magnola réalisera un
programme de recherche visant 2 objectifs principaux: effectuer une
racherche de littérature compléte sur f'élat de la situation actueile dans le
marché de la production de magnésium et la recherche d’un substitut.
{Document déposé D8.14.1, p. 1-14)

Dans ce contexte, M. Rick Geren de Magncia utilisait récemment le site Intemet « The
Magnesium Home page » pour exprimer ses craintes face & la pénurie potentielle de SF, et
pour s'informer des nouveaux développements liés aux produits substituts du SF.
(document Internet http://www.cat.csiro.au, p. 2).

Consécutivement & son analyse, la commission prend note des faits suivants

L’'usine Magnola émettrait en CO, équivalent 2,4 millions de tonnes de gaz a effet de
serre par anneée, principalement en raison de I'utilisation de I’hexafluorure de soufre
(SF,} ; ces émissions représenteraient prés de 3 % de toutes les émissions de GES au
Québec et environ 10 % de I'ensemble des émissions de GES de sources indusirielles
au Québec, en 1994.

Le protocole de Kyoto engage le Canada a stabiliser pour 2005 ses émissions de GES
a leurs niveaux de 1990 et a les réduire a 94 % de ce niveau, d’ici I'an 2010. Le Québec
adhere aux objectifs du protocole et le ministre de I’'Environnement et de la Faune a
annoncé sa stratégie et un plan d’action pour stabiliser les émissions de GES au
Québec d’ici I'an 2000.

Depuis 1989, l'usine de Norsk Hydro a Bécancour utilise un procédé de coulée du
magneésium similaire a celui proposé par Magnola. En 1997, cette usine consommait
seulement 0,62 kg de SF, par tonne de magnésium, comparativement a 1,5 kg/tonne
prévu a I'usine Magnola. De plus, Norsk Hydro réalise actuellement un programme de
recherche pour éliminer I'utilisation du SF,, en le remplagant par un produit substitut.

Noranda et Magnola ont adopté une politique environnementale.

En conséquence, la commission est d’avis que toute autorisation gouvernementale
pour le projet Magnola devrait inclure les conditions suivantes, dans le but d’étre
conforme aux ententes internationales et aux objectifs avancés par le ministre de
PEnvironnement et de la Faune.
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Des le démarrage de son usine, Magnola devrait utiliser une quantité maximale de
0,6 kg de SF, par tonne de magnésium produite a la coulée. Magnola devrait abolir
complétement P'utilisation du SF, dans son procédé, au plus tard a la fin de I'an 2005,
ou dans les 12 mois suivant la disponibilité d’un produit substitut pour I'industrie du
magnésium, si cette situation se présentait avant I'an 2005.

Métallurgie Noranda devrait réduire les émissions de gaz a effet de serre générées
par I'ensemble de ses autres usines au Québec, d’'une quantité équivalant aux
émissions totales de GES générées a l'usine Magnola, dés son démarrage. Les
émissions totales de CO, a I'usine Magnola devraient étre limitées a 244 000 van, dés
le début de I'exploitation et étre réduites par la suite, en conformité avec les objectifs
et les engagements canadiens et québécois.
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Chapitre 7 Les impacts sur le milieu humain, les
répercussions socio-économiques et le
suivi environnemental

Les impacts sur le milieu humain
Les impacts sur la santé humaine

La présente section traite des impacis du fonctionnement normal de I'using projetée sur la
santg de la population environnante et sur celle des travailleurs. Ces impacts sont liés
essentiellement a l'exposition aux contaminants dans I'air ambiant (voie d'inhalation) et
dans le régime alimentaire (voie d'ingestion). L'évaluation des impacts du projet sur la
qualité du milieu de travail ne fait pas partie intrinséque de la directive du Ministre : la
commission discute neanmoins dans ia présente section de certains aspects qui ont &té
abordés au cours de l'audience et lors des questions de la commission. L'impact des
rgjets de composes organochlorés par le procédé Magnola sur la santé humaine a déja fait
l'objet de I'analyse de la commission au chapitre 5 et ne sera pas traitg ici.

La samé de la population

Selon le promoteur, aucun rejet liquide n'est prévu dans le milieu ; il n’a donc pas retenu le
meadia eau pour I'évaluation des impacts sur la santé. De méme, compte tenu du mode de
gestion envisagé pour le résidu silice-fer (bassin d'entreposage avec membrane), il serait
peu probable, selon Magnola, que celui-ci s2 retrouve dans les sols environnants. Ainsi,
l'exposition de la population locale au résidu suivant I'une ou Fautre des voies d'exposition
(inhalation ou ingestion) serait improbable. Pour son évaluation des impacts sur la santé, le
promcteur n'a donc retenu que les émissions atmosphériques de I'usine projetée et leur
dispersion dans I'air ambiant (document déposé PR3, p. 7-3 et 7-4).

* Les particules respirables

La présence de particules en suspension dans 'air ambiant peut avoir des efiets sur la
santé, en particulier sur le systéme respiratoire. Ce sont les particules respirables, soit
celles de diamétre inférieur & gquelgues microns, telles que les PM1Q et fes PM2,5, qui sont
les plus préoccupantes. Certaings des particules elles-mémes peuvent élre toxigues ou
contenir des éléments toxiques, tels les métaux lourds, qui sont adsorbés sur fa particule.
Ces particules se déposent dans le systéme respiratoire et elles ont tendance & aggraver
toute maladie puimonaire ou cardiaque déja présente. Les enfants, les personnes agées,
les bronchitiques, les asthmatiques et les fumeurs peuvent courir des risques particuliers
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lorsque les niveaux de particules dans lair ambiant sont élevés {documenis
déposés DB46, p. 88 et D8.5.1.2, p. 257).

Tel guiil en a été discuté dans la section traitant des impacts des émissions
atmosphériques de lusine projetée sur la qualité de lair ambiant, la concentration
journaliére simulée pour les PM10 ajoutée au niveau de fond initial correspondrait & 98 %
du niveau de référence journalier de 25 pg/m°, proposé au Canada. Ce niveau de
réference est la concentration la plus élevée n'entrainant aucun risque pour la santé
(document déposé DB36). A la suite des guestions de la commission au cours de son
enquéte, le promoteur a déposé 'information relative aux concentrations prévues de PM10
dans l'air ambiant, mais il n'a pas évalué leurs impacts sur la santé humaine (documents
déposés DA45, p. 1-4 et D8.14.1, p. 1-286).

Compte tenu que la concentration prévue de PM10 dans I'air ambiant correspondrait
a 98 % du niveau de référence journalier canadien n’entrainant aucun risque pour la
santé, et tel qu’il est recommandé dans la section traitant des impacis des émissicns
atmosphériques de l'usine projetée sur la qualité de I'air ambiant, la commission
reitére que le promoteur devrait effectuer un suivi rigoureux de la concentration de
PM10 dans I'air ambiant dés une éventuelle mise en marche de Pusine projetée.

* Les fibres respirables d’amiante et les autres contaminants

Depuis plusieurs années, il a été clairement établi gu'une exposition a long terme
(chronigue) & l'amiante pouvail entrainer différentes maladies, notamment Famiantose, le
cancer du poumon et le mésothéliome. Dans ce contexte, I'Ontario et la Colombie-
Britannique ont défini un critére de qualité de I'air ambiant journalier de 0,040 fibres
respirables/crm® pour Famiante (document déposé PR3, p. 7-17 et 7-18).

Selon le promoteur, fa concentration d’amiante dans I'air ambiant prévue & la suite de
limplantation éventuelle de l'usine proviendrait essentiellement des émissions fugitives
liees & I'exploitation de la pile d'entreposage de serpentine. La concentration journaliére
simulée pour les fibres respirabies d'amiante ajoutée au niveau de fond initial
correspondrait & 28 % du critére journalier de 0,040 fibre respirable/cm® et les risques pour
la santé seraient faibles, selon le promoteur (document déposé PR3, p. 7-18).

Le promoteur n'a pas effectué 'évaluation des impacts des autres contaminants sur la
santé humaine. Cependant, il a été souligné en audience que :

Pour fes autres, qu'on parle de chiorure d'hydrogéne, S0, CO, NO, efc.,
enccore une fols, ce sant des concenirations dans !'air ambiant qui sont
extrémement faibles et qui, dans le contexte actuel, pour nous, ne paraissent
pas présenter un risque important, un risque significatif,

(M. Alert Nantel, séance du 15 octobre 1997, en soirée, p. 79)
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Ainsi, les impacts sur la santé, liés & la dispersion dans I'air ambiant des fibres respirables
d'amiante et des autres contaminants émis dans 'atmosphére par Yusine projeiée, seraient
faibles.

Let santé des travailleurs

Dans son élude d'impact, Magnola a présenté sa Politique de santé-sécurité et d’hygiene
industriefle. Cette politique indigue, notamment, que : « Magnola convient qu'il est de son
obligation d'assurer aux employés des conditions de travail adéguates et sécuritaires, de
leur fournir des equipements sécuritaires, ainsi qu'une formation appropriée. Pour
Magnola, le respect des lois et réglements est I'objectif minimum » et « Le personnel de
supervision s'assurera d'éliminer, sinon de contrler adéquatement tous les risques pour la
sante et liniégrité physiqgue de son perscnnel et il fera appliquer les mesures
recommandeées ou necessaires pour assurer la protection de son personnel » (document
depose PR3, p. 1-21). Magnola mise également sur la collaboration de chague employé a
I'elaboration et a l'application du programme de prévention.

Le programme de Magnola en matiére de santé, sécurité et hygiéne industrielle a été
discute au cours de l'audience. Le promotaur a alors affirmé :

ity a un programme de sanié. Tous les employés prennent des 1ests
médicaux complets. A l'usine pilote, on les a faits avant, pendant et aprés, A
fusine commerciale, ¢a va étre un suivi en fonction des résultats de ces
analyses-la. Mais dans ioutes les divisions de Noranda, ce programme-ia
axfste. Il va y avair un comité de santé-sécurité. Il va y avolr tout ce qui existe
déja dans foutes les divisions de Noranda pour assurer la santé et ia sécurité
des travailleurs,

(M. Jean-Paul Glinel, séance du 17 octobre 1997, en aprés-midi, p. 20)

En ce gui a trait aux impacts sur la santé des travailleurs tiés & la production de
magnesium par le procédé d'électrolyse, M. Jean-Paul Glinel indiguait

Alors, on revient foujours a l'exemple de l'usine pilote. Nous avons opéré cette
usine qui ast, en falt, une mini-usine commerciale, pendant un an. Comme je
al mentionné, cn a eu des tests médicaux qui ont été faits aux employds juste
avant, pendant et aprés. £t on a dénoté pendant cette année aucun accident
ef aucune infiuence des contaminanis qu'on a pu retrouver, Tous les résuitats
sorit negatifs,

{Séance du 17 octobre 1997, en aprés-midi, p. 22)

La commission note que le promoteur na observé aucun impact sur la santé des
travailleurs, lié au fonctionnement de I'usine pilote.

Par ailteurs, a la suite de questions additionnelies de la commission, relativement &
I'expaosition des travailleurs & des champs électromagnétiques, le promoteur a indiqué qu'il
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devrait exister de tels champs autour des cellules d'électrolyse du procédé Magnola.
Cependant, ces champs potentisls n'ont pas fait l'objet de mesures a Pusine pilote et n'ont
pas encore étg estimés pour fusine commerciale, puisque la conception de 'égquipement
transportant le courant continu ne serait pas terminée. Ainsi, par mesure de sécurité, les
personnes portant des stimulateurs cardiagues ou des implants métalliques ne pourraient
pas acceder aux salles d'électrolyse. Selon Magnola, des travaux seraient présentement
&n cours pour évaluer I'impact de ces champs sur la santé des travailleurs (document
dépose D8.14.1, p, 1-28).

Selon la Direction régionale de la santé publique de I'Estrie, les étudas épidémiologigues,
bien que peu nombreuses, n'ont pas établ, & ce jour, d'effet clinique significatif sur la santé
humaine lieé 4 une exposition, & cowt terme, et & moyen terme, aux champs
éleciromagnétigues. En ce qui conceme les effets & long terme, bien gu'il soit mieux &tabli
que ces champs ne provoquent pas I'apparition du cancer, des études sont en cours afin
de déterminer g'ils pourraient tout de méme favoriser la croissance d'un cancer déja
existant. Il est egalement de plus en plus admis que les champs électromagnétiques n'ont
pas deffet mutagene ; ils ne causeraient ni aberration chromosomique, ni mutation
{document depose D8.4.1).

La commission constate qu’il existe un mangue de connaissances en rapport avec
les effets, sur la santé des travailleurs, des champs électromagnétiques, liés au
procédé d'électrolyse. A cet égard, elle est d’avis que Magnola devrait poursuivre ses
travaux de recherche, en collaboration avec la Direction régionale de la santé
publique de I’Estrie.

L implication des intervenants régionaux

La Loi sur la sante et fa sécurité du travail (L.R.Q. $-2.1) prévoit gu'un programme de santé
specifique a I'établissemant (PSSE), en I'occurrence l'using Magnola, doit &tre développé
par 'équipe de « Santé au travail » du CLSC en cause, en collaboration avec I'employeur.
Le contenu de ce programme est bien défini dans la Loi; il inclut, notamment, « les
mesures visant a identifier les risgues pour la santé auxguels s'expose le travailleur dans
I'éxecution de son travail et & assurer la survelllance et I'évaluation da la qualité du milieu
de ftravail ». Ce programme est soumis ensuite & la Direclion régicnale de la santé
publigue, qui en revise le contenu (document déposé D8.4.1, p. 4). En audience, le porte-
parole du ministére de la Santé affirmait

Certainement que Magnola doit répondre aux... ce n'est pas un domaine
auqus! f'appartiens, mais f'en connais suffisamment pour savoir que, Sans
aucun doute, votre secteur d'industrie doit appartenir aux groupes prioritaires
de santé au travail. A ce moment-i3, ils sont soumis & ce genre de révision &
du programme et les suivis des travailleurs sont recormmandés en fonction de
la nature de /industrie ol les travailleurs sont emplovés.

(M. Renc Proulx, séance du 17 octobre 1997, en aprés-midi, p. 22)
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La commission est d’avis qu'un suivi en ce qui concerne la santé des travailleurs
devrait étre effectué périodiquement par le promoteur dés le début de I'exploitation
éventuelle de I'usine projetée, en accord avec la Politigue de santé-sécurité et
d’hygiene industrielle de Magnola, et en concertation avec la Direction régionale de la
santé publique de I'Estrie.

Les impacts sur la qualité de vie des citoyens
Le bruit et les odeurs
Le bruit

Magnela estime que les résidences isolées, situées le plus prés, seraient & une distance
denviron 700 m de la limite du terrain de 'usine projetée, et que Iss quartiers résidentiels
le plus pres seraient a4 une distance de 1300 m (document déposé PR3, p. 8-37). Le
promateur a d'abord mesurg, a cing endroits, la bruit de fond nocturne entre 19h et 7h
(figure 2.2 et document déposé PR3, p. 3-35). |l qualifie ainsi la situation actuelle : « [...] un
mifieu ol fe bruit de fond est treés bas durant la nuit, aux alentours de 30 dBA » (document
déposé PR3, p. 3-36).

Ensuite, afin d'évaluer I''mpact sonore a difiérents endroits, le promoteur a modélisé le bruit
prévu pour chaque équipement et chaque véhicule, pour la période de construction et la
periode d'exploitation de 'usine projetée, gu'il a alors comparé aux mesures de bruit de
fond {(document dépasé PR3, p. 6-37).

Le bruit généré pendant la construction

Le promoteur prévoit une certaine nuisance, d'une intensité maximale de 82 dBA, & 700 m
de la limite du terrain de 'usine {document deposé PR3, p. 6-38). Pour atténuer cet impact,
il propose de respecter un horaire de travail qui restreindrait, a la périods diurng, le temps
consacre a la construction, soit de 7h &4 19 h, du lundi au.vendredi, et de 8h a 16 h, la fin
de semaine. Il prévoit également convenir des heures et de la fréguence du dynamitage en
consultation avec la municipalité {document déposé PR3, p. 9-2).

Le critere habituellement appliqué par le MEF pour les chantiers de construction est de
70 dBA aux résidences, de 7h a 19h {document déposé PRB, avis22, p.1). La
commission note que le bruit généré par ta construction de l'using respacterait ce critére.

Le bruit géneré pendant I'exploitation

La modélisation du promoteur, dont il reconnait le caractare imprécis, prévoit des niveaux
sonores de Fordre de 40 a 45 dBA pour les cing & six résidences situées le plus prés de
Fusine sur le chemin Pinacle et le chemin des Canadiens (figure 7.1 et document
deposé PR3, p. 6-38). Puisqu'il s'agit d’'une zone actuellement calms, le MEF recommande
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d'appliquer les critéres de 40 dBA, la nuit, et de 45 dBA, le jour (document déposé PR,
avis 22, p. 2}, La commission note gue le bruit généré par l'exploitation de l'usine durant lg
jour ne serait pas critique, puisqu'il respecterait le critére de 45 dBA établi par le MEF. Elle
constate cependant que quelques résidences seraient situées a la limite de Visocontour de
45 dBA et elle est d'avis que le promoteur davrait porier une attention particuliére a cette
situation (figure 7.1).

En ce qui concerne 2 bruit nocturne, 'étude d'impact reconnait que :

[...]fa directive génédralement reconnue de 40 dBA durant la nuit pourrait
difficilerment étre respectée & l'endroit des résidences situées dans un rayon
e 1 kilométre autour de Fusine.

{Document déposé PR3, p. 10-19)

Le non-respect du critére dg bruit nocturne pourrait possiblement perturber le sommeil at
affecter la santé des personnes habitant ces résidences, comme le rapporte une étude de
la Régie regionale de la Santé et des Services sociaux de 'Estrie qui traite, entre auires,
des effets du bruit sur la population :

Un bon sommell est un pré-requis & la santé. Lorsgu'en raison d'un milieu de
vig trop bruyant, un individu ne peut pbtenir un sommeil suffisant pendant de
longues périodes de temps, les implications pour la santé sont évidentes.
{Daocument deposé DB30, p. 25)

Magnola propose des mesures d'atténuation qu'elle intégrerait au moment de l'ingénierie
détaillée, de maniere & respecter les critéres de bruit (document déposé PR3, p. 9-2).
Cependant, aucune mesure d'atténuation relative au bruit lié & la circulation n'a été
proposee par la promaoteur.

Selon ce dernier, la circulation lourde ajouterait six voyages par heure sur le chemin
Pinacle, soit une augmentation de 50 9% par rapport & la situation actueile en été,
occasionnee par exploitation de fa carriére Sintra (document déposé PR3, p. 6-38). Selon
le MEF, cette augmentation représenterait au plus 1,8 dBA, ce qui serait en dessous de
laugmentation maximale recommandée de 3 dBA {(document déposé PRS, avis 22, p. 2).
Le promoteur reccnnait qu'en hiver, Magnola serait responsable de la majorité de la
circulation lourde sur le chemin Pinacle, mais qu'a cetie période, les résidents seraient
moins sensibles au bruit communautaire (document déposé PR3, p. 6-38). Cependant,
dans son évaluation des nuisances causéas par le bruit sur le chemin Pinacle, le promoteur
n'a pas tenu compte des 1000 voyages/jour atiribuables & la circulation automaobile des
travailleurs et fournisseurs de l'usine projetée (document déposé PR3, p. 6-46).

La commission est d’avis que le promoteur devrait compléter son analyse des
nuisances dues au bruit de la circulation sur le chemin Pinacle, en incluant les
1 000 voyages/jour atiribuables & la circulation auiomobile propre a Magnola. Elle

Projet d’usine de production de magnésium par Métallurgie Magnola inc., 4 Asbestos



Les impacts sur lc milieu humain, les répercussions socio-économiques et le suivi environnemental

estime également que le promoteur devrait quantifier 'augmentation du bruit dd a la
circulation lourde sur ce chemin en hiver.

La commission constate que le bruit généré par I'exploitation de I'usine, telle gu’elle
est concue actuellement, ne respecterait pas le critére prescrit par le MEF, relatif au
bruit acceptable en période nocturne et en zone calme. En conséquence, elle
recommande que le promoteur s’engage a mettre en place des mesures d’atténuation
du bruit lié a I'exploitation de I'usine projetée, de facon a respecter ce critére,
conditionnellement & I'obtention des autorisations gouvernementales.

En ce qui concerne le suivi du bruit généré par Yexploitation de l'usine projetée, le
promoteur a indiqué en audience !

On n'a pas spécifié de fréguence mais il v a des points d’identifiés, ce sont les
mémes qu’'on a identifiés dans notre évaluation de bruit ambiant, puis ¢'est les
mémes qui vont éire poursuivis.

(M™ Linda Ghanimg, séance du 17 octobre 1897, en avant-midi, p. 58)

La commission recommande que Magnola effectue un suivi du bruit généré par
I’exploitation de I'usine projetée et, advenant un dépassement des critéres du MEF,
que la situation soit corrigée par des mesures appropriées, dans les meilleurs délais.

Les adeurs

La simulation de la dispersion atmosphérique, décrite dans la section du rapport qui traite
des impacts sur la qualité de I'air, indique les concentrations maximales prévues dans I'air
ambiant des differents contaminants émis par le procédé Magnola.

Le promoteur a comparé les concenirations horaires obtenues pour les contaminants
odorants tels le chlore (odeur d'eau de javel), le chlorure d’hydrogéne {odeur d'eau de
javel), le dioxyde de soufre (odeur dcre) et les oxydes d’azote (odeur douce-acre) avec les
seuils de détection olfactive de ces différents contaminants, afin de déterminer si des
nuisances a ia qualité de vie des citoyens pourraient étre causées par ces odeurs
(document déposé PR3, p. 6-41). Ainsi, M™ Linda Ghanimé atfirmait :

[...] Eton a comparé les concentrations maximales qu'on pourrait retrouver sur
une base dune heure et comparer cas valeurs-a 4 un seull de détection
offactive, c'est-a-dire ce que le nez pourralt sentir. Et puis dans fous fes cas,
bon, dans la plupart, c'est inférieur & 1 % de la teneur qu’on pourrait sentir et
puis dans deux substances, c'est 4, 5 %. Tout s'est fait avec les valeurs
modéiisées qui sont maintenant réduites, Alors ¢'est encare moins élevé que
les concentrations présentdes,

(Séance du 16 octobre 1997, en soirée, p. 25)
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Selon ie promoteur, cela correspondrait 4 la siuation vécus aux autres usines de
magnesium, notamment Norsk Hydro & Bécancour ol il n'y aurait pas dodeurs
particulicres perguss & l'extérieur de la propriété (document déposé PR3, p. 6-41).
L'expéerience d'autres usines de ce genre indigue que des odeurs de sulfure d’hydrogénea
(H,5) et d'ammoniac (NH,) pourraient, de temps & aulre éire, perceptibles sur le site de
l'usine. Le H,S {odeur d'oeufs pourris) pourrait provenir de l'unité de synthése du HCI, ot le
chlore réagit avec I'hydrogéne, en raison de la présence de fraces de sulfates. Le NH,
(odeur d’'ammoniac) pourrait étre formé par la réaction des boues d'électrolyse et de
fonderie entreposées avec I'humidité de I'air ambiant. Ces boues seraient confinées de
fagon & eviter les réactions indésirables avec I'air. Seion le promaoteur, les guantités émises
ne pourraient etre estimées, mais elles devraient &tre faibles et les odeurs na devraient &tra
percues que sur le site de lusine, voirg méme pres des éguipements ou des batiments
concernes {documents déposés PR3, p. 6-41 et B8.14.1, p. 1-26).

Il 'est a noter que la compagnie Nersk Hydre a comme objectif d’éliminer, d'ici I'an 2000,
les odeurs perceptibles de HCI et de H,S sur le site de son usine de Bécancour (document
depose DB49, p. 4). La commission constate qu'il serait donc possible que des odeurs de
HCI soient pergues sur le site de I'usine Magnota, en plus des odeurs de H,S et de NH,.

La commission est d’avis que Magnola devrait prendre les moyens nécessaires afin
quil N’y ait aucune odeur perceptible de H,S, de NH, et de HCI sur le site de l'usine et
a I'extérieur de celui-ci.

La circulation

Linfrastructure routiére pouvant desservir l'usine Magnola comprend principalement les
routes 256 et 116, ainsi gue le chemin Pinacle {figure 2.2). La route 256 orientée est-ouest
traverse les municipalités de Shipton, Danville et Asbestos, ce qui lui confére un caractére
important au sein de la MRC. La route 116, orientée nord-sud, qui relie la ville ds
Victoriaville a celle de Richmond, est la principale artére pour la circulation lourde at pour
le deplacement régional. Elle est surtout empruntde par les résidents du secteur Danville-
Shipton. Le chemin Pinacle, orienté en grande partie nord-sud, a une vocation locale ; il
dessert le chemin des Canadiens et le chemin Hasslet vers fa rue du Carmel puis vers la
route 116 (document déposé PR3, p. 3-32 at 3-33).

Avec l'implantation de Magnola, le débit journalier de véhicules lourds passerait de 600
a650 sur les routes 116 et 255, soit 8% d'augmentation. Pour le chemin Pinacle, il
augmenterait de 55 4 105 durant la période estivale, soit 91 % d'augmentation. En hiver,
l'achalandage de camions lourds, qui est pratiquement nul actuellement, augmenterait de
50 véhiculesfjour. Quant a la circulation automobile, le promoteur estime que celle-ci, sur
les routes 255 et 118, évoluerait de 6 000 & 7 000 véhicules/jour, soit une augmentation de
l'ordre de 20 % (document déposé PR3, p. 6-46). Le promoteur n'a fourni aucune donnée
en ce gui conceme la circulation automobile sur le chemin Pinacle. Pourtant cette
augmentation de 1000 véhicules/jour serait non négligeable, puisque ce chemin qui,
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actusllement, a une vocation locale deviendrait un chemin de transi pour f'using Magnota.
De ces considérations, fa circulation liée a Papprovisionnement de matiére premiére est
exclue, puisqu'elle geffectue sur un chemin privé situé entre JM Asbeastes et l'usine
Magnola (document déposé PR3, p. 9-1).

Afin d'atténuer I'impact de la circutation, le promoteur propose de restreindre la circulation
des camions lourds sur la route 1186, sur la rue du Carmel et sur le chemin Pinacle, ainsi
que sur la route, projetée, de contournement du carré Danville (document déposé PR3,
p. 8-1). Comme la construction de cette voie de contournament du carré Danville n'est pas
prevue dans I'mmédiat, le promoteur a plutdt décidé de privilégier un seul acces a 'usine
par le chemin Pinacle {(document déposé PR4, p. 2-4). Conséguemment, dans le but
d'améliorer le chemin Pinacle par son prolongement a la route 118, la ville d’Asbestos a
8igné une entente avec la municipalité de Shipton, lui permsttant d’effectuer les travaux. Ce
prolongement nécessiterait un investissement de 731 200 $, dont une somme de 243 700 $
proviendrait de la Ville d'Asbestos et une autre de 487500 %, du programme
d'infrastructures Canada-Québec (document déposé D3.1.1.2).

La commission s'interroge a savoir si le chemin Pinacle a été congu pour accepter une si
grance affluence. Nulle part, dans 'étude d'impact ou dans les documents déposés, le
promoteur ne traite de la capacité portante du chemin Finacle ou ne mentionne des
améliorations qui seraient effectuées. On peut supposer que la capacité portante du
chemin Pinacle est adéquate, en période estivale, étant donné qu'actuellement, en éig, il
permst le passage de véhicules lourds & un taux de 55 voyagesfjour. Cependant, le
promoteur n'a fourni aucune dornée qui permet d'estimer la capacité portante du chemin,
au moment ou il est le plus affaibli, durant la péricde de dégel. Le consultant de la
municipalite mentionne gue fa pente du chemin Pinacle, avec son prolongement entre le
chemin du Carmel et la route 118, varierait de 10 & 12 % (document déposé D8.7.2). Dea
plus, un arrét devrait probablement étre fait das le début de la montée (environ 300 m de la
rouie 116} au croisement de la rue du Carmel, rendant plus difficile en hiver la montée des
vehicules lourds. Une étude relative & d'autres infrastructures routiéres de la région,
déposée en audience, révélait ceci, quant & l'arrét dans une pente de 12 % sur la route
Daniel-dohnson :

Un arrét en pente présente peu de difficulté pour une voilure de tourisme,
mais crée des contrainies supplémentaires pour les camions lourds qui
gprouvent deja de la difficulté a gravir cotte pente [...]. Lors de la période
hivernale, la situation s'aggrave ef les camions lourds n'arrivent pas toujowrs a
gravir compldtement fa pente. fls doivent done redescendre, a reculons, afin
de reprendre leur dlan. Cette situation est parifculiérement dangereuse pour
les automobilistes suivant ces camions,

(Document dépaosé DB10, p. 31)

La commission remarque que la circulation sur le chemin Pinacle, actuellement a
vocation locale, connaitrait une importante augmentation. La commission note que le
comportement du chemin Pinacle, en période de dégel, n'est pas connu. Elle constate
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que la pente de ce chemin pourrait étre problématique en hiver. Compte tenu de ces
éléments, la commission recommande que le promoteur, en collaboration avec les
municipalités mises en cause, effectue une étude sur la capacité du chemin Pinacle a
recevoir adéquatement ce nouvel achalandage. Cette étude devrait analyser,
notamment, la capacité portante et la géoméirie du chemin Pinacle, et devrait
proposer les mesures correctrices éventuellement nécessaires.

La sécurité publique
Les risques

Les produits chimiques gu'une usine comme Magnola utiliserait pour son exploitation
compaorterait des risques :

[...]1 que cette usine-la a évidemment plusicurs produits dangereux tel le
chiore, tel I'hydrogéne, tel le HC! liquide a 37 %, une conduite de gaz naturel
et donc quil y a un certain niveau de danger, effectivement, d'associé a cette
usine-a [....].

{M. Robert Lapalme, séance du 15 octobre 1997, en soirée, p. 62)

* Lesrisques technaologiques

L'analyse de risque a permis au promoteur d'établir des scénarios d'accidents. Pour
Fusine, un type de scénario serait un accident qui se traduirait par I'émission presque
instantanée de trés grandes quantités de matiéres dangereusas, soit 'hydrogéne, le
chlore, le gaz naturel ou le HCI. Cette dmission pourrait se produire principalement & la
suite de la rupture d'une conduite d'un réservoir cu d'un raccord (decument déposé PR3,
p.7-23, 7-24). Le pire scénario serait la rupture campléte d'une conduite de HCI 37,6 %
longue de 423 m, qui produirait un nuage toxique. Avec un vent d’une vitesse de 3,6 m/s,
cet accident pourrait générer une zone de blessures qui s'étendralit jusau'a 8,7 km du lieu
de l'accident, pouvant ainsi toucher en partie la population des municipalités d’Asbesios,
Danville, Shipton et Trois-Lacs (document déposé PR3, p. 7-27 et 7-35). A l'intérieur de ce
rayon, le type de blessure qui sy produirait varierait: les gens les plus éloignés de
l'accident souffriraient d'irritation, ceux plus prés connaitraient des probleémes respiratoires
ot ceux situés a proximité auraient des probleémes respiratoires pouvant causer la mort
(M. Albart Nantel, seance du 16 octobre 1997, en soirée, p. 80-81).

* Les risgues liés au transport

Le promateur associe ces risques au déversement potentiel d'hydrogéne, de chlore et
d'acide chlorhydrique 37,5 % {(document déposé PR3, p. 7-40).

Sur le corridor étudié, la population la plus & risqua serait celle qui réside & proximité de la
route, dans les villes de Drummondville, Richmond et Danville (document déposé PR3,
p. 7-39). Le pire scénario identifié dans 'étude serait le déversement d'une citerne d’acide
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chlorhydrique 37,5 %. Instantanément, 95 % de son contenu se volatiliserait pour créer un
nuage toxique. Un tel accident pourrait avoir les mémes conséguences que celles décrites
précédemment, dans un rayon de 895 m (document déposé PR3, p. 7-40).

Le transport de matiéres dangareuses ainsi que toute autre circulation liée & I'exploitation
de fusine Magnola transiteraient par le chemin Pinacle. Sur un trongon de ce chemin, la
pente variant de 10% & 12% a ét¢ qualifiée précédemment de potentieliement
problematique. 1l y a donc lieu de s'interroger sur la probabilité que des accidents
surviennent sur ce trongon au cours du transport de matiéres dangereuses. Ce type
d'accident se produisant sur le chemin Pinacle pourrait affecter, en plus de plusieurs
résidences a proximiié, la ville de Danville située & 600 m. Parmi les scénarios d’accidents
établis par le promoteur, guaire sur treize ont un rayon d'impact dépassant 600 m
(document déposé PR3, p. 7-40).

= Les mesures de séourité proposées

Le promoteur mettrait de 'avant des mesurgs visani & prévenir les problémes et limiter
l'erreur humaine pour la protection de la santé des travailleurs st de la population
{document déposé PR3, p. 8-1 4 3-9)

+ limitations de l'accés au site ;

* entreposage des produits selon les regles de 'art ;

* conception d'installations sécuritaires ;

= mise en place de systémes de lutte contrg les incendies ;

* présence d'équipement de production d'électricité en cas d'urgence ;

» é&laboraticn de programmes de protection pour le personnel et 'environnement ;
+ constitution d’'un groupe d'intervention d'urgence ;

* instauration d'un programme de formation et d'infarmation pour les travailleurs ;
* inspections réguligres de contrdle durant les lravaux ;

* mise en place de comiés et consultation aupras des employas ;

* réévaluation et mise & jour das mesures de sécuriié ;

+ adhesion des fournisseurs aux régles de l'art du transport des matiéres dangereusss ;
« conformité du projet aux réglements et aux codas de pratique

* constitution d'un plan de mesures d'urgence.

Plus specifiquement, pour limiter les risques liés au transport de matiéres dangereuses, le
promoteur exigerait que ses fournisseurs adhérent aux normes et régles de Fart, Parmi
celles-ci, il cite le programme de « Gestion responsable » de I'Association canadienne des
fabricants de produits chimiquas (ACFPC) (document déposé PR3, p. 8-7). Ces mesures
semblent satistaisantes en ce qui concerne lexploitation de l'usine et les fransporteurs de
matieres dangereuses. Toutefois, elles ne tiennent pas compte des risques liés a la voie
d'acces par le chemin Pinacle.
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Dans I'étude d'impact, deux chemins d'accés a Fusine taient proposés. L'acceés sud par
le chemin Pinacle et I'accés nord, qualifié de secondaire, par la route 255 (document
dépase PR3, p. 4-62). Ce dernier accas fut abandonné temporairement par le promoteur
en attendant la réalisation de la voie de contournement du carré Danville (document
déposé PR4, p.2-4), endroit défini actuellement comme problématique (document
dépose DB10, p. 32).

La commission souhaite que le promoteur, en coliaboration avec les municipalités
touchées, analyse les risques, avantages et inconvénients des deux accés proposés
initialement, pour ie transport de matiéres dangereuses.

Le plan d'urgence

Le plan des mesures d'urgence proposé par Magnota inclut (document déposé PR3.3,
annexe 15) ;

* La politique et I'administration du plan de mesures d'urgence

Sur ce théme, le promoteur prendrait les divers engagements nécessaires pour assurer
l'efficacité d'un plan d'urgence. Il y établirait les responsabilités générales et y préciserait
les exercices de simuiation, la mise & jour du plan d'urgence et sa distribution.

* L'organisation des mesures d'urgance, les rdles et les responsabilités

Le promoteur reconnalt qu'une intervention d'urgence nécessiterait une granda logistique.
La mise en ceuvre de cette logistique s'effectuerait grace & la présence d'unités et de
centres de responsabilités ; le lieu d'urgence, le centre d'opération d'urgence, le centre
des communications publiques, le poste de garde et le directeur général.

* Llintervention d'urgence

Celle-ci serait planifiéa en fonction des sinistres suivants : déversement et fuite de produits,
accident/déversement au cours du transport, incendie/explosion, situations de sauvetage,
réaction chimique, appels & la bombe et sinistres naturels. Afin que le personnel soit
preparé a une éventuelle urgence, le promoteur mettrait en place un plan de formation.

Le plan d'urgence présentg, quoique préliminaire, vise la sécurité des employés et ne traite
gue des sinistres se produisant sur le site de 'usine Magnola. On ne référe aucunement a
la population ou aux villes qui pourraient étre touchées par un sinistre, a I'exception de la
ville d’Asbestos qui y est mentionnée a titre dintervenant externe. Dans son mémaire,
'UQCN demande que le promoteur prenne des mesures supplémentaires.

Toutefois considérant que les impacts majeurs d'un éventus! accident, soit &
fusine, soit en cours de transport, exposeraient le public a des conséquences
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Sérisuses, le promoleur serait avisé de prendre des mesures supplémentaires
afin d'élever le niveau de sécurité de la populalion.
{Mémoire de 'UQCN, . 10}

A proximité immédiate de l'usine, on compte les municipalités d'Asbestos, Danville,
Shipton et Trois-Lacs qui pourraient en partie étre touchées a l'occasion d’un sinistre. A
aucun endroit dans {e plan d'urgence it n'est question de tenir compte de ces villes et il
n'est fait mention d'une campagne d'information pour la population. Pourtant & 'occasion
d'un sinistre, il est important que le personnel d'urgence des municipalités puisse &tre en
mesure de réagir adéquatement et gque la population connaisse les dangers liés a ce
sinistrs,

Pour des raisons évidentes, une campagne dinformation S'adressant a
fensemble de la population devra étre réalisée afin qu'slle soit adéquatement
informeée des dangers associds & une exposition aux gaz toxiques résultant
d'un accident, des masures a prendre afin d'en réduire les effets et das
consignes & suivre afin d'assurer leur sécurite.

{(Memoaire de I'UQCN, p. 11)

Le promoteur a mentionné que le plan d'urgence détaillé serait développé en collaboration
avec les intervenants locaux et régionaux {M™ Linda Ghanimé, séance du 16 octobre 1995,
en soirée, p. 38). Toutefois, cette démarche semble & ses débuts. Seule une journge
d'information en collabaration avec le ministere de la Sécurité publique, a éié organisée
auprés des municipalités de Danville, Shipton, Trois-Lacs et Asbestos (M. Mario Pellerin,
18 novembre 1997, en socirée, p. B3).

Un accident lié au transport de matiéres dangereuses pourrait également toucher la
population des municipalités de Danville, Richmond ou Drummondville, Jusqu'a
maintenant, ces deux derniéres n'ont aucunement &té prises en considération dans un plan
d'urgence, ni consultées lors de la journée d'information.

La commission recommande que le promoteur s’engage a poursuivre le
développement de son plan d'urgence en collaboration avec le ministére de la
Sécurité publique et les municipalités de Danville, Shipton et Trois-Lacs, et qu’il
élargisse cette collaboration aux municipalités de Richmond et Drummondville. La
commission recommande également que le promoteur s’engage a inclure, dans son
plan d’urgence, des mesures visant I'information de la population.

Les impacts du projet sur l'utilisation du territoire

Pour la réalisation de son projet, Magnola a acquis environ 875 hectares de terrains
adjacenis au site de la mine Jeffrey, entre la route 255, 'étang Burbank, le chemin des
Canadiens et le chemin Saint-Claude. De cette superficie totale, 875 hectares de terrains
se situent en zone agricole permanenie.
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L 'utilisation actuelle du sol

L'utilisation du site pour des activités agricoles remonte au siécle dernier. Le relevé de la
chaine de titres fonciers au Bureau d’enregistrement de Richmond a parmis de constater
gue les terrains visés par le projst sont restés, pour la plupart des cas, dans les mémes
familles, et ils ont été ulilisés essentiellement pour des activités agricoles (document
deéposé PR3, p. 3-32). La répartition aciuelle de Futiiisation du sol, selon les iypes d'aires
correspondant a l'utilisation visée par le promoteur, montre que 57,8 % de cet espace est
constitué de terrains boisés, 30 % de terrains cultivés, et le rastant étant majoritairement
des terres en friche,

Tableau 7.1 Utitisation du sol de la propriété de Magnola en zone agricole permanente
Utilisation du sal Aire (ha) Tolaux
industrielle dlinfrastructures d'accommodement’
Zona agricole permanente 2520 1243 2985 6748
Terrains boisés 1793 484 1609 3896
Terrains cultivés 617 36,7 104,5 202,9
Autre (majoritairement en friche) 11,0 38.2 33,1 823

Source :  documeri déposé PR3.2, annaxe 9, p. 5-3.
L'aire d'accommodement regraupe les surfaces résiduelles acquises par Magnola entre I'aire ¢linfrastructures sud,
le chemin des Canadiens, le chemin Saint-Claude et les haldes de JM Asbestos.

Dans le cas des terraing boisés, la valeur de 182 des 389 hectares est considérée comme
trés faible, puisque ces boisés sont composés de peuplements colonisateurs agés de 10 &
30 ans. Seulement 5,7 % de la superficie boisée porterait des peuplements & maturité ou
exceptionnels et de bonne qualité. C'est dans laire industrielle que se retrouvent les plus
forts pourcentages de trés faible (53,5 %) et de bonne valeur (8,8 %) (document déposé
PR3.2, annexe 9, p. 5-3). Cing pesuplements potenticllement intéressants pour 'acériculture
ont &té inventeriés sur ce territoire, dont deux seulement sont encore en exploitation. L'un
de ces peuplements, situé dans la zone d'accommodement, ne serait pas touché par le
projet ; lautre aurait déja fait 'objet d’'une coupe entre I'été 1995 et I'hiver 1996 (document
dépose PR3.2, annexe g, p. 3-14).

L'expertise réalisée a la demande du promoteur par la firme Urgel Delisle et Associés inc.
démontre que trés peu de sols ont un potentiel agricole de classe 3 dans les aires du
projet ; plus de 64 % de la superficie iotale présente un patentiel agricale de classe 4 et
plus (decument dépose PR3.2, annexe 9, p.5-3). Un sol de classe 3 comporte des
limitations modérément graves qui restreignent le choix des cultures ou imposent des
pratiques speciales de conservation. Bien exploités, ces sols ont une productiviteé passable
ou modérement élevée pour un assez grand choix de culture, alors que les sols de
classe 4 comportent des limitations graves. Au-dela de la classe 4, les sols ne conviennent
qu'a la culture des plantes fourragéres vivaces, jusqu’a &tre inutilisables pour la culture.
L'évaluation des consultants s'appuie sur les sondages réalisés, sur le non-défrichement
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des terres boisées, sur 'absence de labour au moment de I'étude en novembre 1895 et sur
I'utilisation des terres comme péturage ou pour la culture du foin (documeént déposé PR3.2,
annexe 9, p. 5-10),

Les exploitations agricoles qui seraient fouchées par le projst se situent dans laire
industrielle et dans l'aire d'infrastructures. Une ferme d'élevage laitier et deux fermes
d'élevage bovin verraient, a plus ou moins long terme, la disparition partielle ou totale de
leurs activités. Un propriétaire de serres, dont l'exploitation est située dans laire
d'infrastructures nord, pourrait poursuivre ses activités (document déposé PR3, p. 5-35).

L'acceptation de la CPTAQ pour I'utilisation des terres a des fins autres qu 'agricoles

L'utilisation pour des fins autres qu'agricoles dans I'aire industrielie et d'infrastructures nord
et sud nécassitait une autcrisation de la part de la Commission de protection du territoire
agricole du Québec (CPTAQ). La demande du promoteur ne concernait que 37052
hectares des 675 hectares de terrains acquis en zone agricole permanente.

La decision de la CPTAQ, rendue le 7 iuin 1996, autorisait 'utilisation de 252 hectares dans
l'aire industrielle pour des fins spécifiques de limplantation d’'une usine de magnésium, de
568 amenagements et de ses infrastructures connexes ; 82,52 hectares dans les aires
diinfrastructures pour l'implantation de corridors d'acceés, d'équipement de contréle, d'un
stationnement ; et d’environ 35 hectares dans l'aire d'accommodement, pour des fins de
construction et d'exploitation de structures de contréle (communication, survaillance
envircnnementale, délection, corridors  énergétiques), ainsi que pour des fins de
construction st d'exploitation de chemins ou de sentiers (document déposé PR3.2, annexe
10, p. 21). Aucun autre usage ne serait permis sur ce territoire. De plus, sa vocation
actuelle demeurera inchangée advenani gue le projet Magnola ne soit pas réalisé
(document deéposé PR3, p. 6-33).

La preuve déposée devant la CPTAQ, en ce qui concerne laire industrielle et laire
d'infrastructures sud, ameéne celle-ci a affirmer dans sa décision que :

[...] le projet ne génédrerait pas de conséquences négatives, pas pius qu'il ne
géncrerait de contraintes et d'effels résultant de Papplication de lois el
réglements, [...], et plus particuligrement envers les é&tablissements de
production animale situgs en périphérie. Des marges de recul importanies, a
Fintérieur des limites du terrain qu'acquerrait la demanderesse, sont prévuas
pour fa localisation de lusine. De plus, on a prévu maintenir en agriculiure
plusieurs espaces Iocalisés a lintérisur méme du site, ce qui laisse présager
l'absence d'effets sur las lots avoisinants.

(Document déposé PR3.2, annexe 10, p. 15)

En ce qui concerne les aménagements accessoires légers permis dans les aires
d'infrastructures nord et d'accommodement, la CPTAQ précise :
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Globalement, ces amenagements accessoires ldgers n'affecteraient pas les
possibilités d'utilisation a4 des fins agricolas des lots en cause et méme dans
certaing cas, ils pourraient en favoriser lo développemant (sentiers et
chemins).

(Document déposé PR3.2, annexe 10, p. 18)

Préalablement & la décision de la CPTAQ, la MRC de méme que la municipalité de Shipton
avaient procedé a des modifications, 'une de son schéma d'aménagement, 'autre de son
reglement de zonage et de son Plan d'urbanisma. Cas changements visaient & permettre
f'implantation de 'usine Magnola.

Les modifications au plan général d'affectation du territoire de la MRC

Dans une résolution adoptée en juillet 1905, le Conseil de la MRC d'Asbestos modifiait son
schéma d'aménagement en ajoutant une nouvelle affectation, appelée « industrie reliée 4 la
ressource minigre » et une zone de contraintes anthropiques. Cas termes sont repris dans
les résolutions de {a municipalité de Shipton modifiant le zonage municipal et le Plan
d'urbanisme (documents déposés DB27, DB28).

La nouvelle affectation permet un usage qui a trait a 'exploitation des résidus miniers. Elle
vise aussi «a favoriser le développement d'entreprises complémentaires & toutes
entreprises exploitant la ressaurce miniére » (document déposé DB29, p. 2). Pour des
raisons de bien-étre général, I'cccupation du sol a proximité de la nouvelle afiectation est
soumise & des contraintes quant a la présence ou a I'exercice de certaines activités. Ainsi,
a lintérieur de la zone de contraintes anthropigues, aucune nouvelle résidence, sauf pour
des fins agricoles, na sera permise. De plus, une telle résidence ne pourra étre implantée a
moins de 150 métres des limiles de laffectation « industrie reliée a la ressource miniére ».
La résolution de la MRC précise également que, dans cette zone, seuls les activitiés
agricoles et agro-industrielles et les services publics sont permis (document déposé DB29,
p. 3).

l.a zone de conifrainies anthropiques ceme l'aire industrielle dimplantation de F'using sur
trois cotés. La superficie des parties sud et nord de la zone de contrainies anthropiques
correspond & celle des aires dinfrastructures décrites par Magrola. Selon la
réglementation municipale, la poursuite des activités agricoles serait possible dans les
aires d'infrastructures qui sont ia propriéié de Magnola.

Le maintien des activités agricoles sur la propriété de Magnola

Limplantation des infrastructures prévues par Magnola se faisant a longue échéance, le
passage d'un usage agro-forestier a celui d’'un usage industriel, dans l'aire industrielle, se
ferait graduellement. | pourrait étre possible, selon le promoteur, de conserver des parties
de cette aire pour des activités agricoles, jusqu'a ce qu'elles deviennent nécessaires aux
activites industrielies. De méme, il pourrait étre envisageable de conserver temporairement
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deux des qualre érabligres présentas sur le site ; ces érablidres ne sont pas exploitées
actueltement (document déposé PR3.2, annexe 9, p. 7-1).

Dans le cas de laire d'infrastructures située au nord, utilisée actuellement pour du
paturage, la production de foin ou la production en sarre, ainsi que pour laire
d'accommodement, las travaux prévus et l'utilisation ponctuelle des espaces par le
promoteur n'entraveraient pas leurs utilisations agricoles actuelles et leur potentiel agro-
forestier (document déposé PR3.2, annexe 9, p. 6-2 et 6-4).

Afin d'assurer la continuité des activités agricoles sur les terrains acquis par Magnola, le
consultant du promoteur proposait deux options dans son étude: la création d'un
organisme agissant sous la responsabilité directe de Métallurgie Magnola inc. qui « verrait
a la gestion, voire & la production dss terres en agriculture et sous couvert forestier » ou,
encore, la location & moyen terme, a des producteurs agricoles de la région, des espaces
agroforestiers {document déposé PR3.2, annexe 9, p. 7-3).

Au cours de la premiére partie de l'audience, le promoteur a précisé ie choix de
I'entreprise en annongant la mise sur pied de Magnola Agriculture inc., une entreprise qui
ferait la gestion des terrains agricoles autour de l'usine. La responsabilité de cectie
compagnie serait de maintenir ia plupart des activitdés agricoles sur les propriétés de
Magnola (M. Michael Avedesian, séance du 17 ociobre 1997, en avant-midi, p. 53). Les
modaliteés de fonctionnement de I'entreprise mont toutefois pas é&té précisées lors de
l'audienca.

La mise sur pied d'une entreprise de gestion du patrimoine agro-forestier du milisu touché
par le projet Magnola rejeint f'une des précccupations du syndicat de base de 'Union des
producteurs agricoles du secteur Wotion. Dans son meémoire, ce dernier invitait le
promoteur & considérer la mise sur pied d'un comité de gestion de Vactif agricole et
forestier acquis dans le cadre du projet, et il y précisait aussi fa composition souhaitée
pour le comité {mémoirs, p. 2).

La commission ne peut que souscrire & l'effort du promoteur qui désire maintenir les
activites agricoles sur sa propriété. La commission suggére au promoteur de s'adicindre la
collaboration du milieu agricole de la région en 'associant & son projet. L'idée de la mise
sur pied d’'un comité de gestion de I'actif agricole et forestier est intéressante.

Le paysage
L'impact visuel de I'usine
Le paysage entourant I'usine Magnola est formg de nombreuses petites collines, dont la

végétation est composée principalament de feuillus et d'une occupation du sol agro-
forestiere. On y déncte aussi la présence de I'étang Burbank qualifié d'attrait visuel
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significatif. Cependant ce paysage est caractérisé davantage par la présence de deux
haldes adjacentes a la mine Jeffray (document déposé PR3, p. 3-35).

Malgre le fait que les batiments et les cheminées de l'usine projetée seraient moins élevés
gue les haldes, ceux-ci seraient visibles a partir de certains endroits (document
déposé PR3, p. 6-42). Un de ces endroits est le Cantre d'interprétation da I'étang Burbank,
ou I'étang est désigné comme aire de concentration d'oiseaux aquatiques en veriu de la
Loi sur la consérvation et la mise en valeur de fa faune (document déposé PR3, p. 3-20).

Afin de diminuer limpact visuel du complexe, Magnola propose de maintenir un écran
d'arbres autour de lusine et de concevoir larchitecture de l'usine avec esthétique
(document déposé PR3, p. 8-3).

L'impact visuel du bassin de résidus

La production de magnésium de I'éventuelle usine Magnola serait de 58 000 t/an &t une
expansion serait prévue en 2010, afin de porter la production & 116 000 tan. Cela
nécessiterait respectivement 300 000 t/an de résidus de serpentine, puis 600 000 t/an. Au
début, cette production nécessiterait donc le rejet de 200 000 t/an de résidus, lequel
augmenterait par la suite a 400 000 t/an a partir de 2010 (document déposé D8.14.1,
p. 1-18, 1-19).

Ces résidus seraient entreposés dans un bassin situé sur les haldes qui ont actuellement
ung hauteur d’environ 100 m {document déposé PR3, p.3-35). Chaque cing ans, les
digues périphériques seraient rehaussées pour atteindre, en 2019, une hauteur de 28 m
au-dessus des haldes. Si le promoteur décidait d'augmenter la capacité du bassin au-dela
de lannée 2019, les digues seraient haussées a 39m (document déposé PR3.4,
annsxe 17}

L'élévation des haldes au nord, & 'ouest et au sud-ouest du bassin varie entre 260 et 265 m
(document déposé PR3, p. 6-45), puis a l'est I'élévation du Mont Burbank va jusqu'a 350 m.

Le promoteur précise que la digue serait constituée du résidu minier de JM Asbestos, ce
qui permettrait au bassin de s'intégrer dans le milieu environnant. Pour lg promoteur, le
bassin ne creerait pas d'impact visuel notable (document déposé PR3, p. 6-45).

La commission note que le bassin serait visible a partir de certains endroits. La
commission considéere qu'un bassin qui, par sa présence, pourrait augmenter la hauteur de
la halde de 39 %, constitue un impact visuel notable.

L'impact visuel des haldes

Jusgu'a maintenant, le résidu minier provenant de lusine JM Asbestos a été entreposé
sous forme de deux haldes. Celles-ci ont actuellement una hauteur de 100 m et s'étendent
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sur une superficie de 6 km”®. La halde qui est adjacente & 'emplacement de l'usine projetée
contient 110 M t, alors gue l'autre située plus loin contient 135 M t, ce qui totalise une
accumulation de 245 Mt {document déposé PR3, p. 2-6). A partir des zones urbaines
d'Asbestos et de Danville, on peut apercevoir ces haldes (document déposé PR3, p. 6-42).

La réserve estimée de 80Mt de minerai de JM Asbestos représente vingtans de
production & raison de 4 M t/an, soit 250 000 tonnes d'amiante et 3 750 000 tonnes de
résidus miniers. Ce niveau de production pourrait étre maintenu pour une période de plus
de vingt ans, gtant denné le développement récent d'un gisement souterrain (document
dépose PR3, p. 1-11),

Au début de son exploitation, F'usine Magnola nécessiterait, en matiére premiére,
300 000 t/an de résidus d'amiante et rejetierait, dans le bassin de résidus situé sur les
haldes, 200 000 t/an (document déposé D8.14.1, p. 1-18, 1-19). I y aurait donc une
gquantité de 100 000 t/an de résidu minier, utilisé par ie procédé Magnoia, qui ne reviendrait
pas dans les haides. Si fusine JM Asbestos maintenait sa production, l'usine Magnola
permettrait de diminuer le taux d'accumulation annuelle sur les haldes de 100 000 t sur
3750 000 t, sait 2,67 %.

Si, par contre, l'usine JM Asbestos arrétait sa production, Fusine Magnola diminuerait la
quantité contenue dans la halde adjacente & Magnola, de 100 000 t/an sur les 110 M t
présentes, soit 0,09 %/an. A compter de 2010, les résuitats mentionnés précédemment
doubleraient, étant donné Faugmentation prévue de la capacité de usine.

La commission constate que I'éventuelle exploitation de l'usine Magnola, méme
aprés le doublement de sa production, n'aurait pratiquement pas d’impact sur le
volume des haldes.

Les impacts sut I'économie de la MRC d’Asbestos

L'impact économigue escompté du projet Magnola, a I'échelle de la MRC d'Asbestos,
dependrait des retombées de la canstruction de l'using commerciale et de son exploitation.
Dans I'étude d'impact, le promoteur prévoit un investissement de plus de 400 millions de
dollars pour la phase de construction, ot des dépenses d'exploitation de plus de
16 millions de dollars annuellement {document déposé PR3, p. 4-70 et 4-71). Les retombées
eéconomiques estimées dans I'étude d'impact sont liées a la création d'emplois directs,
indirects et induits, autant pour la phase de construction que pour celle de I'exploitation de
Fusine. Cantrairement aux emplois directs qui relévent de l'entreprise elle-méme, las
relombées indirectes correspondent aux emplois créés chez les fournisseurs et les
sous-traitants locaux qui font affaire avec cette entreprise. Quant aux emplois induits, il
s'agit de ceux qui dépendent de I'argent dépsansé par les smployés de 'entreprise ou de
fargent dépensé par ses fournisseurs et sous-traitants dans les commerces ou services
locaux, teis hotels et restaurants (document déposé D8.16.2, p. 34).
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Aprés avoir exposé, da fagon globale, la situation économique et les perspectives de la
MRC d'Asbestos, la présente section explorera les retombées économigues qui
proviennent de la phase de construction et d'exploitation de 'usine, le colt assumé par le
milieu et ies retombées en taxas et en support attenduses de Magnola. Pour terminer, la
commission dégagera les conditions & mettre en place pour assurer la maximisation des
retombées pour la MRC d’Asbestos.

La situation économique de la région
Les caractéristiques structurelles de la MRC d 'Asbestos

La MRC d'Asbestos est 'une des sept municipalités régionales de comté qui composent la
région administrative de I'Estrie. Située au nord de cette région, fa MRC d'Asbestos
comprend neuf municipalités dont trois, Asbestos, Shipton et Danville, regroupaient, an
1986, 72 % des 15 000 habitants de la MRC. Dans ce secteur urbain, s retrouvent lgs
installations miniéres de fa JM Asbestos. Ces trois municipalités, situées au carrefour des
routes de transit 116 et 255, se trouvent & 30 ou 45 minutes des pdles économigues que
sont les villes de Drummondville, Victoriaville et Sherbrooke. Les autres municipalités de la
MRC sont de caractere agricole ou forestier,

Traditionnellement, I'économie de la MRC d’Asbestos a été dominée par la présence d’une
grandeg entreprise de production d'amiante, la JM Asbestos, autrefois la John Mansville
Corporation. Ce gisement est exploité depuis 1881. Principal employeur de la région, la
JM Asbestos offrait du travail a plus de 2 500 personnes, en 1976 ; quinze ans plus tard, il
Ny avail plus que 800 employas. En 1991, les PME des secteurs primaire et manufacturier
de la MRC d’Asbestos employaient environ 1 600 personnes, alors que le sacteur dg la
construction pouvait compter sur 270 travailleurs. C'est le secteur tertiaire qui mobilisait le
plus grand nombre de personnes, avec 3 550 emplois (document déposé PR3, p. 3-25). Le
milieu de lagriculture, important intarvenant économigue de la MRC, regroupait
274 producteurs, en 1996. Ces producteurs se recrutaient principalement dans le secteur
de I'élevage des bovins laitiers et de boucherie (document déposé D8.10.2),

Les impacts de 1'effondrement du marché de |'amiante

L'effondrement du marché de I'amiante au cours des années 1930 a eu des conséguences
impaortantes pour la MRC d'Asbestos. La chute dramatique des emplois dans le secteur
minier a accentué la baisse de population amorcée depuis 1870 dans les régions
périphériques. Des 18 136 habitants dénombrés en 1981, la population totale de la MRC
d’'Asbestos se reduisait & 15 005 personnas au recensement de 1996. Les municipalités les
plus touchées par la décroissance de leur population sont Asbestos, Shipton et Danville.
Cette décroissance, qui s'sst particuliérement fait sentir entre 1981 st 1986 (10,6 % de la
population avait alors quittg le tarritoire de la MRC d'Asbestos), a accusé un ralentissement
de 1991 & 1996. Pour I'ensemble de la MRC, la perte de population, pour cette période,
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séléve & 2,4 %. La municipalité de Danville, pour sa part, a vu croffre sa population de
0,8 %.

Tableau 7.2 Evolution de la population de la MRC d’Asbestos

Municipalités Années
1981 Var % 1986 Var % 1891 Var % 1996 Var81-96 %

Asbestos 7 957 -12,63 6961 -6.81 6487 -3,33 6271 -21,29
Danville 2200 -12,23 1931 7,72 1782 0,79 1788 -18,36
Saint-Adrien 587 -13.07 518 347 537 -0,56 534 -10,55
Saint-Camille 479 -2.30 468 2,14 458 022 459 -4,18
Saint-Georges 984 8,13 904 5,97 850 282 874 -11,18
Saint-Joseph-de-Harr-Sud 222 10,81 246 -6,50 230 1,30 233 495
Shipton 3478 -11,18 3085 310 2990 793 2753 -20,85
Trais-Lacs 584 ~14,38 500 0,20 501 0,20 502 -14,04
Watton 1625 -1,23 1605 -3,68 1546 2,39 1583 -2,58

Saurces:  Pour 1981, 1986 et 1891 ; document déposé D8.16.2, p. 41.
Pour 1996 : Recensement 1996. Un apercu national. Publication 93-357.

La MRC d'Asbestos n'a pas échappé aux affets de la décroissance démographique. Entre
1981 et 1997, les caractéristiques de sa pepulation vont se modifier : départ des jeunes et
des gens plus scolarisés, augmentation de la proportion des personnes Aagées,
vigillisserment qui se traduit par une augmentation de I'4ge moyen, de 35,88 ans en 1991, 4
37,25 ans en 1296, selon les données du Bureau de la statistique du Québec (recensement
1996). Comparativement aux autres MRC de I'Estrie, celle d’Asbestos montre les plus bas
taux d'activité pour sa main-d'ceuvre, et un rapport entre revenus d'emplois et revenus de
transferts les plus désavantageux. Cependant, en raison de la présence d'une grande
entreprise, le revenu personnel par habitant en 1996, évalué a 13 400 $, place la MRC
d'Asbestos au quatrieme rang par rapport aux autres MRC de la région de P'Estrie (Profil
economique de la région de I'Estrie (05), p. 43).

Les conséquences de effondrement du marché de I'amiante ne sont pas apparues sur le
plan déemographique uniguement. Lors de l'audience, une participante a témoigné des
effets psycho-sociaux de cette crise :

Et de 74 a venir jusqu'a 82, 84, 85, on a vu graduellemant la ville diminusr. Et
ce que ¢a fait sur fes gens, [...] des divarces, {...] des maladies, [...]
psychologiquemnent on st affecté, [...] des enfants aussi ont des
répercussions, des familles sont défaites, perte de revenus, [...] vente de
maison, difficulté a vendre la maison, [...] tu te proménes dans la rue, tu vois
une maison vide.

(M™ Lynda B. Provencher, séance du 17 novembre 1997, en soirée, p. 77)
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La crise de lindustrie de lamiante a eu pour effet d'ébranier la base économique de la
MRC d’Asbestos. En effet, la perte de 1700 emplois directs dans cette indusirie aurait
entrainé, selon les chercheurs Dauphin et Dansereau de YUniversité de Sherbrooke, la
perte de 2 500 emplois indirects (document déposé D8.16.2, p. 11). A la suite de la crise,
les intervenants du milieu ont eu la surprise de constater que la présence d'une grande
entreprise avait eu comme impact de ne pas susciter l'entrepreneurship local, puisque les
perspectives, pour ce qui est de lembauche, se concentraient sur la JM Asbestos.
L'attraction de la grande entreprise pour la main-d'ceuvre formée dans les PME de la MRC
rendait difficile, pour ces dernigres, le maintien d'« une qualité de main-d’ceuvre
acceptable pour leur entreprise » (M. Ronald Dodier, séance du 16 octobre 1997, en
sorree, p.52). De plus, les besoins en sous-traitance et en approvisionnement de
l'entreprise  étaient satisfaits par des entreprises de  Sherbrooke, Victoriaville,
Drummondville st Thetford Mines, selon les auteurs de I'dtude Secor réalisée pour le
promoteur (document déposé DDE). Dans le domaine socioculturel, JM Asbestos, seul
citoyen corporatif majeur, était en quelque sorte, « la porte ol on venait frapper pour tous
les dossiers », selon I'expression du représentant du Comité culturet de la MRC d'Asbestos
(mémoire, p. 2).

La reprise en main par la population

Passé le choc de la crise, & la suite de la stabilisation du décroissement de la main-
d'ceuvre a la mine, « il s'est développé une synergie dans la région de reprise en main
pour créer des petites et moyennes entreprises » (M. Ronald Dodier, séance du 16 octobre
1997, en soirée, p. 52). Afin de sortir de la fragilité d'une économie manc-industriglle, la
région d’'Asbestos s’est iancée dans une stratégie de diversification industrielle.

Pour atteindre cet objectif, la région s'est dotée de différents outils. Sur le plan des
infrastructures d'accueil, elle a investi dans un parc industriel régional. Sur le plan de la
formation professionnells, elle a mis sur pied une usine-école a la polyvalente d'Asbestos.
Enfin, elle a crée un mode de financement de capital de risque pour les entreprises qui
désirent s'implanter sur le territoire. Divers organismes & vocation économique, sociale ou
culturelle, ont été mis sur pied ou se sont consolidés.

Les retombées économiques pendant la construction de Pusine

La construction de l'usine Magnola représente une phase intense, mais de courte durée,
quant aux retombées économiques. Le promoteur préveit commencer la réalisation de son
projet des le printemps 1998, advenant I'obtention des autorisations gouvernementales.

Le nombre d'emplois directs créés pendant la construction
Le caleul du nombre d'emplois créés pendant la phase de construction se base sur une

évaluation réalisée par Dauphin st Dansereau, 4 partir du colt de construction de I'usine
commarciale qui leur a été fourni par Hatch et Associés inc., soit 361 millions da dollars,
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pour une durée de 30 mois (document dépesé D8.16.2). En appliquant un ratio tiré de la
Table d'input-output de I'économie canadienne, de Statistique Canada, selon laquelle
8,44 emplois directs sont générés par million de dollars dépensés pour la construction, ces
chercheurs évaluaient a 3 046 les emplois totaux créés pendant la phase de consiruction
(document déposé D8.16.2, p. 29). Les auteurs de I'étude signalent, cependant, que la
ratio utilisé correspond a I'ensemble de l'industrie de la construction et n'est pas spécifique
de ia construction industrielle lourde ; ainsi, les résultats obtenus surestimeraient le nombre
réel d'emplois qui seraient créés par la construction de Pusine Magnola (document déposé
D8.16.2, p. 29). Ces résultats sont repris dans I'étude d’impact et considérés pour une
durée de trois ans. On y apprend gue « 1 015 emplois par année seront créés pendant la
phase de construction » (document déposé PR3, ©. 6-47).

Or, la valeur des investissements attribués a la phase de construction ainsi gue la durée
des travaux ont éte modifiés depuis étude de Dauphin et Dansereau. La construction de
l'usine se traduirait par la création d'un plus grand nombre d'emplois, sur une plus courte
période. En effet, si on appligue le ratio aux renseignements actualisés pour ia phase de
construction (400 millicns de dollars au lieu de 361 millions de dollars) et & sa durée (2 ans
au lieu de 3 ans), on obtient un total théorique de 1688 emplois générés, par année, par
les activités de construction de l'usine Magnola.

La provenance des travailleurs pour la construction de 'usine

Si I'hypothese relative 4 la création de 1 000 & 1 600 emplois directs pendant la phase de
construction se réalisait, il est vraisemblable, selon le promoteur, qu'une partie seulement
de ces emplois serait accupée par des personnes de la MRC d’Asbestos. En effst, selon
les statistiques de population active expérimentée, en 1991, le bassin de travailleurs pour
lindustrie de la construction dans la MRC ne s'élevait qu'a 270 personnas (document
dépose D8.16.2, p. 42). En admettant que toutes ces personnes soient embauchées sur le
chantier de Magnola et en ajoutant une partic de la main-d'cauvre de la MRC qui serait
alars en chdmage, le promoteur astime que moins de la moitié des emplois suscités par la
construction serait occupée par des travailleurs de la MRC {document déposé PR3,
p. 6-32).

L'hypothese emise par le promoteur d'une faible proportion d’emplois occupés par les
travailleurs  d’Asbestos s'avere réaliste compte tenu des éléments suivants., Un
représentant du milisu est venu souligner, fors de Paudience, l'absence, sur le tarritoire de
la MRC d'Asbestos, d'entreprises de consiruction capables de satisfaire aux exigences de
la construction industrielle lourde (mémoire du Centre Proformas d’Asbestos, p. 3). Les
sous-traitants retenus par SNC-Lavalin, qui auraif obtenu le contrat d'ingénierie et de
construction de l'usine, possédent déja leur bassin dz travailleurs spécialisés et de
consultants gui seraient appelés & travailler au chantier. Cette situation réduirait d'autant
les possibilites d'accés aux emplois spéciaiisés pour les travailleurs de la MRC
d’Asbestos.
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Les retombées économiques indirectes et induites de la construction de [ 'usine

Dans le cas des empiois indirects occasionnés par la construction de fusing, le promoteur
indique, dans I'étude dimpact, gqu'ils seront créés « principalement & l'extérieur de la
région d'Asbestos, vu l'absence d'industries spécialisées, notamment en construction
meécanique » (document déposé PR3, p.6-48). Qutre la consiruction mécanique, e
montage de l'usine va necessiter de la machinerig, tals des grues de levage, des échelles
mobiles, des marteaux a pieux, des bétonniéres, des roulottes pour les divers contracteurs,
divers matériaux de construction et des matériaux de remblai (document déposé PR3,
£, 4-67 et 4-68). Cependant, dans son étude d'impact, le promoteur demeure silencieux
quant a la participation de fournisseurs locaux pour les différents produits requis pour la
construction,

Les retombées économigues correspondant aux emplois induits pendant la phase de
construction de 'usine Magnola sont liées aux possibilités d'accueil que le milieu peut offrir
aux travailleurs qui viendront de I'extérieur. Si on exclut les travailleurs qui effectueront le
transport quotidien de leur lieu de résidence vers le chantier, parce que demeurant dans la
région immédiate de la MRC, ¢’est entre 300 et 400 travailleurs temporaires qui, selon le
promoteur, devraient étre logés a proximité du lieu de travail. Or, dans fe cas de la MRC
d'Asbestos, il semble que les infrastructures d'accueil (gites et motels) soient en nombre
insuffisant pour contenir tous ces travailleurs ; la capacité d’hébergement se limiterait &
environ 100 chambres (document déposé PR3, p. 8-32).

Cette carence se vérifie par la proportion que représentait la population active occupée
dans le secteur de I'hébergement et de la rastauration, en 1991. Ce groupe de travailleurs
et de travailleuses comptait pour 4,2 % de l'ensembie das personnes actives occupées
dans la MRC d'Asbestos (Profil économique de ia région de I'Estrie {05), p. 49). Les
travailieurs  temporaires engagés pour le chantier de Magnola pourraient
vraisemblablement se déplacer pour leur hébergemeant vers des municipalités de MRC
voisines, compte tenu de leur part relative plus importante dans le secteur de
Fhébergement et de la restauration: 5,4 % pour la MRC Le Val-Saint-Frangois et 7,4 %
pour celle de Sherbrooke, dans la région de I'Estrie ; 5,3 % pour la MRC L'Amiante, dans la
région de Chaudieres-Appalaches: 6,4 % et 6,29% pour les MRC Drummond et
Arthabaska dans la region de Mauricie-Bois-Francs. La situation du secteur urbain de la
MRC d'Asbestos (Asbestos-Danville-Shipton), & distance relativement rasireinte de ces
destinations, inciterait les travailleurs a s'installer dans les municipalités de Richmond,
Drummondville ou, méme, a Sherbrooke.

L’examen des retombées économiques attendues de la phase de construction de
Fusine améne la commission a souligner que le nombre d’emplois directs créés
pourrait étre plus important, sur une plus courte période, que ce qui était présenté
dans ['étude d’impact. Compte tenu du bassin de main-d’ceuvre disponible dans la
MRC, de la présence dans le dossier de grandes firmes-conseils et d’entreprises de
construction qui feraient vraisemblablement appel a leurs travailleurs spécialisés, les
possibilités d’embauche de méme que l'accés aux emplois spécialisés seraient
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moindres pour les travailleurs de la MRC. Quant aux prévisions de retombées
indirectes et induites, la commission constate que celles-ci risquent d’échapper en
partie a la population de la MRC d'Asbestos.

Les retombées économiques pendant I'exploitation de I'usine

Contrairement a celles lidgas a la construction, les retombées é&conomiques liées &
Fexpioitation de F'usine s'échelonnent sur une période indéfinie. Aprés une période de mise
en marche évaluée a deux mois, d'avril & juin 2000 (document déposé PR3, p. 4-62}, la
production de magnésium devrait débuter par une phase de rodage qui s'élendrait sur
plusieurs maois, jusqu'a atteindre la pleine production au début de 2002 {document
dépose PR3, p.4-70). Tous les travailleurs nécessaires au fanctionnement de fusine
seraient & I'ceuvre dés fa période de rodage (document déposé D8.17.2).

Le type et le nombre d'emplois directs créés pour I'exploitation de 1'usine

Les renseignements en ce qui concerne le type et le nombre d'emplois générés par
lexploitation de l'usine &taient incertains, au moment de la rédaction du rapport. En
decembre 1997, le promoteur n'avait pas encore élaboré le plan détaillé de ses besoins en
main-d'osuvre et ne pouvait produire qu'une approximation du nombre st du type
d'emplois requis pour le fonctionnement de I'usine {document déposé D8.17.1).

[...] nous prévoyons créer environ 350 emplois directs. De ce nombre, environ
150 seront reliés directement a Popdration de l'usins, une centaing pour les
services d'entrefien et prés d'une centaine pour les éguipes de support et
d'administration.

(Document déposé D8.17.1)

Cette information peut étre complétée en se reportant a I'évaluation provisoire des types et
du nombre d’emplois présentés dans I'étude d'impact. Le fonctionnement de l'usine serait
assure par un ensembie de 110 & 125 opérateurs qui devraient avoir des connaissances
en metallurgie ou en procédés chimiques, de 100 & 120 gens de métier dans les domaines
de la mécanique, de la tuyauterie, de linstrumentation, de Pélectricité et du controle, du
dessin industriel, de l'informatique, de la corrosion et de Penvironnement, ainsi gu'en
assurance qualité. Il y aurait également de 40 a55 professionnels, principalement des
ingenieurs, des chimistes, des comptables, des informaticiens et des administrateurs.
Quant au personne! de soutien, dont le nombre varierait entre 20 st 30 personnes, il
comprendrait les commis, les secrétaires et d'autres types de personnel, non précisés.
L'évaluation provisoire prévoyait aussi de 30 & 90 emplois contractuels. On estimait entre
300 et 400 le nombre d'employés pour 'exploitation de l'usine commerciale {document
déposé PR3, p.4-70 et 4-71). L'enveloppe salariale correspondant a cette évaluation
s'établissait entre 18 et 24 millions de dollars annuellement (document déposé PR3,
0. 6-48).
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La provenance des ravailleurs de 'usine

La provenance et e lieu de résidence des travailleurs de l'using Magnola est une donnée
importante pour I'évaluation des retombées écanomigues dans la MRC d'Asbestos. Se
basant sur ie bassin disponible de main-d'oceuvra de la MRC, « 3 500 parsonnas ayant des
caracteristigues socio-démographiques parfois peu avenantes », comme lont écrit les
chercheurs Dauphin et Dansereau {document déposé D8.16.2, p. 18), de méme que sur
ses « besoins tres spécifiques », le promoteur considére gu’une grande partie des emplois
créés pour exploitation de Magnola serait cccupée par des gens venus de l'extérieur de
fa MRC.,

Parmi fa population active dans la MRC d’Asbestos, les perscnnes ne sont ni
toutes disponibles et n'ont pas nécessairement les qualifications requises. La
firme ayant des besoins trés spécifiques, on peut suppaser qu'un minimum
d'une centaine d'employss proviendront de Fextérieur des régions de I'Esirie.

[..]

Compte tenu du bassin de main-d'ceuvre réellement disponible, on doit
Sattendre & ce gu'une bonne partie des employés proviennent d'ailleurs au
Queébec[...].

(Dacument déposé PR3, p. 6-48)

L.ors de Paudience, le promoteur a précisé qu’il s'attendait & combler plusieurs postes dans
ce qu'il appelle la grande région d’Asbestos, ¢'est-a-dire de la Beauce jusqu'a Sherbrooke
et Drummondville, 1a ou il existe « un bon bassin de gens compétents », mais qu'il devra
sortir de cette région afin d'engager des gens specialisés (M. Denis Leclerc, séance du
14 octobre 1897, en soirée, p. 60). On ne doit pas négliger I'hypothése, invoqués par un
participant, de la possibilité qu'une partie des emplois prévus soit offerte aux personnes
qui ont eté embauchées pour I'exploitation de 'usine pilote & Valleyfield {M. Claude Savin,
seance du 14 octobre 1997, en soirée, p. 60). |l résulterait de cette conjoncture que les
nouveaux employés de l'usineg Magnoifa, puisés dans le bassin de main-d'ceuvre de la
MRC d'Asbesios, seraient peu nombreux et vraisemblablement concentrés dans des
emplois non techniques et non spécialisés, donc moins bien rémunérés.

Reste la possibilité gue ces nouveaux venus adoptent, comme lieu de résidence, le
territoire de la MRC. Pour les fins de |'Efude de limpact socio-économique du projet
Magnola, réalisée pour le promoteur, on a estimé que 70 % des cadres et spécialistes, et
20 % des autres catégories de travailleurs ne résideraient pas dans la MRC d'Asbestos.
Selon les termes de I'étude, « le caractére peu attrayant d’Asbestos n'incitera pas les gens
a venir sy établir gils peuvent voyager commodément. Ceci se vérifiera plus
particulierement pour Fencadrement et la main-d’ccuvre spécialisée » (document déposé
D8.16.2, p. 19). Ainsi, selon cette étude, sur les 350 emplois prévus, 260 seraient occupeés
par d'anciens ou de nouveaux résidents de la MRC.
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La création d'emplois indirects liés a I'exploitation de | 'usine

Qutre la creation d’emplois directs, Iimplantation d’une entreprise suscite la création
d'emplois indirects liés a l'approvisionnement en intrants pour la production, et aux frais
d'entretien el de fonctionnement de F'usine. Sauf pour le résidu de serpentine qui provient
d'Asbestos, les autres matieres premiéres pour lesquelles nous disposons de données
proviendraient de I'extérieur de la MRC. Le tableau qui suit décrit la provenance de ces
maticres a partir de I'information apportée par le promotaur lors de laudience.

Tableau 7.3 Provenance des matiéres premiéres pour I'usine Magnola

Matigres premiéras Consommation/an Provenance
Chlare liquide {Cl,) 701 Bécancour ou Beauharnais
Azots liquide (N.,) 310 000 Ni® Bécancaur
Argon liquide (Ar) 380 000 Nm?’ Bécancour
Hexafluorure de soufre (SF,) 881 MNew Jersey (Ftats-Unis)
Gaz naturel 130 00C 000 Nm® « Gaz métropolitain » (Alberta)
Hydrogéne liquide (H,) 700 000 N’ Bécancour ou Magag
Reésidu de serpenting 300 000 1 Asbestos
Fluorure de calcium (CaF,) 701 Mantréal
Chierure de Manganése (MnCl,) 3001 « Ghemetal » (USA)
Lingots d'aluminium (Af) 25001 du Québec (hors MRC)
Lingots de zinc (Zn) 210t Valleyfield
tingots de durcisseurs (Al'Be) 37t Etats-Unis
Magnésium anhydre (MgQ) 24 000t Chine ou Alberta

Sources : decument déposé PR4, p. 2-7 et M. Michel Charron, séance du 16 octobre 1997, en soirée, p. 45-48,

Par contre, la fourniture de biens et services pour I'entretien et Pexploitation de l'usine
pourrait étre a la portée d’entreprises de la MRC d'Asbestos. Les fournitures d'entretien
comprennent les piéces de rechange, I'équipemeant de sécuritg, les produits de nettoyags,
les vBtements de travail et de sécurité, la construction légére et le gardiennage. Les frais
divers comprennent la papeterie, I'informatique, Féguipement de bureau, le camionnage,
les réparations, lexpertise ponctuelle, l'enlévement de la neige et les carburants
(document dépose PR3, p. 4-71 et 6-49).

Estimant que le tissu industriel et commercial de la région élargie est sulfisamment riche, le
promoteur pourrait y effectuer 44 % de ses dépenses (document dépose PR3, p. 6-49). La
région &largie, selon le promoteur, couvre la Beauce, Sherbrooke, Trois-Rivigres,
Bécancour et Victoriaville (M, Michael Avedesian, séance du 14 octobre 1997, an soirée,
p. 29). Dans Pétude d'impact, on évalue a 131 le nombre d'emplois indirects, créée en
region &largie, dans les secteurs du transport, de la distribution, manufacturier et municipal
{document déposé PR3, p. 6-49).

Pour une évaluation de la part restante des emplois indirects pour la MRC d’Asbestos, il
faut se reporter & r'étude produite par Dauphin et Dansereau. Dans le domaine des
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fournitures de bureau, a partir de I'exemple de JM Asbestos fourni par le commissaire
industriel, ces auteurs estiment, scus toutas réserves, que l'usine pourrait faire, 4 'échelle
locale, 60 % de ses achats, pour une valeur de 2 millions de dollars par année. Selon la
Table Input-output de [économie canadienne, catégotie commerce de gros, cela
représenterait 27 emplcis. Dans le cas du transport par camion, ce sont 15 emplois qui
seraient créés ; enfin, le réinvestissement, a I'échelle locale, de impét foncier, dans la
construction par exemple, pourrait représenter 8 emplois annuellement, pour un total
« assez optimiste de 50 emplois indirects » (document déposé D8.16.2, p. 26). Ceite
estimation a été reprise dans I'étude d'impact (document déposé PR3, p. 6-48).

L'emploi toral créé par 'arrivée de Magnola

Dans la MRC d'Asbestos, selon I'étude d’impact, le nombre total d'emplois créés par
larrivée de Magnola serait d’environ 400 (document déposé PR3, p. 6-49). Pour atteindre
ce résultat, on additionne les emplois estimés, directs (280) et indirects (50), et on multiplie
la somme par un « multiplicateur d’'emplois induits ». Le multiplicateur utilisé, 1,30,
correspond & celui de la région de I'Estrie. Or, selon Dauphin et Dansereay, une petite
région comme la MRC d'Asbestos, moins peuplés, subit 'attraction dss centres urbaing
plus importants de Sherbrooke et Victoriaville. Les gens de la MRC se procurent nombre
de biens et services dans ces villes. Les emplois induits se retrouvent donc dans ces
localités. Cette situation aurait pour effet de réduire la valeur du multiplicateur applicable a
la MRC d’Asbestos : celle-ci se situerait entre le 1,30 de I'Estrie et le 1,04 d'une banlieue
(docurnent déposé D8.16.2, p. 35-36).

Si an fait le calcul des emplois totaux avec le dernier muitiplicateur, on constate que le
nombre total d'emplois creéés dans la MRC d’Asbestas et retenu dans I'étude d'impact est
surévalué. |l serait plus exact de dire que le nombre iotal d'emplois se situerait entre un
minimum de 322 et un maximum meins probable de 400 emplois.

La commission constate que les prévisions de retombées directes et indirectes
issues de I'exploitation de I'usine demeurent incertaines pour la MRC d’Asbestos.
Ces retombées se concentreraient, le cas échéant, dans I'obtention d’emplois non
spécialisés et moins bien rémunérés, dans la fourniture de produits d’entretien ou de
frais divers comme la papeterie et le camionnage. La commission souligne que la
surestimation du nombre d’emplois potentiellement induits par I'exploitation de
l'usine, contribue & créer des attentes irréalistes dans un milieu déja éprouvé par une
crise importante de I'emploi.
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Le calit et les autres retomhées financiéres pour le milieu

L'implantation d’'une grande entreprise s'accompagne, le plus souvent, de dépenses et de
benéfices pour fa collectivité réceptrice. L'audience a permis de metire en évidence une
partie de ce colt, ainsi gue les retombées en taxes municipales et en support financier
attendues de la réalisation du projet Magnola.

Les dépenses occasionnées aux pouvoirs publics

Pour Magnola, l'accés au site de son usine nécessiterait 'aménagement d'infrastructures
dans le secteuwr du chemin Pinacle. Le colt d'installation de l'aqueduc et d'égout
domestique est évalué & 731 200$. La Vile d'Asbestos défraierait 243 700 $ de ce
montant ; fe solde proviendrait d'une subvention de 487 500 $ du programme « Travaux
d'infrastructures Canada-Québec ». Cependant, ces travaux ne peuvent étre relies
uniguement a l'usine Magnola, puisgu'ils desserviraient également une nouvelle zone
industrielle située a l'ouest de la ville d'Asbestos (document depose D8.1.1.2).

Une proposition d’amélioration du réseau routier, par le prolongement du chemin Pinacle
jusqu'a la route 118, a fait 'objet d'une entente entre la Ville d’Asbestos et la Municipalité
de Shipton. Cette modification permettrait une meilleure desserte pour l'usine Magnola
ainsi que pour les éventuelles industries qui s'implanteraient dans le centre industriel que
traverserait le nouveau trongon (M. Serge Charland, séance du 15 octobre 1987, en soirée,
o, 70}, La contribution maximale de la Ville d'Asbestos a la construction de cette voie
d'accés, y compris le colt de réaménagement de la voie déja existante, serait de
500 000 $. L'aide financiére du ministére des Transports serait également requise pour la
construction d'une bretelle d'accés a la route 116 {document dépose DB17). Dans e cas
de laide gouvernementale, ies montants nécessaires n'ont pas éié précises lors de
['audience,

Outre les déboursés pour des infrastructures, la Ville d'Asbestcs, pour les fing
d'implantation du projet Magnola, annexerait 11,5 km® du territoire de la Municipalité de
Shipton. Pendant une période de dix ans, ia Ville verserait & la Municipalité de Shipton un
montant de 52 250 §, indexé deés la deuxidéme année d'un taux correspondant a lindice des
prix & la consommation pour le Canada établi par Statistique Canada ; Asbestos verserait
également un montant équivalant & la valeur des taxes fonciéres qui étaient imposées par
la Municipalité de Shipton {document déposé D8.1.1.2).

On ne doit pas négliger les colts indirects, qui peuvent difficilement étre comptabilisés et
que la caollectivité devrait assumer a la suite des impacts negatifs potentiels de
I'tmplantation de l'usine. Par exemple, les émissions atmosphériques qui pourraient avoir
un impact sur la qualité du lait ou de la viande produits par les agriculteurs voising
{mémeire de M™ Jocelyne Bergeron-Pinard), l'augmentation des accidents de la route
impliquant des camions qui circuleront en plus grand nombre, certaing transportant des
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produits dangereux ou, encore, l'augmentation potentielle du nombre des accidents de
travail pendant la construction.

Les revenus de taxation

Selon une simulation fiscale réalisée par la Vile d'Asbestos, Magnola verserait
annuellement une scmme totale de 1 386 125 $, aprés la construction en I'an 2001, Cette
somme comprend ia taxe fonciére, basée sur une évaluation de 65 000 000 $ pour l'using,
la taxe pour I'épuration des saux et une taxe pour la valeur locative (document déposé
D8.1.1.1). Selon l'avis de la municipalité d'Asbestos, « le mantant de la taxe fonciére payée
par cette nouvelle entreprise sera amplement suffisant pour payer les services municipaux
qui lui seront fournis ». Les services offerts seront les mémes que pour les autres industries
ou commerces déja existants (document déposé D8.1.1.3).

Le support financier attendu de Magnola par les groupes socioculturels

Le Comité culturel de la MRC d'Asbestos s'est fait le porte-parcle d'une atiente de la
collectivite a l'égard du nouveau citoyen corporatif Magnola pour le soutien & des
organismes et & des projets du milieu, Jusqu'ici Paide était obtenue grice a la générosité
de la compagnie JM Asbestos, 4 qui les groupes adressaient une demande & titre
individuel. L'arrivée de Magnola permetirait de bénéficier « d'une nouvelle ressource
majeure », selon le représentant du Comité culturel de la MRC d’Asbestos {mémoire, p. 2).
Cette attente du milieu s'appuie sur la pratique des usines du groupe Noranda. Lors de la
premiére partie de l'audience, le promoteur a expliqué que la Fonderie Horne, & Rouyn-
Noranda, distribuait environ 350 000$ annuellement dans différents projets, par
lintermédiaire d'un comité formé de leaders du milieu (M. Jacques Mouling, séance du
17 octobre 1997, en aprés-midi, p. 16). Méme s'il ne peut chiffrer 'aide attendue, le Comité
culturel espére que les sommes injectées correspondent proportionnellement & ce qui est
attribug aux groupes de Rouyn-Noranda. U'engagement social de Magnola dans la
commurauté pourrait se traduire autant par de I'aide financigre pour des activités que pour
la participation au financement d'infrastructures & caractére culturel (M. Marc Cantin,
seance du 17 novembre 1997, en soiréa, p. 66).

Le bilan entre les dépenses suscitées par I''mplantation de l'usine et les avantages retirés
s'avérerait, a long terme, faverable a la communautg, si on néglige de considérer les colits
indirects causés par de potentiels impacts négatifs. De plus, ia commission juge que
foctroi de ressources supplémentaires aux groupes socio-culturels contribuerait a
améliorer ce bilan.

Les conditions pour maximiser les retombées économiques dans la MRC d’Asbestos

Les etudes économiques comparatives du Groupe Secor et de Dauphin et Danseraau, afin
de determiner e meilleur emplacement de I'usine pour lz promoteur, tracent un portrait des
possibilites de développement et d’accueil de la MRC d’Asbestos. Ce portrait met 'accent
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sur lss faiblesses des composantes de la MRC. Tout en demeurant consciente que la MRC
d'Asbestos ne pourrait répondre & tous les besoins d'une grande entreprise, la commission
considére que certaines conditions doivent étre mises en piace afin de maximiser, & court
terme, la participation de la population d'Asbestos dans le projet, de telle sorte que
linstallation d'une industrie qui fait face & des critiques sur le plan environnemental, profite
pleinement, sur le plan économigus, & son milieu récepteur.

Un dynamisme retrouvé

Apreés le choc consécutif & I'effondrement du marché de 'amiante, la MRC d’Asbestos s'est
lancée dans la reconstruction de son économie sur la base de la diversification des
activités, La présence ou la mise sur pied dorganismes dans fes domaines du
déveioppement industriel et commercial, du financement d’entreprises, de formation et de
placement de main-d'ceuvre, du développement culturel et touristique, a largement
contribug au redressement de la situation. La MRC a vu se développer plusieurs PME dans

« le secteur das moteurs électriques industrigls, [...] des calfeutrages [...], de la fabrication
mecanique [...] », selon l'expression d'un organisme du milisu (mémoire de la CODRA,
n.o11).

Ce dynamisme s’est concrétisé dans la démarche, couronnée de succés, pour I'obtention
de I'using Magnola & Asbestos. Alars que Magnola cherchait, pour son emplacement, une
mine non en exploitation, la ville ¢’Asbestos a formé un comité technique composé de
reprasentants municipaux, de la JM Asbestos et de Magnola, afin de connaitre les besoins
de lentreprise et de faire valoir les avantages qu'elle aurait de s'établir & Asbestos
(M. Serge Charland, séance du 17 novembre 1997, en soirée, p. 14).

Par la suite, les gens du milieu se sont mobilisés pour mettre sur pied un comité de
maximisation des retombées de la construction. La discussion engagée avec des
représentants du promoteur s'est soldée par une entente de principe dont la signature a
été annoncée lors de la deuxiéme pariie de l'audience (M. André Martel, séance du
18 novembre 1297, en soirée, p. 52). Un comité ad hoc de ia CODRA serait constitué avec
le mandat, entre autres, de définir les services a offrir au promoteur, de constituer des
banques d'information pour les besoins du promoteur et des sous-traitants, d'établir un
modeale de communication entre le projet et la population (mémoire de la CODRA, p. 14).
Par contre, le comité de maximisation ne serait pas présent dans le processus d'octroi des
contrats.

[...] on ne s'ingérera pas nécessairement dans tout le processus de
soumission, mais a partir du moment ol on sait qu'il y a une démarche qui est
faite, oul, on va avoir l'information pour pouvoir informer nos gens qui seront
intéressés éventualiament,

(M. André Martel, séance du 18 novembre 1997, en sairée, p. 54}
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Une politique d'achat et d ‘approvisionnement qui donne la priorité au local

La stratégie de regroupement et de capitalisation de petites entreprises du milieu
préconisée par la CODRA s'avere intéressante {mémoire, p. 16). Toutefois, le succés de
cette opération réside, comme l'exprime I'un des participants, dans la sensibilisation de
Magnola « a promouvoir I'achat dans la région », dans I'ordre prioritaire suivant : la MRC,
I'kstrie et le Cenlre du Québec (M. André Martel, séance du 18 novembre 1997, en soirée,
P, 64).

La commission considére que le promoteur devrait se doter d’une politique d’achat et
d’approvisionnement qui cible expressément la MRC d’Asbestos. Tout devrait éire
mis en ceuvre pour favoriser, dans ce milieu, I'émergence d’enireprises capables de
satisfaire aux besoins de Magnola pendant la période de construction et, par la suite,
aux bescins de I'exploitation de 'usine.

Tout mellre en ceuvre signifie @ faire partager, sinon imposer cette politique aux grands
sous-contractants potentiels pour la durée de la construction ; accepter de développer une
relation de communication privilégiée avec les intervenants économiques du milieu afin
qu'ils puissent se constituer en acteurs efficaces pour le projet ; devenir un « impulseur »
auprés de ses parlenairesffournisseurs conformément au rdle attendu de la part d'une
entreprise gui a l'intention d'adopter une approche de gestion ouverte (document déposé,
DD9, p. 3).

Un type de gestion a privilégier

Deux modeles de gestion s'offrent au promataur : une gestion en systéme fermé ou une
gestion en systéme ouvert. Une usine fonctionne en systéme fermé lorsqu’elle mise sur
lautosufiisance et larsque 'approvisionnement en matiéres premiéres, le développement
technologique, 'expertise requise pour son fonctionnement, pour Uentretien, ou la sécurité
sont intégrés sous une méme organisation. Par opposition, en systéme ouvert, les
experlises nécessaires pour la production et le développement de cette expertise ne sont
pas sous le contrle de l'entreprise ! celle-ci &tablit des relations contraciuelles avec ses
fournisseurs, qui peuvent devenir des partenaires de déveioppement. Ce second modele
est davantage applicable aux entreprises dont les produits finis sont le résultat
d'assemblage de plusieurs piéces qui peuvent étre manufacturées dans das entreprises
différentes (document déposé DD@). Lintérét de ce modéle réside dans les relations
gtroites que l'entreprise doit entretenir avec son milieu. Selon les chercheurs du Groupe
Secor catte approche

favorise des relations stroites avec le milieu ef par conséqguent stimule le
développement industriel, Par contre, ce moddle oblige les dirigeants non
seulement a davelopper des habiletés au niveau des relations contractuellss,
mais encore, a jouer le réle « dimpulseur » auprés des partenaires/fournisseurs.
En effet, pour qu'elle réussisse, entreprise au centre d'un tel réseau doit aider
activement ses partenaires a se développer, & chercher de nouveaux
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marchés, a metire au point de nouveaux produits, en injectant du capital cu de
lexpertise. Une entreprise qui ceuvre en systéme ouvert doit étre consciente
de ses responsabilités et s'assurer que ses dirigeants et une partie de son
personnel développent les habileiés necessaires pour jouer le réle qui leur
incombe. Elle doit étre consciente, dgalement, qu'une telle approche peut
susciter des attentos trés dlevées dans la région. La firme doit donc étre en
mesure de gérer ces attentas dans le cadre de ses relations avec le milicu.
(Document dépose DDY, p. 3-4)

Méme si le madéle en systéme ouvert serait plus difficile & appliquer pour une entreprise
de transformation d’'une matiére premigre, comme celle de Magnola, le promoteur indique,
dans I'étude d'impact, qu'il entend adopter I'attitude d’une industrie ouverte pour le projet
de l'usine Magnola. Compte tenu de la faiblesse du tissu industriel de la MRC d'Asbestos,
le promoteur $’ouvrirait au milieu an « s'approvisionnant en biens et services au sein de la
communaute, en gutant gue cette derniére puisse y pourvoir », Les biens et services visés
seraient le transport, la construction génarale, les fournitures de bureau, les services de
traitement et de recyclage des rebuts (document dépose PR3, p. 10-21).°

Tout en reconnaissant I'effort consenti par fe promoteur, 1a commission considére que la
responsabilité d'une entreprise qui privilégie une gestion par systéme ouvert doit aller au-
dela de la seule implication du milieu dans le processus de production. Une réponse
favorable & des demandas réalistes, inscrites dans e développement & long terme du
milieu, en relation avec I'entreprise, tisnt de cette philosophie de gestion. Toute décision
d'entreprise devrait comporter des critdres d'évaluation qui portent sur le degré de
collaboration avec le milieu, sur la participation de l'entreprise au développement du
milieu, ainsi que sur I'importance des retombées économiguss et sociales pour la MRC
d'Asbastos.

La participation active au Comité de maximisation mis sur pied par le milieu et
l'emplacement, & Asbestos, de la direction de rFexploitation de l'using (M. Michael
Avedesian, séance du 17 octobre 1997, en aprés-midi, p. 9) peuvent &tre associds & une
attitude de gestion ouverte sur le milieu. De méme, une réponse positive & l'offre du CLSC,
GH, CHSLD de la MRC d'Asbestos, de participer au projet d'instauration d’'un bureau de
santeé qui unirait cet organisme et les principaux employeurs du milieu {mémoire, p. 1),
instaurerait une collaboration de plus entre un milieu d'accueil et un promoteur, qui
privilégie une gestion ouverte pour son entreprise. Ainsi, au lieu de s'isoler en engageant
son propre médecin a temps partiel (document déposé DA41), cette collaboration lui
permetirait de s'inscrire dans I'histoire de cette ville. Au début des années 70, lorsque e
centre hospitalier est devenu public, une entente est intervenue avec la compagnic
JM Asbestos qui a recours aux espaces, au laboratoire, a la radiclogie et a l'infrastructure
de I'hopital pour le ftraitement de ses travailleurs (M. Mario Morand, séance du
17 novembre 1997, en soirée, p. 93). Une implication dés le départ du projet, favoriserait
une meilleure planification des services de santé, comme il a été souhaité en audience par
un representant du secteur de la santé st des services sociaux (M. Mario Morand, séance
du 17 octobre 1997, en aprés-midi, p. 32-33). '
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Une politique de main-d 'euvre qui privilégie le milieu

La politique de main-d'ceuvre de Magnola, telle qu'elle a ¢ exprimée dans I'étude
dimpaci, est trés simple: a compétence égale, favoriser la main-d'ceuvre locale
{M. Michael Avedesian, séance du 14 octobre 1997, p. 24). Or, la constatation en ce qui
concerne l'état de la main-d'cauvre, qui a été préseniée dans I'étude d’'impact et qui
s'appuie sur deux études réalisées en 1995, insiste sur la faiblesse de la main-d’'ceuvre de
la MRC d'Asbestos a satisfaire aux exigences de lentreprise.

Cette constatation nous améne a déduire que lapplication de ce type de politique
d'embauche pourrait se traduire par Fexclusion de la main-d'ceuvre locale. Un bref rappel
de la reépartition de la population de 15 ans et plus, selon la scolarité atteinte, nous permet
de saisir I'étendue de l'exclusion qui frapperait la main-d'ceuvre locale confrontée aux
emplois spécialisés et techniques créés par Magnola. En 1991, cette répartition é&tait la
sulvante : 27,7 % n'avait pas atteint la 9° année (une situation qui peut s'expliquer par la
forte proportion de personnes agées): 37,7 % possédait entre 9 et 13 années de
frequentation scolaire ; 30,3 % avait fait des études dans une écoie de métier ou un autre
etablissement non universitaire ; eniin, 4,2 % possedait un dipléme universitaire (document
deposé D8.16.2, p. 44).

La politique de main-d’ceuvre de Magnola pourrait se bonifier en y greffant la notion de
compétence gquivalents, mise de favant depuis 1985 dans le domaine des relations de
travail, du mains pour une partie des emplois pressentis pour 'exploitation de l'usine, Cette
attitude pourrait peut-étre permettre de récupérer une partie des 30,3 % de ia population
active gui posséde une formation post-secondaire, une proportion qui r'est pas si éloignée
de celle observée pour I'Estrie, (32,6 %), ou pour ensemble du Québec, (33,8 %).
Cependant, gue ce soit pour sortir du piége de la compétence égale ou pour s'ouvrir 4 la
pratique de la compétence équivalente, la politique de main-d’osuvre préconisée par
Magnola doit s'accompagner d'une démarche de formation de la main-d’ceuvre locale.

Dans la mesure ot la politique de Magnola sur la main-d’ceuvre ne s’harmonise pas
avec une volonté ferme de participer a la formation rapide de la main-d’ceuvre locale
pour I'exploitation de I'usine, ’'énoncé du promoteur pourrait demeurer au niveau du
discours, au détriment du développement réel et de la satisfaction des attentes de la
communauté.

Une participation a la formation de la main-d 'ecuvre

Afin de bénéficier des retombées maximales provenant des emplois créés pour
I'exploitation de l'using, la formation de la main-d’ceuvre locale doit se réaliser a court
terme, avant le début de la production, prévu pour avril 2000.

On peut considérer que l'absence de cégep ou d'un organisme de recherche ou de
formation dans la MRC d’Asbestos est une lacune importante. Cependant, le milieu n'est
pas entiérement dépourvu puisqu'il existe dans la MRC un centre de formation dans le
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domaine de l'usinage, du soudage/montage et de [a bureautique ; le Centre Proformas. Ce
Centre est une usine-école qui travaille en collaboration avec e Centre de formation
professionnelle  d'Asbestos, la commission scolaire locale et une cinguantaine
d'entreprises partenaires (mémaire du Centre Proformas d’Asbestos, p. 1). En s'associant
aux organismes du milieu qui ont développé une expertise dans la formation de la main-
d'oeuvre, Magnola peut devenir un partenaire important et innovateur pour contribuer a
répondre a ses besoins de main-d'oeuvre, ainsi qu'au développement d'une expertise
manufacturiére connexe, en mettant a profit la présence, & proximité, des universités et des
cégeps des régions avoisinantes.

Au cours du processus public, le promoteur a témoigné de son intention d’informer la
population et de « faire affaires » avec les maisons d'enseignemeni en vue de la formation
de la main-d’osuvre locale.

Au cours de nos nombreuses rencontres dinformation avec la popufation |...]
on a pris un engagement, C'est l'engagement de faire affaires avec les
maisons d'enseignement et de formation de la région d'Asbestes, afin de
donner la possibilité aux gens d'acquérir la compétence et les aptitudes non
seulement afin de travalller & 'usine, mais également de pouvoir nous fournir
des services en tant que contracteur ou enfreprise de services. On a dgja pris
cel engagement-ia.

[...] on va faciliter la formation ici, en région. [...] on a déja renconiré certains
intervenants en formation et en maison d'enseignement, et on leur a fait part
de notre intention.

[...] on a pris I'engagement de tenir une séance publique d'information pour
les jeunes et les moins jeunas qui seraient intéressés & travailler & lusine, afin
de leur expliquer en détail les emplois, le type d'emplcis, le iype de
compétence et d'aptitudes que nous recherchons. Et par la suite, nous allons
également faire la méme chose avec les maisons d'enseignement pour bien
leur expliquer nos besoins en formation, nos basoins an ressources humaines
arin justement de créer ce noyau-a ici en région.

(M. Denis Leclerc, séance du 14 octobre 1997, en soirée, p. 30-31)

La commission prend note des inteniions exprimées par le promoteur. Elle constate,
cependant, I'absence de renseignements précis quant aux types d’emplois a créer,
donc aux compétences nécessaires pour 'obtention de ces emplois et, par ricochet,
aux programmes de formation & mettre en place. La commission considére que le
promoteur, en plus de la transmission d’une information minimale a la population et
aux diverses maisons d’enseignement, devrait s’engager avec les organismes
pertinents de la MRC d’Asbestos dans une démarche intégrée de formation de la
main-d’azuvre locale et devrait s’associer & une investigation positive des possibilités
de la main-d’'ceuvre disponible. Advenant I'autorisation du projet, cette démarche
devrait débuter dans les délais les plus brefs.
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Des expériences novatrices vécues dans dautras régions, iel le Cenire intégré de
meécanigue industrielle de la Chaudigre rapporté dans I'étude du Groupe Secor (document
depose DDQ, p. 12), pourraient servir de modéle.

La commission considére que la maximisation des retomhées économiques dans la
MRC d'Asbestos nécessitera un engagement concret et soutenu de la part de
Magnola autant pour la formation de sa main-d’ceuvre issue du milieu, que par son
ouverture aux fournisseurs locaux potentiels ou sa participation active au comité de
maximisation mis en place par les acteurs économiques locaux pour la construction.
C’est en misant sur le dynamisme de la région, que Magnola jouera pleinement un
rdle de partenaire dans le développement de la MRC.

Le suivi environnemental

Dans la présente section, la commission analyse le programme de suivi environnemental
propose par le promoteur pour les phasaes de construction et d’exploitation de I'éventuells
usine. Elle examine également le rdle et limplication d’'un comité de citoyens dans le suivi
environnemental de I'usine Magnola.

Un programme exhaustif de mesure et d'analyse des valeurs des niveaux de fond dans
tous les milieux est la base de tout programme de suivi environnemental. Au chapitre 4, la
commission a analysé les mesures de niveaux da fond faites par le promoteur. Elle a
identifie les lacunes et a fait état des actions devant étre accomplies pour compléter le
programme d’acquisition de données, avant ia canstruction et le démarrage de 'éventuslle
usine. Les constatations de la commission ont porté principalement sur la caractérisation
de l'air ambiant, sur la qualité des eaux souterraines, notamment celle de leau potable
pravenant des puits, et sur la caractérisation des sols,

Le suivi environnemental proposé par Magnola

Dans son étude d'impact, Magnola propose de réaliser deux programmes distincts © un
programme de surveillance environnementale ainsi gu'un  programme  de  suivi
environnemental.

Le programme de surveillance environnementale serait réalisé pendant la premiere année
d’exploitation de I'usine (période de rodage).

Le pragramme de suivi environnemental proposé se réaliserait avant et pendant les travaux
de construction de l'usineg, ainsi que durant la phase d'exploitation de cette usine
(document déposé PR3, p. 9-3 et 9-10).
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Le programme de surveillance environnementale

Ce programme comprendrait la surveillance de la gualité des émissions atmosphériques a
la source, la caractérisation des résidus solides a &tre traités sur le site ou hors-site, la
mesure du niveau de bruit ambiant, la surveillance de la qualité de 'eau de suriace et des
gaux souterraines (document deposé PR3, p. 9-3 4 9-5). Magnola souhaiterait définir et
gtablir son programme de surveaillance en collaboration avec ie MEF.

Le résidu silice-fer serait analysé selon le Réglement sur les matigres dangereuses ; le
bassin de residu silice-fer serait inspecté régulisrement durant la premiére année
d'exploitation de l'usine, pour vérifier I'état des infrastructures visibles : talus de rembilai,
créle de la digue périphérique, gdomembrane, puils at fossés de drainage. L'inspection
visuelle de la membrane du bassin se ferait deuxfois durant la premigre année
d'exploitation de I'usine et annuellement, par la suite (document déposé PR3, p. 9-3 4 9-5).
Magnola a indiqué qu'elle étudierait la possibilité déchantillonner, en continu, les
emissions atmospheriques de certaines cheminées de I'usine, dont celle des séchoirs a lit
fluidise (document déposé PR3, p. 9-9). Les résultats du programme de surveillance
environnementale serviraient de base pour [élaboration du programme de suivi
environnemental applicable a I'exploitation de I'usine Magnola.

Le programme de suivi environnemental

Le programme de suivi proposé par Magnola s'appliquait & la phase de construction et
durant celle d'exploitation de l'usine. |l porterait sur la qualité de I'air ambiant, sur ie milieu
sonore et sur la qualité des eaux souterraines et de surface (document déposé PR3, p 9-10
49-16).

Le suivi de la gualité de I'air ambiant serait fait durant la période de rodage, a l'aide d’un
réseau temporaire de cing stations d’échantillonnage pour mesurer la poussigre, les
composés organochlores, le HCI, le Cl, et les NO,. De plus, Magnola évaluerail la
possibilite d'installer une station permanente d'échantillonnage, les années subséguentes.
Le bruit serait également mesuré, a qualre endroits, durant la premiére année
d'exploitation, pour une période de 48 heures (document déposé PR3, p.9-10 et
M. Michael Avedesian, séance du 14 octobre 1997, en soirée, p. 18).

Dapuis 1896, Magnola a installé huit piézométres autour du site de 'usine pour masurer ia
qualité des eaux souterraines. L'échantillonnage des caux se ferait tous les six mais durant
Fexploitation de I'usine. De plus, un réseau de quatre puits d'observation serait installé en
peériphérie du bassin de résidu silice-fer pour chantillonner les saux souterraines et pour
détecter toute fuite a travers la géomembrang. L'échantillonnage serait fait deux fois durant
la premiére année d’exploitation, et annuellement par la suite. Les paramétres d'analyse
seraient les meétaux, les composés volatils et les organochlorés. Les puits d’observation
feraient partie intégrante du programme permanent de suivi environnemental (document
deposé PR3, p. 9-13).

188

Projet d’usine de production de magnésium par Métallurgie Magnola inc., 4 Asbestos



Les impacts sur le milicu humain, les répercussions socio-tconomigues et le suivi environnemental

La gualite des eaux de surface de la rivigre Danville, du ruisseau et de I'étang Burbank a
été analysée en 1996. Cette analyse se poursuivrait jusqu'a la fin de la premiére année
d'exploitation de Pusine. Par la suite, le programme de suivi de la qualité des eaux de
surface serait réalisé deux fois par année (document déposé PR3, p. 9-14).

Magnola prévoit préparer st rendre public, chague année, un bilan des mesures de
surveillance et des résultats du suivi de la qualité de lair, des eaux de surface et
souterraines, du bruit et de la production d'organochlorés dans l'usine. Des indicataurs en
terme de quantité de rejets par tonne de magnésium produite seraient calculés et
permettraient de suivre I'évolution de la performance de l'usine, au cours des années
futures. Enfin, d'autres indicateurs seraient développés sur la consommation de chiore et la
quantite de résidus traités hors-site. Les activités des programmes de suivi et de
surveillance environnementales de lusine seraient intégrées au systdme de gestion
environnementale et le bilan serait présenté dans le rapport environnemental annuel de
Magnola {document déposé PR3 p. 8-16, 9-17).

Le suivi environnemental sauhaité et le comité de citoyens

Plusieurs intervenants ont exprimé leurs inquiétudes et leurs préoccupations relatives aux
impacts environnemantaux a long terme résultant du projet, tout en favorisant cependant
sa realisation pour des considérations économiques. Des groupes sociaux, conomiques
et environnementaux ont demandé & la commission que le projet soit agsujetti & Fexécution
d'un programme exhaustif et complet de suivi environnemental, permettant de connafire,
d'gvaluer et, surtout, de pouvoir déceler rapidement les impacts négaiifs résuitant de
Pexploitation de I'dventuelle usine. Les citoyens étaient préoccupés par la qualité de Pair
ambiant, des eaux de surface et souterraines, par les impacts sur la faune et la flore
locales, sur I'agriculiure et sur la santé humaine. Des citoyens ont souhaité que le MEF
exige de Magnola un programme de suivi environnemental exemplaire et transparent qui
puisse se reéaliser en collaboration étroite avec laes organismes locaux st les citoyens {voir
chapitre 3).

Des participants ont souhaité que le bassin de résidu silice-fer fasse Pobjet dun
proegramme de surveillance et de suivi environnemental trés complet et étendu sur une
longue période, qui dépasse méme sa fermeture et sa restauration. Une intervenante
souhaile gque ce suivi permettre de mesurar l'effet des émissions d'organachlorés sur la
chaine alimentaire humaine, y compris la qualité des sols appartenant aux producteurs
agricoles de la région et celle des aliments qui proviennent de ces sols {mémoire de
M™ Jocelyne Bergeron-Pinard, p. 2). 'UQCN recommande a la commission que Magnola
réalise un programme de suivi du comportement du bassin de résidu silice-fer, v compris
la caractérisation des effluents et des eaux souterraines, et inspection réguligre du site
pour ung periode de 100 ans aprés sa fermeture (Mmémoire, p. 15).

Le Comite régional de l'environnement de [I'Estrie (CREE) souhaite gu'un  suivi
environnemental soit effectué par Magnola sur une base régulidre, pour mesurer les
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émissions de I'éventuslle usine. Il suggére la mise en place, par le promoteur, d'un
mecanisme et d'un processus de consultation et d'information auprés de la population
{mémoire, p. 9). En audience, le président du CREE, a indigué

[...] on ne peut pas étre contre un projet de ceite envergure-a pour la région.
Tout ce qu'on souhaite, c'est que 8%l v a a avoir le projet, comme on le
souhalte, on veut quil y en ait un, bien gu'on prenne toutes les mesures
possibles imaginables pour ne pas gu'il v ait d'effet sur l'environnement. Parce
que la, on se tirerail un peu dans fe pied. [...] nous ce qu'on souhaite, c'est
qu'il [te projet] soit de qualité supérieure, quasiment sans faute.

(M. Jean-Guy Dépdt, séance du 18 novembre 1997, en soirée, p. 11}

Plusieurs intervenants en audience ont fait part de leur intérét a participer, avec le
promoteur, a un comité de citoyens, pour analyser les résultats du suivi environnemental
durant 'exploitation de I'éventuelle usine. A cette fin, 'UQCN a recommandé que Magnola
s'inspire du programme de Gestion responsable de I'Association des producteurs de
produits chimiques, pour metire en place un comité de relation avec les citoyens. Ce
comite offrirait un forum transparent pour discuter des aspecis environnementaux, de
securité et de santé sur la communauté et les citoyens, résultant de Pexploitation de
I'eventuglie usine (M. Denis Bergeron, séance du 19 novembre 1997, en soirée, p. 36-37).

La commission est d’avis que, advenant Pautorisation du projet, Magnola devrait
réaliser un suivi environnemental rigoureux, permanent et transparent, durant
I'exploitation de son éventuelle usine. A cette fin, la commission recommande que
Magnola forme un comité de relation avec les citoyens. Ce comité pourrait inclure
des représentants des municipalités concernées, des producteurs agricoles et
forestiers, du CREE, d’organismes économiques, de santé communautaire et
gouvernementaux, ainsi que des citoyens. Le comité devrait pouvoir se référer a des
experts scientifiques gouvernementaux pour fournir un éclairage |mpart|al sur les
résultats du suivi environnemental.
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Chapitre 8 | ¢ développement durable

Dans son éiude d'impact autant qu'en audience, le promoteur a affirme son adhésion aux
principes du développement durable, avec lequet son projet serait, selon ui, compatible.
Avant d'examiner le projot dans cetie perspective, la commission juge approprie
d'examiner les principes du développement durable en regard das diverses interprétations
qui en ont été faites dans le contexie québecois et canadien.

Le concept de développement durable

Tel qu'il a été proposé dans le rapport de la Commission Bruntland' de 1987, le
développement durable était défini comme une conception du progrés qui satisfait les
pesoing du présent, sans compremettre la capacité des générations futures a satisfaire las
leurs. Il contenait deux concepts clés: celui de « besoins », en particulier les besoins
essentiels das gens les plus pauvres auxguels il fallait atlribuer la priorite ; et le concept de
« restrictions » Imposées par la technologie et la société humaine sur la capacité de
'environnement a répondre aux besoins du present at du futur,

En 1891, I'Union mondiale pour la nature redéfinissait le développement durable comme
« e fait d'améliorer les conditions d'existence des communautés humaines, tout en restant
dans les limites de capacité de charge des écosystémes® ». Cette formulation était
nouvelle en ce gu'alie donnait prépondérance a la qualitd de vie de l'espéce humaine.
Cette conception fut au coeur de la Déclaration de Rio de 1992 et de ses 27 principes qui
prénaient entre autres :

+ l'application du principe de précawion dans les décisions ;

+ le respect de I'équité entre les générations ;

*» la réduction st I'élimination des formes non viables de production et de consommation ;
* la systématisation du principe pollusur-payeur ;

lélargissement des consultations publiues a tous les niveaux décisionnels de la
planification.

Au sommet de 1992, gui fut le point culminant dfune prise de conscience das problémes
environnementaux a 'échelle planétaire et des engagements a prendre pour les régler, la

Bruntland et al. Our comman future, Oxfard University Press, 1987.
“ Union mandiate pour la nature. Deuxiéme stratégie mondiale, Sauvons la Planéte. Lausanne, Suisse, 1991,
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déclaration et Fexpression « développement durabie » ont été adoptées massivement par
les chefs de file mondiaux.

Depuis une vingtaine d'années, par son processus d'évaluation environnementale des
projets et par une démarche d'audiences publigues, le Québsc était déja engagé dans
une voie de développemeant qui faisait une plus grande part au respeact de 'environnement.
Le gouvernement du Québec a fait siens les engagements de Rio el fut d'ailleurs Vun des
premiers états & se doter d'une stratégie at de plans d'action pour la biodiversité” et les
changements climatiques {document depasé DB24).

Dans presqgue tous les pays, les divers paliers de gouvernements, la plupart des
organismes visés, et beaucoup de grandes entreprises, ont graduellement annonce leur
adhésion au principe du développement durable. I en est résulieé une multitude
d'interprétations, dont certaines, parfois, s'éloignaient censidérablement du concept initial.
En méme temps, le développement économigue, dans ses applications concrétes en
réponse a des impératifs traditionnels, a souvent gardé le méme visage qu'autrefois, en
dépit des engagements pris. Il en est résulté gue plusieurs aujourd'hui considerent que le
développement durable est devenu un concept vidé de son sens, comme la commission a
pu le constater dans un des mémoires gu'clle a regus .

Pour nous la notion de développement durable est maintenant vidée de son
sens original du fait que ces deux mots ont été récupérés ol interprétés au gré
de tous et chacun qui veut verdir scn image,; en effet, la définition de
développement durable habituellament citée sous-eniend une dominance
humaine élitista sur I'Scosystéme.

(Annexe au mémoire de Mouvement Au Courant, p. 2)

Les balises gouvernementales

La définition du développement durable qui a éé intégrée dans la \égislation federale
canadienne est basée sur celie du rapport Bruntland, et trois notions de base ont été
retenues  pour guider I'dtablissement des politiques officielles  (site  internet
http:/Avww . doe.ca)

+ |e bien-&tre dconomique n'esi plus la seule mesure de la qualité de vie ;

« la planification doit inclure tes considérations environnemeniales ;

* la répartition des bienfaits du développement doit étre équitable entre les communautés
{dans l'espace et dans le temps).

Il stagit d'une constatation que l'environnement est une réalité et qu'une saine gastion doit
en tenir compte. Lintention originale du rapport Bruntland ressort clairement dans les

? Ministére de ['Environnement et de la Faune. Plan daction québécois sur la diversité biologigue, Québse, gauvemement du
Quebec, mai 1986, ISBN 2-550-30451-9.
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objectifs généraux devant guider les plans d'action des ministéres (site Internet
http:/fAwvww.doe.ca) :

+ la durabilité des ressources naturelles, des emplois, des collectivités, des indusiries ;
+ la protection de la santé des citoyens et des écosystémes ;

+ le respect des obligations internationales ;

* la promation de I'équité ;

« |'amélioration de la qualité de vie.

Cetie intention ressort aussi dans les approches techniques envisagses pour atteindre ces
objectifs, dont :

» |a comptabilisation du coOt complet, y compris le colt de l'inaction ;

» ['avaluation environnementale des projets ;

* la gestion des écosystémes en tenant compte de leur capacité a soutenir le
dévetoppement,

Du c6té québécois, la raduction du concept de développement durable faite par le MEF"
est également fidele au concept du rapport Bruntland, et explicite davantage certaing
principes prinant ;

la modification des comportements, des modes de production et des habitudes de
consommation vers des approches plus respectususes de l'environnement ;

» la responsabilisation des poilusurs et 'indemnisation des victimes ;

+ [accessibilité pour tous a Finformation et a la prise de décision ;

» l'amélioration de ia compréhension scientifique en vue du renforcement des capacités ;
le principe de précaution.

*

Les interprétations des organismes de protection de I'environnement

Un certain nombre d'organismas ¢t de mouvemenis, tels la Conférence des Nations-Unies
sur le développement et le commerce, le Programme canadien sur l'état de la planéte, et
The Natural Step® , ont considéré et explicité des définitions du développement durable qui
comprennent des éléments nouveaux. Essenticliement, ces énoncés adhérent a quatre

Ministére de I'Environnement et de la Faune, « Les principss du développernent durable », dans Declic : pour le
développement durable, Québec, gouvernement du Québec, numere spécial, juillet 1998,

Conférence des MNations unies sur lg développement et l'économie. La déclaration de Rio sur lenvironnement el le
agveloppement, 1982,

M. Keating. Sommet de fa Terre 1892 : un programme d’action publié par le Cenire pour notre avenir & nous, 1993,

Table ronde gushécaoizs sur lenvironnement et Fécanomis, « Le dévelappament durable @ une guestion d'éauilibre », dans
Actes du forum sur le développement durable, 1980. )
The Natural Step Environmental Institute, « The natural step, what one persen can do : The story of Robert, Kark-Henrk »,
dang Walt Hays, Timeline, mars-avril 1895.
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principes {fondamentaux, déja inclus dans la pluparnt des définfions précédentes, mais
pariois formulés différemment ;

» le principe du pollueur-payeur, leque!l évolue ici vers l'intégration des externalites ;

» e principe de |'utilisateur-payeur, gui tient compte du prix réel de la ressource plutdt
que de la simple dépollution :

* le principe de précaution, qui vise, entre autres, a prévoir et a devancer les problemes
envirchnementaux, st & ne pas utlliser l'absence de certitude scientifique pour
cautionner das pratiquas potentiellemant dommageables pour I'environnement ;

* e principe de subsidiarité, selon lequel les décisions doivent é&tre prises au niveau le
plus bas possible, et inclure das consensus internationaux lorsau'il y a heu.

La traduction de ces principes en lignes de condulie améne ces arganismes a proposer
les notions nouvelles ou précisions suivanies :

* onne doit pas déverser de substances nocives dans l'environnemant ;

« il faut réduire I'utilisation de I'énergie et des matieres premiéres |

* les objectifs doivent étre fixés en tenant compte du coit a long terme et non des
rendaments & court terme ;

* niles substances de la crolite terrestre, ni celles produfies par la société ne doivent
s'accumuler systématiguement dans la nature ;

* on doit maintenir les bases de la productivité et de la diversité naturelles.

Les engagements de Noranda et de Magnola au développement durable

Le groupe Noranda, actionnaire principal de Magnola, s'est engagé comme entilé
corporative a mettre en pratique le principe du développement durable. Selon ses propres
mots, cat engagement débouche sur la mise en application de pratiques et de politiques
qui lui permettent de répondre aux besocins actuels et futurs de ses clients, fournisseurs,
actionnaires et employés, des collectivités ol elle exerce ses activités, et du public, tout en
contribuant au bien-étre de l'environnement, de féconomie et de la scciéte (site Internet
hitp://www.noranda.com). Neranda a établi six régles de conduite compatibles avec sa
conception du dévesloppement durable :

* réduction des cffets de ses activités sur I'environnement ;

* appui a des programmes de formation et de recherche en environnement ;

+ dialogue constructif avec les parties intéressees par ses activités ;

* prise en considération des facteurs culturels, de la santé des employes et du public, et
des besoins des générations futures ;

* préservation de la durabilité des ressources ;

+ renforcement de la situation financiére at de la compéatitivite de Noranda.
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Dans le contexte précis du projet, el selon Magnola, ces régles sont observées entre
autres par {(document déposé PR3, p. 1-13}:

. I'utilisation d'un résidu minier comme matiérs premiére ;

. la présence de boucles de recirculation dans le procédé pour minimiser les rejets :
' la production d'un métal recyclable :

. la revitalisation du développement économique d'une région défavorisée.

Le projet Magnola et le développement durable

Depuis sa formulation originale, le développement durable a &t revu de multiples fagons,
donnant lieu & des interprétations qui s'éloignaient passablement de la définition des
objectifs originaux. Comme d'autres l'ont fait avant elle, la commission constate que, si le
developpement durable a suscité l'adhésion spontanée de tous, y compris des chefs
d'entreprise, sa réalisation n'est pas claire et opérationnelle. Elle constate aussi que :
« pour la plupart des responsables, le concept de deéveloppement durable est synonyme
de développement économique durable, c'est-a-dire de croissance st de prospérité
gconomique” ». Dans ce contexte, it parait donc narmal qu'une société comme Noranda ait
inclus les «besoins actuels et futurs de nos actionnaires » (site Internet
http:/Awww noranda.com) comme préalable & la mise en pratique de sa perspective sur le
develonpement durable.

Pour les fins de son analyse, la commission a tenté d'examiner le projet Magnola en regard
des objectifs el des principes qui ont été retenus a la fois par les gouvernements et les
organismes voues a la protection de l'environnement, tels qu'ils ont été énoncés dans les
pages précédentes. La commission en a fait les constatations suivantes :

Le projet Magnola répond & certains critdres qui découlent des principes du
développement durable ;

* Le projet utilisera un résidu minier, celui de JM Asbestos. La commission note
cependant que fimpact réel de Magnola sur le volume des haldes existantes serait
pratiquement nul, tel gu’il a &té démontré au chapitre 7.

+ Le projet contribuerait « & revitaliser le développement économique et social d'une
région lourdement affectée par la décroissance » (documeni déposé PR3, p. 1-13).

* Le promoteur a tenu une série de rencontres d'information et de consultation avec les
autorites et la population, en ce qui concerne son projet.

* Olivier Bairal, « Instituer le développement durable », dans Actes d'un cofloque de I'ACEAS, Montréal, Fides, 1994,
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+ Lle projet est congu pour réduire autant que possible certains  impacts
environnemeantaux et il inclut une étude des impacts et une consultation publique,
conformément & la l&gislation québécoise.

* Le projet favariserait la production de composantes & base de magnésium qui auraient
pour effet d'alléger le poids des aliiages et des matériaux de résistance, notamment
dans le domaine de 'automobile, ce qui représente un impact positif-sur les émissions
de gaz a effet de serre.

Le projet Magnola ne répond pas a plusieurs criteres qui découlasnt des principes du
développement durable :

+ sUf le plan socio-économique

La justification premiére du projst s'appuie sur des variables sirictement liées a des
critéres éconemiques tels le plus bas colt de production et un haut taux de rendement sur
linvestissement (document déposé DC3), lesquels ont influence les décisions du
promoteur, tels |2 choix de diverses technologies, et l'abandon de I'examen de certaines
solutions de remplacement qui auraient pu s'avérer moins dommageables pour
l'environnemeni (M. Pasquale Ficara, séance du 15 octobre, en aprés-midi, p. 30, M. Rick
Geren, seance du 15 octobre, en sairée, p. 7 et M. Michel Charron, séance du 16 octobre,
en aprés-midi, p. 59, 64 et 65}, Le projet est envisagé en fonction de répondre & une
demande attendue du marché mondial pour le magnésium (document déposé PR3,
p. 1-2), et prévoit, méme avant sa phase initiale, une expansion en plusieurs étapes pour
s'ajuster & la croissance de la demande. Ce projet n'est pas basé uniquement sur des
bescins déja existants, et il ne procéde pas d'une analyse de ia capacité des écosysiemes
naturels & soutenir la croissance ininterrempue de 'activité humaine.

Le projet ne comprend aucune analyse des externalités et du colt résultant de l'utilisation
de toutes les ressources, naturelles et autres, utilisées dans le procédé, telle qu'elle a éte
dictée par les objectifs et les princines du développement durable. Une telie analyse aurait
dd inclure, entre autres, les effets externes associés a la transformation et & l'utilisation du
produit final, le colt de renoncer & ses utilisations futures, le co(t entier lie a l'utilisation de
{'électricité et du gaz naturel (et non seulement le farif payé aux fournisseurs), de méme
gue lg colt réel de tous les intrants au projet (tel le colt sur le plan environnemental des
usines produisant le chlaore et autres matiéres premiéres nécessaires au procede
Magnoia).

Il n'y a pas eu d'analyse des impacts négatifs directs potentiels des rejets d'organochlores
sur des activités régionales déja existantes, comme lindustrie laitizre, une activii¢
économique gui, actusllement, est d’'une importance primordiale.

Le projet releve d'une décision d'affaires d'une multinationale, plutdt gue d'une initiative
locale qui procéde d'une analyse de toutes les potentialiiés de la région pour un
développement harmonietx a long terme. Selon les témoignages regus en audience, la
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participation a I'échelle locale s'est faite d'abord en réaciion & une implantation possible du
projet dans une autre localité (M. Serge Charland, séance du 17 novembre, en scirée,
p. 14). Par la suite, les contacts avec le public se sont faits dans un cadre de promotion
d'un projet déja annonce. Comme il arrive souvent dans un contexte aconomigue difficile,
le projet a été largement pergu, par la population d'Asbestos, comme une occasion de
“renouveau, pour laquelle beaucoup de gens sont préts a faire confiance au promateur et a
accepter certains risques environnementaux, pendant que ceux qui ont des doutes hésitent
a s'opposer publiguement & un projet pergy, a l'unanimité, comme nécessaire pour
I'économie. Egalement, la commission note que le cheix de Noranda d'annoncer, entre les
deux parties de l'audience publique, sa décision d'aller de l'avant avec le projet, ne
favarisait pas un examen serein et objectif par toutes les parties. La méme abservation
s'applique & l'annonce faite en décembre 1997 par un organisme public, la Société
geénérale de financement (SGF), de la création d'un fonds pour le développement du
magnésium {document déposé DDE).

Le projet ne comporte pas de garanties gue les investissements faits a I'échelle locale
permettont, a la communauté, de ne pas revivre les aléas du marché mondial pour les
matiéres premiéres comme le magnésium ou lamiante, dont elle est encore dépendante.
Au cours de son enquéte, la commission n'a vu aucun engagement ferme de la part du
promoteur de concentrer les retombées économiques du projet dans la région, de fagon a
la structurer véritablement pour éviter gu'elle ne se désagrége de nouveau en cas de
fermeture de 'usine projetée a la suite d’une chute du marché mondial du magnésium.

Le promoteur ne souscrit pas explicitement au principe du pollueur/payeur. Par exemple, il
n'a pas prevu de compensations relatives aux émissions de gaz & effet de serre que le
projet cccasicnnerait, ni de fonds d'indemnisation des victimes en cas de déversement,
dimpacts a moyenne et longue échéance d'émissions atmosphériques et de fuites sous
les haldes de produits organochlorés toxiques, ni de fonds pour la réhabilitation, 'entretien
et le suivi postfermeture du bassin d'entreposage du résidu silice-fer contaminé aux
organochlorgs.

* surle plan de l'environnement naturel

Le projet substituerait a un résidu minier qui a pau d'impacts sur 'environnemant, un résidu
industriel extrémement plus nocif.

Au moment de l'annonce du projet et de la tenue de laudience, et méme encore
aujourd'hui, I'tude d'impact est incompléte en ce qui concerne certains éléments,
notamment des étapes du procéde et les résultais de 'usine pilote, lesquels sont
fondamentaux pour &valuer les effets sur I'environnement. En plus, Iétude comportait
certaines lacunes majeures, notamment l'oubli de la contribution potentielle du bassin de
residu silice-fer a la dégradation de la quaiité de I'air.
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Le projet produirait des tonnes de composés organochlorés reconnus comme étant de
haute toxicité, cibles par le Canada pour une &limination virtuelle en conformité avec un
projet d'entente internationale.

Le projet contribuerait, de fagon importante, & 'émission de gaz & effet de serre, réduisant
ainsi la probabilité que le Québec et te Canada atteignent les abjectifs qu'ils se sont fixés,
a moins que d'autres secteurs de la société ne réduisent considérablement leurs propres
emissions pour compenssr celies de Magnota.

* ad'autres points de vue

Le promotewr n'a pas envisagé la question d'une mise en valeur postcansommation des
produits du magnésium, ou d'une compensation possible pour sa contribution & I'utilisation
de ressources et & la dégradation de l'environnement (M. Michel Charron, séance du
16 octobre, en aprés-midi, p. 78).

Le projet manque au principe de précaution. A titre d'exemples, la commission cite :
linstallation d'un bassin & l'air libre pour contenir certaines des substances organiques
synthétiques reconnues comme les plus toxigues, en affirmant qu'il n'y aura pratiquement
aucune volatitisation ni fuite par écoulement a partir de ce bassin ; I'examen public du
projet et le choix d'une date de construction avant méme que certaines composantes du
procéde n'aient été déterminées ; le démarrage immédiat d'une usine utilisant un procédé
que le promoteur lui-méme reconnait comme polluant, mais qui est présenté comme
imperatif, et qui ne pourrait &tre corrigé qu'éventuellement (M. Michael Avedesian, séance
du 15 octobre, en aprés-midi, p. 12 et M. Pasquale Ficara, séance du 15 octobre, en
aprés-midi, p. 21-22),

Le promoteur n'a pas été attentif aux impacts potentiels extra-territoriaux des retombées
atmospheriques de son projet, notamment les Etats du nord des Etats-Unis et les
provinces maritimes. '

En conclusion, la commission constate que, si le concept méme du projet, qui
s'alimente a partir d'un résidu minier, est intéressant en matiadre de conservation des
ressources, il s'éloigne passablement du concept de développement durable, a
plusieurs égards. De fait, comme pour ce qui en est de la plupart des projets, un tel
concept confirme la difficulté qu’éprouve la société a s'inscrire véritablement au
développement durable, malgré des énoncés de principe et la mise en ceuvre de

certains plans d'action gouvernementaux.
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Conclusion

La commission chargée d'étudier le projet d'usine de production commerciale de
magnesium & Asbestos par Métallurgie Magnola inc. reconnait que ce projet pourrait avoir
un impact économique positit pour le Québec, Avec un investissement anticipé de plus de
700 millions de dollars et la création d'un nombre important d’emplois, tant au moment de
la construction qu'au moment de I'exploitation de I'usine, ce projet pourrait positionner le
Québec comme 'un des principaux producteurs mondiaux de magnésium.

Cependant, pour ce qui est des différentes problématiques environnementales, la
commission conclut que le projet, dans sa forme actuelle, devrait subir des modifications
majeures avant d'étre considéré comme acceptable.

Les organochlorés

La commission recommande au ministre de I'Environnement et de la Faune, que
I'élimination virtuelle des rejets d'organochlorés constitue une condition essentielle & toute
approbation gouvernementale. Une fagon de iendre vers cet objectif serait d’ajouter, au
procéde proposé, de I'équipement visant & capter et a détruire les organochlorés dans
tous les médias avant leur sortie de l'usine projetée, avec tous les impacts
environnementaux qui en découlent. Ung autre approche, qui est celle gue la commission
recommande, consisterait & modifier les étapes du procédé de fagon & éviter la formation
d'organochlorés.

En ce qui concerne la gestion des organochlarés chez Magnola, la commission constate
gue le mode de comptabilisation et de gestion des organochlorés adopté par Magnola
comporte des incertitudes importantes :

* nombreux changements au projet entre le dépdt de I'étude dimpact et la fin de la
période d'enquéte de la commission ;

* imprecisions dans les évaluations théoriques :

* lacunes dans les mesures réelies effectuées a I'usine pilote pour vérifier les prédictions
théorigues ;

* absence d'information précise sur de 'équipement et das éléments importants pour le
conirble des organochlorés a certaines étapes du procédé :

* lacunes en ce gqui concerne Pévaiuation des émissions atmosphériques ;

* lacunes sur la charge réelie en organochlorés des eaux de procédé aprés plusieurs
boucles de recirculation dans le procédé ;

* lacunes en ce qui concerne le cheminement, la destination finale, st les impacts en aval
provenant des résidus contaminés aux organcchlorés davant étre traités hors-site ;
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* lacunes importantes en ce qui concerne la sécurité et les impacts réels du bassin de
résidu ou seralent destinés, en majorité, les rejets d'organochlorés ;

* lacunes en ce qui concerne la nature des effets sur la sante, sur lagriculture et sur les
gcosystémes en général, qui sont pertinenis & une analyse de risque résultant d'une
exposition aux organochlorés.

La commission est d'avis que les estimations du promoteur sont peu fiables, et gu'elles
pourraiert occasionner une sous-évaluation du volume des organochlorés rejetés dans
l'environnement, mal représenter leur répartition finale entre les rejets solides et les
emissions atmospheriques effactives, et donner une représentation inexacte de leur
composition réelle.

De facon particulisre, la commission constate gque les équipements d'enlévement des
composés organochiorés les plus performants proposés par Magnola auraient une
efficacité d'enlévement combinée de 99,995 % avant le rejet de ces composgs dans
l'atmosphéere par la cheminée de I'unité de synihése du HCI Cette efficacité d'enlévement
serait 50 fois moindre que l'efficacité de destruction et d'enlévement de 99,9999 % exigée
par le [Reglement sur la qualité de latmosphére pour les incinérateurs de matieres
dangereuses contenant des substances cancérigénes, mutagénes ou tératogenes.

De plus, le promoteur n'a pas évalué les émissions de dioxines et de furannes susceptibles
de provenir des évents du batiment d'électrolyse de l'usine projetée, alors que les autres
contaminants, tels le chlorobenzéne et les BPC, seraisnt émis par ces évents en quantité
respactivement 50 et 400 fois plus élevées que par fensemble des cheminées du procédé
Magnola. La commission est d'avis que le promoteur devrait fournir cette évatuation afin de
compléter son analysa des impacts du projet, préatablement a 'obtention des autorisations
gouvernementales.

Aprés examen des documents déposés en audience publique et dans le cadre de son
enquéte, la commission ast arrivée a la conclusion qu'une partie non neégligeable des
composés envoyés dans le bassin de résidu silice-fer sur les haldes se retrouveront en
définitive dans latmosphére. L'apport total de toutes les substances organochlorées par
volatilisation augmenterait considérablement les émissions atmosphériques effectives du
projet Magnola.

La commission estime que le projet Magnofa tel qu'il est proposé pourrait produire un
panache d'organochlorés qui serait sans équivalent au Québec et au Canada. Ce panache
toxique pourrait représenter un risque éleve pour les écosystémes locaux, ainsi que pour
les travailleurs et la population, en regard des mécanismes de bioaccumulation et des
effets sur la santé. Ce risque a long terme pourrait s'étendre bien au-dela de la région
environnante, puisque les organochlorés émis par le projet ont un potentiel de dispersion
considérable et ung longue durée de vie dans l'aimosphére et les autres milieux
récepteurs.
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La commission considére que les concentrations de dioxines et de furannes dans I'air
ambiant a l'extérieur de la zone industrielle de Magnola pourraient atteindre ou méme
dépasser le seull du critére séeuritaire de 500 fg/m® du ministére de I'Environnement et de
la Faune. Ce critére qui a été établi pour des projets d'incinération de produits dangereux
circonscrits dans le temps, n'est pas nécessairement sécuritaire pour un projet industriel
qui émettrait des dioxines et des furannes de facon continue pendant une période
beaucoup plus longue.

La commission considére que la volatiisation de dioxine a partir ‘du bassin de résidu
silice-fer pourrait avoir comme conséquence que les producteurs agricoles, dans un
périmetre autour de taire industriclie, trouveraient plus difficile de respecter la limite
recommandiée de zéro dioxine dans le lait de vache. De l'avis de la commission, ce
périmétre pourrait &tre étendu, mais seule une modélisation appropriée pourrait le préciser.

Le résidu silice-fer ef les autres résidus

Une autre problématique qui s'est avérée importante pour la commission, est celle du
résidu silice-fer at de son mode de gestion, tel que proposé par le promoteur.

La commission constate que la gestion du résidu silice-fer occasionnerait a construction
d'un bassin d'entreposage de grande dimension, avec une vie utile d'environ 30 ans, en
tenant compte que la production serait doublée en 2010. Ce type de gestion est une option
a court terme et, aprés la fermeture du bassin, ies possibilités d’entreposage de volumes
aussi considérables dans les haldes pourraient s'avérer problématiques. De plus,
I'exposition du résidu aux précipitations durant plusieurs années est une pratique
inacceptable qui devrait &tre modifiee pour prévoir, au minimum, un recouvrement du
residu au fur et a mesure du remplissage du bassin pour limiter linfiltration des
precipitations, I'évaporation des contaminants et la dispersion éolienne des particules.

La commission constate que le fait de classer le résidu silice-fer comme un résidu minier
comporte plusieurs lacunes. D'abord, it amé&ne une gestion environnementale & deux
vitesses pour des producteurs de déchets industriels qui utiliseraient le méme type de
proceds, mais une matiére premiére différente.  Ensuite, il permet I'utilisation d'un cadre
reglementaire plus souple que celui qui a cours pour des résidus industriels évalués selon
la Loi sur la qualité de 'environnement. Enfin, il ne tient pas compte de la présence de
contaminants générés par le procédé et qui ne devraient pas se retrouver normalement
dans un résidu minier. Pour toutes ces raiscns, la commission considere que le résidu
silice-fer devrait &tre considéré comme un résidu industriel.

Pour la commission, la gestion du résidu silice-fer basée sur les concentrations de
contaminants ne tient pas compte du fait qu'il pourrait y avoir des guantités importantes
d'organochlorés qui seraient générées. Lorsgu'elles sont réparties sur 'énorme masse de
résidus silice-fer, ces quantités ne seraient pas considérées comme dangereuses. En
conseguence, la commission considére que la gestion du résidu silica-fer, sur la ssule
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base des concentrations d’organochlorés présents, n'est pas appropriée pour des
contaminants aussi toxiques. C'est pourquoi elle recommande gue cstte gestion soit
établie par rapport aux quantités totales.

Ainsi, la commission a été a méme de constater que I'infiltration de 'eau contaminée par
les corganochlorés provenant du bassin dentreposage de résidu silice-fer, pourrait
occasionner un impact sur eau souterraine et la riviere Danville, au cours des phases
ultérieures d'expansion du bassin.

Les aménagements prévus au bassin d'entreposage du résidu silice-fer seraient moins
sécuritaires que ceux prévus pour les lieux d'enfouissement de déchets domestiques, de
sols contaminés ou de déchets industriels. La commission recommande donc que le
bassin de résidu silice-fer soit aménagé de fagon plus sécuritaire et gquit soit muni, au
minimum, de deux membranes imperméables et d’'un systéme de collecte ds lixiviat.

De plus, advenant une éventueile autorisation gouvernementale, Magnola devrait avoir
lobligation de créer un fonds de gestion environnementale post-fermeture de son bassin
d'entreposage de résidu silice-fer. Les modalités de constitution de la fiducie et celles pour
le financement de ce fonds devraient s'inspirer du Projat de réglement sur les fonds de
gestion environnementale post-fermeture des dépdts définitifs et de la Loi sur les mines.

Qutre le résidu silice-fer, ta commission constate que des volumes importants de résidus
seraient génerés par le procédé Magnola. Plusieurs de ces résidus n'auraient pas été
caracterisés et pourraient s'avérer des matiéres dangereuses, dont certaines seraient
entreposees sur le site de 'usine projetée, sans indication sur leur devenir. La commission
considere qu'il est inacceptable d'utiliser I'entreposage comme mode de gesticn a long
terme, particulierement du fait ni que le degré de contamination ni, méme, le devenir &
longue échéance des résidus, ne sont connus. En conséquence, la commission
recommande gue Magnola definisse le mode de gestion des résidus gu'elle prévoit
entreposer, en complament a l'étude dimpact actuelle,  Par ailleurs, les options de
recyclage devraient &tre étudiées et privilégiées comme mode de gestion.

Les gaz a effet de serre

Pour ce gui est des gaz & effet de serre (GES), la commission prend note des faits
suivants ;

* L'usine Magnola émettrait en CO, équivalent 2,4 millions de tonnes de gaz a cffet de
serre par année, principalement en raison de I'utilisation de I'hexafluorure de soufre
(SF¢) ; ces émissions représenteraiant prés de 3 % de toutes les émissions de GES au
Quéebec, et environ 10 % de l'ensemble des émissions de GES de sources industrielles
au Québeac, en 1994,
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* Le protocole de Kyoto engage le Canada & stabiliser, pour 2005, ses émissions de GES
a feurs niveaux de 1990, et & les réduire a 94 % de ce niveau, d'ici an 2010, Le
Québec adhére aux cbjectifs du protocole, et le ministre de I'Environnement et de la
Faune a annoncé sa stratégie et un plan d'action pour stabiliser les émissions de GES
d'ici I'an 2000,

« L'usine de Norsk Hydro & Bécancour utiiise, depuis 1989, un procéde de coulée du
magnésium similaire a celui proposé par Magnola. En 1997, cette usine consommait
seulement 0,62 kg de SF, par fonne de magnésium, comparativement a4 1,5 kg/tonna
prévu a l'usine Magnola. De plus, Norsk Hydro réalise actuellement un programme de
recherche pour éliminer I'utilisation du SF, en le remplagant par un produit substitut.

* Noranda et Magnala ont adopté une politique environnementale.

En conséquence, la commission est d’avis que toute autorisation gouvernementale pour le
projet Magnola devrait inclure les conditions suivantes, dans le but d'étre conforme aux
ententes internationales et aux objectifs avancés par le ministre québécois de
I'Envircnnement et de la Faune :

* Des le démarrage de son usine, Magnoia devrait utiliser une quaniité maximale de
0,6 kg de SF, par tonne de magnésium produite a la coulée.

* Magnola devrait abolir complétement I'utilisation du SF, dans son procédé, au plus tard
a la fin de l'an 2005, ou dans ies douze mois suivant fa disponibilité d'un produit
substitut pour industrie du magnésium, si cette situation se présentait avant 'an 2005,

* Metallurgie Noranda devrait réduire les émissions de gaz a effet de serre générées par
l'ensemble de ses autres usines au Québec, d'une quaniité sguivalente aux émissions
totales de GES geneérées a 'usine Magnola, dés son démarrage. Les émissions totales
de CO, & lusine Magnola devraient étre limitées a 244 Q00 t/an, dés le début de
l'exploitation, et &ire réduites par la suite, en conformité avec les objectifs et les
engagements canadiens et québécols, '

Les rejets conventionnels du procédé et les impacts sur fe milieu naturel

Pour ce qui est des rejels conventionnels du procédé Magnola et les impacts sur le milieu
naturel, autres que ceux des organochiorés et des gaz a effet de serre qui ont été
consideres précédemment, la commission constate que l'analyse de Magnola est
incompléte en ce qui a trait aux impacts des émissions atmosphériques conventionnelles
de I'usine projetée sur la qualité de I'air ambiant. Le promoteur devrait mesurer les niveaux
de fond manquants et les ajouter aux concentrations simulées dans l'air ambiant pour
Fusine projetée, afin de compiéter son analyse, préalablement & l'obtention dss
autcrisations gouvernementales.  La contribution de l'usine projetée, aoutée a la
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concentration initisle de PM10 dans I'air ambiant, ferait en sorte gue le niveau de référence,
n‘entrainant aucun risque pour la santé, serait pratiquement atteint.

L.a commission recommande donc que le promoteur réévalue le choix des équipements
'épuration prévus afin de réduire davantage les émissions de particules du procédé
Magnola, et qu'il effectue un suivi rigoureux des concentrations de particules totales en
suspension et des PM10 dans I'air ambian, dés une éventuelle mise en marche de l'usine
projetée.

De plus, la commission note que les dimensions des cheminéas utilisées pour les
simulations pourraient différer de celles qui seraient choisies, par le promoteur, pour I'usine
projetée. Les concentrations des contaminants dans lair ambiant, simulées pour
I'exploitation de l'usine Magnola, pourraient alors &tre modifiées. La commission est d'avis
que le promoteur devrait reprendre ces simulations, préatablement & l'obtention des
autorisations gouvernementales, advenant gue les paramétres utilisés dans le modete de
dispersion soient modifiés, :

De plus, la commission constate que les émissions d'oxyde d’azote (NO,) des turbings &
gaz excéderaient la norme prévue dans le projet de modification du Réglement sur la
qualite de latmosphere. Elle est d'avis que Magnola devra choisir des turbines a gaz
permettant de respecter cette norme d'émission, d'autant plus que ces contaminants
contribuent aux phénomeénes des pluies acides et du smog.

En ce qui concerne les impacts sur l'eau, la commission constate que I'eau souterraine
contient certains contaminants, probablement en raison des activités anthropiques, et qu’il
serait vraisemblable que les activités industrielies projetées par Magnola puissent
contribuer a augmenter les niveaux de contaminants dans la région. Elie considére de
plus, gue Peau souterraine, particuiigrement dans les puits privés, serait un élément
sensible a la contamination par les sources, teis les fuites des bassins, les retombées
atmosphériques et les déversements accidentels.

Par consequent, le promoteur devrait faire une étude exhaustive de tous les puils
domestiques pour bien établir la qualité de I'eau et les caractéristiques précises de chacun
d'eux, avant 'implantation de l'usine projetée. |l devrait également mettre en ceuvre un
suivi de tous les puits pendant F'exploitation de l'usine projetée, particuliérement pour les
dioxines et es furannes, et impliquer la population dans ce suivi. Dans le cas ol une
contamination serait détectée, le promoteur davrait corriger immédiatement la situation,
alin que les usagers des puits privés recouvrent une eau potable de qualitg, si cette
situation est attribuabla & I'exploitation de Magnola.

En période d'exploitation, le promateur prendrait des mesures nécessaires pour éviter le
rejet des eaux pluviales contaminées vers le ruisseau Burbank. Compte tenu que I'étang
Burbank a éte désigné comme une aire de concentration d’ciseaux aquathues it pourrait
&tre trds néfaste qu'un rejet exceptionnet y soit acheming.
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Au cours de l'exploitation de 'usine projetée, il est possible gue des arréts de production
surviennent. Advenant que de telles situations se produisent, e promoteur devrait prévorr,
a l'étape de conception du bassin des eaux pluviales, des mesures particufigres afin
d'éviter tout rejet dans le ruisseau Burbank. De plus, las solutions de rechange pour parer
a I'éveniuel mangue d'eau durant les périodes hivernales et estivales devraient faire I'objet
d'une etude environnementale, préalablement a la construction et I'exptoitation de l'usine
projetée.

La commission a aussi été 2 méme de constater que la quantiie d'eau de procéde soutirée
de la rivigre Nicoiet-Sud-Ouest respecterait, selon le projet présenté actuellement, les
critéres du MEF sur la base du débit d'étiage. Cependant, dans I'éventualité ou l'usine
projetée augmenterait sa capacité de production, la riviere Nicolet-Sud-Ouest serait
sollicitée au~dela du seuil acceptable par le MEF, ce qui pourrait avoir un impact significatif
sur la riviere et sur le lac Trois-Lacs. Par ailleurs, en cas d'augmentation de la production,
le projet d'approvisionnement dans la rivigre Saint-Frangois ou en eau souterraine n'a pas
&été evalué par le promoteur dans la présente étude d'impact ; il devrait donc étre soumis &
une etude spécifique.

Considérant que les impacts de [a construction d'une conduite de gaz traversant la riviere
Danville n'ont pas été évalués, et compte tenu que la prise d'eau de 1a ville de Danville est
située en aval de 'usine projetée, la commission recommande que cette evaluation soit
faite en complément de la présente étude d'impact.

En ce qui conceme e peuplement d'ail des bois, la commission a noté que le promoteur
entend le protéger et recommande que cette protection soit exercée cenformément au
Reéglement sur I'ail des bois et a la Loi sur les espéces menacees ou vuingrables.

Les impacts sur le milieu humain

L'analyse des impacts sur le milieu humain a permis de mettre en avidence qu'il existe un
manguée de connaissances en rapport avec les effets, sur la santé des travailleurs, des
champs électromagnétiques, liés au procédé d'électrolyse. A cet égard, Magnola devrait
poursuivre ses travaux de recherche, en collabaration avec la Direction regionale de la
santé publique de I'Estrie. De plus, un suivi en ce qui conceme la santé des travailleurs
devrait &lre effectué péricdiquemant par le pramoteur dés le debut de lexploitation
eventuelle de l'usine projeiée, en accord avec la Politique de santé-séeurité et d'hygiene
industrielle de Magnola, et en concertation avec la Direction régicnale de la santé publique
dle I'Estrie.

En ce gui concerne le bruit, la commission constate que le bruit généra par exploitation
de l'using, telle gu'elle est concue actuellement, ne respecterait pas le critere prescrit par
le MEF, relatif au bruit acceptable en période nocturne et en zone calme. En consequence,
elie recommande qué le promoteur s'engage & mettre en place des mesures d'atténuation
du bruit lie a l'exploitation de l'usine projetée, de fagon a respecter ce critere. La
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cammission recommande gue Magnola effectus un suivi du bruit généré par I'exploitation
de f'usine profeteée et, advenant un dépassement des critéres du MEF, que la situation soit
corrigée par des mesures appropriées, dans les meilleurs déiais.

Un autre sujet de préoccupation a été celui lié & la circulation sur le chemin Pinacle. La
commission remarque que la circulation sur ce chemin, actuellement & vocation locale,
connditrait une importante augmentation, La commission est d'avis que le promoteur
devrait compléter son analyse des nuisances dues au bruit de la circulation sur le
chemin Pinacle, en incluant ies 1 000 voyages/jour attribuables a ia circulation
automobile propre 4 Magnola. Elle estime égalament que le promoieur devrait
quantifier 'augmentation du bruit dii & la circutation lourde sur ce chemin en hiver. Le
comportement de ce chemin en période de dégel n'a pas éi¢ documenté dans I'étude
dimpact du promoteur. La commission note que la pente de ce chemin pourrait étre
problématique en hiver, Compte tenu de ce fait, la commission recommande que le
promoteur, en collaboration avec les municipalités impliquées, effectue une étude sur la
capacité du chemin Pinacle a recevoir adéquatement ce nouvel achalandage. Cette étude
devrait analyser, notamment, la capacité portante et la géométrie de ce chemin, et
proposer les mesures correctrices éventuellement nécessaires.

En matiere de sécurité civile, il serait important que le prometeur s'engage & poursuivre le
développement de son plan d'urgence en collaboration avec le ministére de la Sécurité
publique et les municipalités de Danville, Shipton et Trois-Lacs, et qu'il élargisse cette
collaboration aux municipalités de Richmond et Drummondville. Le promoteur devrait
s'engager & inclure, dans son plan d'urgence, des mesures visant linformation de la
population. De plus, la commission souhaite que le promoteur, en collaboration avec les
municipalites touchées, analyse les risques, avantages et inconvénients des deux accés
proposes initialement pour le transport da matiéres dangsreuses.

Les retombées économiques pour la région d’Asbestos

L'étude des retombées économigues du projet Magnola pour la région d'Asbesios a
amené la commission & considérer que, pendant la phase de construction de l'usine, le
nombre d'emplois directs créés pourrait &tre plus important, sur une plus courte période,
que ce qui était présenté dans I'élude dimpact. Cependant, compte tenu du bassin de
main-d'ceuvre disponible dans la MRC, de la présence dans e dossier de grandes firmes-
conseils et d’'entreprises de construction qui feraient vraisemblablement appel a leurs
travailleurs specialisés, les possibilités d’'smbauche de méme que Yacceés aux emplois
specialisés seraient moindres pour les travailleurs de ia MRC.,

En ce qui concerne la formation de la main-d‘ceuvre, dans la mesure ol la politique de
Magnola ne s’harmonise pas avec une volonté ferme de participer a la formation rapide de
la. main-d'ceuvre locale pour Pexploitation de l'usine, I'énoncé du promoteur pourrait
demeurer au niveau du discours, au détriment du développement réel et de la satisfaction
des attentes de la communauté.
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Pour I'emploi local, la commission prand note des intentions exprimées par le
promoteur. Elle constate cependant, I'absence de renseignements précis quant aux
types d’'emplcis & créer, donc aux compétences nécessaires pour 'obtention de ces
emplois et, par ricochet, aux programmes de formation a mettre en place. La
commission considére que le promoteur, en plus de la transmission d'une information
minimale a la population et aux diverses maisons d’enseignement, devrait s'engager
aved les organismes pertinents de la MRC d’Asbestos dans une démarche integrée de
formation de la main-d’ceuvre {ocale et devrait s'associer a une investigation positive
des possibilités de la main-d’ceuvre disponible. Advenant I'autorisation du projet, cette
demarche devrait débuter dans les délafs les plus brefs.

Quant aux prévisions de retombées indirectes et induites, la commission constate gquune
partie de celles-ci risquent d'échapper a fa population de la MRC dAsbestos. La
cemmission cansidére que Magnola dewvrait se doter d'une politigue d'achat et
d'approvisionnement qui cible expressémeant la MRC d’Asbestos,

Autres considérations

La commission est d'avis que, advenant I'autorisation du projet, Magnola devrait réaliser un
suivi environnemental rigoureux, permanant ot transparent, durani I'exploitation de son
éventuslle usine. A cette fin, la commission recommande que Magnola forme un comité de
relation avec les citoyens. Ce comité pourrait inclure das représentants des municipalités
concernees, des producteurs agricoles et forestiers, du  GREE, d'organismess
économigues, de santé communautaire et gouvernementaux, ainsi que des citoyens. Le
comité devrait pouvoir se référer & des experts scientifiques gouvernementaux pour fournir
un éclairage impartial sur les résuitats du suivi environnemental.

Dans son étude d'impact autant qu'en audience publique, le promoteur a affirmé son
adhésion aux principes du développement durable, avec fequel son projet sarait, selon ui,
compatible. Si le concept méme du projet, qui s'alimente a partir d'un résidu minier, est
intéressant en matiére de conservation des ressources, il s'éloigne passablement du
concept de développement durable, & plusieurs égards. De fait, comme pour c& gui en est
de la plupart des projets, un tel concept confirme la difficulté qu'éprouve la société &
s'inscrire véritablement au développement durable, malgré des énoncés de principe et la
mise en ceuvre de certains plans d'action gouvernementaux,

En terminant, le processus d'enquéte st d'audience publique a permis de dégager que
l'analyse des impacts et des documents additionnels déposés par le promoteur contenait
de nombreuses imprécisions et incohérences. A cet égard, le promotewr a indigué qu'il
avait lintention de doubler la capacité de production de l'usine en l'an2010. La
coemmission tient & apparter une mise en garde sur les conséquences importantes que
pourrait avoir une telle augmentation de production sur les milisux humain et naturel, I! est
clair, pour la commission, que I'analyse des impacts devrait élre réactualisée de fagon
majeure, puisqu'a ce jour elle n'est pas adéquatemsnt documentee.
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Il est important de noter qu'en vertu de la réglementation actuslle, 'augmentation de
production de Fusine projetée, si importante soit elle, ne serait pas assujetie a la
procédure d'évaluation st d’'examen des impacts sur I'environnament.
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La commissicn chargee d'étudier le projet d'usine de production commerciale de
magnésium a Asbestos, par Métallurgie Magnola inc., reconnalt que ce projet pourrait
avoir un impact economique positif pour le Québec. Avec un investissement anticipé de
plus de 700 millions de dollars et la création d'un nombre élevé d'empiois, ce projet
pourrait positionner le Québec comme l'un des principaux productsurs mondiaux de
magnasium.

Cependant, pour ce qui est des différentes protiématiques environnementales, la
commissicn conclut que le projet, dans sa forme actuglle, devrait subir des modifications
majeures avant d'étre considéré comme acceptable.

Ce projet, tel que défini présentement, pourrait produire un panache d'organcchlorés,
contenant des dioxines et des furannes, qui serait sans équivalent au Québec et au
Canada. Par ailleurs, les émissions de 'usine projetée représenteraient prés de 3 % de
toutes les émissions de gaz a effet de serre au Québec, et environ 10 % de l'ensemble de
ces émissions de sources industrielles en 1994,

De fagon spécifique, la commission recommande au ministre de FEnvironnement et de la
Faune gue ;

» L'élimination virtuelle des rejets d'organochlorés constitue une condition essentielle a
toute approbation gouvernemeantals,

+ Une fagon de tendre vers cet objectif serait d'ajouter, au procéde propose, de
'éguipemeant visant a capter et & détruire les organochlorés dans tous les
médias avant leur sortie de [lusine projetée, avec tous les impacts
environnementaux gui en découlent. Une autre approche, qui est celle que la
commission recommande, consisterait & modifier les étapes du procedé de
fagon & eviter la formation d'organcchiorés.

« Toute autorisation gouvernementale pour le projet Magnola devrait inclure les conditions
suivantes, en ca qui concerne les gaz a effet de sarre

+ Dés le demarrage de son usine, Magnola devrait utiliser une qguantite
maximale de 0,6 kg de SF, par tonne de magnésium produite a la coulée.
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Recommandations

* Magnola devrait abolir complétement ['utilisation du SF, dans son procédé, au
plus tard & la fin de Fan 2005, ou dans les douzg mois suivant la disponibilite
d’'un produit substitut pour lindustrie du magnésium, si cette situation se
présentait avant I'an 2005.

+ Métallurgie Noranda devrait réduire les émissions de gaz a elfet de serre
genérées par fensemble de ses autres usines au Québec, d'ung quantité
équivalente aux émissions totales de GES générées a l'usine Magnola, dés
son démarrage. Les émissions totales de CO, & l'usine Magnola devraient
&tre limitées a 244 000 t/an, dés le début de l'exploitation, et étre reduites par
la suite, en conformité avec les objectifs et les engagements canadiens et
québécois.

+ Lerésidu silice-fer devrait étre considéré comme un résidu industriel et non comme un
résidu minier. En conséquence, la commission considére que la gestion de ce résidu et
la conception du bassin devraient étre revues en profondeur et inclure la constitution
d’'un fonds de gestion envirannementale post-fermeture.

+ Magnola devrait se doter d'une politique d'achat et d'approvisionnement qui cible
axpressément la MRC d'Asbestos, dans le but de favoriser le développement régional
de cette partie du Québec. De plug, le promoteur devrait s'impliquer avec les
organismas pertinents de cette MRC dans une démarche intégree de formation de la
main-d’ceuvre locale et s'associer 4 une rechsrche positive des possibilités de la
main-d’ceuvre disponible.

Enfin, Magnola a indigué gu'elle avait l'intention de doubler la capacité de production de
lusine projetée en I'an 2010. La commission tient & apporter une mise en garde sur les
conséquences importantes que pourrait avoir une telle augmentation de production sur les

milieux humain et naturel. Il ast clair, pour la commission, que fanalyse des impacts
devrait &tre réaciualisée de fagon majeure, puisqu'a ce jour, elle n'est pas adequatemeant
documentée.

Il est important de noter guen vertl de ia réglementation actuelle, laugmentation de
production de l'usine projetds, si importante soit elle, ne seraff pas assujettie a la
procédure d'évaluation et d'examen des impacts sur 'environnement.
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Recommandations

Fait & Québec,
LY l
«ngﬂ- Ca \Z,
o~ J/ Giséle Pagé
Présidente de la cammission
Pierre Beland /Yvan Valiquette
Commissaire Commissaire

Ont contribug & I'élaboration et a la rédaction du rapport :
MM. Frédéric Beaulieu, ing., MGP, analyste

GCarol Gagné, ing., M.Sc., analyste
M™  Annie Roy, ing., analyste

Avec la collaboration de :

M™ Lise Chabot, agente de secrétariat
Héléne Marchand, secrétaire de la commission
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Annexe 1

Les renseignements relatifs au mandat
d’enquéte et d’audience publique
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Les renscignements relatifs au mandat d’enguéte et d’audience publique

Les requérants de 'audience publique

Greenpeace M. Matthew Bramley
Mouvement au Courant M., John Burcombe
Union guébécoise pour la conser- M. Denis Bergeron

vation de la nature

Le mandat

En vertu de larticle 31.3 de la Loi sur la qualité de 'environnement (L.R.Q., ¢. Q-2), le
BAPE avait pour mandat de tenir une audience publique sur le projet d'usine de
production de magnésium par Métallurgie Magnola inc., et de faire rapport au ministre
de I'Environnement et de |a Faune de ses constatations et de saon analyse.

Période du mandat

Du 14 octobre 1997 au 14 février 1998

La commission et son équipe

La commission Son éguipe

Gisele Pagé, présidente Frédéric Beaulieu, analyste

Pierre Béland, commissaire Lise Chabot, agente de secrétariat
Yvan Valiquette, commissaire Caral Gagnég, analyste

Haléne Marchand, secrétaire deg la commission
Annie Roy, analyste

Avec la collaboration de

Solanges Hudon, analyste
(du 10 décembre 1997 au 23 janvier 1998)
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Les renseignements relatifs au mandat d’enquéte et 4’ audience publique

L’audience publique

1 partie

2¢ partie

14, 15, 16 et 17 octobre 1997
Salle La Bénavole
Ashestos

17, 18 et 19 novembre 1997
Salle La Bénévole
Asbeastos

Les activités de la commission

29 sentembre 1997
30 sepiembre 1997
1% octobre 1997
16 actobre 1997

24 octobre 1997

Renconire préparatoire avec les requérants,

a Montréal

Renconire préparatoire avec le promoteur,
a Mantreal

Rencontre préparatoire avec les personnes-
ressources, a Québec

Visite publique du site projeté de l'usine
Magnola, a Asbesios

Visite de 'usine pilote Magnola, & Valleyfield

Les participants

Le promoteur et ses représentants

Metallurgie Magnola inc.

M. MICHAEL AVEDESIAN, vice-président et directeur général

Ses collaborateurs et leur champ d'expertise

M. ROBERT AUGER, directeur des analyses de risques et technclogiques, SNC-Lavalin

Envircnnement

M™ MANGN BERUBE, ingénieure de procédé, Hatch et Associés inc.
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Les renseignements relatifs au mandal d’enquéle ¢t d’audicnee publigue

M. MICHEL CHARRON, directeur de I'équipement et de la technologie, Méiallurgie

Magnola inc.

M. PASQUALE FICARA, ingénieur de procédé, Métallurgie Magnola inc.
M. RicK GEREN, directeur de I'ingénierie, Métallurgie Magnola inc.
M"™ LiINcA GHANIME, conseillére en environnement et responsable de Pétude d’impact,

Hatch et Associés inc.

M. JEAN-PAUL GLINEL, responsable de la sanié et de la sécurité, Métaliurgie Magnola inc.
M. DeNIs LeCLERC, directeur des affaires corporatives, Métallurgie Magnola inc.
M. RAYNALD LEMIEUX, ingénieur de projet et spécialiste en géotechnique, SNC-Lavalin

Environnement

M. SYLVAIN LORANGER, expert en toxicologie et analyse de risques, QSAR

M. KEN MORRISSON, expert en modélisation envirgnnementale, Hatch et Associés inc.
M. JacQues MoOULINS, directeur de 'environnement, Métallurgie Magnola inc.

M. JoHn PrRIMAK, directeur des opérations, Métallurgie Magnola inc.

Les personnes-ressources

Environnement Canada

Gaz Métropolitain
Hydro-Queébec

Ministere de I'Agriculture, des
P&cheries et de I'Alimentation

Ministare de 'Environnement et
de la Fauna

Ministére de I'Industrie, du
Commerce, de la Science et de
la Technologie

Ministére des Ressources
naturelles

M. CLAURE FORTIN
M. CLAUDE SAINT-CHARLES

M. ANDRE TCUGAS
M. PIERRE LACHANCE

M. PATRICK CHALIFOUR

M"™ RENEE LOISELLE, porte-parole
M. BERTHOLD BROCHU

M. GAETAN LEFERYRE

M. BENOTT NADEAL

M. JEAN-CLAUDE RAYMOND

M. MARC TREMBLAY

M. PIERRE WALSH

M. Luc COTE, porie-parole
M. MIcHEL COULMONT
M. ANDRE HOUDE

M. ERIC CHAINE
M* JOHANNE CYR
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Les renseignements relatifs au mandat d’enquéte ot d’audience publique

Ministére de la Santé et des M. RENO PROULX, porte-parocle
Services sociaux M. ALBERT NANTEL

M. PATRICK POLAN
Ministére de la Securité publique . RICHARD BRISSON

M. ROBERT LAPALME
Ministere des Transports M. JEAN GAGNE
MRC d’'Asbestos M. GEORGES-ANDRE GAGNE
Santé Canada M. DIETER RIEDEL
Ville d'Asbestas M, SERGE CHARLAND

Les participants
Les entreprises et organismes Représentants ~ Mémoires
Cercle des Affaires de la région M. ALAIN GILBERT DM&
d'Asbestos M"™ SANDRA VIGNEUX
Club de Placement Régional inc. M. ANDRE MARTEL DM11
M. DENIS SIMARD
Comité culturel de la MRC M. BRUNO BIsson DM
d'Asbestos M. MARG CANTIN
Comité rue principale M"* LYNDA B. PROVENCHER DM2
M"™ LOUISE VIGNEUX

Comité touristique de la région DM14
d’Asbestos
Conseil régional de I'environ- M. JEAN-GUY DEPOT DMZ20
nement de I'Estrie
Corporation de developpement M. JACGUES FORTIN DM8
de la région d'Asbestos M. ANDRE MARTEL
(C.O.D.R.A}
Ecole Paolyiechnique de Montréal M. DENIS BEAUDRY DM19

M. CHRISTOPHE GuY
M. GILLES L'ESPERANCE
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Les renseignements relatifs au mandat d’enquéte et d’andience publique

Greanpeace M. MATTHEW BRAMLEY DM17

Groupement forestier coopératif DM@

Saint-Francois

Le Centre Proformas d’Asbestos M. JEAN-MARIE DUBOIS DMA2

Les CLSC CH CHSLD de 1a M. MARID MORAND DM4

MRC d'Asbastos

Mcouvement Au Courant M. JOHN BURCOMBE DM 21

Municipalité de Trois-Lacs M. MARIC PELLERIN DM10

Municipalité régionale de comté M. GEORGES-ANDRE GAGNE DMA18

d'Asbestos M. RENE PERREALLT

Radio Plus B.M.D. inc. [CJAN] DM13

Sociéte d'aide au développe- M. DENIS GAUTHIER DM5

ment de la collectivité de la M. DANIEL PITRE

région d’Ashastos (SADC)

Syndicat de base de 'UPA M. GHISLAIN DROUIN DM7

— Secteur Wotton M. PATRICK LEGAULT

Union quéhécoise pour la M. DENIS BERGERON DM16

conservation de la nature M. REAL LALIBERTE

{UQCN}

Villa d’Asbestos M Louise Moisan-CouLoMBE  DM3
M. SERGE CHARLAND

Ville de Danville DM22

Les citoyennes et ies citoyens Mémoires

M™ JOCELYNE BERGERON-PINARD DM15

M. Yvan DioN

M. RAYNALD DODIER
M. GILLES GEOFFROY
M. ALRERT PRUNEAU
M. NORMAND SAMSON
M. CLAUDE SAVIN
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Les requétes d’audience publique
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Par télécopieur au (413) 643-4143 | © le28julllet1s S =

o Deux pages

Objet: Demande d’audience publiﬂhe sur le projét Magnola 2 Asbestos
Monsiéur Cliche,. - |

Je déswe vous communiquer le souhalt de Greenpeace que soit tenue une audience pub!zque sur le.
projet de construction-d’une usine de productnon de magnésmm a Asbestos par Métallurg:e
. Magnola, inc..

Notre prmmpale préoccupatlon par rapport & ce projet concerne la production de substances
organochlorées notamment les dlbenzo- dioxines ¢t furannes po!ychlorées ou «dioxines, Le
communiqué du BAPE, daté du 16 juin dernier ¢t diffusé par CNW, menticnine la génération
d’organiochlorés qui, d’aprés les explications que m’a fournies personnellement un ingénieur-de la
société Noranda, affecté au projet, résulteront d’une réaction chimique entre le chlore (Cl,)
produit & I’ anode et le carbone de I anode elle-mémé, lors de {"électrolyse du chlorure de

’ magnésmm L'ingénielir en question m’a précisé qu'il y aurait bien production de dioxine, au

" point méme de rendre le Cl, généré mvendable! :

~ Jen'ai guére besoin de vous rappeIer que la dioxine est une des substances les plus toxiqucs

- étudiées 4 ce jour, figurant a Ia téte de nombreuses listes gouvernementales de substances a

“éliminer, Par exemp!e la dioxine est destinée & «!’élimination virtuelle» de Ienvironnement sous la
Politique de gestion des substances toxiques du gouverneiment du Canadz, et sous le programme
Saint-Laurent Vision 2000 dont votre gouvernement est un des partenalres Au niveau
international, 1a dioxine figure sur la liste de douze «polluants organiques persistents» (POP)
destinés & étre éliminés/réduits par le biais d’une convention dont les négdciations devront
démarrer en 1998 sous I’ egxde du Programme des nations unies pour I’ enwrannement (PNUE)

Le commumqué du BAPE affirme, vaguement que «les substances organochlorées seront
contrdlées au niveau du procédér.- Une audience publigue est nécessaire pour étudier de trds prés
cette affirmation PAr Tapport aux éventuelles fuites en cours d’opération et en cas d’accident, et
- pour déterminer si la production de dioxine est compatible avec des objectifs de prévention de la
poliution. A notre avis, toute productlon de dioxine, méme & I’intérieur d'un procédé en principe
fermé, va & encontre de la prévention de'la pollution, et n'est ni nécessaire ni souhaitable. A ce
sujet, je vous rappelle la recommandation du Comité permanent.de la chambre des communes de
’Environnement et développement durable, publiée daris son rapport «It’s About Our Health»
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- {Ottawa, juin 1995, P73, version anglaise):

‘uLe comité adopte une approche plus stricte: nous désirons que soit supprimes la géndration,
l'utilisation, et le rejet de substances [toxlques, persistentes et bioaccumulatives]» (traduction
officieuse). .

Le rilieu touché par tout rejet de dioxinie de I'usine proposée risque d’étre vaste, Tous les POPs,
dioxine comprise, connaissent une distribution planétaire grice & leur résistance a la dégradation

. et leur capacité de voyager par voic atmosphérique sur des milliers de kilométres. Greenpeace fait
des POPs le point central de sa campagne. internationale sur les toxiques, et considére, avec tous
les gouvernements qui participent aux discussions internationales en cours, tout rejet de POP
comme étant d'une importance potentiellement internationale.

Veuillez, Mohsieur, gecenter 1'.expression de mes sentiments trés distingués.

Matthew -Braz'nley , :
‘Responsable du dossicr Toxiques
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- ’ Usine de pmductlcm de magnésium
| 11 M 1
N’ LE par Métallurgie Magnola mc.AUD .

HEQU LE

0 5 ADUT 1897

CABINET DU MIRISTRE
' Y7 ¢
par télécopieur, (418) 643-4143 et par la po N

Montrdal, le 30 juillet 1997

M. David Clicha

Ministre de 1'Environnaemsnt at de la Faune (MEF)
Edifice Marie-Buyart (30e étage)

675, boul. René-Lévesque Eant

Québes (Québes)

BiR SV7

Objet: Projet «Magnola»
Construction d'ung usine de praduction de wmagnesium par
Métallurgie Magnola inc. A& Asbesatos.

Monsieur le ministre, . .

Par la présente, le HMouvement Au Courant demande la tenus
d'audiences du Bureau d'audiences publiques sur 1'environnement
(BAPE) afin d'axaminer et d's#valuer la justification du projet
Magnola et sew éventuels impacts sur 1'environnemsnt biophysique,
goclial et économique.

L'intéret du Mouvement Au Courant dans ce dossier découle d= ses
buts principaux, soit de veiller & l'utilisation rationnelle des
resspources naturelles et de promouveoir 1a participation publigque
dans les processus décisionnels,

Bien qu'a premiére vue 1'utilisation des rejets de l'extraction
d'amiante comme matiére premidre dans la production de magnesium
s'avére bénéfique, 11 faut, cependant, examiner en détail tous
les aspects= du projet, dont la totalitd des intrants et extrants,
pour décider si les avantages prime les inconvédnients.

D'abord nous sommes trés ipquiets du failt que 1l'usine produirait
sciemment des dioxines, dont une partie serait dispersé dans
1'atmosphére et une partie ume trouverait dans les rejets de
l1'usine.

Dans le contexte d'un concensus moandial sur la nécessitd de
réduire, voir d'éliminer, des produits hautem=nt toxiques comme
les dioxinesa, nous s=ommes surpris que le promoteur s'est fixer
sur un procédd de production fondé sur l'utilisation du chlore,
qui méne inédvitablement A la production de d:axines. Le promoteur
doit donc Jjustifier son choix de procédé,

Farmi les autres rejets de 1'usine qui devraient #tre examiner en
audience publique, nous nous intédressons en particulier au
hexafluorure de scuffre (5F,), un gaz A effet de serre 25 000
fois plus puissant que le bioxyde de carbone (co,}.



D'autres sujets A traiter spécifiquement sont, le transport des
intrants, en particulier les produits chimiques, le bilan de
1'eau, 1'approvisionnement en eau, @an gaz et en €Electricitd et
1'utilisation de turbines & gaz pour produire de l'électricite.

VYeuillez agréer, Monsieur le ministre, l'expression des nos
santimants les meilleurs.

gia*{/»\ @Ww;

John Burcombe
Mouvement Au Courant
471%, ave Palm
Montréal (Québec)
H4C 1VY1

tél. (S514) 937-8283
tédléc. (S14) 937-7726

‘CeGs M. Anderd Harvey, BAFE
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U o‘ N ' ' ~ Usine de productmn de magnésium
o ‘ o par Métallurgie Magnola inc.

dneu: du maga:ine AUD 6211-19-07

. «Penser globalemen:, agir loca!emcm-.

~ Québec, le 8 aolt 1997 ’
erJi. RN ENT BT FAUNE.

Ri=C .+ La

Monmur David Chche ministre ] ! AUUT 1987

~ Ministére de I'Environnament et de la Faune . - CADINET DU MINISTRE:
- Edifice Marie-Guyart, 30° étage :
675, boulevard René-Lévesque Est
Québec (Québec) ‘

G1R 6v7 , | -

[SXCtp—

OBJET: demande d’audience publigue, p.rojet Mag_nolﬁ.

" Monsieur,

La présente fait suite au mandat d'information du Buraau d'audiences publiques sur
t'enwronnement portant sur le projet Magnola de la compagnie Noranda.

Aprés avoir consulté les documents afférents & ce projet, 'Union québécouse pour la
conservation de la nature (UQCN) vous demande de mandater le BAPE afin qu it
procéde & une audience publique sur ce projet. .

Les préoccupations qui motivent catte_demande s'appuient sur la production de
composés organochlorés lors du processus d'électrolyse décrit dans la procédé
Magnola et le fait que les niveaux générés ne sont pas clairement identifiés et
quantifies, malgré la réalisation d'une usine pilote. Nous considérons discutable de
permettre la production, méme en quantité limitée, d'organochiorés, ces derniers étant
© particuligrement persistant et dommageable pour [ envlronnement

I‘:'galement, le procédé Magnola utilise et génére des quantités importantes de gaz
contribuant & I'effet de serre. L'étude d'impact du promoteur fait état de I'ajout d’'environ
236 876 tonnes de CO, par an aux prévisions de I'an 2000, solt une contribution au
secteur industrie! de prés de 4% des émissions. De plus, I'utilisation de 113 millions de
métres cube de gaz naturel résyltera par I'émission de 45 000 tonnes metriques par an

de COz

Union québécoise pour la conservation de la narure (UQCN)
" §90, Grande-Allce Est, 4e¢ €ape, Québec (Qﬁébec} G1R 2K5 Tél: (418) 648-2:04 Fax: (418) 6430991

Internet: hrrpeffugen.ge.cn Courrier Eleceronique: courrier@uqgen.yge.ca



| En ce qui a trait & I'évaluation du risdu sur la santé de la popula;idn._ I'étude d'impact
du promoteur manque considérablement de ciarté quant aux risques associés a
l'exposition aux rejets générés par le procéds. IR

‘Considérant Pansemble des éléments soumis, une audience publique sur ce- projet
permettrait de débattre publiquement de ces questions. ‘ '

DENIS BERGPRON
“Diracteur aux programmes



Annexe 3

La documentation

Projet d’usine de production de magnésium par Métalluirgie Magnola inc., & Asbestos






La documentation

Les centres de consultation

Bibtiothégue municipale d’Asbestos Université de Sherbrooke

Université du Québec a Montréal Bureaux du BAPE a Québec et 4 Montréal

Les documents de la période d’information et de consultation publiques

Procédure

PR1 METALLURGIE NORANDA. Avis de projet de production de magnésium & partir

de la serpenting, 28 novembra 1994, 21 pages.

PR1.1 METALLURGIE MAGNOLA INC. Amendement a lavis de projet
«Production de magnésium a partir de la serpeniing», 15 novembra

1896, 2 pages.

PR1.2 METALLURGIE MAGNOLA INC. Amendement. & flavis de projet
«Production de magnésium a partir de la serpentine», 26 septembre

1996, 18 pages.

PR2  MINISTERE DE L'ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Directive du Ministre
indiquant la nature, la poriée et [l'dtendue de lélude dimpact sur

Fenvironnement, décembre 1996, 28 pages.

PR3  METALLURGCIE MAGNOLA INC. Etude d'impact, rapport principal, version finale
soumise au ministre de 'Environnement st de la Faune, 21 mai 1997, pagination

diverse,

PR3.1 METALLURGIE MAGNOLA INC. Flude dimpact annexes 1 & 3,

février 1995, pagination diverse.

PR3.2 METALLURGIE MAGNQOLA INC. Ffude dimpact, annexes 4 a 10,

janvier 1887, pagination diverse.

PR3.3 METALLURGIE MAGNOLA INC. Ftude dimpact, annexes 11 & 16,

10 décembre 1986, pagination diverse.

PR3.4 METALLURGIE MAGNOLA INC. Etude d'impact, annexss 17 & 21,

février 1997, pagination diverse,
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PR3.5 METALLURGIE MAGNOLA INC. Ftude d'impact, sommaire, 21 mai
1997, 46 pages.

PR3.6 METALLURGIE MAGNOLA INC. Disqusttes de [étude d’impact,
3 disguettes.

PR4  METALLURGIE MAGNOLA INC. Addendum 2 — Ajustement suite & F'usine pilote
et l'ingenierie de base, 6 octobre 1997, 27 pages.

PR4.1 METALLURGIE MAGNOLA INC. Erata & Faddendum 2, 8occlobre 1997,
8 pages,

PR5  MINISTERE DE LENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Questions et commentaires
adresseés au promoteur, avril 1997, 26 pages.

PR5.1 METALLURGIE MAGNOLA INC. Réponses aux gquestions et
commentaires du MEF sur la recevabilité du projet, addendum 1, 2 mai
1887, 85 pages.

PR5.2 HATCH & ASSQOCIES INC. Inventaire de l'avifaune du site propose pour
Fusine Métallurgie Magnola inc., éilude réalisée par Frangois Morneau,
biologiste-consei, juillet 1997, 10 pages et annexes.

PR6  MINISTERE DE L'ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Avis des minisieras sur
la recevabilité de I'étude d'impact, du 3 mars au 21 mai 1987, 93 pages.

PR&.1 MINISTERE DE L'ENVIRONMNEMENT ET DE LA FAUNE. Avis des ministéres
sur la recevabilité de l'étude dimpact, addendum 1, du 28 avril au 2 juin
1997, 59 pages.

PR7  MINISTERE DE L’'ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Avis sur /a recevabilité
de l'étude d'impact, mai 1997, 4 pages.

PR8  MINISTRE DE LENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Correspondance adressée au
pramoteur et relative aux schémas de proceédeé soumis au MEF, 30 mai 1997,
1 page.

PR8.1 METALLURGIE MAGNOLA INC. «Un projet ... des défis», Le projet
Magriola en bref, numéro 1, septembre 1996, 4 pages. -

PR8.2 METALLURGIE MAGNOLA INC. «L’évaluation environnementale, une
étape essentielle», Le projet Magnola, évaluation environnementale,
numeéro 2, octobre 1996, 4 pages.
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PR8.3 METALLURGIE MAGNOLA INC. «Bien connaitre le milieu : une priorité»,
Le prgjet Magnoia, étude d'impact environnemenial, numéro 3,
novembre 1998, 4 pages.

PRS.4 METALLURGIE MAGNOLA INC. «Des réponses a vos questions», Le
projet Magnola, information et consultation, numéro 4, decembre 1996,
4 pages.

PR8.5 METALLURGIE MAGNOLA INC. «Amenagement préliminaire de la
future usine», Le projet Magnola, infrastructures et émissions
atmosphériques, numero &, janvier 1997, 4 pages.

PR8.8 METALLURGIE MAGNOLA iNC. «Connaitre les risques pour bien les
gérer», Le projet Magnola, la gestion du risque, numéro 6, février 1997,
4 pages,

PR8.7 METALLURGIE MAGNOLA INC. «La prévention : un mode de vie», Le
projet Magnola, securite et prévention, numerc 7, mars 1997, 4 pages.

PR8.8 METALLURGIE MAGNOLA INC. «Un projet ... des défis», Le projet
Magnola, en résumé, numero 8, 6 pages.

PR8.9 MINISTERE DE L'ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Echange de
correspondance entre le MEF et le BAPE relative & 'avis du Service de
la qualité de 'atmosphére du MEF, portant sur la version finale de I'étude
d'impact, 6 aolt 1997, 3 pages.

PRS.10 HATCH & ASSOCIES INC. Lettre adressée au BAPE, en ce qui concerne
la campagne d'échantillonnage de 'air menée par fe promoteur, 7 aodt
1697, 3 pages.
Avis

AV4  BUREAU D’AUDIENCES PUBLIQUES SUR L'ENVIRONNEMENT. Compte rendu
de la période d'information et de consultation publiques, 5 aolt 1897, & pages.

Les documents de l'audience
Correspondance
CR1  MINISTRE DE L'ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Lettre mandatant le
Bureau daudiences publiques sur Penvironnement de fenir une audience

publique, 9 septembre 1927, 1 page.

CR3  Reguétes d'audience publique adressées au minisire de I'Environnement et de
la Faune, du 28 au 30 juillet 1997, 3 requétas.
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Communication

Cm2

BUREAU D’AUDIENCES PUBLIQUES SUR L'ENVIRONNEMENT. Communiqué
de presse annongant la premigre partie de l'audience publique, 7 octobre 1997,
2 pages.

CM3 BUREAU D'AUDIENCES PUBLIQUES SUR L'ENVIRONNEMENT. Curriculum
vitae des commissaires, 3 pages.
Documentation

Par le promoteur

DA1

DAZ

DA3

DA4

DAS

DAB

DAY

DAS

DA9

DA10

DAT1

METALLURGIE MAGNOLA INC. Valoriser des résidus miniers pour produire un
métal d'avenir, ie magnésium, octobre 1997, 17 pages.

METALLURGIE MAGNOLA INC. Acétate de présentation relative au plan de
restauration du bassin apres 20 ans, octobre 1997, 1 acétate.

METALLURGIE MAGNOLA INC. Acétate de présentation en ce qui conceme la
durée de vie du bassin, octobre 1997, 1 page.

METALLURGIE MAGNOLA INC. Schéma explicatif de la circulation des résidus
et de l'eau entre l'using Magnola et le bassin d'entreposage, octobre 1997,
1 page.

METALLURGIE MAGNOLA INC. Consommation en gaz naturel de Magnola,
révisee le 30 septembre 1997, 1 page.

METALLURGIE MAGNGCLA INC. Estimation de la distribution des composés
organcchiorés pour l'usine commerciale (g/h), sans dale, 1 page et 1 figure.

HATCH ET ASSOCIES INC. ET NOVE ENVIRONNEMENT INC /QSAR INC. Risques
associés a une exposition aux dioxines et aux furannes, sans date, 1 page.

METALLURGIE MAGNOLA INC. Evaluation de la distribution des composés
organochlorés pour 'usine pilote Magnola, sans date, 1 page et 1 figure.

METALLURGIE MAGNOLA INC. Enfévement des organochiorés — schéma du
procéde, sans date, 1 page.

METALLURGIE MAGNOLA INC. Le procédé Magnola, étapes principales, sans
date, 1 figure,

METALLURGIE MAGNOLA INC. Sources de matiéres premiéres de production
de magnesium, sans date, 1 page.
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DAiZ2

DA13

DA14

DA1S

DA16

DAYY

DA18

DA19

DAZ20

DA21

DA22

DA23

DAZ4

DAZ5

METALLURGIE MAGNOLA INC. Les principaux producteurs de magnésium,
sans date, 1 page.

METALLURGIE MAGNOLA INC. Dsmande d’autorisation revisée pour fusine
pilote Magnola, site CEZinc, Salaberry-de-Valleyfield, 16 octobre 1996,
130 pages et annaxes.

METALLURGIE MAGNOLA INC. Demande d'autorisation révisée pour {'usine
pilote Magnola — réponses aux questions et commeniaires, décembre 1995,
9 pages et annaxes.

METALLURGIE MAGNOLA INC. Demande d'autorisation révisée pour l'usine
pilote Magnola — réponses aux questions et commentaires (décembre 1995) —
risques d'accidents technologiques et risques pour la santé publique, 15 Tévrier
1996, 14 pages et annexes.

METALLURGIE MAGNOLA INC. Schémas des cellules d'électrolyse envisagées
dans le procedeé Magnola, présentés par le promoleur a la séance publique du
156 oclobre 1897, 2 acétates,

METALLURGIE MAGNOLA INC. Acétate de présentation du promoteur, relatif &
la rose des vents indiguant la directionr des vents dominants, octobre 1997,
1 acétate,

METALLURGIE MAGNOLA INC. Acétate de présentation du promoteur, ilfustrant
la dispersion du panachs de 'using, octobre 1997, 1 acétate.

METALLURGIE MAGNOLA INC. Acétates de présentation du promoteur relatifs
a la construction et a l'utilisation du bassin de I'usine projetée, octobre 1997,
2 acétates.

METALLURGIE MAGNOLA INC. Acétate de présentation du promoteur relatif au
profil des fournisseurs (1995), octobra 1997, 1 acetate.

SNC-LAVALIN ENVIRONNEMENT. Suivi environnemental de la qualité des eaux
souterraines et de surface pour le sife proposé de fa future usine Magnola,
Asbestos, Quebec, octobre 1997, 29 pages et annexes.

METALLURGIE MAGNOLA INC. Tableau 3 — résultats des prélévements de
f'using pilote Magnola — programme d'Avgiéne, sans date, 1 page.

METALLURGIE MAGNOLA INC. Tableau 4 — résultats des prélévements de
F'usine pilote Magnola — programimie d’hygiéne, sans date, 1 page.

METALLURGIE MAGNOLA INC. Tableau5.1: Usinge Magnola — rejets
inorganiques a atmosphére (révision du tableau 6-1 de l'étude dimpact),
mai 1996, 1 page.

METALLURGIE MAGNOLA INC. Rapport annuel environnemental 1996 —
CEZinc, 11 pages.
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DA26 ENVIRONNEMENT CANADA ET MINISTERE DE L'ENVIRONNEMENT ET DE LA
FAUNE. Les établissements industriels, faits saiflants — fiche8:  Zinc
Electrolytique du Canada limitée, 1996, dépliant 4 2 volets.

DA27 CEZINC. Zinc Echo, vol, 13, 7" 5, septembre-octobre 1997, 10 pages.

DA28 METALLURGIE MAGNOLA INC. Acélales de présentation de [l'using piloie
Magnola, présentés dans le cadre d'une visite publique ouverte a la
commission, aux requérants et aux personnes-ressources, 24 octobre 1997,
7 pages.

DA29 METALLURGIE MAGNOLA INC. Bilan énergétique simplific — Cogénération
avec turbines & gaz/Schéma de fonctionnement des turbines, 24 octobre 1997,
1 page.

DA30 METALLURGIE MAGNOLA INC. Distribution de I'élsctricité — Complément
dinformation au schéma de fonctionnement des turbines (docurrient
aépose DAZ9), 24 oclobre 1997, 1 page.

DA31 METALLURGIE MAGNOLA INC. Sources principales d'eau de fusine projetés,
24 octobre 1997, 1 page.

DA32 METALLURGIE MAGNOLA INC. Schéma du bassin des eaux pluviales et du
bassin pour 'eau de la riviére, tiré de I'addendum 2, 6 octobre 1897, 1 page.

DA33 METALLURGIE MAGNOLA INC. Prévisions du bruit nocturne de 'usine Magnola
pour les fermes et les residences avolsinantes, mai 1997, 1 page.

DA34 METALLURGIE MAGNOLA INC. Demande d'autorisation révisée pour l'using
pilote Magnala — Informations supplémentaires (envol ni” 3), 14 mars 1996,
18 pages.

DA35 METALLURGIE MAGNOLA ING. Bilan massique des organochiorés au bassin
d'entreposage du  résidu  silice-fer — étude dimpact environnemental,
30 octobre 1997, 12 pages.

DA36 METALLURGIE MAGNOLA INC. Réponses aux questions de fa commission a la
premiére partie de audience publique, en ce qui concerne les émissions de
dioxines et de furannes, les organochlorés, l'eau, l'analyse de risque et l'enjeu
gconomique, le bruit st fe suivi environnemental, 30 octobre 1897, 7 pages.

DAS7 METALLURGIE MAGNQLA INC. Tableau du caloul ulilisé pour obtenir les
valeurs de concentrations des congénéres de chiorophénols, chlorobenzeénes,
EBPC, dioxines et furannes dans le résidu silice-fer, et copie des cerfificats
d'analyse de Novamann, pour le point d'échantilfonnage BF 16A (échantifion du
résidu du fifire a bande), juillet 1997, 4 pages.
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DA38

DA39

DA40

DA41

DA42

DAA43

DA44

DA45

METALLURGIE MAGNOLA INC. Schéma de procédé du séchoir a lit fluidisé,
extrait du schéma d'écouviement détaillé pour l'usine commerciale Magnola,
sans dafe, 1 page.

METALLURGIE MAGNOLA INC. Sommaire du programme des mesures
volontaires et regisire (MVR) auguel Noranda participe, décembre 1996,
14 pages. ,

METALLURGIE MAGNOLA INC. Copies des pages du registre (Mining and
Metals) ot F'on refrouve les diverses opérations de Noranda, 25 actobre 1997,
B pages. :

METALLURGIE MAGNOLA INC. Réponse aux questions de la commission en
audience publique, reflatives au profil des fournisseurs en dollars, et & la
projection des services en santé, advenant la réalisation du projet de Magnola,
7 novembre 1997, 1 page.

SNC-LAVALIN ENVIRONNEMENT INC. Réponse a la question de la commissiorn
en audience publique, relative & limpact de filtration de l'eau des résidus &
fravers le futur parc a residus de fusine Magnola, 3 novembre 1997, b pages.

METALLURGIE MAGNOLA INC. Rapport environnemental pour 'using piiote de
Magnola, 28 novembre 1997, 84 pages.

METALLURGIE MAGNOLA INC. Rectification au mémoire déposé par
Greenpeace (document deposé DM17), 10 décembre 1997, G pages ¢t
annexes.

METALLURGIE MAGNOLA INC. Réponises aux questions du ministére de
I'Environnement et de la Faune en ce qui concerne limpact environnemental des
afustements au procédéd, 10 décembrre 1997, 8 pages et annexes.

Par les ministéres et organismes

DB1

DBz

DB3

DB4

VILLE D’ASBESTOS. Personnes associées a fa personne-ressource odésignée,
M. Serge Charland, directeur général, 8 octobre 1997, 3 pages.

MINISTERE DE L'ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Rapports mensueals sur
l'usine pilote Magnola, transmis au MEF au cours de la période du 17 novemnbre
1996 au 6 aodt 1997, 18 pages.

MINISTERE DE L'ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Directive 019, relative
aux projets d'exploitations miniere, 29 mai 1989, 39 pages.

MINISTERE DE L’ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Ceriificat d’autorisation
relatif & 'exploitation de l'usine pilote Magnola de production de magnesium a

_partir de la serpentine, située dans la municipalité de Salaberry-ge-Valleyfield,

156 avril 19986, 2 pages.
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DB5  MINISTERE DE LENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Rapport d’analyse relatif
& lexploitation de l'usine pilofe Magnola pour la production de magnésium,
9 avril 1996, 6 pages &t annexa.

DBB MINISTERE DE L'ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Certificat d’autorisation
refatif & la construction de l'usine pilote Magnola pour la production de
magnésium, 17 novembre 1995, 4 pages.

DB7 MINISTERE DE L’ENVIRONMEMENT ET DE LA FAUNE. Rapport d’analyse en ce
qui concerne la construction de l'usine pifote Magnola, 16 navembre 1965,
3 pages. :

DB8 MINISTERE DE LINDUSTRIE, DU COMMERCE, DE LA SCIENCE ET DE LA
TECHNOLOGIE. Capacite mondiale des usines de magnésium de premiéré
fusion, en 1996, 1 page.

DB9 GAZ METROPOLITAIN. Tarifs en vigueur & compter du 17 octobre 1996, sans
date, 37 pages.

DB10 INFRASTRUCTURES TEKNIKA INC. Transport routier — Route 255, situation
actuelle, document déposé par la Ville d'Asbestos, novembre 1985, révision en
février 1997, 39 pages.

DB11  MINISTERE DE L'ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Réponses aux demandes de
renseignements de fa commission, relatives a la gestion des matieres
dangereuses, 16 octobre 1997, 1 page.

DB12 MINISTERE DE L'ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Rapport des objectifs
environnementaux de rejets de l'usine Norsk Hydro, janvier 19897, 1 page.

DB13 HYDRO-QUEBEC. Guide des prix délectricité — Tarif L, crédits de
transforrnation, en vigueur & compter du 1% mai 1997, dépliant a 6 volets.

DB14 HYDRO-QUEBEC. Tarifs d'électricité 97 — Réglement n° 68 d'Hydro-Québec
glablissant les tarifs d'dlectricité et les conditions de leur appplication
(L.R.Q., chap. H-5), en vigueur a compter du 1% mai 1997, 169 pages.

DB15 HYDRO-QUEBEC. Projet pilote de tarification en temps réel, 2 septembre 1997,
1 page.

DB16 INFRASTRUCTURES TEKNIKA INC. HAéponses aux questions de la Vile
'Ashestos, relatives a la construction eventuelle d'une route de desserte entre
la ville d'Asbestos et la route 116, 18 avril 1897, 14 pages.

DB17 MUNICIPALITE D'ASBESTOS. Extrait du proces-verbal relatif au projet Magnola
et des ententes a conciure, et entente de principe entre la Ville d'Asbestos et la
Municipalité de Shipton en ce qui concerne la construction des infrastructures
requises pour ‘acces au site de l'usine Magnola dans le secteur du chemin
Pinacie, 3 juin 1997, 7 pages.
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DB18

DB19

DB20

CB21

DB22

LB23

DB24

DB25

DB26

DB27

DB28

ENVIRONNEMENT CANADA. Programmes et initiatives du gouvernement
fédéral en ce qui concerne I'évaluation et la gestion des substances toxiques,
sans date, 12 pages.

ENVIRONNEMENT CANADA. «Avis concernant I'évaluation de laldrine, du
chlorane, duDDT, de la dieldring, de lendrine, de ‘Pheptachlore, de
I'hexachlorobenzene, du mirex, des PBC, des dibenzo-p-dioxines polychlorées,
des dibenzofurannes polychlorés, des paraffines chiorées a chaine courte et du
toxaphéne selon les critéres de la voie 1 de la Politique de gestion des
substances toxiques», Extrait de la Gazette du Canada, Partie 1, 22 mars 1897,
3 pages.

ENVIRONNEMENT CANADA. Politique de gestion des subsfances toxiques,
version frangaise et anglaise, juin 1985, 11 pages en frangais et 10 pages en
anglais.

ENVIRONNEMENT CANADA. Hexachlorobenzéne/justification scientifique —
substance candidate pour la gestion de la voie 1 dans le cadre de la Politique
de gestion des substances toxigues, mars 1997, 15 pages.

ENVIRONNEMENT  CANADA. Dibenzo paradioxines  polychlorees et
dibenzofurannes polychiorés/justification scientifique — substances candidates
pour la gestion ds fla voie 1 dans le cadre de la Polltique de gestion des
substances toxiques, mars 1997, 37 pages.

MINISTERE DE L'ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Terrains contamings —
Lieux d'enfouissement sécuritaire — Guide d'implantation et de gestion, 1995,
82 pages.

MINISTERE DE L'ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE ET MINISTERE DES
RESSQOURCES NATURELLES. Mise en csuvie de la Convention-Cadre des
Nations unies sur les changements climatiques, 1998, 22 pagss.

MINISTERE DE L’ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE ET MINISTERE DES
RESSOURCES NATURELLES. Programme québécois d'enregisirement des
mesures volontalres sur les changements climatiques — Guide du participant,
1997, 30 pages.

MINISTERE DE L'ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Compte rendu de
réunion relatif & la discussion entre le MEF et Métallurgie Magnola inc. sur
Faddendum 2 déposé par cette dernigre le 6 octobre 1997, 2 pagss.

MRC D'ASBESTOS. Réglementn® 494 — Réglement de modification au
reglement de zonage n° 359 et ses amendements, adopté par le Consell
municipal de la municipalité de Shipion, 14 octobre 1997, 4 pages.

MRC D'ASBESTOS. Réglementn® 493 — Réglement de modification au
réglement n° 411 (plan durbanisme) et ses amendements, adopté par le
Conseil municipal de la municipalité de Shiplon, 14 octobre 1997, 4 pages.
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DB28 MRC IYASBESTOS. Extrait du regisire des procés-verbaux de la séance du
21 juillet 1995, relatif a ladoption du reglement numéro 55-95, modifiant le
schéma d'aménagement, copie certifiee conforme, 14 octobre 1897, 7 pages.

DB30 REGIE REGIONALE DE LA SANTE ET DES SERVICES SOCIAUX DE L'ESTRIE.
Impacts psychosociaux inhérents a lexploitation o'un liey d'enfouissement
sanitalre, octobre 1994, 36 pages.

DB31 ENVIRONNEMENT CANADA. Biphényles polychiorés/justification scientifique —
subsiance candidate pour la gestion de la voie 1 de fa Palitique de gestion des
substances toxiques, mars 1997, 17 pages.

DB32 CHAMBRE DES COMMUNES DU CANADA. Projet de loi C-74 — Loi visant la
prevention de la pollution et la protection de Penvironnement ef de la sanié
humaine en vue de coniribuer au développement durable, premiére lecture le
10 décembre 1996, 229 pages.

DB33 ENVIRONNEMENT CANADA. Sommalre — Atelier sur le développement d'un
inventaire canadien de dioxines et furannes, 19 juin 1997, 23 pages.

DB34 LE CONSEIL CANADIEN DES MINISTRES DE LENVIRONMNEMENT. Lignes
directrices nationales refatives aux Instaflations dincinération des dechets
dangereux ~— Criteres de conceplion et de fonclionnement, mars 1992,
20 pages.”

DB35 MINISTERE DE LENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Lettre adressée & ia
commission relative au suivi des demandes de la commission a la premiere
partie de laudience publique, ef réponses aux questions de la commission
concernant les normes damfante dans l'air ambiant au Canada et aux
Etats-Unis, la concentration maximale a respecter des dioxines et furannes dans
les rasidus, et, enfin, les valeurs de dioxines et furannes dans 'eau souterraine
considarées comme élevées par le MEF, 24 octobre 1997, 2 pages.

D835 MINISTERE DE L’ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Objectifs canadiens de
la qualité de I'air pour les PM10 et PMZ2,5, sans date, 1 page.

DB37 MINISTERE DE L'ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Avis technique sur la
norme & respecter pour les dioxines et les furannes dans l'eau potable, et
inferprétation des premiers résultats d'analyse dans les échantilions d'eau
préleves a la prise d'eau potable et dans le réseau de Danvills, 8 octobre 1997,
5 pages.

DB38 MINISTERE DE L'ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Suivi de la station
d'épuration d’Asbestos {1994-1995-1996), sans date, 1 page.

DB3% MINISTERE DE L'ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Rapport d/inspection du
MEF, faisant état de la prise d'échantilions d'eau poiable a proximité de l'usine
projetee par Méetailurgie Magniola inc., 10 octobre 1997, 4 pages.
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DB40

DB4

pDB42

DB43

DB44

DB45

DB46

DB47

DB43

D349

DB50

DB51

GAZ METROPOLITAIN. Réponse a la question de la commission en audience
publiqus, relative a famortissement du colit d'installation des infrastructures de
gaz, 27 octobre 1987, 1 page.

MINISTERE DES TRANSPORTS. Letire de M. Guy Verreault, de la direction de
PEstrie, adressée a la commission, en ce qui concerne ses commentaires a la
suite de sa participation, & titre de personne-ressource, & la premiere partie de
faudience pubiique, 21 octobre 1997, 3 pages.

VILLE D’ASBESTOS. Extrait de: Ftude préliminaire pour le développement
d'une nouvelle zone industrielle, préparée par M. Wiifrid Morin, ingénieur chez
Infrastructures Teknika inc., navembre 1895, 3 pages.

SANTE ET BIEN-ETRE CANADA. L'dvaluation du risque pour la santé, 1980,
34 pages.

SANTE ET BIEN-ETRE SOCIAL CANADA, ENVIRONNEMENT  CANADA.
«Potychlorodibenzodioxines et polychlorodibenzofurannes», Loi canadienne sur
fa protection de lenvironnement — Liste des substances d'iniérét prioritaire/
rapport d'évaluation n® 1, 1390, 64 pages.

WORLD HEALTH QRGANIZATION INTERNATIONAL AGENCY FOR RESEARCH
ON CANCER. «Polychlorinated Dibenzo-para-dioxins and Polychlorinated
Dibenzofuranss», IARC Monographs on the Evaluation of Cancinogenic RIsSks o
Humans, vol. 69, du 4 au 11 février 1997, 17 pages.

SANTE CANADA. Fnquéle sur l'exposition des é&tres humains aux contaminants
danis le milieu ;. un guide communautaire, 1995, 151 pages.

MINISTERE DE L'ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Leitre adressée & la
comimission, relative au suivi envirennemental du brult effectué par le MEF, ainsi
gu'un extrait de larticle 3 du Réglement sur les matiéres dangereuses, en ce qui
concerne les dioxines et les furannes, 31 cctobre 1997, 2 pages.

MINISTERE DE L'ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. «Réglement sur les
matigres dangereuses et modifiant diverses dispositions  reglementaires
(LR.GQ., c. Q-2)», extrait de la Gazefle officielfe du Québec, 29 octobre 1997,
34 pages.

NORSK HYDRO CANADA. Bilan envircnnemental 1996-1837, 31 octobre 1887,
7 pages.

SANTE CANADA. Réponse 4 la guestion de la commission relative aux normes
en ce qui concerne les dioxines dans 'air, 5 novembre 1997, 5 pages.

MINISTERE DE L'ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Qualité des eaux du
bassin de la riviers Nicolet, de 1979 a 1992, 1984, 71 pages et annexes.

Projet d’usine de production de magnésium par Métallurgie Magnola inc., & Asbestos 243



La documentation

Par le public

DC1

DC2

DC3

DC4

DC5

UNION QUEBECOISE POUR LA CONSERVATION DE LA NATURE. Letire du
président, adressée a la présidente de fa commission, relative a l'absence de
I'UQCN au début des fravaux de la commission, 22 octobre 1887, 1 page.
MINISTERE DES FINANCES. Plan pour l'accroissement de [investissement
prive, deposé par Mouvemeant au Courant, sans date, 10 pages.

MOUVEMENT AU COURANT. Documenis divers relatifs a linvestissement de
720 miillions de dollars de Noranda inc. pour la construction de lusine de
production de magnésium par Metallurgie Magnola inc., 3 et 4 novembre 1997,
17 pages.

CORPORATION DE DEVELOPPEMENT DE LA REGION D'ASBESTOS INC.
Projet d'entente entre Métallurgie Magnola inc. et la Corporation de
développement de la région d'Asbestos inc., pour la mise en place d'un Comité
de maximisation de la MRC d'Ashestos des retombées de l'usine Magnola a
Asbestos, 19 janvier 1998, 7 pages.

MOUVEMENT AU COURANT. Commentaires relatifs a la rectification de
Métallurgie Magnola inc. au mémoire de Greenpeace (document déposé DA44),
19 janvier 1928, 2 pages et annexe.

Autres documents

DD1

DD2

DD3

DD4

bD5

PRATT, COURTNEY. A gui les entreprises doivent-elies rendre compte . a leurs
actiocnnaires, aux parties intéressées ou a la société 7, allocution prononceée par
le président de Noranda inc. au Cercle canadien de Montreal, 6 octobre 1997,
12 pages.

CABINET DU MINISTRE DE L'ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Conference des
Nafions unies sur les changements : e ministre Paul Bégin communique la
position du Québec, communiqué, 10 novembre 1897, 2 pages.

CABINET DU MINISTRE DE LENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Rencontre des
minisires de F'Environnement et de I'Energic & Régina : le ministre Paul Bégin
réaffirme la position du Québec guant & la réduction des gaz & effet de serre,
communiqué, 12 novembre 1997, 2 pages.

GUNDERSON, ELLIS L. «Dietary Intakes of Pesticides, Selected Elements, and
Other Chamicals : FDA Total Diet Study, June 1984-April 1886», Journal of
AQAC International, vol. 78, n° 4, 1895, 12 pages.

YESS, NORMA J. ET AL. «U.S. Food and Drug Administration Monitoring of
Pesticide Residues in Infant Foods and Adult Foods Eaten by Infants/Children»,
Journal of ACAC International, vol. 76, N° 3, 1993, 16 pages.

244

Projet d*usine de production de magnésium par Métallurgie Magnola inc., & Asbestos



La documentation

DD6

DD7

DD8

DD9

DD10

NATIONS UNIES. Kyoto Protocol fo the United Nations Framework Convention
on Climate Change, 10 décembre 1997, 21 pages et annexes.

MINISTRE DE L'ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. «Le profocole de Kyoto :
un accord historique auquel le Québec souscrit pleinement», conclut le ministre
Paul Bégin, 11 décembre 1997, 1 page.

SOCIETE DE DEVELOPPEMENT DU MAGNESIUM. Création de la Socigté de
développement du magnésium - La SGF, le Fonds et Sofinov investissent
30 millions de dollars dans Plindusirie de la transformation du magnesium,
communiqué, 18 décembre 1997, 3 pages.

GRCUPE SECOR. Implantation de l'usine Magnola — La capacité de chacune
des deux régions (Asbestos et Thetford Mines) de capler les retombées
économiques el de renforcer son tissu industriel, 10 novembre 1995, 34 pages.

RESSOURCES NATURELLES CANADA. Extrait de Perspectives concernant les
miétaux non ferreux — magnesium, novembre 1997, p. 9-11,

Questions et requétes i la commission

D8.1

MOUVEMENT AU COURANT. Questions adressées a la commission, relatives a
Pévaluation environnementale du projet de construction d'uné using de
production de magnésium par Métallurgie Magnola inc., et auxquelles aucune
réponse n'a été donnde a la seance publique du 17 octobre 1937, 24 octobre
1997, 3 pages.

08.1.1 BUREAU D'AUDIENCES PUBLIQUES SUR L'ENVIRONNEMENT. Questions
adressées a la Ville d'Asbestos par la commission, relatives aux
repercussions du prajet Magnola sur la ville, 30 octobre 1987, 1 page.

D8.1.1.1  VILLE D'ASBESTCS. Reponse a la question de la
commission en ce qui concemne le montant des taxes
fonciéres que Métaliurgie Magnola inc. doit payer a la Ville
annuellement, sans date, 1 page.

DB.1.1.2 VILLE D'ASBESTCS. Réponse a la question de la
commission relative a la contribution financiére de la Ville au
projet Magnola, sans date, 15 pages.

D8.1.1.3 VILLE D'ASBESTOS. Réponse a la question de ia
commission poriant sur les services que la Ville devrait
fournir & Metallurgie Magnola inc, et le cofit annuel de ces
services, 1 page et annexe.

D8.1.2 BUREAU D'AUDIENCES PUBLIQUES SUR L'ENVIRONNEMENT. Question
adressée & Gaz Métropolitain par la commission, relativement au conirat
d'approvisionnement en gaz naturel qui sera signé avec Metallurgie
Magriola inc., 23 octobre 1997, 1 page.

Projet d’usine de preduction de magnésium par Métallurgie Magnola inc., 4 Asbestos 243



La documentation

D8.1.21 GAZ METROPOLITAIN. Réronse & la question D&.1.2 de la
cornrmission, 27 octobre 1997, 1 page.

D8.1.3 BUREAU D’AUDIENCES PUBLIQUES SUR LENVIRONNEMENT. Questions
adressees a Mélallurgie Magnola inc., relatives a lapprovisionnement en
eau, en electricite et en gaz naturel, ainsi qu'au fransport ferroviaire, a
l'eau dans le procedé et a I'équipement d'enlévement des organachiorés
dans les gaz, 30 octobre 1997, 2 pages.

08.1.3.1  METALLURGIE MAGNOLA INC. Figure 1: Approvisionnement
en sauy el émissaires, réponse a la guestion1a) du
dacument déposé D8.1.3, 6 novembre 1997, 1 figure,

D08.1.3.2 METALLURGIE MAGNQOLA INC. Réponses aux questions de
la commission, déposéss sous la cofe D8.1.3, 7 novembre
1997, 3 pages.

08.1.4 BUREAU D'AUDIENCES PUBLIQUES SUR L'ENVIRONNEMENT. Question
adraessée a Hydro-Québec, relativement au contrat d'approvisionnement
en électricité qui sera signé avec Metallurgie Magnola inc., 30 octobre
1997, 1 page.

D8.1.4.1 HYDRO-QUEBEC. Réponse & la question D84.1 de la
commission, 13 novembre 1997, 1 page.

D82 BUREAU D’AUDIENCES PUBLIQUES SUR LENVIRONNEMENT. Questions
adresseées a I'Ecole Polytechnique de Montréal, relatives a l'utilistion du SF,
dans les procedes industrisls d'électrolyse, la fabrication d'adones inertes et les
systémes de traitement des résidus silice-fer contaminés aux organochlores,
b novembre 1997, 1 page.

08.2.1 BUREAU D'AUDIENCES PUBLIQUES SUR L'ENVIRONNEMENT. Note
au dossier, expliquant ou trouver les réponses aux guestions de la
commission D8 2, 28 novembre 1997, 1 page.

D8.3 BUREAU D'AUDIENCES PUBLIQUES SUR L'ENVIRONNEMENT. Question
adressee au ministére des Transports, en ce qui concerne lemprise d'un
chemin permetiant le croisement de deux camions, 14 novembre 1297, 1 page.

D8.3.1 MINISTERE DES TRANSPORTS. Réponse & la question D83 de la
commission, 17 navembre 1997, 2 pages.

D84 BUREAU D'AUDIENCES PUBLIQUES SUR LENVIRONNEMENT Question
additionnelle de la commission adressée au ministére de la Santé et des
Services soclaux, portant sur les probléemes de santé spécifiques de lindusttie
de production de magnésium, 14 novembre 1997, 1 page.

246 Projet d’usine de production de magnésium par Métallurgie Magnola inc., & Asbestos



La documentation

D8.4.1 MINISTERE DE LA SANTE ET DES SERVICES SOCIAUX. Répanse aux
quastions D8.4 de la commission, 21 novembre 1897, 4 pages.

085 BUREAU D’AUDIENCES PUBLIQUES SUR LENVIRONNEMENT. Questions
adressees a Santé Canada, portant sur la conférence sur la santé dans 'axe des
Grands Lacs, sur le document «It's about our Health» et sur limpact potentiel
des organcchiorés sur le bétail et la santé humaine, 14 novembre 1997,
2 pages.

D8.5.1 Réponses de Santé Canagda aux questions de la commission portant sur
la santé dans la région des Grands Lacs.

D85.1.1  SANTE CANADA. Conférence Santé 97 — Grands Lacs et
Saint-Laurent, résumes, du 12 au 15 mai 1997, 72 pages.

D8.5.1.2 SANTE CANADA. State of Knowledge Report on
Environmental Contaminants and Human Health in the Great
Lakes Basin, 1997, 3563 pages.

D8.5.2 SANTE CANADA. Réponses aux questions de la commission relatives
aux effets des dioxines et des furannes sur la santg, 21 novembre 1997,
9 pages.

D8.5.3 Réponses de Santé Canada aux questions ds la commission portant sur
'évaiuation des retombées et des rejets d'organochiorés se retrouvant
dans lalimentation.

D8.5.3.1 CONACHER, H.B.S. ET J. MES. Assessment of Human
Exposure to Chemical Contaminants in  Foods, Food
Additives and Contaminants, vol. 30, n° 1, 5-15, 1993,
11 pages.

D8.5.3.2 FURST, PETER ET AL. Assessment of Human Intake of
PCDDs Environmental Sources, World Health Organization,
1882, 18 pages.

D8.5.33 AHLBORG, ULF G. Risk Assessment of PCDODs in the Nordic
Countries, World Health Organization, 1992, 6 pages.

D8.5.3.4 SANTE CANADA. La consommation du poisson de la péche
sportive ef volre sante — Socmmalire de ['«Elude sur
Fexposition des péchseurs des Grands Lacs», Grands Lacs :
Impact sur la santg, avril 1985, versicn francaise et anglaise,
8 pages.

D8.5.3.56 SANTE CANADA. L'atmosphére ef volre santé - résumé de
la recherche relative aux effets sur la santé de la pollution
atmosphérique dans le bassin des Grands Lacs, Grands
Lacs: Impact sur la sante, mars 19396, version francaise et
anglaise, 12 pages. '

Projet d'usine de production de magnésium par Métallurgie Magnola inc., 4 Ashestos 247



La documentation

D8.5.3.6 SAINT-LAURENT VISION 2000. Contamination des poissons
du Saint-Laurent exploités par la péche sportive, sans daie,
2 pages.

D8.5.3.7 ENVIRCNNEMENT CANADA. Exploration de notre atmospheére
en évolution: recherche sur la pofiution aimosphérique,
1992, 28 pages.

08.6.3.8 MINISTERE DE L'ENVIRONNEMENT ET MINISTERE DE LA
SANTE ET DES SERVICES SOCIAUX. Coordonnees pour
chfenir des renseignements supplémentaires sur la
consommation du poisson de péche sportive en eau douce,
mai 1993, 1 page.

D8.5.3.9 GCOUVERNEMENT DU CANADA. Nole de M. Feecley,
TES/CHHAD, relative a la présence de dioxines et de
furannes dans lg lait maternel, 30 octobre 1997, 2 pages.

D86 BUREAU D'AUDIENCES PUBLIQUES SUR L'ENVIRONNEMENT. Questions
adressées au ministére de Findustrie, du Commerce, de la Science et de la
Technologie, relatives & la production et a la consommation de magnasium dans
fe monds, 14 novembre 1997, 2 pages.

D8.6.1 MINISTERE DE L'INDUSTRIE, DU COMMERCE, DE LA SCIENCE ET DE
LA TECHNOLQGIE. Reéponses aux questions D8.6 de la commission,
19 novembre 1997, 2 pages et annexe.

D87 BUREAU D'AUDIENCES PUBLIQUES SUR L'ENVIRONNEMENT. Questions
adressées a la Ville d'Asbestos, en ce qui concerne l'emprise du chemin
Pinacle, la consommation d'eau en fonction des ulilisateurs, et la station
d'spuration, 14 novembre 1997, 2 pages.

Da.7.1 VILLE D'ASBESTOS. Réponses aux questions D8.7 de la commission,
17 novembre 1997, 8 pages.

D08.7.2 VILLE D'ASBESTOS. Information additionneile relativernent au chemin
Finacle, 16 décembre 1997, 2 pages et 1 photo.

D88 BUREAU D'AUDIENCES PUBLIQUES SUR L'ENVIRONNEMENT. Questions
adressées a Environnement Canada, relatives & une élude pancanadienne sur
les changements climatiques, ainsi qu'a une expertise sur la volatilisation des
composés organcchiores provanant des segiments de lacs, 14 navembre 1997,
2 pages.

D8.8.1 ENVIRONNEMENT CANADA. Impacts et adapiation & la variabilite et au
changement du climat, tome V de I'Etude pancanadienne, octobre 1987,
270 pages. (Disponible au bureau du BAPE a Québec)

248 ' Projet d*usine de production de magnésium par Métatlurgie Magnola inc., 4 Asbestos



La documentation

D8.8.2 ENVIRONNEMENT CANADA. Impacts et adaptation a la variabilité et au
changement climatique, résumé-syntheése du tome V de ['Elude
pancanadienns, version frangaise st anglaise, ociobre 1997, 38 pages.

08.8.3 ENVIRONNEMENT CAMNADA. Regponse a la question D8.8 ode Ia
comimission, en ce qui concerne I'évaporation des arganochlores pour le
projet Magniola, 25 novembre 1997, 3 pages.

08.8.4 ENVIRONNEMENT CANADA. Reéponse & la question de la commission
relative a la faisabilité de l'analyse des organochlorés dans le projet a
rétude, 4 décembre 1997, 1 page.

D8.2 BUREAU D’AUDIENCES PUBLIQUES SUR LENVIRONNEMENT. CQuestions
adressées au ministére de I'Environnement et de la Faune, portant sur le rejot
des eaux des fossés de drainage, le statut et l'enifreposage du résidu Si-Fe, la
directive 019, le bilan environnemenial chez Norsk Hydro, le milieu aguatique,
les émissions atmosphériques et le procedé Magnoia, 11 novembre 1997,
€ pages et piece jointe,

D8.9.1 MINISTERE DE L'ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Réponses aux
questions D8.9 de la commission, 2 decembre 1997, 7 pages.

D8.9.2 MINISTERE DE L'ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Proposition
d'une définition de «résidus miniers», sans date, 2 pages.

D8.9.3 MINISTERE DE L'ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Diagramme
synoplique du procédé Norsk Hydro a Fusine de magnésium de
Becaricour, figures 2.1 et 2.2, sans date, 2 pages.

D8.9.4 MINISTERE DE LENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Guide
envirocnnemental de fravaux en milieu aquatique, version préliminaire,
1997, 103 pages et annexes.

D8.9.5 MINISTERE DE L'ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Compléments
d'information relatifs au bilan environnemental chez Norsk Hydro, ainsi
gu'aux échantifionnages d'eau offsctugs dans la riviere Danville,
12 décembre 1997, 2 pages.

D8.10 BUREAU D’'AUDIENCES PUBLIQUES SUR L'ENVIRONNEMENT. Questions
adressées au ministére de I'Agriculture, des Pécheries et de 'Alimentation,
relatives a !'impact polentiei de la présence des dioxines et des furannes dans
Falimentation, ainsi qu'a lindustrie laftiére dans la région d'Asbestos,
14 novembre 1897, 1 page.

D8.10.1 MINISTERE DE LAGRICULTURE, DES PECHERIES £T DE L'ALIMENTATION.
Reéponse a la question de la commission portant sur Pévaluation des
retombées et des rejets d'organochlorés (alr, eau, sof) sur le territoire
du Québec, du Canada ou dallleurs, qui se retrouvent dans
l'alimentation par l'intermédiaire du bétall, des elevages d'viséau el du
pore, 16 décembre 1997, 9 pages.

Projet d’usine de production de magnésium par Métallurgie Magnola inc., 4 Asbestos 249



La decumentation

D8.11

D8.12

D8.13

D8.10.2 MINISTERE DE LAGRICULTURE, DES PECHERIES ET DE L'ALIMENTATION.
Nombre de producteurs dans la MRC d'Asbestos, septembre 1997,
5 pages. R

D8.10.3 MINISTERE DE LAGRICULTURE, DES PECHERIES ET DE L'ALIMENTATION.
Statistiques sur les productions animales dans la MRC d'Asbestos,
septembre 1997, 2 pages.

D8.10.4 MINISTERE DE L'AGRICULTURE, DES PECHERIES ET DE L'ALIMENTATION.
Tableau de la production laitiere dans la MRC d'Asbestos, selon les
perimetres etudias, sans date, 1 page.

D8.10.5 MINISTERE DE PAGRICULTURE, DES PECHERIES ET DE L'ALIMENTATION.
Carte des producteurs agricoles de la MRC d'Asbestos, selon les
périmetras étudies, décembre 1997, 1 carte.

BUREAU D'AUDIENCES PUBLIQUES SUR L'ENVIRONNEMENT. Questions
adressées au ministére des Ressources naturelles, en ce gqui concerne le plan
de restauration d'un parc a résidus miniers, et le statut de résidu minier du
residu silice-fer du procédé Magnola, 14 novembre 1997, 2 pages.

D8.11.1 MINISTERE DES RESSOURCES NATURELLES. Réponses aux
questions D8, 11 de la commission, 17 décembre 1897, 2 pages.

D8.11.2 MINISTERE DES RESSOURCES NATURELLES. Guide et modalités de
préparation du plan et exigences générales en matfiére de restauration
des sites miniers au Québse, 1997, 66 pagsas.

D8.11.3 GOUVERNEMENT DU QUEREC. Extrait de la Loi sur les mines, LR.Q.,
chapitre M-13.1, & jour au 26 novembre 1996, derniere modification le
8 mai 1996, § pages.

D8.11.4 GOUVERNEMENT DU QUEBEC. Extrait du Réglement sur les
substances minérales auires que le petrole, le gaz naturel et la
saumure, a jour le 16 janvier 1996, deriére modification le 9 mars
1995, b pages.

D8.11.5 MINISTERE DES RESSOURCES NATURELLES. Proposition d'une
definition de «résidus miniers», sans date, 1 page.

BUREAU D'AUDIENCES PUBLIQUES SUR L'ENVIRONNEMENT.  Question
adressée a Gaz Metropolitain, relative a F'emplacement de la condufte de gaz
traversant fa riviere Danville, 14 novembre 1997, 1 page.

D8.121 GAZ METROPCLITAIN. Réponse a la question DB.12 de la
commission, 27 novembre 1997, 1 page.

BUREAU D’AUDIENCES PUBLIQUES SUR L'ENVIRONNEMENT. Questions
adressées au ministere de FEnvironnement et de fla Faune, portant sur la
validation des resultals d'analyses des organochlorés, les procédés de

250

Projet d'usine de production de magnésium par Méiallurgic Magnola inc., 8 Asbestos



1a documentation

destruction, la composition de certains résidus acheminés au bassin
d'enireposage et les charges d'organochliorés émises par les évents chez Norsk
Hydro, 14 novembre 1997, 2 pages.

D8.13.1 MINISTERE DE L'ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Réponses atix
questions de la commission en ce qui concerne la validation des
raésuitalts d'analvse des organochiores, les procédeés de destruction
des organochlorés et le résidu de purification de la saumure,
26 novembre 1997, 3 pages.

08.14 BUREAU DAUDIENCES PUBLIQUES SUR LENVIRONNEMENT. Questions
adressées a Métallurgie Magnola inc., portant sur les figures et les schémas de
procéds, le choix de techniques de pointe et les émissions atmospheriques
d’organochiorés, les turbines & gaz et la puissance de réserve, les épurateurs et
les tours de refroidissement, les gaz a effet de serre et la récuperation
d'énergie, la pile de contingence et Je bassin de résidu Si-Fe, le bassin de
coflecte des eaux de drainage, les autres résidus solides et la qualite de lair
ambiant, 14 novembre 1997, 11 pages st pieces jointes.

D8.14.1 METALLURGIE MAGNOLA INC. Réponses aux questions D8.14 de la
commission, 10 décembre 1897, 28 pages et annexes.

D8.15 BUREAU D'AUDIENCES PUBLIQUES SUR LENVIRONNEMENT. Question adressée
au ministére de 'Environnement et de la Faune, refative a l'enfouissement des
sols et des déchets contenant des produits organcchlorés, 28 novembre 1997,
1 page.

D8.15.1 MINISTERE DE L'ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Réponses aux
questions D8.15 de la cormmission, 8 décembre 1997, 3 pages et
annexes.

08.16 BUREAU D’AUDIENCES PUBLIQUES SUR L'ENVIRONNEMENT. Cuestions de
la commission en ce qui concerne I'étude sur fimpact polentiel de la venue de
Magrniola sur les PME, l'engagement de Noranda au programme ARET et le
programme R/D de Magnola, 28 novembre 1997, 2 pages.

D8.16.1 METALLURGIE MAGNOLA INC. Réponses aux guestions D8.16 de la
commission, 18 décembrs 1997, 3 pages.

D8.16.2 DAUPHIN, ROMA ET THIERRY DANSEREAU. MRC d'Asbestos et de
Famiante — Limpact socic-économigue du projet Magnola/éiude de
retornbées economiques, 8 novembre 1995, 40 pages el annexes.

D8.16.3 THE MINING ASSOCIATION OF CANADA. Environmental Progress
Report, novambre 1997, 41 pageas.

08.17 BUREAU [D'AUDIENCES PUBLIQUES SUR LENVIRONNEMENT. Questions
adressées a Métallurgie Magnola inc., portant sur la situation de l'emploi dans la
région d'Asbeslos a la suite de la venue de Magnola, 2 decembre 1997, 1 page.

Projet d’usine de production de magnésim par Métallurgie Magnola inc., & Asbestos 251



La documentation

D8.17.1 METALLURGIE MAGNOLA INC. Réponses aux questions D8.17 de la
commission, 12 décembre 1997, 1 page.

D8.17.2 METALLURGIE MAGNOLA INC. Réponses aux questions de la
commission portant sur la période prévue de construction et de
radage de l'usine projetée, T janvier 1998, 1 page.

D8.18 BUREAU D'AUDIENCES PUBLIQUES SUR L'ENVIRONNEMENT. Questions de
la commission, adrassées au ministére des Ressources naturelles, relatives a
lutilisation d'anocdes en carbone, au procede silicothermigue et a I'électrolyse
pour la production de magnesium, 23 octobre 1997, 1 page.

D8.18.1 MINISTERE DES RESSOURCES NATURELLES. Réponses aux guestions
D8.18 de la commission, 1% décembre 1997, 1 page.

D8.18.2 JOHN WILEY & SONS, INC. Extrait de Extractive Metallurgy, 1960,
4 pages.

D8.19 BUREAU D’AUDIENCES PUBLIQUES SUR L'ENVIRONNEMENT. Questions de
la commission, adressées au minisiére de I'Environnement et de la Faune, en ce
qui concerne les rejets d'usines de production de magnésium, & décembre
1997, 1 page.

D8.19.1 MINISTERE DE L'ENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE. Réponses aux
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1 page.

D8.20.1 METALLURGIE MAGNQOLA ING. Réponses aux questions D8.20 de Ia
commission, 18 décembre 1997, 1 page.

D8.21 BUREAU D'AUDIENCES PUBLIQUES SUR L'ENVIRONNEMENT. Quesfions de
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D8.22.2 MINISTERE DE LENVIRONNEMENT ET DE LA FAUNE,
ASSOCIATION DES INDUSTRIES FORESTIERES DU QUEBEC ET
CENTRE QUEBECOQIS DE VALORISATION DES BIOMASSES ET DES
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26 décembre 1997, 13 pages.
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D8.26 BUREAU D'AUDIENCES PUBLIQUES SUR L'ENVIRONNEMENT. Echanges de
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D8.27 BUREAU D'’AUDIENCES PUBLIQUES SUR L'ENVIRONNEMENT. Questions de
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D8.27.1 ENVIRONNEMENT CANADA. Réponse du OF William Strachan, du
Nationa! Water Resecarch Institute, a la question DRZ7 de la
commission, 5 décembre 1997, 2 pages.

D8.27.2 ENVIRONNEMENT CANADA. Réponse du [ Ross Norstrom, du
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Transeriptions

D&

BUREAU D’'AUDIENCES PUBLIQUES SUR L'ENVIRONNEMENT. Transcription
— Projet de consiruction d'une using de magneéesium par Métallurgie Magnola

inc.

DA.1
D5.2
D53
D64
D&5
D5.6
D57
D5.8

D5.2

Séance du 14 octobre 1997, en soirée, Asbestos, 63 pages.
Séance du 15 octobre 1997, en aprés-midi, Asbestos, 84 pages.
Séance du 15 octobre 1997, en soirés, Asbestos, 85 pages.
Seance du 16 octebre 1997, en aprés-midi, Asbestos, 85 pages.
Séance du 16 octobre 1997, en soirée, Asbestos, 99 pages.
Séance du 17 octobre 1997, en avant-midi, Asbestas, 60 pages.
Seance du 17 octobre 1997, en aprés-midi, Asbestos, 46 pages.
Séance du 17 novemnbre 1997, en soirée, Ashestos, 100 pages.

Séance du 18 novembre 1997, en soirée, Asbestos, 84 pages.

D5.10 Séance du 19 novembre 1897, en soirée, Asbestos, 66 pages.
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